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1 Vseobecne

O tomto dokumente

2 Bezpecnost

2.1  Oznafovanie upozorneni v navode
na obsluhu

Symboly

Signalne slova

Navod na montaz a obsluhu Wilo-CronoNorm-NL, NLG

o] b B

Slovencina

Origindl ndvodu na obsluhu je v nemcine. V3etky dal3ie jazykové ver-
zie tohto navodu su prekladom origindlu navodu na obsluhu.

Navod na montaZ a obsluhu je sti¢astou vyrobku. Musi byt vZdy
k dispozicii v blizkosti vyrobku. Presné dodrZanie tohto pokynu je
predpokladom pre spravne pouZivanie a obsluhu vyrobku.

Navod na montdz a obsluhu zodpoveda vyhotoveniu vyrobku a stavu
bezpecnostno-technickych predpisov a noriem, ktoré boli zdkladom
v Case tlace.

Vyhlasenie o zhode ES:
Kdpia vyhldsenia o zhode ES je sti¢astou tohto navodu na obsluhu.

Pri zmene tu uvedenych konstrukénych typov, ktora nami nebola
odsuhlasena alebo pri nedodrzani vyhlaseni uvedenych v navode na
obsluhu tykajlcich sa bezpe&nosti produktu/persondlu straca toto
vyhldsenie svoju platnost.

Tento ndvod na obsluhu obsahuje zakladné pokyny, ktoré treba dodr-
Ziavat pri in3taldcii, prevddzke a UdrZbe. Preto je nevyhnutné, aby si
tento navod na obsluhu bezpodmienecne precital mechanik, ako aj
prisludny odborny personal/prevadzkovatel pred montdZou

a uvedenim do prevadzky .

Okrem vseobecnych bezpecnostnych pokynov, uvedenych v tomto
hlavnom bode ,Bezpelnost®, je nevyhnutné dodrZiavat aj Specidlne
bezpecnostné pokyny uvedené v nasledujucich hlavnych bodoch

s varovnymi symbolmi.

Vseobecny vystrazny symbol

Nebezpeclenstvo elektrického napitia

UPOZORNENIE

NEBEZPECENSTVO!
Akutne nebezpelna situacia.
NeresSpektovanie ma za nasledok smrt alebo taZké zranenia.

VAROVANIE!

Pouzivatel'mdzZe utrpiet (faZké) poranenia. ,Varovanie* znamena,
Ze pri nedodrzani prislusného upozornenia méze pravdepodobne
dojst k (tazkému) ublizeniu na zdravi.

OPATRNE!

Existuje nebezpelenstvo poskodenia produktu/zariadenia.
»Opatrne* sa vztahuje na mozné $kody na produkte v désledku
nerespektovania upozornenia.

UPOZORNENIE:
UZitoCné upozornenie pre manipulaciu s produktom. Upozorriuje tieZ
na mozné problémy.



Slovencina

2.2 Kuvalifikacia personalu

2.3 Rizika pri nedodrzani
bezpecénostnych pokynov

2.4  Bezpelnapraca

2.5 Bezpeénostné pokyny pre
prevadzkovatela

Upozornenia priamo umiestnené na produkte, ako napr.
Sipka so smerom otécania,

typovy stitok,

varovna nélepka,

sa musia bezpodmienec¢ne dodrZiavat a udrZiavat v Gplne itatelnom
stave.

Personal pre montdZ, obsluhu a GdrZzbu musi preukdzat prislusnd kva-
lifikdciu pre tieto préce. Oblast zodpovednosti, kompetencie

a kontrolu personalu musi zabezpeit prevadzkovatel. Ak personal
nedisponuje potrebnymi vedomostami, musi sa vykonat jeho vy3ko-
lenie a zaucenie. V pripade potreby méZe prevadzkovatel poZiadat

o vyskolenie persondlu vyrobcu produktu.

Nere3pektovanie bezpecnostnych pokynov méZe mat za nasledok
ohrozenie 0s6b, Zivotného prostredia a produktu/zariadenia. Nere3-
pektovanim bezpeénostnych pokynov sa stracaji akékolvek naroky
na nahradu Skody.

Ich nereSpektovanie mdZe jednotlivo so sebou prind3at napriklad
nasledovné ohrozenia:

ohrozenie os6b ucinkami elektrického prudu, mechanickymi

a bakteriologickymi vplyvmi,

ohrozenie Zivotného prostredia presakovanim nebezpecnych latok,
vecné Skody,

zlyhanie déleZitych funkcii produktu/zariadenia,

zlyhanie predpisanych postupov Udrzby a opravy.

Je nevyhnutné dodrZiavat bezpecnostné pokyny uvedené v tomto
navode na obsluhu, existujice ndrodné predpisy tykajlice sa preven-
cie Urazov, ako aj pripadné interné pracovné, prevadzkové

a bezpetnostné predpisy prevddzkovatela.

Tento pristroj nie je uréeny na pouZivanie osobami (vratane deti)

s obmedzenymi fyzickymi, zmyslovymi a duSevnymi schopnostami,

s nedostatkom skuisenosti a/alebo s nedostatkom vedomosti. Vynim-
kou st pripady, kedy na takéto osoby dohliadaji osoby zodpovedné za
bezpelnost alebo im tieto osoby poskytnui instrukcie o pouzivani pri-
stroja.

Je nutné dohliadat na deti, aby sa s pristrojom nehrali.

Ak hortice alebo studené komponenty produktu/zariadenia predsta-
vuju nebezpecenstvo, musia byt na mieste in3taldcie zabezpeéené
proti dotyku.

Ochrana pred dotykom pre pohybujice sa komponenty (napr. spojka)
sa pri produkte, ktory je v prevddzke, nesmie odstranit.

Priesaky (napr. tesnenie hriadela) nebezpenych cerpanych médif
(napr. vybusné, jedovaté, hortice) musia byt odvédzané tak, aby pre
osoby a Zivotné prostredie nevznikalo Ziadne nebezpecenstvo. Je
nutné dodrZiavat narodné zdkonné ustanovenia.

Je nevyhnutné vyluéit ohrozenia vplyvom elektrickej energie. Naria-
denia miestnych alebo vieobecnych predpisov [napr. IEC, VDE atd]
a nariadenia miestnych dodavatelskych energetickych podnikov sa
musia respektovat.

Oblast v okoli agregatu ¢erpadla sa musi udrZiavat v istote, ¢im sa
zniZuje pravdepodobnost poZiaru alebo explézie spésobené kontak-
tom necistoty s hortcim povrchom agregatu.

Pokyny uvedené v tejto prirucke sa tykaju Standardného navrhu
vybavenia. VSetky detaily resp. ¢asté odchylky nie st v tento knihe
zohladnené. Doplfiujdce informacie Vam poskytne vyrobca.
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Nebezpelenenstvo odrezania

Tepelné nebezpedenstvo

Nebezpelenstvo spdosbené
zachytenim odevu a i.

Nebezpecenstvo sposobené hlukom

Presakovanie

2.6  Bezpecnostné pokyny pre montazne
a udrzbové prace

2.7  Svojvolna tiprava a vyroba
nahradnych dielov

Navod na montaz a obsluhu Wilo-CronoNorm-NL, NLG

Slovencina

+ V pripade pochybnosti o funkcii alebo nastaveniach dielov vybavenia
je nevyhnutna konzultacia s vyrobcom.

Do nasdvacich alebo vypustnych otvorov nestrkajte prsty, ruky,
ramend atd. (napr otvor odvzdusfiovacej skrutky). AZ do in3taldcie
neodstranujte ochranné kryty alebo obal, tymto zabranite vniknutiu
cudzich telies. Ked'sa musi odtrénit obal alebo kryty nasdvacich alebo
vypustnych otvorov pre Glely indpekcie, po jej ukonéeni ich opit
nasadte, aby ste zabezpedili ochranu a bezpelnost Cerpadla.

Vicsina povrchu pohonu sa pocas prevadzky méZe prehrievat. Oblasti
upchavky a drZiaka loZiska na ¢erpadle sa pri poruche funkcie alebo pri
nespradvnom nastaveni mdZu prehrievat. Tieto plochy zostavaju
horlce aj po vypnuti agregatu. Tychto povrchov sa méZete dotykat
len velmi opatrne. V pripade potreby noste ochranné rukavice, ak sa
musite dotykat hordicich povrchov.

Ked'je obal prili$ tesne uzavrety, voda vytekajica z upchdvky moZe
byt takd horlica, Ze hrozi obarenie. Musite zabezpelit, aby vypustand
voda pri intenzivnom kontakte nebola prilis hortca.

Konstrukéné diely, ktoré podliehaju vykyvom teploty a ich dotyk by
mohol byt nebezpeleny, sa musia chranit vhodnym zariadenim.

Nenoste volny alebo rozstrapkany odev, resp. $perky, ktoré méze
vyrobok zachytit. Zariadenia na ochranu proti ndhodnému kontaktu
s pohyblivymi dielmi (napr. ochrana spojky) sa méZu odmontovat len
pri odstavenom zariadeni. Zariadenie sa nemdZe uviest do prevadzky
bez tohto ochranného zariadenia.

Ked'hladina hluku Eerpadla je vyssia ako 80 dB(A), musia sa dodrZiavat
platné predpisy na ochranu zdravia a bezpecnostné predpisy, aby
prevadzkovy persondl zariadenia nebol vystaveny nadmernému
hluku. Dbajte na tidaje o akustickom tlaku uvedené na typovom stitku
motora. Hodnota akustického tlaku cerpadla je vo vSeobecnosti pri-
blizne rovnakd ako hodnota akustického tlaku motora +2 dB(A).

Na ochranu osdb a Zivotného prostredia a pri dodrZiavani lokdlnych
noriem a predpisov zabrdnite presakovaniu nebezpecnych latok
(vybusnych, jedovatych, horticich), ktoré vytekajui z ¢erpadla (napr.
tesnenia hriadela).

Cerpadlo sa nikdy nesmie prevadzkovat bez tekutiny. V opacnom pri-
pade nasledkom mdZe byt znicenie tesnenia hriadela a presakovanie,
o predstavuje nebezpecenstvo pre osoby a Zivotné prostredie.

Prevadzkovatel'musi dbat na to, aby vietky montdZne a (idrbové
prace vykonaval opravneny a kvalifikovany odborny personal, ktory
dokladnym Stddiom navodu na obsluhu ziskal dostatocné informdcie.

Prace na produkte/zariadeni sa mdZu vykondvat len vtedy, ked'je
odstavené. Postup pre odstavenie produktu/zariadenia z prevadzky,
ktory je popisany v ndvode na montaz a obsluhu, je nutné bezpod-
mienecne dodrzZat.

Bezprostredne po ukonéeni prac musia byt vietky bezpecnostné
a ochranné zariadenia opit namontované resp. uvedené do funkcie.

Cerpadla na precerpavanie nebezpetenych tekutin sa musia dekonta-
minovat.

Svojvolha Uprava a vyroba ndhradnych dielov ohrozuji bezpeénost
vyrobku/persondlu a spdsobuju stratu platnosti uvedenych vyhlaseni
vyrobcu, ktoré sa tykaju bezpecnosti.

Zmeny na produkte su pripustné len po dohode s vyrobcom. Origi-
nalne nahradné diely a vyrobcom schvalené prislusenstvo sliZia bez-
peénosti. PouZitim inych dielov zanikd zodpovednost za skody, ktoré



Slovencina

2.8  Nepripustné spésoby
prevadzkovania

3 Preprava a prechodné
uskladnenie

3.1  Expedicia

Kontrola prepravy

Uskladnenie

3.2 Preprava pre ulely montaze/
demontaze

Vseobecné bezpecnostné pokyny

A

na zdklade toho vznikna.

Bezpetnost prevadzky dodaného produktu je zaru€end len pri pouZi-
vani podla predpisov, zodpovedajic odseku 4 navodu na obsluhu.
Hrani¢né hodnoty uvedené v katalégu/idajovom liste nesmu byt

v Ziadnom pripade nedosiahnuté, resp. prekrocené.

Cerpadlo sa dodava zo zévodu priviazené na palete a chranené pred
prachom a vlihkostou.

Pri prijati ¢erpadla ihned'skontrolujte, ¢i sa neposkodilo pocas pre-
pravy. V pripade zistenia poSkodeni spdsobenych prepravou je
potrebné u 3peditéra v prislusnych lehotdch vykonat nevyhnutné
kroky.

A7 do intaldcie sa musi ¢erpadlo uchovévat v suchu, chrdnené pred
mrazom a pred mechanickymi poskodeniami.

INFORMACIA:
Neodborné skladovanie méZe viest k poskodeniu vybavenia, ktoré je
vylicené zo zaru¢nych podmienok.

Kratkodoba tschova (menej ako tri mesiace):

Ked'je potrebné kratkodobé uskladnenie Cerpadla pred in3taléciou,
umiestnite ho na suchom, ¢istom, dobre vetranom mieste, bez vibra-
cii, vinkosti a rychlych, resp. velkych teplotnych zmien. LoZisko

a spojky chrarite pred pieskom, Strkom a inymi cudzimi telesami. Pre
zabrdnenie kordzie loZiska namazte agregat a minimalne raz tyz-
denne rotor niekolkokrat rukou otocte.

Dlhodoba tischova (dlhSie ako tri mesiace):

Ak planované dlhkodobejsie uskladnenie Eerpadla, musia sa prijat
doplfujuce bezpecnostné opatrenia. VSetky otdcajuce diely sa musia
namazat ochrannou litkou, aby sa zabezpecila ochrana proti korézii.
Ak sa md Eerpadlo uskladnit dih3ie ako jeden rok, konzultujte to

s vyrobcom.

OPATRNE! Nebezpelenstvo poskodenia pri nespravnom zabaleni!
Ak sa bude ¢erpadlo neskdr opit prepravovat, musi byt pre tiito
prepravu bezpecne zabalené.

Na tento el zvolte origindlne alebo ekvivalentné balenie.

VAROVANIE! Nebezpecenstvo poranenia osob!

Neodbornd preprava méZe viest k poraneniu osdb (napr. pomliaz-
deniny).

Prace pri zdvihani alebo pohybe agregitu méZu vykondvat len
odbornici.

Pri zdvihani agregatu nikdy neupevnite haky alebo slucky na
hriadel.

Cerpadlo nikdy nezdvihajte pomocou zivesnych 6k na drziaku
loZiska.

Pri manualnom zdvihani konstrukénych dielov pracujte pomocou
predpisanych technik zdvihania.

Nikdy sa nezdrziavajte pod visiacimi bremenami.

WILO SE 07/2013



Upevnenie prepravnych lan c
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Fig. 1: Preprava Cerpadla

Fig. 2: Preprav akompletného agregdtu

Preprava c

Navod na montaz a obsluhu Wilo-CronoNorm-NL, NLG

Slovencina

« Dodrziavajte platné predpisy na prevenciu urazov.

« Privsetkych pracach pouzivajte ochranny odev, ochranné rukavice
a ochranné okuliare.

NadrZe, debny, palety ako aj boxy z dreva sa moZu v zavislosti od vel-
kostia kon3trukcie vykladat vysokozdviZznym vozikom alebo pouZitim
pdsov.

OPATRNE! Nebezpecenstvo poskodenia cerpadla!

Pre zabezpeclenie poriadnej adjustacie je celé vybavenie predmon-
tované. Pri spadnuti alebo neodbornej manipulacii hrozi nespravna
adjustacia, resp. zly vykon.

Nosnost zvidhacieho zariadenia sa musi prispésobit hmotnosti éer-
padla. Hmotnost erpadla je uvedena v katalégu resp. v liste uidajov
Cerpadla.

Pre zabranenie deformaciam Eerpadlo zdvihajte podIa (Fig. 1) resp.
(Fig. 2). Zdvesné oka na Eerpadle alebo motore sa nesmii pouZivat

na zdvihanie celého agregatu. St uréené len na prepravu jednotli-

vych komponentov pri montazi alebo demontazi.

Dokumenty upevnené na Eerpadle sa mdZu odstranit len pri inSta-
lacii. Uzatvaracie mechanizmy umiestnené na prirube ¢erpadla
ostrarite iba pri instaldcii, aby ste zabranili zneéisteniu éerpadla.

NEBEZPECENSTVO! Ohrozenie Zivota!

Samotné Eerpadlo, ako aj jeho Easti, m6Zu mat velmi vysoku
vlastni hmotnost. Padajlice €asti predstavuji nebezpeéenstvo
reznych poraneni, pomliaZzdenin, podliatin alebo uderov, ktoré
mdZu viest k smrti.

Vidy pouZivajte vhodné zdvihacie prostriedky a Casti zabezpecte
proti padu.
Nikdy sa nezdrZiavajte pod visiacimi bremenami.

Bezpeénostna oblast musi byt oznaéena tak, aby pri spadnuti bre-
mena alebo jeho €asti alebo pri zlomeni alebo odtrhnuti zdviha-
cieho zariadenia nevznikla nebezpecna situacia.

Bremena sa nemdzu kyvat dlhsie ako je to potrebné.

Zrychlenie alebo brzdenie po€as zdvihania sa musia vykonavat tak,
aby bolo vyliéené ohrozenie ludi.

VAROVANIE! Nebezpecenstvo poranenia 0s6b!
Neodbornd preprava méZe viest k zraneniu oséb.

Pre zdvihanie stroja alebo dielov pomocou zivesnych 6k sa mézu
pouZit len hiky alebo ok4, ktoré zodpovedaju lokdlnym bezpeé-
nostnym predpisom. PridrZiavacie retaze alebo land sa nemézu
nikdy viest bez ochrany, cez zidvesné oka alebo ostré hrany.

Pri dvihani dbajte na to, aby sa hrani¢né zataZenie lana pri tahani do
uhla zniZzilo.



Slovencina

3.3

10

Odstrarite/obnovte ochranu proti
korézii (iba éerpadla NL)

Ucel pouzitia

cel

[

Oblasti pouzitia

Kontraindikacie

Bezpecnost a efektivnost lana je najlepsie zaruéend, ak su vetky
tazné prvky podla moZnosti zataZzené vertikalne.

V pripade potreby pouzite zdvihacie rameno, na ktorom je viazacie
lano umiestnené vertikalne.

Ked'sa pouZije kladkostroj alebo podobny zdvihaci mechanizmus,
musi sa zabezpedit vertikilne zdvihnutie bremena. Musi sa zabranit
kyvaniu zdvihnutého bremena. Toto sa méZe dosiahnut napriklad
pouZitim druhého kladkostroja, pricom realativny uhol tahu

k vertikalnemu musi byt v obidvoch pripadoch menej ako 30°.

Vnutorné diely cerpadla su chranené ochrannym naterom proti koré-
zii. Tento sa musi pred uvedenim do prevddzky odstranit. K tomu Cer-
padlo viackrat naplfite vhodnym vyrobkom (napr. rozpistadlom na
baze petroleja alebo alkalicky Cistiaci prostriedok) a vyprazdnite a - ak
je to potrebné - preplachnite vodou.

VAROVANIE! Nebezpeéenstvo poranenia osob!

Neodborna manipuluacia s rozpustadlami alebo Eistiacimi pros-
triedkami mdzZe spdsobit zranenie ludi a poskodenie Zivotného
prostredia.

Prijmite vSetky bezpenostné opatrenia, aby ste pri tomto postupe
zabranili ohrozeniu osdb a Zivotného prostredia.

éerpadlo sa bezprostredne po tomto postupe musi namontovat

a uviest do prevadzky.

Ak sa Cerpadlo skladuje dlhSie ako 6 mesiacov, ochranny nater proti
korézii vnutornych dielov Cerpadla sa musi pravidelne obnovit.
Ohladne volby vhodného vyrobku konzultujte vyrobcu.

SuchobeZné Eerpadld kon3trukéného radu Wilo-CronoNorm-NL/NLG
st urené na pouZitie ako obehové Cerpadla v technickom zariadeni
budov. Cerpadla sa mbze pouZivat len pre povolené ¢erpané média
v stlade s kapitolou 5.2 ,, Technické Gdaje” na strane 11.

Cerpadla Wilo-CronoNorm NL/NLG sa mézu pouZivat pre:
teplovodné vykurovacie systémy

okruhy chladiacej a studenej vody

systémy na pitnu vodu (3pecidlne vyhotovenie)
priemyselné obehové systémy

okruhy nosicov tepla

Typické miesta montdZe su technické priestory v budove s dal3imi
inStaldciami technického zariadenia budov. Priama inStaldcia stroja
v inak vyuzivanych priestoroch (obytnych a pracovnych priestoroch)
sa nepredpoklada.

Pre tieto konsStrukcné rady je vonkajsia inStaldcia mozna len
v prisludnych Specidlnych vyhotovenia (motor s ohrevom
v pokojovom stave).

OPATRNE! Nebezpelenstvo vecnych $kod!

Nepripustné laitky v ¢erpanom médiu mdZu znicit Eerpadlo. Abra-
zivne latky (napr. piesok) zvysuju opotrebovanie Eerpadla.
Cerpadla bez schvilenia pre vybusné prostredie nie sii vhodné na
pouZzitie v oblastiach ohrozenych vybuchom.

K pouzitiu v sulade s iéelom pouZitia patri aj dodrZiavanie tohto
navodu.

KaZdé iné pouZitie sa povaZuje za pouZitie, ktoré je v rozpore

s uréenim produktu.
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5 Udaje o vyrobku

5.1  Typovy klié

5.2 Technické tdaje

Vlastnost

Menovité otacky

Slovencina

Typovy klt¢ Cerpadla typu Wilo-CronoNorm-NL pozostéva z tychto
prvkov:

Priklad: NL 40/200B-11/2

NL Oznacenie konstrukéného radu: Normované cerpadlo
40 Menovita svetlost DN vytlacné hrdlo

200 Menovity priemer obeZného kolesa [mm]

B Hydraulické vyhotovenie

11 Menovity vykon motora P, [kW]

2 Pocet pdlov

Typovy kli¢ Cerpadla typu Wilo-CronoNorm-NLG pozostdva z tychto
prvkov:

Priklad: NLG 200/315 -75/4

NLG Oznacenie konstrukéného radu: Normované cerpadlo
200 Menovita svetlost DN vytlacné hrdlo
315 Menovity priemer obeZného kolesa [mm]
75 Menovity vykon motora P, [kW]
4 Pocet pdlov
Hodnota Poznamky

2900, 1450, 960 min~!

Menovité svetlosti DN NL: 32 -150
NLG: 150 - 300

Povolend teplota média min./max. NL: -20°CaZz+120°C Vyhotovenie s mechanickou
NLG: -20°Caz +120°C upchavkou

Povolend teplota média min./max. NL:  -20°Caz +105°C Vyhotovenie s upchavkovym
NLG: -20°CaZ +105°C tesnenim

Max. teplota okolia. +40°C

Max. povoleny prevadzkovy tlak 16 bar

Izolacna trieda F

Druh ochrany IP55

Priruby NL: PN 16 podla DINEN 1092-2

NLG: PN 16 podlaISO 7005-2

Pripustné cerpané média

+ Vykurovacia voda podla VDI 2035 « Standardné vyhotovenie

« Chladiaca/studena voda Standardné vyhotovenie

+ Zmes voda-glykol do 40 % obj. - Standardné vyhotovenie

+ Teplonosny olej Specidlne vyhotovenie resp.
dodatocné vyhotovenie za pri-
platok

Specidlne vyhotovenie resp.
dodatocné vyhotovenie za pri-

« Iné média (na vyZiadanie)

platok
Elektrické pripojenie 3~400V, 50 Hz Standardné vyhotovenie
Zvlastne napétia/frekvencie Cerpadla s motormi inych napati Specialne vyhotovenie resp.
prip. inych frekvencii je mozné zaki- dodatocné vyhotovenie za pri-
pit na vyZiadanie platok

Ochrana motora

Termistorovy snimac teploty

Tab. 1: Technické udaje

Navod na montaz a obsluhu Wilo-CronoNorm-NL, NLG
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5.3

5.4

6.1

6.2

12

Cerpané média

Rozsah dodavky

PrisluSenstvo

Popis a funkcia

Popis vyrobku

Konstrukcia

Pri objedndvkach nihradnych dielov je potrebné uviest vietky Gidaje
typového Stitku cerpadla.

Ak sa pouZziju zmesi vody a glykolu so zmieSavacim pomerom, v rdmci
ktorého je podiel glykolu do 40 % (alebo Eerpané média s inou visko-
zitou, neZ aku md Cistd voda), potom sa musia parametre Cerpania
skorigovat v sulade s vy33ou viskozitou v zavislosti od percentual-
neho zmieSavacieho pomeru a od teploty média. Dodatocne treba

v pripade potreby prispdsobit aj vykon motora.

PouZivajte len zmesi s inhibitormi na ochranu proti kordzii. Je
potrebné re3pektovat prisludné tdaje vyrobcu!

Cerpané médium musi byt bez usadenin.

Pri pouziti inych médii je potrebné povolenie spolocnosti Wilo.

Zmesi s podielom glykolu > 10 % ovplyviiujd charakteristiku Ap-v

a vypocet prietoku.

INFORMACIA:

V kaZdom pripade treba dodrZiavat kartu bezpenostnych ddajov ¢er-
paného média!

Cerpadlo sa méze dodavat

ako komplety agregat pozostdvajlci z Cerpadla, elektromotora,
zékladovej dosky, spojky a ochrany spojky (ale aj bez motora)
ALEBO

ako cerpadlo s drziakom loZiska bez zdkladovej dosky

Rozsah dodavky vZdy:

Cerpadlo NL/NLG

Navod na montaz a obsluhu

Prisludenstvo musi byt vZdy objednané zvlast.

Pre podrobny zoznam pozri katalég.

Cerpadlo NL/NLG je jednostupfiové Back-Pull-Out odstredivé ¢er-
padlo so Spirdlovou komorou, ktoré je utesnené mechanickou
upchavkou alebo upchavkovym tesnenim.

Mechanicka upchavka je bezddrzbova.

V spojeni s regulanym pristrojom Wilo (napr. VR-HVAC, CC-HVAC)
samozZe plynule regulovat vykon Cerpadiel. To umoZfiuje optimdlne
prispdsobenie vykonu motora potrebam systému a hospoddrne;j
prevadzky.

Hlavnym uUcelom Cerpadiel je Cerpanie Cistych tekutin ako voda
v zariadeniach na kurenie, vetranie a klimatiza¢nych zariadeniach
alebo v zavlaZovacich systémoch.

Konstrukeny typ:

Jednostupriové cerpadlo so Spirdlovou komorou procesny kon-
Strukcny typ pre horizontalnu instalaciu.

NL: Vykony a rozmery podla EN 733

NLG: Rozsirujuci konstrukény rad, ktory nie je v EN 733:

Cerpadlo pozostava z radilne ¢lenenej $piralovej komory (NLG doda-
tocne s vymenitelnym Strbinovym kriZkom) a liatymi opornymi pét-
kami ¢erpadla. Obezné koleso je uzatvorené radidlne obezné koleso.
Hriadel ¢erpadla je uloZeny v namazanych radidlnych gulkovych loZis-
kdch. Tesnenie Cerpadla je mechanickou upchdvkou podla EN 12756
alebo prostrednictvom upchavkového tesnenia.
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6.3  Ocakavané hodnoty hluku pre Ocakavané hodnoty hluku pre normované Cerpadl|d
normované erpadla

Vykon motora Hladina akustického tlaku meracich ploch
Py [kw] Lp, A[dB(A)] ¥

Cerpadlo s trojfazovym motorom
bez regulacie otacok

2900 min~! 1450 min~!
<0,55 52 58
0,75 60 51
1,1 60 53
1,5 67 55
2,2 67 59
3,0 67 59
4,0 67 59
5,5 71 63
7.5 71 63
11 74 65
15 74 65
18,5 74 71
22 76 71
30 79 72
37 79 73
45 79 73
55 79 74
75 80 72
90 81 70
110 81 72
132 = 72
160 = 72
200 = 73
250 = 74
315 - 74

Tab. 2: Ocakédvané hodnoty hluku pre normované cerpadla

U priestorova priemerna hodnota hladiny akustického tlaku na meracej ploche
kvadrového tvaru vo vzdialenosti 1 m od povrchu motora

Navod na montaz a obsluhu Wilo-CronoNorm-NL, NLG 13
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6.4

14

Pripustné sily a momenty na

prirubach éerpadla

Konstrukény rad
Wilo-CronoNorm-NL

Fig. 3: Pripustné sily a momenty na

prirubdch Cerpadla - konstrukcny rad

Wilo-CronoNorm-NL

Konstrukény rad Wilo-CronoNorm-NL (pozri Fig. 3 a tab. 3)

Hodnoty podla ISO/DIN 5199 - trieda Il (1997) - priloha B, rodina €. 2

+ pre montdz z liatinového ramu bez betdnovej liatiny a cerpacou
teplotou do 110 °C, alebo

+ pre montaz z liatinového rdmu s beténovou liatinou a Cerpacou tep-
lotou do 120 °C.

Sily F [N] Momenty M [Nm]
¥ Momenty M
32 400 500 440 780 360 420 520 760
40 400 500 440 780 360 420 520 760
50 540 660 600 1040 400 460 560 820
o 65 820 1000 900 1580 460 520 640 940
E 80 820 1000 900 1580 460 520 640 940
:g 100 1080 1340 1200 2100 500 580 700 1040
§ 125 1620 2000 1800 3140 700 820 1000 1460
= 150 1620 2000 1800 3140 700 820 1000 1460
200 2160 2680 2400 4180 920 1060 1300 1920
250 2700 3340 2980 5220 1260 1460 1780 2620
300 3220 4000 3580 6260 1720 1980 2420 3560
50 600 540 660 1040 400 460 560 820
65 900 820 1000 1580 460 520 640 940
80 900 820 1000 1580 460 520 640 940
o 100 1200 1080 1340 2100 500 580 700 1040
E 125 1800 1620 2000 3140 700 820 1000 1460
‘8 150 1800 1620 2000 3140 700 820 1000 1460
A 200 2400 2160 2680 4180 920 1060 1300 1920
250 2980 2700 3340 5220 1260 1460 1780 2620
300 3580 3220 4000 6260 1720 1980 2420 3560
350 4180 3760 4660 7300 2200 2540 3100 4560

Tab. 3: Pripustné sily a momenty na prirubach €erpadla - konstrukény rad Wilo-CronoNorm-NL
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Konstrukény rad Konstrukény rad Wilo-CronoNorm-NLG (pozri Fig. &4 a tab. 4)
Wilo-CronoNorm-NLG

Hodnoty podla ISO/DIN 5199 - trieda Il (1997) - priloha B, rodina €. 2

+ pre montaz z liatinového rdmu bez beténovej liatiny a Cerpacou
teplotou do 110 °C, alebo

+ pre montaz z liatinového rdmu s beténovou liatinou a Cerpacou tep-
lotou do 120 °C.

Fig. 4: Pripustné sily a momenty na
prirubdch Cerpadla - konstrukcny rad
Wilo-CronoNorm-NLG

Sily F [N] Momenty M [Nm]
Mz My 2 Momenty M
150 2050 3110 2490 4480 1180 1760 2300 3127
% 200 3110 4890 3780 6919 1760 2580 3560 4736
ch, 250 4450 6670 5340 9634 2440 3800 5020 6752
’c_sv 300 5340 8000 6670 11705 2980 4610 6100 8206
‘E‘ 350 5780 8900 7120 12779 3120 4750 6370 8537
400 6670 10230 8450 14851 3660 5420 7320 9816
200 3780 3110 4890 6919 1760 2580 3530 4713
o 250 5340 4450 6670 9634 2440 3800 5020 6752
E 300 6670 5340 8000 11705 2980 4610 6100 8206
% 350 7120 5780 8900 12779 3120 4750 6370 8537
A 400 8450 6670 10230 14851 3660 5420 7320 9816
450 9120 7220 10920 15955 4150 5960 7720 10599

Tab. 4: Pripustné sily a momenty na prirubach €erpadla - konstrukény rad Wilo-CronoNorm-NLG

Navod na montaz a obsluhu Wilo-CronoNorm-NL, NLG 15
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7 InStaldcia a elektrické pripojenie

Bezpeénost

7.1  Priprava

7.2 InStaldcia samostatného
erpadla (variant B podla
klti¢a variantov Wilo)

7.2.1 Vseobecne

16

A

NEBEZPECENSTVO! Ohrozenie Zivota!

Neodborna instaldcia a neodborne vykonané elektrické pripojenie
mdZu ohrozovat Zivot.

Elektrické pripojenie nechajte vykonat schvalenym odbornikom na
elektroinstalicie, a to podla platnych predpisov!

Dbajte na predpisy tykajlice sa prevencie urazov!

NEBEZPECENSTVO! Ohrozenie Zivota!

Ak nie su namontované ochranné zariadenia na motore, svorkov-
nici alebo na spojke, uder pridom alebo dotyk rotujucich dielov
méZe viest k smrtelnym zraneniam.

Pred uvedenim do prevadzky sa musia opit namontovat predtym
odmontované ochranné zariadenia, ako napr. kryt svorkovnice
alebo kryty spojky.

NEBEZPECENSTVO! Ohrozenie Zivota!

Samotné Eerpadlo, ako aj jeho Easti, m6Zu mat velmi vysokii
vlastni hmotnost. Padajlice €asti predstavuji nebezpeéenstvo
reznych poraneni, pomliaZzdenin, podliatin alebo tuderov, ktoré
mdZu viest k smrti.

Vidy pouzivajte vhodné zdvihacie prostriedky a diely zabezpeéte
proti padu.

Nikdy sa nezdrZiavajte pod visiacimi bremenami.

OPATRNE! Nebezpeclenstvo vecnych $kod!
Nebezpelenstvo poskodenia spésobené neodbornym
zaobchadzanim.

Cerpadlo smie in$talovat vyluéne odborny personal.

OPATRNE! Poskodenie €erpadla v dosledku prehriatia!

Cerpadlo nikdy nesmie bezat nasucho. Chod nasucho méze posko-
dit erpadlo, hlavne mechanickii upchavku, resp. upchavkové
tesnenie.

Zabezpecte, aby cerpadlo nikdy nebezalo nasucho.

OPATRNE! Nebezpeéenstvo poranenia os6b a vecnych $kod!
Nebezpecenstvo poskodenia sposobené neodbornym zaobchadzanim.
Agregat cerpadla nikdy neinstalujte na neupevnené alebo nenosné
plochy.

InStalaciu vykonavajte aZ po ukonceni vSetkych zvaracskych

a spajkovacich préc a po pripadnom vypldchnuti potrubného sys-
tému. Necistoty moZu zapriinit nefunkénost Cerpadla.

Cerpadla (Standardné vyhotovenie) initalujte na miesta chranené
pred nepriaznivymi poveternostnymi podmienkami, v dobre vetra-
nom a nevybuSnom prostredi, chranenom pred mrazom a prachom.
Cerpadlo namontujte na dobre pristupnom mieste tak, aby bola bez-
problémovo umoZnend neskorsia kontrola, idrzba (napr. mechanickej
upchdvky) alebo vymena.

Nad miestom inStalacie vacsich cerpadiel nainstalujte pojazdny Zeriav
alebo zariadenie na umiestnenie zdvihacieho zariadenia.

Pri in3taldcii samostatného ¢erpadla (variant B podla kli¢a variantov
Wilo) pouZite potrebné komponenty - spojku, ochranu spojky

a zakladovu dosku vyrobcu.

V kazdom pripade musia komponenty zodpovedat predpisom CE.
Ochrana spojky musi byt kompatibilnd s EN 953.
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7.2.2 Vyber motora .

Vykon hriadela <4 kw

Hrani¢na hodnota pre

o)
motor P, 25 %

4 kW <P, < 10 kW

Slovencina

Motor a spojka musia spfﬁat’ CE.
Zvolte motor s dostatocnym vykonom (pozri tab. 5).

10 kW < P, < 40 kW 40 kW <P,

20 % 15 % 10 %

Tab. 5: Vykon motora/hriadela

7.2.3 Vyber spojky

7.3 Instalicia agregatu cerpadla na c
zakladovy podstavec
7.3.1 Zakladovy podstavec

Fig. 5: Instaldcia Cerpadla na zdkladovy
podstavec

Navod na montaz a obsluhu Wilo-CronoNorm-NL, NLG

Priklad:

Prevadzkovy bod vody:
Q=100m3h
H=35m

ucinnost = 78 %
Hydraulicky vykon:
12,5 kW

Potrebnad hrani¢na hodnota pre tento prevadzkovy bod je
12,5kW x 1,15 = 14,3 kW

Spravnou volbou je motor s vykonom 15 kW.

Wilo odporuéa pouZit motor B3 (IM1001) s patkovou montaZou, ktory
je kompatibilny s IEC34-1.

Na vytvorenie spojenia medzi cerpadlom medzi cerpadlom s drZiakom
loZiska a motorom pouZite pruznu spojku.

Velkost spojky zvolte v stlade s odporti¢anim vyrobcu spojky.
DodrZiavajte pokyny vyrobcu spojky.

Po instalacii na zakladovy podstavec a pripojeni vedeni skontrolujte,
prip. korigujte adjustaciu spojky. K tomu pozri kapitolu 7.5.2 ,,Kon-
trola adjustdcie spojky” na strane 20.

Po dosiahnuti prevadzkovej teploty znova skontrolujte adjustéciu
spojky. Spojka musi mat ochranu podla EN 953, aby sa zabranilo
nahodnému kontaktu pocas prevadzky.

OPATRNE! Nebezpeclenstvo zranenia os6b a materialnych $kod!
Chybny zakladovy podstavec alebo nespravna instalacia agregatu
mdZu viest k poskodeniu Eerpadla; toto je vyli¢ené zo zaruky.
InStaldciu agregatu erpadla méZe vykonavat vyluéne odborny
personal.

Pracami na zékladovom podklade poverte odbornika z oblasti beténu.

Wilo odporti¢a agregat Cerpadla nainstalovat na stabilny, rovny beté-
novy zdkladovy podstavec, ktory trvale unesie agregét (pozri Fig. 5).
Tymto sa zabrani prenosu vibracii.

Zéakladovy podstavec z malty bez vibracii musi pocas prevadzky agre-
gatu Cerpadla prijat vystupujdce sily, vibracie a ndrazy. Zakladovy
podstavec by mal byt pribl. 1,5 a7 2-krat tazsi ako agregét (smerna
hodnota). Sirka a dl?ka zakladového podstavca by mala byt pribl.

0 200 mm vacsia ako zdkladova doska.

Zékladovd doska musi byt namontovana na pevny zdkladovy podsta-
vec z kvalitného beténu s dostatocnou hribkou. Zakladova doska
NESMIE byt nadmerne upnuta alebo stiahnutd z povrchu zakladového
podstavca, ale musi byt podopretd tak, aby sa pévodna adjustdcia
nezmenila.

V zékladovom podstavci su prostrednictvom ochrannych trubiek
vytvorené otvory pre kotvové skrutky. Priemer ochrannych trubiek
zodpoveda pribl. 2 Y2-ndsobnému priemeru skrutiek, aby sa tymito

17



Slovencina

7.3.2

7.3.3 Zaliatie zakladovej dosky

18

Priprava zakladovej dosky pre

ukotvenie

7

Fig. 6: Vyrovndvacie podloZky na povrchu
zdkladového podstavca

Z

p——

il
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Z

Fig. 7: Nivelacné skrutky na povrchu
zdkladového podstavca

Fig. 8: Zdkladovu dosku nivelujte

a vyrovnajte

Fig. 9: Kotvové skrutky

7

pre dosiahnutie definivnych poléh mohlo pohybovat.

Wilo odporuca, aby sa zékladovy podstavec najprv zalial pribl. 25 mm
pod planovanou vyskou. Povrch beténového zakladového podstavca
mad byt pred vytvrdnutim dobre konttrovany. Ochranné trubky po
vytvrdeni betdnu odstrarite.

Ak je planované zaliate zakladovej dosky, do zdkladového podstavca
rovnomerne umiestnite ocelové tyCe v dostatoénom pocte (zavisi od
velkosti zakladovej dosky). TyZe by mali byt zapustené do /5 zakla-
dovej dosky.

Povrch zdkladového podstavca dokladne odistite.

Na kazdy otvor skrutky na povrchu zakladového podstavca umiest-
nite vyrovnavacie podloZzky (pribl. 20-25 mm hrubé) (pozri Fig. 6). Ako
alternativna sa mdZu pouzit nivelaéné skrutky (pozri Fig. 7).

Pri pozdiZnej vzdialenosti upeviiovacich otvorov = 800 mm sa do
stredu zakladovej dosky dalej umiestfuji podkladové plechy.
PoloZte zdkladovu dosku a v obidvoch smeroch ju spolu s pridavnymi
vyrovnavacimi podlozkami nivelujte (pozri Fig. 8).

Kompletny agregat pri inStalacii na zdkladovy podstavec vyrovnajte
pomocou libely (na hriadeli/vytlaénom hrdle) (pozri Fig. 8). Zakladova
doska by mala byt umiestnend vodorovne s toleranciou 0,5 mm na
jeden meter.

Kotvové skrutky (pozri Fig. 9) zaveste do uréenych otvorov.

INFORMACIA:

Kotvové skrutky musia byt vhodné pre upevefiovacie otvory zdklado-
vej dosky. Musia zodpovedat prislusnym normam a musia byt dosta-
tocne dlhé, aby sa zabezpecilo pevné uchytenie do zdkladového
podstavca.

Kotvové skrutky zalejte beténom. Po zatuhnuti betdnu kotvové
skrutky rovnomerne pevne utiahnite.

Agregdt vyrovnajte tak, aby sa potrubie mohlo pripojit k ¢erpadiu bez
pnutia.

Ak sa vibrdcie maju zniZit na minimum, po upevneni sa zakladovd
doska mdZe cez otvory zaliat maltou bez vibracii (malta musi byt
vhodna pre stavbu zdkladového podstavca). Pritom zabréfite tvorbe
dutych priestorov. Povrch beténu predtym navlhcite.

Zakladovy podstavec resp. zdkladovu dosku upevnite doskami.
Po vytvrdnuti skontrolujte pevné uchytenie kotvovych skrutiek.

Nechranené povrchy zakladového podstavca natrite vhodnym nate-
rom na ochranu proti vlhkosti.
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7.4 Potrubie
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Fig. 10: Cerpadlo pripojte bez napdtia

7.5  Adjustacia agregatu

7.5.1 Vseobecne

Navod na montaz a obsluhu Wilo-CronoNorm-NL, NLG

Slovencina

OPATRNE! Nebezpecenstvo vecnych skod!
Neodborna instalicia méze viest k vecnym skodam.

Na pripojkach rur ¢erpadla st umiestnené ochranné uzavery, aby
pocas prepravy a montaZe nemohli vniknut cudzie telesa. Pred
zapojenim riir sa tieto uzavery musia odstranit.

Kvapky potu, okovinky a iné neéistoty by mohli zneéistit ¢erpadlo.

Potrubie musi byt dostato¢ne dimenzované pri zohladneni prito-
kového tlaku Cerpadla.

Spojenie ¢erpadla a potrubia vykonajte vhodnym tesnenim pri
zohladneni tlaku, teploty a média. Dbajte na spravne umiestnenie
tesneni.

Potrubie nesmie prenasat sily na éerpadlo. Musia sa zachytit pred
¢erpadlom a pripojit bez napitia (pozri Fig. 10).

Dbajte na pripustné sily a momenty na hrdle erpadla (pozri kapi-
tolu 6.4 ,,Pripustné sily a momenty na prirubach éerpadla” na
strane 14).

Rozpinanie potrubia pri zvySovani teploty kompenzujte vhodnymi
opatreniami (pozri Fig. 10). Prislu$nou instalaciou zabrarite vzdu-
chovym bublinam v potrubi.

INFORMACIA:

Odporucame instaldciu spatnej klapky a uzatvdracej armatury. Toto
umozni vypustanie a udrzbu ¢erpadla bez toho, aby sa muselo vypus-
tit celé zariadenie.

INFORMACIA:

Sedimentacnd sekcia pred Cerpadlom a za ¢erpadlom musi byt vyho-
tovena vo forme rovnej rirky. DiZka tejto sedimentalnej sekcie by
mala byt aspofi 5 x DN priruby Cerpadla. Toto opatrenie sliZi na zab-
ranenie kavitdcii toku.

Potrubia a ¢erpadlo namontujte bez mechanického pnutia. Potrubia je
potrebné upevnit tak, aby ¢erpadlo nenieslo hmotnost rur.

Pred pripojenim potrubia zariadenie vycistite, preplachnite

a prefukajte.

Odstradte kryty na nasavacich a vytlac¢nych hrdlach.

Ak je potrebné, pred cerpadlo do potrubia na nasavacej strane
namontujte zachytavac necistot.

Potrubie potom pripojte na hrdlo cerpadla.

OPATRNE! Nebezpeclenstvo zranenia os6b a materialnych $kod!
Neodborna manipulicia méZe viest k vecnym $kodam.

Adjusticia sa musi skontrolovat pred prvym rozbehom werden.
Preprava a montaZ ¢erpadla méZu mat vplyv na adjusticiu. Motor
sa musi vyrovnat na ¢erpadle (a nie opaéne).

éerpadlo a motor sav beZnom pripade vyrovnaji pri teplote okolia.
Prip. sa musia dodato&ne nastavit, aby sa zohladnilo tepelne
podmienené rozpinanie pri prevadzkovej teplote. Ak ¢erpadlo
precerpava prilis hortice tekutiny, postup je nasledovny:

Cerpadlo nechajte bezat pri skutoénej prevadzkovej teplote.
Cerpadlo vypnite, potom okamzite skontrolujte adjustaciu.

Predpokladom spolahlivej a efektivnej prevadzky bez portich agre-
gatu cerpadla je sprivna adjustécia cerpadla a hnacieho hriadela.
Nespravna adjustacia méZe byt pri¢inou:

» nadmerného hluku pri prevadzke cerpadla

+ vibracii

+ predcasného opotrebenia loZiska

+ nadmerného opotrebenia spojky
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7.5.2 Kontrola adjustacie spojky
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H,

Fig. 11: Kontrola radidlnej adjustdcie
pomocou kompardtora

P,
Fig. 12: Kontrola radidlnej adjustdcie
pomocou pravitka

Fig. 13: Kontrola axidlnej adjustdcie
pomocou posuvného meradla

Fig. 14: Kontrola axidlonej adjustdcie
pomocou posuvného meradla - priebeznd
kontrola

Fig. 15: Nastavovacia skrutka A pre axidlne
istenie

Kontrola radidlnej adjustacie:

Na jednej zo spojek alebo na hriadeli upevnite imeradlo (pozri Fig. 11).
Capy meradla musi doliehat na ram druhej polospojky (pozri Fig. 11).
Meradlo nastavte na nulu.

Spojku otacajte a po kazdom otovceni o Stvrtinu zaznamenajte vysle-
dok merania.

Ako alternativa sa mdZe vykonat kontrola radidlnej adjustdcie spojky
pravitkom (pozri Fig. 12).

INFORMACIA:

Radidlna odchylka obidvoch polovic spojky méZe byt v kazdom pri-
pade, t.zn. aj pri prevadzkovej teplote a priDie radiale Abweichung der
beiden Kupplungshalften darf in jedem Zustand, d.h. auch bei
Betriebstemperatur pritokovom tlaku maximdlne 0,15 mm.

Kontrola axialnej adjustacie:

Pomocou posuvného meradla priebeZne kontrolujte vzdialenost
medzi obidvomi polovicami spojky (pozri Fig. 13 a Fig. 14).

INFORMACIA:

Axidlna odchylka obidvoch polovic spojky mdZe byt v kaZzdom pri-
pade, t.zn. aj pri prevadzkovej teplote a pri pritokovom tlaku maxi-
malne 0,1 mm.

Pri spravnej adjustacii spojte polovice spojky a namontujte ochranu
spojky. Utahovacie momenty spojky st uvedené v tab. 6.
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Fig. 16: Upevriovacia skrutka B polovic
spojry

7.5.3 Adjusticia agregatu ¢erpadla

7.6  Elektrické pripojenie

7.6.1 Bezpeinost

Navod na montaz a obsluhu Wilo-CronoNorm-NL, NLG

Slovencina

Utahovacie momenty nastavovaci skrutiek a polovic spojky
(poazri aj Fig. 15 a Fig. 16 ):

Velkost spojky d  Utahovaci moment Utahovaci moment

nastavovacej nastavovacej
[mm] skrutky A [Nm] skrutky B [Nm]

80, 88, 95,103 4 13

110,118 4 14

125,135 8 17,5

140,152 8 29

160,172 15 35

180, 194 25 L4y

200, 218 25 67,5

225, 245 25 86

250, 272 70 145

280, 315 70 185

350, 380 130 200

400, 430 130 340

440,472 230 410

Tab. 6: Utahovaci moment nastavovacich skrutiek a polovic spojky

Vsetky odchylky pri vysledkoch merania poukazuju na nespravnu
adjustdciu. V tomto pripade sa musi vykonat dodato¢nd adjustacia
agregatu na motore.

Na motore uvolhite skrutky so sesthrannou hlavou a poistné matice.
Podkladové plechy poloZte pod patky motora, az kym sa nevyrovna
vyskovy rozdiel. Dbajte na axidlnu adjustdciu spojky.

Znovu utiahnite skrutky so $esthrannou hlavou.

Potom skontrolujte funkciu spojky a hriadela. Spojka a hriadel'sa
musia dat lahko otécat rukou.

Po spravnej adjustdcii namontujte ochranu spojky.
Utahovacie momenty pre Cerpadlo a motor na zdkladovej doske s
uvedené v tab. 7.

Skrutka: M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36

Utahovaci

12 25 40 90 175 300 500 700
moment [Nm]

Tab. 7: Utahovacie momenty pre erpadlo a motor

NEBEZPECENSTVO! Ohrozenie Zivota!

Pri nespravnom elektrickom pripojeni vznika ohrozenie Zivota sp6-
sobené zasahom prudu.

Elektrické pripojenie smie vykonat len elektroinstalatér schvéleny
miestnym dodavatelom energii, a to pri dodrZani platnych miest-
nych predpisov.

Pred zadatim prac na vyrobku zabezpecte, aby erpadlo a pohon
boli elektricky izolované.

Zabezpecte, aby zdroj pridu nikto nemohol znovu zapnut pred
ukonéenim prac.

Zabezpecte, aby sa zdroje energie dali izolovat a blokovat. Ked'bol
stroj odpojeny od bezpeénostného zariadenia, zabezpecte, aby sa
nemohol znovu zapniit aZ do odstranenia poruchy.
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7.6.2 Postup

7.7

8.1
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Ochranné zariadenia

Uvedenie do prevadzky/
vyradenie z prevadzky

Bezpeénost

Elektrické stroje musia byt vidy uzemnené. Uzemnenie musi
zodpovedat motoru a prislusnym normam a predpisom. To plati aj
pre volbu spravnej velkosti uzemfiovacich svoriek a upeviiovacich
prvkov.

Za Ziadnych okolnosti sa nedotykajte pripojovacieho kabla potru-
bia, ¢erpadla alebo skrine motora.

Ak je moznost, Ze osoby pridu do styku so strojom a ¢erpanym
médiom (napriklad na staveniskuni, uzemnené spojenie sa musi
dodatocne vybavit ochrannym zariadenim proti chybnému pridu.
DodrZiavajte navody na montaz a obsluhu prislusenstva!

Pri instalacii a pripojovacich pracach dodrziavajte schému zapoje-
nia vo svorkovnici!

OPATRNE! Nebezpeéenstvo vecnych $kod!

Pri neodbornom elektrickom pripojeni hrozi poskodenie vyrobku.
Pri elektrickom pripojeni je nevyhnutné dbat aj na ndvod na pre-
vadzku motora.

Druh pridu a napitie pripojenia na siet musia zodpovedat tidajom
uvedenym na typovom Stitku.

INFORMACIA:

Vsetky trojfazové motory st vybavené terminostrom. Informacie

o0 prepajani st uvedené vo svorkovnici.

Elektrické pripojenie vytvorte prostrednictvom staciondrneho sieto-
vého pripojenia.

Pri pouZiti Cerpadiel v zariadeniach s teplotami vody nad 90 °C sa musi
pouZit vhodné pripojenie na siet, ktoré je odolné vodi teplu.

Pre zabezpecenie ochrany pred kvapkajicou vodou a odlah¢enia tahu
kdblovych pripojok, musia sa pouZit kdble s vhodnym vonkaj$im prie-
merom a kablové priechodky musia byt upevnené skrutkami. Okrem
toho kdble v blizkosti skrutkovych spojov musia byt zahnuté do
vypustnych sluciek, aby sa zabranilo nahromadeniu kvapkajtcej vody.
Neobsadené kablové priechodky uzavrite pomocou pritomnych tes-
niacich kriZkov a pevne zaskrutkujte.

INFORMACIA:
Smer otacania motora skontrolujte v ramci uvedenia do prevadzky.

VAROVANIE! Nebezpelenstvo popalenia!

Spiralova komora a tlakovy kryt pocas prevadzky prijimaju teplotu
¢erpaného média.

V zavislosti od pouZitia obeZné koleso v pripade potreby utesnite.
Zabezpecte prislu$nu ochranu pred dotykom. DodrzZiavajte miestne
predpisy.

Dbajte na svorkovnicu!

OPATRNE! Nebezpeéenstvo vecnych $kod!
Tlakovy kryt a drZiak loZiska sa nesmii utesnit.

VAROVANIE! Nebezpecenstvo poranenia osob!

Nasledkom chybajiiceho ochranného zariadenia méZe désjt

k zraneniu os6b.

Oplastenie pohyblivych asti (napriklad spojky) sa pocas prevadzky
stroja nesmie odstranit.

Pri vSetkych pracach pouZivajte ochranny odev, ochranné rukavice
a ochranné okuliare.
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8.2 Plnenie a odvzdusnenie

8.3 skontrolujte smer ota¢ania

Navod na montaz a obsluhu Wilo-CronoNorm-NL, NLG

A

Slovencina

Ochranné zariadenia na Eerpadla a motore sa nesmii odmontovat
alebo zablokovat. Pred uvedenim do prevadzky ich funkciu musi
skontrolovat technik s prislusnym povolenim.

OPATRNE! Nebezpeéenstvo vecnych $kod!

Nevhodny prevadzkovy reZim méze spdsobit poskodenie Eerpadla.
Cerpadlo neprevadzkuje mimo uvedenej oblasti prevadzky. Pre-
vadzka mimo prevadzkového bodu méze zhorsit ti¢innost Eerpadla
alebo poskodit Eerpadlo. Prevadzku so zatvorenymn ventilom dlh-
$iu ako 5 minut neodportcéame. V pripade hortcich tekutin ju
zasadne neodporuéame.

Zabezpecte, aby hodnota NPSH-A bola vzdy vyssia ako hodnota
NPSH-R.

OPATRNE! Nebezpeéenstvo vecnych $kad!

Pri pouZivani a vklimatizaénych resp. chladiarenskych zariadeniach
méZe dojst k tvorbe kondenzitu a tym poskodeniu motora.

Pre zabranenie poskodeniu motora sa v skrini motora musia pravi-
delne otvorit otvory na odvadzanie kondenzatu a kondenzit sa
musi odvadzat.

INFORMACIA:

Cerpadla konstrukéného radu NL nemaijti odvzusfiovaci ventil.
Odvzdusnenie nasavacieho potrubia sa realizuje vhodnym ovzdusrio-
vacim zariadenim na strane vytlaku cerpadla.

VAROVANIE! Nebezpecenstvo poranenia osob a vecnych $kod!
Nebezpelenstvo v désledku extrémne hortcej alebo extrémne
studenej kvapaliny pod tlakom! V zavislosti od teploty erpaného
média a systémového tlaku méZe pri Giplnom otvoreni odvzdus$io-
vacej skrutky vystupit resp. pod vysokym tlakom vystrelit
extrémne hortice alebo extrémne studené éerpané médium

v kvapalnom alebo plynnom stave.

Dbajte na vhodnu polohu odvzdushovacej skrutky.
Odvzdusiovaciu skrutku otvarajte len opatrne.

Postup pri systémoch, pri ktorych hladina tekutiny leZi nad sacim
hrdlom erpadla:

Otvorte uzatvdraciu armaturu na strane vytlaku cerpadla.
Otvorte uzatvdraciu armatdru na nasavacej strane Cerpadla.

Pre odvzdusnenie otvrote odvzdusnovaciu skrutku na strane vytlaku
Cerpadla alebo na cerpadle.

Zatvorte odvzdu3fiovaciu skrutku, ked'za¢ina vytekat tekutina.

Postup pri systémoch so spitnou klapkou, pri ktorych hladina
tekutiny lezi pod sacim hrdlom erpadla:

Zatvorte uzatvdraciu armatdru na strane vytlaku cerpadla.
Zatvorte uzatvaraciu armatiru na nasdvacej strane Cerpadla.
Cez napifiaci lievik naplfite tekutinu, a kym nasavacie potrubie
a Cerpadlo nie st celkom naplnené.

OPATRNE! Nebezpeéenstvo vecnych $kad!
Nebezpeéenstvo poskodenia cerpadla.

Pre kontrolou smeru otacania a pred uvedenim do prevadzky cer-
padlo napliite tekutinou a odvzdusnite ho. Po¢as prevadzky nikdy
nezatvarajte uzatvaracie armatiry v nasdvacom potrubi.

Spravny smer otacania je zobrazeny Sipkou na telese Cerpadla. Pri
pohlade zo strany motora sa erpadlo spravne otaca v smere pohybu
hodinovych ruciciek.

Pre kontrolu smeru otdcania odpojte spojku cerpadla.
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8.4
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Zapnutie erpadla

Pre kontrolu motor krabko zapnite. Smer otacania motora sa musi
zhodovat so Sipkou smeru ota¢ania na Cerpadle. Pri nespravnom
smere otacania prislusne zmerite elektrické pripojenie motora.

Po kontrole smeru otacania Cerpadlo pripojte na motor, skontrolujte
adjustaciu spojky a - ak je to potrebné - vykonajte novu adjustaciu.
Potom znovu namontujte ochranu spojky.

OPATRNE! Nebezpeéenstvo vecnych $kad!
Nebezpelenstvo poskodenia tych Easti Eerpadla, ktorych mazanie
zavisi od zdsobovania tekutinou.

Cerpadlo sa nesmie zapniit pri zatvorenych uzatvaracich armatii-
rach v nasdvacom potrubi alebo vedeni na strane vytlaku.

Cerpadlo sa mbze prevadzkovat len v ramci pripustnej oblasti pre-
vadzky.

Po riadnej instaldciii odstredivého Cerpadla a po prijati potrebnych
bezpecnostnych opatreni pri adjustdcii pohonu, je cerpadlo pripra-
vené na rozbeh.

Pred rozbehom cerpadla skontrolujte, ¢i st na Cerpadle splnené tieto
podmienky:

Plniace a odvzdusSiovacie potrubia si zatvorené.

Loziska st naplnené spravnym mnoZstvom a sprdvnym typom
maziva (ak je potrebné).

Motor sa otaca spravnym smerom.

Ochrana spojky je spravne umiestnena a upevnena skrutkami.
Manometer s vhodnym rozsahom merania je namontovany na nasa-
vacej strane alebo na strane vytlaku cerpadla. Manometre sa nesmu
montovat na obluky potrubia, kde by ich ¢innost mohla ovplyvnit
kinetickd energia Cerpaného média.

VSetky slepé priruby st odstranené a uzatvaracia armatira na nasa-
vacej strane Cerpadla je celkom otvorena.

Uzatvdracia armatura vo vytlatnom potrubi cerpadla je celkom
zatvorend alebo len trochu otvorena.

VAROVANIE! Nebezpecenstvo poranenia osdb!
Nebezpeéenstvo spbsobené velkym systémovym tlakom.

Manometer nikdy nepripdjajte na ¢erpadlo pod tlakom.

Vykon a stav nainstalovanych odstredivych €erpadiel sa musia per-
manentne monitorovat. Manometre instalujte na nasavacej strane
a na strane vytlaku.

INFORMACIA:
Odporuca sa inStalovanie meraca pradenia, v opacnom pripade sa
nedd presne stanovit ¢erpané mnoZstvo.

OPATRNE! Nebezpeéenstvo vecnych $kad!
Nebezpelenstvo pretaZenia motora.

Pre rozbeh Eerpadla pouZite jemny rozbeh, spustenie hviezda/tro-
juholnik alebo regulaciu otaéok.

Zapnite Cerpadlo.

Po dosiahnuti pocCtu otdcok uzatvaraciu armatura vo vytlacnom
potrubi pomaly otvorte a Cerpadlo nastavte na prevadzkovy bod.

Pocas rozbehu cerpadlo celkom odvzdusnite pomocou odvzdusiova-
cej skrutky.

OPATRNE! Nebezpeéenstvo vecnych $kod!
Nebezpelenstvo poskodenia Cerpadla.

Ak sa pri rozbehu vyskytnii nezvy€ajné zvuky, vibracie, teplota
alebo presakovanie, ¢erpadlo okamZite vypnite a odstrarite pri-
Cinu.
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8.5 Kontrola tesnosti

8.6 Intenzita spinania c

8.7  Vypnutie Cerpadla a docasné c
vyradenie z prevadzky

8.8 Vyradenie z prevadzky a uskladnenie c

Navod na montaz a obsluhu Wilo-CronoNorm-NL, NLG

Slovencina

Mechanicka upchavka:

Mechanicka upchavka je beztdribova, v normalnom pripade nie su
Ziadne straty sposobené presakovanim.

Upchavkové tesnenie:

VAROVANIE! Nebezpeéenstvo poranenia :0sb!

Price na upchavkovom tesneni sa vykonavaju pri beZiacom éer-
padle a vyZadujii si zvySenu opatrnost.

Upchdavkové tesnenie pocas prevddzky lahko kvapka. Miera presako-
vania by mala byt medzi 10 a 20 cm3/min. Pred uvedenim do pre-
vadzky je veko upchdvky len lahko utiahnuté.

Po prevadzkovom Case 5 mindt sa prilis velké presakovanie znizte
rovnomernym utiahnutim matic o pribl. /¢ otacky.

Po dal3ich 5 mindtach skontrolujte mieru presakovania. Postup opa-
kujte dovtedy, kym nie je nastavena odporucand miera presakovania.

Prili$ nizku mieru presakovania zvyste povolenim matic.

Presakovanie pocas prvych dvoch prevadzkovych hodin pozorujte pri
maximalnej teplote média. Pri najmensom dopravnom tlaku musi byt
dostatocné presakovanie.

OPATRNE! Nebezpeéenstvo vecnych $kéd!

Nebezpeéenstvo poskodenia cerpadla.

Cerpadlo znovu zapnite iba pri zastaveni.

Intenzitu spinania urcuje maximalne zvysSenie teploty motora.
Odporuca sa, aby opakované zapnutia boli realizované v pravidelnych
intervaloch. Pri tomto predpoklade platia tieto smerné hodnoty
(pozri tab. 8):

Vykon motora [kW] Pocet max. spinani za hodinu

<15 15
<110 10
>110 5

Tab. 8: Smerné hodnoty pre spinania za hodinu

OPATRNE! Nebezpeclenstvo vecnych $kod!
nebezpecenstvo poskodenia tesnenia ¢erpadla prili$ vysokou tep-
lotou média.

Pri Eerpani horticich médii musi mat éerpadlo dostatoéni dobu
dobehu po vypnuti ohrevu.

OPATRNE! Nebezpeéenstvo vecnych $kéd!

Nebezpeéenstvo poskodenia cerpadla mrazom.

Pri ohrozeni mrazom sa Eerpadlo musi celkom vyprazdnit, aby sa
zabranilo poskodeniu.

Zatvorte uzatvaraciu armaturu vo vytlacnom potrubi.

INFORMACIA:

Nezatvorte uzatvaraciu armatiru v nasdvacom potrubi.

Vypnite motor.

Ak je vo vytlacnom potrubi ninStalovand spatna klapka a je pritomny
protitlak, uzatvaracia armatura méZe zostat otvorena.

Ak nie ohrozenenie mrazom, zabezpecte dostatocny stav tekutiny.
Cerpadlo mesacne spustite na 5 minut. Tym zabranite usadeninam vo
vnatornom priestore cerpadla.

VAROVANIE! Nebezpeéenstvo poranenia osob a vecnych $kad!

Obsah €erpadla a pleplachovacia tekutina sa musia likvidovat pri
zohladneni pravnych predpisov.

Pri vietkych pracach pouZivajte ochranny odev, ochranné rukavice
a ochranné okuliare.
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Udrzba/opravy

Bezpeénost

+ Pred uskladnenim Cerpadlo d6kladne ocistite, hlavne od rizikovych
médii. K tomu cerpadlo kompletne vyprazdnite a preplachnite.
Zvysnu a preplachovaciu tekutinu vypustite cez vypustnu zdtku,
zachyftte a zlikvidujte ju.

Vnutorny priestor Cerpadla nastriekajte cez nasavacie a vytlacné hrdlo
konzervaénym prostriedkom. Wilo potom odporuca, nasavacie
a vytlagné hrdlo zatvorit uzdverom.

Odkryté konstrukcné diely namazte alebo naolejujte. K tomu pouzite
tuk alebo olej bez silikénu. DodrZiavajte pokyny vyrobcu konzervac-
ného prostriedku.

Udrzbové a opravné prace smie vykonavat len kvalifikovany
odborny personal!

Odporuca sa, aby tdrzbu a reviziu Cerpadla vykonavala servisnd sluzba
WILO.

NEBEZPECENSTVO! Ohrozenie Zivota!
Pri pracach na elektrickych pristrojoch vznika nebezpecenstvo
ohrozenia Zivota spdsobené zasahom prudu.

Prace na elektrickych pristrojoch smie vykondvat len elektroinsta-
latér schvileny miestnym dodavatelom elektrickej energie.

Pred vSetkymi pracami na elektrickych pristrojoch odpojte tieto
pristroje od napitia a zaistite ich proti opdtovnému zapnutiu.

Poskodenia pripojovacieho kabla Eerpadla smie odstranit len kvali-
fikovany elektroinstalatér s potrebnym povolenim.

DodrZiavajte ndvod na montaz a obsluhu ¢erpadla a iného prislu-
Senstval

NEBEZPECENSTVO! Ohrozenie Zivota!
Ak nie st namontované ochranné zariadenia na motore, svorkov-
nici alebo na spojke, uder pridom alebo dotyk rotujucich dielov
méZe viest k smrtelnym zraneniam.

« Po ukonéeni udrZbovych pric musia byt predtym odmontované
ochranné zariadenia, ako napr. kryt svorkovnice alebo ochrana
spojky, opit namontované!

NEBEZPECENSTVO! Ohrozenie Zivota!
Samotné Eerpadlo, ako aj jeho €asti, méZu mat velmi vysoki
vlastni hmotnost. Padajlice asti predstavuji nebezpeéenstvo
reznych poraneni, pomliaZdenin, podliatin alebo tderov, ktoré
mdZu viest k smrti.

« VZdy pouzivajte vhodné zdvihacie prostriedky a diely zabezpecte
proti padu.

« Nikdy sa nezdrZiavajte pod visiacimi bremenami.

Pri skladovani a preprave, ako aj pred vietkymi inStalaénymi
a dal$imi montaZnymi pracami zabezpeéte pevnui polohu, resp.
pevné umiestnenie Cerpadla.

NEBEZPECENSTVO! Nebezpelenstvo poranenia osdb!
Nebezpelenstvo popalenin alebo omrznutia pri kontakte

s Cerpadlom! V zavislosti od prevadzkového stavu cerpadla resp.
zariadenia (teplota média) moZe byt celé Eerpadlo velmi horice
alebo velmi studené.

Podas prevadzky dodrZiavajte bezpeény odstup!

Pri vysokych teplotach vody a systémovych tlakoch nechajte cer-
padlo pred akymikolvek pracami vychladniit.

Pri vSetkych pracach pouzivajte ochranny odev, ochranné rukavice
a ochranné okuliare.
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Monitorovanie prevadzky

Udrzbové prace

A

Slovencina

NEBEZPECENSTVO! Ohrozenie Zivota!

Nastroje pouZité pri udrzbovych pracach, ako napr. otvoreny kliié
na hriadeli motora, mézu pri dotykoch s rotujicimi ¢astami odletiet
a spdsobit zranenia, ktoré mozu viest k smrti.

Nastroje pouZité pri udrzbovych pracach sa pred uvedenim éer-
padla do prevadzky musia celkom odstranit.

VAROVANIE! Nebezpecenstvo poranenia os6b a poskodenia Zivot-
ného prostredia!

Pri vypustani velmi horticich a zdraviu nebezpe&nych médii prijmite
opatrenia na ochranu ludi a Zivotného prostredia, pouZivajte napr.
ochranny odev, ochranné rukavice a ochranné okuliare.

Cerpadla na prederpévanie nebezpeéenych tekutin sa musia
dekontaminovat.

OPATRNE! Nebezpelenstvo vecnych $kad!

Nebezpelenstvo poskodenia éerpadla alebo motora nevhodnych
spésobom prevadzky.

Cerpadlo nikdy nenechavaijte bezat bez Eerpaného média.

Cerpadlo neprevadzkujte pri zatvorenej uzatvaracej armattre
v nasavacom potrubi.

vo v

Cerpadlo neprevadzkujte dlhsi €as pri zatvorenej uzatvaracej arma-
tuire vo vytlaénom potrubi. MdZe dojst k prehriatiu éerpaného média.
Cerpadlo musi vidy beZat pokojne a bez vibracii.

Valivé loZiskd musia vZdy beZat pokojne a bez vibracii. Zvy$eny prikon
pradu pri nezmenenych prevadzkovych podmienkach poukazuje na
poskodenie loZiska. Teplota loZiska mbZe byt max. o 50 °C nad teplo-
tou okolia, nikdy viak nesmie vystupit nad 80 °C.

Pravidelne kontrolujte statické tesnenia a tesnenie hriadela, ¢i nepre-
sakuju.

Pri Cerpadlach s mechanickou upchavkou pocas prevadzky dochadza
len k nepatrnému alebo Ziadnemu viditelnému presakovaniu. Ak stina
tesneni viditelné znaZné priesaky, znamend to, Ze povrch tesnenia je
opotrebovany a musf sa obnovit. Zivotnost mechanickej upchavky

v zna&nej miere zavisi od prevadzkovych podmienok (teplota, tlak,
kvalita média).

Pri Cerpadlach s upchdvkovym tesnenim dbajte na dostatocné presa-
kovanie kvapiek (pribl. 20 - 40 kvapiek za minGtu). Matice veka
upchévky by mali byt len lahko utiahnuté. Prinadmernom presakovani
upchavky pomaly a rovhomerne utiahnite matice veka upchavky, az
kym sa priesak nezniZi na jednotlivé kvapky. Rukou skontrolujte
upchavku, i nie je prehriata. Ak sa matice veka upchavky uZ nedajd
pevnejsie utiahnut, obnovte staré tesniace krizky.

Wilo odporuca pravidelne kontrolovat pruzné prvky spojky a pri
prvom naznaku opotrebenia ich obnovit.

Wilo odporuca zalozné cerpadla minimalne raz do tyZzdia na kratku
dobu uviest do prevddzky, aby sa zabezpecila ich permanentnd pre-
vadzkyschopnost.

DrZiaky loZiska ¢erpadld maju valivé loZiskd s trvalym mazanim.

Udrzbu valivych loZisk motorov vykondavajte v stlade s navodom na
montdZ a obsluhu vyrobcu motora.
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9.4

9.5

Vypustanie a Cistenie

Demontaz

9.5.1 Vseobecne

9.5.2 Demontaz Wilo-CronoNorm-NL

28

Zasuvna jednotka

VAROVANIE! Nebezpecenstvo poranenia 0s6b a poskodenia Zivot-
ného prostredia!

Zachytte a zlikvidujte zvy$ni a preplachovaciu tekutinu.

Likvidacia zdraviu Skodlivych tekutin sa musi vykonavat pri
zohladneni pravnych predpisov.

Pri vSetkych pracach pouZivajte ochranny odev, ochrannii masku,
ochranné rukavice a ochranné okuliare.

NEBEZPECENSTVO! Ohrozenie Zivota!
Ohrozenie Zivota a zranenie 0s6b a vecné skody sp6sobené neod-
bornou manipulaciou.

Pri vSetkych tidrZbarskych pracach a opravich zohladnite bezpeé-
nostné predpisy v zmysle kapitoly 2 ,,Bezpeénost” na strane 5

a kapitoly 9.1 ,,Bezpeénost” na strane 26.

Udrzbarske prace a opravy si vyZaduju Ciastoénti alebo kompletnt
demontaz cerpadla.

Teleso Cerpadla mdZe zostat v potrubi.

Zatvorte vSetky ventily v nasavacom a vytlacnom potrubi.

Cerpadlo vyprazdnite otvorenim vypustnej skrutky a odvzdusiiovacej
skrutky.

Vypnite privod energie Cerpadla a zabezpecte ho proti opdtovnému
zapnutiu.

Odstrante ochranu spojky.
Ak je namontovana: Odmontujte medziobjimku spojky.

Motor:

Upeviiovacie skrutky motora uvolnite zo zdkladovej dosky.
INFORMACIA:

Pri montaznych pracach dbajte aj na vykresy prierezu v kapitole 11.1
»Zoznam ndhradnych dielov Wilo-CronoNorm-NL" na strane 41 ako

aj v kapitole 11.2 ,,Zoznamy ndhradnych dielov Wilo-CronoNorm-
NLG” na strane 45.

Zasuvna jednotka:

=t

D o=

ik

a

11 1.2 14

T Il

N N

fe
[

C

13
Fig. 17: Zdsuvnd jednotka
Pozri Fig. 17:

Polohu Casti patriacich k sebe oznacte farebnou ceruzkou alebo ryso-
vacou ihlou.

Odstranite skrutky so sesthrannou hlavou 14.
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Zasuvnu jednotku rovno vytiahnite zo Spiralovej komory 1.1, aby ste
zabranili poskodeniu vnitornych casti.

Zasuvnu jednotku uloZte na bezpecnom pracovnom mieste. Tato
montaZna sada sa musi odmontovat vertikdlne, aby sa zabranilo
poskodeniu obeZznych kolies, Strbinovych krizkov a inych dielov

Odoberte tesnenie telese 1.2.
Pozri Fig. 18:

Uvolnite skrutky so $esthrannou hlavou 7.2 a odstrarite ochrannu
mrieZku 7.1.

Povolte matice obeZného kolesa 2.2.

Odstrante obeZné koleso 2.1 a zalicované pero 3.2.

Fig. 18: Zdsuvnd jednotka

Vyhotovenie s mechanickou Vyhotovenie s mechanickou upchavkou:
upchéavkou

9.2 9.1 10 15

Fig. 19: Vyhotovenie s mechanickou upchdvkou

Pozri Fig. 19:
Odoberte distancny krizok 9.2.
Odstrante rotujuci diel mechanickej upchavky 9.1.

Povolte skrutky s vnitornych sesthranom 15 a odstrafrite kryt telesa 10.
Pozri Fig. 20:
Odstrante staciondrny diel mechanickej upchdvky 9.1.

9.1 10

Fig. 20: Kryt telesa, mechanickd upchdvka
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Vyhotovenie s upchavkovym
tesnenim

=
o

A

I
t

Drziak loziska

4.2

30

Vyhotovenie s upchavkovym tesnenim:

9.6 9.9 9.7

Fig. 21: Vyhotovenie s upchdvkovym tesnenim

Pozri Fig. 21:
« Povolte skrutky s vnitornych Sesthranom 15 a odstrarite kryt telesa 10.
« Vyberte $esthranné matice 9.7 a ¢ap 9.6.

« Povolte skrutky so Sesthrannou hlavou 9.5 a odoberte teleso
upchavky 9.4 s vekom upchdvky 12 a objimkou upchavky 13.

+ Vyberte tesnenie 9.8 z krytu telesa 10.
+ Vyberte tesniace kriizky 9.1 a blokovaci krizok 9.2.
+ Odoberte puzdro hriadela 11.

Drziak loZiska:

4.3 5 6 16 43 33

81 83 82
Fig. 22: DrZiak loZiska

Pozri Fig. 22:
Vyberte zalicované pero 3.3.

Povolte skrutky so Sesthrannou hlavou 16, odstrarite V-tesnenia 4.3
a odmontujte veko loZiska 6.

Uvolhite postrekovaci kriZok &.2.

Uvolnite skrutku so 3esthrannou hlavou 8.2, odstrafite poistnd pod-
loZku 8.3 a odmontujte opornd patku Cerpadla 8.1.

Pozri Fig. 23:
Hriadel 3.1 celkom vyberte.

"y

Vyberte gulockové loZiska 4.1A a 4.1B s opornymi kruzkami 4.4, ak su
namontované.

41A 44 4.4 4.1B

Fig. 23: Hriadel’
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9.5.3 Demontaz Wilo-CronoNorm-NLG INFORMACIA:
@ Pri montaznych pracach dbajte aj na vykresy prierezu v kapitole 11.2
»Zoznamy nahradnych dielov Wilo-CronoNorm-NLG” na strane 45.

Zasuvna jednotka Zasuvna jednotka:

11 1.2

Fig. 24: Zdsuvnd jednotka

Pozri Fig. 24:
Polohu Casti patriacich k sebe oznacte farebnou ceruzkou alebo ryso-
vacou ihlou.

Odstranite skrutky so Sesthrannou hlavou 12 (spojenie krytu telesa 4.1
a $pirdlovej komory 1.1).

Zasuvnu jednotku rovno vytiahnite z obeZného kolesa 1.1, aby ste
zabranili poSkodeniu vnutornych casti.

+ Zasuvnu jednotku uloZte na bezpecnom pracovnom mieste. Tato
montdZna sada sa musi odmontovat vertikdlne, aby sa zabrénilo
poskodeniu obeZnych kolies, Strbinovych krizkov a inych dielov.

+ Vyberte kruhovy tesniaci kriZok.

71 72 22 21 3.2 9

[

Fig. 25: Zdsuvnd jednotka

Pozri Fig. 25:

« Uvolnite skrutky so Sesthrannou hlavou 7.2 a odstrarite ochranndi
mrieZku 7.1.

« Povolte matice obeZného kolesa 2.2.
+ Odstrdnte obezné koleso 2.1 a zalicované pero 3.2.
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Vyhotovenie s mechanickou Vyhotovenie s mechanickou upchavkou:
upchavkou

52 41 53 511 512 54 55

Fig. 26: Vyhotovenie s mechanickou upchdvkou

Pozri Fig. 26:
+ Odstrante diStancny krizZok 5.2.

« Odstrafite skrutky so $esthrannou hlavou 5.5 (spojenie krytu telesa
4.1 a obeZného kolesa 5.4).

« Povolte skrutky so Sesthrannou hlavoul3, kryt telesa 4.1 odoberte z
drziaka loZiska 9.

« Uvolnite kruhovy tesniaci kriZok 5.12 z krytu mechanickej
upchavky 5.4.

« Z hriadela odoberte fixatny kriZok 5.3.

+ Mechanickud upchavku 5.11 a kryt mechanickej upchdvky 5.4 stiah-
nite z hriadela.

Vyhotovenie s upchiavkovym Vyhotovenie s upchavkovym tesnenim:
tesnenim

512 513 41 511 53 54 55

Fig. 27: Vyhotovenie s upchdvkovym tesnenim

Pozri Fig. 27:

« Povolte skrutky so Sesthrannou hlavou 13 a z hriadela stiahnite kryt
telesa 4.1 s upchavkovym tesnenim a vekom upchdvky.

Povolte skrutky so $esthrannou hlavou 5.5 a odoberte veko
upchavky 5.4.

+ Odmontujte tesniace krizky 5.11 a blokovaci krizok 5.3.

« Odoberte puzdro hriadela 5.12, z puzdra hriadela vyberte kruhovy
tesniaci kriZok 5.13.
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9.6 Montaz

Vseobecne

Navod na montaz a obsluhu Wilo-CronoNorm-NL, NLG

A

8.2 8.4 83

Slovencina

Drziak loZiska:

9 6.1 3.1 63 6.2 6.4 65 6.6 6.7 11 15 3.3

8.1
Fig. 28: DrZiak loZiska

Pozri Fig. 28:

Odstrafite opornu patku cerpadla 8.1 uvolnenim skrutky so 3esthran-
nou hlavou 8.2.

Vyberte zalicované pero 3.3.

Povolte skrutky so $esthrannou hlavou 15 a odmontujte veko loZiska
11 na strane motora.

Odstrante postrekovaci kriZok 6.8.

Povolte skrutky so 3esthrannou hlavou 14 a odmontujte veko loZiska
10 na strane motora.

Hriadel'3.1 Ciasto¢ne vytiahnite z drZiaka loZiska.

Ak je namontovany, stiahnite vonkajsi diStancny krdzok 6.5.
Povolte bezpenostni maticu 6.7 a odstrafite pruZnd podloZku 6.6.
Ak je namontovany, stiahnite vonkajsi diStancny krdzok 6.4.

Hriadel 3.1 iastolne vytiahnite s drZiaka loZiska, aZ kym nie je pri-
stupny poistny krizok 6.3.

Poistny kriZok 6.3 vytiahnite pomocou kliestov na montdz krdzkov.
Hriadel'3.1 celkom vytiahnite z drZiaka loZiska.

LoZisko 6.1 a 6.2 stiahnite z hriadela.

Strbinové kriizky:

Wilo-CronoNorm-NLG mé ako sériové vybavenie vymenitelné $trbi-
nové krazky. Pocas prevadzky sa véla Strbiny zvacsuje v zavislosti od
opotrebenia. Doba pouZitelnosti krizkov zavisi od prevadzkovych
podmienok. Prietok narastajlici pocas prevadzky a zvySeny prikon
priidu motora mdZu byt pri¢inou nepripustnej véle strbiny. V tomto
pripade vymerite Strbinové krazky.

MontdZ sa musi realizovat na zéklade detailnych vykresov v
kapitole 9.5 ,Demontdz” na strane 28 ako aj celkovych vykresov
v kapitole 11 ,Nahradné diely” na strane 40.

Skontrolujte, Ci nie si poskodené kruhové tesniace krizky, v pripade
potreby ich vymente. Ploché tesnenia zasadne vymenite.

Pred montaZou ocistite jednotlivé diely a skontrolujte, i nie st opot-
rebované. Poskodené alebo opotrebované diely vymenite za origi-
nalne nahradné diely.

Licované miesta pred montaZou natrite grafitom alebo podobnym
prostriedkom.

NEBEZPECENSTVO! Ohrozenie Zivota!
Ohrozenie Zivota a zranenie 0s6b a vecné skody sp6sobené neod-
bornou manipulaciou.
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9.6.1 Montaz Wilo-CronoNorm-NL

Hriadel/drZiak loZiska

Vyhotovenie s mechanickou
upchavkou

Vyhotovenie s upchavkovym
tesnenim

Fig. 30: Priklad pre Sikmy rez

34

Pri vetkych tidrZbarskych pricach a opravich zohladnite bezpeé-
nostné predpisy v zmysle kapitoly 2 ,Bezpecnost” na strane 5
a kapitoly 9.1 ,,Bezpeénost” na strane 26.

Hriadel, pozri Fig. 23:

"y

VloZte oporné krizky 4.4 (len pri velkosti loZiska 25) a gul6ckové
loZisko 4.1A a 4.1B tlacte na hriadel.

Drziak loZiska, pozri Fig. 22:

Hriadel zasufite do drZiaka loZiska.

Veko loZiska 6 upevnite skrutkami so Sesthrannou hlavou 16.
VloZte V-tesnenia 4.3 a postrekovaci kriZok 4.2 posurite na hriadel.
Nasadte zalicované pero 3.3.

Pozri Fig. 18:

Nasadte zalicované pero 3.2.

Vyhotovenie s mechanickou upchavkou, pozri Fig. 19:
Ocistite uloZenie protikrizku v kryte telesa.

Staciondrny diel mechanickej upchavky 9.1 opatrne nasadte do krytu
telesa 10.

Kryt telesa 10 upevnite na drZiak loZiska pomocou skrutiek
s vnatornym Sesthranom 15.

Rotujlci diel mechanickej upchdvky 9.1 posurite na hriadel.
Distancny kriZok 9.2 posufite na hriadel.

Vyhotovenie s upchavkovym tesnenim:

OPATRNE! Nebezpeéenstvo vecnych $kad!

Nebezpelenstvo poskodenia spésobené neodbornym
zaobchddzanim.

Dbajte na to, aby sa pevné umiestnenie dosiahlo na telese
upchévky a nie na puzdre.

Skontrolujte povrch puzdra hriadela (pozri Fig. 21, poz. 11); vela ryh
poukazuje na to, Ze sa musi vymenit. Pred montdZou ddkladne vy¢is-
tite vSetky diely upchévky.

Ked'sa tesnenie doddva vo forme kordu, musi sa odstrihnut.

Pre tento el tesnenie 3pirdlovite ovirite okolo puzdra hriadela alebo
okolo upinacieho puzdra s rovnakym priemerom.

OPATRNE! Nebezpelenstvo vecnych $kod!

Nebezpelenstvo poskodenia puzdra upchavky spdsobené neod-
bornym zaobchadzanim.

Prijmite vhodné opatrenia, aby ste zabranili poskodeniu puzdra
upchavky.

Tymto spdsobom pri montaZi vznikne potrebna viditelna Strbina
medzi puzdrom a tesniacim krdzkom. Ak cerpadlo nie je odmonto-
vané, predlisované grafitové tesniace krdzky priinstaldcii prereZte na
polovicu dvoma 3ikmymi rezmi (pozri Fig. 29 resp. Fig. 30).
Vyhotovenie s upchavkovym tesnenim, pozri Fig. 21:

Puzdro hriadela 11 posurite na hriadel.

Teleso upchavky 9.4 s tesnenim 9.8 zasunite do krytu telesa 10.
Jeden z tesniacich kriZkov 9.1 namontujte do telesa upchavky 9.4,
potom

blokovaci kriZok 9.2 a ostatné tesniace krizky uloZte vzdy
posunuté o 180°.
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Zasuvna jednotka

9.6.2 Montaz Wilo-CronoNorm-NLG

Drziak loZiska

Navod na montaz a obsluhu Wilo-CronoNorm-NL, NLG

Slovencina

Utiahnite skrutky so 3esthrannou hlavou 9.5, &ap 9.6 a Sesthranné
matice 9.7 zafixujte, neutahujte.

Namontujte puzdro upchdvky 13 a veko upchavky 12.
Upevnite podlozku 9.9 a dal$ie Sesthranné matice 9.7.

Matice pevne utiahnite rukou. Tesniace kriZky sa nesmd pritlacit.
Po montdaZi by sa hriadel'mal dat otdcat rukou.

Kryt telesa 10 upevnite na drziak loZiska pomocou skrutiek
s vnatornym Sesthranom 15.

Zasuvna jednotka, pozri Fig. 18:

ObeZné koleso 2.1 s maticou obeZného kolesa 2.2 namontujte na
hriadel.

Ochranné mreZe 7.1 namontujte so skrutkami so $esthranndu
hlavou 7.2.

Pozri Fig. 17:

Nasadte nové tesnenie telesa 1.2.

Zéasuvnu jednotku oaptrne nasadte do 3pirdlovej komory 1.1
a utiahnite pomocou skrutiek so $esthrannou hlavou 14.
Pozri Fig. 22:

Opornd pitku ¢erpadla 8.1 upevnite skrutkou so $esthrannou hlavou
8.2 a poistnou podlozkou 8.3.

Drziak loZiska, pozri Fig. 28:
Guldckové loZisko 6.1 a 6.2 pritlalte na hriadel'3.1.

Hriadel'posufite zo strany motora v smere strany ¢erpadla do drZiaka
loZiska, az kym sa loZisko na strane Cerpadla nenachdadza v drZiaku
loZiska. Na ochranu loZiska na strane motora pri zastvani poloZte
kusok dreva medzi drZiak loZiska a loZisko na strane motora.

Poistny kriZok 6.3 nasadte do drZiaka loZiska pomocou klietov na
krazky.

hriadel'dalej postivajte do drZiaka loZiska, pritom poistny krdZok
posuvajte loZiskom na strane motora do polohy, v ktorej zapadne do
drazky v drZiaku loZiska.

Veko loZiska 10 upevnite skrutkami so Sesthrannou hlavou 14.
Postrekovaci kriZok 6.8 posuiite na hriadel.

k dispozicii.

Nasadte pruZni podloZku 6.6 a namontujte bezpenostni maticu 6.7.
Veko loZiska 11 upevnite skrutkami so $esthrannou hlavou 15.
Nasadte licovanu pruZinu 3.3 .

Opornt patku ¢erpadla 8.1 upevnite podloZkou 8.3, pruznou podloz-
kou 8.4 a skrutkou so Sesthrannou hlavou 8.2.
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Vyhotovenie s mechanickou
upchavkou

Vyhotovenie s upchiavkovym
tesnenim

Fig. 32: Priklad pre rovny rez

Vyhotovenie s mechanickou upchavkou, pozri Fig. 26:

Do vycisteného veka mechanickej upchévky 5.4 nasadte novy kru-
hovy tesniaci krizok 5.12.

Staciondrny diel mechanickej upchévky 5.11 nasadte do vycisteného
veka mechanickej upchavky 5.4.

Veko mechanickej upchavky 5.4 posurite na hriadel 3.1.
Rotujtci diel mechanickej upchavky 5.11 posurite na hriadel.

FixaCny kriZok 5.3 posufite na hriadel'a namontujte pri zohladneni
instalatného rozmeru H1 a utahovacieho momentu
(pozri Fig. 31 atab. 9).

Fig. 31: Vyhotovenie s mechanickou upchdvkou

Typ cerpadla/ Instalacny rozmer  Utahovaci moment
konstrukény rozmer H1 [mm] [Nm]

NLG 150/200 12

NLG 200/260 69

NLG 200/315 16,5

NLG 200/400 9

NLG 200/450 9 2,5

NLG 250/315 69,5

NLG 250/355 12

NLG 250/400 72

NLG 300/400 72

Tab. 9: Ut'ahovaci moment

Kryt telesa 4.1 (preplachovaci otvor v kryte smeruje dole) upevnite
skrutkami so $esthrannou hlavou 13 na drZiak loZiska 9.

Veko mechanickej upchavky 5.4 upevnite skrutkami so Sesthrannou
hlavou 5.5 na kryt telesa &4.1.

Pozri Fig. 26:

Distanny krizok 5.2 posurite na hriadel.

Vyhotovenie s upchavkovym tesnenim:

OPATRNE! Nebezpeéenstvo vecnych $kad!
Nebezpelenstvo poskodenia Eerpadla spdsobené neodbornym
zaobchadzanim.

Dbajte na to, aby sa pevné umiestnenie dosiahlo na telese
upchévky a nie na puzdre.

Skontrolujte povrch puzdra hriadela (pozri Fig. 27, poz. 5.12); vela ryh
poukazuje na to, Ze sa musi vymenit. Pred montdZzou ddkladne vyc€is-
tite vSetky diely upchévky.

Ked'sa tesnenie doddva vo forme kordu, musi sa odstrihnut.

Pre tento UCel tesnenie 3pirdlovite ovirite okolo puzdra hriadela alebo
okolo upinacieho puzdra s rovnakym priemerom.
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Fig. 33: Priklad pre Sikmy rez

Zasuvna jednotka

9.7 Utahovacie momenty skrutiek

9.7.1 Utahovacie momenty skrutiek Wilo-
CronoNorm-NL

Navod na montaz a obsluhu Wilo-CronoNorm-NL, NLG

Slovencina

OPATRNE! Nebezpeéenstvo vecnych $kéd!

Nebezpelenstvo poskodenia puzdra upchavky spésobené neod-
bornym zaobchadzanim.

Prijmite vhodné opatrenia, aby ste zabranili poskodeniu puzdra
upchavky.

Tymto spdsobom pri montaZi vznikne potrebnd viditelna $trbina
medzi puzdrom a tesniacim kriZzkom. Ak cerpadlo nie je odmonto-
vané, predlisované grafitové tesniace krizky pri inStaldcii prereZte na
polovicu dvoma Sikmymi rezmi (pozri Fig. 32 resp. Fig. 33).

Pozri Fig. 27:

Veko mechanickej upchavky 5.4 posurite na hriadel 3.1.

Kruhovy tesniaci kriZok 5.13 nasadte do puzdra hriadela 5.12.
Puzdro hriadela 5.12 posuiite na hriadel.

Blokovaci kruZok 5.3 posufite na hriadel.

Kryt telesa 4.1 nasadte na drZiak loZiska 9 a upevnite ho skrutkami so
Sesthrannou hlavou 13.

Tri tesniace krizky 5.11 vloZte do krytu telesa 4.1 a blokovaci kriZok
5.3 posurite do pritlacného krytu.

Dalsie tesniace kriizky 5.11 vlote do krytu telesa.

Po vloZeni posledného tesniaceho krizku tesnenie zaistite vekom
upchdvky 5.4. Skrutky so 3esthrannou hlavou 5.5 pevne utiahnite
rukou.

Tesniace krazky sa ete nesmi pritlacit. Po montaZi by sa hriadel'mal
dat lahkou otdcat rukou.

Zasuvna jednotka, pozri Fig. 25:

ObeZné koleso 2.1 s maticou obeZného kolesa 2.2 namontujte na
hriadel.

Zasuvnu jednotku oaptrne nasadte do 3pirdlovej komory 1.1
a utiahnite pomocou skrutiek so $esthrannou hlavou 12.

Ochranné mreZe 7.1 namontujte so skrutkami so $esthrannou
hlavou 7.2.

Utahovacie momenty skrutiek:

Fig. 34: Utahovacie momenty skrutiek

Pri utahovani skrutiek pouZite tieto utahovacie momenty.
A (Cerpadlo):

Zavit: M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36

Utahovaci

12 25 40 90 175 300 500 700
moment [Nm]

Tab. 10: CronoNorm-NL - utahovaci moment skrutiek A (Eerpadlo)
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Slovencina

9.7.2

10

10.1

38

« B (spojka):

pozritab. 6 v kapitole 7.5.2 ,,Kontrola adjustacie spojky” na strane 20.
« C(zékladova doska):

pozri tab. 7 v kapitole 7.5.3 ,,Adjustacia agregatu cerpadla” na

strane 21.

Utahovacie momenty skrutiek Pri utahovani skrutiek pouZite tieto utahovacie momenty.
Wilo-CronoNorm-NLG . A (Eerpadlo):

Zavit: M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30 M33 M36 M39

Anzugsmoment

[Nm] 10,5 26 51 89 215 420 725 1070 1450 1970 2530 3290

Tab. 11: CronoNorm-NLG - utahovacie momenty skrutiek A (Eerpadlo)
- B (spojka):

pozritab. 6 v kapitole 7.5.2 ,,Kontrola adjustacie spojky” na strane 20.
+ C (zakladova doska):

pozri tab. 7 v kapitole 7.5.3 ,,Adjustacia agregatu Cerpadla” na
strane 21.

Poruchy, pri€iny poruch aich Odstrafiovanie portich smie vykonavat len kvalifikovany odborny
odstranovanie personal! Dbajte na bezpecnostné pokyny uvedené v kapitole 9
,Udrzba/opravy” na strane 26.

« Ak sa prevadzkova porucha neda odstranit, obrétte sa na odborni
dielfiu alebo na najbliZ$iu servisnu sluZbu, prip. zastupenie.

Poruchy Mb&Zu sa vyskytnit nasledujice typy chyby(pozri tab. 12):

Typ chyby Vysvetlenie

1 Dopravny vykon je prili§ nizky

PretaZeny motor

2

3 Tlak cerpadla je prilis vysoky

4 Teplota loZiska je prilis vysoka
5 Presakovanie na telese cerpadla
6
7
8

Presakovanie na tesneni hriadela
Nerovnomerny alebo prilis chod ¢erpadla

Teplota Cerpadla prilis vysoka

Tab. 12: Typy chyb
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10.2  Priciny a ich odstranenie:

Typ chyby:

4 5 6 7 8

Pricina

Slovencina

Odstranenie

X Protitlak prilis vysoky « Skontrolujte, Ci nie je znecistené
zariadenie
+ Znovu nastavte prevadzkovy bod
X X X Cerpadlo a/alebo potrubie nie je cel- + Odvzdusnite erpadlo a napliite
kom naplnené nasdvacieho potrubie
X X X Pritoékovy tlak prilis nizky alebo » Skorigujte stav hladiny tekutiny
nasdvacia vyska prilis vysoka + Minimalizujte odpor v nasdvacom
potrubi
« Vydcistite filter
+ ZniZte nasavaciu vysku hlbSou
montaZou Cerpadla
X X X Tesniaca Strbina opotrebenim + Vymerite opotrebovany Strbinovy
prilis velkd krazok
Nespravny smer otacania + Vymenite fazy pripojky motora
Cerpadlo nasava vzduch alebo nasd-  « Vymefite tesnenie
vacie potrubie presakuje » Skontrolujte nasavacie potrubie
Privod alebo obeZné koleso upchaté  + Odstrante upchatie
X Cerpadlo je zablokované volhymi » Vycistite Cerpadlo
alebo zaklinenymi dielmi
X Tvorba vzduchovych vankdsov + Zmente vedenie potrubia alebo
v potrubfi nainstalujte odvzdusnovaci ventil
X Pocet otdcok prilis nizky + Zvyste frekvenciu v pripustnom
« pri prevadzke s frekvencnym rozsahu
menicom « Skontrolujte napdtie
+ bez prevadzky s frekvenénym
menicom
X Motor bezi na 2 fazy » Skontrolujte fazy a poistky
X Protitlak Cerpadla prilis nizky + Znovu nastavte prevadzkovy bod
alebo prisposobte obezné koleso
X Viskozita alebo hustota cerpaného » Skontrolujte dimenzovanie cerpadla
média je vyssia ako dimenzovana (konzultcia s vyrobcom)
hodnota
X X X X X Cerpadloje prili§ napnuté alebo veko « Opravte instaldciu ¢erpadla
upchavky Sikmo alebo prilis tesne
utiahnuté
X X Pocet otdcok prilis vysoky + Znizte pocet otacok
X X X Nespravna adjustdcia agregdtu + Opravte adjustaciu
Cerpadla
X Posun osi prili§ vysoky « Vydistite uvolfiovacie otvory
v obeZnom kolese
» Skontrolujte stav Strbinovych
krazkov
X Mazanie loZiska nedostatocné + Skontrolujte loZisko, vymerite
loZisko
NedodrZana vzdialenost spojky « Skorigujte vzdialenost spojky
X X Prietok prilis maly + dodrzte odportcany minimalny

Skrutky telesa nie st spravne utia-
hnuté alebo tesnenie je poskodené

prietok

Skontrolujte utahovaci moment
Vymerite tesnenie

Navod na montaz a obsluhu Wilo-CronoNorm-NL, NLG
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Slovencina

Typ chyby:
4L 5 8 | Priina Odstranenie
X Mechanické upchédvka/upchévka + Vymerite mechanickd upchavku
netesna + Dotiahnite upchavku alebo znovu
utesnite
X Puzdro hriadela (ak je k dispozicii) « Vymeifite puzdro hriadela
opotrebované * Znovu utesnite upchdvku

X X Nevyvazenost obezného kolesa Obezné koleso znovu vyvdzte

Poskodenie loZisk Vymenite loZisko

Cudzie telesd v cerpadle Vycistite cerpadlo

X Cerpadlo precerpava proti zatvorenej + Otvorte uzatvaraciu armatiru vo
uzatvdracej armature vytlacnom potrubi

Tab. 13: Priciny chyb a ich odstranenie
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11  Nahradné diely

Navod na montaz a obsluhu Wilo-CronoNorm-NL, NLG

Slovencina

Objednavanie nahradnych dielov prebieha prostrednictvom miest-
nych odbornych dielni a/alebo servisnej sluzby WILO.

Aby ste predisli dodato€nym otdzkam a nespravnym objednavkam,
pri kaZzdej objednavke uvedte vietky idaje z typového Stitka
OPATRNE! Nebezpelenstvo vecnych $kad!

Bezchybna funkénost Cerpadla méze byt zabezpeéena len vtedy,
ked'sa pouZivaji originalne nahradné diely.

PouZivajte vyluéne originalne nahradné diely Wilo.

Udaje potrebné pri objednavani nahradnych dielov:

« Cisla nahradnych dielov

« Oznacenia nahradnych dielov

« Vietky udaje typového stitka Cerpadla

INFORMACIA:

Zoznam origindlnych ndhradnych dielov: pozri v dokumentécii ndh-
radnych dielov Wilo a celkovych vykresov v tychto kapitolach:
kapitola 11.1 ,,Zoznam nahradnych dielov Wilo-CronoNorm-NL" na
strane 41 resp.

kapitola 11.2 ,Zoznamy nahradnych dielov Wilo-CronoNorm-NLG” na
strane 45.
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Slovencina

11.1 Zoznam nahradnych dielov
Wilo-CronoNorm-NL

11.1.1 Vyhotovenie Wilo-CronoNorm-NL

s mechanickou upchavkou

42

1

Zoznam ndhradnych dielov pozri tab. 14.
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Fig. 35: Vyhotovenie Wilo-CronoNorm-NL s mechanickou upchdvkou
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Slovencina

Poloha  Popis Pocet Nahradny diel dolezity z

C. hladiska bezpecnosti

11 Spirdlova komora 1

1.2 Tesnenie telesa 1 X

1.3 Upchavka telesa 1

2.1 Obezné koleso 1

2.2 Matica obezného kolesa 1

3.1 Hriadel’ 1

3.2 Zalicované pero 1

33 Zalicované pero 1

41A Guldckové loZisko, 1 X
na strane Cerpadla

4.1B Guldekové loZisko, 1 X
na strane motora

4.2 Postrekovaci krizok 1

4.3 V-tesnenie 2

4.4 Oporny krizok 2

5 Drziak loziska 1

6 Veko loZiska 1

7.1 Ochranné mreze 2

7.2 Skrutka so 3esthrannou hlavou 2

8.1 Opornad patka cerpadla 1

8.2 Skrutka so 3esthrannou hlavou 1

8.3 Poistna podlozka 1

9.1 Mechanicka upchavka 1 X

9.2 Distancny kruZok 1

10 Kryt telesa 1

14 Skrutka so 3esthrannou hlavou 8

15 Skrutka s vnutornym Sesthra- 4
nom

16 Skrutka so Sesthrannou hlavou 4

Tab. 14: Zoznam nahradnych dielov Wilo-Crononorm-NL, vyhotovenie s mechanickou upchavkou
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Slovencina

11.1.2 Vyhotovenie Wilo-CronoNorm-NL
s upchavkovym tesnenim

10 11 13 12 7

Zoznam ndhradnych dielov pozri tab. 15.
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Fig. 36: Vyhotovenie Wilo-CronoNorm-NL s upchdvkovym tesnenim

A
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Slovencina

Poloha Popis Pofet Nahradny diel délezity z
C. hladiska bezpeénosti
11 Spirdlovd komora 1
1.2 Tesnenie telesa 1 X
1.3 Upchavka telesa 1
2.1 ObezZné koleso 1
2.2 Matica obeZného kolesa 1
3.1 Hriadel 1
3.2 Zalicované pero 1
3.3 Zalicované pero 1
4.1A Guléckové loZisko, 1 X
na strane cerpadla
4.1B Gulbckové loZisko, 1 X

na strane motora

4.2 Postrekovaci krizok 1
4.3 V-tesnenie 2
4.4 Oporny kriZok 2
5 Drziak loZiska 1
6 Veko lozZiska 1
7.1 Ochranné mreze 2
7.2 Skrutka so 3esthrannou hlavou 2
8.1 Opornd patka Cerpadla 1
8.2 Skrutka so 3esthrannou hlavou 1
8.3 Poistna podlozka 1
9.1 Tesniace kruzky 1 X
9.2 Blokovaci krizok 1
9.4 Veko upchavky 1
9.5 Skrutka so 3esthrannou hlavou 2
9.6 Cap 2
9.7 Sesthranna matica 2
9.8 Tesnenie 1 X
9.9 Podlozka 2
10 Kryt telesa 1
11 Puzdro hriadela 1
12 Veko upchavky 1
13 Puzdro upchavky 1
14 Skrutka so 3esthrannou hlavou 8
15 Skrutka s vnutornym 4
Sesthranom
16 Skrutka so 3esthrannou hlavou 4

Tab. 15: Zoznam nahradnych dielov Wilo-Crononorm-NL, vyhotovenie s upchdvkovym tesnenim
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Slovencina

11.2 Zoznamy nadhradnych dielov
Wilo-CronoNorm-NLG

11.2.1 Vyhotovenie Wilo-CronoNorm-NLG Zoznam nahradnych dielov pozri tab. 16.
s mechanickou upchavkou

12

11 52 53 5.1 54 55 68 61 63 62 65 64 66 6.7
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Fig. 37: Vyhotovenie Wilo-CronoNorm-NLG s mechanickou upchdvkou
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Slovencina

Poloha  Popis Pocet Nahradny diel doleZity z
C. hladiska bezpecnosti
11 Spiralova komora 1
1.2 Kruhovy tesniaci kriZok 1 X
13 Strbinovy kriZok 1
1.4 Odvzdusnovacia skrutka 1
1.5 Vypustacia zatka 1
2.1 Obezné koleso 1
2.1 Matica obezného kolesa 1
3.1 Hriadel 1
3.2 Zalicované pero, 1
na strane motora
3.3 Zalicované pero, 1
na strane cerpadla
4.1 Kryt telesa 1
4.2 Strbinovy kraZok 1
5.2 Distancny kruZok 1
5.3 Fixacny krazok 1
5.4 Veko mechanickej upchavky 1
5.5 Skrutka so 3esthrannou hlavou 4 Mechanicka upchavka
5.11 Mechanicka upchavka 1 X
5.12 Kruhovy tesniaci kruzok 1
6.1 Gulbckové loZisko, 1 X
na strane Cerpadla
6.2 Guldekové loZisko, 1 X
na strane motora
6.3 Poistny krdzok 1
6.4 Distancny kruZok, vndtorny 1
6.5 Distancny kraZok, vonkajsi 1
6.6 Pruzna podlozka 1
6.7 Bezpecnostna matica 1
6.8 Postrekovaci kriizok 1
7.1 Ochranné mreze 2
7.2 Skrutka so 3esthrannou hlavou 2
8.1 Opornd patka cerpadla 1
8.2 Skrutka so Sesthrannou hlavou 1 Patka
8.3 Podlozka 1
8.4 Pruzna podlozka 1
9 Drziak loZiska 1
10 Veko loZiska, 1
na strane Cerpadla
11 Veko loZiska, 1
na strane motora
12 Skrutka so Sesthrannou hlavou 12/16 Teleso
13 Skrutka so 3esthrannou hlavou 12 Drziak loZiska
14 Skrutka so Sesthrannou hlavou 4/6 LoZisko, na strane
Cerpadla
15 Skrutka so sesthrannou hlavou 4/6 Lozisko, na strane motora

Tab. 16: Zoznam nédhradnych dielov Wilo-Crononorm-NLG, vyhotovenie s mechanickou upchavkou
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11.2.2 Vyhotovenie Wilo-CronoNorm-NLG
s upchavkovym tesnenim Zoznam nahradnych dielov pozri tab. 17.

14
1.2

48
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Fig. 38: Vyhotovenie Wilo-CronoNorm-NLG s upchdvkovym tesnenim
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Poloha Pocet Nahradny diel dolezity z
C. hladiska bezpecnosti
11 Spiralova komora 1
1.2 Kruhovy tesniaci kriZok 1 X
13 Strbinovy kriZok 1
1.4 Odvzdusnovacia skrutka 1
1.5 Vypustacia zatka 1
2.1 Obezné koleso 1
2.2 Matica obezného kolesa 1
3.1 Hriadel 1
3.2 Zalicované pero, 1
na strane Cerpadla
4.1 Kryt telesa 1
4.2 Strbinovy kraZok 1
5.3 Blokovaci krizok 1
5.4 Veko upchavky 1
5.5 Skrutka so sesthrannou hlavou 4 Veko upchavky
5.11 Tesnenie 1
5.12 Puzdro hriadela 1
5.13 Kruhovy tesniaci kriZzok 1
6.1 Gulbckové loZisko, 1 X
na strane cerpadla
6.2 Gulbckové loZisko, 1 X
na strane motora
6.3 Poistny krdZok 1
6.4 Distancny kraZok, vnatorny 1
6.5 Distancny kruzZok, vonkajsi 1
6.6 Pruzna podlozka 1
6.7 Bezpecnostnd matica 1
6.8 Postrekovaci krizok 1
7.1 Ochranné mreze 2
7.2 Skrutka so sesthrannou hlavou 2
8.1 Oporna patka cerpadla 1
8.2 Skrutka so 3esthrannou hlavou 1 Pdtka
8.3 Podlozka 1
8.4 Pruzna podlozka 1
9 Drziak loZiska 1
10 Veko loZiska, 1
na strane cerpadla
11 Veko loZiska, 1
na strane motora
12 Skrutka so Sesthrannou hlavou  12/16 Teleso
13 Skrutka so sesthrannou hlavou 12 DrZiak loZiska
14 Skrutka so 3esthrannou hlavou 4/6 LoZisko, na strane
Cerpadla
15 Skrutka so Sesthrannou hlavou 4/6 LoZisko, na strane motora

Tab. 17: Zoznam nahradnych dielov Wilo-Crononorm-NLG, vyhotovenie s mechanickou upchavkou
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12

50

Likvidacia

Spravnou likvidaciou a odbornou recyklaciou tohto vyrobku sa pre-
dide Skoddm na Zivotnom prostredi a ohrozeniu zdravia.

Likvidacia podla predpisov si vyZaduje vyprazdnenie a vy¢istenie
(pozri kapitolu 9.4 ,Vypustanie a Cistenie” na strane 28) a demontaz
agregdtu cerpadla (pozri kapitolu 9.5 ,Demontaz” na strane 28).

Mazacie prostriedky sa musia zbierat. Konstruk¢né diely Cerpadla sa
musia separovat v zavislosti od pouZitého materidlu (kov, plast,
elektronika).

1. Prilikvidacii vyrobku, ako aj jeho Casti, vyuZite verejné alebo
sukromné spolocnosti na likvidaciu odpadu.

2. DalSie informécie o spravnej likvidacii ziskate od mestskej samo-
spravy, Uradu zodpovedného za likviddciu odpadu alebo na
mieste, kde ste si vyrobok kupili.

Technické zmeny vyhradené!
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D EG - Konformitatserklarung
GB EC - Declaration of conformity

F Declaration de conformité CE
(geméB 2006/42/EG Anhang II,1A und 2004/108/EG Anhang 1V, 2,
according 2006/42/EC annex II,1A and 2004/108/EC annex IV, 2,
conforme 2006/42/CE appendice II, 1A et 2004/108/CE I'annexe 1V,2)

Hiermit erklaren wir, dass die Bauart der Baureihe : NLG
Herewith, we declare that this pump type of the series:

Par le présent, nous déclarons gue le type de pompes de la série:
(Die Seriennummer ist auf dem Typenschild des Produktes angegeben./
The serial number is marked on the product site plate./ Le numéro de série est inscrit sur la plaque signalétique du produit.)

in der gelieferten Ausfiihrung folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht:
in its delivered state complies with the following relevant provisions:
est conforme aux dispositions suivantes dont il reléve:

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
EC-Machinery directive

Directive CE relative aux machines

Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG werden gemaB Anhang I, Nr. 1.5.1 der 2006/42/EG Maschinen-

richtlinie eingehalten.

The protection objectives of the low-voltage directive 2006/95/EC are realized according annex I, No. 1.5.1 of the EC-Machinery

directive 2006/42/EC.

Les objectifs de protection (sécurité) de la directive basse-tension 2006/95/CE sont respectés conformément a I'annexe I, n°
5.1 de la directive CE relatives aux machines 2006/42/CE.

Elektromagnetische Vertraglichkeit - Richtlinie 2004/108/EG
Electromagnetic compatibility - directive
Directive compatibilité électromagnétique

Richtlinie energieverbrauchsrelevanter Produkte 2009/125/EG
Energy-related products - directive

Directive des produits liés a I'énergie

Die verwendeten 50Hz Induktionselektromotoren - Drehstrom, Kéfiglaufer, einstufig - entsprechen den Okodesign - Anforderungen
der Verordnung 640/2009 und der Verordnung 547/2012 von Wasserpumpen.

This applies according to eco-design requirements of the regulation 640/2009 to the versions with an induction electric motor,
squirrel cage, three-phase, single speed, running at 50 Hz and of the regulation 547/2012 for water pumps.

Qui s’applique suivant les exigences d’éco-conception du réglement 640/2009 aux versions comportant un moteur électrique a
induction a cage d’écureuil, triphasé, mono-vitesse, fonctionnant a 50 Hz et, du réglement 547/2012 pour les pompes a eau,

und entsprechender nationaler Gesetzgebung,
and with the relevant national legislation,
et aux législations nationales les transposant,

angewendete harmonisierte Normen, insbesondere: EN 809+A1
as well as following harmonized standards: EN 60034-1
ainsi qu’aux normes (européennes) harmonisées suivantes:

Bevollméchtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist: WILO SE
Authorized representative for the completion of the technical documentation: Eéwsmn Pumps & _Systems
U Pumps - Quality
Personne autorisée a constituer le dossier technique est: NortkirchenstraBe 100
44263 Dortmund
Germany

Dortmund, 15. Januar 2013

pon ool b wilo

WILO SE
Holger Herchenhein NortkirchenstraBe 100
Group Quality Manager 44263 Dortmund
Germany

Document: 2117839.1



D EG - Konformitatserklarung
GB EC - Declaration of conformity

F Declaration de conformité CE
(geméB 2006/42/EG Anhang II,1A und 2004/108/EG Anhang 1V, 2,
according 2006/42/EC annex II,1A and 2004/108/EC annex IV, 2,
conforme 2006/42/CE appendice II, 1A et 2004/108/CE I'annexe 1V,2)

Hiermit erklaren wir, dass die Bauart der Baureihe : NL
Herewith, we declare that this pump type of the series:

Par le présent, nous déclarons gue le type de pompes de la série:
(Die Seriennummer ist auf dem Typenschild des Produktes angegeben./
The serial number is marked on the product site plate./ Le numéro de série est inscrit sur la plaque signalétique du produit.)

in der gelieferten Ausfiihrung folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht:
in its delivered state complies with the following relevant provisions:
est conforme aux dispositions suivantes dont il reléve:

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
EC-Machinery directive

Directive CE relative aux machines

Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG werden gemaB Anhang I, Nr. 1.5.1 der 2006/42/EG Maschinen-

richtlinie eingehalten.

The protection objectives of the low-voltage directive 2006/95/EC are realized according annex I, No. 1.5.1 of the EC-Machinery

directive 2006/42/EC.

Les objectifs de protection (sécurité) de la directive basse-tension 2006/95/CE sont respectés conformément a I'annexe I, n°
5.1 de la directive CE relatives aux machines 2006/42/CE.

Elektromagnetische Vertraglichkeit - Richtlinie 2004/108/EG
Electromagnetic compatibility - directive
Directive compatibilité électromagnétique

Richtlinie energieverbrauchsrelevanter Produkte 2009/125/EG
Energy-related products - directive

Directive des produits liés a I'énergie

Die verwendeten 50Hz Induktionselektromotoren - Drehstrom, Kéfiglaufer, einstufig - entsprechen den Okodesign - Anforderungen
der Verordnung 640/2009 und der Verordnung 547/2012 von Wasserpumpen.

This applies according to eco-design requirements of the regulation 640/2009 to the versions with an induction electric motor,
squirrel cage, three-phase, single speed, running at 50 Hz and of the regulation 547/2012 for water pumps.

Qui s’applique suivant les exigences d’éco-conception du réglement 640/2009 aux versions comportant un moteur électrique a
induction a cage d’écureuil, triphasé, mono-vitesse, fonctionnant a 50 Hz et, du réglement 547/2012 pour les pompes a eau,

und entsprechender nationaler Gesetzgebung,
and with the relevant national legislation,
et aux législations nationales les transposant,

angewendete harmonisierte Normen, insbesondere: EN 809+A1
as well as following harmonized standards: EN 60034-1
ainsi qu’aux normes (européennes) harmonisées suivantes:

Bevollméchtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist: WILO SE
Authorized representative for the completion of the technical documentation: Eéwsmn Pumps & _Systems
U Pumps - Quality
Personne autorisée a constituer le dossier technique est: NortkirchenstraBe 100
44263 Dortmund
Germany

Dortmund, 15. Januar 2013

PP ﬁdd)"ré’m VVilO

WILO SE
Holger Herchenhein NortkirchenstraBe 100
Group Quality Manager 44263 Dortmund
Germany

Document: 2117838.1



NL

EG-verklaring van overeenstemming

Hiermede verklaren wij dat dit aggregaat in de geleverde uitvoering voldoet aan de
volgende bepalingen:

EG- r|c||t|||r|en betreffende machines 2006/42/EG

De ellingen van de ichtlijn worden

I, nr. 1.5.1 van de machinerichtlijn 2006/42/EG aangehouden.

bijlage

Elektromagnetische compatibiliteit 2004/108/EG
Richtlijn voor energieverbruiksrelevante producten 2009/125/EG

De gebruikte 50 Hz inductie-elektromotoren — draaistroom, kooianker, ééntraps —
conform de ecodesign-vereisten van de verordening 640/2009.

van de

Conform de ecodesig ist ing 547/2012 voor

gebruikte geharmoniseerde normen, in het bijzonder: zie vorige pagina

s
i di ita CE

Con la presente si dichiara che i presenti prodotti sono conformi alle seguenti disposizioni
e direttive rilevanti:

Direttiva macchine 2006/42/EG

Gli obiettivi di protezione della direttiva macchine vengono rispettati secondo allegato I, n.
1.5.1 dalla direttiva macchine 2006/42/CE.

Compatibilita elettromagnetica 2004/108/EG
Direttiva relativa ai prodotti connessi all'energia 2009/125/CE

| motori elettrici a induzione utilizzati da 50 Hz — corrente trifase, motore a gabbia di
scoiattolo, monostadio — soddisfano i requisiti di progettazione ecocompatibile del
regolamento 640/2009.

[Ai sensi dei requisiti di progettazione ecocompatibile del regolamento 547/2012 per le
pompe per acqua.

norme armonizzate applicate, in particolare: vedi pagina precedente

ES

Declaracién de conformidad CE

Por la presente declaramos la conformidad del producto en su estado de suministro con las
disposiciones pertinentes siguientes:

Directiva sobre maquinas 2006/42/EG

Se cumplen los objetivos en materia de seguridad establecidos en la Directiva de Baja
tension segiin lo especificado en el Anexo I, punto 1.5.1 de la Directiva de Maquinas
2006/42/CE.

2004/108/EG
Directiva 2009/125/CE relativa a los productos relacionados con el consumo de energia

sobre elect

Los motores eléctricos de induccion de 50 Hz utilizados (de corriente trifasica, rotores en
jaula deardilla, motores de una etapa) cumplen los requisitos relativos al ecodisefio
establecidos en el Reglamento 640/2009.

De conformidad con los requisitos relativos al ecodisefio del Reglamento 547/2012 para
bombas hidraulicas.

normas armonizadas adoptadas, especialmente: véase pagina anterior

PT
Declaragdo de Conformidade CE

Pela presente, declaramos que esta unidade no seu estado original, esta conforme os
seguintes requisitos:

Directivas CEE relativas a maquinas 2006/42/EG

Os objectivos de protecgdo da directiva de baixa tensdo sdo cumpridos de acordo com o
anexo I, n? 1.5.1 da directiva de maquinas 2006/42/CE.

Compatibilidade electromagnética 2004/108/EG

Directiva relativa  criagdo de um quadro para definir os de &

sv

CE- forsikran

Harmed forklarar vi att denna maskin i levererat utforande motsvarar foljande tillimpliga

bestammelser:

EG-Maskindirektiv 2006/42/EG

Produkten uppfyller siker

bilaga I, nr 1.5.1 i maskindirektiv zoos/az/EG

EG-Elektromagnetisk kompatibiltet - riktlinje 2004/108/EG
om 2009/125/EG

ivet enligt

ecolégica dos produtos relacionados com o consumo de energia 2009/125/CE

Os motores eléctricos de inducdo de 50 Hz utilizados — corrente trifasica, com rotor em
curto-circuito, monocelular — cumprem os requisitos de concepgao ecoldgica do
Regulamento 640/2009.

De anvinda elektriska induktionsmotorerna pd 50 Hz — trefas, kortslutningsmotor,
enstegs — motsvarar kraven pa ekodesign fér elektriska motorer i férordning 640/2009.

NO

EU-Overensstemmelseserklzring

Vi erklaerer hermed at denne enheten i utfgrelse som levert er i overensstemmelse med
fglgende relevante bestemmelser:

EG-Maskindirektiv 2006/42/EG

L ivets vernemal i samsvar med
vediegg . . L.5.1 i maskindirekivet 2006/42/EF.

EG-EMV- 2004/108/EG

Direktiv energirelaterte produkter 2009/125/EF

De 50 Hz i som finner —t rgm:

ettrinns —

med kravene til ign i ing
640/2009.

Cumprem os requisitos de concepcio ecoldgica do Regulamento 547/2012 para as Motsvarande 547/2012 fér vat | samsvar med kravene til gkodesign i forordning 547/2012 for vannpumper.
bombas de dgua.

normas harmonizadas aplicadas, especialmente: ver pagina anterior harmoni normer, i synnerhet: se foregende sida anvendte harmoniserte standarder, sarlig: se forrige side

Fl DA HU

CE-standardinmukaisuusseloste
limoitamme téten, ettd tamé laite vastaa seuraavia asiaankuuluvia maarayksia:

EU-konedirektiivit: 2006/42/EG

Pienjannitedirektiivin suojatavoitteita noudatetaan
konedirektiivin 2006/42/EY liitteen I, nro 1.5.1 mukaisesti.
Sahkémagneettinen soveltuvuus 2004/108/EG

Energiaan liittyvii tuotteita koskeva direktiivi 2009/115/EV
Kaytettavat 50 Hz:n induktio-s3
yksivaiheinen moottori) vastaavat asetuksen 640/2009 ekologista suunnittelua koskevia
vaatimuksia.

torit (vail ja tori

Asetuksessa 547/2012 esitettyjd vesipumppujen ekologista suunnittelua koskevia

EF-overensstemmelseserklzring

Vi erklzrer hermed, at denne enhed ved levering overholder fglgende relevante
bestemmelser:

EU-maskindirektiver 2006/42/EG

Lavspandingsdirektivets mal om beskyttelse overholdes i henhold til bilag I, nr. 1.5.1 i
maskindirektivet 2006/42/EF.
Elektromagnetisk kompati 2004/108/EG

Direktiv 2009/125/EF om energlrelaterede produkter

De anvendte 50 Hz i , kortslutningsmotor, et-trins
opfylder kravene til miljgvenligt design i forordning 640/2009.

omotorer -

| med kravene til miljgvenligt design i g 547/2012 for

EK-megfelelGségi nyilatkozat
Ezennel kijelentjiik, hogy az berendezés megfelel az alabbi iranyelveknek:

Gépek iranyelv: 2006/42/EK

A kisfesziiltségii irinyelv védelmi elGirésait a 2006/42/EK gépekre vonatkozé irényelv I.
fiiggelékének 1.5.1. sz. pontja szerint teljesiti.

Elektromdgneses dsszeférhetdség irdnyelv: 2004/108/EK

Energiaval kapcsolatos termékekrdl sz616 iranyelv: 2009/125/EK

A hasznilt 50 Hz-es indukcids villanymotorok — haromfazisii, kalickds forgérész,
egyfokozat( — megfelelnek a 640/2009 rendelet kornyezetbarit tervezésre vonatkozé
kovetelményeinek.

A vizszivatty(krél sz616 547/2012 rendelet kdmyezetbardt tervezésre vonatkozd

vaatimuksia vastaava. vandpumper. kévetelményeinek megfelelGen.
kaytetyt yhteensovitetut standardit, erityisesti: katso edellinen sivu. anvendte , sarligt: se forrige side t iza a 3 lasd az el6z5 oldalt
CS PL RU

Prohlaseni o shodé ES

Prohlasujeme timto, Ze tento agregét v dodaném provedeni odpovida ndsledujicim
prislusnym ustanovenim:

Smérnice ES pro strojni zafizeni 2006/42/ES

Cile tykajici se bezpegnosti stanovené ve smérmici o elektrickych zafizenich nizkého napéti
jsou dodrzeny podle pilohy I, €. 1.5.1 smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES.

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2004/108/ES
Smérnice pro vyrobky spojené se spotfebou energie 2009/125/ES

PouZité 50Hz tiifazové indukéni motory, s klecovym rotorem, jednostupiiové — vyhovuji
pozadavkiim na ekodesign die nafizeni 640/2009.
Vyhovuje poZadavkim na ekodesign dle nafizeni 547/2012 pro vodni Zerpadia.

pouzité harmonizaéni normy, zejména: viz predchozi strana

Deklaracja Zgodnosci WE
Niniejszym deklarujemy z pefng odpowiedzialnoscia, ze dostarczony wyrdb jest zgodny z
nastepujacymi dokumentami:

yrektywa WE /42
Przestrzegane s3 cele ochrony dyrektywy niskonapieciowej zgodnie z zatacznikiem I, nr
1.5.1 dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

yrektywa dot. komp: Sci j 2004/108/WE

yrektywa w sprawie ekoprojektu dla p 6w zwigzanych z energia 2009/125/WE.
Stosowane elektryczne silniki indukcyjne 50 Hz — tréjfazowe, winiki klatkowe, ied-

nostopniowe — spefniaja wymogi rozporzadzenia 640/2009 dotyczace ekop

o HOpMam
HacToAWMM [OKYMEHTOM 3asBIsieM, 4TO AaHHbIN arperaT B ero o6beme NoCTaBkM
COOTBETCTBYET CIIEAYIOWMM HOPMATUBHBIM AOKYMEHTaM:

AupekTussl EC B oTHOWeHUM MawmH 2006/42/EG

TpeGoBakksi M0 6e30MaCHOCTH, U3NOKEHHbIE B AMPEKTUBE MO HU3KOBONETHOMY

o 4 cornacho I.N2 151 AMpeKTUBb B OTHOWEHMM
MaLunH 2006/42/EG.

3nekTpomaruuTHas ycToiumMBOCTL 200'0/108/56
nupextusa o i ¢ sHep!

2009/125/EC

Wcnonb3yemble acMHXpOHHbIe anekTpoasurateny 50 Ny — TpexdasHoro Toka,

Spetniaja wymogi rozporzadzenia 547/2012 dotyczacego ekoprojektu dla pomp wodnych

normami zhar , aw szczegdlnosci: patrz poprzednia strona

Thie, ORHOCTYMEHHATLIE — COOTBETCTBYIOT TPRBOBAHIAM K SKOAU3AliHY
COOYBETCTByeT TPeGOoBaHMAM K 3KOAW3aliHY NpeanucaHms 547/2012 Ans BOARHbIX
Hacocos.

Mcnonb3yemble COrNacoBaHHble CTaHAAPTbI M HOPMBI, B HACTHOCTY : CM. NPEAbIAYLLYI0
cTpaHnLy

EL

AfiAwon cuppdpewong tng EE

ANAGVOURE OTLTO TPOIOV aUTO 0" AUTH TNV KATAOTAON Ttapadoong IKavoToLel Tig
akoAouBeg Slatagels :

08nyieg EK yia pnyavipata 2006/42/EK

01 anattoglg tpootaciag Tng 0dnyiag XapnAig Taong TPoUVTaL SUPQWVa pE TO
apaptnpa I, ap. 1.5.1 tg oBnyiag OXETIK pe Ta pnyavipata 2006/42/EG.
HAektpopayvntikr) cupBatotnra EK-2004/108/EK

Eupwriaikr] 0dnyia yia cuvBedpeva pe Ty evipyeia Tpoiovea 2009/125/EK

OL XpNOLHOTIOIOUPEVOL ETAY WYIKOL NAEKTPOKIVNTIPES 50 Hz — Tpipacikol, Spopeag
KAwBoU, HOVOBABHIOL — AVTATIOKPIVOVTAL OTIG ATIALTIOELS OLKOAOYIKOU OXESIAOHOU TOU
Kavoviopoy 640/2009.

TR
CE Uygunluk Teyid Belgesi
Bu cihazin teslim edildidi sekliyle asagidaki standartlara uygun oldugunu teyid ederiz:

AB-Makina Standartlari 2006/42/EG

Algak gerilim ySnergesinin koruma hedefleri, 2006/42/AT makine yonergesi Ek I, no. 1.5.1'e
uygundur.

Elektromanyetik Uyumluluk 2004/108/EG

Enerji ile ilgili iiriinlerin gevreye duyarl tasarimin netmelik 2009/125/AT

Kullanilan 50 Hz indiiksiyon elektromotorlan — trifaze akim, sincap kafes motor, tek
kademeli — 640/2009 Diizenlemesinde ekolojik tasanmla ilgili gerekliliklere uygundur.

RO
EC-Declaratie de conformitate

Prin prezenta declaram ca acest produs asa cum este livrat, corespunde cu urmtoarele
prevederi aplicabile:

Directiva CE pentru masini 2006/42/EG

Sunt respectate obiectivele de protectie din directiva privind joasa tensiune conform
Anexei |, Nr. 1.5.1 din directiva privind masinile 2006/42/CE.

Compatibilitatea electromagnetici — directiva 2004/108/EG

Directivi privind produsele cu impact energetic 2009/125/CE

Elect cuinductie, de 50 Hz, utilizate — curent alternativ, motor in scurtcircuit,
cu o treapta — sunt in conformitate cu parametrii ecologici cuprinsi in Ordonanta

640/2009.

SUp@WVa PE TIG aTaLTAOELS yikoU 0 tou poU 547/2012 yia Su pompalari ile ilgili 547/2012 Diizenlemesinde ekolojik tasarima iliskin in c itate cu ii ecologici cuprinsi in Ordonanta 547/2012 pentru pompe de
UBpavTAieg. uygun. apa.

puoviopé mpéTuna, WBlaitepa: BAime ponyoupevn oeAida kismen kullanilan standartlar icin: bkz. bir Gnceki sayfa standarde aplicate, indeosebi: vezi pagina precedentd
ET Lv LT

E{ vastavusdeklaratsioon

Kédesolevaga toendame, et see toode vastab jargmistele asjakohastele direktiividele:
Masinadirektiiv 2006/42/E0

Madalpingedirektiivi kaitse-eesmargid on tdidetud vastavalt masinate direktiivi
2006/42/E0 | lisa punktile 1.5.1.

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2004/108/E0
Energiamdjuga toodete direktiiv 2009/125/E0
Kasutatud 50 Hz L

EC - atbilstibas deklaracija

Ar S0 més apliecinam, ka 3is izstradajums atbilst sekojo3iem noteikumiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK

Zemsprieguma direktivas drosibas mérki tiek ievéroti atbilstosi Masinu direktivas
2006/42/EK

Pielikumam I, Nr. 1.5.1.

Elektromagnétiskis savietojamibas direktiva 2004/108/EK

Direktiva 2009/125/EK par ar enegiju saistitiem produktiem

Izmantotie 50 Hz indukcijas elektromotori — mainstrava, Tssléguma rotora motors,

EB atitikties deklara
Siuo pazymima, kad 3is gaminys atitinka $ias normas ir direktyvas:

Maginy direktyva 2006/42/EB

Laikomasi Zemos jtampos direktyvos keliamy saugos reikalavimy pagal Masiny direktyvos
2006/42/EB | priedo 1.5.1 punkta.

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2004/108/EB
Su energija susijusiy produkty direktyva 2009/125/E8
Naudojami 50 Hz indukciniai elektriniai varikliai — trifazés jtampos, su narveliniu rotoriumi,

Vastavad masruses 640/2009 sitestatud dkodisaini nduetele. vienpakapes — atbilst Regulas Nr. 640/2009 ekodizaina prasibam. Vienos pakopos - atitinka io p pagal
640/2009.

Kooskdlas veepumpade mairuses 547/2012 sétestatud Skodisaini nduega. Atbilstosi Regulas Nr. 547/2012 ekodizaina prasibam adenssikniem. Atitinka projektavimo pagal 3 547/2012 dél vandens
siurbliy.

harmoneeritud standardid, eriti: vt eelmist Ik pieméroti &ti standarti, tai skaita: skatit iepriek&jo lappusi pritaikytus vieningus standartus, o bitent: zr. puslapyje

SK SL BG

ES vyhldsenie o zhode ES - izjava o skladnosti EO-[exnapauns 3a cboTBeTCTBME

Tymto vyhlasujeme, Ze konStrukcie tejto kon3trukenej série v dodanom javijamo, da viste izvedbe te serije ustrezajo sledetim zadevnim doloéilom: Lleknapupame, 4e POAYKTHT OTTOBAPA Ha CNERHHTE U3MCKBAHUS:

\yhovujii jm ust.
Stroje - smernica 2006/42/ES

Bezpeinostné ciele smernice o nizkom napéti st dodrziavané v zmysle prilohy I, €. 1.5.1
smemice o strojovych zariadeniach 2006/42/S.

Elektromagneticka zhoda - smernica 2004/108/ES

Smernica 2009/125/€S o energeticky vyznamnych vyrobkoch

PouZité 50 Hz indukéné e\ektromotory
rotormi nakrétko — zodp: p
640/2009.

jednostupfiové, na trojfézovy striedavy prid, s
na ekodizajn v nariadeni

V siilade s poiadavkami na ekodizajn uvedenymi v nariadeni 547/2012 pre vodné Zerpadla.

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Cilji Direktive o nizkonapetostni opremi so v skladu s

prilogo I, &t. 1.5.1 Direktive o strojih 2006/42/EG doseZeni.

Direktiva o elektromagnetni zdruZljivosti 2004/108/ES

Direktiva 2009/125/EG za okoljsko primerno zasnovo izdelkov, povezanih z energijo

Uporabljeni 50 Hz indukcijski elektromotorji — trifazni tok, kletkasti rotor, jski —

MawnHHa aupekTuBa 2006/42/E0
LlenuTe 3a 3aWmMTa Ha pa3nopen6aTa 3a HUCKO HanpeXKeHMe Ca ChCTaBEHN CbrNacHo
Mpunoxenue I, Ne 1.5.1 oT [IMpexTvsata 3a Matuuim 2006/42/EC.

HUTHA - 2004/108/E0
3a Te, C eHep 2009/125/E0
Te enekTpoasuratenu 50 Hz — TpucaseH TOK, TbPKaNSLLM ce

izpolnjujejo zahteve za okoljsko primerno zasnovo iz Uredbe 640/2009.

izpolnjujejo zahteve za okoljsko primerno zasnovo iz Uredbe 547/2012 za vodne Erpalke.

narepu, €AHOCTBNANHY — OTIOBAPAT Ha USMCKBAHWATA 33 EKOAN3AIH Ha PernamenT
640/2009.
CbrNIaCHO M3MCKBaHWATA 3a BKOAW3aIH Ha PernameHT 547/2012 3a BOAHM NOMNN.

pouzivané i é normy, najmé: pozri predchddzajticu stranu standardi, p : glejte prejsnjo stran X; CTaHOapTX: BX. NpefHaTa cTpaHuua
MT HR SR
ikj ita ita KE EZ izjava o sukladnosti EZ izjava o uskladenosti

B'dan il-mezz, niddikjaraw li I-prodotti tas-serje jissodisfaw id-dispozizzjonijiet relevanti li

gejjin:

Makkinarju - Direttiva 2006/42/KE

L-objettivi tas-sigurta tad-Direttiva dwar il-Vultagg Baxx huma konformi mal-

Anness |, Nru 1.5.1 tad-Direttiva dwar il-Makkinariu 2006/42/KE.

Kompatibbilta elettromanjetika - Direttiva 2004/108/KE

Linja Gwida 2009/125/KE dwar prodotti relatati mal-uzu tal-energija

Il-muturi elettrici binduzzjoni ta’ 50 Hz uzati- tiet fazijet, squirrel-cage, singola
ir-rekwi kodisinn tar 640/2009.

b'mod partikolari: ara I-pagna ta' qabel

Ovim izjavljujemo da vrste konstrukcije serije u isporucenoj izvedbi odgovaraju sliedecim
vazecim propisima:
EZ smjernica o strojevima 2006/42/EZ
Ciljevi zastite smjernice o niskom naponu ispunjeni su sukladno prilogu 1, br. 1.5.1
smjernice o strojevima 2006/42/EZ.
Elektromagnetna kompatibilnost - smjernica 2004/108/EZ

zap u pogledu potro3nje energije 2009/125/EZ

Koristeni 50 Hz ni |ndukc|]5k| elektromotori — trofazni, s kratko spojenim rotorom,
2a ekolo3ki dizajn iz uredbe 640/2009.

norme, posebno: vidjeti prethodnu stranicu

Ovim izjavljujemo da vrste konstrukcije serije u isporugenoj verziji odgovaraju sledecim
vazecim propisima:

EZ direktiva za masine 2006/42/EZ

Ciljevi zastite direktive za niski napon ispunjeni su u skladu sa prilogom I, br. 1.5.1 direktive
za masine 2006/42/EZ.

Elektromagnetna kompatibilnost - direktiva 2004/108/EZ

Direktiva za proizvode relevantne u pogledu potrosnje energije 2009/125/EZ

Korisceni 50 Hz-ni indukcioni elektromotori — trofazni, s kratkospojenim rotorom,
jednstepeni — odgovaraju zahtevima za ekolozki dizajn iz uredbe 640/2009.

primenjeni harmonizovani standardi, a posebno: vidi prethodnu stranu







Wilo - International (subsidiaries)

Argentina

WILO SALMSON

Argentina S.A.

C1295ABI Ciudad
Auténoma de Buenos Aires
T+ 541143615929
info@salmson.com.ar

Australia

WILO Australia Pty Limited
Murrarrie, Queensland,
4172

T+6173907 6900
chris.dayton@wilo.com.au

Austria

WILO Pumpen
Osterreich GmbH
2351 Wiener Neudorf
T+43507507-0
office@wilo.at

Azerbaijan

WILO Caspian LLC
1014 Baku
T+994125962372
info@wilo.az

Belarus

WILO Bel OO0
220035 Minsk
T+37517 2535363
wilo@wilo.by

Belgium

WILO SA/NV
1083 Ganshoren
T+3224823333
info@wilo.be

Bulgaria

WILO Bulgaria Ltd.
1125 Sofia
T+35929701970
info@wilo.bg

Brazil

WILO Brasil Ltda

Jundiai — Sdo Paulo — Brasil

ZIP Code: 13.213-105

T+55112923 (WILO)
9456

wilo@wilo-brasil.com.br

Canada

WILO Canada Inc.
Calgary, Alberta T2A 5L4
T+1403 2769456
bill.lowe@wilo-na.com

China

WILO China Ltd.
101300 Beijing
T+861058041888
wilobj@wilo.com.cn

Croatia

Wilo Hrvatska d.o.o.
10430 Samobor
T+38513430914
wilo-hrvatska@wilo.hr

Czech Republic
WILO CS, s.r.o.
25101 Cestlice
T+420234098711
info@wilo.cz

Denmark

WILO Danmark A/S
2690 Karlslunde
T+4570253312
wilo@wilo.dk

Estonia

WILO Eesti OU
12618 Tallinn
T+3726509780
info@wilo.ee

Finland

WILO Finland OY
02330 Espoo
T+358 207401540
wilo@wilo.fi

France

WILO S.AS.
78390 Bois d*Arcy
T+33130050930
info@wilo.fr

Great Britain

WILO (U.K.) Ltd.
Burton Upon Trent
DE142WJ
T+441283523000
sales@wilo.co.uk

Greece

WILO Hellas AG
14569 Anixi (Attika)
T+302106248300
wilo.info@wilo.gr

Hungary

WILO Magyarorszag Kft
2045 T6r6kbdélint
(Budapest)

T+36 23889500
wilo@wilo.hu

India

WILO India Mather and
Platt Pumps Ltd.

Pune 411019
T+912027442100
services@matherplatt.com

Indonesia

WILO Pumps Indonesia
Jakarta Selatan 12140
T+62217247676
citrawilo@cbn.net.id

Ireland

WILO Ireland
Limerick
T+35361227566
sales@wilo.ie

Italy

WILO Italia s.r.l.
20068 Peschiera
Borromeo (Milano)
T+3925538351
wilo.italia@wilo.it

Kazakhstan

WILO Central Asia
050002 Almaty
T+77272785961
info@wilo.kz

Korea

WILO Pumps Ltd.
618-220 Gangseo, Busan
T+82519508000
wilo@wilo.co.kr

Further subsidiaries, representation and sales offices on www.wilo.com

Latvia

WILO Baltic SIA
1019Riga
T+3716714-5229
info@wilo.lv

Lebanon

WILO LEBANON SARL
Jdeideh 1202 2030
Lebanon
T+9611888910
info@wilo.com.lb

Lithuania

WILO Lietuva UAB
03202 Vilnius
T+37052136495
mail@wilo.It

Morocco

WILO MAROC SARL
20600 CASABLANCA
T+212(0)5226609
24/28
contact@wilo.ma

The Netherlands
WILO Nederland b.v.
1551 NA Westzaan
T+31889456 000
info@wilo.nl

Norway

WILO Norge AS
0975 Oslo

T +47 22 804570
wilo@wilo.no

Poland

WILO Polska Sp. z.0.0.
05-506 Lesznowola
T+48227026161
wilo@wilo.pl

Portugal

Bombas Wilo-Salmson
Portugal Lda.
4050-040 Porto
T+351222080350
bombas@wilo.pt

Romania

WILO Romanias.r.l.
077040 Com. Chiajna
Jud. lifov
T+40213170164
wilo@wilo.ro

Russia

WILO Rus ooo
123592 Moscow
T+7 4957810690
wilo@wilo.ru

Saudi Arabia

WILO ME - Riyadh

Riyadh 11465

T+966 14624430
wshoula@wataniaind.com

Serbia and Montenegro
WILO Beograd d.o.o.
11000 Beograd
T+381112851278
office@wilo.rs

Slovakia

WILO CS s.r.0., org. Zlozka
83106 Bratislava
T+421233014511
info@wilo.sk

Slovenia

WILO Adriatic d.o.o.
1000 Ljubljana
T+38615838130
wilo.adriatic@wilo.si

South Africa
Salmson South Africa
1610 Edenvale
T+27116082780
errol.cornelius@
salmson.co.za

Spain

WILO Ibérica S.A.

28806 Alcala de Henares
(Madrid)
T+34918797100
wilo.iberica@wilo.es

Sweden

WILO Sverige AB
35246 Vixjo
T+46 470727600
wilo@wilo.se

Switzerland

EMB Pumpen AG

4310 Rheinfelden
T+416183680-20
info@emb-pumpen.ch

Taiwan

WILO Taiwan Company Ltd.
Sanchong Dist., New Taipei
City 24159
T+886229998676
nelson.wu@wilo.com.tw

Turkey

WILO Pompa Sistemleri
San.veTic.AS,.
34956 istanbul

T+90 216 2509400
wilo@wilo.com.tr

Ukraina

WILO Ukraina t.o.w.
01033 Kiew
T+38044 2011870
wilo@wilo.ua

United Arab Emirates
WILO Middle East FZE
Jebel Ali Free Zone—-South
PO Box 262720 Dubai
T+97148809177
info@wilo.ae

USA

WILO USA LLC
Rosemont, IL 60018
T+1866 9456872
info@wilo-usa.com

Vietnam

WILO Vietnam Co Ltd.

Ho Chi Minh City, Vietnam
T +84 838109975
nkminh@wilo.vn
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Witlo

Pioneering for You

WILO SE
Nortkirchenstralte 100
D-44263 Dortmund
Germany

T +49(0)231 4102-0

F +49(0)231 4102-7363
wilo@wilo.com
www.wilo.com






