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Uvod

1 Uvod

Vazena zdkaznicka, vaZzeny zakaznik,
teSi nds, Ze ste sa rozhodli v prospech vyrobku naSej firmy. Zakupili ste vyrobok, ktory bol
zhotoveny podla sucasného stavu techniky. Pred prvym uvedenim do prevadzky si dékladne

precitajte tato prirucku pre prevadzku a udrzbu. Len tak je zaruené bezpeCné a hospodarne
pouZitie vyrobku.

Tato technickd dokumentdcia obsahuje vSetky potrebné tdaje o vyrobku, aby takto bolo mozné
G¢inne vyuZit’ jeho moZnosti pouZitia podla stanoveného lcelu. Okrem toho sme pre Vés pripravili
uZitocné informacie, ktoré moéZete vyuZit' pre viasné zistenie nebezpecenstva, pre zniZenie
nakladov na opravy a prestoje a pre zvy3enie spolahlivosti a Zivotnosti vyrobku.

Pred uvedenim do prevadzky musia byt’ zdsadne splnené vSetky podmienky bezpecnosti ako aj
Gdaje od vyrobcu. Tito priru¢ka pre prevadzku a ddrzbu doplfiuje a/lebo rozdiruje existujice
ndrodné predpisy tykajlice sa ochrany proti Urazom a Urazovej zdbrany. Tento navod musi byt’
persondlu kedykolvek pristupny a musi mu byt’ k dispozicii na mieste pouZitia vyrobku.

Névod je rozdeleny na viaceré kapitoly. KaZzda kapitola je nadpisand vystihujicim nadpisom, ktory
Vas informuje o tom, ¢o sa v tejto kapitole popisuje.

Kapitoly s Ciselnym oznacenim zodpovedaju Standardnym kapitoldm kaZdého vyrobku. Poskytuju sa
Vam tu detailné informacie o Vasom vyrobku.

Kapitoly s abecednym oznafenim sa priddvaji podla 3pecifickych poZiadaviek zdkaznikov.
Poskytuji sa Vam tu informacie o vybranom prislusenstve, o zvlastnych povrchovych vrstvach,
zapojovacich schémach, prehldseni o zhode, atd.

Obsah sluzi zaroven ako strucna referencia, pretoZe vsetky doleZité oddiely si opatrené nadpisom.
Nadpis kazdého oddielu ndjdete vo vonkajsom stlpci, takZe nestratite prehlad ani pri rychlom
listovani.

Vsetky ddlezité insStrukcie a bezpecnostné pokyny su osobitne zdoraznené. Presné Udaje tykajlce
sa Clenenia tychto textov ndjdete v kapitole 2 ,,Bezpecnost’™.

Vsetci ¢lenovia persondlu, ktory pracuje na vyrobku resp. s vyrobkom, musia byt’ pre tieto prace
kvalifikovani, napr. prace na elektrickom zariadeni musi vykonat’ kvalifikovany elektrotechnik.
Vsetci ¢lenovia persondlu musia byt’ plnoleti.

Ako zaklad inStruktdZe pre persondl obsluhy a Udrzby musia byt’ pridavne zahrnuté aj Stdtne
predpisy Urazovej zdbrany.

Musi byt’ zabezpecené, Ze si personal precital pokyny v tejto prirucke pre prevadzku a udrzbu a
porozumel im, tento navod bude event. treba doobjednat’ u vyrobcu v poZadovanom jazyku.

Vyobrazeni jsou bud' fiktivni vyobrazeni nebo origindlni vykresy vyrobkd. Z diivodu rozmanistosti
nasich vyrobku a rdznych velikosti, vyplyvajicich ze stavebnicového systému, jsme vyuZili toto jako
nejvyhodnéjsi fesSeni. Presnéjsivyobrazeni a rozmérové Udaje ziskdte z rozmérového listu,
z planovaci pomiicky a/nebo z montézniho vykresu.

Autorské pravo vzt’ahujlce sa na tato prirucku pre prevadzku a UdrZzbu sa ponechava vyrobcu. Tato
prirucka pre prevadzku a GdrZzbu je urend pre montazny, obsluhujici a UdrZbarsky persondl.
Obsahuje predpisy a vykresy technického druhu, ktoré sa nesmia ani Uplne ani v Castiach
rozmnoZovat’, rozSirovat’ lebo neopravnene pouZivat’ pre (cely sut’aZenia lebo sprostredkovat’
inym osobam.

V tejto prirucke pre prevadzku a GdrZbu sa pouZivaju rozne skratky a odborné pojmy. Tabulka 1
obsahuje v3etky skratky, tabulka 2 vietky odborné pojmy.

Predslov

Usporiadanie tohto
ndvodu

Kvalifikdacia persondlu

Vyobrazeni

Autorské prdvo

Pouzité skratky a
odborné pojmy
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Uvod

Skratky Vysvetlenie

resp. respektive, popfipadé
cca. circa, asi
tzn. to znamenad
event. eventualné
popr. popfipadé
inkl. vietné
min. minimalné, nejméné
max. maximalné, maximum
atd. atak dale
v.t. viz také, viz téz
napr. naptiklad

Tabul'1-1: Zkratky

Vysvetlenie

Vyrobok beZi na pIné obratky, na dopravovanie ale chyba prislusné médium.
Chod zasucha Chodu zasucha sa musi zdsadne zabranit’, event. sa musi montovat’
ochranné zariadenie!

U tohoto druhu instalacie je vyrobok ponoreny v dopravovanom médiu.
Je kompletne obklopeny dopravovanym médiom. Dbajte na udaje pre
maximalnu hlbku ponorenia a minimalny presah vodnej hladiny!

Druh instalace
~mokra“

U tohto druhu instaldcie sa vyrobok instaluje v suchom prostredi, tzn., Ze sa
Druhinstalace | dopravované médium privddza a odvadza potrubnym systémom. Vyrobok nie

»sucha“ je ponoreny do dopravovaného média. Uvedomte si, Ze sa povrchy vyrobku
m&Zu znacne zohriat’!

U tohto druhu instaldcie je vyrobok vybaveny patkou. MoZno ho pouZivat’ a
Druh instalace prevadzkovat’ na lubovolnom mieste. Dbajte na (idaje pre maximdlnu hibku

~prenosna“ ponorenia a minimalny presah vodnej hladiny a na to, Ze sa povrchy vyrobku
mo&Zu znacne zohriat’!

Za jmenovitého zatizenim se dosahuje konstantni teplota, ktera se jiz

ReZim ,S1“ nezvysuje ani pfi delSim provozu. Provozni prostiedek miZe neprerusené
(trvaly provoz) | pracovat za jmenovitého zatiZeni, aniz by doslo k prekroceni dovolené
teploty.
Provozni doba za jmenovitého zatiZeni je kratka ve srovnani s nasledujici
Rezim ,S2“ pfestdvkou. Max. provozni doba se uddva v minutach, napf. S2-15. BEhem
(krétkodoby této doby mlzZe provozni prostiedek pracovat za jmenovitého zatiZeni,
provoz) aniZ by doslo k prekroceni dovolené teploty. Pfestdvka musi trvat tak dlouho,

az se teplota stroje nebude liSit o vic neZ 2K od teploty chladiva.

Tabul'1-2: Odborné vyrazy
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Uvod

Odborny
pojem

Vysvetlenie

Srkaci reZim je obdobou behu zasucha. Vyrobok beZi na plné otdcky,
LSrkacirezim* | dopravuju sa ale velmi malé mnoZstvd média. Srkaci reZim je moZny iba
u niektorych typov, v tejto siivislosti vid'kapitolu ,,Popis vyrobku*.

Ochrana proti chodu zasucha musi spdsobit’ automatické vypnutie vyrobku,
ak sa dosiahne minimalne pokrytie vyrobku vodou. Dosiahne sa to vstavanim
plavakového spinaca.

Ochrana proti
chodu nasucho

Ovladani trovné hladiny ma vyrobek automaticky zapinat popf. vypinat pfi
rtznych stavech hladiny. Dosahuje se to vestavbou jednoho plovakového
spinace popft. dvou plovdkovych spinaci.

Ovladani
urovné hladiny

Tabul'1-2: Odborné vyrazy

WILO EMU GmbH Adresa vyrobcu
Heimgartenstr. 1

DE - 95030 Hof

Telefon: +49 9281 974-0
Telefax: +49 9281 96528
Internet: www.wiloemu.com
e - Mail: info@wiloemu.de

Na prevedenie technickych zmien na zariadeniach a/lebo na primontovanych si¢astiach si vyrobca Vyhrada zmeny
vyhradzuje vSetké prava. Tato prirucka pre prevadzku a Gdrzbu sa vzt’ahuje na vyrobok uvedeny na
titulnej stranke.
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Bezpecnost’

2 Bezpecnost’

V tejto kapitole st uvedené vsetky vieobecne platné bezpecnostné pokyny a technické instrukcie.
Okrem toho su v kaZdej dal3ej kapitole obsiahnuté $pecifické bezpeZnostné pokyny a technické
in3trukcie. Polas rdznych Zivotnych fiz vyrobku (in3taldcia, prevddzka, GdrZba, transport atd.) treba
reSpektovat’ a dodrZiavat’ vietky pokyny a instrukcie! Prevddzkovatel zodpoveda za to, aby sa
kompletny persondl riadil podla tychto pokynov a instrukcii.

V tomto navode sa pouZivaju inStrukcie a bezpecnostné pokyny pre vecné skody a skody na zdravi.
V zaujme ich jednoznacnej charakterizacie pre personal sa instrukcie a bezpecnostné pokyny
rozliSuji nasledovne:

Indtrukcia sa odsadzuje 10 mm od okraja a piSe sa velkost’ou pisma 10pt tuéne. In3trukcie obsahuju
text, ktorym sa odkazuje na predchadzajuci text alebo na urcité oddiely kapitol alebo sa zddraznuju
stru€né inStrukcie. Priklad:

U strojov so schvalenim pre pouZitie vo vybusnom prostredi prihliadajte
prosim aj ku kapitole ,,Ochrana proti vybuchu podla standardu ....*!

Bezpecnostné pokyny sa odsadzuji 5 mm od okraja a piSu sa velkost’ou pisma 12pt tu¢ne. Pokyny
upozorfujuce len na vecné skody sa tlacia Sedym pismom.

Pokyny upozoriiujice na skody na zdravi sa tlacia cernym pismom a su vZdy spojené s piktogramom
nebezpecenstva. Ako bezpecnostné znacky sa pouZivaju vystrazné, zakazové alebo prikazové
znacky. Priklad:

InStrukcie a
bezpecnostné pokyny

Bezpecnostné pokyny

Symtiol Symtiol Symbol pre Symbol pre
nebezpecenst- nebezpecenst- J4kaz: napr prikaz:, napr.
va: Vseobecné va, napr. t¢inok > Napr. pouZite osobny

s Vstup .
nebez- elektrického sakézanyl ochranny
pecenstvo pradu v prostriedok

PouZité znacky a bezpecnostné symboly zodpovedaju vieobecne platnym smerniciam a predpisom,
napr. DIN, ANSI.

Kazdy bezpecfnostny pokyn zacina jednym z nasledujdcich signalnych slov:

Signdlne slovo Vyznam

Nebez- Ay ini PR . LA
. Md&Ze dojst’ ku zavaznym zraneniam alebo k usmrteniu osdb!
pecenstvo
Varovanie MoZe dojst’ ku zavaznym zraneniam os6b!
Pozor Mo6Ze dojst’ ku zraneniam osob!
Pozor

(Upozornenie | MéZe dojst’ ku znanym vecnym $kodam, nie je vyliéend GpInd strata!
bez symbolu)

Tabul'2-1: Signélne slova a ich vyznam

Bezpecnostné pokyny zacinaju signalnym slovom a uvedenim nebezpecenstva, potom nasleduje
uvedenie zdroja nebezpecenstva s moznymi ndsledkami a kon¢i upozornenim na odvratenie
nebezpecenstva.

Priklad:

E:\shares\Baprod\BA\subtec_m\general\sk\security.fm

2-1



Bezpecnost’

PouZité smernice a
oznacenie CE

Bezpeclnost’ vSeobecne

Varovanie pred rotujicimi ¢ast’ami!
Otacajuce sa obezné koleso moéZe pomliazdit’ a ustrihnat’
koncatiny. Vypnut’ stroj a cakat’ do zastavenia obezného kolesa.

Pre nase vyrobky platia
- rozne smernice ES,
- rézne harmonizované normy,
- ardzne narodné normy.

O podrobnych udajoch tykajlcich sa pouZitych smernic a noriem sa prosim informujte v ES
Vyhléseni o zhode. Toto vyhldsenie sa vystavuje podla smernice ES 98/37/ES, dodatok Il A.

Pre pouZivanie, montdZ a demontdZ vyrobku sa dalej predpokladd pridavné pouZitie réznych
ndrodnych noriem ako zakladu. SU to napr. predpisy urazovej zabrany, predpisy VDE, zakon o
bezpecnosti pristrojov a mnohé dalSie.

Znacka CE je umiestena na typovom Stitku alebo v blizkosti typového Stitku. Typovy Stitok sa
umiest’uje na motorovom bloku popr. na rdmu.

- PrimontaZi popr. demontazi je zakdzané pracovat’ samostatne.

- Vsetky price (montdZ, demontdZ, (drZba, in3taldcia) sa smd vykondvat’ iba po vypnuti

vyrobku. Vyrobok treba odpojit’ od elektrickej siete a musi sa zajistit’ proti opdtnému
zapnutiu. Vsetky rotujlice diely musia byt’ zastavené a v kludovej polohe.

- Obsluhujici je povinny okamZite oznamit’ svojmu nadriadenému (zodpovednej osobe) kazdu

zistenu poruchu lebo nepravidelnost’.

- Okamzité zastavenie obsluhujicou osobou je naliehavo nutné, ak sa vyskytni nedostatky,

ktorymi by mohlo ddjst’ k ohrozeniu bezpecnosti. Ide o tieto nedostatky:
- zlyhanie bezpec&nostnych a/lebo kontrolnych zariadeni

- poskodenie ddlezitych sucasti

- poskodenie elektrickych zariadeni, vedeni a izolacii.

- Nastroje a iné predmety sa musia uschovavat’ iba na miestach k tomu uréenych, aby bola

zarucena bezpecnost’ obsluhovania.

- Pri praci v uzavretych priestoroch treba sa postarat’ o dostatocné vetranie.

- Pri zvédrani a/alebo pri pracach s elektrickymi pristrojmi treba zaruéit’, Ze nehrozi

nebezpecenstvo vybuchu.

- Zasadne sa smu pouZivat’ iba viazacie prostriedky, ktoré v tomto zmysle st zakonne vypsané

a schviélené.

- Viazacie prostriedky sa musia prispdsobit’ prislusnym podmienkam (poveternost’, zariadenie

na zahaknutie, bremeno atd)). Ak po pouZiti nebudl zo stroja demontované, musia sa
vyslovne oznalit’ ako viazacie prostredky. Dalej sa viazacie prostriedky musia starostlivo
uschovat’.

- Mobilné (prenosné) pracovné prostriedky na zdvihanie bremien sa musia pouZivat’ tak, aby

bola zarucena stabilita pracovného prostriedku pocas poufZitia.

- Potas pouZitia prenosnych (mobilnych) pracovnych prostriedkov na zdvihanie nevedenych

bremien treba urobit’ prislusné opatrenia, aby sa zabranilo ich prevrateniu, posunutiu,
zo3myknutiu atd.

- Treba urobit’ prislusné opatrenia, aby bol osobam znemoZneny pobyt pod zavesenymi

bremenami. Dalej je zakdzané manipulovat’ so zavesenymi bremenami nad pracoviskami, na
ktorych sa zdrZiavaju osoby.

- Pri pouziti prenosnych (mobilnych) pracovnych prostriedkov na zdvihanie bremien treba v

pripade potreby (napr. pri obmedzeni viditelnosti prekdZzkami) pribrat’ druhi osobu pre
koordinaciu.

2-2
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Bezpecnost’

- Zdvihané bremeno sa musi prepravovat’ tak, aby pri vypadku energie nemohlo dojst’
k ohrozeniu osbb. Dalej treba takéto prace vonku prerusit’, ak sa zhorSia poveternostné
podmienky.

PoZaduje sa striktné dodrZanie tychto pokynov. Pri nereSpektovani
tiechto poZadaviek mézZe dojst’ ku Skodam na zdravi a/alebo k zdvainym
vecnym $kodam.

Nase elektrické vyrobky sa prevddzkuju so striedavym lebo priemyslovym silnopridom. Treba
dodrZiavat’ miestne predpisy (napr. VDE 0100). Pre pripojenie treba prihliadat’ k listu s technickymi
Gdajmi ,,Elektrické pripojenie®. Technické (daje treba striktne dodrZiavat’!

Ak bol stroj vypnuty niektorym ochrannym organom, smie sa znovu
zapnut’ aZ po odstraneni chyby.

Nebezpecenstvo trazu v dosledku elektrického pridu!

Neodborné zaobchadzanie s pridom pri praci na elektrickom
zariadeni m6Ze mat’ Zivotu nebezpecné nasledky! Tymito pracami
sa smie poverovat’ iba kvalifikovany elektrotechnik.

Pozor pred nasledkami vihkosti!

V désledku vniknutia vihkosti do kabla sa kabel poskodi a zniéi sa.
Koniec kabla sa nikdy nesmie ponorit’ do dopravovaného média
alebo do inej kvapaliny. Nepouzité Zily sa musia odpojit’!

Obsluhujuici musi byt’ informovany o napajani vyrobku priddom ako aj o moZnostiach jeho vypnutia.
Pri pripojeni stroja na elektrické spinacie zariadenia, zvIast’ pri pouZiti elektronickych pristrojov ako
riadenie pozvolného rozbehu lebo menitov kmitoltu treba v zaujme dodrZania poZiadaviek EMS
prihliadat’ k predpisom vyrobcov spinacich pristrojov. Eventudlne sa pre privodné a ovlddacie
vedenia poZadujl zvld$tne opatrenia tienenia (napr. $peidlne kable, atd.).
Pripojenie sa smie vykonat’ iba vtedy, ked'spinacie pristroje zodpovedaji
harmonizovanym normam ES. Mobilné radiové pristroje m6Zu sp6sobit’
rusenie v zariadeni.

Varovanie pred elektromagnetickym Ziarenim!

Elektromagnetické Ziarenie vystavuje nebezpecenstvu ohrozenia
Zivota nositelov kardiostimulatorov. Umiestnite prislusné Stitky
na zariadeni a upozornite na to postihnuté osoby!

NasSe vyrobky (stroj v&itane ochrannych orgénov a stanovist’a obsluhy, pomocného zdvihacieho
zariadenia) musia byt’ zdsadne uzemnené. Ak existuje moZnost’, Ze by osoby mohli prijst’ do styku
so strojom a dopravovanym médiom (napr. na staveniskach), poZaduje sa, aby bola uzemnena
pripojka dodatocne zaistena pomocou nadpridovej ochrany.

Elektrické vyrobky zodpovedaju podla platnych noriem triede motorovej
ochrany IP 68.

Pri prevadzke vyrobku treba dodrZiavat’ zdkony a predpisy, ktoré platia na mieste pouZitia na
zaistenie pracoviska, na Grazovu zdbranu a na zaobchddzanie s elektrickymi strojmi. V zaujme
bezpelnosti pracovného postupu musi prevddzkovatel stanovit’ rozvrh price pre personal. Za
dodrziavanie predpisov zodpovedaju vSetci ¢lenovia persondlu.

Prdce na elektrickych
zariadeniach

Elektrické pripojenie

fo\

Uzemriovacie pripojenie

Sprdvanie pocas
prevddzRy
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Bezpecnost’

A

Bezpecnostné a
kontrolné zariadenia

Provoz ve vybusné
atmosfére

Akusticky tlak

Dopravovand média

Polas prevadzky se urité stcasti otdcaju (obezné koleso, vrtula) a dopravuju tak médium.
V désledku obsiahnutych ldtok sa na tychto sucastiach méZu vytvorit’ velmi ostré hrany.
Varovanie pred rotujicimi ¢ast’ami!
Otacajuce sa sucasti mézu pomliazdit’ a ustrihnit’ koncatiny.
Pocas prevadzky nikdy nesiahajte do Cerpadlovej Casti alebo na
rotujice casti. Pred ukonmi udrzby alebo oprav vypnite stroj a
vyckajte zastavenie rotujucich asti!

Nase vyrobky su vybavené r6znymi bezpecnostnymi a kontrolnymi zariadeniami. Su to napr. sacie
sita, teplotné snimace, kontrola tesniaceho priestoru atd. Je zakdzané tieto bezpelnostné
zariadenia demontovat’ popr. vypinat’.

Pred uvedenim do prevadzky treba poverit’ odbornika elektrotechnika pripojenim zariadeni ako st
teplotné snimace, plavdkové spinace atd. (vid'list s technickymi Gdajmi ,Elektrické pripojenie*) a
kontrolou ich riadnej funkcie. Uvedomte si pritom tieZ, Ze urcité zariadenia pre bezchybnu funkciu
vyZaduju pouZitie spinacieho pristroja, napr. termistory s kladnym teplotnym koeficientom a
snimace PT100. Tento spinaci pristroj mozno zakupit’ od vyrobcu alebo od elektrotechnika.

Personal musi byt’ informovany o pouZitych zariadeniach a ich funkcii.

Pozor!

Stroj sa nesmie pouzivat’, ak boli nepripustne odstranené
bezpecnostné a kontrolné zariadenia, ak su tieto zariadenia
poskodené a/alebo nefunguijui!

Vyrobky s oznacenim nevybusnosti jsou vhodné pro provoz ve vybusné atmosfére. Pro toto pouZiti
museji tyto vyrobky splfiovat urcité zasady. PoZaduje se rovnéz, aby provozovatel dodrZoval urcita
pravidla a zasady.

Vyrobky, které jsou pro pouziti ve vybusné atmosfére schvaleny, jsou
v oznaéeni opatfeny dodatkem ,,Ex“ (napfF. T...Ex...)! Na typovém Stitku je
kromé toho umistén symbol ,Ex“! Pfi pouZiti ve vybusné atmosfére je
tfeba prihliZet ke kapitole ,,Ochrana proti vybuchu podle standardu ...“!

Vyrobek ma v zavislosti na velikosti a vykonu (kW) b&hem provozu akusticky tlak od cca. 70 dB (A)
do 110 dB (A).

Skutecny akusticky tlak je ovSem zdvisly na nékolika faktorech. Patfi k nim napf. druh montaze,
druh instalace (mokra, suchd, prenosnd), upevnéni pfislusenstvi (napf. zavésné zafizeni) a potrubi,
pracovni bod, hloubka ponofeni a mnoho dalSich.

Doporucujeme provozovateli provést pfidavné méfeni na pracovisti za chodu vyrobku v jeho
pracovnim bodu a za viech provoznich podminek.
Pozor: Pouzivajte ochranu proti hluku!
Podle platnych zakonu, smérnic, norem a predpisi je povinné
pouziti ochrany sluchu od akustického tlaku 85 dB (A)!
Provozovatel se musi postarat o to, aby tento poZadavek
byl dodrzovan!

Kazdé dopravované médium se lisi s ohledem na sloZeni, agresivitu, odérnost, obsah susiny a
mnoha dalSi hlediska. Nase vyrobky lze obecné pouZivat v mnoha oblastech. O zevrubnéjsich
dajich se prosim informujte v kapitole 3, v listu s technickymi Gdaji stroje a v potvrzeni objednavky.
Uvédomte si pfitom, Ze se v dlisledku zmény mérné hmotnosti, viskozity nebo vSeobecného sloZeni
mohou zménit mnohé parametry vyrobku.

Kromé toho se pro riizna média poZaduji riizné materidly a tvary ob&Znych kol. Cim presnéjsi byly
Udaje sdélené ve Vasi objednavce, tim |épe se nam podafilo modifikovat nas vyrobek s pfihlédnutim
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Bezpecnost’

k Vadim poZadavkim. Pokud dojde ke zméndm s ohledem na oblast pouZiti a/anebo na
dopravované médium, informujte nds o pfislusnych detailech, abychom mohli vyrobek pfizplsobit
témto novym okolnostem.

Pfi stfidani pouZiti vyrobku v jiném médiu je nutno vénovat pozornost témto néleZitostem:
- Vyrobky, které byly pouZivény ve 3pinavé a/hebo odpadni vodé, je nutno pfed pouZitim
dikladné ocistit v Cisté a pitné vodeé.

- Vyrobky, pouZité na dopravu médii ohroZujicich zdravi, je tfeba pfed pfechodem na jiné
médium zasadné dekontaminovat. Ddle je nutno zjistit, zda je vilbec mozné, aby tento
vyrobek byl jeSté pouZit v jiném médiu.

- U vyrobkad, které se provozuji s mazaci popf. chladici kapalinou (napf. olejem), je tfeba potitat
s tim, Ze tato kapalina mlzZe v pfipadé defektu tésnéni s kluznym krouzkem uniknout do
dopravovaného média.

.

Nebezpecenstvo v désledku vybusnych médii!
Dopravovani vybusnych médii (napf. benzin, kerosin atd.) je
striktné zakazano. Tyto vyrobky nejsou pro tato meédia
koncipovana!

Tato kapitola obsahuje vSeobecné Udaje tykajici se odpovédnosti za vady. Smluvni ujednani se
vyfizuji vZdy prednostné a touto kapitolou se nerusi!

Vyrobce se zavazuje odstranit veskeré vady jim prodanych vyrobkl, pokud byly dodrZeny
nasledujici predpoklady:

Jedna se o vady jakosti materidlu, vyroby a/nebo konstrukce.

- Vady byly vyrobci oznameny pisemné béhem smluvené doby odpovédnosti za vady.

- Vyrobek byl pouZit pouze za podminek pouZiti podle stanoveného tcelu.

Veskerd bezpecnostni a kontrolni zafizeni byla pfipojena a zkousena odbornym persondlem.

Doba odpovédnosti za vady trva, pokud nebylo dohodnuto jinak, 12 mésicti ode dne uvedeni do
provozu popf. max. 18 mésici ode dne dodani. Jind ujednani museji byt uvedeny pisemné v
potvrzeni objednavky. Jeho platnost trva nejméné do dohodnutého konce doby odpovédnosti za
vady vyrobku.

Pro opravy, vyménu jakoZ i pro pfimontovani a pfestavby se sméji pouZivat pouze ndhradni dily od
vyrobce. Pouze tyto dily zarucuji maximdlni Zivotnost a bezpecnost. Tyto dily jsou koncipovény
specidlné pro nase vyrobky. Svémocné pfistavby a prestavby nebo poufZiti jinych neZ plvodnich
nahradnich diléi mohou byt pfitinou zdvazného poskozeni vyrobku a/nebo zdvainého poranéni
osob.

Predepsané udrzby a inspekéni prace se museji vykonavat pravidelné. Témito pracemi sméji byt
povéfovany pouze vyskolené, kvalifikované a autorizované osoby. Vedeni pfilozeného seznamu
udriby a inspekci je povinné a usnadni Vdm kontrolu provddéni pfedepsanych inspekénich a
udrzbarskych praci. Ukony Udrzby, které v této pfirucce pro provoz a Udribu nejsou uvedeny, a
libovolny druh oprav smi provadét jediné vyrobce a jim autorizované servisni dilny.

List operdtora stroje musi byt Gplné vyplnén. Pomoci tohoto listu potvrzuje kazda osoba, kterd je
libovolnym zplsobem zaméstndna vyrobkem, Ze obdrZela pfirucku pro provoz a udrzbu, precetla si
ji a Ze ji porozuméla.

Skody i poruchy, kterymi je ohroZena bezpecnost, museji byt okamZité a odborné odstranény
pfislusné Skolenym persondlem. Vyrobek se smi provozovat pouze v technicky bezvadném stavu.
B&hem smluvené doby odpovédnosti za vady smi vyrobek opravovat pouze vyrobce a/hebo
autorizovana servisni dilna! Vyrobce si vyhrazuje pravo na to, aby poskozeny vyrobek byl dodan do
zavodu k vizualni kontrole!

Odpovédnost za vady

Vseobecné

Doba odpovédnosti za vady

Ndhradni dily, pristavby a
prestavby

Udrzba

List operdtora stroje

Skody na vyrobku
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Vylouceni ruceni Za skody na vyrobku se odmitd odpovédnost za vady popf. ruceni, pokud se potvrdi jedna popr.
nékolik z niZe uvedenych skutecnosti:

- chybné dimenzovani z nasi strany v diisledku nedostatecnych a/nebo nespravnych (dajd
provozovatele popf. objednavatele (zdkaznika)

- nedodrZeni bezpecnostnich pokynd, predpisi a potfebnych poZadavkd platnych podle
némeckého prava a predmétné prirucky pro provoz a tdrzbu

- neodborné uskladnenie a preprava

- montéaZ/demontéZ v rozporu s predpisy

- nedostatecna udrzba

- neodbornd oprava

- zavadna zakladova pdda popf. zavadné stavebni prace
- chemické, elektrochemické a elektrické vlivy

- Opotiebeni

Zaruka vyrobce proto vylu€uje také veskeré ru¢eni za skody na zdravi, za vécné a/nebo majetkové
Skody.
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3 Popis vyrobku

Stroj sa vyraba s vynaloZenim maximalnej starostlivosti a podrobuje sa nepretrZitym kontrolam
akosti. Za predpokladu spravnej instalacie a GdrZby je zaru€ena prevadzka bez portch.

Kalové Cerpadla sa na zdklade ich vyhotovenia a konstrukcie hodia pre prenosné pouZitie. Preto sa
pouZivaju hlavne na staveniskach alebo v domacom prostredi na likvidaciu znecistenej vody s
nizkym podielom pevnych latok.

Stroje radu KS st zdsadne vhodné pre sikaci rezim.

Stroj sliZi na dopravovanie mierne aZ silne znelistenej vody. Dopravované médium smie v
Standardnom prevedeni mat' maximalne mernd hmotnost’ 1050kg/m3 a maximalnu viskozitu cca
1x10~®m?/s. Okrem toho sa vyrdbaju aj $pecidlne vyhotovenia pre abrazivne a agresivne médid. V
tychto pripadoch sa prosim konzultujte s vyrobcom. O presnych tdajoch tykajlcich sa vyhotovenia
Vasho stroja sa prosim informujte v technickych ddajoch.

Stroj sa obsluhuje z prislusného stanovist'a obsluhy a pouZiva sa pre to dodany spinaci pristroj.

Podla vyhotovenia moZno stroj prevadzkovat' v rdznych druhoch
instaldcie . V tejto suvislosti prihliadajte k tidajom tykajticim sa reZimu a
minimalneho pokrytia vodou!

Povsimnite si tieZ, Ze stroj nie je samonasavaijlici, t.j. obeZné koleso musi
byt' pre dopravovanie vidy obklopené dopravovanym médiom.

Stroj sa skldda z ¢erpadlovej a z motorovej Casti. Podla typu stroja sa montuju moduldrnym
spdsobom alebo su zhotovené ako kompletny agregat. U agregatu tvoria Cerpadlovd a motorova
Cast' jednotku a nemozno ich dodavat' zvlast'.

Hriadel'a skrutkové spojenia su vyrobené z nehrdzavejlicej ocele, Casti telesa z Sedej liatiny alebo z
lahkého kovu z dvojitého lakovaného drétu izolagnej triedy ,,F*.

Utesnenie na strane média je rieSené pomocou mechanickej upchavky z karbidu kremicitého alebo

z tesniacej kazety. Na strane motora je pouzity radidlny hriadelovy tesniaci kriZok alebo
mechanicka upchavka.

Pripojka u vytlaku ma vnutorny a vonkajsi zavit. Mozno ich osadit' roznymi spojkam.

Napdjacie vedenie je dimenzované pre max. mechanické namdhanie a je tlakovodne utesnené proti
dopravovanému médiu. Pripojky vedenia do motora su takisto utesnené voci dopravovanému
médiu. PouZivaju sa trojfazové asynchrénne motory.

O presnej konstrukcii sa prosim informujte v $pecifickom ,Typovom
liste” v dodatku.

Obezné koleso je priamo upevnené na hriadeli motora. Ako materidl sa pouZivaju Seda liatina a
lahky kov. Na zvy3enu ochranu proti opotrebeniu moZno obezné kolesd opatrit' vrstvou kvapalnej
keramiky alebo ich zhotovit' z tvrdenej liatiny , Abrasit®.

Vsetky pouZité loZiska su trvale mastené valivé loZiskd nevyZadujlce GdrZbu.

V zavislosti od jeho konstrukcie a S3pecifikacie je motor vybaveny teplotnymi cidlami. Za
predpokladu spravneho pripojenia chrania motor pred prehriatim.

O podrobnych udajoch tykajucich sa pouZitych bezpecnostnych a
kontrolnych zariadeni a ich pripojenia sa prosim informujte v liste s
technickymi udajmi ,,Elektricka montaZna schéma*!

Sprdvne pouZitie a
rozsahy pouZitia

Podmienky pouZitia

Konstrukcia
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Oznacenie typu

Chladenie

Typovy stitok

Typovy kéd podéva informaciu o konstrukénom prevedeni stroja.

Priklad typu: KS 37ZH

KS Kalové ¢erpadlo (KE, KS, FA)
37 Interné oznacenie typu
ZH Vyhotovenie

Vyhotovenia:

Z centrické vytlacné hrdlo

H Vysokotlakové obezné koleso
MH Stredne vysokotlakové obeZné koleso
M Strednetlakové obeZné koleso

N Nizkotlakové obeZné koleso

Priklad motor: F12.1-2/6

Konstrukcia (F, FO = motorrovy priestor s olejovou ndplfiou, T = motorrovy

F priestor suchy)

12 Konstrukénd velkost’ v cm

1 Interna rozliSovacia €islica

2 Pocet pdlov

6 Dizka zvizku (paketu) v cm (zaokriihlené)

Tabul’ka 3-1: Oznacenie typu

U motorov F sa vnltorné preddvanie tepla uskutocCriuje olejom v motorovom priestore. U motorov T
slizi vzduch ako transportné médium. Odvod tepla smerom von sa uskutociiuje vZdy z telesa do

dopravovaného média.

Symbol Oznaéenie Symbol Oznacenie

P-Typ Typ Cerpadla MFY Rok vyroby

M-Typ Typ motora P Navrhovy vykon

SN Cislo stroja F Kmitocet

Q Dopravované mnozstvo u Navrhové napdtie
Cerpacia vy3ka | Navrhovy prud

N Otacky IsT Nabehovy prad

TPF Teplota média SF Servisny faktor

IP Trieda ochrany Isg Prud pri servisnom faktore

Tabul’ka 3-2: Legenda typového Stitku
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Symbol Oznacenie Symbol Oznacenie
oT ReZim (s = mokry /e = suchy) MC Spinanie motora
Cos ¢ cos phi V4 max. hibka ponoru

IMY/S ObeZné koleso priemer /polet

Tabul’ka 3-2: Legenda typového Stitku

Rok vyroby: 2008
Cislo zakazky: template
Cislo stroja: TMPKSXXX
Popis vyrobku: Wilo-EMU
Typ cerpadla: KS372
Vyhotovenie: A
Model: 0
Priemer obezného kolesa: - /korigovany: ---
Typ motora: T17....
Vyhotovenie: A
Model: 0
Vytlacné hrdlo: -
Sacie hrdlo: -
Tabelle 3-3:
Obj. prietok Q: -
Cerp. vy$ka Hppan: -
Otacky : -
Napatie: -
Kmitocet: 50 Hz
Tabelle 3-4:
Nabehovy prid: -
Tabelle 3-5:

Technické tdaje

Agregadt

Pracovny bod*

Technické tudaje motora*
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Plniace mnoZstvo / mastiace

prostriedky

Povrchové tpravy

Privod prudu

Névrhovy prad:

Névrhovy vykon:

Druh zapinania:

Priamo

cos-phi:

max. Cetnost’ spinania:

15 /h

min. prestavka medzi
spinanim:

3 min

Servisny faktor:

1.00

ReZim:

Mokra instalacia:

S1

Sucha instaldcia:

Oznacenie nevybusnosti:

Cislo schvalenia
nevybusnosti:

Tabelle 3-5:

Motorovy priestor:

= Esso Marcol 82 (Biely olej)

Tesniaci priestor:

- Esso Marcol 82 (Biely olej)

Tabul'3-6:

Cerpadlo:

Obezné koleso:

Tabelle 3-7:

Zastréka:

Spinaci pristroj:

Dizka napaj. kébla:

10.00 m

Napadjaci kabel 1

Pocet:

Typ:

Velkost’:

Ovladacie vedenie

Tabelle 3-8:
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Pocet: 0

Typ: -

Velkost”: -

Kontrola utesneného

priestoru

Pocet: 0

Typ: -

Velkost”: -
Tabelle 3-8:

Druh instalacie: mokra

Druh montaZze: vertikdlne

max. hibka ponoru: 12.5m

min. prekrytie vodou: 0.10 m

max. teplota dopr. média: 40°C

Rozmery:

vid'list s rozmermi/katalég

Hmotnost'":

vid'list s rozmermi/katalég

Akusticky tlak:

v zavislosti od zariadenia

Tabelle 3-9:

*platné pre standardné podmienky (dopravované médium: €istd voda, merna hmotnost’: 1kg/dm3,

kin. viskozita: 1*10~®m?/s, teplota: 20°C, tlak: 1,013 bar)
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Preprava a uskladnenie

4 Preprava a uskladnenie

Po dodani sa musi ihned’ kontrolovat’ bezvadnost’ a Gplnost’ doddvky. Ak sa zistia eventudlne
nedostatky, musi sa eSte v den dodania informovat’ dopravny podnik popr. vyrobca, indc by uz
nebolo mozZné uplatnit’ Ziadné ndroky. Eventudine Skody sa musia poznamenat’ na dodacom lebo
nakladnom liste.

Na prepravu sa musia pouZivat’ len tomuto UCelu sliZiace a schvdlené viazacie prostriedky,
dopravné prostriedky a zdvihadld. Tieto prostriedky musia mat’ dostatocnd nosnost’, aby bola
zarucena bezpecna preprava vyrobku. Ak budi pouZité ret’aze, treba ich zaistit’ proti zoSmyknutiu.

Persondl musi byt’ pre tieto prace kvalifikovany a musi pocas prace dodrziavat’ vsetky platné
narodné bezpecnostné predpisy.

Vyrobky st vyrobcom popr. doddvatelom dodédvané vo vhodnom obale. Tento obal obvykle vylutuje
poskodenie pocas prepravy a uskladnenia. Pri astych zmendach stanoviska odporicame obal
starostlivo uschovat’ pre opatovné pouZzitie.

Pozor pred uc¢inkom mrazu!

Pri pouziti pitnej vody ako chladiaci/mastiaci prostriedok sa pred-
poklada ochrana vyrobku proti icinkom mrazu pocas prepravy. Ak
to nie je mozné, musi sa vyrobok vyprazdnit’ a vysusit’!

Nove dodavané vyrobky su upravené tak, aby sa mohli uskladnit’ min. 1 rok. V pripade
medziskladovania sa vyrobok musi pred uskladnenim dokladne ocistit’!

V stvislosti s uskladnenim treba venovat’ pozornost’ tymto poZiadavkdm:

- Vyrobok bezpecne postavit’ na pevny podklad a zaistit’ proti prevrhnutiu. Ponorné motorové
michadla, pomocné zdvihacie zariadenia a Cerpadla s tlakovym plast’'om sa pritom skladuju
horizontdlne a kalové Cerpadld, ponorné Cerpadld na odpadovi vodu a ponorné motorové
Cerpadla vertikalne. Ponorné motorové Cerpadla moZno skladovat’ takisto horizontalne. Mus{

sa ale dbat’ na to, aby sa nemohli prehybat’. Ina¢ by mohli byt’ vystavené nepripustnému
ohybovému napaétiu.

Nebezpecenstvo v dosledku prevrhnutia!
Vyrobok sa nikdy nesmie ukladat’ v nezabezpe¢enom stave. Pri
prevrhnuti vyrobku hrozi nebezpecenstvo urazu!

- Nase vyrobky moZno skladovat’ pri teplotdch aZz max. -15 °C. Skladovy priestor musi byt’
suchy. Odporic¢ame uskladnenie v priestore chrdnenom proti mrazu pri teplote medzi 5 °C a
25 °C.

Vyrobky naplnené pitnou vodou moZno mrazuvzdorne uskladnit’ na
dobu max. &4 tyZdiiov. Ak sa predpoklada dlhSie uskladnenie, musia sa
vyprazdnit’.

- Vyrobok sa nesmie skladovat’ v priestoroch, v ktorych sa vykonavaju zvaracie prace, lebo
plyny popr. Ziarenie vznikajice pocas zvdrania mézu pdsobit’ korozivne na elastomerové
sucasti a povlaky.

- Vyrobky vybavené sacou a/alebo vytlatnou pripojkou treba bezpeéne uzavriet’, aby sa
zabranilo znedisteniu.

Doddvka

Preprava

Uskladnenie
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Preprava a uskladnenie

Vrdtenie doddvky

- Vsetky napajecie vedenia treba chrénit’ proti zliomom, poSkodeniu a vniknutiu vihkosti.

Nebezpecenstvo urazu v désledku elektrického priudu!
Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota v dosledku poskodenych
napajacich vedeni! Poskodené vedenia musi kvalifikovany
elektrotechnik okamzite vymenit’.

Pozor pred nasledkami vihkosti!

V désledku vniknutia vihkosti do kabla sa kabel poskodi a znici sa.
Koniec kabla sa preto nikdy nesmie ponorit’ do dopravovaného
média alebo do inej kvapaliny.

- Vyrobok sa musi chrédnit’ proti priamym ucinkom slne¢ného Ziarenia, horucavy, prachu a
mrazu. Horucava lebo mraz méZu spdsobit’ znacné poskodenie vrtuli, obeznych kolies a
povrchovych Uprav!

- Obeiné kolesa popr. vrtule sa musia v pravidelnych intervaloch otacat’. Zabrdni sa tak
zadreniu loZisiek a obnovuje sa tym mazaci film klzného krizkového tesnenia. U vyrobkov s
prevodovym prevedenim sa dalej zabrdni uviaznutiu prevodovych pastorkov a obnovi sa
mazaci film na prevodovych pastorkoch (zabrafiuje tvorbe jemnej hrdze).

Varovanie pred ostrymi hranami!
Na obeznych kolesach a vrtuliach m6zu vytvorit’ ostré hrany.
Hrozi nebezpecenstvo trazu! Na ochranu pouzite rukavice.

- Po dlhSom uskladneni treba vyrobok pred uvedenim do prevadzky zbavit’ necistot ako napr.
prachu a usadenin oleja. Musi sa kontrolovat’ lahky chod obeZnych kolies a vrtuli a
bezvadnost’ povrchovych dprav telesa.

Pred uvedenim do prevadzky treba kontrolovat’ a popr. doplnit’ stavy
hladin (oleja, niplne motoru atd.) jednotlivych vyrobkov! Vyrobky s
naplfiou pitnej vody treba pred uvedenim do prevadzky touto vodou
kompletne doplnit’! O tdajoch tykajticich sa naplne sa prosim informujte
v liste s technickymi uidajmi stroja!

Poskodené povrchové upravy treba okamiZite opravit’. Iba intaktna
povrchova uprava je schopna splnit’ stanoveny ucel!

Pri reSpektovani tychto poZziadaviek moZete vyrobok uskladnit’ dlhSiu dobu. Uvedomte si ale
prosim, Ze elastomerové stcasti a povrchové Upravy podliehajd prirodzenému skrehnutiu. V pripade
uskladnenia prekracujiceho dobu 6 mesiacov sa preto odporica ich kontrola a eventualne ich
vymena. V tychto pripadoch sa prosim konzultujte s vyrobcom.

Vyrobky, ktoré sa vracaji do zavodu, musia byt’ &isté a opatrené riadnym obalom. Cistota tu
znamenad, Ze vyrobok bol zbaveny necist6t a v pripade pouZitia v médiach ohrozujucich zdravie bol
dekontaminovy. Obal musi vyrobok chranit’ pred poskodenim. S pripadnymi dotazmi sa prosim
obracajte na vyrobcu!
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5 Instalacia

Aby sa zabranilo po3kodeniu stroja a/alebo vaZnym drazom pri instalacii, treba venovat' pozornost'
tymto poZiadavkam:
- PrisluSnymi prdcami - montaZou a instaldciou stroja - sa smu poverovat' iba kvalifikované
osoby za predpokladu dodrZiavania bezpecnostnych pokynov.

- Pred zaciatkom insStala¢nych prdc sa musi stroj kontrolovat', ¢i nebol pocas transportu
poskodeny.

Po dopravovani vody obsahujlcej vapno, il alebo cement sa odporuca stroj preplachnut' Cistou
vodou, aby sa zabranilo inkrustacii v stroji a tym podmienenym neskorsim vypadkom.

Pri pouZiti kontrol urovne hladiny sa musi dbat' na min. pokrytie vodou. Treba bezpodmienecne
zabranit' vzniku vzduchovych uzavrenin v telese Cerpadla popr. v potrubnom systéme a musia sa
odstranit' pomocou vhodnych odvzdudfiovacich zariadeni a/alebo postavenim stroja do mierne
$ikmej polohy (v pripade prenosnej in3taldcie) Chraite stroj pred d¢inkami mrazu.

MoZné druhy montaze stroja:
- volné umiestnenie v 3achtéch a jamach s hadicovym spojenim
- volné zavesenie na potrubi - iba typy vo vyhotoveni ,,.Z*

- volnd instaldcia v Sachtadch s pevnym rirovym spojenim

Prevadzkovy priestor musi byt dimenzovany pre prislusny stroj. Musi byt takisto zaru¢ena montaz
zdvihacieho zariadenia bez problémov, lebo sa potrebuje pre montdZ/demontd? stroja. Miesto na
pouZitie a odstavenie stroja musi byt' pre zdvihacie zariadenie bezpecne pristupné. Miesto na jeho
odstavenie musi mat' pevny podklad.

Napdjacie vedenia musia byt' in3talované tak, aby boli kedykolvek moZné bezpetna prevddzka a
montaZz/demontaZ bez problémov.

Maximdlna nosnost’ musi byt' vyssia ako maximalna hmotnost' stroja, primontovanych dielov a
kabov. Musi byt moZné stroj zdvihat' a spust'at’ bezpecne a bez problémov. V akénom okruhu sa
nesmu nachadzat' Ziadne prekazky a predmety.

Pomocou kablovych drZiakov sa odborne pripoja napajacie vedenia k potrubiu alebo k inym
pomdéckam. Musia zabranit' volnému viseniu a pokodeniu napéjacich vedeni. V zavislosti od diZky a
hmotnosti kabla sa musia pouzit' kablové drziaky vZidy v odstupoch 2-3m.

Pripravte k dispozicii potrebné naradie (napr. skrutkové klice) a/alebo ostatny materidl (napr.
hmozZdinky, chemické kotvy atd.). Upeviiovaci materidl musi mat' dostatonu pevnost', aby bola
zarucena bezpecnostnym poZiadavkdm zodpovedajlica montdz.

Pri inStaldcii stroja treba venovat' pozornost' tymto poZiadavkam:

- Pre stroje s volnymi koncami kablov plati: Pricami na elektrickom zariadeni sa smie poverovat'
iba odborny elektrotechnik.

- PouZivajte prislusné prostriedky na ochranu tela.

- Pri montazi do Sachty: Ak hrozi nebezpecenstvo hromadenia jedovatych lebo dusivych plynov,
musia sa urobit’ potrebné protiopatrenial

- Dalej dodrZiavajte aj predpisy trazovej zabrany, bezpecnostné predpisy profesnych spolkov a
pokyny uvedené v tejto prirucke pre prevadzku a udrzbu.

- Venujte takisto pozornost' vSetkym predpisom, pravidlam a zdkonom tykajicim sa prac s
t'azkymi bremenami a prac pod zavesenymi bremenami.

Vseobeche

Druhy montadZe

Prevddzkovy priestor

MontdzZne prislusenstvo

Otocné zdvihadlo

Kdblové drZiaky

Upevriovaci materidl a ndradie

Montdz

E:\shares\Baprod\BA\subtec_m\contractor\sk\ks\installation.fm

5-1



Instalacia

- Ochranna vrstva stroja sa musi kontrolovat' pred montaZou. Eventudlne nedostatky treba
odstranit’. Optimalnu ochranu proti korézii poskytuje iba neposkodena ochranna vrstva.

Volnd instaldcia s hadicovym - Stroj inStalovat' zvisle.
spojenim - Hadicu montovat' priamo na vytla¢nu pripojku.
- PoloZit' napéjacie kable.
- Event. pripevnit' ret'az lebo lano na rukovat'.
- Stroj zdvihnut' a odstavit' na uréené pracovisko (3achta, jama, pivnica).
- Skontrolujte, ¢i je postaveny zvisle a na pevnom podklade. Musi sa zabranit' zaboreniu!
- Napdjaci kabel napnut' a poloZit' tak, aby sa nemohol poskodit'.
- Hadicu poloZit' tak, aby sa nemohla poskodit'. Na prislu3nom mieste (napr. odtok, polievacie
zariadenie atd’) pripevnit' hadicu.
- Pripojte stroj k elektrickej sieti (v pripade volného konca kabla musi stroj pripojit' iba
elektrotechnik).

| —— stavebndjama

| Hadica

Stroj

pevnadosadacia— |

plocha

Obr. 5-1: Volnd instalécia s hadicovym spojenim
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Stroje vo vyhotoveni ,.Z“ maju centrické vytlaéné hrdlo. Tato konstrukcia dovoluje priame centrické  In$taldcia s volhym zavesenim
pripevnenie potrubia na stroji. Privodné kable sa vedd po potrubi smerom nahor. Uvedomte si, Ze sa  pg potrubi - iba u typov s
u tohto druhu inStaldcie pre demontaz stroja musi vzdy demontovat' Gplné potrubie! vyhotovenim ,,.Z*

- Stroj inStalovat’ zvisle.

- Pripojte potrubie pomocou prirubovej alebo zavitovej pripojky na stroj. Spoj utesnite
vhodnym materidlom, napr. teflonovou paskou, gumovym tesnenim.

- Pripevnite stroj s potrubim na vhodné zdvihacie zariadenie, zdvihnite ho, natocCte do polohy
nad Sachtou a opatrne ho spust'te.

- Pri pouZiti viacerych potrubnych kusov sa tieto kusy montuju postupne, az sa dosiahne Zelana
montazna hlbka. Potrebujete pre to vhodné instalacné pomdcky, ktoré dovoluju poloZenie
potrubnych kusov cez Sachtu a montaZ dalsich potrubnych kusov.

- Vsetky privodné vedenia treba na potrubi upevnit' vhodnymi kdblovymi drZiakmi.

- Nakoniec sa musi nasadit’ Sachtovy poklop, na ktorom je zavesena kompletna zat'aZ a cez
ktory mozZno prestrcit' privodné vedenia.

- Pripojenim systému na miestnu elektrickd siet' sa smie poverit' iba odbornik z odboru elektro.

U tohto druhu instalacie prihliadajte aj na nase planovacie a montazne
podklady!

- Kablovy drZiak

Potrubny kus —

Zavitovy /
prirubovy adaptér

\K
L

Napajacie vedenie

Stroj so zavitovou

pripojkou
L
/ /
Sachta il
Obr. 5-2: Instaldcia s volnym zavesenim na potrubi - iba u typov s vyhotovenim ,,.Z“
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Volnd instaldcia s pevnym

trubkovym spojenim

U tohto druhu instaldcie musi byt' potrubie v Sachte uZ pevne montované.

Stroj inStalovat' zvisle.

PoloZit' napajacie kéble.

Event. pripevnit' ret'az lebo lano na rukovat'.

Zdvihnite stroj a spust'te ho do Sachty.

spojte vytlacné hrdlo s potrubim.

Skontrolujte, Ci je stroj postaveny zvisle a na pevnom podklade. Musi sa zabranit' zaboreniu!
Napnite napdjacie kdble a poloZte ich pozdiZ potrubia.

Pripojte stroj k elektrickej sieti (v pripade volného konca kabla musi stroj pripojit' iba
elektrotechnik).

Pre automatické zapinanie resp. vypinanie mozZno instalovat' kontrolu tGrovne hladiny.

[ |
I—\\ Privod
Potrubie [[[:
Stroj —_ ]
Obr. 5-3: Volna instalacia s pevnym trubkovym spojenim
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U druhu instalacie ,mokra“ musi byt’ stroj vZdy Gplne ponoreny, t.j. musi byt’ plne obklopeny
dopravovanym médiom.

V zdujme optimalnej prevadzkovej bezpecnosti preto odporiCame montaZ ochrany proti chodu
nasucho. Tato ochrana je zaruend pomocou plavdkovych spinacov alebo elektréd. Plavakovy
spinal / elektréda sa pripevni v $achte a jeho tlohou je vypnit’ stroj pri dosiahnuti minimélneho
pokrytia vodou.

Dbajte pritom na udaje pre minimalny presah vodnej hladiny!

Ak sa ochrana proti chodu nasucho pri silne kolisajucej hladine realizuje
len plavakmi alebo elektrédami, je moZné, Ze stroj sa bude neustile
zapinat’ a vypinat’!

MéZe to spdsobit’, Ze d6jde k prekroeniu max. po¢tu zapnuti motora.

U druhu instaldcie ,,prenosna“ nie je potrebnd ochrana proti chodu nasucho.

Pri tejto moZnosti sa motor pri poklese pod min. hladinu vody vypne a pri dostacujlcej hladine opat
rucne zapne.

Pomocou druhého spinacieho bodu (dal3i plavak alebo elektréda) sa vytvori dostatoénd vzdialenost’
medzi bodom vypnutia a bodom zapnutia. Tym sa zabrani neustdlemu spinaniu. Tato funkcia sa da
realizovat’ hladinovym spinacom.

maximalny stav vody Plavikovy spina¢ ,oben*
| [T T
|
M = M =
=~ [
. /i
=
[}]}
e — |
>
Q
o
=)

//

minimalny stav vody Plavakovy spina¢ ,unten”

Obr. 5-4: Kontrola urovne hladiny s jednym alebo dvoma plaviakovymi spinaémi

Ochrana proti chodu
nasucho

Pomoc

Rucné vypnutie

Samostatny bod opéitovného
zapnutia
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Demontadz

Pri demontaZi sa musi dbat’ na to, aby stroj bol odpojeny od elektrickej siete.

U mokrej inStalacie so zdvesnymi zariadeniami sa stroj z $achty vyzdvihne pomocou zdvihacieho
zariadenia s ret'azou popr. t'aznym lanom. Sachta sa pre tento Ucel nemusi zvlast' vyprazdnit'.
Dbajte pritom na to, aby sa napajacie vedenie neposkodilo!

V pripade prenosnej instalacie moZno stroj po odpojeni od elektrickej siete a vyprazdneni
vytlaného potrubia vyzdvihnat' z jamy. Event. se najprv musi demontovat' hadica. Aj tu by sa
event. u hlbsich jdm popr. pre t'azké stroje malo pouZit' prislusné zdvihadlo.
Nebezpecenstvo v dosledku jedovatych latok!
Stroje, ktoré dopravuju média ohrozujuce zdravie, predstavuju
nebezpecenstvo ohrozenia Zivota!l Tyto stroje treba
dekontaminovat' pred zacatim vsSetkych ostatnych prac!
Pouzivajte pritom potrebné prostriedky na ochranu tela!
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6 Uvedenie do prevadzky

Kapitola ,Uvedenie do prevadzky“ obsahuje vSetky doleZité pokyny pre obsluhujici persondl v
zaujme bezpecného uvedenia do prevadzky a bezpecnej obsluhy stroja.

Dalej uvedené tidaje treba bezpodmieneéne dodrZiavat’ a kontrolovat':
- druh instalacie
- rezim
- minimalne prekrytie vodou / max. hibku ponorenia

Stkaci rezim

Po dlhSich prestojoch sa tieto udaje musia tieZ kontrolovat’ a zistené
nedostatky sa musia odstranit’!

Priruku pre prevadzku a udrzbu treba vidy uschovat’ v blizkosti stroja
lebo na prislusnom mieste, kde je vZdy pristupna celému obsluhujicemu
personalu.

Aby sa zabrdnilo vecnym Skodam a Skodam na zdravi pri uvddzani stroja do prevadzky, treba
bezpodmienecne venovat’ pozornost’ tymto poziadavkam:

Stroj smie uviest’ do prevadzky iba kvalifikovany a Skoleny personal za
predpokladu dodrZiavania bezpeénostnych pokynov.

- Vsetci c¢lenovia persondlu, ktori pracuju na stroji, musia dostat’ ,Prirucku pre prevadzku a
Udrzbu“, musia si ju precitat’ a porozumiet’ jej obsahu. Toto musi byt’ potvrdené podpisom v
»Z0zname operatorov*.

- Pred uvedenim do prevadzky aktivujte vSetky bezpecnostné zariadenia a nidzové vypinacie
zariadenia.

- Elektrotechnické a mechanické nastavenia smu robit’ iba odbornici.

- Tento stroj je vhodny iba pre pouZitie v uvedenych prevadzkovych podmienkach.

Stroj je kon3truovany a montovany podla posledného stavu techniky tak, Ze za normadlnych Prfpravné prdce
prevadzkovych podmienok bude dlho a spolahlivo pracovat’. Predpokladd to ale, abyste dodrZiavali
vsetky poZiadavky a pokyny.

Mensie mnoZstva oleja uniknutého z mechanickej upchavky st nezavadné, treba ich ale odstranit’
pred spustenim popr. ponorenim do dopravovaného média.

Kontrolujte prosim tieto body:
- Vedenie kabla — bez zluciek, mierne napnuté
- Teplotu dopravovaného média a hibku ponoru — vid'list s technickymi ddajmi stroja

- Hadica sa musi pred pouZitim preplachnut’ Cistou vodou, aby usadeninami nemohlo dojst’
k zapche

- Priinstalacii v Sachte sa musi vycistit’ saci priestor resp. kalojem Cerpadla a stiipacie potrubie
- Kontrola existujucich kontrol Urovne hladiny

Pred uvedenim do prevadzky sa musi urobit’ kontrola izolacie a kontrola
stavu hladiny oleja podla kapitoly ,,Preventivna tdrzba“.

Elektricky systém

Pri instalacii a vyberu elektrickych vedeni a pri pripojeni motora sa musia dodrZiavat’ prislusné
miestne predpisy a predpisy profesného zvidzu (v Nemecku Zvizu nemeckych elektrotechnikov -
VDE). Motor sa musi chrdnit’ motorovym isti¢om. Motor nechajte pripojit’ podla listu s technickymi
Gdajmi "Elektrické pripojenie”. Dbajte na smer otacania! Pri nespravnom smere otdcania
neodovzddva stroj uvedeny vykon a moZe sa za nevyhodnych okolnosti poskodit’. Kontrolujte
prevadzkové napitie a dbajte na rovhomerny odber pridu vietkych faz podla listu s technickymi
Gdajmi stroja.
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Smer otdcania

Ochrana motora a druhy
zapinania

Ochrana motora

Druhy zapinania u kRablov s
volhymi koncami (bez
zdstréiek)

Zapinanie priamo

Zapinanie hviezda-trojuholnik

Zapinanie spustaci
transformdtor /pozvolhy
rozbeh

Prevddzka s meniémi kmitoctu

Druhy zapinania s konektorom
/'so spinacimi pristrojmi

Ruéné zapinanie

Dbajte na to, aby v3etky teplotné snimace a kontrolné zariadenia, napr. kontrola utesneného
priestoru, boli pripojené a bola kontrolovana ich funkcia. O tychto ddajoch sa prosim informujte v
liste s technickymi Gdajmi ,Elektrickd schéma zapojenia*“.

Nebezpecenstvo trazu v dosledku elektrického priudu!

Neodborné zaobchadzanie s pradom moéZze mat’ Zivotu
nebezpeéné nasledky! Vsetky stroje dodané s volnymi koncami
kablov (bez zastréky) musia byt pripojené kvalifikovanym
elektrotechnikom.

Stroj treba pripojit’ podla listu s technickymi Gdajmi ,Elektrickd schéma zapojenia“. Kontrola smeru
otdcania sa robi pomocou pristroja na kontrolu otd¢avého pola. Tento pristroj sa zapojuje paralelne
ku pripoju Cerpadla a ukazuje smer otdcania prislusného otdcavého pola. Pre spravnu funkciu stroja
sa predpoklada pravotocivost’ otdCavého pola.

Ak je ukazované lavotoCivé otacavé pole, treba dve fize zamenit'.

Uvedené udaje dopravovania a vykonu sa dosahuji iba vtedy, ked'je dana
pravotodivost’ ota¢avého pola. Stroj nie je projektovany pre prevadzku s
lavovotodivym otacavym polom.

Minimdlna poZiadavka je termické relé s teplotnou kompenzaciou, diferencidlovym vybavenim a
blokovacie zariadenie pri opdtnom zapnuti podla VDE 0660 popr. podla prislusnych narodnych
predpisov. Pokial sa stroje pripojuji na elektrické siete, v ktorych sa CastejSie vyskytuji poruchy,
odporii¢ame pridavni montaZ ochrannych zariadeni (napr. prepit'ové, podpit’ové relé, ochranné
relé proti preruseniu fize, ochrana proti dderu blesku atd.). Pri pripojovani stroja sa musia
dodrziavat’ miestne a zakonné predpisy.

Pri plnom zat’aZeni by mala byt’ ochrana motora nastavena na navrhovy prad. Pri prevadzke
s Ciastocnym zat’aZzenim sa odporica motorovi ochranu nastavit’ o 5% nad hodnotou pradu
nameranou u pracovného bodu.

Ochranu motora nastavit’ na 0,58 x navrhovy prud. Nabehovy €as v zapojeni do hviezdy smie byt’
max. 3s.

Pri plnom zat’aZeni by mala byt’ ochrana motora nastavend na ndvrhovy prid. Pri prevddzke
s Ciastonym zat’aZenim sa odporic¢a motorovi ochranu nastavit’ o 5% nad hodnotou pradu
nameranou u pracovného bodu. Nabehovy &as pri znizenom napiti (cca. 70 %) smie byt’ max. 3s.

Stroj moZno prevadzkovat s méni¢mi kmitocCtu.

Venujte v tejto stvislosti pozornost’ liste s technickymi udajmi v
dodatku tohto navodu!

Zastrcku zasunut’ do prislusnej zasuvky a na spinacom pristroji aktivovat’ dvojpolohovy spinac.
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U tohoto spinacieho druhu sa stroj ovldda pomocou plavikovych spinalov (kontrola urovne
hladiny).

Prevedenie 1x plavak:
Stroj sa ovlada pomocou plavédka. Ak je plavak ponoreny, zapina sa stroj, pri vynoreni sa stroj vypne.

Prevedenie 2x plavak:

Stroj je ovlddany dvoma rovnopravnymi plavdkmi (Grovfiové ovlddanie). Plavaky sa umiest’uju tak,
aby sa stroj zapinal pri vysokom stave hladiny (obidva ponorené) a vypinal sa pri nizkom stave
hladiny (obidva vynorené).

Dbajte na udaje tykajiice sa minimalneho pokrytia vodou.

Spinac na spinacom pristroji nastavte na ,Auto“. Stroj sa teraz zapina popr. vypina v zavislosti od
stavu naplnenia.

Venujte v tejto suvislosti pozornost’ liste s technickymi udajmi v
dodatku tohto navodu!

Stroje radu KS su zdsadne vhodné pro srkaci reZim. Pri vynorenej prevadzke ale prihliadajte na
uvedeny rezim. Informujte sa o fiom prosim v Technickych tdajoch.

Pozor pred horticimi dielmi telesa!
Pri pouZiti v stkacom reZime sa diely telesa m6Zu velmi zohriat’.
Hrozi nebezpecenstvo popalenia ruk. Nechajte stroj po vypnuti
najprv ochladit’ na teplotu okolia!

Pozor pred prehriatim!

Pri pouziti v srkacom rezime modze dojst’ k vypnutiu cerpadla
teplotnym cCidlami v motore. Nechajte stroj pred opitovnym
zapnutim najprv ochladit’ na teplotu okolia.

Menovity prud sa pri rozbehovom procese kratkodobe prekroci. Po ukonceni tohoto procesu by
prevadzkovy prad uz nemal prekrocCit’ menovity prud.

Ak sa motor po zapnuti okamZite nerozbehne, musi sa okamZite vypnut’. Pred opdtovnym zapnutim
treba dodrZiavat’ spinacie prestdvky podla Technickych udajov. Ak sa porucha vyskytne znovu, musi
sa stroj okamZite opét’ vypnut’. Opdtovné zapnutie sa smie spustit’ az po odstraneni poruchy.

Mali by sa kontrolovat’ tieto body:
- prevadzkové napétie (pripustna odchylka +/- 5% néavrhového napitia)
- frekvencia (pripustna odchylka +/-2% névrhovej frekvencie)
- prikon (pripustna odchylka medzi fizami max. 5%)
- napit’ovy rozdiel medzi jednotlivymi fazami (max. 1%)
- Cetnost’ spinania a prestavky medzi spinanim (vid' Technické udaje)
- Kontrola trovne hladiny

- Srkacirezim

PretoZe mechanické upchavky vyZaduju uréiti zabehavaciu fazu, méze
sa stat’, Ze sa vyskytni stopy nezdvainého presakovania oleja. Tato
zabehdvacia faza trva cca. 1-3mesiace. V tejto dobe vymerite olej
niekolkoraz. Ak by sa po tejto zabehavacej dobe malo predsa vyskytnut’
vyznamnej$ie mnoZstvo uniknutého oleja, konzultujte prosim v tejto
zaleZitosti vyrobcu!

Automatické zapinanie

Zapinanie so spinacim

pristrojom pre pozvolhy rozbeh

Srfkacirezim

Po zapnuti

Kontrolovat’ event.
vyskyt netesnosti, ak
bude treba, urobit’

potrebné opatrenia podla

kapitoly ,,Preventivna
udrzba“
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Uvedenie do prevadzky

Prevddzka v medznej oblasti

V medznej oblasti smie maximélna odchylka prevddzkovych Udajov by” +/-10% névrhového
napétia a +3% az — 5% navrhového kmitoctu. Treba rata” s vacsimi odchylkami od prevadzkovych
Gdajov (vid'aj DIN VDE 0530 ¢as” 1). Dovoleny napa”ovy rozdiel medzi jednotlivymi fazami smie by”
max.1%. Trvald prevadzka v medznej oblasti sa neodporuca.
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7

Preventivna udrzba

Stroj a Uplné zariadenie treba kontrolovat' a udrZiavat' v pravidelnych odstupoch. Obdobie na
prevedenie Udrzby stanovi vyrobca s platnost'ou pre vSeobecné podmienky pouZzitia. Pre pouZitie v
agresivnych a/lebo obrusnych médiach treba konzultovat' vyrobcu, lebo sa v tychto pripadoch tato
lehota moZe skratit'.

Treba prihliadat’ k tymto naleZitostiam:

Prirucka pre prevadzku a Gdrzbu musi byt' personalu GdrZby k dispozicii a treba ju dodrZiavat'.
Smu sa vykondvat' iba Udrzbarske prace a opatrenia, ktoré st tu uvedené.

Vsetky udrzbarske, inSpekéné a Cistiace prdce na stroji a zariadeni treba vykonavat' na
bezpecnom pracovisku s maximalnou starostlivost'ou iba Skoleny odborny personal. Musia sa
pouZivat' potrebné prostriedky na ochranu tela. Pre vSetky prace musi byt' stroj odpojeny od
elektrickej siete. Musi sa zabranit' neimyselnému zapnutiu. Pri praci v nadrZiach, na studniach
aflebo nadobdch treba zdsadne dodrzZiavat' prisludné ochranné opatrenia podla
zodpovedajtcich predpisov (v Nemecku podla bezpe&nostnych predpisov BGV/GUV).

Pocinajuc hmotnost'ou 50kg sa na zdvihanie a spdstanie stroja musia pouZivat' technicky
bezchybné a tradne schvalené pomocné zdvihacie zariadenia.

PresvedCite se o tom, Ze su viazacie prostriedky, land a bezpe¢nostné
zariadenie ruéného zdvihadla v technicky bezchybnom stave. lba po
zisteni technickej bezchybnosti pomocného zdvihacieho zariadenia je
dovolené zaciat' s pracami. Od tychto kontrdl nemozZno upustit' — hrozi
Zivotné nebezpeéenstvo!

Pracami na elektrickom zariadeni stroja a zariadenia musi byt' povereny iba odborny
elektrotechnik. U strojov so schvdlenim nevybusnosti musite prihliadat’ aj na kapitolu
»Ochrana proti vybuchu podla standardu ....“! Defektné poistky treba vymenit'. Zdsadne sa
nesmu opravovat'! PouZivat' sa smu iba poistky s uvedenou intenzitou pridu a predpisaného
druhu.

Pri pouziti lahko zdpalnych rozpust'adiel a Cistiacich prostriedkov je zakdzané poufZitie
otvoreného plameria, nechrdneného svetla a plati zakaz fajcenia.
Stroje, ktoré recirkuluji média ohrozujlice zdravie alebo ktoré su v kontakte s nimi, treba
dekontaminovat'. Musi sa aj dbat' na to, aby nedochddzalo ku tvorbe plynov ohrozujtcich
zdravie a aby bol vyliceny ich vyskyt.
V pripade turazov v dosledku zdraviu $kodlivych médii popr. plynov treba
zacat' opatrenia prvej pomoci podla vyvesky v prevadzkarni a musi sa
ihned'konzultovat' lekar!

Dbajte na to, aby boli k dispozicii potrebné nastroje a materidl. Poriadok a Cistota zarucuju
bezpecCnost' a bezchybnost' prace na stroji. Po ukonceni prace odstraite pouZity cistiaci
material a nastroje zo stroja. VSetok material a nastroje uschovajte na prislusnych miestach.

Prevddzkové médid (napr. oleje, mastiva atd)) treba zachycovat' do vhodnych nadob a
likvidovat' podla predpisov (podla smernice 75/439/EHS a vynosov podla §§5a, 5b AbfG -
nemeckého zdkona o nakladani s odpadovymi ldtkami). Pri Cisteni a Gdrzbe pouZivajte vhodny
ochranny odev. Tento odev treba likvidovat' podla odpadového kédu TA 524 02 a smernice ES
91/689/EHS. PouZivat' sa smi iba vyrobcom odporu€ené mastiva. Oleje a mastiva sa nesmli
zmieSavat'. PouZivajte vyhradne originalne diely od vyrobcu.

Skiasobny chod lebo funkénu skusku stroja moZno urobit' iba za
vieobecnych prevadzkovych podmienok!
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Prevddzkovy prostriedok

NiZSie je uvedeny prehlad o pouZitelnych prevadzkovych prostriedkoch:

el el Transfoor:':;\torovy
(DIszz :19 é:-SPC)) VG (DIN 57370 /VDE Biely olej
2 0370)
Aral Degol BG 220 Isolan T Autin PL*
Shell Omala 220 Diala D ONDINA G137, 15%,
G17*
Esso Spartan EP 220 UNIVOLT 56 MARCOL 52*, 82*
BP Energol GR-XP 220 Energol JS-R Energol WM2*
DEA Falcon CLP 220 Eltec GK 2
Texaco Meropa 220 KG 2 Pharmacfg’f'ca' 30%
ELF Mineraldle TRANSFO 50 ALFBELF C15
Tripol Food Proof 1810/220*

Tabul'7-1: Prehlad prevadzkovych prostriedkov

Ako mastiaci tuk podla DIN 51818 /NLGlI trieda 3 moZno poufZit":
- Esso Unirex N3
- Tripol Molub-Alloy-Food Proof 823 FM*
Pri pouZziti bielych olejov treba venovat' pozornost' tymto poZiadavkdm:

- Prevadzkové prostriedky u tychto strojov sa smi dopifiat’ a/alebo obnovovat' iba
prevadzkovymi prostriedkami od rovnakého vyrobcu.

- Stroje, ktoré boli doposial prevadzkované s inymi prevadzkovymi prostriedkami, treba najprv
doékladne vycistit', neZ sa moZu prevadzkovat' s bielymi olejmi.

Prevadzkové prostriedky so schvilenim pre potravinarske aplikicie
podla USDA-H1 majii v tabulke oznacenie ,,**!

Uvedené prevadzkové prostriedky sa pouZivaju v predkomorke, prevodovej a tesniacej komore.

Uvedené prevadzkové prostriedky sa pouZivajli v motorovom a/alebo tesniacom priestore.

Revizne lehoty Prehlad potrebnych reviznych lehét:

Pred prvym uvedenim do - Kontrola izolaéného odporu

prevddzky popr. po dlhsom - Kontrola stavu naplnenia motorového a/alebo tesniaceho priestoru - prevadzkovy prostriedok
uskladneni musi siahat’ aZ po doInt hranu plniaceho otvoru - vid'typovy list

Mesiacne - Kontrola prikonu a napétia

Polrocne - Vizuadlna kontrola napajacich kablov

- Vizudlna kontrola prisludenstva, napr. zavesné zariadenie, zdvihacie zariadenia, atd.

8000 prevddzkovych hodin - Kontrola izolaéného odporu
alebo najneskorsie po 2 - Vymena prevddzkového prostriedku v motorovom a/alebo tesniacom priestore - vid' typovy
rokoch list

- Funkéna skiaska vietkych bezpecnostnych a kontrolnych zariadenfi
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- Kontrola a event. oprava ochrannej vrstvy

- Generalna oprava

Pri pouziti v znaéne obrusnych a/lebo agresivnych médiach sa revizne
lehoty skratia 0 50%!

Prehlad jednotlivych reviznych lehét:

PoZaduje sa pravidelna kontrola odberu prddu a napétia u vSetkych 3 faz. Za normdlnej prevadzky
ma konstantnd Uroven. Mierne kolisanie je zavislé od vlastnosti dopravovaného média. Sledovanim
odberu pridu moZno véas zistit' mozné poskodenia a/alebo nespravne funkcie obezného kolesa/
vrtule, loZiska a/alebo motora a odstranit' ich. Tymto spésobom moZno vicdinou zabranit'
zavaznejsim naslednym Skodam a mozno zniZit' riziko totdlneho vypadku.

Na vykonanie kontroly izolacného odporu treba odpojit' napajaci kabel. Potom moZno odpor
zmerat' pomocou skdgacky izolacie (meracie jednosmerné napitie je 1000V). Je nepripustny pokles
pod nasledujdce hodnoty:

Pri prvom uvedeni do prevadzky nesmie izolainy odpor klesndt' pod 20megaohmov. Pri dal3ich

Izolagny odpor prinizky: MoZnost' vniknutia vihkosti do kébla a/alebo do motora.

Stroj uz nepripajat', konzultujte sa s vyrobcom!

Napéjacie kéble treba kontrolovat' s ohladom na vyskyt pluzgierov, trhlin, $krabancov, odrenych a/
lebo otlacenych miest. Ak sa tu zistia poSkodenia, treba poskodeny napajaci kdbel okamZite
vymenit'.

Kable smi smu vymenit' iba vyrobca alebo autorizovana resp.

certifikovana servisna dielfia. Stroj sa smie znovu uviest' do prevadzky

az po odbornom odstraneni poskodenia!

Kontrolovat' spravné uloZenie prislusenstva, ako napr. zdvesné zariadenia, zdvihacie zariadenia atd.
Uvolnené a/alebo defektné prisludenstvo treba ihned opravit' popr. vymenit'.

Kontrolné zariadenia s napr. teplotné Cidld v motore, kontrola utesneného priestoru, motorové
istiace relé, prepit'ové relé atd.

Ochranné motorové relé, prepat'ové relé a ostatné spiste mozno pre testovacie Ucely zasadne
vybavovat' rucne.

Na skusanie kontroly utesneného priestoru lebo teplotnych Cidiel sa stroj musi nechat' ochladit’ na
okolnu teplotu a elektrické pripojné vedenia kontrolného zariadenia v skrifiovom rozvadzaci treba
odpojit'. Kontrolné zariadenie sa potom skisa pomocou ohmmetra. Mali by sa merat' tieto hodnoty:

Dvojkovovy snimac: Hodnota sa rovna priechodu nulou

Snimac s termistorom PTC: Snimac s termistorom PTC md odpor zastudena medzi 20 a 100ohmov.
V sériovom zapojeni 3 snimacov by sa tak dosiahla hodnota 60 az 300ohmov.

Snimace PT 100: Snimace PT 100 maju pri 0°C hodnotu 100ohmov. Medzi 0°C a 100°C sa tato
hodnota zvySuje za kazdy 1°C o 0,3850hmu. Pri teplote okolia 20°C sa tak vypocita hodnota
107,7 ohmov.

Kontrola utesneného priestoru: Hodnota musi ist' do ,,nekonecna“. Nizke hodnoty poukazuji na
mozZnd pritomnost’ vody v oleji. Prihliadajte prosim aj k pokynom volitelne dodavaného
vyhodnocovacieho relé.

V pripade viésich odchylok sa prosim konzultujte s vyrobcom!

O kontrole bezpecnostnych a kontrolnych zariadeni pomocného zdvihacieho zariadenia sa prosim
informujte v prislusnom navode na obsluhu.

15000 prevddzkovych hodin
alebo najneskorsie po 5
rokoch

Ukony udrzby

Kontrola prikonu a napdtia

Kontrola izolacného odporu

Vizudlna kontrola napdjacich
kdblov

Vizudlna kontrola
prislusenstva

Funkcnd skuska
bezpecnostnych a kontrolnych
zariadeni
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Generdlna oprava

Vymena prevddzkovych
prostriedkov

Opravy

Vymena Strbinového kruzku a
krizku

Pocas generalnej opravy sa okrem normalnych dkonov Gdrzby kontroluju popr. vymeniuji motorové
loZiskd, hriadelové tesnenia, krizky O, motor a napajacie vedenia. Tieto prace smu vykondvat' iba
vyrobca alebo autorizovana servisna dielria.

Vypusteny prevadzkovy prostriedok sa musi kontrolovat' so zameranim na vyskyt znecistenia. Ak je
prevadzkovy prostriedok silne znetisteny a ak obsahuje podiel vody nad 1/3, treba vymenu
vykonat' znovu po 4 tyZzdrioch. Ak sa potom opdt" zisti voda v prevadzkovom prostriedku, je
odovodnené podozrenie, Ze je vadné tesnenie. Konzultujte prosim vasho vyrobcu.

Pri kontrole tesniaceho priestoru alebo presakovania sa v pripade vadného tesnenia pocas
nasledujdcich 4 tyZdniov po vymene znovu rozsvieti indikdcia.

Pri vymene prevadzkovych prostriedkov zasadne plati:

Stroj vypnut’, nechat' ochladit’, odpojit' od siete (tymto uiikonom poverit'
odbornika!), vydistit' a odstavit' na pevny podklad v zvislej polohe.

Teplé alebo horice prevadzkové prostriedky mo6zZu byt' pod tlakom.
Unikajuci prevadzkovy prostriedok moZe sposobit’ popaleniny. Nechajte
preto stroj najprv ochladit’ na teplotu okolia!

Zaistit' proti prevrhnutiu aflebo zoSmyknutiu! U uréitych povrchovych
uprav telesa (napr. Ceram CO0) su zaverné skrutky chranené krytom z
umelej hmoty. Treba ich odstranit' a po UspeSnej vymene opit'
umiestnit' a opatrit' vrstvou kyselinovzdorného tesniva (napr. SIKAFLEX
11FC).

O presnych udajoch tykajucich sa tychto prac sa prosim informujte v
typovom liste v dodatku tohto navodu!

Tieto opravy su u tohto stroja mozné:

Vymena obeZného kolesa a Cerpadlovej Casti

Vymena krizkov a Strbinovych krizkov

Pri tychto pracach treba zasadne vZdy dbat' na tieto poZiadavky:

Kruhové tesniace krizky a pouZité tesnenia treba vZdy vymenit'.

Poistky skrutiek ako pruzné podlozky alebo samosvornu poistku skrutiek Nord-Lock treba
vZdy vymenit'.

Pokial'sa na istenie skrutiek nepouZiva samosvornd poistka skrutiek Nord-Lock popr. ak nie je
jej pouZitie mozné, nesmu sa skrutky s povrchovou uUpravou dacromet pouZivat'. V tomto
pripade treba pouZivat' skrutky z materidlu A2 popr. A4. Ut'ahovacie momenty treba
dodrZiavat'.

PoutZitie nasilia je pri tychto tkonoch striktne zakdzané!

Pre opravy plati zasadne toto:

Stroj vypniit', odpojit' od siete (tymto tkonom poverit' odbornika!),
vycistit' a odstavit' na pevny podklad vo vodorovnej polohe. Zaistit' proti
prevrhnutiu aflebo zoSmyknutiu! U uréitych povrchovych uprav telesa
(napr. Ceram CO0) sii zaverné skrutky chranené krytom z umelej hmoty.
Treba ich odstranit' a po uspesnej vymene opat' umiestnit' a opatrit’
vrstvou kyselinovzdorného tesniva (napr. SIKAFLEX 11FC).

Pre pouZitie samosvornych poistiek skrutiek (Nord-Lock) plati:

- nepouZivajte nerez skrutky

- pouZivajte iba so skrutkami s povrchovou Upravou dacromet (trieda pevnosti 10.9)

O presnych tdajoch tykajucich sa tychto prac sa prosim informujte v
typovom liste v dodatku tohto navodu!

Strbinovy kraZok a kriZok uréujt rozmer medzery medzi obeZnym kolesom (krtiZok) a sacim hrdlom
(8trbinovy kruZok). Ak sa tento rozmer medzery prili§ zvi&si, déjde k poklesu dopravného vykonu
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stroja a/lebo m6Zu vzniknut' spletence. Obidva kriiZky st koncipované tak, Ze ich moZno vymenit'.
Tym sa redukuji zndmky opotrebenia na sacom hrdle a na obeznom kolese a minimalizuju sa trovy
na zaobstaranie nahradnych dielov.

Prislu$ny navod na vymenu kruZku a $trbinového kruZku je nahradnému
dielu priloZeny!

Vymena tesniacich sucasti na strane média ako blokovej tesniacej kazety alebo mechanickej
upchavky predpoklada zakladne vedomosti a urcité odborné znalosti v suvislosti s tymito citlivymi
si¢as”ami. Okrem toho sa stroj musi pre tieto prace z velkej ¢asti demontova”.

’ ’ e ”"e . e ’ , v .
Pre vymenu sa smi pouziva" iba originalne sucasti!

Kontrolu a vymenu tychto sucasti vykonava vyrobca pri generdlnej oprave alebo Specidlne
vyskoleny personal.

U strojov so schvdlenim nevybusnosti prihliadajte prosim aj ku kapitole ,Ochrana proti vybuchu
podla standardu ....“!

Prehlad ut'ahovacich momentov pre skrutky s povrchovou Upravou dacromet s poistkou skrutky
Nord-Lock

Pevnost' 10,9

M5 9,2 0,94
M6 15,0 1,53
M8 36,8 3,75
M10 73,6 7,50
M12 126,5 12,90
M16 316,3 32,24
M20 621,0 63,30
M24 1069,5 109,02
M27 1610,0 164,12
M30 21275 216,87

Tabul'7-2: Skrutky s povrchovou tipravou dacromet s poistkou skrutky Nord-Lock

Prehlad ut'ahovacich momentov pre nerez skrutky bez poistky skrutky:

Zavit Nm kp m Zavit Nm kp m
M5 5,5 0,56 M16 135,0 13,76
M6 7.5 0,76 M20 230,0 23,45
M8 18,5 1,89 M24 285,0 29,05
M10 37,0 3,77 M27 415,0 42,30
M12 57,0 5,81 M30 565,0 57,59

Tabul'7-3: Nerez skrutky bez poistky skrutky Nord-Lock

Vymena tesniacich stcasti

Ut'ahovacie momenty
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8 Odstavenie z prevadzky

V tejto kapitole sa poddva prehlad o r6znych moZnostiach odstavenia z prevadzky.

U tohto druhu vypnutia zostava stroj vstavany a neodpojuje sa od elektrickej siete. Pri prechodnom  Prechodné odstavenie
odstaveni z prevadzky musi stroj zostat’ kompletne ponoreny tak, aby bol chraneny pred mrazom a 2

: - P ) . . : : . z prevadzky

ladom. Musi sa zabranit’ kompletnému zamrznutiu prevadzkového priestoru a dopravovaného
média.

Zarucuje se tym stala pohotovost’ stroja. Pri dlh3ich prestojoch v pravidelnych odstupoch (mesiagne
az tvrt’rogne) urobit’ funkény beh trvajlici cca 5 mindt.

Pozor!

Funkéné behy sa smu uskutecnit’ iba na zaklade platnych
podmienok pre prevadzku a pouzitie (vid' kapitola ,Popis
vyrobku“). Beh zasucha nie je dovoleny! NereSpektovanie tejto
poziadavky mdzZe mat’ za nasledok uplne znicenie!

Zariadenie vypnut’, stroj odpojit’ od elektrickej siete, demontovat’ a uskladnit’. V suvislosti s Konecné odstavenie z
uskladnenim treba venovat’ pozornost’ tymto poZiadavkdm: prevddzky/uskladnenie

Varovanie pred horucimi ¢ast’ami!

Pri demontazi stroja dbajte na teplotu casti telesa. M6Zu se
zohriat’ na daleko viac ako 40°C. Nechajte stroj najprv ochladit’ na
teplotu okolia!

Pozor!

U strojov naplnenych pitnou vodou treba pri uskladneni po dobu
viac ako &4 tyzdne alebo pri hroziacom nebezpecenstve zamrznutia
pitnd vodu vypustit’ a stroj vysusit’!

- Stroj odistit’.

- Uskladnit’ na ¢istom a suchom mieste, stroj chranit’ proti G¢inkom mrazu.

- Postavit’ zvislo na pevny podklad a zaistit’ proti prevrhnutiu.

- Pripojky Cerpadiel na vytlainej a sacej strane uzavrite vhodnymi pomdckami (napr. féliou).

- Elektrické pripojné vedenia podopriet’ u zavedenia kabla, aby sa zabranilo trvalej deformacii.
- Konce napajacich vedeni chranit’ proti vniknutiu vlhkosti.

- Stroj chranit’ pred priamymi U¢inkami oZiarenia sinkom, aby sa zabrdnilo nebezpecenstvu
skrehnutia elastomerovych Casti a povrchovej tpravy telesa.

- Pri uskladnenf v dielfiach treba dbat’ na toto: Ziarenie a plyny, ktoré vznikaju pri elektrickom
zvarani, porusuju elastomery v tesneniach.

- Pri dlhdom uskladneni treba obeZné koleso resp. vrtulu pravidelne (pdlrocne) pretdcat’ rukou.
Zabrani sa tak stopam odtlacenia u loZisiek a uviaznutia rotora v désledku oxidacie.

- Prihliadajte prosim aj na kapitolu ,,Preprava a uskladnenie®.

Stroj sa musi pred opdtnym uvedenim do prevadzky ocistit’ od prachu a usadenin oleja. Potom treba Opdtné uvedenie do

urobit potre.bne opatr.enla‘a dkony udrzby (vid kapitola "Preventivna ddrzba"). Skontrolovat’ riadny prevddzkypo dlhéom

stav a funkciu mechanickej vsuvky. )
uskladneni
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Odstavenie z prevadzky

Po ukonéeni tychto priac moZno stroj vstavat’ (vid'kapitola ,In3taldcia“) a odbornik ho méZe pripojit’
na elektrickd siet’. Pri opidtovnom uvedeni do prevadzky sa riadte podla kapitoly ,Uvedenie do
prevadzky“.

Stroj se smie opit zapnut’ iba v bezchybnom a prevadzkovo pohotovom
stave.
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9 Vyhladavanie a odstranovanie porich

Aby sa zabranilo vecnym Skoddm a Skodam na zdravi pri odstraneni pordch stroja, treba

bezpodmienecne venovat’ pozornost’ tymto poZiadavkam:

zariadeni musi vykonat’ elektrotechnik.

- Zaistite stroj vZdy proti nedmyselnému opatnému rozbehu tym, Ze ho odpojite od elektrickej
siete. Urobte vhodné preventivne opatrenia.

- Postarajte sa o to, aby bolo kedykolvek zarucené bezpelnostné vypnutie stroja druhou

osobou.

Poruchu odstrante iba za predpokladu, Ze mate k dispozicii kvalifikovany persondl, t.j.
jednotlivymi pracami musite poverit’ Skoleny odborny personal, napr. prace na elektrickom

- Zaistite pohyblivé sucasti stroja tak, aby sa nikto nemohol zranit’.

- Svojmocné zdsahy do stroja sa robia na vlastné nebezpecie a zbavuju vyrobcu vietkych

povinnosti plnit’ naroky v rdmci zodpovednosti za nedostatky!

Pricina Odstranenie

Prerusenie v privodu prudu, skrat popr. zemné
spojenie u vedenia a/lebo vinutia motora

Poverit’ odbornika kontrolou popr. obnovenim
vedenia a motora

Vypnutie poistkami, motorovym isti€¢om a/
lebo kontrolnymi zariadeniami

Poverit’ odbornika kontrolou a event. zmenou
pripojenia.

Motorovy isti¢ a poistky nechat’ vstavat’ popr.
nastavit’ podla technickych zadani, vynulovat’
kontrolné zariadenia.

Kontrolovat’ lahky chod obeZného kolesa/
vrtule a podla potreby oéistit’ popr. obnovit’
chod

Kontrola tesniaceho priestoru (volitelné)
prerusila pradovy obvod (zavisi od
prevadzkovatela)

Vid'porucha: Netesnost’ klzného krizkového
tesnenia, kontrola tesniaceho priestoru hlasi
poruchu popr. vypina stroj

Tabul'9-1: Stroj sa nerozbieha

Pri¢ina Odstranenie

Tepelnd spust’ u motorového istica nespravne
nastavena

Odbornika poverit’ srovnanim s technickym
zadanim a event. opravou nastavenia spuste

Zvyseny odber pridu v dosledku vacsieho
poklesu napdtia

Odbornika poverit” kontrolou napét’ovych
hodnét jednotlivych féz a podla potreby
zmenou pripojenia

Beh na 2 faze

Odbornika poverit’” kontrolou a event.
korekturou pripojenia

Privelké napét’ové rozdiely na 3 fazach

Odbornika poverit’ kontrolou a event.
korekturou pripojenia a rozvodného zariadenia

Nespravny smer otacania

Zamenit’ 2 faze siet’ového vedenia

Tabul'9-2: Stroj sa rozbieha, motorovy istic ale kratko po uvedeni do prevadzky vypina

Porucha: Stroj sa
nerozbieha

Porucha: Stroj sa
rozbieha, motorovy istic
ale krdtko po uvedeni do
prevddzRy vypina
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Porucha: Stroj bezi, ale
nedopravuje

Porucha: Stroj beZi,
uvedené prevdadzkové

Pricina

Odstranenie

ObeZné koleso/vrtula zabrzdené zadrenim,
zapchanim a/lebo tuhymi zvyskami, zvyseny
odber pridu

Stroj vypnut’, zaistit’ proti opatnému
zapnutiu, obnovit’ chod obeZného kolesa/
vrtule popr. vycistit’ sacie hrdlo

Nadmernd hustota média

Konzultujte prosim vyrobcu

Tabul'9-2: Stroj sa rozbieha, motorovy istic ale kratko po uvedeni do prevadzky vypina

Pricina

Odstranenie

Chyba dopravované médium

Otvorit’ pritok pre nddrZ popr. otvorit’ Sipadlo

Upchaty privod

Ocistit’ privod, Supadlo, nasavaci kus, sacie
hrdlo popr. sacie sito

ObeZné koleso/vrtula blokované popr.
zabrzdené

Stroj vypnut’, zaistit’ proti opatnému
zapnutiu, obnovit’ chod obeZného kolesa/
vrtule

Defekt hadice / potrubia

Vymenit’ defektné diely

Prerusovand prevadzka

Kontrolovat’ rozvodné zariadenie

Tabul'9-3: Stroj beZi, ale nedopravuje

R Pricina Odstranenie
hodnoty nie su
dodrZiavané ., Ocistit’ privod, Stpadlo, nasavaci kus, sacie
Upchaty privod S
hrdlo popr. sacie sito
Uzavreté Supadlo vo vytlacnom potrubi Stipadlo tplne otvorit’
_ 0 . Stroj vypnut’, zaistit’ proti opatnému
ObeZné koleso/vrtula blokované popr. ) y.p o P R ,
, zapnutiu, obnovit’ chod obeZného kolesa/
zabrzdené
vrtule
Nespravny smer otacania Zamenit’ 2 faze siet’ového vedenia
. 5 Kontrolovat’ a event. odvzdusnit’ potrubia,
Vzduch v zariadeni S axes Y el
tlakovy pldst’ a/lebo Eerpadlovd East
~ . 21 Kontrolovat’ popr. Uplne otvorit’ Sipadlo vo
Cerpadlo dopravuje s prekonavanim - Popr. tpine. S pa
, vytlaénom potrubi, pouZit’ iné obeZné koleso,
nadmerného tlaku . ,
konzultédcia s vyrobcom
Znamky opotrebenia Vymenit’ opotrebené sucasti
Defekt hadice / potrubia Vymenit’ defektné diely
Nepripustny obsah plynov v dopravovanom . I
-pripustny Pl P Konzultujte prosim zévod
médiu
Tabul'9-4: Stroj beZi, uvedené prevadzkové hodnoty nie si dodrZiavané
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Pric¢ina Odstranenie

Beh na 2 faze

Odbornika poverit’” kontrolou a event.
korekturou pripojenia

Nadmerny pokles vodnej hladiny pocas
prevadzky

Kontrolovat’ zasobovanie a kapacitu
zariadenia, kontrolovat’ nastavenia a funkciu
urovriového ovlddania

Tabul'9-4: Stroj beZi, uvedené prevadzkové hodnoty nie st dodrziavané

Pricina Odstranenie

Chod stroja v nepripustnom prevadzkovom
rozsahu

Kontrolovat’ popr. upravit’ prevadzkové tdaje
stroja a/lebo prispdsobit’ prevadzkové pomery

Upchatie sacieho hrdla, sacieho sita a/lebo
obeZného kolesa/vrtule

Sacie hrdlo, sacie sito a/lebo obezné koleso/
vrtulu vycistit’

Tazky chod obeZného kolesa

Stroj vypndt’, zaistit’ proti opatnému
zapnutiu, obnovit’ chod obezného kolesa

Nepripustny obsah plynov v dopravovanom
médiu

Konzultujte prosim zévod

Beh na 2 faze

Odbornika poverit’ kontrolou a event.
korekturou pripojenia

Nespravny smer otacania

Zamenit’ 2 faze siet’ového vedenia

Znamky opotrebenia

Vymenit’ opotrebené stcasti

Defektné loZisko motora

Konzultujte prosim zévod

Stroj vstavany s pnutim

Kontrolovat’ montaz, event. pouZit’ gumové
kompenzatory

Tabul'9-5: Nekludny a hluény chod stroja

(Kontroly tesniaceho priestoru st volitelné a nie st k dispozicii pre vietky typy. O tychto Gdajoch sa

prosim informujte v potvrdeni objednévky popr. v elektrickej zapojovacej schéme.)

Pric¢ina Odstranenie

Tvorba kondenzétu v d6sledku dlhsieho
uskladnenia a/lebo vysokého kolisania teplot

Stroj na kratku dobu (max. 5min.) nechat’
bezat’ bez kontroly tesniaceho priestoru

Vyrovndvacia nadrZ (volitelnd u poldrovych
Cerpadiel) visi privysoko

Vyrovnavaciu nadrz instalovat’ max. 10m nad
dolnou hranou nasavacieho kusu

Zvysena netesnost’ pri zabehani klznych
krazkovych tesneni

Vymenit’ olej

Defektny kdbel kontroly tesniaceho priestoru

Vymenit’ kontrolu tesniaceho priestoru

Tabul'9-6: Netesnost’ klzného kriizkového tesnenia, kontrola tesniaceho priestoru hlasi poruchu popr.

vypina stroj

Porucha: Nekludny a
hlucny chod stroja

Porucha: Netesnost’
Rlzného krizkoveho
tesnenia, kRontrola
tesniaceho priestoru hldsi
poruchu popr. vypina
stroj
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Pricina Odstranenie

, Lol . Vymenit’ klzné krizkové tesnenie, konzultuj
Defekt klzného krizkového tesnenia yme .t e. uzkove tesnenie, konzultujte
sa prosim so zdvodom!

Tabul'9-6: Netesnost’ klzného kriizkového tesnenia, kontrola tesniaceho priestoru hlasi poruchu popr.

vypina stroj
Dalie kroky na Ak sa Vam nepodari poruchy odstrdnit’ pomocou uvedenych opatreni, kontaktujte servis. Ponutka
odstrénenie pOI’leh Vam tieto moznosti:

- telefonicka a/lebo pisomna pomoc od servisu
- podpora servisu na mieste
- kontrola popr. oprava stroja v zavode

Uvedomte si, Ze urlité sluZzby nasho servisu moéZu byt spojené s daldimi trovami!
Podrobné informdcie v tejto suvislosti Vam poskytne servis.
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A Zoznam operatorov a udrzby

KaZda osoba, ktord je poverena pracami na vyrobku lebo s nim, potvrdzuje svym podpisom, Ze jej bola
odovzdana této prirucka pre prevadzku a GdrZbu, e si ju precitala a porozumela jej. Dalej sa zaviazuje k
svedomitému dodrZiavaniu instrukcii/ndvodov. V pripade nedodrZania tejto poZiadavky je vyrobca
oslobodeny od akejkolvek zodpovednosti ako vyrobca.

Zoznam operdtorov

Meno Prevzaté dia Podpis

Tabul'A-1: Zoznam operatorov
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Kazdd osoba riadne zapisuje vSetky UdrZzbarske a revizne prace do zoznamu a tento zdapis sa
potvrdzuje podpisom zodpovednej osoby a vlastnym podpisom.

Tento zoznam treba na poZiadanie predloZit’ kontrolnym organom profesného druZstva, Technického
dozoru (v Nemecku TUV) a vyrobcu.

Zoznam udrZby a
insSpekcii

Podpis
zodpovedného
pracovnika

Udrzba /reviziana

Tabul'A-2: Zoznam (idrZby a inSpekcii
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B Typovy list KS37Z

V tejto kapitole sa poskytuju detailné informacie o konstrukcii a Gdrzbe / oprave Vasho stroja.
Treba prihliadat’ k tymto pokynom:

- VSetky udrZbarske, inSpekéné a Cistiace prace na stroji a zariadeni smie vykondvat’ na
bezpecnom pracovisku s maximalnou starostlivost’ou iba skoleny odborny personal.

- Pracami na elektrickom zariadeni stroja a zariadenia sa smie poverovat’ iba odborny
elektrotechnik.

U strojov so schvilenim nevybus$nosti prihliadajte prosim aj ku kapitole
»Ochrana proti vybuchu podla standardu ....“!

- Pre vsetky udrzbarske, inSpekcné a Cistiace prace sa stroj musi odpojit’ od elektrickej siete.
Musi sa zabranit’ nedmyselnému zapnutiu.

- Pri pouZiti lahko zdpalnych rozpuast'adiel a Cistiacich prostriedkov je zakdzané pouZitie
otvoreného plamenia, nechraneného svetla a plati zakaz fajcenia.

- Prihliadajte prosim aj ku upozorneniam v kapitole 7 a kapitole 2!

Konstrukcia

Vytlaéné hrdlo
Napdjacie vedenie

( Y Rukovit’

Typovy $titok
Motorovy blok

Tesniace puzdro 4|— Q |

\ ]/

\ —,7 Teleso Cerpadla

Sacie sito s
krycim plechom

Obr. B-1: Konstrukcia KS372
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Vymena oleja
v motorovom priestore

Vymena oleja
v tesniacom priestore

- Stroj vypnit’, odpojit’ od siete (tymto tkonom podla potreby poverit’ odbornika!), vycistit’
a odstavit’ na pevny podklad. Zaistit’ proti prevrhnutiu!

Pozor pred nasledkami popalenia!

Casti skrine stroja sa moéZu zohriat’ na viac ako 40 °C.
Hrozi nebezpecenstvo popalenia! Nechajte stroj najprv ochladit’
na teplotu okolia, neZ budete pokracovat’ s pracou!

- Opatrne vyskrutkujte zaverovu skrutku bloku motora.

Olej v motorovom priestore méze byt’ pod tlakom! PouZivajte potrebné
prostriedky na ochranu tela, napr. ochranné okuliare, rukavice, ochranny
odev atd.

- Olej vypustite cez otvor v zaverovej skrutke a zachyt'te ho vo vhodnej nddobe.

Ocistite zaverovu skrutku a opatrite novym tesniacim krazkom.

Skontrolujte olej. Pri zisteni znedisteni v oleji treba olej vymenit’. Pri vyskytu vody v oleji sa
odportca urobit’ generdlnu opravu.

Olej doplrite cez otvor v zdverovej skrutke. Venujte pozornost’ predpisanym mastivam
(vid',Zoznam mastiv* v kapitole 7) a plniacim mnoZstvdm oleja (vid'list s technickymi Gdajmi
stroja).

- Zaverovu skrutku opéat’ zaskrutkujte a pevne utiahnite.

- Stroj vypnit’, odpojit’ od siete (tymto tkonom podla potreby poverit’ odbornika!), vycistit’

a odstavit’ na pevny podklad. Zaistit’ proti prevrhnutiu!

Pozor pred nasledkami popalenia!

Casti skrine stroja sa moéZu zohriat’ na viac ako 40 °C.
Hrozi nebezpecenstvo popalenia! Nechajte stroj najprv ochladit’
na teplotu okolia, neZ budete pokracovat’ s pracou!

Opatrne vyskrutkujte zaverovu skrutku tesniaceho puzdra.

Olej v tesniacom priestore méze byt’ pod tlakom! PouzZivajte potrebné
prostriedky na ochranu tela, napr. ochranné okuliare, rukavice, ochranny
odev atd.

- Olej vypustite cez otvor v zadverovej skrutke a zachyt'te ho vo vhodnej nddobe.

Ocistite zaverovu skrutku a opatrite novym tesniacim krdzkom.

- Skontrolujte olej. Pri zisteni znetisteni a/alebo mensieho mnoZstva vody v oleji treba olej

vymenit’. Pri vyskytu vdcSieho mnoZstva vody v oleji sa odportica urobit’ generdlnu opravu.

- Olej doplrite cez otvor v zadverovej skrutke. Venujte pozornost’ predpisanym mastivam

(vid',Zoznam mastiv* v kapitole 7) a plniacim mnoZstvdm oleja (vid'list s technickymi Gdajmi
stroja).

- Zaverovu skrutku opéat’ zaskrutkujte a pevne utiahnite.

B-2
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Motorovy blok

Tesniace puzdro OV
Oznacenie

Zaverova skrutka ?
Oznacenie

Zaverova skrutka ¢

Obr. B-2: Vymena oleja
Vymena obeZného kolesa
- Stroj vypnit’, odpojit’ od siete (tymto Ukonom podla potreby poverit’ odbornika!), vy¢istit'  DemontdZ obeZného kolesa

a odstavit’ vo visutej polohe na pevny podklad. Zaistit’ proti prevrhnutiu!

Pozor pred nasledkami popalenia!

Casti skrine stroja sa moéZu zohriat’ na viac ako 40 °C.
Hrozi nebezpecenstvo popalenia! Nechajte stroj najprv ochladit’
na teplotu okolia, neZ budete pokracovat’ s pracou!

Uvolnite a vyskrutkujte 3tyri $est’hranné matice (1).

Opatrne snimte sacie sito (2) sso zdkladovou doskou (3) z telesa ¢erpadla (4).

Uvolnite a snimte 3est’ 3est’hrannych matic (5) zo svornikov.
Pod dvoma $est’hrannymi maticami (€. 5) je podloZena pruzna podloZka.
Tato podloZzka sa musi vymenit’ a musi sa u rovnakého svornika
(oznaéené miernym zvysenim v telese cerpadla (4)) opit’ podloZit’!

- Teleso Cerpadla (4) opatrne snimte z tesniaceho puzdra (6). Kruhovy tesniaci kriZok v telese
Cerpadla sa musi vymenit’!
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A

MontdZ obeZného kolesa

- Uvolnite skrutku s valcovou hlavou s vndtornym 3est’hranom (7) a vyberte ju spolu so

skrutkovou poistkou. ObeZné koleso (8) treba zaaretovat’ vhodnymi pomdckami.
Pozor pred nasledkami poranenia!
Na lopatkach obeZného kolesa sa pocas prevadzky mozu vytvorit’
velmi ostré hrany. Pri tychto pracach sa preto musi postupovat’
velmi opatrne, hrozi nebezpecenstvo urazu! PouZivajte potrebné
prostriedky na ochranu tela.

- Obezné koleso (8) opatrne stiahnite z hriadela (9).

Licované plochy sa nesmu poskodit’!

- Odistite hriadel’(9).

Zabrante poskodeniu stroja!
Stroj sa nesmie pouzivat’ bez obeZného kolesa, pretoZe sa nim
aretuje klzné kruzkové tesnenie!

- ObezZné koleso (8) nasufite na hriadel’(9).

Pri nasivani obeZného kolesa (8) treba dbat’ na spravnu polohu klinu!
Zabrante poskodeniu licovanych pléch!

- Naskrutkujte novd skrutku s valcovou hlavou s vnutornym Sest’hranom (7) a skrutkovi
poistku, pevne aretujte obeZné koleso (8) a skrutku s valcovou hlavou s vnatornym

Sest’hranom (7) pevne utiahnite.
- Skontrolujte spravne uloZenie a lahky chod obeZného kolesa (8).
- Teleso ¢erpadla (4) nasadte na tesniace puzdro (6).
- Teleso ¢erpadla (&) priskrutkujte Siestimi Sest’hrannymi skrutkami (5) na blok motora (6).
Pod dvoma Sest’hrannymi maticami (. 5) treba podloZit’ pruZni

podloZku. Oznaéenie je umiestnené na telese Cerpadla (4) (miernym
zvys$enim v telese erpadla (&) vedI'priechodu svornika)!

- Sacie sito (2) so zdkladovou doskou (3) poloZte na teleso Cerpadla (4) a pripevnite Styrmi

est’hrannymi skrutkami (1).

B-4
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ﬁ Eﬁ; Sest’hranni skrutka 1
Zakladova " )]

Sacie sito 2

Pruznd podloZka — ao— Sest’hranna
matica 5
Teleso Cerpadla &4
o L
Svornik pre Sest’hrannu L.
Obezné

maticu 5
koleso 8

Hriadel'9
Tesniace puzdro 6
Klin
Skrutka s valcovou
hlavou s vnitornym
Sest’hranom 7
Obr. B-3: Vymena obeZného kolesa

Kizné kriZkové tesnenia tohto stroja si pristupné cez saci kos, teleso
Cerpadla a obeZné koleso. Pre vymenu klznych kriZkovych tesneni sa
predpokladaju zikladne vedomosti v zaobchadzani s nimi. Z tohto
doévodu odporiéame vymenou klznych kriZkovych tesneni spolu s
generdlnou opravou poverit’ vyrobcu alebo autorizovanu servisnu
dielfiu!

Vymena klzného
kruZkového tesnenia
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Prevadzka na statickom menici kmitocCtu

C Prevadzka na statickom menici kmitoctu

Vyrobky znacky WILO mozno prevadzkovat’ s obvyklymi meni¢mi kmitoctu. Obycajne su
vyhotovené ako menice ,,s impulsovou Sirkovou modulaciou”. V prevadzke s menicom ovsem treba
prihliada” k tymto néleZitostiam.

PouZit’ moZno akykolvek motor WILO v sériovom vyhotoveni. Pre ndvrhové napitie nad 415V je \/}}ber motora a menica
nutna konzulticia s vyrobnym zdvodom. Navrhovy vykon motora by mal byt’ kvéli dodatoénému

ohrevu vy3simi harmonickymi cca. 10 % nad potrebnym vykonom Cerpadla. U menicov s vystupom

chudym na harmonické zloZzky moZno ziloZny vykon 10 % eventudlne redukovat’. Dosiahne sa to

pouZitim vystupnych filtrov. Konzultujte vyrobca menicov.

Meni¢ sa dimenzuje podla menovitého pridu motora. Vyber na zdklade motorového vykonu v kW
moZe sposobit’ komplikacie, pretoZe ponorné motory maju oproti normalizovanym motorom
odlisné udaje. Motory na odpadovi vodu sa vyznacuji prislusnym navrhovym vykonom (vykon
podla katalogového typového listu).

Ponorné Cerpadla su vybavené loZiskami s mastenim vodou. Na vytvorenie mastiaceho filmu sa  Minimdlne otéEky u

poZzaduju [mnvlmalne otaclfy. N . ' o ' ponornych Eerpadiel
Bezpodminefne sa musi zabranit’ trvalej prevadzke s kmitoétom pod 25 Hz (30 Hz 4-pdl), (studﬁové 5erpadld)
pretoZe sa v désledku nedostatocného mastenia a event. sa vyskytujiceho mechanického kmitania

musi pocitat’ s poskodenim loZisiek.

Krajny dolny rozsah otacok (do 12,5 Hz) by mal byt’ prekonany pocas 2 s.

V praxi odpori¢ame redukovat’ otdcky iba natolko, aby zdstal zachovany dopravovany prid
minimalne 10 % maximdlneho prietoku. Presna hodnota zavisi od typu a musi sa dopytat’ v zavode.

Pre kalové Cerpadla a Cerpadla na odpadovi vodu nie su predpisané Ziadne minimdlne otacky. Minimdlne otdfky u

Musi sa ale dbat’ na to, aby agregét pracoval obzvldst' v dolnom rozsahu otécok netrhavo a bez  Cerpadiel na odpadovu

kmitania. Klzné kriZkové tesnenia by sa ina¢ mohli poskodit’ a mohli by stratit’ svoju tesnost’. vodu a kalov;ich
Cerpadiel

Zalezi na tom, aby agregat Cerpadla pracoval v celom regulatnom rozsahu bez kmitania, rezonancii,  Prevddzka
vykyvnych momentov a nadmerného hluku (eventudlne konzultovat’ vyrobny zavod).

Vyssia hlu¢nost’ motora sa z dévodu zdsobovania pridom ovplyvnenym vysSimi harmonickymi
povazuje za normalnu.

Pri parametrizacii menia odpori¢ame bezpodmienecne dbat’ na nastavenie kvadratickej
charakteristiky (charakteristiky U/f) pre €erpadla a ventilatory! Zabezpecuje, aby vystupné napitie
pri kmito¢toch <50Hz bolo prispésobované potrebnému vykonu cerpadla. NovejSie menice
poskytuju aj automaticki energetickd optimalizaciu - dosahuje sa fiou rovnaky ucinok. Pre toto
nastavenie a dalSie parametre prihliadajte prosim na navod na obsluhu menica.

Ponorné motory s vodou chladenym vinutim su z dévodu napéat’ovych Spiciek vystavené vacsemu  Maximdlne nap(j ,oveé

ohrozeniu neZ suché motory. §pi5ley a I’ychIOS “vzrastu
Nesmi sa prekroéit’ nasledujiice medzné hodnoty:
Max. rychlos” vzrastu napitia: 500 V/us
Max. napi”ové $picky proti zemi: 1250 V

Tieto hodnoty platia pre studfiové Cerpadlda < 1 kV a obvykle ich moZno dosiahnu” pouZitim
sinusového filtra alebo filtra du/dt. U motorov > 1 kV si pripustné hodnoty treba vypyta” v zavode.
Dalej by sa mala voli” pokial'mozno nizka frekvencia impulzov menica.
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Prevadzka na statickom menici kmitocCtu

EMK V zdujme dodrZania smernic o EMK (elektromagnetickd kompatibilita) méZe byt’ nutné pouZit’
tienené vedenia lebo instalaciu kdbla v kovovych rirach lebo i vstavanie filtrov. Prislusné potrebné
opatrenia pre dodrZiavanie smernic tykajucich sa EMK zavisia od typu menica, od vyrobcu menica,
od dizky kladeného kabla a od dalsich faktorov. V jednotlivych pripadoch preto treba sa o nutnych
opatreniach informovat’ v ndvode na obsluhu menica resp. tuto otdzku ujasnit’ priamo s vyrobcom
menica.

Ochrana motora Okrem vstavanej elektr. kontroly pridu v menici popr. termickych relé v rozvodni odportiicame do
motora inStalovat’ teplotné snimace. Vhodné su teplotné snimace s termistorom s kladnym
teplotnym sicinitelom (PTC) a rovnako odporové teplotné snimace (PT 100).

Motory chranené proti vybuchu (oznaéenie typu s dodatkom ,,Ex*) treba
v prevadzke s kmito¢tovym meni¢om zasadne vybavit’ termistormi s
kladnym teplotnym stcinitefom. Dalej sa musi pouZit’ schvilené
ochranné motorové relé pre termistory s kladnym teplotnym sucinitelom
(napr. MSS).

Prevadzka do 60 Hz Ponorny motor WILO mozZno vyregulovat’ aZ na 60 Hz, a to za predpokladu, Ze bol motor pre vyssi
potrebny vykon Cerpadla dimenzovany. Navrhovy vykon sa ale musi volit’ z listov s technickymi
tdajmi pre 50 Hz.

U(‘finnost’ Okrem ucinnosti motora a Cerpadla sa ale musi prihliadat’ aj na G&innost’” menica (cca. 95 %).

Stupne Ucinnosti vsetkych komponentov sa menia v smere nizsich hodn6t, ak sa redukujui otacky.

Vzorce

Dopravované mnozstvo Dopravnad vyska Vykon
n2 n2 2 n2 3
2=Q1*| — Ha2=H1* | — P2=P1*
Q Q ni ni

Tabul'C-1: Vzorce

Zhrnutie Pri reSpektovani uvedenych poZiadaviek spolu s dodrziavanim pokynov z ndvodu pre menic je

mozna bezproblémovad prevadzka vyrobkov znacky WILO s regulaciou otacok.
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D List s technickymi idajmi Ceram CO

Vyrobky WILO sa zhotovujd pre najréznejsie dopravované médid a miesta pouZitia. Nase povlaky
maju zarucovat’ eSte lepSiu ochranu proti opotrebeniu a kordzii. Pre tento ucel sa pouZivaju
obzvlast’ nase povlaky Ceram. Uplnou ochranu ovSsem poskytuji iba neposkodené povlaky.

Dodrziavajte preto tieto zasady: Kontrolujte po kazdej montazi a kazdej udrzbe povlaky a mensie
defekty okamZite opravte. RozsiahlejSie poskodenia prosim konzultujte s vyrobnym zavodom.

Ceram CO je dvojzlozkova polymérova latka s mozZnost’ou nastreku, bez obsahu rozpust’adiel na
baze oxidu hlinitého, ktora sliZi ako ochrana naSich vyrobkov proti kordzii pri zvySenom silnom
mechanickom namdhani.

Bezrozpust'adlovy epoxidovy polymer s bezrozpust'adlovym polyaminovym tvrdidlom a réznymi
extendrami.

- HdZevnaty a trvaly povlak s vysokou mechanickou a chemickou odolnost’ou a velmi dobrou
oderuvzdornost’ou.

- Vynikajlica prilnavost’ pri zat’aZeni vihkost'ou a zluitelnost’ s katodickou ochranou proti
kordzii ako jednovrstvy povlak na ocelovych povrchoch.

- Velmi dobrd prilnavost’ na ocelovych povrchoch.

- Nahradzuje dechtové povlaky.

- Setri naklady vdaka dlhej Zivotnosti, nizkej idrzbe a snadnej opravitelnosti.

- Skusané spolkovym Gradom pre vodné stavitelstvo - Bundesanstalt fiir Wasserbau (BAW).
- Neobsahuje rozpust’adla.

- Vytvrdnuty povlak s vysokym leskom.

Hustota (zmes) ASTM D 792 1,4 g/cm?3
Prilnavost’ /ocel’ ISO 4624 15 N/mm?
2 AMNoS , , DIN EN ISO

Razova huzevnatost /pevnost 6272 9 J

Tepelnd odolnost’ Sucho stéle 60 °C

Tepelnd odolnost’ Sucho kratkodobe 120 °C

Tepelnd odolnost’ Vihko / kvapalny podlia média na dopyt °C

stav

Obsah pevnej faze (zmes) Objem 97 %
Hmotnost’ 98 %

Tabul'D-1: Technické tdaje

Vseobecne

Popis

ZloZenie

Vlastnosti

Technické udaje
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Odolnost’

Médium Teplota Postdenie odolonosti
Odpadové voda alkalickd (pH 11) +20°C
Odpadové voda alkalickd (pH 11) +40°C
Odpadova voda mierne kysla (pH 6) +20°C
Odpadova voda mierne kysla (pH 6) +40°C
Odpadové voda silne kysla (pH 1) +20°C
Odpadové voda silne kysla (pH 1) +40°C
Hydroxid amonny (5%) +40°C
Decanol (mastny alkohol) +20°C
Decanol (mastny alkohol) +50°C
Ethanol (40%) +20°C
Ethanol (96%) +20°C
Ethylenglykol +20°C
Topny olej/motorova nafta +20°C
Kompresorovy olej +20°C
Metyletylketon (MEK) +20°C
Lah sodny (5%) +20°C
Lah sodny (5%) +50°C
Roztok chloridu sodného (10%) +20°C
Kyselina chlorovodikova (5%) +20°C
Kyselina chlorovodikova (10%) +20°C
Kyselina chlorovodikova (20%) +20°C
Kyselina sirova (10%) +20°C
Kyselina sirova (20%) +20°C
Kyselina dusi¢na (5%) +20°C
Toluen +20°C
Voda (chladiaca/uzitkova) +50°C
Xylen +20°C

Tabul'D-2: Odolnost’

Celkovd hribka vrstvy min. 400 pm

Legenda: 1 = odolnost’; 2 = odolnost’ pri expozicii 40 diov; 3 = odolnost’ pri preteceni, odporuca sa

okamZité Cistenie
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V zédujme dosiahnutia dobrych vysledkov pri pouZiti tohoto vyrobku sa odbornej priprave povrchu
prisudzuje rozhodujlci vyznam. Presné poZiadavky sa menia v zdvislosti od prislusnej aplikacie,
predpokladanej doby prevadzky a od pévodného stavu povrchu.

Cista, suchd, zbavena oleja a mastiv. Najlepsie vysledky sa dosahujii odstranenim hrdze tryskanim
podla DIN EN ISO 12944-4, normovy stupefi Cistotoy Sa 2,5 - 3. Hlbka drsnosti by mala byt’
minimdlne 50 um. Pre tryskacie prostriedky se poZaduje skisobné osvedcenie.

Pre pripravu inych povrchov si prosim vyZiadajte nasu konzultaciu.

Materidl sa doddva v zladenom pomere miesSania. Komponenta tvrdidla sa bez zvysku prida do
zakladnej komponenty a musi sa dokladne rozmiesat’, najlepSie pomocou mechanickej miesacky,
pritom sa musi zahrnit’ aj okolie dna a steny nadoby. Pripravit’ iba takové mnoZstvo materialu,
ktoré moZno spracovat’ poCas doby spracovatelnosti.

Pomer mieania podla hmotnosti 4:1

Teplota podkladu a vzduchu minimdlne +10°C, relativna vlhkost’ vzduchu max. 80%, teplota
povrchu, na ktory sa nandsa, musi byt min. 3°C nad prisluSnym rosnym bodom. Nizke teploty
oneskoruju vytvrdnutie a zhorSuji spracovatelnost’. Pre Uplné vytvrdnutie sa predpokladd, aby
teplota podkladu bola vyssia ako minimalna vytvrdzovacia teplota. Vyssia vihkost’ vzduchu a pokles
pod rosny bod moéZzu viest’ ku tvorbe kondenzacnej vlhkosti na podklade popr. povrchu pre
nand3anie. M6Zu tak vzniknit’ zdvazné poruchy prilnavosti / medzivrstevnej prilnavosti. Podmienky
kladené na objekt sa musia pocas doby spracovania a vytvrdnutia dodrZiavat’. Pre pripad pribliZzenia
sa k tymto limitnym hodnotdm sa odportca pouzitie ohrievacich popr. susiacich pristrojov. Na
malych plochach moZno Ceram CO nandsat’ val¢ekom lebo Stetcom.

Teplota 16°C 20°C 25°C 32°C

Doba spracovatelnosti v minttach 30 20 15 10

Tabul'D-3: Doba spracovatelnosti

V tejto tabulke sa uvddza doba praktického vytvrdnutia od zadiatku
miesania.

Ceram CO nanasa v rozsahu hribky vrstiev min. 400um azZ cca. 1000um, v zavislosti od zat’aZenia
médiem a doby ochrany.

Teoretickd vydatnost’: 1,8 m%/kg pri 400um popr. 0,9m%/kg pri 800 um.
Teoretickd spotreba: 0,60kg/m2 pri 400 pym popr. 1,15 kg/m2 pri 800 um.
Prakticka spotreba je zavisld od stavu povrchu a od aplikacného postupu.

Na urlenie potrebného mnoZstva, ktoré je nutné na pokrytie predpokladanej plochy, sa odporuca
pouZzitie nasledujiceho vzorca:

Hustota x plocha (m?) x priemerna hriibka (mm) = spotreba (kg)

Ceram CO mozZno na podkladovi vrstvu z rovnakého materidlu nasledne nanasat’ cca. 16hod.
maximalne 24hod. pri +20°C. Predpokladom su Cisté, suché plochy, zbavené oleja a mastiv. Ak sa
lehoty intervalov prekrodia, treba nanesenu vrstvu mierne otryskovat’. Pri silnom oZiareni sinkom sa
doba prepracovania znacne skrati. Musia sa preto urobit’ vhodné ochranné opatrenia.

Priprava povrchu

Ocel’

Priprava materidlu

Pokyny pre spracovanie

Podmienky kladené na objekt

Doba spracovatelnosti

ZloZenie nandsanych
vrstiev a potreba
materidlu

Intervaly prepracovania /
nasledného nandsania
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Doba vytvrdnutia

Potrebny materidl

Postup prdc

Cistenie pracovnych
prostriedkov

Uskladnenie

Bezpecnostné opatrenia

Teplota 15°C 25°C 30°C
suchy na omak 8hod. 4,5hod. 4hod.
Lahké zat’aZenie lden 13hod. 10hod.
PIné zat’aZenie 6drov 3dni 2dni
chemickd odolnost’ 10driov 6dnov 4dni

Tabul'D-4: Doba vytvrdnutia

- Cistiaci prostriedok na ocistenie povrchu

- brisny papier na zdrsnenie povrchu (zrnitost’ volit’ podla povrchu)

- 3tetec na nanesenie vrstvy (velkost’ Stetca volit’ podla velkosti podkodenia)
- dvojzlozkovy povlak (Ceram CO + tvrdidlo)

- nadoba na miesanie oboch zloZiek

o v W N

na minimdlnu hribku pre nanasanie: 400 um

Stroj WILO vyzdvihnut’ z nadrZe, postavit’ na bezpecny podklad a ocistit’.
Poskodené miesto dokladne ocistit’ vhodnym cistiacim prostriedkom.

Povrch na tomto mieste zdrsnit’ vhodnym brdsnym papierom.

Dvojzlozkovy materidl (Ceram CO + tvrdidlo) zmie3at’ vo vhodnej nddobe v pomere 4:1.
Cakat’ ca. 10-15min.

Hotovl nanasacd zmes Ceram CO naniest’ vhodnym Stetcom na poskodené miesto. Dbajte

Pri pouziti kombinacie réznych druhov materidlu Ceram (napr.C2+C1) sa

prosim konzultujte so zavodom.

7 Po opraveni poskodeného miesta sa musi ¢akat’ na Uplné vytvrdnutie naneseného Ceram CO.

Vid',Doba vytvrdnutia“.

Bezprostredne po pouZiti sa ndradie musi o€istit’ komerénymi rozpust’adlami (aceton, alkohol,

metyletylketon). Po vytvrdnuti materialu je jeho odstranenie moZné iba briisenim.

Skladovat’ pri teplotach medzi

Skladovatelnost’ v neotvorenom baleni 12 mesiacov.

10°C a 32°C, odchylky pocas prepravy suU pripustné.

Pred pouzitim vsetkych vyrobkov sa zdsadne poZaduje precitat’ si prisluSny materidlovy list s
bezpecnostnymi tdajmi (MSDS) podla normy DIN lebo prisluiné bezpetnostné predpisy pre Va3u
oblast’. Pri aplikdcii v uzavretych priestoroch treba dodrZiavat’ vSetky platné bezpecnostné

predpisy.

WILO EMU 3.0
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E Pouzitie obetnych anod

V niektorych oblastiach pouZitia a/alebo dopravovanych médidch méZe ddjst’ k elektrochemickym  \/Seobeché Lidaje o
reakciam s materialom vyrobku. V ddsledku toho dochadza k rozkladu materidlu a tym k poskodeniu ;

o ) N vyrobku

Casti vyrobku resp. ku kompletnému zniceniu vyrobku.

Aby sa tomu zabrénilo, vybavuje sa vyrobok obetnymi anddami. Predstavuju najobecnejsi ¢lanok v
materidlovom ret’azci a vo vyrobku sa znehodnotujd najprv. Ak je obetnd andda spotrebovang,
nahradi sa novou.

Pri vymene obetnej anddy treba vidy pouZit’ rovnaky material!

Ako materidl sa pouZivaji zinok a horcik. Vyber materidlu a velkost’ obetnej anddy zdvisia od
niekolko faktorov, ktoré st vyrobcom zist’ované re$p. vypocitané na zaklade tdajov poskytnutych
prevadzkovatelom, v ktorych st zahrnuté aj idaje o oblasti pouZitia.

Pozor pred nasledkami elektrochemickych reakcii!
Ak je obetna andda spotrebovana, musi sa vyménit’, aby nedoslo
ku skodlivému p6sobeniu na vyrobok!

- Uvolnite a vyskrutkujte upevriovaciu skrutku (1) obetnej anédy (2). Vymena obetnych andd
- Odstrafite start obetntd anddu (2).

- Umiestnite novu obetni anddu (2) a upevnite ju upeviovaciou skrutkou (1).

Obetné anddy sa oby&ajne dimenzuju tak, aby sluZili dihdiu dobu (cca. 1,5-2 roky). Obetné anédy  |nterval ljdrfby
by sa mali kontrolovat’ v ro¢nych intervaloch.

V pripade striedavych podmienok pouZitia sa poZaduju kratsie kontrolné

intervaly! V tomto pripade konzultujte aj vyrobcu.

Pamadtajte prosim aj na skoré zaobstaranie nahradnych obetnych andd. Pri rychlejSom opotrebeni
obetnej anédy informujte prosim vyrobcu, aby mohol urobit’ novy vypocet obetnej anddy.

A

Obr. E-1: Priklady montaZe obetnych an6d
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Elektrické schéma podla priestorového rozmiestenia

. [e ’ ? . L4
F Elektricke schema podla priestoroveho
Ld L]
rozmiestenia
Motor smie pripojovat’ iba autorizovany odbornik elektrotechnik. Pri instaldcii vedeni a pri pripojeni BezpeEnostné pokyny
motora treba dodrZiavat’ predpisy VDE a miestne predpisy. MontaZz motorovej ochrany je niutene
predpisana. Elektrické hodnoty st uvedené v liste s technickymi tdajmi stroja. U pravotoCivého
otdcavého pola ma motor spravny smer otacania.
Pri prvom uvedeni do prevadzky nesmie izolaény odpor klesnit’ pod 20MOhm. Pri dal3ich skaskach [zo[a(‘fny odpor
musi izolaény odpor byt’ >= 2MOhm. Meracie stejnosmerné napétie je 1000V
Kontrolné zariadenia
& s . Oznacenie Doporuceny 0 Pulzujtica NP
Kontrolné zariadenie o vyhodnocovaci Iniciacny stav
vodicov P hodnota
pristroj
Kontrola motora
Bimetalovy snimac 20/21 _ ~ N
(1 tepelny obvod) yp
Nizka teplota:
Bimetalovy snimac Vystraha
(2 tepelny obvod) 20/21/22 Vysoka teplota:
Vypnut’
Snimac s termistorom vopred ,
2 = . \% ’
(1 tepelny obvod) 10/11 CM-MSS nastavené ypnut
Nizka teplota:
Snimac s termistorom vopred Vystraha
(2 tepelny obvod) 10/11/12 CM-MSS nastavené Vysoka teplota:
Vypnut’
Teplotny snimac Zavisi od .
vinutia PT-100 1/2 DGW 2.01G vinutia* Vypnut
Teplotny snimac . .
e B T1/72 DGW 2.01G 100 °C Vypniit
Tlak. spinag D20/D21 - - Vypnit’
TePelljy plavakovy 20/21 _ _ Wi
spinac
Kontrola netesnosti
Kontrola utesneného
priestoru /prlestoru DK/DK NIV 101 30 kOhm Vystraha alebo
motora / priestoru vypnutie
svoriek
Kontrola utesneneho | 1, ER 143 30 kOhm Vypniit
priestoru pri Ex
Tabul'F-1: * Medzna teplota: Izolaéna trieda F = 140°, izolaéna trieda H = 160°, pri olejovych motoroch =
110°, PVC-drét = 80°, PE2-drét = 90°
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Doporuéeny
vyhodnocovaci
pristroj

Pulzujiica
hodnota

Oznaéenie
vodi¢ov

Iniciaény stav

Kontrolné zariadenie

Vdzobné relé .
Kzzz;clt(la komory pre K20/21 (CM-MSS alebo _ ://ys’:]rjtf;: alebo
P NIV 101) YP
Ochranné zariadenie zo strany stavby
Bimetalové relé /isti¢ Menovity .,
motora B - prid motora Vypnut
Ochrana pred
chodom nasucho s - - - Vypnut’
plavakom
Ochrana pred
chodom nasucho s - NIV 105 30 kOhm Vypnut’
elektrédou

Tabul'F-1: * Medznd teplota: Izolaéna trieda F = 140°, izolaéna trieda H = 160°, pri olejovych motoroch =
110°, PVC-drét = 80°, PE2-drét = 90°

Pri pouZiti v Ex-chrdnenej Kontrola teploty sa musi pripojit’ tak, aby pri vyvolani ,Vystraha“ mohlo prebehnit’ automatické
oblasti opdtovné zapnutie. Pri vyvolani ,Vypnutia“ smie byt’ opdtovné zapnutie mozné aZ po ru¢nom
stlaceni ,odblokovacieho tlacidla®!

Oznacenie
Zila

Oznacenie Zil
napdjacieho vedenia
Hlavné vedenie
Ovladacie vedenie
Elektrédové vedenie
zelend-7Ita

modra

Cierna

hnedd

O 00 N o U & W N =

=
o

Ochranny vodic

=
=

Pripojné vedenie motora

=
N

Pripojné vedenie motora zaciatok

=
w

Pripojné vedenie motora koniec

=
=

Pripojné vedenie motora nizke otacky

=
Ul

Pripojné vedenie motora vysokéy

=
(o)}

Snimac teploty s termistorom s kladnym sucinitelom podla DIN 44081

=
~N

Snimac teploty s termistorom s kladnym sucinitelom zaciatok

=
[e]

Snimac teploty s termistorom s kladnym suginitelom vysoka teplota podla DIN 44081

=
\e]

Snimac teploty s termistorom s kladnym su¢initelom nizka teplota podla DIN 44081

N
o

Dvojkovovy snimac teploty (rozpina¢) 250V 2A cosj =1

N
=

Dvojkovovy snimac teploty zaciatok

N
N

Dvojkovovy snimac teploty vysokd teplota (rozpinac)

N
w

Dvojkovovy snimac teploty nizka teplota (rozpinac)
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24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40

41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55

Kontrola teploty Pt 100 zaciatok p. DIN 43760 B

Kontrola teploty Pt 100 koniec p. DIN 43760 B

Plavak pre netesnosti (rozpinac) 250V 3A cos j =1

Spinac pre pretlak v motore (rozpinac) 250V 4A cosj =1

Tepelny plavék (rozpinag) 250V 2A cos j =1

Kontrola tesniaceho priestoru

Kontrola teploty loZisiek

Kontrola teploty loZisiek Pt 100 podla DIN 43760 B

Kontrola motorového, svorkového a tesniaceho priestoru

Kontrola motorového a svorkového priestoru

Tepelny plavék a dvojkovovy snimac teploty (rozpinag) 250V 2A cosj =1
Tepelny plavédk a snimac teploty s termistorom s kladnym sucinitelom podla DIN 44081
Tienenie

Snimac teploty s termistorom s kladnym stiCinitelom koniec podla DIN 44081
Snimac teploty s termistorom s kladnym sti¢initelom odber podla DIN 44081
biela

Spinac pre pretlak v motore a snimac teploty s termistorom s kladnym stiéinitelom podla DIN
44081

Tepelny plavék a spina¢ pre pretlak v motore (rozpinac) 250V 2A cos j =1
Dvojkovovy a spina¢ pre pretlak v motore (rozpina¢) 250V 2A cos j =1
Cervena

Kontrola motorového priestoru

Kontrola motorového, Unikového a tesniaceho priestoru

Kontrola motorového a tesniaceho priestoru

ZItd

oranZova

zelend

bielo-¢ierna

Kontrola presakovania

Dvojkov a Pt 100 snimace teploty zaciatok

Seda

$edd /(modra)

Snimac teploty s termistorom s kladnym stinitelom vinutie/olej podlia DIN 44081
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DATENBLATT - ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

Sicherheitshinweise:

Der Anschluf® des Motors darf nur von einer autorisierten Elektrofachkraft vorgenommen werden. Es sind bei der
Leitungsverlegung und beim AnschlieRen des Motors die VDE- und die drtlichen Vorschriften zu beachten. Der
Einbau eines Motorschutzes ist zwingend vorgeschrieben. Die elektrischen Werte sind aus dem
Maschinendatenblatt zu entnehmen. Bei rechtsdrehendem Drehfeld hat der Motor die richtige Drehrichtung.

Isolationswiderstand:
Bei Erstinbetriebnahme darf der Isolationswiderstand 20 MQ nicht unterschreiten. Bei weiteren Prifungen mufd der
Isolationswiderstand >2 MQ sein. Die Mefl3gleichspannung ist 1000 V

Aderbezeichnung der AnschluBleitung:

Bezeichnung " | Ader? |

Hauptleitung %
PE griin-gelb® | Schutzleiter "”
3

MotoranschluRleitung ™"

\'J
w
20

Bi-Metalltemperaturfiihler (Offner) 250V 2A cos ¢ =12

21
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ES Vyhlasenie o zhode

ES Vyhlasenie o zhode

podla smernice ES 98/37/ES

Prehlasujeme tymto, Ze vyrobok znacky

Oznacenie vyrobku: Wilo-EMU
Oznacenie typu: KS37Z + T17....
Cislo stroja: TMPKSXXX

zodpoveda tymto prisluSnym ustanoveniam:
Smernica ES o strojnych zariadeniach 98/37/ES
Smernica Elektromagneticka kompatibilita ES 89/336/EHS
Smernica EHS nizke napitie 73/23/EHS

Pouzité harmonizované normy, najma:
DIN ENISO 12100-1:2004
DIN ENISO 12100-2:2004
DIN EN 809:1998
DIN EN 60034-1:2005
DIN EN 61000-6-2:2006
DIN EN 61000-6-3:2005
DIN EN 61000-3-2:2001
DIN EN 61000-3-3:2006

Vyrobca: WILO EMU GmbH

Adresa: Heimgartenstr. 1, 95030 Hof
Splnomocnenec: Volker Netsch

Funkcia: CE-Manager

Datum: 2008

Podpis:

Definicia vyrobku

Smernice ES

Harmonizované normy

Udaje o vyrobcovi







WILO

Wilo — International (subsidiaries)

Argentina

WILO SALMSON
Argentina S.A.

C1295ABI Ciudad
Auténoma de Buenos Aires
T +54 1143615929
info@salmon.com.ar

Austria

WILO Pumpen
Osterreich GmbH
1230 Wien

T +43 507 507-0
office@wilo.at

Azerbaijan

WILO Caspian LLC
1065 Baku

T+994 12 5962372
info@wilo.az

Belarus

WILO Bel 000
220035 Minsk

T +37517 2503393
wilobel@wilo.by

Belgium

WILO SA/NV
1083 Ganshoren
T +32 24823333
info@wilo.be

Bulgaria

WILO Bulgaria Ltd.
1125 Sofia

T +3592 9701970
info@wilo.bg

Canada

WILO Canada Inc.
Calgary, Alberta T2A 5L4
T +1403 2769456
bill.lowe@wilo-na.com

China

WILO China Ltd.
101300 Beijing

T +86 10 80493900
wilobj@wilo.com.cn

Croatia

WILO Hrvatska d.o.o.
10090 Zagreb
T+38513430914
wilo-hrvatska@wilo.hr

Czech Republic
WILO Praha s.r.o.
25101 Cestlice

T +420 234 098711
info@wilo.cz

Denmark

WILO Danmark A/S
2690 Karlslunde
T+4570 253312
wilo@wilo.dk

Estonia

WILO Eesti OU
12618 Tallinn

T +372 6509780
info@wilo.ee

Finland

WILO Finland OY
02330 Espoo

T +358 207401540
wilo@wilo.fi

France

Pompes Salmson

78403 Chatou

T +33 820 0000 44
service.conso@salmson.fr

Great Britain

WILO (U.K.) Ltd.
DE14 2WJ Burton-
Upon-Trent

T +44 1283 523000
sales@wilo.co.uk

Greece

WILO Hellas AG
14569 Anixi (Attika)
T+302 106248300
wilo.info@wilo.gr

Hungary

WILO Magyarorszag Kft
2045 Torékbalint
(Budapest)

T +36 23 889500
wilo@wilo.hu

Ireland

WILO Engineering Ltd.
Limerick

T +353 61227566
sales@wilo.ie

Italy

WILO Italia s.r.l.
20068 Peschiera
Borromeo (Milano)
T +39 25538351
wilo.italia@wilo.it

Kazakhstan

WILO Central Asia
050002 Almaty
T+7727 2785961
in.pak@wilo.kz

Korea

WILO Pumps Ltd.
621-807 Gimhae
Gyeongnam

T +82 55 3405800
wilo@wilo.co.kr

Latvia

WILO Baltic SIA
1019 Riga
T+37167 145229
mail@wilo.lv

Lebanon

WILO SALMSON
Lebanon
12022030 El Metn
T+961 4722280
wsl@cyberia.net.lb

Wilo - International (Representation offices)

Algeria

Bad Ezzouar, Dar El Beida
T +213 21 247979
chabane.hamdad@salmson.fr

Armenia

375001 Yerevan
T+374 10 544336
info@wilo.am

Bosnia and Herzegovina
71000 Sarajevo

T+387 33714510
zeljko.cvjetkovic@wilo.ba

Georgia

0179 Thilisi

T +995 32 306375
info@wilo.ge

Macedonia
1000 Skopje
T+38923122058

valerij.vojneski@wilo.com.mk

Mexico
07300 Mexico
T +52 5555863209

roberto.valenzuela@wilo.com.mx

Lithuania

WILO Lietuva UAB
03202 Vilnius
T+3705 2136495
mail@wilo.lt

The Netherlands
WILO Nederland b.v.
1551 NA Westzaan
T +31 88 9456 000
info@wilo.nl

Norway

WILO Norge AS
0975 Oslo

T +47 22 804570
wilo@wilo.no

Poland

WILO Polska Sp. z.0.0.
05-090 Raszyn

T +48 227026161
wilo@wilo.pl

Portugal

Bombas Wilo-Salmson
Portugal Lda.
4050-040 Porto

T +351 22 2080350
bombas@wilo.pt

Romania

WILO Romania s.r.l.
077040 Com. Chiajna
Jud. lifov

T +40 21 3170164
wilo@wilo.ro

Russia

WILO Rus ooo
123592 Moscow
T +7 495 7810690
wilo@orc.ru

Saudi Arabia

WILO ME - Riyadh

Riyadh 11465

T +966 1 4624430
wshoula@wataniaind.com

Moldova

2012 Chisinau

T+373 2223501
sergiu.zagurean@wilo.md

Rep. Mongolia
Ulaanbaatar
T+976 11 314843
wilo@magicnet.mn

Serbia and Montenegro
WILO Beograd d.o.o.
11000 Beograd
T+38111 2851278
office@wilo.co.yu

Slovakia

WILO Slovakia s.r.o.
82008 Bratislava 28
T +421 2 45520122
wilo@wilo.sk

Slovenia

WILO Adriatic d.o.o.
1000 Ljubljana
T+38615838130
wilo.adriatic@wilo.si

South Africa
Salmson South Africa
1610 Edenvale
T+27 116082780
errol.cornelius@
salmson.co.za

Spain

WILO Ibérica S.A.

28806 Alcala de Henares
(Madrid)

T +34 918797100
wilo.iberica@wilo.es

Sweden

WILO Sverige AB
35246 Vixjo
T+46 470 727600
wilo@wilo.se

Switzerland

EMB Pumpen AG

4310 Rheinfelden
T+41 61 83680-20
info@emb-pumpen.ch

Tajikistan

734025 Dushanbe
T+992 372232908
farhod.rahimov@wilo.tj

Turkmenistan

744000 Ashgabad
T +993 12 345838
wilo@wilo-tm.info

WILO SE
Nortkirchenstralle 100
44263 Dortmund
Germany

T +49 231 4102-0
F+492314102-7363
wilo@wilo.com
www.wilo.com

WILO EMU GmbH
HeimgartenstralRe 1
95030 Hof/Saale
Germany

T +49 9281 974-0
F +49 9281 965281
info@wiloemu.com
www.wilo.com

Taiwan

WILO-EMU Taiwan Co. Ltd.
110 Taipeh

T +886 227 391655
nelson.wu@
wiloemutaiwan.com.tw

Turkey

WILO Pompa Sistemleri
San.ve Tic. A.S.

34530 Istanbul

T+90 216 6610211
wilo@wilo.com.tr

Ukraina

WILO Ukraina t.o.w.
01033 Kiew

T +38 044 2011870
wilo@wilo.ua

Vietnam

Pompes Salmson Vietnam
Ho Chi Minh-Ville Vietnam
T +84 8 8109975
nkm@salmson.com.vn

United Arab Emirates
WILO ME - Dubai
Dubai

T +971 4 3453633
info@wilo.com.sa

USA

WILO-EMU USA LLC
Thomasville,
Georgia 31792

T+1 2295840097
info@wilo-emu.com

USA

WILO USA LLC

Melrose Park, lllinois 60160
T+1708 3389456
mike.easterley@
wilo-na.com

Uzbekistan
100015 Tashkent
T+998 711206774
info@wilo.uz
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