
LV Instal�šanas un ekspluat�cijas instrukcijas

Wilo �dens apg�des autom�ti Hxx

2 
53

3 
25

0-
Ed

.0
1/

20
10

-1
1-

W
ilo



1. att.: 

2

3

9

5

4

1

6

8

7

2. att.: 

12 14

11

10

13 14

11



3. att.: 

14

10

12 14



4.a att. 4.b att.

5.a att. 5.b att.

6.a att. 6.b att.

1

2

3

4

5

1

4

2

3

5

1

4

2

3

5

1

2

3

4

5

pa [bar]

pe
 [b

ar
]

pa [bar]

pe
 [b

ar
]



7.a att. 7.b att. 7.c att.

8. att.





Latviski

Instal�šanas un ekspluat�cijas instrukcijas Wilo �dens apg�des autom�ti Hxx 7

1 Visp�r�ga inform�cija ............................................................................................................................. 9

2 Droš�ba .................................................................................................................................................... 9
2.1 Lietošanas instrukcijas nor�žu skaidrojums ....................................................................................................... 9
2.2 Person�la kvalifik�cija .......................................................................................................................................... 9
2.3 Droš�bas noteikumu neiev�rošanas izrais�tie riski ............................................................................................ 9
2.4 Lietot�ja droš�bas noteikumi ............................................................................................................................... 9
2.5 P�rbaudes un mont�žas droš�bas inform�cija .................................................................................................. 10
2.6 Rezerves da�u modific�šana un izgatavošana .................................................................................................. 10
2.7 Nepie�aujam�s ekspluat�cijas metodes ............................................................................................................ 10

3 Transport�šana un uzglab�šana......................................................................................................... 10

4 Izmantošanas joma (izmantošana saska�� ar noteikumiem).......................................................... 10

5 Produkta tehniskie dati....................................................................................................................... 10
5.1 Mode�a koda atšifr�jums .................................................................................................................................... 10
5.2 Tehniskie parametri ............................................................................................................................................ 11
5.3 Pieg�des komplekt�cija ...................................................................................................................................... 11
5.4 Piederumi (papildu apr�kojums) ......................................................................................................................... 11

6 Produkta apraksts un darb�bas princips ............................................................................................ 11
6.1 Produkta apraksts ............................................................................................................................................... 11
6.2 Darb�bas apraksts ................................................................................................................................................ 11

7 Mont�ža un piesl�gums elektrot�klam .............................................................................................. 12
7.1 Mont�ža ................................................................................................................................................................ 12
7.2 Piesl�gšana elektrot�klam .................................................................................................................................. 12

8 Ekspluat�cijas uzs�kšana .................................................................................................................... 13
8.1 Membr�nas tipa spiedientvertnes p�rbaude .................................................................................................... 13
8.2 Uzpild�šana un atgaisošana ................................................................................................................................ 14
8.3 Spiediena sl�dža iestat�šana ............................................................................................................................... 14

9 Apkope .................................................................................................................................................. 17

10 Darb�bas trauc�jumi, c�lo�i un to nov�ršana.................................................................................... 17

11 Rezerves da�as...................................................................................................................................... 18



Latviski

8 WILO SE  11/2010

?Uzst�d�šanas un lietošanas instrukcija Wilo spiediena paaugstin�šanas iek�rtu (DEA) uzst�-

d�šanas un lietošanas instrukcijaAtt�lu skaidrojumi:                 

1. att. Uzb�ve

1. S�knis
2. Pild�šanas skr�ve
3. Iztukšošanas skr�ve
4. Membr�nas tipa spiedientvertne
5. Manometrs
6. Elektrisk�s str�vas vads ar spraudkontaktu 

(tikai vienf�zes dzin�jiem)
7. Spiediena sl�dzis
8. Lokana spiediena š��tene
9. G�zes pild�šanas v�rsts
L2/P1 Att�lumi starp stiprin�jumu urbumiem

2. att. Piepl�des rež�ms

A Piepl�de no tvertnes
B Piepl�de no �dens apg�des sist�mas
10. Ies�ces v�rsts ar atsperi
11. Nosl�dzoš� armat�ra no pievades/ies�kšanas 

puses
12. Nosl�dzoš� armat�ra no spiediena puses
13. Pretv�rsts
14. Caurules stiprin�jums

3. att. S�kšanas rež�ms

10. Ies�ces v�rsts

12. Nosl�dzoš� armat�ra no spiediena puses
14. Caurules stiprin�jums

4.a un 
4.b att.

Vienf�zes motora spiediena sl�dzis 
(PM modelis)

1. Izsl�gšanas spiediena iestat�šanas skr�ve
2. Spiediena starp�bas iestat�šanas skr�ve 

(izsl�gšanas spiediens – iesl�gšanas spiediens)
3. Dzin�ja pievads/piesl�gumi
4. T�kla pievads/piesl�gumi
5. Zem�juma piesl�gumi (PE)

 5.a un 
5.b att.

Tr�sf�zu dzin�ju spiediena sl�dži (PT modelis)

1. Izsl�gšanas spiediena iestat�šanas skr�ve
2. Spiediena starp�bas iestat�šanas skr�ve 

(izsl�gšanas spiediens – iesl�gšanas spiediens)
3. Dzin�ja pievads/piesl�gumi
4. T�kla pievads/piesl�gumi
5. Zem�juma piesl�gumi (PE)

6.a un 
6.b att.

Spiediena sl�džu diagrammas

6.a att. Spiediena sl�dzis (PM5/PT5 modelis)
6.b att. Spiediena sl�dzis (PM12/PT12 modelis)
pa [bar] Izsl�gšan�s spiediens
pe [bar] Iesl�gšanas spiediens

7.a l�dz 
7.c  att.

Membr�nas tipa spiedientvertnes g�zes 
priekšspiediena p�rbaude

7.a att. �dens apg�des autom�ta spiedienu samaziniet 
l�dz nullei

7.b att. No�emiet v�rsta uzgali
7.c att. Izm�riet g�zes priekšspiedienu

8. att. Vienf�zes dzin�ja izpild�juma papildu 
pludi�sl�dža piesl�guma sh�ma

1. Dzin�ja spai�u k�rba
2. Spiediena sl�dzis
3. Papildu pludi�sl�dzis
4. Papildu piesl�guma spailes
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1 Visp�r�ga inform�cija

Par šo pam�c�bu
Ori	in�l�s lietošanas instrukcijas valoda ir v�cu 
valoda. Visas p�r�j�s šaj� instrukcij� iek�aut�s 
valodas ir ori	in�l�s lietošanas instrukcijas tulko-
jums. Uzst�d�šanas un lietošanas instrukcija 
ietilpst produkta komplekt�cij�. T� vienm�r 
j�glab� produkta tuvum�. Prec�za šaj� instrukcij� 
sniegto nor�d�jumu iev�rošana ir priekšnoteikums 
produkta atbilstošai izmantošanai un pareizi veik-
tai apkopei. Uzst�d�šanas un lietošanas instrukcij� 
sniegt� inform�cija atbilst produkta modelim un 
droš�bas tehnikas pamata standartiem druk�šanas 
br�d�.
EK atbilst�bas deklar�cija:
Viens EK atbilst�bas deklar�cijas eksempl�rs ir š�s 
lietošanas instrukcijas sast�vda�a. Veicot ar mums 
iepriekš nesaska�otas izmai�as taj� min�tajos 
mode�os, š� deklar�cija zaud� savu sp�ku.

2 Droš�ba
Šaj� lietošanas instrukcij� ir ietverti pamata nor�-
d�jumi, kas j�iev�ro produkta uzst�d�šanas un eks-
pluat�cijas gait�. T�d�� ar šaj� instrukcij� sniegto 
inform�ciju pirms ražojuma uzst�d�šanas un lieto-
šanas uzs�kšanas noteikti j�iepaz�stas montierim, 
k� ar� par mont�žu atbild�gajam uz��mumam.
J�iev�ro ne tikai šaj� punkt� min�tie visp�r�gie 
droš�bas nor�d�jumi, bet ar� turpm�kajos instruk-
cijas punktos sniegtie �pašie droš�bas nor�d�jumi, 
kuriem ir pievienots �pašs br�din�juma apz�m�-
jums.

2.1 Lietošanas instrukcijas nor�žu skaidrojums

Apz�m�jumi:
Visp�r�gs br�din�jums

Elektrisk�s str�vas trieciena risks

NOR
DE: ...

Br�din�jumi:

B�STAMI!
P�kš�a b�stama situ�cija.
Nor�d�jumu neiev�rošana izraisa n�vi vai rada 
smagas fiziskas traumas.

BR�DIN	JUMS!
Lietot�js var g�t (smagas) traumas. «Br�din�-
jums» noz�m�, ka, neiev�rojot nor�d�jumus, 
past�v iesp�ja g�t (smagas) traumas.

UZMAN�BU!
Past�v briesmas, ka ražojums/iek�rta var tikt 
saboj�ta. «Uzman�bu» attiecas uz iesp�jamiem 
ražojuma boj�jumiem nor�žu neiev�rošanas 
gad�jum�.

NOR
DE:
Svar�ga nor�de par produkta lietošanu. Tas ar� pie-
v�rš uzman�bu iesp�jamiem sarež	�jumiem.

2.2 Person�la kvalifik�cija
Montieru kvalifik�cijai j�atbilst veicamajam dar-
bam. 

2.3 Droš�bas noteikumu neiev�rošanas izrais�tie 
riski
Droš�bas nor�žu neiev�rošanas gad�jum� var tikt 
rad�ti draudi person�m un ražojumam/iek�rtai. 
Droš�bas nor�d�jumu neiev�rošanas gad�jum� var 
tikt zaud�ta iesp�ja sa�emt jebk�du kait�juma 
atl�dz�bu.
Atseviš�os gad�jumos noteikumu neiev�rošana 
var izrais�t š�dus riskus:

• svar�gu produkta/iek�rtas funkciju atteici,
• noteikto tehnisk�s apkopes un labošanas metožu 

atteici,
• personu apdraud�jumu, kas rodas elektriskas, 

meh�niskas vai bakteriolo	iskas iedarb�bas rezul-
t�t�,

• �pašuma boj�jums.

2.4 Lietot�ja droš�bas noteikumi
J�iev�ro past�vošie negad�jumu profilakses 
noteikumi.
J�nov�rš elektrotraumu g�šanas iesp�ja. J�iev�ro 
viet�jos vai visp�r�gajos noteikumos min�tie (pie-
m�ram, IEC (Starptautisk�s elektrotehnisk�s 
komisijas), VDE (V�cijas Elektrotehnisk�s, elektro-
nisk�s un inform�cijas tehnikas apvien�bas) un 
viet�jo energoapg�des uz��mumu sniegtie nor�-
d�jumi.
Š� ier�ce nav paredz�ta lietošanai person�m 
(ieskaitot b�rnus) ar ierobežot�m fiziskaj�m, kus-
t�bu vai gar�gaj�m sp�j�m vai person�m ar nepie-
tiekamu pieredzi un/vai zin�šan�m par š�s ier�ces 
lietošanu, iz�emot, ja t�s šo ier�ci lieto par vi�u 
droš�bu atbild�gas personas kl�tb�tn� un uzrau-
dz�b� vai ar� š� persona t�m ir sniegusi nor�d�jumus 
par ier�ces lietošanu. 
B�rni j�uzrauga, lai nodrošin�tu, ka vi�i ar ier�ci 
nerota��jas.
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2.5 P�rbaudes un mont�žas droš�bas inform�cija
Operatoram j�r�p�jas, lai visus p�rbaudes un 
uzst�d�šanas darbus veiktu pilnvarots un kvalifi-
c�ts person�ls, kurš ir r�p�gi iepazinies ar eksplua-
t�cijas instrukcij� sniegto inform�ciju.
Visus ar ražojumu/iek�rtu saist�tos darbus dr�kst 
veikt tikai tad, kad t� ir izsl�gta. Uzst�d�šanas un 
ekspluat�cijas instrukcij� aprakst�t� k�rt�ba attie-
c�b� uz ražojuma/iek�rtas izsl�gšanu j�iev�ro obli-
g�ti.

2.6 Rezerves da�u modific�šana un izgatavošana
Izmai�as ražojum� dr�kst veikt tikai vienojoties 
ar ražot�ju. Ori	in�l�s rezerves da�as un ražot�ja 
apstiprin�tais papildapr�kojums kalpo droš�bai. 
Citu rezerves da�u izmantošana var atcelt ražot�ja 
atbild�bu par to lietošanas rezult�t� izrais�taj�m 
sek�m.

2.7 Nepie�aujam�s ekspluat�cijas metodes
Pieg�d�t� ražojuma darba droš�ba tiek garant�ta 
tikai ier�ces ekspluat�cijas instrukcijas 4. noda�as 
nor�d�jumu izpildes gad�jum�. Nek�d� gad�jum� 
nedr�kst p�rk�pt katalog�/datu lap� nor�d�t�s 
robežv�rt�bas.

3 Transport�šana un uzglab�šana
Sa�emot �dens apg�des autom�tu, p�rbaudiet, 
vai tam transport�šanas laik� nav nodar�ti boj�-
jumi. Konstat�jot transport�šanas laik� rad�tus 
boj�jumus, veiciet nepieciešamos ar p�rvad�t�ju 
saist�tos pas�kumus, iev�jojot atbilstošos termi-
�us!
UZMAN�BU! 
dens apg�des autom�tam past�-
vošais boj�jumu risks!
Boj�jumu risks, neatbilstoši transport�jot vai 
uzglab�jot.
�dens apg�des autom�ts transport�šanas un 
uzglab�šanas laik� j�aizsarg� pret mitrumu, salu 
un meh�niskiem boj�jumiem. �dens apg�des 
autom�ts transport�šanas vai uzglab�šanas laik� 
nek�d� gad�jum� nedr�kst tik pak�auts temperat�-
r�m, kas p�rsniedz temperat�ras diapazonu 
no -10 °C l�dz +50 °C.

4 Izmantošanas joma (izmantošana saska�� 
ar noteikumiem)
Ar s�rijas daž�diem �dens apg�des autom�tiem 
Wilo pied�v� �densapg�des sist�mas m�jas, br�v� 
laika pavad�šanas un d�rza jom�m. �dens apg�des 
autom�ti ir izmantojami atkar�b� no izmantot� 
s�k�a veida:

• �dens s�kn�šanai no rezervu�riem, d��iem, avo-
tiem un ak�m, �densapg�dei, ap�de�ošanai, lais-
t�šanai un apsmidzin�šanai m�jsaimniec�b�s,
Atkar�b� no izmantošanas veida tiek izmantoti 
parastie vai pašs�cošie s�k�i. 

Parastas s�kn�šanas s�k�i, kas var darboties pie-
vadoš� rež�m� (piem., no atkl�tiem rezervu�riem), 
ta�u nav pašs�coši, at�auts piesl�gt tieši pie pub-
lisk�s �densapg�des sist�mas (2. att.).

Pašs�coši s�k�i ar gaisa izvad�šanas tehniku s�k�u 
hidraulik� var izvad�t gaisu no ies�kšanas caurules. 
(piem., no akas) (3. att.). Lai izvair�tos no negat�vas 
sist�mas spiediena ietekm�šanas, šos s�k�us nav 
at�auts piesl�gt tieši pie publisk�s �densapg�des 
sist�mas.

At�autie s�kn�jamie š�idrumi
• �dens bez ciet�m un grimstoš�m viel�m (saimnie-

ciskais, aukstais, dzes�šanas un lietus �dens)
Citu š�idrumu vai piedevu s�kšanai j�sa�em 
at�auja no uz��muma Wilo.

5 Produkta tehniskie dati

5.1 Mode�a koda atšifr�jums

Piem�rs: HMC 304 EM

H = �dens apg�des autom�ts ar s�kni

MC
MP
WJ
MHI

S�k�a modelis
= Wilo-MultiCargo
= Wilo-MultiPress
= Wilo-Jet
= Wilo-Economy MHI

2.
3
4.
6.

= nomin�l� s�kn�šanas pl�sma 
    Q m�r�ta m³/h 

02
03
04
05
06

= hidraulikas pak�pju skaits

EM
DM

= mai�str�va 1 ~ 230 V
= mai�str�va 3 ~ 400 V
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5.2 Tehniskie parametri
Prec�zus piesl�gumu un jaudas datus iesp�jams 
ieg�t no datu pl�ksn�t�m uz s�k�a un dzin�ja.

5.3 Pieg�des komplekt�cija
• �dens apg�des autom�ts saska�� ar mar��jumu
• Mont�žas un lietošanas instrukcijas (�dens apg�-

des autom�ts un s�knis atkar�b� no mode�a)
• Iepakojums

5.4 Piederumi (papildu apr�kojums)
• Ies�ces v�rsts
• Ies�ces filtrs
• S�kšanas š��tene
• Peldošais �dens ��m�js ar vai bez pretv�rsta
• Pludi�sl�dzis
• Vad�bas ier�ce ar iegremd�jamo elektrodu

6 Produkta apraksts un darb�bas princips

6.1 Produkta apraksts 
�dens apg�des autom�ts tiek pieg�d�ts k� piln�b� 
samont�ta un ar vadiem apr�kota vien�ba. 
Tas sast�v no š�d�m galvenaj�m da��m (sk. 1. att.):

• S�knis (1. poz.)
• Pild�šanas skr�ve (2. poz.)
• Iztukšošanas skr�ve (3. poz.)
• Membr�nas tipa spiedientvertne (4. poz.)
• Manometrs (5. poz.)
• Elektrisk�s str�vas vads ar spraudkontaktu (tikai 

vienf�zes dzin�jiem) (6. poz.)
• Spiediena sl�dzis (7. poz.)
• Lokana spiediena š��tene (8. poz.)
• Membr�nas tipa spiedientvertnes g�zes uzpildes 

v�rsts (9. poz.)
Ar š�idrumu saskar� esoš�s deta�as ir no korozijas 
notur�ga materi�la. S�k�a korpuss dzin�ja pus� ir 
nobl�v�ts ar gala bl�v�jumu.
UZMAN�BU! S�k�a boj�jumu risks!
S�knis nedr�kst darboties bez �dens. Boj�ju-
miem, kas radušies s�knim darbojoties bez 
�dens, tiek zaud�ta ražot�ja garantija.
Lai aizsarg�tu �dens apg�des autom�tu pret 
darbošanos bez �dens, m�s iesak�m izmantot 
atbilstošus piederumus, piem�ram, pludi�sl�dzi, 
papildu spiediena sl�dzi vai vad�bas ier�ci ar l�me�a 
elektrodiem.
UZMAN�BU! 
dens apg�des autom�ta past�vo-
šais boj�jumu risks!
Boj�jumu risks, neatbilstoši apejoties ar s�kni, 
p�rvad�jot un uzglab�jot to.
Mai�str�vas dzin�jiem (EM izpild�jums) termisk� 
dzin�ja aizsardz�ba p�rslodzes gad�jum� atsl�dz 
dzin�ju. P�c dzin�ja atdzišanas tas atkal autom�-
tiski iesl�dzas. 

6.2 Darb�bas apraksts
�dens apg�des autom�ts ir apr�kots ar elektrisko 
cirkul�cijas s�kni, spiediena sl�dzi un membr�nas 
tipa spiedientvertni. 
Membr�nas tipa spiedientvertne ar membr�nu 
sadala �dens un g�zes telpu. �dens telpa pare-
dz�ta š�idruma uz�emšanai vai atdošanai main�ga 
spiediena apst�k�os lietot�ja cauru�u sist�m�. 
G�zes telp� esoš� g�ze š�idruma ies�kšanas laik� 
tiek saspiesta un, samazinoties š�idruma daudzu-
mam, g�zes tilpums palielin�s.
S�knis palielina spiedienu un š�idrumu p�rvieto pa 
lietot�ja cauru�u sist�mu l�dz �dens �emšanas vie-
t�m. T�d�� s�knis atkar�b� no spiediena tiek 
iesl�gts un izsl�gts. Meh�niskais spiediena sl�dzis 
paredz�ts pat�r�t�ja sist�m� esoš� spiediena 
kontrolei. Augoša �dens pat�ri�a rezult�t� spie-
diens pat�r�t�ja sist�m� kr�tas. Sasniedzot spie-
diena sl�dz� iestat�to iesl�gšan�s spiedienu, �dens 
apg�des autom�ts tiek iesl�gts. Samazinoties 
�dens �emšanas daudzumam (aizverot �dens 
�emšanas vietu), lietot�ja sist�m� palielin�s spie-
diens. Sasniedzot spiediena sl�dz� iestat�to izsl�g-
šan�s spiedienu, �dens apg�des autom�ts tiek 
izsl�gts.

Piesl�gumu un jaudas parametri

Š�idruma 
temperat�ra: +5 °C l�dz +35 °C
Maks. apk�rt�j� 
gaisa temperat�ra 

+40 °C

S�kn�šanas 
augstums

Atkar�b� no s�k�a mode�a/no NPSH 
(skat. s�k�a mont�žas un lietošanas 
instrukciju).

S�kn�šanas 
piesl�gums

Atkar�b� no s�k�a mode�a 
(skat. s�k�a mont�žas un lietošanas 
instrukciju).
Rp 1“ l�dz Rp 11/4“

Spiediena �scaurule Rp 1“
Maksim�lais darba 
spiediens

Atkar�b� no s�k�a mode�a 
(skat. s�k�a mont�žas un lietošanas 
instrukciju).
6 / 8 / 10 bar

T�kla piesl�gums Skat. s�k�a/dzin�ja tipa tehnisko datu 
pl�ksn�ti.
1~230 V/50?Hz
1~220 V/60 Hz
3~230-400 V / 50 Hz
3~220/380 V l�dz 3~254/440 V/ 
60 Hz

S�kn�šanas 
augstums

Skat. tipa tehnisko datu pl�ksn�ti

S�kn�šanas pl�sma Skat. tipa tehnisko datu pl�ksn�ti 
Iesl�gšanas/izsl�g-
šanas spiediens

Skat. tipa tehnisko datu pl�ksn�ti

Membr�nas tipa 
spiedientvertnes 
tilpums

Skat. tipa tehnisko datu pl�ksn�ti

Membr�nas tipa 
spiedientvertnes 
g�zes priekšspie-
diens

Skat. tipa tehnisko datu pl�ksn�ti 
un 1. tabulu (8.1. noda�u)

Svars Skat. tipa tehnisko datu pl�ksn�ti
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Membr�nas tipa spiedientvertnes funkcijas 
ietekm� iesl�gšan�s un izsl�gšan�s biežumu. 
Palielinoties tvertnes tilpumam, samazin�s iesl�g-
šan�s un izsl�gšan�s reižu biežums. 
Lai optimiz�tu iesl�gšan�s un izsl�gšan�s reižu 
skaitu, membr�nas tipa spiedientvertn� j�iestata 
iesl�gšan�s spiedienam atbilstošs g�zes spiediens 
(saska�� ar 8. noda�as 1. tabulu.).

7 Mont�ža un piesl�gums elektrot�klam

7.1 Mont�ža
�dens apg�des autom�tu uzst�diet un lietojiet 
saska�� ar sp�k� esošajiem noteikumiem. Uzst�-
diet to sl�gt�, saus�, labi v�din�m� un pret salu 
aizsarg�t� telp�. Uzst�d�šanas telp� paredziet 
pietiekamu pamatnes dren�žu ar piesl�gumu 
kanaliz�cijai. Lietot�jam j�nodrošina, lai sekas, kas 
var�tu rasties �dens apg�des autom�ta atteices 
gad�jum�, piem., telpu appl�šana, tiktu nov�rstas 
veicot piem�rotas darb�bas (piem., uzst�dot 
k��mju signaliz�ciju vai autom�tisko �dens nos�k-
šanas sist�mu). S�kšanas un spiediena caurules 
uzst�da pas�t�t�js. Past�v�gas vai stacion�ras 
uzst�d�šanas gad�jum�, �dens apg�des autom�tu 
pas�t�t�js piestiprina pie gr�das. Uzst�d�šanas 
virsmai j�b�t horizont�lai un l�dzenai. Atst�jiet 
pietiekami daudz vietas apkopes darbu veikšanai.
PIEZME!
�dens apg�des autom�tu nekad neuzst�diet uz 
nel�dzenas virsmas!
Lai izvair�tos no ska�as p�rneses, �dens apg�des 
autom�tus pie s�kšanas un spiediena caurul�m 
piesl�dziet ar lokan�m š��te�u p�rej�m. Papildu 
veicot iepriekš�ju piestiprin�šanu pie pamatnes, 
kontrol�jiet, lai tiktu veikti piem�roti pas�kumi 
ska�as p�rneses nov�ršanai (piem., kor�a palikt�i, 
vibr�ciju sl�p�t�ji utml.). Piestiprinot �dens apg�-
des autom�tu pie pamatnes, veiciet atbilstošus 
urbumus uzst�d�šanas atbalstiem (skat. 1. att. L2 
un P1).

7.1.1 
dens apg�des autom�ti piepl�des rež�m� 
(2. att.)
Parastas s�kn�šanas s�kni ar �deni apg�d� pie-
pl�des �dens piesl�gums. �dens apg�de var b�t 
no publisk� �densapg�des t�kla vai ar� no augst�k 
esošas tvertnes. 
UZMAN�BU!
Lai nodrošin�tu nevainojamu darb�bu, s�k�iem 
nepieciešams 300 mm �densvads, t.i. lietot�ja 
cauru�vada s�kums j�novieto virzien� uz augšu 
vismaz 300 mm garum�.

Pievadošaj� un lietot�ja cauru�vad� j�uzst�da pie-
m�roti nosl�dzošie venti�i (2. att. 11. vai 12. poz.). 
Pievadošo cauru�vadu apr�kojiet ar pretv�rstu 
(2. att. 13. poz.) vai ies�ces v�rstu ar atsperi (2. att. 
10. poz.). Pievadoš� cauru�vada diametrs nedr�kst 
b�t maz�ks k� s�k�a s�kn�šanas piesl�guma dia-
metrs. 
Lai nov�rstu spriedzes p�rnesi ar cauru�vadu svaru, 
ar piem�rotiem fiksatoriem t�s nostipriniet uz 
pamatnes (2. att. 14. poz.).

7.1.2 
dens apg�des autom�ti s�kšanas rež�m� 
(3. att.) 
Pašs�cošam s�knim vai s�kšanas rež�mam ar 
parastas s�kn�šanas s�kni no zem�k esoš�m 
tvertn�m uzst�diet atseviš�u vakuuma un spie-
dieniztur�gu s�kšanas cauru�vadu ar ies�ces v�rstu 
(3. att. 10 poz.). To uzst�diet past�v�gi pieeaugoši 
no tvertnes l�dz ies�kšanas kan�la s�k�a piesl�gu-
mam. Ies�ces v�rstu novietojiet t�, lai tas atrastos 
vismaz 100 mm no tvertnes gr�das un lai b�tu 
nodrošin�ta minim�l� �dens p�rkl�šan�s vismaz 
200 mm pie zem�k� �dens l�me�a. Ieteicams 
izmantot s�kšanas š��tenes komplektu, kas sast�v 
no s�kšanas š��tenes un ies�ces v�rsta. Lai nov�r-
stu tvertnes apakš�j� da�� esošo liel�ko net�rumu 
da�i�u ies�kšanu, b�tu nepieciešams uzst�d�t pel-
došo �dens ��m�ju.
Lietot�ja cauru�vad� uzst�diet piem�rotus sl�dzo-
šos venti�us (3. att. 12. poz.).
Visus piesl�guma cauru�vadus pie iek�rtas uzst�-
diet ar atvienojamiem savienojumiem un t� lai tie 
neb�tu nospriegoti. Piesl�guma cauru�vadus pie 
pamatnes piestipriniet ar piem�rotiem fiksatoriem 
(3. att. 14. poz.).

7.2 Piesl�gšana elektrot�klam
APDRAUD�JUMS! Draudi dz�v�bai!
Piesl�gšanu elektrot�klam dr�kst veikt viet�j� 
energoapg�des uz��mum� sertific�ts elektro-
montieris saska�� ar sp�k� esošajiem viet�jiem 
noteikumiem [piem., VDE noteikumiem]
�dens apg�des autom�tu ieteicams piesl�gt 
izmantojot FI sl�dzi. Veicot piesl�gumu baseinos 
un d�rza d��os, iev�rojiet atbilstošo VDE 0100. 
noteikumu 702. da�u.
Savienojums ar elektrisk�s str�vas t�klu:

• Vienf�žu dzin�ja versija: piesl�gums ar piesl�guma 
vadu ar spraudni (1. att. 6. poz.).

• Tr�sf�zu dzin�ja versija: piesl�gums ar savieno-
juma vadu, ko nodrošina pas�t�t�js (sh�mu skat. 
(5.b att.).
• Lai to izdar�tu, no�emiet spiediena sl�dža p�r-

segu (5. att.).
• �etru dz�slu vadu novietojiet uz spail�m R-S-T 

(f�z�m) un zem�juma piesl�guma (za�š/dzel-
tens).

• �dens apg�des autom�tu at�auts lietot tikai ar 
elektrisko piesl�gumu (ar� pagarin�juma piesl�-
gumu), kas atbilst vismaz H07 RNF mode�a 
gumijas vadam saska�� ar DIN 57282 vai 
DIN 57245.
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Elektriskos spraudsavienojumus uzst�diet t�, lai 
tie b�tu nodrošin�ti pret appl�šanu un pret mit-
rumu. Elektrisk�s iek�rtas uzst�d�šanu veiciet 
saska�� ar atbilstoš�s lietošanas instrukcijas 
nor�d�m. P�rbaudiet piesl�dzamo str�vas ��žu 
tehnisko parametru savienojam�bu ar �dens apg�-
des autom�tu elektriskajiem parametriem. �emiet 
v�r� s�k�u dzin�ju datu pl�ksn�t�s nor�d�to infor-
m�ciju. 
Elektrot�kla drošin�t�jam j�b�t apr�kotam ar 10 A 
pas�vo drošin�t�ju.
APDRAUD�JUMS! Draudi dz�v�bai!
K� droš�bas pas�kums elektrisk� iek�rta 
saska�� ar noteikumiem (t.i. saska�� ar viet�-
jiem noteikumiem un apst�k�iem) j�iezem�. Tam 
paredz�tie piesl�gumi ir atbilstoši apz�m�ti 
(zem�juma spaile uz dzin�ja).
Elektriskais �ssavienojums saboj�tu dzin�ju. 
Vadi nekad nedr�kst saskarties ar caurul�m vai 
�dens apg�des autom�tu un aizsarg�jiet tos pret 
mitruma iedarb�bu.
NOR
DE
�dens apg�des autom�tu nekad neceliet, 
netransport�jiet vai nenostipriniet aiz elektrisk�s 
str�vas vada. Nepak�aujiet s�kni tiešai �dens 
str�klai.
Tikai vienf�zes dzin�ja versijai:
Izmantojot papildu pludi�sl�dzi, piem�ram, �dens 
apg�des autom�ta izsl�gšanai �dens nepietieka-
m�bas gad�jum�, piesl�dziet to saska�� ar sh�mu 
(8. att. 3. poz.).

8 Ekspluat�cijas uzs�kšana
Lai izvair�tos no s�k�a darb�bas bez �dens, pirms 
ekspluat�cijas s�kšanas p�rbaudiet, vai atkl�taj� 
tvertn� vai ak� ir pietiekami daudz �dens un vai 
priekšspiediens pievadošaj� cauru�vad� ir 
vismaz 0,3. 
Ja ir, pludi�sl�dzi vai elektrodus aizsardz�bai 
nepietiekama �dens daudzuma gad�jum� izvietot 
t�, lai pie �dens l�me�a, kas var izrais�t gaisa ies�k-
n�šanu, s�knis izsl�gtos.
UZMAN�BU!
S�knis nedr�kst darboties bez �dens. Pat �slai-
c�ga darbošan�s bez �dens var rad�t gala bl�v�-
juma boj�jumus. Boj�jumiem, kas radušies 
s�knim darbojoties bez �dens, tiek zaud�ta 
ražot�ja garantija.

8.1 Membr�nas tipa spiedientvertnes p�rbaude
Lai �dens apg�des autom�ts darbotos optim�li, 
membr�nas tipa spiedientvertn� nepieciešams 
nodrošin�t iesl�gšan�s spiedienam piem�rotu 
g�zes priekšspiedienu. R�pn�c� membr�nas tipa 
spiedientvertns g�zes telpa ir pild�ta ar sl�pekli un 
taj� ir iestat�ts noteikts priekšspiediens (skat. datu 
pl�ksn�ti). Pirms ekspluat�cijas s�kšanas un p�c 
spiediena sl�dža iestat�jumu izmain�šanas b�tu 
nepieciešams atk�rtoti veikt g�zes spiediena p�r-
baudi. Lai to izdar�tu, atvienojiet �dens apg�des 
autom�tu no elektrisk�s str�vas t�kla un membr�-
nas tipa spiedientvertnes �dens da�� samaziniet 
spiedienu l�dz nullei. G�zes priekšspiedienu p�r-
baudiet (7.a l�dz 7.c att.) ar gaisa spiediena m�r�ša-
nas iek�rtu pie membr�nas tipa spiedientvertnes 
g�zes uzpildes v�rsta (1. att., 9. poz.).
APDRAUD�JUMS! Sl�pek�a rad�ts nosmakšanas 
risks!
 Sl�pek�a m�r�šanu, uzpild�šanu un izlaišanu no 
membr�nas tipa spiedientvertnes at�auts veikt 
tikai kvalific�tam person�lam.
APDRAUD�JUMS! Savainošan�s risks!
P�r�k augsts spiediens var izrais�t membr�nas 
tipa spiedientvertnes izn�cin�šanu. Aizliegts 
p�rsniegt datu pl�ksn�t� nor�d�to maksim�lo 
darba spiedienu. Pild�šanas procesa laik� m�rot 
kontrol�jiet g�zes priekšspiedienu. Izmantojot 
m�r�šanas ier�ces ar atš�ir�gu skalas iedal�jumu 
(m�rvien�bas), noteikti �emiet v�r� p�rr��ina 
nor�des! Iev�rojiet visp�r�jos spiediena tvert�u 
droš�bas noteikumus.
G�zes priekšspiediena v�rt�bai (PN2) apm�ram 
j�atbilst s�k�a iesl�gšan�s spiedienam (pE) at�e-
mot no t� 0,2-0,5 bar (vai no s�k�a iesl�gšan�s 
spiediena at�emot 10 %) (skat. 1. tabulu)!
Ja g�zes priekšspiediens ir p�r�k mazs, mainiet 
to, papildinot g�zi. M�s papildin�šanai iesak�m 
izmantot sl�pekli, jo š� g�ze l�dz minimumam 
samazina tvertnes korozijas risku un nov�rš dif�-
zijas zudumus. Ja g�zes priekšspiediens ir p�r�k 
augsts, to iesp�jams main�t, samazinot g�zes dau-
dzumu ar v�rsta pal�dz�bu. 
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1. tabula: 
G�zes priekšspiediens PN2 membr�nas tipa 
spiedientvertn� attiec�b� pret iesl�gšan�s 
spiedienu pE

Spiediena vien�bu p�rr��ins:
1 bar = 100000 Pa = 0,1 MPa = 0,1 N/mm² 
= 10200 kp/m² = 1,02 kp/cm² (at)
1 bar = 0,987 atm = 750 Torr = 10,2 m/Ws

8.2 Uzpild�šana un atgaisošana
Tikai piln�b� uzpild�ts s�knis bez gaisa iesl�gu-
miem ir sp�j�gs pilnv�rt�gi s�kt. Uzpild�šana un 
atgaisošana j�veic š�d� sec�b�:

a) S�knis ar pievadošo spiedienu (2. att.).
• aizveriet spiediena nosl�gv�rstu (2. att. 12. poz.);

• atskr�v�jiet uzpild�šanas/atgaisošanas skr�vi 
(1. att. 2. poz.);

• nedaudz atveriet pievades puses nosl�gv�rstu 
(2. att. 11. poz.), l�dz br�dim, kad no atv�ruma 
s�k tec�t �dens un s�knis ir piln�b� atgaisots.

BR�DIN	JUMS! Applauc�šan�s risks!!
Atkar�b� no s�kn�jam� š�idruma temperat�ras 
un sist�mas spiediena, piln�gi atverot atgaisoša-
nas skr�vi, š�idr� vai tvaika veid� var izpl�st vai 
spiediena ietekm� izš��kties karsts s�kn�jamais 
š�idrums.
• P�c tam, kad �dens s�k tec�t bez burbu�iem, 

atk�rtoti cieši ieskr�v�jiet uzpild�šanas skr�vi.
• Atveriet spiediena nosl�gv�rstu (2. att. 12. poz.).
• Turpiniet ekspluat�cijas uzs�kšanu ar spiediena 

sl�dža iestat�šanu.
b) Pašs�cošie s�k�i s�kšanas rež�m� (3. att.) 

(maksim�lais s�kšanas augstums 8 m).
• atveriet spiediena nosl�garmat�ru (3. att. 12. 

poz.);
• izskr�v�jiet uzpild�šanas skr�vi (1. att. 2. poz.);

• Ar piltuvi caur uzpild�šanas atv�rumu l�ni un 
uzman�gi piepildiet s�kni l�dz br�dim, kad no 
atv�ruma s�kt iztec�t �dens.

• P�c tam, kad �dens s�k tec�t bez burbu�iem, 
atk�rtoti cieši ieskr�v�jiet uzpild�šanas skr�vi.

• Turpiniet ekspluat�cijas uzs�kšanu ar spiediena 
sl�dža iestat�šanu.

BR�DIN	JUMS! Apdedzin�šan�s draudi!
Atkar�b� no �dens apg�des s�k�a ekspluat�cijas 
st�vok�a (s�kn�jam� š�idruma temperat�ra) 
iek�rta var �oti uzkarst. Pieskaršan�s gad�jum� 
past�v apdedzin�šan�s risks!
NOR
DE!
S�kni nedr�kst lietot ilg�k par 10 min�t�m, ja s�k-
n�šanas pl�sma Q = 0 m3/h (aizv�rts nosl�gv�rsts). 

c) Parastas s�kn�šanas s�knis s�kn�šanas rež�m� 
(3. att.) (maks. s�kšanas augstums HA = 7 m)

• atveriet spiediena nosl�garmat�ru (3. att. 
12. poz.);

• izskr�v�jiet uzpild�šanas skr�vi (1. att. 2. poz.);

• Ar piltuvi caur uzpild�šanas atv�rumu l�ni un 
uzman�gi piepildiet s�kni l�dz br�dim, kad �dens 
s�kt iztec�t no atv�ruma.

• P�c tam, kad �dens s�k tec�t bez burbu�iem, 
atk�rtoti cieši ieskr�v�jiet uzpild�šanas skr�vi.

• Lai esošais gaiss sakr�tos s�k�a korpus�, �su laiku 
(apm. 20 sek.) iesl�dziet �dens apg�des autom�tu 
(apm. 20 sek.). 

• Izsl�dziet �dens apg�des autom�tu.
• Uzpild�šanas proced�ru atk�rtojiet tik bieži l�dz 

s�knis un s�kšanas cauru�vads ir piln�b� atgaisoti. 
• Turpiniet ekspluat�cijas uzs�kšanu ar spiediena 

sl�dža iestat�šanu.
BR�DIN	JUMS! Apdedzin�šan�s risks!
Atkar�b� no �dens apg�des s�k�a ekspluat�cijas 
st�vok�a (s�kn�jam� š�idruma temperat�ra) 
iek�rta var �oti uzkarst. Pieskaršan�s gad�jum� 
past�v apdedzin�šan�s risks!
NOR
DE!
S�kni nedr�kst lietot ilg�k par 10 min�t�m, ja s�k-
n�šanas pl�sma Q = 0 m3/h (aizv�rts nosl�gv�rsts).
Griešan�s virziena p�rbaude (tikai tr�sf�zu 
mai�str�vas dzin�jiem): slaic�gi iesl�dzot, p�r-
baudiet, vai s�k�a griešan�s virziens sakr�t ar uz 
s�k�a korpusa redzam�s bulti�as nor�d�to vir-
zienu. Ja griešan�s virziens nav pareizs, s�k�a 
termin��a k�rb� samainiet viet�m 2 f�zes.
APDRAUD�JUMS! Draudi dz�v�bai!
Piesl�gšanu elektrot�klam dr�kst veikt viet�j� 
energoapg�des uz��mum� sertific�ts elektro-
montieris saska�� ar sp�k� esošajiem viet�jiem 
noteikumiem [piem., VDE noteikumiem]

8.3 Spiediena sl�dža iestat�šana
NOR
DE!
Spiediena sl�dža iesl�gšan�s un izsl�gšan�s spie-
diens ir iestat�ts r�pn�c� atbilstoši izmantot� 
s�k�a raksturl�knei. (skat. tipa tehnisko datu pl�k-
sn�ti)
Š�di spiediena sl�dža iestat�jumus iesp�jams 
izmain�t vai piel�got atbilstoši viet�jiem apst�k-
�iem.
Spiediena sl�dzim (vienf�zes un tr�sf�zu versij�s) 
tiek iestat�ts izsl�gšan�s spiediens (iestat�šanas 
skr�ve 4.a/4.b att. 1. poz. vai 5.a/5.b att. 1. poz.) 
un iesl�gšan�s spiediena spiediena starp�ba 
(iestat�šanas skr�ve 4.a/4.b att. 2. poz. vai 
5.a/5. att. 2. poz.).

PE
[bar] 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9 9,5 10
PN2
[bar] 1,8 2,3 2,8 3,2 3,7 4,2 4,7 5,2 5,7 6,1 6,6 7,1 7,5 8 8,5 9 9,5
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Aizveriet nosl�dzo
spiediena

Piesl�dziet elektrisk

�dens apg�des autom�ts p�c �sa laika izsl�dzas

P�rbaudiet, vai manometr� nor�d�tais izsl�g�an�s 
spiediens sakr�t ar apr��in�to v�rt�bu

Izsl�g�an�s spiediens nesakr�t ar 
iek�rtas datiem

Iestatiet izsl�g�an�s spiedienu 
(1. rut�na )

Izsl�g�an�s spiediens sa

P�rbaudiet g�zes priek�spiedienu membr�nas tipa spiedientv

G�zes priek�spiediens membr�nas tipa 
spiedientvertn� spiediens sakr�t ar iek�rtas 

datiemdatiem

Piln�b� atveriet pat�r�t�ja vietu

Piesl�dziet elektris

�dens apg�des autom�ts izsl�dzas vai 
iesl�dzas ret�k nek� 1 reizi min�t�

Uzst�diet spiedie

o�o armat�ru no 
a puses

k�s str�vas padevi

�dens apg�des autom�ts neizsl�dzas

Iestatiet izsl�g�an�s spiedienu (1. rut�na )

Piesl�dziet elektrisk�s str�vas padevi un ar 
t � �d�t � t�b l�d �b � b di tmanometr� nor�d�to v�rt�bu pal�dz�bu p�rbaudiet 

iestat�jumus

Izsl�g�an�s spiediens nesakr�t ar iek�rtas datiem

akr�t ar iek�rtas datiem

vertn� (skatiet 1. tabulu: apm. pE - 0,2..0,5 bar vai pE - 10%)

G�zes priek�spiediens membr�nas tipa 
spiedientvertn� spiediens nesakr�t ar iek�rtas 

datiemdatiem

Iestatiet g�zes priek�spiedienu (2. rut�na )

u ar maz�ku padeves daudzumu

sk�s str�vas padevi

�dens apg�des autom�ts izsl�dzas vai 
iesl�dzas bie��k nek� 1 reizi min�t�

Palieliniet starp�bu starp iesl�g�an�s 
un izsl�g�an�s spiedienu (3. rut�na)

Piesl�dziet elektrisk�s str�vas padevi un
ar manometr� nor�d�to v�rt�bu pal�dz�bu

p�rbaudiet iestat�jumusp�rbaudiet iestat�jumus

ena sl�d�a p�rsegu
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Iesl�g�anas spiediena 
uzdot� v�rt�ba 

sasniegta

P�rtrauciet str�vas padevi un nodro�iniet 
pret nejau�u iesl�g�anos

Aizveriet nosl�dzo�o armat�ru
no spiediena puses

(1. rut�na)
Iestatiet izsl�g�an�s spiedienu

(3. rut�na)
Palieliniet starp�bu starp iesl�g�an�s un 

izsl�g�an�s spiedienu

�dens apg�des autom�ta spiedienu 
samaziniet l�dz nullei:

atveriet nosl�dzo�o armat�ru no 
spiediena puses un tuv�ko pat�r�t�ju

P�rtrauciet str�vas padevi un nodro�iniet 
pret nejau�u iesl�g�anos

Aizveriet nosl�dzo�o armat�ru no 
spiediena puses

No�emiet spiediena sl�d�a p�rsegu

Atjaunojiet str�vas padevi un v�rojiet 
manometra r�d�jumu

No�emiet spiediena sl�d�a p�rsegu

L�n�m atveriet nosl�dzo�o armat�ru no 
spiediena puses un nov�rojiet manometru

Aizveriet nosl�dzo�o armat�ru no 
spiediena puses

Pagrieziet spiediena starp�bas iestat��anas 
skr�vi pulkste�a r�d�t�ju virzien� l�dz 

atskan klik��is

P�rtrauciet str�vas 
padevi un 

nodro�iniet pret 
nejau�u iesl�g�anos

L�n�m atveriet 
nosl�dzo�o 
armat�ru no 

spiediena puses 
un nov�rojiet 
manometru

Izsl�g�an�s 
spiediena 

iestat��anas skr�vi 
grieziet pulkste�a 
r�d�t�ju virzien�

Izsl�g�an�s 
spiediena 

uzdot�
v�rt�ba 

sasniegta

Izsl�g�an�s 
spiediena 

uzdot�
v�rt�ba 

p�rsniegta

P�rtrauciet str�vas 
padevi un 

nodro�iniet pret 
nejau�u iesl�g�anos

P�rtrauciet str�vas 
padevi un 

nodro�iniet pret 
nejau�u iesl�g�anos

Pagrieziet spiediena starp�bas iestat��anas 
skr�vi pret�ji pulkste�a r�d�t�ju virzienam 

l�dz atskan klik��is

�dens apg�des 
autom�ts 
izsl�dzas

�dens apg�des 
autom�ts 

neizsl�dzas

P�rtrauciet str�vas padevi

(2. rut�na)
P�rbaudiet un iestatiet g�zes 

priek�spiedienu membr�nas tipa 
spiedientvertn�

Membr�nas tvertnes spiedienu 
samaziniet l�dz nullei:
� atveriet nosl�dzo�o armat�ru no 

spiediena puses un vienu no 
pat�r�t�jiem
� nov�rt�jiet atliku�o �dens stabu un 

nepiecie�am�bas gad�jum� �dens 
apg�des autom�tu piln�b�
iztuk�ojiet

�dens apg�des 
autom�ta manometrs 

r�da 0 bar

P�rbaudiet tvertnes spiedienu pie g�zes 
uzpildes v�rsta un nepiecie�am�bas 
gad�jum� uzpildiet vai izlaidiet g�zi
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9 Apkope
BR�DIN	JUMS! Elektrisk�s str�vas rad�ts risks!
Pirms p�rbaudes �dens apg�des autom�tu 
atsl�dziet no sprieguma un nodrošiniet, lai to 
nevar neat�auti iesl�gt.
WILO �dens apg�des autom�tu b�tisk�kaj�m 
deta��m nav j�veic gandr�z nek�da apkope. Lai 
nodrošin�tu augst�ko darba droš�bu ar viszem�-
kaj�m lietošanas izmaks�m, ik p�c 3 m�nešiem 
ieteicams veikt š�das p�rbaudes:

• P�rbaudiet, vai membr�nas tipa spiedientvertnei ir 
iestat�ts pareizs g�zes priekšspiediens (6. att.). Lai 
to izdar�tu, atvienojiet �dens apg�des autom�tu 
no elektrisk�s str�vas t�kla un tvertnes �dens da�� 
samaziniet spiedienu l�dz nullei.
B�STAMI! Sl�pek�a rad�ts nosmakšanas risks! 
Sl�pek�a m�r�šanu, uzpild�šanu un izlaišanu no 
membr�nas tipa spiedientvertnes at�auts veikt 
tikai kvalific�tam person�lam.
BR�DIN	JUMS! Miesas boj�jumu risks!
P�r�k augsts spiediens var rad�t tvertn� plaisas 
un tas var izrais�t smagus savainojumus! Pild�ša-
nas procesa laik� m�rot kontrol�jiet g�zes 
priekšspiedienu. Izmantojot m�r�šanas ier�ces ar 
atš�ir�gu skalas iedal�jumu (m�rvien�bas), 
noteikti �emiet v�r� p�rr��ina nor�des! 
Iev�rojiet visp�r�jos spiediena tvert�u droš�bas 
noteikumus.

10 Darb�bas trauc�jumi, c�lo�i un to 
nov�ršana

• G�zes priekšspiediena v�rt�bai (PN2) apm�ram 
j�atbilst s�k�a iesl�gšan�s spiedienam (pE) at�e-
mot no t� 0,2-0,5 bar vai 10% no s�k�a iesl�gša-
n�s spiediena (pE) (skat. 1. tabulu)! Novirzes no 
noteikt�s v�rt�bas izmainiet ar g�zes uzpildi vai 
samazin�šanu. M�s uzpildin�šanai iesak�m 
izmantot sl�pekli, jo š� g�ze l�dz minimumam 
samazina tvertnes korozijas risku un nov�rš dif�-
zijas zudumus. 

• S�k�a bl�v�juma p�rbaude.
UZMAN�BU! 
dens apg�des autom�tam past�-
vošais boj�jumu risks!
Past�vot sasalšanas riskam, iek�rtu piln�b� 
(ieskaitot membr�nas tipa spiedientvertni) 
iztukšojiet. Iztukšošanas skr�ve (1. att. 3. poz.) 
atrodas s�k�a apakš�j� da��. 
Pirms ilg�ka nelietošana perioda (piem., ziemas) 
�dens apg�des autom�tu r�p�gi izskalojiet, piln�b� 
iztukšojiet un p�c tam novietojiet glab�šanai.
Pirms atk�rtotas lietošanas p�rbaudiet, vai s�k�a 
v�rpstas br�vi griežas (piem., pagriežot ventila-
toru).
BR�DIN	JUMS! Elektrisk�s str�vas rad�ts 
risks!Pirms p�rbaudes �dens apg�des autom�tu 
atsl�dziet no sprieguma un nodrošiniet, lai to 
nevar neat�auti iesl�gt.
P�c tam s�ciet �dens apg�des autom�ta lietošanu 
(skat. 8. noda�u).

Trauc�jumi C�lo�i Trauc�jumu nov�ršana

S�knis nedarbojas Nav t�kla sprieguma. P�rbaud�t drošin�t�jus, pludi�sl�dzi un 
vadu.

Boj�ts drošin�t�js. Atjaunojiet drošin�t�ju.
Iesl�gta dzin�ja aizsardz�ba, Nov�rsiet dzin�ja p�rslodzi
S�k�a darb�ba ir apgr�tin�ta: nov�rsiet s�k�a nosporstojumus
S�knis ir noblo��ts Nov�rsiet s�k�a nospr�dumu
Iesl�gta aizsardz�ba darb�bai bez �dens, 
p�r�k zems �dens l�menis

P�rbaudiet un izlabojiet �dens l�meni

S�k�a defekts Nomainiet s�kni
S�knis darbojas, bet nes�kn� Nepareizs griešan�s virziens Apmain�t viet�m elektrot�kla piesl�guma 

2 f�zes
Elektrisk�s str�vas spriegums p�r�k 
zems

P�rbaudiet t�kla spriegumu, kondensa-
toru un vadu

Sveš�erme�i ir nosprostojuši cauru�vadu 
vai s�k�a deta�as

P�rbaudiet un izt�riet s�kni un cauru�-
vadu

Ies�kšanas port� ir gaiss Nobl�v�t ies�kšanas cauru�vadu
Gaiss s�kn� Piepildiet s�kni atk�rtoti
Piepl�des vai s�kšanas cauru�vads p�r�k 
šaurs

Uzst�diet liel�ka izm�ra piepl�des vai 
s�kšanas cauru�vadu

Ies�ces v�rsta iegremd�šanas dzi�ums 
p�r�k mazs

Palieliniet ies�ces v�rsta iegremd�šanas 
dzi�umu 

S�knis nes�kn� vienm�r�gi Ies�kšanas augstums ir p�r�k liels S�kni novietot zem�k
Spiediens nav pietiekams Nepareiza s�k�a izv�le Uzst�diet jaud�g�ku s�kni

Nepareizs griešan�s virziens Apmainiet viet�m elektrot�kla piesl�-
guma 2 f�zes

p�r�k maza caurpl�de nospr�dis s�kn�-
šanas cauru�vads vai filtrs

Izt�riet filtru un s�kn�šanas cauru�vadu

Nosl�garmat�ra nav pietiekami atv�rta Atveriet nosl�garmat�ru
Sveš�erme�i blo�� s�kni Izt�riet s�kni
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11 Rezerves da�as
Rezerves da�as pas�tiet viet�j� specializ�taj� 
remontdarbn�ca un/ vai Wilo klientu servis�. Lai 
izvair�tos no jaut�jumiem un k��dainiem pas�t�ju-
miem, veicot jebkuru pas�t�jumu, nor�diet visu uz 
tipa tehnisko datu pl�ksn�tes esošo inform�ciju.

S�knis vibr� Sveš�erme�i s�kn� Iz�emiet sveš�erme�us
S�k�a darb�ba ir apgr�tin�ta: P�rbaudiet s�k�a/dzin�ja br�vkust�bu
Vada sp�le va��ga P�rbaudiet un nostipriniet dzin�ja vadu 

sp�les
S�knis nav pietiekami nofiks�ts uz tvert-
nes

Pievelciet stiprin�juma skr�ves

Pamatne nav pietiekami mas�va Stabiliz�jiet pamatni
Dzin�js p�rkarst
Nostr�d� dzin�ja aizsardz�ba

Nepietiekams spriegums P�rbaudiet spriegumu

S�k�a darb�ba ir apgr�tin�ta:
Sveš�erme�i s�kn�
Darbrati ir aizs�r�juši
Gult�i ir boj�ti

Izt�riet s�kni 
Izt�riet s�kni
L�dziet Wilo klientu servisam veikt s�k�a 
remontu

Apk�rt�j� gaisa temperat�ra ir p�r�k 
augsta

Uzlabojiet dzes�šanu un p�c atdzišanas 
iesl�dziet no jauna.

�eod�ziskais augstums > 1000 m S�kni at�auts lietot tikai 	eod�ziskajam 
augstumam < 1000 m

Dzin�ja aizsardz�ba (tr�sf�zu modelis) 
iestat�ta p�r�k zemu

Iestatiet dzin�ja aizsardz�bu atbilstoši 
dzin�ja nomin�lajai str�vai

Nedarbojas viena f�ze (tr�sf�zu modelim) P�rbaudiet, ja nepieciešams, nomainiet 
vadu

Boj�ts dzin�ja aizsardz�bas sl�dzis Nomainiet dzin�ja aizsardz�bas sl�dzi
Dzin�js ir boj�ts L�dziet Wilo klientu servisam veikt dzi-

n�ja nomai�u
S�knis �dens �emšanas laik� bieži iesl�-
dzas un izsl�dzas

G�zes priekšspiediens membr�nas tipa 
spiedientvertn� ir p�r�k zems

P�rbaudiet un izmainiet g�zes priekš-
spiedienu membr�nas tipa spiedien-
tvertn�

Boj�ta membr�nas tipa spiedientvertnes 
membr�na

L�dziet Wilo klientu servisam veikt 
membr�nas vai membr�nas tipa spie-
dientvertnes nomai�u

Trauc�jumi C�lo�i Trauc�jumu nov�ršana



 

 D EG � Konformitätserklärung 
 GB EC � Declaration of conformity 
 F Déclaration de conformité CE 

(gemäß 2006/42/EG Anhang II,1A und2004/108/EG Anhang IV,2,
according 2006/42/EC annex II,1A and2004/108/EC annex IV,2, 

conforme 2006/42/CE appendice II,1A et 2004/108/CE appendice IV,2) 
 
 
Hiermit erklären wir, dass die Bauart der Baureihe : HMC, HMP, HMHI, 
Herewith, we declare that the product type of the series: HWJ
Par le présent, nous déclarons que l�agrégat de la série : MPT 250
 

(Die Seriennummer ist auf dem Typenschild des Produktes angegeben. / 
The serial number is marked on the product site plate. / 
Le numéro de série est inscrit sur la plaque signalétique du produit.) 

 

 
in der gelieferten Ausführung folgenden einschlägigen Bestimmungen entspricht:
in its delivered state complies with the following relevant provisions:
est conforme aux dispositions suivantes dont il relève:
 
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG  
EC-Machinery directive  
Directives CE relatives aux machines 
Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG werden gemäß Anhang I, Nr. 1.5.1 der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG 
eingehalten. 
The protection objectives of the low-voltage directive 2006/95/EC are realized according annex I, No. 1.5.1 of the EC-Machinery directive 
2006/42/EC. 
Les objectifs protection de la directive basse-tension 2006/95/CE sont respectées conformément à appendice I, no 1.5.1 de la  
directive CE relatives aux machines 2006/42/CE. 
 
Elektromagnetische Verträglichkeit - Richtlinie 2004/108/EG 
Electromagnetic compatibility - directive 
Compatibilité électromagnétique- directive 
 
Angewendete harmonisierte Normen, insbesondere: EN 809
Applied harmonized standards, in particular: EN ISO 14121-1 
Normes harmonisées, notamment: EN 60204-1 
 
 
Bei einer mit uns nicht abgestimmten technischen  Änderung der oben genannten Bauarten, verliert diese Erklärung ihre Gültigkeit. 
If the above mentioned series are technically modified without our approval, this declaration shall no longer be applicable. 
Si les gammes mentionnées ci-dessus sont modifiées sans notre approbation, cette déclaration perdra sa validité. 
 
Bevollmächtigter für die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist:
Authorized representative for the completion of the technical documentation: 
Mandataire pour le complément de la documentation technique est :  

WILO SE
Quality Department 
Anderslebener Str. 161 
39387 Oschersleben 
Germany 

 
 
Dortmund, 14.07.2010  
 
 
 

 

 
 

Erwin Prieß 
Quality Manager 

 
WILO SE 
Nortkirchenstraße 100 
44263 Dortmund 
Germany 

Document: 2109736.1 



NL I E
EG-verklaring van overeenstemming Dichiarazione di conformità CE Declaración de conformidad CE
Hiermede verklaren wij dat dit aggregaat in de geleverde uitvoering 
voldoet aan de volgende bepalingen:

Con la presente si dichiara che i presenti prodotti sono conformi alle 
seguenti disposizioni e direttive rilevanti:

Por la presente declaramos la conformidad del producto en su estado de 
suministro con las disposiciones pertinentes siguientes:

EG-richtlijnen betreffende machines 2006/42/EG Direttiva macchine 2006/42/EG Directiva sobre máquinas 2006/42/EG
De veiligheidsdoelstellingen van de laagspanningsrichtlijn worden 
overeenkomstig bijlage I, nr. 1.5.1 van de machinerichtlijn 2006/42/EG 
aangehouden.

Gli obiettivi di protezione della direttiva macchine vengono rispettati 
secondo allegato I, n. 1.5.1 dalla direttiva macchine 2006/42/CE.

Se cumplen los objetivos en materia de seguridad establecidos en la 
Directiva de Baja tensión según lo especificado en el
Anexo I, punto 1.5.1 de la Directiva de Máquinas 2006/42/CE.

Elektromagnetische compatibiliteit 2004/108/EG Compatibilità elettromagnetica 2004/108/EG Directiva sobre compatibilidad electromagnética 2004/108/EG
gebruikte geharmoniseerde normen, in het bijzonder: norme armonizzate applicate, in particolare: normas armonizadas adoptadas, especialmente:

zie vorige pagina vedi pagina precedente véase página anterior

P S N
Declaração de Conformidade CE CE- försäkran EU-Overensstemmelseserklæring
Pela presente, declaramos que esta unidade no seu estado original, está 
conforme os seguintes requisitos:

Härmed förklarar vi att denna maskin i levererat utförande motsvarar 
följande tillämpliga bestämmelser:

Vi erklærer hermed at denne enheten i utførelse som levert er i 
overensstemmelse med følgende relevante bestemmelser:

Directivas CEE relativas a máquinas 2006/42/EG EG�Maskindirektiv 2006/42/EG EG�Maskindirektiv 2006/42/EG
Os objectivos de protecção da directiva de baixa tensão são cumpridos de 
acordo com o anexo I, nº 1.5.1 da directiva de máquinas 2006/42/CE.

Produkten uppfyller säkerhetsmålen i lågspänningsdirektivet enligt bilaga 
I, nr 1.5.1 i maskindirektiv 2006/42/EG.

Lavspenningsdirektivets vernemål overholdes i samsvar med 
vedlegg I, nr. 1.5.1 i maskindirektivet 2006/42/EF.

Compatibilidade electromagnética 2004/108/EG EG�Elektromagnetisk kompatibilitet � riktlinje 2004/108/EG EG�EMV�Elektromagnetisk kompatibilitet 2004/108/EG
normas harmonizadas aplicadas, especialmente: tillämpade harmoniserade normer, i synnerhet: anvendte harmoniserte standarder, særlig:

ver página anterior se föregående sida se forrige side

FIN DK H
CE-standardinmukaisuusseloste EF-overensstemmelseserklæring EK-megfelel�ségi nyilatkozat
Ilmoitamme täten, että tämä laite vastaa seuraavia asiaankuuluvia 
määräyksiä:

Vi erklærer hermed, at denne enhed ved levering overholder følgende 
relevante bestemmelser:

Ezennel kijelentjük, hogy az berendezés megfelel az alábbi irányelveknek:

EU�konedirektiivit: 2006/42/EG EU�maskindirektiver 2006/42/EG Gépek irányelv: 2006/42/EK
Pienjännitedirektiivin suojatavoitteita noudatetaan 
konedirektiivin 2006/42/EY liitteen I, nro 1.5.1 mukaisesti.

Lavspændingsdirektivets mål om beskyttelse overholdes i henhold til bilag 
I, nr. 1.5.1 i maskindirektivet 2006/42/EF.

A kisfeszültség� irányelv védelmi el�írásait a 
2006/42/EK gépekre vonatkozó irányelv I. függelékének 1.5.1. sz. pontja 
szerint teljesíti.

Sähkömagneettinen soveltuvuus 2004/108/EG Elektromagnetisk kompatibilitet: 2004/108/EG Elektromágneses összeférhet�ség irányelv: 2004/108/EK
käytetyt yhteensovitetut standardit, erityisesti: anvendte harmoniserede standarder, særligt: alkalmazott harmonizált szabványoknak, különösen:

katso edellinen sivu. se forrige side lásd az el�z� oldalt

CZ PL RUS
Prohlá�ení o shod� ES Deklaracja Zgodno�ci WE ���������� � ������������ ����"�#���$ %��$�$
Prohla�ujeme tímto, �e tento agregát v�dodaném provedení odpovídá 
následujícím p�íslu�ným ustanovením:

Niniejszym deklarujemy z pe�n� odpowiedzialno�ci�, �e dostarczony wyrób 
jest zgodny z nast�puj�cymi dokumentami:

�������"# $�&'#*<��# @��X\�*#, ^�� $�<<_` �{|*{�� X *{� �}�*#* 
�����X&" ����X*���X'*� �\*$'��"# <�|#��"X<_# $�&'#*<��#:

Sm�rnice ES pro strojní za&ízení 2006/42/ES dyrektyw' maszynow' WE 2006/42/WE ��������* EC � ��%�+�%�� $�+�% 2006/42/EG
Cíle týkající se bezpe�nosti stanovené ve sm�rnici o elektrických za�ízeních 
nízkého nap�tí jsou dodr�eny podle p�ílohy I, �. 1.5.1 sm�rnice o strojních 
za�ízeních 2006/42/ES.

Przestrzegane s� cele ochrony dyrektywy niskonapi�ciowej zgodnie z 
za��cznikiem I, nr 1.5.1 dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

�|*}�X�<"� �� }*@����<���", "@\��*<<_* X $"|*&�"X* �� 
<"@&�X�\��<�#' <��|��*<"�, ��}\�$����� ��{\��<� �|"\��*<"� I, 
� 1.5.1 $"|*&�"X_ X ��<��*<"" #��"< 2006/42/�G.

Sm�rnice o elektromagnetické kompatibilit� 2004/108/ES dyrektyw' dot. kompatybilno�ci elektromagnetycznej 2004/108/WE ;������$�<%��%�� >���#?�����@ 2004/108/EG 

pou�ité harmoniza�ní normy, zejména: stosowanymi normami zharmonizowanymi, a w szczególno�ci: ����\�@'*#_* ��{\���X�<<_* ���<$�|�_ " <�|#_, X ^���<���":

viz p�edchozí strana patrz poprzednia strona �#. �|*$_$'�'� ��|�<"�'

GR TR RO
QXY\^_ ^`{{|}~\^_� �_� �� CE Uygunluk Teyid Belgesi EC-Declara�ie de conformitate
��������� ��� �� ��� �� ¡��� ¢� ¡��¤ ��� ¥¡�¦¢�¡¢� �¡�¦§�¢�¨ 
�¥¡������© ��¨ ¡¥����ª�¨ §�¡�¦«��¨ :

Bu cihaz¬n teslim edildii ®ekliyle a®a¬daki standartlara uygun olduunu 
teyid ederiz:

Prin prezenta declar¯m c¯ acest produs a®a cum este livrat, corespunde cu 
urm¯toarele prevederi aplicabile:

��_���� E� ���  {_���X{��� 2006/42/E� AB-Makina Standartlar� 2006/42/EG Directiva CE pentru ma�ini 2006/42/EG
±� ¡�¡��¤¢��¨ ���¢�¡¢©¡¨ ��¨ �§�´©¡¨ µ¡���¤¨ �¦¢�¨ ����¶��¡� 
¢¶�·¸�¡ �� �� �¡�¦����¡ I, ¡�. 1.5.1 ��¨ �§�´©¡¨ ¢µ���¥¦ �� �¡ 
��µ¡�¤�¡�¡ 2006/42/EG.

Alçak gerilim yönergesinin koruma hedefleri, 2006/42/AT makine 
yönergesi Ek I, no. 1.5.1'e uygundur.

Sunt respectate obiectivele de protec»ie din directiva privind joasa 
tensiune conform Anexei I, Nr. 1.5.1 din directiva privind ma®inile 
2006/42/CE.

�Y���}�{���_���X ^`{���|�_�� E�-2004/108/E� Elektromanyetik Uyumluluk 2004/108/EG Compatibilitatea electromagnetic� � directiva 2004/108/EG
¼�¡�����¢�½�¡ µ��¢�������¶���¡ ������¡, �§�¡©���¡: k¬smen kullan¬lan standartlar için: standarde armonizate aplicate, îndeosebi:

¾�½�� ����´�¶���� ¢��©§¡ bkz. bir önceki sayfa vezi pagina precedent¯

EST LV LT
EÜ vastavusdeklaratsioon EC - atbilst�bas deklar�cija EB atitikties deklaracija
Käesolevaga tõendame, et see toode vastab järgmistele asjakohastele 
direktiividele:

Ar �o m¿s apliecinÀm, ka �is izstrÀdÀjums atbilst sekojo�iem noteikumiem: �iuo pa�ymima, kad �is gaminys atitinka �ias normas ir direktyvas:

Masinadirektiiv 2006/42/EÜ Ma��nu direkt�va 2006/42/EK Ma�in� direktyv' 2006/42/EB
Madalpingedirektiivi kaitse-eesmärgid on täidetud vastavalt masinate 
direktiivi 2006/42/EÜ I lisa punktile 1.5.1.

Zemsprieguma direktÂvas dro�Âbas m¿rÃi tiek iev¿roti atbilsto�i Ma�Ânu 
direktÂvas 2006/42/EK pielikumam I, Nr. 1.5.1.

Laikomasi �emos Ætampos direktyvos keliamÇ saugos reikalavimÇ pagal 
Ma�inÇ direktyvos 2006/42/EB I priedo 1.5.1 punkt�.

Elektromagnetilise ühilduvuse direktiiv 2004/108/EÜ Elektromagn�tisk�s savietojam�bas direkt�va 2004/108/EK Elektromagnetinio suderinamumo direktyv' 2004/108/EB
kohaldatud harmoneeritud standardid, eriti: piem¿roti harmoniz¿ti standarti, tai skaitÀ: pritaikytus vieningus standartus, o bÈtent:

vt eelmist lk skatÂt iepriek�¿jo lappusi �r. ankstesniame puslapyje

SK SLO BG
ES vyhlásenie o zhode ES � izjava o skladnosti E�-���������� �� ������������
Týmto vyhlasujeme, �e kon�trukcie tejto kon�truk�nej série v dodanom 
vyhotovení vyhovujú nasledujúcim príslu�ným ustanoveniam:

Izjavljamo, da dobavljene vrste izvedbe te serije ustrezajo slede�im 
zadevnim dolo�ilom:

É*&\�|"|�#*, ^* �|�$'&��� ��{�X�|� <� �\*$<"�* "@"�&X�<"�:

Stroje - smernica 2006/42/ES Direktiva o strojih 2006/42/ES ��+�%%� ��������� 2006/42/EO
Bezpe�nostné ciele smernice o nízkom napätí sú dodr�iavané v zmysle 
prílohy I, �. 1.5.1 smernice o strojových zariadeniach 2006/42/ES.

Cilji Direktive o nizkonapetostni opremi so v skladu s 
prilogo I, �t. 1.5.1 Direktive o strojih 2006/42/EG dose�eni.

Ê*\"�* @� @��"�� <� |�@��|*$}��� @� <"�&� <��|*�*<"* �� 
�����X*<" ��{\��<�. Ë|"\��*<"* I, � 1.5.1 �� É"|*&�"X��� @� 
#��"<" 2006/42/EÌ.

Elektromagnetická zhoda - smernica 2004/108/ES Direktiva o elektromagnetni zdru�ljivosti 2004/108/ES E������$�<%��%� ��$����$��� � ��������� 2004/108/E�
pou�ívané harmonizované normy, najmä: uporabljeni harmonizirani standardi, predvsem: Í�|#�<"@"|�<" ���<$�|�":

pozri predchádzajúcu stranu glejte prej�njo stran X�. �|*$<��� ��|�<"��

M
Dikjarazzjoni ta� konformità KE
B'dan il-mezz, niddikjaraw li l-prodotti tas-serje jissodisfaw id-
dispo�izzjonijiet relevanti li Îejjin:

Makkinarju - Direttiva 2006/42/KE
L-objettivi tas-sigurta tad-Direttiva dwar il-VultaÎÎ Baxx huma konformi WILO SE

Nortkirchenstraße 100
44263 Dortmund

j g ÎÎ
mal-Anness I, Nru 1.5.1 tad-Direttiva dwar il-Makkinarju 2006/42/KE.

Kompatibbiltà elettromanjetika - Direttiva 2004/108/KE
kif ukoll standards armonizzati b'mod partikolari: 

ara l-paÎna ta' qabel

WILO SE
Nortkirchenstraße 100
44263 Dortmund
Germany



WILO SE 
Nortkirchenstraße 100
44263 Dortmund
Germany
T +49 231 4102-0
F +49 231 4102-7363
wilo@wilo.com
www.wilo.com

Algeria
Bad Ezzouar, Dar El Beida
T +213 21 247979
chabane.hamdad@ salmson.fr

Armenia
0001 Yerevan
T +374 10 544336
info@wilo.am

Bosnia and Herzegovina
71000 Sarajevo 
T +387 33 714510
zeljko.cvjetkovic@ wilo.ba

Georgia
0179 Tbilisi
T +995 32 306375
info@wilo.ge

Macedonia
1000 Skopje
T +389 2 3122058
valerij.vojneski@wilo.com.mk

Mexico
07300 Mexico
T +52 55 55863209
roberto.valenzuela@wilo.com.mx

Moldova
2012 Chisinau
T +373 22 223501
sergiu.zagurean@wilo.md

Rep. Mongolia
Ulaanbaatar
T +976 11 314843
wilo@magicnet.mn

Tajikistan
734025 Dushanbe
T +992 37 2312354
info@wilo.tj

Turkmenistan
744000 Ashgabad
T +993 12 345838
kerim.kertiyev@wilo-tm.info

Uzbekistan
100015 Tashkent
T +998 71 1206774
info@wilo.uz
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Wilo – International (Subsidiaries)

Wilo – International (Representation offices)

Argentina
WILO SALMSON
 Argentina S.A. 
C1295ABI Ciudad
Autónoma de Buenos Aires
T+ 54 11 4361 5929
info@salmson.com.ar

Austria
WILO Pumpen
Österreich GmbH
2351 Wiener Neudorf
T +43 507 507-0
office@wilo.at

Azerbaijan 
WILO Caspian LLC
1014 Baku
T +994 12 5962372
info@wilo.az

Belarus
WILO Bel OOO
220035 Minsk
T +375 17 2535363
wilo@wilo.by

Belgium
WILO SA/NV
1083 Ganshoren
T +32 2 4823333
info@wilo.be

Bulgaria
WILO Bulgaria Ltd.
1125 Sofia 
T +359 2 9701970
info@wilo.bg

Canada
WILO Canada Inc. 
Calgary, Alberta T2A 5L4
T +1 403 2769456
bill.lowe@wilo-na.com

China
WILO China Ltd.
101300 Beijing
T +86 10 58041888
wilobj@wilo.com.cn

Croatia
WILO Hrvatska d.o.o. 
10090 Zagreb
T +38 51 3430914
wilo-hrvatska@wilo.hr

Czech Republic
WILO Praha s.r.o.
25101 Cestlice
T +420 234 098711
info@wilo.cz

Denmark
WILO Danmark A/S
2690 Karlslunde
T +45 70 253312
wilo@wilo.dk

Estonia
WILO Eesti OÜ
12618 Tallinn
T +372 6 509780
info@wilo.ee

Finland
WILO Finland OY
02330 Espoo
T +358 207401540
wilo@wilo.fi

France
WILO S.A.S.
78390 Bois d'Arcy
T +33 1 30050930
info@wilo.fr

Great Britain
WILO (U.K.) Ltd.
DE14 2WJ Burton-
Upon-Trent
T +44 1283 523000
sales@wilo.co.uk

Greece
WILO Hellas AG
14569 Anixi (Attika)
T +302 10 6248300
wilo.info@wilo.gr

Hungary
WILO Magyarország Kft
2045 Törökbálint
(Budapest)
T +36 23 889500
wilo@wilo.hu

India
WILO India Mather and
Platt Pumps Ltd.
Pune 411019
T +91 20 27442100
service@
pun.matherplatt.co.in

Indonesia
WILO Pumps Indonesia
Jakarta Selatan 12140
T +62 21 7247676
citrawilo@cbn.net.id

Ireland
WILO Engineering Ltd.
Limerick
T +353 61 227566
sales@wilo.ie

Italy
WILO Italia s.r.l.
20068 Peschiera
Borromeo  (Milano)
T +39 25538351
wilo.italia@wilo.it

Kazakhstan
WILO Central Asia 
050002 Almaty
T +7 727 2785961
info@wilo.kz

Korea
WILO Pumps Ltd. 
621-807 Gimhae
Gyeongnam
T +82 55 3405890
wilo@wilo.co.kr

Latvia
WILO Baltic SIA
1019 Riga
T +371 7 145229
mail@wilo.lv

Lebanon
WILO SALMSON 
Lebanon
12022030 El Metn
T +961 4 722280
wsl@cyberia.net.lb

Lithuania
WILO Lietuva UAB
03202 Vilnius
T +370 5 2136495
mail@wilo.lt 

The Netherlands
WILO Nederland b.v.
1551 NA Westzaan
T +31 88 9456 000
info@wilo.nl

Norway
WILO Norge AS
0975 Oslo
T +47 22 804570
wilo@wilo.no

Poland
WILO Polska Sp. z.o.o.
05-090 Raszyn
T +48 22 7026161
wilo@wilo.pl

Portugal
Bombas Wilo-Salmson
Portugal Lda.
4050-040 Porto
T +351 22 2080350
bombas@wilo.pt

Romania
WILO Romania s.r.l.
077040 Com. Chiajna
Jud. Ilfov
T +40 21 3170164
wilo@wilo.ro

Russia
WILO Rus ooo
123592 Moscow
T +7 495 7810690
wilo@wilo.ru

Saudi Arabia
WILO ME - Riyadh
Riyadh 11465
T +966 1 4624430
wshoula@wataniaind.com

Serbia and Montenegro
WILO Beograd d.o.o.
11000 Beograd
T +381 11 2851278
office@wilo.co.yu

Slovakia
WILO Slovakia s.r.o.
83106 Bratislava
T +421 2 33014511
wilo@wilo.sk

Slovenia
WILO Adriatic d.o.o.
1000 Ljubljana
T +386 1 5838130
wilo.adriatic@wilo.si

South Africa
Salmson South Africa
1610 Edenvale
T +27 11 6082780
errol.cornelius@
salmson.co.za

Spain
WILO Ibérica S.A.
28806 Alcalá de Henares
(Madrid)
T +34 91 8797100
wilo.iberica@wilo.es

Sweden
WILO Sverige AB
35246 Växjö
T +46 470 727600
wilo@wilo.se

Switzerland
EMB Pumpen AG
4310 Rheinfelden
T +41 61 83680-20
info@emb-pumpen.ch
Taiwan
WILO-EMU Taiwan Co. Ltd.
110 Taipeh
T +886 227 391655
nelson.wu@
wiloemutaiwan.com.tw
Turkey
WILO Pompa Sistemleri 
San. ve Tic. A.Ş.
34888 Istanbul
T +90 216 6610211
wilo@wilo.com.tr
Ukraina
WILO Ukraina t.o.w.
01033 Kiew
T +38 044 2011870
wilo@wilo.ua
United Arab Emirates
WILO Middle East FZE
Jebel Ali Free Zone -
South - Dubai
T +971 4 880 91 77
info@wilo.ae
USA
WILO-EMU USA LLC
Thomasville, 
Georgia 31792
T +1 229 5840097
info@wilo-emu.com
WILO USA LLC 
Melrose Park, Illinois 60160
T +1 708 3389456
mike.easterley@
wilo-na.com
Vietnam
WILO Vietnam Co Ltd.
Ho Chi Minh City, Vietnam
T +84 8 38109975
nkminh@wilo.vn



WILO SE
Nortkirchenstraße 100
44263 Dortmund
Germany
T 0231 4102-0
F 0231 4102-7363
wilo@wilo.com
www.wilo.de

Nord
WILO SE
Vertriebsbüro Hamburg
Beim Strohhause 27
20097 Hamburg
T 040 5559490
F 040 55594949
hamburg.anfragen@wilo.com

Nord-Ost
WILO SE
Vertriebsbüro Berlin
Juliusstraße 52–53
12051 Berlin-Neukölln
T 030 6289370
F 030 62893770
berlin.anfragen@wilo.com

Ost
WILO SE
Vertriebsbüro Dresden
Frankenring 8
01723 Kesselsdorf
T 035204 7050 
F 035204 70570
dresden.anfragen@wilo.com

Süd-Ost
WILO SE
Vertriebsbüro München
Adams-Lehmann-Straße 44
80797 München
T 089 4200090
F 089 42000944
muenchen.anfragen@wilo.com

Süd-West
WILO SE
Vertriebsbüro Stuttgart
Hertichstraße 10
71229 Leonberg
T 07152 94710 
F 07152 947141 
stuttgart.anfragen@wilo.com

Mitte
WILO SE
Vertriebsbüro Frankfurt
An den drei Hasen 31
61440 Oberursel/Ts.
T 06171 70460
F 06171 704665
frankfurt.anfragen@wilo.com

West
WILO SE
Vertriebsbüro Düsseldorf
Westring 19
40721 Hilden
T 02103 90920 
F 02103 909215
duesseldorf.anfragen@wilo.com

Kompetenz-Team
Gebäudetechnik

WILO SE
Nortkirchenstraße 100
44263 Dortmund
T 0231 4102-7516
T 01805 R•U•F•W•I•L•O*

7•8•3•9•4•5•6
F 0231 4102-7666

Kompetenz-Team
Kommune
Bau + Bergbau

WILO SE, Werk Hof
Heimgartenstraße 1-3
95030 Hof
T 09281 974-550
F 09281 974-551

Werkskundendienst
Gebäudetechnik
Kommune
Bau + Bergbau
Industrie

WILO SE
Nortkirchenstraße 100
44263 Dortmund
T 0231 4102-7900
T 01805 W•I•L•O•K•D*

9•4•5•6•5•3
F 0231 4102-7126
kundendienst@wilo.com

Täglich 7-18 Uhr erreichbar
24 Stunden Technische
Notfallunterstützung

–Kundendienst-Anforderung
–Werksreparaturen
–Ersatzteilfragen
–Inbetriebnahme
–Inspektion
–Technische 
Service-Beratung

–Qualitätsanalyse

Wilo-International

Österreich
Zentrale Wiener Neudorf:
WILO Pumpen Österreich GmbH
Max Weishaupt Straße 1
A-2351 Wiener Neudorf
T +43 507 507-0
F +43 507 507-15

Vertriebsbüro Salzburg:
Gnigler Straße 56
5020 Salzburg
T +43 507 507-13
F +43 507 507-15

Vertriebsbüro Oberösterreich:
Trattnachtalstraße 7
4710 Grieskirchen
T +43 507 507-26
F +43 507 507-15

Schweiz
EMB Pumpen AG
Gerstenweg 7
4310 Rheinfelden
T +41 61 83680-20
F +41 61 83680-21

Standorte weiterer 
Tochter gesellschaften

Argentinien, Aserbaidschan,
Belarus, Belgien, Bulgarien,
China, Dänemark, Estland,
Finnland, Frankreich,
Griechenland, Großbritannien,
Indien, Indonesien, Irland,
Italien, Kanada, Kasachstan,
Korea, Kroatien, Lettland,
Libanon, Litauen,
Niederlande, Norwegen,
Polen, Portugal, Rumänien,
Russland, Saudi-Arabien,
Schweden, Serbien und
Montenegro, Slowakei,
Slowenien, Spanien,
Südafrika, Taiwan,
Tschechien, Türkei, Ukraine,
Ungarn, USA, Vereinigte
Arabische Emirate, Vietnam

Die Adressen finden Sie unter
www.wilo.com.

Stand August 2010

Erreichbar Mo–Fr von 7–18 Uhr.

–Antworten auf
– Produkt- und Anwendungsfragen
– Liefertermine und Lieferzeiten

–Informationen über Ansprechpartner vor Ort

–Versand von Informationsunterlagen

* 0,14 €/Min. aus dem Festnetz,
Mobilfunk max. 0,42 €/Min.

Wilo-Vertriebsbüros in Deutschland


