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Uvod

1 Uvod

VéZena zakaznicka, vaZeny zakaznik,

tesi nds, Ze ste sa rozhodli v prospech vyrobku nasej firmy. Zakupili ste vyrobok, ktory bol
zhotoveny podla sucasného stavu techniky. Pred prvym uvedenim do prevddzky si dékladne
precitajte tdato prirucku pre prevadzku a Gdrzbu. Len tak je zaruené bezpeCné a hospodarne
pouZitie vyrobku.

Tato technicka dokumentacia obsahuje vSetky potrebné tdaje o vyrobku, aby takto bolo mozné
G¢inne vyuZit’ jeho moZnosti pouZitia podla stanoveného G¢elu. Okrem toho sme pre Vés pripravili
uZitocné informacie, ktoré moZete vyuZit' pre vCasné zistenie nebezpelenstva, pre zniZenie
nakladov na opravy a prestoje a pre zvy3enie spolahlivosti a Zivotnosti vyrobku.

Pred uvedenim do prevadzky musia byt’ zdsadne splnené vsetky podmienky bezpecnosti ako aj
Gdaje od vyrobcu. Tato priru¢ka pre prevadzku a udrzbu doplfiuje a/lebo rozdiruje existujuce
narodné predpisy tykajlice sa ochrany proti Urazom a Urazovej zabrany. Tento ndvod musi byt’
persondlu kedykolvek pristupny a musi mu byt’ k dispozicii na mieste pouZitia vyrobku.

Névod je rozdeleny na viaceré kapitoly. Kazda kapitola je nadpisand vystihujlcim nadpisom, ktory
Vs informuje o tom, o sa v tejto kapitole popisuje.

Kapitoly s Ciselnym oznacenim zodpovedaju Standardnym kapitoldm kaZdého vyrobku. Poskytuju sa
Vdm tu detailné informacie o VaSom vyrobku.

Kapitoly s abecednym oznalenim sa priddvaju podla 3pecifickych poZiadaviek zdkaznikov.
Poskytuji sa Vam tu informdcie o vybranom prislusenstve, o zvlastnych povrchovych vrstvach,
zapojovacich schémach, prehldseni o zhode, atd.

Obsah sliZi zéroven ako strucnd referencia, pretoZe vSetky dolezité oddiely su opatrené nadpisom.
Nadpis kazdého oddielu ndjdete vo vonkajSom stlpci, takZe nestratite prehlad ani pri rychlom
listovani.

Vsetky doéleZité inStrukcie a bezpecnostné pokyny su osobitne zdGraznené. Presné tdaje tykajlice

ree

sa Clenenia tychto textov ndjdete v kapitole 2 ,,Bezpecnost™.

Vsetci Clenovia persondlu, ktory pracuje na vyrobku resp. s vyrobkom, musia byt’ pre tieto prace
kvalifikovani, napr. prace na elektrickom zariadeni musi vykonat’ kvalifikovany elektrotechnik.
Vsetci ¢lenovia persondlu musia byt’ plnoleti.

Ako zaklad inStruktaZe pre persondl obsluhy a udrzby musia byt’ pridavne zahrnuté aj Statne
predpisy Urazovej zdbrany.

Musi byt’ zabezpecené, Ze si personal precital pokyny v tejto prirucke pre prevadzku a udrzbu a
porozumel im, tento navod bude event. treba doobjednat’ u vyrobcu v poZzadovanom jazyku.

Vyobrazeni jsou bud' fiktivni vyobrazeni nebo origindIni vykresy vyrobkd. Z diivodu rozmanistosti
nasich vyrobk a riznych velikosti, vyplyvajicich ze stavebnicového systému, jsme vyuZili toto jako
nejvyhodnéjsi feseni. Presnéjsivyobrazeni a rozmérové U(daje ziskate z rozmérového listu,
z planovaci pomiicky a/nebo z montézniho vykresu.

Autorské pravo vzt’ahujlce sa na tuto priruc¢ku pre prevadzku a udrzbu sa ponechava vyrobcu. Této
prirucka pre prevddzku a adrzbu je urCend pre montazny, obsluhujici a GdrZbarsky personal.
Obsahuje predpisy a vykresy technického druhu, ktoré sa nesmia ani Uplne ani v Castiach
rozmnoZovat’, rozSirovat’ lebo neopravnene pouZivat’ pre ucely sit’aZenia lebo sprostredkovat’
inym osobam.

V tejto prirucke pre prevadzku a GdrZbu sa pouZivaju rozne skratky a odborné pojmy. Tabulka 1
obsahuje v3etky skratky, tabulka 2 vietky odborné pojmy.

Predslov

Usporiadanie tohto
ndvodu

Kvalifikdacia persondlu

Vyobrazeni

Autorské prdvo

Pouzité skratky a
odborné pojmy
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Uvod

Skratky Vysvetlenie

resp. respektive, popfipadé
cca. circa, asi
tzn. to znamenad
event. eventualné
popr. popfipadé
inkl. vietné
min. minimalné, nejméné
max. maximalné, maximum
atd. a tak dale
v.t. viz také, viz téz
napr. napfiklad

Tabul'1-1: Zkratky

Vysvetlenie

Vyrobok beZi na plné obratky, na dopravovanie ale chyba prislusné médium.
Chod zasucha Chodu zasucha sa musi zdsadne zabranit’, event. sa musi montovat’
ochranné zariadenie!

U tohoto druhu instaldcie je vyrobok ponoreny v dopravovanom médiu.
Je kompletne obklopeny dopravovanym médiom. Dbajte na ddaje pre
maximalnu hlbku ponorenia a minimalny presah vodnej hladiny!

Druh instalace
~mokra“

U tohto druhu instaldcie sa vyrobok instaluje v suchom prostredi, tzn., Ze sa
Druh instalace | dopravované médium privddza a odvadza potrubnym systémom. Vyrobok nie
»sucha“ je ponoreny do dopravovaného média. Uvedomte si, Ze sa povrchy vyrobku

mo&Zu znacne zohriat’!

U tohto druhu instaldcie je vyrobok vybaveny patkou. MoZno ho pouZivat’ a
Druhinstalace | prevadzkovat’ na lubovolnom mieste. Dbajte na tdaje pre maximdlnu hibku

~prenosna“ ponorenia a minimalny presah vodnej hladiny a na to, Ze sa povrchy vyrobku
m&Zu znacne zohriat’!

Za jmenovitého zatizenim se dosahuje konstantni teplota, ktera se jiz

ReZim ,S1“ nezvysuje ani pfi delSim provozu. Provozni prostfedek midZe nepferusené
(trvaly provoz) | pracovat zajmenovitého zatiZeni, aniZ by doslo k pfekrogeni dovolené
teploty.
Provozni doba za jmenovitého zatiZeni je kratka ve srovnani s nasledujici
Rezim ,S2“ pfestavkou. Max. provozni doba se udava v minutdch, napf. S2-15. Béhem
(krétkodoby této doby mlzZe provozni prostfedek pracovat za jmenovitého zatiZeni,
provoz) aniZ by doslo k prekroceni dovolené teploty. Pfestavka musi trvat tak dlouho,

az se teplota stroje nebude lisit o vic neZ 2K od teploty chladiva.

Tabul'1-2: Odborné vyrazy
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Uvod

Odborny
pojem

Vysvetlenie

Srkaci reZim je obdobou behu zasucha. Vyrobok beZi na plné otdcky,
,Srkacirezim“ | dopravuju sa ale velmi malé mnoZstva média. Srkaci reZim je mozny iba
u niektorych typov, v tejto suvislosti vid'kapitolu ,,Popis vyrobku“.

Ochrana proti chodu zasucha musi spdsobit’ automatické vypnutie vyrobku,
ak sa dosiahne minimalne pokrytie vyrobku vodou. Dosiahne sa to vstavanim
plavakového spinaca.

Ochrana proti
chodu nasucho

Ovladani trovné hladiny ma vyrobek automaticky zapinat popf. vypinat pfi
rtznych stavech hladiny. Dosahuje se to vestavbou jednoho plovakového
spinace popft. dvou plovakovych spinaci.

Ovladani
urovné hladiny

Tabul'1-2: Odborné vyrazy

WILO SE Adresa vyrobcu
Nortkirchenstr. 100

DE - 44263 Dortmund

Telefon: +49 231 4102-0
Telefax: +49 231 4102-7363
Internet: www.wilo.com

e - Mail: wilo@wilo.com

Na prevedenie technickych zmien na zariadeniach a/lebo na primontovanych stlastiach si vyrobca Vyhrada zmeny
vyhradzuje vSetké prava. Tato prirucka pre prevadzku a udrzbu sa vzt’ahuje na vyrobok uvedeny na
titulnej stranke.

E:\shares\Baprod\BA\subtec_m\general\sk\introduction.fm 1-3






Bezpecnost’

2 Bezpecnost’

V tejto kapitole st uvedené vietky vieobecne platné bezpecnostné pokyny a technické instrukcie.
Okrem toho su v kaZdej dalSej kapitole obsiahnuté $pecifické bezpe&nostné pokyny a technické
in3trukcie. PoCas réznych Zivotnych faz vyrobku (in3taldcia, prevdadzka, ddrZba, transport atd.) treba
reSpektovat’ a dodrZiavat’ vietky pokyny a in3trukcie! Prevddzkovatel zodpovedd za to, aby sa
kompletny persondl riadil podla tychto pokynov a in3trukcii.

V tomto ndvode sa pouZivaju inStrukcie a bezpecnostné pokyny pre vecné skody a Skody na zdravi.
V zaujme ich jednoznacnej charakterizacie pre personal sa instrukcie a bezpecnostné pokyny
rozlisuji nasledovne:

Indtrukcia sa odsadzuje 10 mm od okraja a pise sa velkost’ou pisma 10pt tu¢ne. Intrukcie obsahuju
text, ktorym sa odkazuje na predchddzajici text alebo na urcité oddiely kapitol alebo sa zddraznuju
stru€né inStrukcie. Priklad:

U strojov so schvalenim pre pouZitie vo vybusnom prostredi prihliadajte

“)

prosim aj ku kapitole ,,Ochrana proti vybuchu podla $tandardu ....“!

Bezpecnostné pokyny sa odsadzuji 5 mm od okraja a piSu sa velkost’ou pisma 12pt tu¢ne. Pokyny
upozorfujlce len na vecné Skody sa tlacia Sedym pismom.

Pokyny upozorfiujlce na skody na zdravi sa tlacia cernym pismom a sd vZdy spojené s piktogramom
nebezpecenstva. Ako bezpecfnostné znacky sa pouZivaju vystrazné, zakazové alebo prikazové
znacky. Priklad:

InStrukcie a
bezpecnostné pokyny

Bezpecnostné pokyny

Symtiol Symtiol Symbol pre Symbol pre
nebezpecenst- nebezpecenst- J4kaz: napr prikaz:, napr.
va: Vseobecné va, napr. ucinok > Napr. pouZite osobny

S Vstup ,
nebez- elektrického sakézanyl ochranny
pecenstvo pradu v prostriedok

PouZité znacky a bezpecnostné symboly zodpovedaju vSeobecne platnym smerniciam a predpisom,
napr. DIN, ANSI.

Kazdy bezpecnostny pokyn zacina jednym z nasledujucich signalnych slov:

Signalne slovo Vyznam

Nebez- Ay ini PR . A
- MdZe dojst’ ku zavaznym zraneniam alebo k usmrteniu 0s6b!
pecenstvo
Varovanie MoZe dojst’ ku zavaZznym zraneniam os6b!
Pozor Mo6Ze dojst’ ku zraneniam osdb!
Pozor
(Upozornenie | MdZe dbjst’ ku znagnym vecnym 3kodam, nie je vylicend uplnd strata!
bez symbolu)

Tabul'2-1: Signélne slova a ich vyznam

Bezpecnostné pokyny zacinaju signalnym slovom a uvedenim nebezpecenstva, potom nasleduje
uvedenie zdroja nebezpelenstva s moznymi nasledkami a konci upozornenim na odvratenie
nebezpecenstva.

Priklad:
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Bezpecnost’

PouZité smernice a
oznacenie CE

Bezpeclnost’ vSeobecne

Varovanie pred rotujicimi cast’ami!
Otacajuce sa obeiné koleso moéze pomliazdit’ a ustrihnat’
koncatiny. Vypnut’ stroj a ¢akat’ do zastavenia obeZného kolesa.

Pre nase vyrobky platia
- rdzne smernice ES,
- rdzne harmonizované normy,
- ar6zne narodné normy.

O podrobnych udajoch tykajdcich sa pouzitych smernic a noriem sa prosim informujte v ES
Vyhldseni o zhode. Toto vyhldsenie sa vystavuje podla smernice ES 98/37/ES, dodatok Il A.

Pre pouZzivanie, montdZ a demontdZ vyrobku sa dalej predpokladd pridavné pouZitie réznych
ndrodnych noriem ako zakladu. SU to napr. predpisy Urazovej zabrany, predpisy VDE, zakon o
bezpecnosti pristrojov a mnohé dalsie.

Znacka CE je umiestend na typovom Stitku alebo v blizkosti typového Stitku. Typovy Stitok sa
umiest’uje na motorovom bloku popr. na ramu.

- Primontazi popr. demontazi je zakdzané pracovat’ samostatne.

- Vsetky prace (montdZ, demontdZ, UdrZba, in3taldcia) sa smu vykondvat’ iba po vypnuti

vyrobku. Vyrobok treba odpojit’ od elektrickej siete a musi sa zajistit’ proti opdtnému
zapnutiu. Vsetky rotujlice diely musia byt’ zastavené a v kludovej polohe.

- Obsluhujici je povinny okamZite ozndmit’ svojmu nadriadenému (zodpovednej osobe) kazdu

zistenu poruchu lebo nepravidelnost’.

- Okamzité zastavenie obsluhujicou osobou je naliehavo nutné, ak sa vyskytnu nedostatky,

ktorymi by mohlo ddjst’ k ohrozeniu bezpecnosti. Ide o tieto nedostatky:
- zlyhanie bezpe&nostnych a/lebo kontrolnych zariadenf

- poskodenie ddleZitych sucasti

- poskodenie elektrickych zariadeni, vedeni a izolacii.

- Nastroje a iné predmety sa musia uschovdvat’ iba na miestach k tomu urcenych, aby bola

zarucena bezpecnost’ obsluhovania.

- Pri praci v uzavretych priestoroch treba sa postarat’ o dostatocné vetranie.

- Pri zvarani a/alebo pri pracach s elektrickymi pristrojmi treba zarucit’, Ze nehrozi

nebezpecenstvo vybuchu.

- Zasadne sa smu pouZivat’ iba viazacie prostriedky, ktoré v tomto zmysle st zakonne vypsané

a schviélené.

- Viazacie prostriedky sa musia prispdsobit’ prislusnym podmienkam (poveternost’, zariadenie

na zahaknutie, bremeno atd)). Ak po pouZiti nebudi zo stroja demontované, musia sa
vyslovne oznacit’ ako viazacie prostredky. Dalej sa viazacie prostriedky musia starostlivo
uschovat’.

- Mobilné (prenosné) pracovné prostriedky na zdvihanie bremien sa musia pouZivat’ tak, aby

bola zarucena stabilita pracovného prostriedku pocas pouZitia.

- Potas pouZitia prenosnych (mobilnych) pracovnych prostriedkov na zdvihanie nevedenych

bremien treba urobit’ prisluSné opatrenia, aby sa zabranilo ich prevrdteniu, posunutiu,
zo3myknutiu atd.

- Treba urobit’ prislusné opatrenia, aby bol osobdm znemoZneny pobyt pod zavesenymi

bremenami. Dalej je zakdzané manipulovat’ so zavesenymi bremenami nad pracoviskami, na
ktorych sa zdrziavaju osoby.

- Pri pouZiti prenosnych (mobilnych) pracovnych prostriedkov na zdvihanie bremien treba v

pripade potreby (napr. pri obmedzeni viditelnosti prekdzkami) pribrat’ druhi osobu pre
koordindciu.

2-2
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Bezpecnost’

- Zdvihané bremeno sa musi prepravovat’ tak, aby pri vypadku energie nemohlo dojst’
k ohrozeniu osdb. Dalej treba takéto prace vonku prerusit’, ak sa zhorSia poveternostné
podmienky.

PoZaduje sa striktné dodrZanie tychto pokynov. Pri nerespektovani
tiechto poZadaviek moze dojst’ ku Skoddam na zdravi a/alebo k zdvainym
vecnym $kodam.

Nase elektrické vyrobky sa prevadzkuju so striedavym lebo priemyslovym silnopridom. Treba
dodrZiavat’ miestne predpisy (napr. VDE 0100). Pre pripojenie treba prihliadat’ k listu s technickymi
Gdajmi ,Elektrické pripojenie”. Technické Gdaje treba striktne dodrZiavat’!

Ak bol stroj vypnuty niektorym ochrannym orgdnom, smie sa znovu
zapnut’ aZ po odstraneni chyby.

Nebezpecenstvo trazu v désledku elektrického prudu!

Neodborné zaobchadzanie s prudom pri praci na elektrickom
zariadeni moze mat’ Zivotu nebezpecné nasledky! Tymito pracami
sa smie poverovat’ iba kvalifikovany elektrotechnik.

Pozor pred nasledkami vihkosti!

V désledku vniknutia vihkosti do kabla sa kabel poskodi a zniéi sa.
Koniec kabla sa nikdy nesmie ponorit’ do dopravovaného média
alebo do inej kvapaliny. Nepouzité Zily sa musia odpojit’!

Obsluhujuici musi byt’ informovany o napajani vyrobku priddom ako aj o moZnostiach jeho vypnutia.
Pri pripojeni stroja na elektrické spinacie zariadenia, zvIast’ pri pouZiti elektronickych pristrojov ako
riadenie pozvolného rozbehu lebo menifov kmitoCtu treba v zdujme dodrZania poZiadaviek EMS
prihliadat’ k predpisom vyrobcov spinacich pristrojov. Eventudlne sa pre privodné a ovladacie
vedenia poZaduju zvlastne opatrenia tienenia (napr. 3peidlne kdble, atd’).

Pripojenie sa smie vykonat’ iba vtedy, ked' spinacie pristroje zodpovedaju
harmonizovanym normam ES. Mobilné radiové pristroje m6Zu spésobit’
ruSenie v zariadeni.

Varovanie pred elektromagnetickym Ziarenim!

Elektromagnetické Ziarenie vystavuje nebezpeéenstvu ohrozenia
Zivota nositelov kardiostimuldtorov. Umiestnite prislusné Stitky
na zariadeni a upozornite na to postihnuté osoby!

NaSe vyrobky (stroj véitane ochrannych orgdnov a stanovist’a obsluhy, pomocného zdvihacieho
zariadenia) musia byt’ zdsadne uzemnené. Ak existuje moZnost’, Ze by osoby mohli prijst’ do styku
so strojom a dopravovanym médiom (napr. na staveniskdch), poZaduje sa, aby bola uzemnend
pripojka dodatocne zaistena pomocou nadprudovej ochrany.

Elektrické vyrobky zodpovedajii podla platnych noriem triede motorovej
ochrany IP 68.

Pri prevadzke vyrobku treba dodrZiavat’ zakony a predpisy, ktoré platia na mieste pouZitia na
zaistenie pracoviska, na UrazovU zabranu a na zaobchadzanie s elektrickymi strojmi. V zaujme
bezpelnosti pracovného postupu musi prevddzkovatel stanovit’ rozvrh price pre personal. Za
dodrziavanie predpisov zodpovedaju vSetci ¢lenovia personalu.

Prdce na elektrickych
zariadeniach

Elektrické pripojenie

fo\

Uzemriovacie pripojenie

Sprdvanie pocas
prevddzRy
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Bezpecnost’

A

Bezpecnostné a
kontrolné zariadenia

Provoz ve vybusné
atmosfére

Akusticky tlak

Dopravovand média

Polas prevadzky se urité sucasti otdcaju (obezné koleso, vrtula) a dopravuju tak médium.
V désledku obsiahnutych Idtok sa na tychto st¢astiach mdZu vytvorit’ velmi ostré hrany.
Varovanie pred rotujicimi ¢ast’ami!
Otacajuce sa sucasti mo6zu pomliazdit’ a ustrihnit’ koncatiny.
Pocas prevadzky nikdy nesiahajte do cerpadlovej casti alebo na
rotujice cCasti. Pred ukonmi udrzby alebo oprav vypnite stroj a
vyckajte zastavenie rotujucich ¢asti!

Nase vyrobky st vybavené réznymi bezpecnostnymi a kontrolnymi zariadeniami. Su to napr. sacie
sita, teplotné snimale, kontrola tesniaceho priestoru atd. Je zakdzané tieto bezpelnostné
zariadenia demontovat’ popr. vypinat’.

Pred uvedenim do prevadzky treba poverit’ odbornika elektrotechnika pripojenim zariadeni ako su
teplotné snimace, plavakové spinace atd. (vid'list s technickymi udajmi ,Elektrické pripojenie) a
kontrolou ich riadnej funkcie. Uvedomte si pritom tieZ, Ze urcité zariadenia pre bezchybnu funkciu
vyZaduju pouZitie spinacieho pristroja, napr. termistory s kladnym teplotnym koeficientom a
snimace PT100. Tento spinaci pristroj moZno zakupit’ od vyrobcu alebo od elektrotechnika.

Personal musi byt’ informovany o pouZitych zariadeniach a ich funkcii.

Pozor!

Stroj sa nesmie pouzivat’, ak boli nepripustne odstranené
bezpecnostné a kontrolné zariadenia, ak su tieto zariadenia
poskodené a/alebo nefunguju!

Vyrobky s oznacenim nevybusnosti jsou vhodné pro provoz ve vybusné atmosfére. Pro toto pouZiti
museji tyto vyrobky splfiovat urCité zdsady. PoZaduje se rovnéz, aby provozovatel dodrZzoval urcita
pravidla a zasady.

Vyrobky, které jsou pro pouziti ve vybusné atmosfére schvaleny, jsou
v oznaéeni opatfeny dodatkem ,,Ex* (napf. T...Ex...)! Na typovém Stitku je
kromé toho umistén symbol ,,Ex“! Pfi pouZiti ve vybusné atmosfére je
tfeba pfihliZet ke kapitole ,,Ochrana proti vybuchu podle standardu ...“!

Vyrobek ma v zavislosti na velikosti a vykonu (kW) béhem provozu akusticky tlak od cca. 70 dB (A)
do 110 dB (A).

Skutecny akusticky tlak je ovSem zavisly na nékolika faktorech. Patfi k nim napf. druh montaze,
druh instalace (mokrd, suchd, pfenosna), upevnéni pfisludenstvi (napf. zdvésné zafizeni) a potrubi,
pracovni bod, hloubka ponofeni a mnoho dalsich.

Doporucujeme provozovateli provést pfidavné méfeni na pracovisti za chodu vyrobku v jeho
pracovnim bodu a za viech provoznich podminek.
Pozor: Pouzivajte ochranu proti hluku!
Podle platnych zakoni, smérnic, norem a predpisii je povinné
pouziti ochrany sluchu od akustického tlaku 85 dB (A)!
Provozovatel se musi postarat o to, aby tento pozadavek
byl dodrZovan!

Kazdé dopravované médium se lisi s ohledem na sloZeni, agresivitu, odérnost, obsah susiny a
mnoha dalSi hlediska. Nase vyrobky lze obecné pouZivat v mnoha oblastech. O zevrubnéjsich
dajich se prosim informujte v kapitole 3, v listu s technickymi (daji stroje a v potvrzeni objednavky.
Uvédomte si pfitom, Ze se v dlisledku zmény mérné hmotnosti, viskozity nebo vSeobecného sloZenfi
mohou zménit mnohé parametry vyrobku.

Kromé toho se pro riizna média poZaduji riizné materialy a tvary obéznych kol. Cim pFesnéjsi byly
Udaje sdélené ve Vasi objednavce, tim [épe se ndm podarilo modifikovat nas vyrobek s pfihlédnutim
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Bezpecnost’

k Vadim poZadavkim. Pokud dojde ke zméndm s ohledem na oblast pouZiti a/anebo na
dopravované médium, informujte nas o pfislusnych detailech, abychom mobhli vyrobek pfizplsobit
témto novym okolnostem.

Pfi stfidani pouZiti vyrobku v jiném médiu je nutno vénovat pozornost témto néleZitostem:
- Vyrobky, které byly pouZivdny ve $pinavé a/nebo odpadni vodé, je nutno pfed pouZitim
dikladné ocistit v Cisté a pitné vodeé.

- Vyrobky, pouZité na dopravu médii ohroZujicich zdravi, je tfeba pfed pfechodem na jiné
médium zasadné dekontaminovat. Ddle je nutno zjistit, zda je vilbec mozné, aby tento
vyrobek byl jeSté pouZit v jiném médiu.

- U vyrobkd, které se provozuiji s mazaci popf. chladici kapalinou (napf. olejem), je tfeba po&itat
s tim, Ze tato kapalina miZe v pfipadé defektu tésnéni s kluznym krouzkem uniknout do
dopravovaného média.

s

Nebezpecenstvo v dosledku vybusnych médii!
Dopravovani vybusnych médii (napf. benzin, kerosin atd.) je
striktné zakazano. Tyto vyrobky nejsou pro tato média
koncipovana!

Tato kapitola obsahuje vSeobecné Udaje tykajici se odpovédnosti za vady. Smluvni ujednani se
vyfizuji vZdy prednostné a touto kapitolou se nerusi!

Vyrobce se zavazuje odstranit veskeré vady jim prodanych vyrobki, pokud byly dodrZeny
nasledujici predpoklady:

Jedna se o vady jakosti materidlu, vyroby a/nebo konstrukce.

- Vady byly vyrobci oznameny pisemné béhem smluvené doby odpovédnosti za vady.

- Vyrobek byl pouZit pouze za podminek pouZiti podle stanoveného tcelu.

Veskerd bezpecnostni a kontrolni zafizeni byla pfipojena a zkousena odbornym persondlem.

Doba odpovédnosti za vady trva, pokud nebylo dohodnuto jinak, 12 mésict ode dne uvedeni do
provozu popf. max. 18 mésici ode dne doddni. Jind ujednani museji byt uvedeny pisemné v
potvrzeni objednavky. Jeho platnost trvd nejméné do dohodnutého konce doby odpovédnosti za
vady vyrobku.

Pro opravy, vyménu jakoZ i pro pfimontovani a prestavby se sméji pouZivat pouze nahradni dily od
vyrobce. Pouze tyto dily zarucuji maximalni Zivotnost a bezpecnost. Tyto dily jsou koncipovany
specidlné pro nase vyrobky. Svémocné pfistavby a prestavby nebo poufZiti jinych neZ plvodnich
nahradnich dilli mohou byt pfi€inou zdvaZného poskozeni vyrobku a/nebo zavaZného poranéni
osob.

Predepsané udrzby a inspekéni prace se museji vykondvat pravidelné. Témito pracemi sméji byt
povéfovany pouze vyskolené, kvalifikované a autorizované osoby. Vedeni pfiloZeného seznamu
udriby a inspekci je povinné a usnadni Vam kontrolu provadéni pfedepsanych inspekénich a
udrzbarskych praci. Ukony tdrzby, kterév této pfirucce pro provoz a Gdribu nejsou uvedeny, a
libovolny druh oprav smi provddét jediné vyrobce a jim autorizované servisni dilny.

List operdtora stroje musi byt Uplné vyplnén. Pomoci tohoto listu potvrzuje kaZzda osoba, kterd je
libovolnym zplsobem zaméstnana vyrobkem, Ze obdrZela pfirucku pro provoz a udrzbu, precetla si
ji a Ze ji porozuméla.

Skody i poruchy, kterymi je ohroZena bezpecnost, museji byt okamZité a odborné odstranény
pfislusné skolenym persondlem. Vyrobek se smi provozovat pouze v technicky bezvadném stavu.
B&hem smluvené doby odpovédnosti za vady smi vyrobek opravovat pouze vyrobce a/nebo
autorizovana servisni dilna! Vyrobce si vyhrazuje pravo na to, aby poskozeny vyrobek byl dodan do
zavodu k vizualni kontrole!

Odpovédnost za vady

Vseobecné

Doba odpovédnosti za vady

Ndhradni dily, pristavby a
prestavby

Udrzba

List operdtora stroje

Skody na vyrobku
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Vylouceni ruceni Za skody na vyrobku se odmitd odpovédnost za vady popf. ruceni, pokud se potvrdi jedna popfr.
nékolik z niZe uvedenych skutecnosti:

- chybné dimenzovani z nasi strany v diisledku nedostateénych a/nebo nespravnych Udajd
provozovatele popt. objednavatele (zdkaznika)

- nedodrZeni bezpecnostnich pokynd, predpisii a potfebnych poZadavkd platnych podle
némeckého prava a predmétné prirucky pro provoz a udrzbu

- neodborné uskladnenie a preprava

- montéaZ/demontaZ v rozporu s pfedpisy

- nedostatecna udrzba

- neodbornd oprava

- zavadna zdkladova plida popf. zavadné stavebni prace
- chemické, elektrochemické a elektrické vlivy

- Opotiebeni

Zaruka vyrobce proto vylu€uje také veskeré ruceni za $kody na zdravi, za vécné a/nebo majetkové
Skody.
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3 Popis vyrobku

Stroj sa vyrdba s vynaloZenim maximalnej starostlivosti a podrobuje sa nepretrZitym kontroldm
akosti. Za predpokladu spravnej instalacie a Udrzby je zarucend prevadzka bez portch. Stroj sa
dodava ako uzavretd a kompaktna jednotka.

Nebezpeéenstvo v dosledku vybuchu!
Stroje tejto konstrukcie nie s chranené proti vybuchu a nemozno
ich preto pouzZivat' v prostredi s vybusnou atmosférou!

Oblasti pouZitia stroja st napr.:

- dopravovanie pitnej, minerdlnej, UZitkovej a termdlnej vody z hlbinnych studni, Sacht,
zdchytnych, zésobnych alebo medzilahlych nddrZi (napr. jazier, priehrad alebo vodnych tokov)

- zasobovanie vodou a ziskavanie vody, zvySovanie tlaku
- Cerpanie podzemnej vody a zniZovanie hladiny podzemnej vody
- hasiace a sprinklerové zariadenia

- zavlaZovanie, postrikovanie, chladenie, mytie, striekanie, Gprava vody, vodometné zariadenia
amnohé iné

Stroj sa pouZiva na dopravovanie Cistej alebo mierne znetistenej vody s max. obsahom piesku 35g/
m3. Dopravované médium smie v $tandardnom vyhotoveni mat' maximdlne mernii hmotnost’
1000kg/m? a maximélnu viskozitu 1mPas. Okrem toho sa vyrabaji aj 3pecidlne vyhotovenia (z G-
CuSnl0 a inych materidlov) pre abrazivne a agresivne médid. V tychto pripadoch sa prosim
konzultujte s vyrobcom. O presnych udajoch tykajucich sa vyhotovenia Vasho agregatu sa
informujte v Technickych Gdajoch.

Stroj sa obsluhuje z prislusného stanovist'a obsluhy.

Stroj sa smie uviest' do prevadzky iba vtedy, ked'je motor naplneny a stroj in3talovany v ponorenom
stave. Beh zasucha nie je dovoleny.

Stroj sa sklddad z motorovej a Cerpadlovej Casti. Tieto dve stcasti si navzdjom pevne spojené a
tvoria tak agregat.

Ponorny motor ma vodotesné vinutie z drétu PVC rep. PE2. Napajacie vedenie je dimenzované pre
max. mechanické namdhanie a je tlakovodne utesnené proti dopravovanému médiu. Pripojky
vedenia do motora su takisto utesnené voci dopravovanému médiu. Pripojenie pre Cerpadlové Casti
je tandardizované (=10") alebo zodpoveda predpisom NEMA (<8").

Ponorné Cerpadlo pozostava z nasdvacieho kusu, jednotlivych cerpadlovych stupriov a z vytlaéného
hrdla. Pocet stupriov zavisi jednak od vykonu motora, jednak od Cerpacej vysky. Jednotlivé Casti
telesa st vyhotovené z Sedej liatiny alebo zo zvlastnych materialov, ako napr. G-CuSn10. Pripojenie
pre motory je Standardizované alebo zodpoveda predpisom NEMA.

Stroj je vybaveny Specialnymi bezudrzbovymi loZiskami. Motorové loZiska si mastené motorovou
naplriou, loZiska cerpadla dopravovanym médiom.

Utesnenie medzi Cerpadlovou a motorovou cCast'ou je realizované mechanickymi upchdvkami
(dvojité SiC/SiC) alebo hriadelovymi tesniacimi krazkami.

Obezné kolesa su vyhotovené ako radidlna alebo poloaxidlna konStrukcia. Ako materidl sa pouzivaju
bronz a plast. V zdvislosti od pripadu pouZitia st obéZné kolesd vybavené odlahZovacimi dierami,
aby sa zniZil axidlny pohyb.

Vseobecné udaje pre
vyrobok

Sprdvne pouZitie a
rozsahy pouZitia

Podmienky pouZitia

Konstrukcia

Motor

Cerpadlo

LoZiskd motora a Cerpadla

Utesnenie

ObezZné kolesd

E:\shares\Baprod\BA\subtec_m\cleanwater\sk\pumps\non_pre-filled\product.fm

3-1



Popis vyrobku

Bezpecnostné a kontrolné
zariadenia

Ponorny motor moZno na prianie vybavit' teplotnymi cidlami. V zavislosti od jeho konStrukcie a
Specifikdcie je motor potom vybaveny dvojkovovym teplotnym cidlom alebo teplotnym cidlom s
termistorom s kladnym teplotnym stcinitelom. Tieto kontrolné zariadenia chrania motor pred
prehriatim.

O tom, Ci bolo teplotné Cidlo vstavané, ktory druh teplotnych Cidiel bol
pouzity a o informaciach o ich pripojeni sa prosim informujte v liste s
technickymi udajmi ,,Elektrickd montaZna schéma*!

Napajacie vedenie

: Vytlaéna pripojka

Koncova usmerfiovacia skrifa

Usmernovacia skrina /

. Nasavaci kus
Sacie sito

Stator

Spodny diel

Obr. 3-1: Konstrukcia stroja
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Motory tohto konstrukéného radu st chladené obtekajucim dopravovanym médiom. Teplo sa  Chladenie
odvadza priamo cez blok motora a plast’ statora von do dopravovaného média.

Typovy kdd podéva informaciu o konstrukénom prevedeni stroja. Oznacenie typu

Priklad Eerpadlo: NK 86 X (S)-8

interné oznacenie vyrobku (TWI..., NK..., K..., KD..., D..., KM..., KP..., DCH...,

NK 86 SCH.)
X P = poldrové Cerpadlo
S vyvazené obezné kolo
8 Pocet stupriov

Priklad motor: x 801X-2/75

Typ motora (NU = ponorny motor, M = ponorny motor v ndmornom

X vyhotoveni)

801 Interné identifikacné Cislo vyrobku
X Naplfi motora (T = pitnd voda, bez = néplfi od vyrobcu P35/P100)
2 Pocet pdlov

75 Dizka zvizku (paketu) v cm (zaokrihlené)

Tabul’ka 3-1: Oznacenie typu

Motory U15..., U17... A U21... sa plnia zasadne pitnou vodou. U tychto
typov odpada ,,T“ v oznaeni motora!

Typovy stitok
Symbol Oznacenie Symbol Oznacenie
P-Typ Typ Cerpadla MFY Rok vyroby
M-Typ Typ motora P Névrhovy vykon
S/N Cislo stroja F Kmitoet
Q Dopravované mnozstvo u Névrhové napétie
H Cerpacia vy3ka [ Navrhovy prid
N Otacky Is Néabehovy prad
TPF Teplota média SF Servisny faktor
IP Trieda ochrany Isp Prad pri servisnom faktore
oT ReZim (s = mokry /e = suchy) MC Spinanie motora
Cos ¢ cos phi V4 max. hibka ponoru
IME/S ObeZné koleso priemer /pocet

Tabul’ka 3-2: Legenda typového Stitku
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Preprava a uskladnenie

4 Preprava a uskladnenie

Po dodani ihned’ skontrolujte bezchybnost’ a dplnost’ doddvky. Ak sa zistia pripadné nedostatky,
musi sa eSte v den dodania informovat’ dopravny podnik, prip. vyrobca, ina¢ by uz nebolo mozné
uplatnit’ Ziadna ndroky. Pripadné skodymenajte na dodacom lebo nakladnom liste.

Na prepravu sa musia pouZivat’ len tomuto Gcelu sliZiace a schvdlené viazacie prostriedky, dopravné
prostriedky a zdvihadla. Tieto prostriedky musia mat’ dostato¢nd nosnost’, aby bola zarucena
bezpecnad preprava vyrobku. Ak budd pouZité ret’aze, musia sa zaistit’ proti zoSmyknutiu.

Persondl musi byt’ pre tieto prace kvalifikovany a musi pocas prace dodrZiavat’ vSetky platné
narodné bezpecnostné predpisy.

Vyrobky dodédva vyrobca, prip. doddvatel vo vhodnom obale. Tento obal obvykle vylutuje
poskodenie pocas prepravy a uskladnenia. Pri Castych zmendch stanoviska odpori¢ame obal
starostlivo uschovat’ pre opatovné poufZitie.

Chrante pred mrazom!
Pri poutziti pitnej vody ako chladiaceho/mastiaceho prostriedku sa
predpokladd ochrana vyrobku proti u¢inkom mrazu (min. teplota
+3°C) pocas prepravy. Ak to nie je moZné, musi sa vyrobok
vyprazdnit’ a vysusit’!

Novo doddvané vyrobky su upravené tak, aby sa mohli uskladnit’ min. 1 rok. V pripade
medziskladovania sa vyrobok musi pred uskladnenim dékladne ocistit’!

V slvislosti s uskladnenim treba venovat’ pozornost’ tymto poZiadavkam:

- Vyrobok bezpecne postavte na pevny podklad a zaistit’ proti prevrateniu. Ponorné motorové
miesadla, pomocné zdvihacie zariadenia a Cerpadla s tlakovym plast’'om sa pritom skladuju
horizontdlne a kalové cerpadld, ponorné cCerpadld na odpadovi vodu a ponorné motorové
Cerpadld vertikdlne. Ponorné motorové Cerpadla mozZno skladovat’ takisto horizontdlne.
Dbajte na to, aby sa neohli. Ina¢ by mohli byt’ vystavené nepripustnému ohybovému napatiu.

Nebezpecenstvo nasledkom prevratenia!
Vyrobok sa nikdy nesmie odkladat’ v nezabezpecenom stave. Pri
prevrateni vyrobku hrozi nebezpecenstvo poranenia!

- Nase vyrobky moZno skladovat’ pri teplotach aZz max. -15°C. Skladovy priestor musi byt’
suchy. Odporic¢ame uskladnenie v priestore chranenom proti mrazu pri teplote medzi 5°C a
25°C.

Vyrobky naplnené pitnou vodou musia byt’ skladované v priestoroch s
teplotou okolia +3 °C aZ +40 °C. Ak to nie je moZné, musia sa vyprazdnit’
a vysusit’.

- Vyrobok sa nesmie skladovat’ v priestoroch, v ktorych sa vykondvaju zvaracie prace, pretoze
plyny, prip. Ziarenie vznikajice pocas zvdrania mézu pdsobit’ korozivne na elastomérové
sucasti a povlaky.

- Vyrobky vybavené nasdvacou a/alebo vytlatnou pripojkou treba bezpetne uzavriet’, aby sa
zabranilo znecisteniu.

Doddvka

Preprava

Uskladnenie
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Preprava a uskladnenie

- Vsetky napajacie vedenia treba chranit’ proti zZlomom, poskodeniu a vniknutiu vlhkosti..

Nebezpecenstvo urazu elektrickym pridom!

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota v dosledku poskodenych
napajacich vedeni! Poskodené vedenia musi kvalifikovany
elektrotechnik okamzite vymenit’.

Chrante pred vihkost’ou!

Nasledkom vniknutia vlhkosti do kabla sa kabel poskodi a zni¢i sa.
Koniec kabla sa preto nikdy nesmie ponorit’ do ¢erpaného média
alebo do inej kvapaliny.

- Vyrobok sa musi chranit’ proti priamym Gcinkom slnecného Ziarenia, horicavy, prachu a mrazu.
Horlcava lebo mraz méZu spdsobit’ znacné poskodenie vrtdl, obeznych kolies a povrchovych
Gprav!

- ObeZné kolesd, prip. vrtule sa musia v pravidelnych intervaloch otdcat’. Zabrdni sa tak
zaneseniu loZisk a obnovuje sa tym mazaci film klzného kriZkového tesnenia. U vyrobkov s
prevodovym prevedenim sa dalej zabrdni uviaznutiu prevodovych pastorkov a obnovi sa
mazaci film na prevodovych pastorkoch (zabrafiuje tvorbe jemnej hrdze).

Varovanie pred ostrymi hranami!
A Na obeznych kolesach a vrtuliach mézu vytvorit’ ostré hrany. Hrozi

nebezpecenstvo poranenia! PouzZivajte ochranné rukavice.

- Po dlhSom uskladneni treba vyrobok pred uvedenim do prevadzky zbavit’ necistot ako napr.
prachu a usadenin oleja. Skontrolujte, &i je lahky chod obeZnych kolies a vrtdl'a bezchybnost’
povrchovych Uprav telesa.

Pred uvedenim do prevadzky treba kontrolovat’ a prip. doplnit’ hladinu
(oleja, naplne motoru atd:) jednotlivych vyrobkov! Vyrobky s naplfiou
pitnej vody je potrebné kompletne doplnit’ aZ pred uvedenim do
prevadzky! O tdajoch tykajucich sa naplne sa prosim informujte v liste s
technickymi udajmi stroja!

Poskodené povrchové upravy treba okamZite opravit’. Iba neporusena
povrchova vrstva méZe splnit’ stanoveny ucel!

Pri reSpektovani tychto poZiadaviek méZete vyrobok uskladnit’ dlhSiu dobu. Uvedomte si ale prosim,
Ze elastomerové sucCasti a povrchové upravy podliehaju prirodzenému skrehnutiu. V pripade
uskladnenia prekracujiceho dobu 6 mesiacov sa preto odporica ich kontrola a eventualne ich
vymena. V tychto pripadoch sa prosim konzultujte s vyrobcom.

Vrdtenie dodévky Vyrobky, ktoré sa vracaju do zadvodu, musia byt’ Cisté a opatrené riadnym obalom. Cistota tu
znamenad, Ze vyrobok bol zbaveny necist6t a v pripade pouZitia v médiach ohrozujicich zdravie bol
dekontaminovany. Obal musi vyrobok chranit’ pred poskodenim. S pripadnymi otazkami sa, prosim,
obrat’te na vyrobcu!
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5 Instalacia

Aby sa zabranilo poskodeniu stroja a/alebo vaZnym Grazom pri instaldcii, treba venovat' pozornost'
tymto poZiadavkam:

- PrisluSnymi prdcami - montdZou a inStalaciou stroja - sa smu poverovat' iba kvalifikované
osoby za predpokladu dodrZiavania bezpecnostnych pokynov.

- Pred zacCiatkom inStalacnych prac sa musi stroj kontrolovat’, ¢i nebol pocas transportu
poskodeny.

MozZné druhy vertikdlnej montaze stroja: Druhy montdze

- Mokré in3taldcia (volitelne s pldst'om na usmernenie vody) v dzkych hlbinnych studniach,
studniach, nadobdch, nadrziach a Sachtach

MozZné druhy horizontdlnej montaZe stroja:
- Mokrd in3taldcia (volitelne s plast'om na usmernenie vody) v nddobach, nddrZiach a 3achtdch

O predpisanom druhu instalacie sa prosim informujte v Technickych
udajoch.

Prevadzkovy priestor musi byt' dimenzovany pre prislusny stroj. Musi byt takisto zaru¢ena montaz PI’@VC?dZ/?OVY priestor
zdvihacieho zariadenia bez problémov, lebo sa potrebuje pre montaZz/demontd? stroja. Miesto na

pouZitie a odstavenie stroja musi byt' pre zdvihacie zariadenie bezpecne pristupné. Miesto na jeho

odstavenie musi mat' pevny podklad.

Napdjacie vedenia musia byt' intalované tak, aby boli kedykolvek moZné bezpecnd prevddzka a
montaZ?/demontaZ bez problémov.

Casti stavebného diela a zaklady musia mat' dostatoént pevnost', aby bolo zaru¢ené bezpecné a
funkcii zodpovedajlice upevnenie. Za pripravu zakladov a ich spravnost’ s prihliadnutim k rozmerom,
pevnosti a zat'aZitelnosti zodpovedd prevddzkovatel popr. dodavatel!

Beh zasucha je striktne zakazany. Pri vd¢Som kolisani hladiny preto odpori¢ame vstavanie kontroly
urovne hladiny lebo ochrany proti chodu zasucha.

Pre privod dopravovaného média pouZivajte vodiace a usmerfiovacie plechy. Pri dopadnuti vodného
paprsku na povrch vody alebo stroja sa do dopravovaného média vnasa vzduch. Ma to za nasledok
nevhodné pritokové a dopravné pomery Cerpadla. V désledku toho dochddza k velmi nekludnému
chodu stroja, ktory sa tak vystavuje vyssiemu opotrebeniu.

MontdzZne prislusenstvo

Maximalna nosnost' musi byt' vyssia ako maximdlna hmotnost' stroja, primontovanych dielov a  Otocné zdvihadlo
kabov. Musi byt moZné stroj zdvihat' a spust'at’ bezpecne a bez problémov. V akénom okruhu sa
nesmu nachadzat' Ziadne prekazky a predmety.

Pomocou kablovych drZiakov sa odborne pripoja napdjacie vedenia k potrubiu alebo k inym  Kdblové drZiaky
poméckam. Musia zabranit' volnému viseniu a poskodeniu napdjacich vedeni. V zavislosti od diZky a
hmotnosti kabla sa musia pouZzit' kablové drZiaky vZdy v odstupoch 2-3m.

Pripravte k dispozicii potrebné ndradie (napr. skrutkové kliie) a/alebo ostatny material (napr.  Upevriovaci materidl a ndradie
hmoZdinky, chemické kotvy atd.). Upeviiovaci materidl musi mat' dostato¢nii pevnost', aby bola
zarucena bezpecnostnym poZziadavkdm zodpovedajlica montdz.
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Plnenie motora

Vertikdlna instaldcia

Plnenie motorov

Kontrola hladiny

Vyprdzdnenie motorov

Horizontdlna inStaldcia

Plnenie motorov

U tychto agregdtov sa pouZivaju motory, ktoré musia byt’ pred inStalaciou naplnené. Ako ndpln
motora sa pouZiva pitnd voda (nie v3ak destilt).

Motory NU 611T a NU 811T sa dodavaju uz naplnené zo zavodu!

Agregaty nie si mrazuvzdorné. Podla toho sa musia skladovat’ (teplota okolia v rozsahu 3 °C aZ
40 °C) a bezodkladne po naplneni nainstalovat’.

Motor je koncipovany tak, Ze ho mozZno plnit’ zvonka. Motor sa musi plnit’ resp. kontrola hladiny
musi byt’ vykonand pred instaldciou.

O prislusnych ddajoch tykajlcich sa pouZitej naplne a potrebného mnoZstva sa informujte v
Technickych tdajoch.

Pri nasledujiicich motoroch dodrZiavajte, prosim, pokyny uvedené v
prilohe ,,Pokyn na plnenie motorov ...“: NU 4...,, NU 5..., NU 7...

Kontrolu plného stavu, ako aj plnenie motorov NU 611 a NU 811 smie
vykonavat’ len podnikovy servis!

Zaverné skrutky sa nachddzaju na bloku motora resp. na nasdvacom kuse. Podla potreby sa musi
demontovat' sacie sito.

Stroj postavte alebo zaveste zvisle a eventualne odmontujte sacie sito.

Vyskrutkujte zavernd skrutku (1) s tesniacim krdzkom. Dbajte na to, aby sa tesniaci krdZok
nemohol poskodit' alebo stratit'.

NUS...T, NU9...T, NU12...T a U17 maji 2 zaverné skrutky (1).

Pomocou vhodného lievika naplfite Cistl, studenl pitni vodu (ale nie destilat) do
zavitového otvora. Spravna hladina je dosiahnutd, ak hladina kvapaliny siaha takmer po
spodnu hranu zdvitovych otvorov.

Skér ako sa zdvernd skrutka (1) opit' pevne zaskrutkuje, ¢akajte cca 30mindt, aZ unikne
vsetok vzduch z motora. Mierne pohyby sem a tam tento proces podporuju. Eventudlne
treba opit' doplnit' Cistd, studenu pitnd vodu (ale nie destilat).

U typov NU12.., NU12..T a Ul7.. slaZi jeden otvor na odvzdusnenie
pocas plnenia.

Opit' pevne zaskrutkujte zavernu skrutku (1) s tesniacim krdzkom.

Stroj postavte alebo zaveste zvisle a eventualne odmontujte sacie sito.

Vyskrutkujte zévernd skrutku (1) s tesniacim krdZkom. Dbajte na to, aby sa tesniaci kriZok
nemohol poskodit' alebo stratit'.

Hladina by mala siahat' aZ bezprostredne pod obidva zavitové otvory. Eventudlne treba
doplnit' &isty, studend pitnt vodu (ale nie destilat). V tejto stvislosti vid',,PInenie motorov*.

Stroj postavte alebo zaveste zvisle a eventudlne odmontujte sacie sito.

Vyskrutkujte zdvernd skrutku (2) s tesniacim krdzkom na spodnej strane motora
(vyprdzdnenie).

Vyskrutkujte zdvernd skrutku (1) s tesniacim kriZkom na hornej strane motora
(ovzdugnenie).

Po Uplnom vyteleni kvapaliny opit' pevne zaskrutkujte zaverné skrutky (1) a (2).

Zaverné skrutky sa nachadzaju na bloku motora resp. na pldsti statora. Pri inStalacii dbajte aj na to,
aby zaverné skrutky a typovy Stitok smerovali nahor!

1 Vyskrutkujte zavernud skrutku (1) a (2) s tesniacim krdZkom. Dbajte na to, aby sa tesniaci

kruZok nemohol poskodit' alebo stratit'.
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Pomocou vhodného lievika naplrite Cistl, student pitnd vodu (ale nie destilat) do jedného z
obidvoch otvorov. Druhy otor sliZi na odvzdusSnenie motora pocas plnenia. Spravna hladina
vody je dosiahnuta, ak kvapalina siaha aZ po zavitovy otvor.

Pred zaskrutkovanim zdvernych skrutiek (1) a (2) Cakajte cca 30 mindt, aZ unikne vietok
vzduch z motora. Eventudlne treba opit' doplnit' Cistd, studenu pitnd vodu (ale nie destilat).

Opit' pevne zaskrutkujte zdverné skrutky (1) a (2) s tesniacim krizkom.

Vyskrutkujte zavernt skrutku (1) a (2) s tesniacim krdzkom. Dbajte na to, aby sa tesniaci
kriZok nemohol poskodit' alebo stratit'.

Hladina by mala siahat' aZz po zavitovy otvor. Eventudlne treba doplnit' Cisty, studenu pitnu
vodu (ale nie destilat). V tejto stvislosti vid',,PInenie motorov*.

Na vyprdzdnenie motora sa musi stroj demontovat'. Postupujte podla pokynov, uvedenych pod
»Vyprazdnenie motorov“ v odseku ,Vertikdlna inStalacia“.

1
B 1
q 00000000
1 1 T
00000000
00000000
2
2 2
Sacie sito . .
Motorovy blok Cerpadlova cast’
Typovy Stitok
LoZiskovy
stojan
Obr. 5-1: Kontrola a doplnenie naplne motora - vertikalna a horizontélna instalacia

Kontrola hladiny

Vyprdzdnenie motorov
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MontaZz

Pri inStaldcii stroja treba venovat' pozornost' tymto poZiadavkdm:

Tymito prdcami sa smie poverovat' iba odborny personal. Prdcami na elektrickom zariadeni sa
smie poverovat' iba odborny elektrotechnik.

Na zdvihanie stroja pouZivajte popruhy alebo ret'aze. Treba ich pomocou viazacich
prostriedkov spojit' s agregatom. PouZivat' sa smu iba stavebne technicky schvalené viazacie
prostriedky.

Venujte takisto pozornost' vSetkym predpisom, pravidlam a zakonom tykajlicim sa prac s
t'azkymi bremenami a prac pod zavesenymi bremenami.

PouZivajte prislusné prostriedky na ochranu tela.

Ak hrozi nebezpecenstvo hromadenia jedovatych lebo dusivych plynov, musia sa urobit'
potrebné protiopatrenia!

Dalej dodrZiavajte aj predpisy Urazovej zabrany, bezpeénostné predpisy profesnych spolkov a
pokyny uvedené v tejto prirucke pre prevadzku a udrzbu.

Ochranna vrstva stroja sa musi kontrolovat' pred montazou. Ak sa zistia nedostatky, treba ich
odstranit’. Optimdlnu ochranu proti korézii poskytuje iba nepoSkodena ochranna vrstva.

Nebezpecenstvo v dosledku padu!

Pri vstavani stroja a jeho prisluSenstva mozno pracovat' priamo u
okraja studne alebo nadrZe. V dosledku nepozornosti alebo
nosenia nevhodného odevu méze dojst' k padu. Hrozi Zivotné
nebezpecenstvo! Urobte vsetky bezpecnostné opatrenia, aby sa
tomu zabranilo.

Na dosiahnutie potrebného chladiaceho ucinku musia tieto stroje byt'
pocas prevadzky vZdy ponorené. Dbajte na minimalne prekrytie vodou.

Beh zasucha je striktne zakazany! Odporicame preto vidy vstavanie
ochrany proti chodu zasucha. Pri znaénom kolisani stavu hladiny musi
byt' vstavana ochrana proti chodu zasucha alebo kontrola urovne
hladiny!
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U tohto druhu in3talacie sa stroj montuje priamo na stiipacie potrubie. Hibka intalacie je takto dand  Vertikdina instaldcia (volitelhe
aj prostrednictvom tohto potrubia. Stroj sa nesmie postavit' na dno studne, lebo tak moéZe dojst’ k s pldst'om na usmernenie
vzniku pnutia a jeho zaneseniu bahnom. V désledku zanesenia okolia motoru bahnom by tak doslo aj vody)

ku zhorseniu optimdlneho odvodu tepla a motor by sa tak mohol prehriat’. Stroj by sa nemal

inStalovat' na urovni filtracnej rury, kde by mohlo ddjst' k strhdvaniu piesku. Mohlo by tak dojst’ k

zvySenému opotrebeniu. Aby sa tomu zabrdnilo, odporica sa eventudlne pouZit' plast' na

usmernenie vody.

Montazny strmen

)

Nosna prichytka

S~

71—

il H ™ Kablova prichytka
Obruba studne i:‘ : .% H ‘
Al ] HE Rirova priruba
Bl o
el || TR By
Stiipacie potrubie :‘ :m ‘im‘
I} I Napajacie
[ vedenie
HIEN i
:/V’\ :\:\
1 = Y
. / i Kablova prichytka
Stroj W"
Obr. 5-2: Vertikalna instalacia
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Vertikdlna instaldcia do studne s
prirubovymi potrubiami

Vertikdlna instaldcia do studne
so zdvitovym potrubim

Vertikdlna instaldcia do studne s
potrubiami systému ZSM

PouZivajte zdvihadlo s dostato¢nou nosnost'ou. Naprie¢ studne poloZte dva hranoly. Na ne sa potom
poloZi nosna prichytka, preto hranoly maju mat' dostatocnd nosnost'. V pripade uzkych priemerov
studny sa musi pouZit' strediace zariadenie, lebo sa stroj nesmie dotykat' steny studne. Stroj
postavte zvisle a zaistite ho proti prevrateniu a zoSmyknutiu. Montazny zdves namontujte na
prirubu stiipacieho potrubia, zdvihadlo zaveste do montdZneho zavesu a zdvihnite prvd riru. Volny
koniec stupacieho potrubia upevnite na spatnom ventilu alebo na vytlatnom hrdle stroja. Medzi
spoje sa musi vloZit' tesnenie. Skrutky sa zaslvaju vZdy zdola nahor, matice tak moZno skrutkovat'
zhora. Okrem toho utiahnite skrutky vZzdy rovnomerne krizom tak, aby nedoslo k jednostrannému
pritlaceniu tesnenia. Bezprostredne nad prirubou upevnite kabel pomocou kéablovej prichytky. V
pripade tzkych vyvrtov sa musia priruby stipacich potrubi opatrit’ vrubmi na vedenie kablov.

Stroj nadvihnite spolu s potrubim, natocCte do polohy nad studfiou a spust'te tak, aby sa umozZnilo
volné upevnenie nosnej prichytky na stipacom potrubi. Pritom dbajte na to, aby kdbel zostal mimo
nosnej prichytky, aby nemohlo dgjst’ k jeho stlaceniu. Nosna prichytka sa potom poloZi na hranoly
prichystané na podopretie. Teraz mozno systém spustit' hlbSie, aZz hornd priruba stupacieho
potrubia dosadne na montovanu nosnu prichytku.

Montadzny zdves uvolnite z priruby a umiestnite na nasledujlicej prirube stdpacieho potrubia.
Zdvihnite stdpacie potrubie, nato¢te do polohy nad studfiou a volny koniec pripevnite prirubou na
stlpacie potrubie. Medzi spoje sa musi opéat’ vloZit' tesnenie. Zdvihadlo podrZte v t'ahu, demontujte
nosnu prichytku, kabel pripevnite kdblovou prichytkou bezprostredne pod a nad prirubou. Pre
t'azké kéble s velkymi prierezmi sa odporica kablové prichytky v odstupoch vidy 2-3m. Pri pouZiti
viacerych kablov sa musi kazdy kdbel upevnit' zvlast'. Spust'te stipacie potrubie tak, aZ bude
priruba spustend do studne, namontujte opét' nosnu prichytku a stdpacie potrubie spust'te dalej, aZ
nasledujlca priruba dosadne na nosnej prichytke.

Tento postup opakujte tolkokrat, aZ bude stipacie potrubie instalované do Zelanej hibky. Na
poslednej prirube uvolhite montdZny zdves a namontujte poklop na obrubu studne. Zaveste
zdvihadlo do poklopu studne a mierne ho nadvihnite. Odstrérite nosnt prichytku, vyvedte kabel z
poklopu na obrube studne a poklop obruby studne spust'te na studiu. Pevne zaskrutkujte poklop
obruby studne.

Postup je takmer zhodny s postupom pri montaZi potrubi s prirubami Venujte ale prosim pozornost'
tymto naleZitostiam:

Spojenie medzi rirami sa robi pomocou zavitov. Zavitové riry sa musia navzdjom tesne a pevne
zoskrutkovat'. Zavit sa musi ovinut' konopou alebo teflonovou paskou. Pri zaskrutkovani sa musi
dbat' na to, aby rdry boli stiosé (nespriecili sa), aby sa zévit neposkodil.

Dbajte na smer otdcania (vid'list s technickymi tdajmi ,Elektrickd schéma zapojenia“) vasho stroja,
na pouZitie prislusnej zavitové riry (lavy alebo pravy zdvit) resp. na to, aby zavitové riry boli
zaistené proti nelimyselnému uvolneniu.

Nosna prichytka, ktord pri montdZi slizi na podopretie, sa musi pevne montovat' bezprostredne
pod spojovacou objimkou. Skrutky sa pritom musia ut'ahovat' rovnhomerne, dokial prichytka pevne
nedosadne na potrubie (ramend nosnej prichytky sa pritom nesmu vzdjomne dotykat'.

Potrubny systém ZSM je lahko manipulovatelny zéstrény systém. Montuje sa takto:

PouZivajte zdvihadlo s dostato¢nou nosnost'ou. Naprie¢ studne poloZte dva hranoly. Na ne sa potom
poloZi nosnd prichytka, preto hranoly musia mat' dostato¢nu nosnost'. Stroj postavte zvisle a
zaistite ho proti prevrateniu a zoSmyknutiu. Umiestnite spojovaci prvok prirubovej alebo zavitovej
pripojky na systém ZSM. Zasurite montazny zdves do hrdla a zaistite pruZinovymi kolikmi, zaveste
zdvihadlo do montazneho zdvesu a zdvihnite prvi stdpaciu raru. Na volny koniec stlpacieho
potrubia natiahnite dve kriZzkové tesnenia tvaru O do prislusnych vrubov, mierne postriekajte
potravinarskym mazivom a zastrcte u spatného ventilu alebo u vytlaéného hrdla stroja. PruZinové
koliky zasunte Uplne do dier. Bezprostredne nad hrdlom upevnite kdbel pomocou kablovej
prichytky.

Zdvihnite stroj so stipacim potrubim, natocte do polohy nad studriou a opatrne ho spustite. Ak
bude stroj spusteny do studne, namontuje sa pevne nosna prichytka okolo stipacieho potrubia pod
hornym hrdlom. Teraz spust'te niZSie, aZ nosna prichytka dosadne na oba hranoly.

Vytiahnite oba pruZinové koliky, vytiahnite montazny zdves z hrdla. U dal3ej riry zasufite do hrdla a
zaistite pruZinovymi kolikmi. Zdvihnite stdpacie potrubie, natocte do polohy nad studfiou. Na volny
koniec opdt’ natiahnite dve kriZzkové tesnenia tvaru O do prislusnych vrubov a mierne postriekajte
potravinarskym mazivom. Tento koniec teraz zasunte do hrdla druhej riry, ktord vedie do studne, a
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pruZinové koliky zasufite do prislusnych dier. Zdvihadlo podrite v t'ahu, demontujte nosnu
prichytku, kabel pripevnite kablovou prichytkou bezprostredne pod a nad hrdlom. Pre t'azké kable s
velkymi prierezmi sa odporica kablové prichytky v odstupoch vZdy 2-3m. Pri pouziti viacerych
kablov sa musi kazdy kabel upevnit' zvlast'. Spust'te trochu stipacie potrubie tak, aZ bude hrdlo
spustené do studne, namontujte op&t' nosnd prichytku pod hornym hrdlom a spust'te stipacie
potrubie, aZ nosna prichytka dosadne na oba hranoly.

Tento postup opakujte tolkokrat, a7 bude stipacie potrubie in3talované do Zelanej hibky. U
posledného hrdla vyberte montazny zaves a namontujte poklop obruby studne. Aj tu opat’
natiahnite dve kriZkové tesnenia tvaru O a postriekajte potravinarskym mazivom. Zaveste zdvihadlo
do poklopu obruby studne a mierne ho nadvihnite. Odstrédrite nosnt prichytku, vyvedte kdbel z
poklopu na obrube studne a poklop obruby studne spust'te na studru. Pevne zaskrutkujte poklop
obruby studne.

Obruba studne zarucuje vodotesny uzaver studne a zachycuje vSetky sily, ktoré vyplyvaju z vlastnej
hmotnosti stroja, kdblov, potrubia a vodného stlpca nad hladinou vody v studni.

Ako variant mozno volit' obruby, ktoré sa navaria na hradiacu riru alebo sa zabetonuju.

Rozmery, pripojky a vybavenie sa orientuju podla zakdzkovych 3pecifikdcii. Ako materidl moZno
volit' uslachtilti ocel'alebo ocel' - Ziarovo pozinkovanu podla DIN 50974,

Obr. 5-3: Obruba studne

Uzavretie studne obrubou
studne
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Horizontdlna alebo Sikmad
instaldcia (nesmie byt' t'aZivad
na hlavu)

U tohoto druhu instaldcie sa stroj montuje na dva loZiskové stojany. Stroj sa nachadza priamo v
dopravovanom médiu a k potrubiu sa pripeviuje prirubou. LoZiskové stojany sa musia montovat' v
uvedenom odstupe, aby sa zabranilo prehnutiu stroja. Pripojené potrubie musi byt' samonosné, t.j.
nesmie byt' podopreté strojom.

L Tlakové niddoba
Nadrz na vodu , ..
Prevadzkovy priestor

Potrubny systém

Privod Montéazne podpery

Filter
Stroj

Obr. 5-4: Horizontélna instalacia do Eerpacieho zariadenia
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Instalacia

Uvedomte si pri montaZi, Ze potrubia si samonosné a musia ako aj zaklad Horizontdlna instaldcia do
mat' potrebni pevnost'! nddrZe/nddoby

Potrubny systém a stroj sa montuju oddelene.

U horizontdlnej instaldcie sa stroj montuje na loZiskové stojany. O presnom umiestneni sa prosim
informujte v planovacich podkladoch.

Vyvitajte upeviiovacie diery do dna vasho prevadzkového priestoru, kde sa ma stroj pouzit'. Udaje o
chemickych kotvach, rozstupoch a velkosti dier ndjdete v prislusnych montaznych listoch.
Pripevnite loZiskové stojany na dno a pomocou vhodného zdvihadla uvedte stroj do spravnej polohy
a pripevnite ho potrebnym upevriovacim materidlom na loZiskovych stojanoch. Dbajte na potrebnu
pevnost' skrutiek a hmozdiniek.

Ak je stroj pevne montovany, mozno primontovat' potrubny systém resp. insStalovany potrubny
systém pripojit' prirubou. Dbajte na to, aby pripojky stroja a potrubia boli v rovnakej vyske. Pripojte
vytlacnu rdru na vytlacnd pripojku.

Medzi potrubnu a agregatovd prirubu treba vloZit' tesnenie. Utiahnite upevriovacie skrutky krizom
tak, aby nedoslo k poskodeniu tesnenia.

Uvedomte si prosim, Ze pripojky stroja nesmu podpierat' rdrovy systém a Ze rurovy systém bol
montovany s vyli¢enim kmitania a pnutia (eventudine pouZite elastické spojovacie prvky).

PoloZte kable tak, aby sa nemohli stat' zdrojom ohrozenia nikdy (pocas prevadzky, tkonov tdrzby,
atd)) pre nikoho (persondl Udrzby, atd.). Napdjacie kable sa nesmu po3kodit'. Vykonanim
elektrickych pripojeni podla listu s technickymi tdajmi ,Elektrickd schéma zapojenia“ poverte iba
autorizovaného odbornika.

Dbajte na to, aby vSetky napdjacie kable neprisli do blizkosti inych
vyrobkov. Mohli by poskodit' privodné kable a mézZe dojst' ku zdvaznému
poskodeniu stroja.

Dbajte aj na to, aby zdverné skrutky a typovy $titok smerovali nahor!

Pri demontaZi sa musi dbat' na to, Demontdz
- aby stroj bol autorizovanym odbornikom odpojeny od elektrickej siete a aby bol pred
opdtovnym zapnutim zaisteny,
- aby pri zdvihani stroja nebolo treba uvazovat' hmotnost' vodného stipca v stipacom potrubi.

Potom mdZete odstranit’ kompletnu instalaciu, napr. odpojit' rurovy systém od stroja, stroj
demontovat' z montaznych podpier. Na demontdz stroja ho musite pomocou zdvihadla zaistit' resp.
vyzdvihnit'. Podla okolnosti sa musi demontovat' ¢ast' rirového systému, ind by nebolo mozné
stroj demontovat'.

Nebezpecenstvo v dosledku jedovatych latok!

Stroje, ktoré dopravuju média ohrozujuce zdravie, predstavuju
nebezpecCenstvo ohrozenia  Zivota! Tyto stroje treba
dekontaminovat' pred =zacatim vsetkych ostatnych prac!

PouzZivajte pritom potrebné prostriedky na ochranu tela!
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Uvedenie do prevadzky

6 Uvedenie do prevadzky

Kapitola ,Uvedenie do prevadzky“ obsahuje vSetky doleZité pokyny pre obsluhujici personadl v
zaujme bezpecného uvedenia do prevadzky a bezpecnej obsluhy stroja.

Dalej uvedené tidaje treba bezpodmienecne dodrZiavat’ a kontrolovat’:
- druh instalacie
- rezim
- minimalne prekrytie vodou / max. hibku ponorenia
- Motor naplneny, resp. hladina naplnenia motora spravna

Po dlhSich prestojoch sa tieto udaje musia tieZ kontrolovat’ a zistené
nedostatky sa musia odstranit’!

Priruku pre prevadzku a udrZbu treba vidy uschovat’ v blizkosti stroja
lebo na prisluSnom mieste, kde je vidy pristupna celému obsluhujicemu
personalu.

Aby sa zabranilo vecnym Skodam a Skodam na zdravi pri uvddzani stroja do prevadzky, treba
bezpodmienecne venovat’ pozornost’ tymto poziadavkam:

Stroj smie uviest’ do prevadzky iba kvalifikovany a Skoleny personal za
predpokladu dodrZiavania bezpecnostnych pokynov.

- Vsetci clenovia persondlu, ktori pracuju na stroji, musia dostat’ ,Prirucku pre prevadzku a
UdrZzbu“, musia si ju precitat’ a porozumiet’ jej obsahu. Toto musi byt’ potvrdené podpisom v
»Z0zname operatorov*.

- Pred uvedenim do prevadzky aktivujte vSetky bezpecnostné zariadenia a nidzové vypinacie
zariadenia.

- Elektrotechnické a mechanické nastavenia smu robit’ iba odbornici.

- Tento stroj je vhodny iba pre pouZitie v uvedenych prevadzkovych podmienkach.

Stroj je kon3truovany a montovany podla posledného stavu techniky tak, Ze za normadlnych
prevddzkovych podmienok bude diho a spolahlivo pracovat’. Predpoklada to ale, abyste dodrZiavali
vsetky poZiadavky a pokyny.

Kontrolujte prosim tieto body:
- Vedenie kabla — bez zluciek, mierne napnuté
- Teplotu dopravovaného média a hibku ponoru — vid TEchnické ddaje
- Pevné uoZenie stroja - musi byt’ zaruc¢ena prevadzka bez vibracif
- Pevné uloZenie prisludenstva - stojan, loZiskové stojany atd.
- Priin3talacii boli zohladnené nase pldnovacie pomdcky a zadania pre montaz

- Saci priestor, kalojem Cerpadla a potrubia musia byt’ zbavené necistt. Pred pripojenim na
zasobovaciu siet’ treba potrubie a stroj vyplachnut’.

- Pred uvedenim do prevadzky sa musi urobit’ kontrola izolacie a kontrola hladiny naplnenia
motora. O tychto tdajoch sa prosim informujte v kapitole ,,Preventivna tdrzba“ a ,InStaldcia“.

- Poslvace na vytlacnej strane treba pred prvym uvedenim do prevadzky napoly otvorit’ tak,
aby sa potrubie mohlo odvzdusnit’.
PouZitim elektricky ovladanej uzatvaracej armatiry mozno redukovat’ vodné razy alebo

Pripravné prdce
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mozno im zabrdnit’. Stroj moZno zapndt’ v priskrtenej alebo zavretej polohe posuvaca (nie u
typov ,.KP*).

Dlhsia doba chodu (>5min.) s uzavretym alebo velmi priskrtenym
posuvacom alebo chod zasucha sii zakazané.

U typov ,KP..“ musia byt’ posiivate vZdy uplne otvorené! Tento stroj
nikdy nepouZivajte so zatvorenym postivacom.

Elektricky systém

Pri inStalacii a vyberu elektrickych vedeni a pri pripojeni motora sa musia dodrziavat’ prislusné
miestne predpisy a predpisy profesného zvizu (v Nemecku Zvizu nemeckych elektrotechnikov -
VDE). Motor sa musi chranit’ motorovym isticom. Motor nechajte pripojit’ podla listu s technickymi
Udajmi "Elektrické pripojenie”. Dbajte na smer otacania! Pri nesprdvnom smere otdcania
neodovzddva stroj uvedeny vykon a mdZe sa za nevyhodnych okolnosti poskodit’. Kontrolujte
prevadzkové napitie a dbajte na rovnomerny odber pridu vietkych faz podla listu s technickymi
Udajmi stroja.

Dbajte na to, aby vsetky teplotné snimace a kontrolné zariadenia, napr. kontrola utesneného
priestoru, boli pripojené a bola kontrolovana ich funkcia. O tychto Udajoch sa prosim informujte v
liste s technickymi udajmi ,Elektricka schéma zapojenia“.

Nebezpecenstvo urazu v dosledku elektrického pridu!

Neodborné zaobchadzanie s pridom moéZe mat’ Zivotu
nebezpecné nasledky! Vsetky stroje dodané s volnymi koncami
kablov (bez zastréky) musia byt pripojené kvalifikovanym
elektrotechnikom.

Smer otdcania Stroj treba pripojit’ podla listu s technickymi Gdajmi ,Elektrickd schéma zapojenia“. Kontrola smeru
otacania sa robi pomocou pristroja na kontrolu otd¢avého pola. Tento pristroj sa zapojuje paralelne
ku pripoju Cerpadla a ukazuje smer otd¢ania prislusného otacavého pola. Pre spravnu funkciu stroja
sa predpoklada pravotocivost’ otd¢avého pola.

Ak je ukazované lavotoCivé otdcavé pole, treba dve faze zamenit’.

Uvedené tdaje dopravovania a vykonu sa dosahujii iba vtedy, ked'je dana
pravotocivost’ otac¢avého pola. Stroj nie je projektovany pre prevadzku s
lavovotodivym ota¢avym polom.

Ochrana motora a druhy
zapinania

Ochrana motora Minimalna poZiadavka je termické relé s teplotnou kompenzaciou, diferencidlovym vybavenim a
blokovacie zariadenie pri opdtnom zapnuti podla VDE 0660 popr. podla prislusnych narodnych
predpisov. Pokial sa stroje pripojuju na elektrické siete, v ktorych sa CastejSie vyskytuji poruchy,
odporti¢ame pridavni montdZ ochrannych zariadeni (napr. prepit'ové, podpit’ové relé, ochranné
relé proti prerudeniu faze, ochrana proti Uderu blesku atd). Pri pripojovani stroja sa musia
dodrziavat’ miestne a zakonné predpisy.

Pri pouZiti stroja v hasiacom a sprinklerovom zariadeni nesmie za

ziadnych okolnosti dojst” k jeho vypnutiu niektorym ochrannym
zariadenim! Ochrana motora smie lubovolhi poruchu len signalizovat’!
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Pri plnom zat’aZeni by mala byt’ ochrana motora nastavena na navrhovy prud. Pri prevadzke
s ClastoCnym zat’aZenim sa odporuca motorovi ochranu nastavit’ o 5% nad hodnotou pridu
nameranou u pracovného bodu.

Ochranu motora nastavit’ na 0,58 x navrhovy prad. Nabehovy ¢as v zapojeni do hviezdy smie byt’
max. 3s.

Pri plnom zat’aZeni by mala byt’ ochrana motora nastavena na navrhovy prud. Pri prevadzke
s CiastoCnym zat’aZenim sa odpori¢a motorovl ochranu nastavit’ o 5% nad hodnotou pridu
nameranou u pracovného bodu. Nabehovy ¢as pri znizenom napiti (cca. 70 %) smie byt’ max. 3s.

Stroj moZno prevadzkovat s méni¢mi kmitoctu.

Venujte v tejto suvislosti pozornost’ liste s technickymi idajmi v dodatku
tohto navodu!

Menovity prud sa pri rozbehovom procese kratkodobe prekroci. Po ukonceni tohoto procesu by
prevddzkovy prad uz nemal prekroCit” menovity prud.

Ak sa motor po zapnuti okamZite nerozbehne, musi sa okamZite vypnut’. Pred opdtovnym zapnutim
treba dodrZiavat’ spinacie prestavky podla Technickych ddajov. Ak sa porucha vyskytne znovu, musi
sa stroj okamZite opdt’ vypnut’. Opdtovné zapnutie sa smie spustit’ aZz po odstraneni poruchy.

Mali by sa kontrolovat’ tieto body:
- prevadzkové napitie (pripustnd odchylka +/- 5% ndvrhového napitia)
- frekvencia (pripustna odchylka +/-2% navrhovej frekvencie)
- prikon (pripustna odchylka medzi fizami max. 5%)
- napit’ovy rozdiel medzi jednotlivymi fazami (max. 1%)
- Cetnost’ spinania a prestavky medzi spinanim (vid' Technické tidaje)
- Nasavanie vzduchu - dodrZiavajte minimadlne prekrytie vodou!
- Tichy chod

V medznej oblasti smie maximdlna odchylka prevadzkovych Udajov by" +/-10% ndvrhového
napdtia a +3% aZ —5% navrhového kmitoCtu. Treba rata” s vacsimi odchylkami od prevadzkovych
Gdajov (vid'aj DINVDE 0530 ¢as” 1). Dovoleny napé”ovy rozdiel medzi jednotlivymi fazami smie by”
max.1%. Trvala prevadzka v medznej oblasti sa neodporuca.

Druhy zapinania u kéblov s
volnymi koncami (bez
zdstréiek)

Zapinanie priamo

Zapinanie hviezda-trojuholnik

Zapinanie spustaci
transformdtor /pozvolhy
rozbeh

Prevddzka s meni¢émi kmitoc¢tu

Po zapnuti

Prevddzka v medznej oblasti
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7

Preventivna udrzba

Stroj a Uplné zariadenie treba kontrolovat' a udrZiavat' v pravidelnych odstupoch. Obdobie na
prevedenie udrZby stanovi vyrobca s platnost'ou pre vSeobecné podmienky pouZitia. Pre pouZitie v
agresivnych a/lebo obrusnych médiach treba konzultovat' vyrobcu, lebo sa v tychto pripadoch tato
lehota mézZe skratit'.

Treba prihliadat’ k tymto naleZitostiam:

Prirucka pre prevadzku a tdrZzbu musi byt' persondlu udrzby k dispozicii a treba ju dodrZiavat'.
Smu sa vykondvat' iba tdrzbarske prace a opatrenia, ktoré s tu uvedené.

Vsetky adrzbdrske, inSpekcné a Cistiace prdce na stroji a zariadeni treba vykondvat' na
bezpecnom pracovisku s maximalnou starostlivost'ou iba Skoleny odborny personal. Musia sa
pouZivat' potrebné prostriedky na ochranu tela. Pre vSetky prace musi byt' stroj odpojeny od
elektrickej siete. Musi sa zabranit' nedmyselnému zapnutiu. Pri praci v nadrZiach, na studniach
aflebo nddobdch treba zdsadne dodrZiavat' prisluiné ochranné opatrenia podla
zodpovedajtcich predpisov (v Nemecku podla bezpe&nostnych predpisov BGV/GUV).

Pocinajuc hmotnost'ou 50kg sa na zdvihanie a spustanie stroja musia pouZivat' technicky
bezchybné a dradne schvalené pomocné zdvihacie zariadenia.

PresvedCite se o tom, Ze su viazacie prostriedky, lana a bezpecnostné
zariadenie ruéného zdvihadla v technicky bezchybnom stave. Iba po
zisteni technickej bezchybnosti pomocného zdvihacieho zariadenia je
dovolené zadiat' s pracami. Od tychto kontrél nemoZno upustit' — hrozi
Zivotné nebezpeéenstvo!

Prdcami na elektrickom zariadeni stroja a zariadenia musi byt' povereny iba odborny
elektrotechnik. U strojov so schvdlenim nevybuSnosti musite prihliadat' aj na kapitolu
»Ochrana proti vybuchu podla $tandardu ...“! Defektné poistky treba vymenit'. Zdsadne sa
nesmu opravovat'! PouZivat' sa smu iba poistky s uvedenou intenzitou pridu a predpisaného
druhu.

Pri pouziti lahko zdpalnych rozpudt'adiel a Cistiacich prostriedkov je zakdzané pouZitie
otvoreného plameria, nechraneného svetla a plati zdkaz fajcenia.
Stroje, ktoré recirkuluji médid ohrozujlice zdravie alebo ktoré st v kontakte s nimi, treba
dekontaminovat'. Musi sa aj dbat' na to, aby nedochadzalo ku tvorbe plynov ohrozujicich
zdravie a aby bol vyliceny ich vyskyt.
V pripade urazov v dosledku zdraviu skodlivych médii popr. plynov treba
zacat' opatrenia prvej pomoci podla vyvesky v prevadzkarni a musi sa
ihned'konzultovat' lekar!

Dbajte na to, aby boli k dispozicii potrebné nastroje a material. Poriadok a Cistota zarucuju
bezpecCnost' a bezchybnost' prace na stroji. Po ukonceni prace odstrante pouZity Cistiaci
material a nastroje zo stroja. VSetok material a nastroje uschovajte na prisluSnych miestach.

Prevadzkové médid (napr. oleje, mastiva atd)) treba zachycovat' do vhodnych nidob a
likvidovat' podla predpisov (podla smernice 75/439/EHS a vynosov podla §§5a, 5b AbfG -
nemeckého zakona o nakladani s odpadovymi ldtkami). Pri Cisteni a Gidrzbe pouZivajte vhodny
ochranny odev. Tento odev treba likvidovat' podla odpadového kédu TA 524 02 a smernice ES
91/689/EHS. PouZivat' sa smu iba vyrobcom odporuc¢ené mastiva. Oleje a mastivé sa nesmli
zmieSavat'. PouZivajte vyhradne origindlne diely od vyrobcu.

Skiasobny chod lebo funkénii skusku stroja moZno urobit' iba za
vieobecnych prevadzkovych podmienok!

Na mastenie loZisiek a pre doplnkové vnitorné chladenie sa motor pIni prevadzkovym prostriedkom.
PouZiva sa pre to Cista pitnd voda (ale nie destildt) alebo $pecidlna ndplfi od vyrobcu (P35, P100).
Motory naplnené pitnou vodou st v oznaceni motora oznacené pismenom , T*, napr. NU 911T.

Motory naplnené pitnou vodou treba prevadzkovat' a skladovat' s
ochranou proti zamrznutiu!

Prevddzkovy prostriedok
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Glykol - prehlad

Motory bez oznacenia , T* (vynimky: U15, U17, U21...) st naplnené naSou ndplfiou od vyrobcu. O
presnych udajoch sa prosim informujte v Technickych tGdajoch.

Naplfi od vyrobcu P35 a P100 sa vyraba z konzentratu propylénglykolu (P35 = 35% /P100 = 100%)
a vody (P35 = 65% / P100 = 0%). Na doplfiovanie popr. plnenie chladiaceho systému sa smi
pouZivat' iba tato naplfi od vyrobcu v uvedenom pomere, pretoZe ina¢ nemozno zarucit' ochranu
proti zamrznutiu a kordzii. Napli od vyrobcu zarucuje ochranu proti zamrznutiu do -15°C.

Napli od vyrobcu sa musi odborne zlikvidovat’, pricom je potrebné
dodrziavat’ tradné predpisy. (V pripade potreby sa obrat’te na prislusny

zviz zaoberajlci sa nakladanim s odpadom!)

Napli pitnej vody moZno odviest’ do odpadovej vody.

Technické Udaje:

Vyroba 9.2 o .
e Mozné alternativne vyrobky
Nazov .
vyrobku Thermofrost Zitrec Pekasol L Propylenglykol
. LEU Energie Prokdihlsol

Firma BP GmbH & Co. KG GmbH Fauth & Co. KG

Zaklad Mon(;ﬁ);ﬁg?/len— Propan-1,2-diol | Propdn-1,2-diol | Propdn-1,2-diol

Farba bez bez nazltla bez

Stupen Cistoty | 80 % - 94,99 % 96 % - 98 %

Merna 3

hmotnos” 1,056 g/ml 1,051 g/ml 1,050 g/cm 1,051 g/ml

Bod varu 140°C 164 °C 185°C 188 °C

Hodnota pH 7.9 9,9 75-9,5 -

Voda 3% -9,99 % max. 5 % - 0,20 %

Dusitan bez bez bez bez

Amin - bez bez bez

Fosfat - bez bez bez

Kremicitan - bez bez bez

Trieda

ohrozenia 1 1 1 1

vody

Certifikacia _ 4o _ B

FDA

Povolenie HT1 - ano - -

Povolenie _ 4no _ _

Afssa

poznéimka : : : pre medicngine
pouzitie

Tabul'7-1: Technické udaje - glykol - prehlad
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Prehlad potrebnych reviznych lehét:

- Kontrola prikonu a napétia

- Kontrola pouZitych spinacich pristrojov pre termistory s kladnym teplotnym koeficientom,
kontrola utesneného priestoru, atd.

- Kontrola izola¢ného odporu
- Vizudlna kontrola napajacich kdblov

- Vizudlna kontrola prisluenstva, napr. tlakovy plast’ atd.

- Funkénd skaska vsetkych bezpecnostnych a kontrolnych zariadeni stroja a pomocného
zdvihacieho zariadenia

Prehlad jednotlivych reviznych leh6t:

PoZaduje sa pravidelna kontrola odberu pridu a napatia u vSetkych 3 faz. Za normalnej prevadzky
ma konstantnu urover. Mierne kolisanie je zavislé od vlastnosti dopravovaného média. Sledovanim
odberu pridu moZno véas zistit' mozné poskodenia a/alebo nespravne funkcie obeZného kolesa/
vrtule, loZiska a/alebo motora a odstranit' ich. Tymto spdsobom moZno vicSinou zabranit'
zavaznejsim naslednym Skodam a mozno zniZit' riziko totalneho vypadku.

Kontrolujte bezchybni funkciu pouZitych spinacich pristrojov. Defektné pristroje treba okamZite
vymenit', lebo nezarucuju bezpecnost' pre stroj. Presne dodrZiavajte Gdaje tykajlice sa skiSobného
postupu (ndvod na obsluhu prislusnych spinacich pristrojov).

Na vykonanie kontroly izolacného odporu treba odpojit' napdjaci kabel. Potom moZno odpor
zmerat' pomocou sku3acky izoldcie (meracie jednosmerné napétie je 1000V). Je nepripustny pokles
pod nasledujtce hodnoty:

Pri prvom uvedeni do prevadzky nesmie izolacny odpor klesnit' pod 20megaohmov. Pri dal3ich
meraniach musi tato hodnota byt' vacsia ako 2megaohmy.

Izolagny odpor prinizky: MoZnost' vniknutia vihkosti do kdbla a/alebo do motora.

Stroj uz nepripajat', konzultujte sa s vyrobcom!

Napdjacie kéble treba kontrolovat' s ohladom na vyskyt pluzgierov, trhlin, $krabancov, odrenych a/
lebo otlatenych miest. Ak sa tu zistia poskodenia, treba poskodeny napajaci kabel okamZite
vymenit'.

Kable smi smi vymenit' iba vyrobca alebo autorizovana resp.

certifikovana servisna dielfia. Stroj sa smie znovu uviest' do prevadzky

az po odbornom odstraneni poskodenia!

Kontrolujte sprdvné uloZenie resp. netesnosti prislusenstva, ako napr. tlakovy plast' atd. Uvolnené
a/alebo defektné prisludenstvo treba ihned opravit' popr. vymenit'.

Kontrolné zariadenia s napr. teplotné cidla v motore, kontrola utesneného priestoru, motorové
istiace relé, prepat'ové relé atd.

Ochranné motorové relé, prepdt'ové relé a ostatné spuste mozno pre testovacie ucely zdsadne
vybavovat' rucne.

Na skusanie teplotnych Cidiel sa stroj musi nechat' ochladit' na okolnd teplotu a elektrické pripojné
vedenia kontrolného zariadenia v skrifiovom rozvddzaci treba odpojit'. Kontrolné zariadenie sa
potom skisa pomocou ohmmetra. Mali by sa merat' tieto hodnoty:

Dvojkovovy snimac: Hodnota sa rovna priechodu nulou

Revizne lehoty

Mesiacne

Polrocne

Rocne

Ukony udrzby

Kontrola prikonu a napdtia

Kontrola pouZitych spinacich
pristrojov pre termistory s
kladnym teplotnym
koeficientom, kontrola
tesniaceho priestoru, atd.

Kontrola izolacného odporu

Vizudlna kontrola napdjacich
kdblov

Vizudlna kontrola
prislusenstva

Funkcnd skuska
bezpecnostnych a kontrolnych
zariadeni
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Snimac s termistorom PTC: Snimac s termistorom PTC md odpor zastudena medzi 20 a 100ohmov.
V sériovom zapojeni 3 snimacov by sa tak dosiahla hodnota 60 az 300 ohmov.

Snimace PT 100: Snimace PT 100 maju pri 0°C hodnotu 100ohmov. Medzi 0°C a 100°C sa tato

hodnota zvySuje za kazdy 1°C o 0,3850hmu. Pri teplote okolia 20°C sa tak vypocita hodnota
107,7 ohmov.

V pripade vicSich odchylok sa prosim konzultujte s vyrobcom!

O kontrole bezpecnostnych a kontrolnych zariadeni pomocného zdvihacieho zariadenia sa prosim
informujte v prisluSnom navode na obsluhu.

7-4
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8 Odstavenie z prevadzky

V tejto kapitole sa poddva prehlad o réznych moZnostiach odstavenia z prevadzky.

U tohto druhu vypnutia zostdva stroj vstavany a neodpojuje sa od elektrickej siete. Pri prechodnom  Prechodné odstavenie
odstaveni z prevadzky musi stroj zostat’ kompletne ponoreny tak, aby bol chraneny pred mrazom a .

: - P . . . : . . z prevadzky

ladom. Musi sa zabranit’ kompletnému zamrznutiu prevadzkového priestoru a dopravovaného
média.

Zarucuje se tym stéla pohotovost’ stroja. Pri dIh3ich prestojoch v pravidelnych odstupoch (mesiagne
az tvrt’rogne) urobit’ funkény beh trvajici cca 5 mindt.

Pozor!

Funkéné behy sa smu uskutecnit’ iba na zaklade platnych
podmienok pre prevadzku a pouZitie (vid' kapitola ,Popis
vyrobku“). Beh zasucha nie je dovoleny! Nere$pektovanie tejto
poziadavky mdze mat’ za nasledok tplne znicenie!

Zariadenie vypnut’, stroj odpojit’ od elektrickej siete, demontovat’ a uskladnit’. V suvislosti s Konecné odstavenie z
uskladnenim treba venovat’ pozornost’ tymto poZiadavkam: prevddzky/uskladnenie

Varovanie pred hortcimi cast’ami!

Pri demontazi stroja dbajte na teplotu casti telesa. M6Zu sa
zohriat’ na ovela vyssiu teplotu ako 40°C. Nechajte stroj najprv
ochladit’ na teplotu okolia!

Pozor!

V pripade vyrobkov s napliou pitnej vody musi byt pocas
skladovania zabezpecena teplota okolia v rozsahu 3 °C az 40 °C. Ak
to nie je mozné, naplh motora musite vypustit’ a vysusit’ stroj!

- Stroj odistit’.

- Uskladnit’ na ¢istom a suchom mieste, stroj chranit’ proti i¢inkom mrazu.

- Postavte Cerpadlo zvislo na pevny podklad a zaistite ho proti padu.

- Pripojky Cerpadiel na vytlagnej a sacej strane uzavrite vhodnymi pomdckami (napr. féliou).
- Elektrické pripojné vedenia podopriet’ u zavedenia kdbla, aby sa zabranilo trvalej deformdcii.
- Konce napajacich vedeni chranit’ proti vniknutiu vihkosti.

- Stroj chrénit’ pred priamym sine¢nym Ziarenim, aby sa zabranilo nebezpecenstvu skrehnutia
elastomerovych Casti a povrchovej Gpravy telesa.

- Pri uskladneni v dielfiach treba dbat’ na toto: Ziarenie a plyny, ktoré vznikaju pri elektrickom
zvarani, porusuju elastomery v tesneniach.

- Pri dlhom uskladneni treba obeZné koleso resp. vrtulu pravidelne (polro¢ne) pretdcat’ rukou.
Zabrani sa tak stopam odtlacenia v loZiskach a uviaznutiu rotora.

- Riadte sa tieZ kapitolou ,,Preprava a uskladnenie®.

Stroj sa musi pred opdtnym uvedenim do prevddzky ocistit’ od prachu a usadenin oleja. Potom treba Opdtné uvedenie do

urobit potrejbne opatr.enla‘a Ukony udrzby (vid'kapitola "Preventivna udrzba"). Skontrolovat’ riadny prevddzkypo dlhéom

stav a funkciu mechanickej vsuvky. )
uskladneni

E:\shares\Baprod\BA\subtec_m\general\sk\shutdown.fm 8-1



Odstavenie z prevadzky

Po ukonéeni tychto prdc moZno stroj vstavat’ (vid kapitola ,In3taldcia“) a odbornik ho méZe pripojit’
na elektrickl siet’. Pri opatovnom uvedeni do prevddzky sa riadte podla kapitoly ,Uvedenie do
prevadzky“.

Stroj se smie opit zapnut’ iba v bezchybnom a prevadzkovo pohotovom
stave.

8-2 WILO SE 3.1
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9 Vyhladavanie a odstranovanie poruch

Aby sa zabranilo vecnym Skodam a Skoddm na zdravi pri odstraneni porich stroja, treba
bezpodmienecne venovat’ pozornost’ tymto poZiadavkam:

Poruchu odstrante iba za predpokladu, Ze mate k dispozicii kvalifikovany persondl, t.j.

jednotlivymi pracami musite poverit’ Skoleny odborny personal, napr. prace na elektrickom

zariadeni musi vykonat’ elektrotechnik.

- Zaistite stroj vZdy proti neimyselnému opdtnému rozbehu tym, Ze ho odpojite od elektrickej

siete. Urobte vhodné preventivne opatrenia.

- Postarajte sa o to, aby bolo kedykolvek zarucené bezpenostné vypnutie stroja druhou

osobou.

- Zaistite pohyblivé sucasti stroja tak, aby sa nikto nemohol zranit’.

- Svojmocné zdsahy do stroja sa robia na vlastné nebezpecie a zbavuji vyrobcu vsetkych
povinnosti plnit’ naroky v rdmci zodpovednosti za nedostatky!

PreruSenie v privodu pridu, skrat popr. zemné
spojenie u vedenia a/lebo vinutia motora

Poverit’ odbornika kontrolou popr. obnovenim
vedenia a motora

Vypnutie poistkami, motorovym isticom a/
lebo kontrolnymi zariadeniami

Poverit’ odbornika kontrolou a event. zmenou
pripojenia.

Motorovy isti¢ a poistky nechat’ vstavat’ popr.
nastavit’ podla technickych zadani, vynulovat’
kontrolné zariadenia.

Kontrolovat’ lahky chod obeZného kolesa/
vrtule a podla potreby o€istit’ popr. obnovit’
chod

Kontrola tesniaceho priestoru (volitelné)
prerusila pradovy obvod (zavisi od
prevadzkovatela)

Vid'porucha: Netesnost’ klzného kriZkového
tesnenia, kontrola tesniaceho priestoru hlasi
poruchu popr. vypina stroj

Tabul'9-1: Stroj sa nerozbieha

Tepelnd spust’ u motorového istica nespravne
nastavena

Odbornika poverit’ srovnanim s technickym
zadanim a event. opravou nastavenia spuste

Zvyseny odber pridu v dosledku vacsieho
poklesu napatia

Odbornika poverit’ kontrolou napét’ovych
hodnét jednotlivych faz a podla potreby
zmenou pripojenia

Beh na 2 faze

Odbornika poverit’ kontrolou a event.
korekturou pripojenia

Privelké napit’ové rozdiely na 3 fazach

Odbornika poverit’ kontrolou a event.
korekturou pripojenia a rozvodného zariadenia

Nespravny smer otacania

Zamenit’ 2 faze siet’ového vedenia

Tabul'9-2: Stroj sa rozbieha, motorovy isti¢ ale kratko po uvedeni do prevadzky vypina

Porucha: Stroj sa
nerozbieha

Porucha: Stroj sa
rozbieha, motorovy istic
ale krdatko po uvedeni do
prevddzRy vypina
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Vyhladavanie a odstrafiovanie portich

Porucha: Stroj bezi, ale
nedopravuje

Porucha: Stroj beZi,
uvedené prevdadzkové

Pric¢ina

Odstranenie

ObeZné koleso/vrtula zabrzdené zadrenim,
zapchanim a/lebo tuhymi zvyskami, zvy3eny
odber pridu

Stroj vypnut’, zaistit’ proti opatnému
zapnutiu, obnovit’ chod obeZného kolesa/
vrtule popr. vycistit’ sacie hrdlo

Nadmerna hustota média

Konzultujte prosim vyrobcu

Tabul'9-2: Stroj sa rozbieha, motorovy isti¢ ale kratko po uvedeni do prevadzky vypina

Pricina

Odstranenie

Chyba dopravované médium

Otvorit’ pritok pre nddrZ popr. otvorit’ Stpadlo

Upchaty privod

Ocistit’ privod, Supadlo, nasavaci kus, sacie
hrdlo popr. sacie sito

ObeZné koleso/vrtula blokované popr.
zabrzdené

Stroj vypnut’, zaistit’ proti opatnému
zapnutiu, obnovit’ chod obeZného kolesa/
vrtule

Defekt hadice / potrubia

Vymenit’ defektné diely

Prerusovand prevadzka

Kontrolovat’ rozvodné zariadenie

Tabul'9-3: Stroj beZi, ale nedopravuje

R Pricina Odstranenie
hodnoty nie su
dodrZiavané ., Ocistit’ privod, Supadlo, nasavaci kus, sacie
Upchaty privod o
hrdlo popr. sacie sito
Uzavreté Supadlo vo vytlatnom potrubf Stipadlo tplne otvorit’
_ 0 . Stroj vypnut’, zaistit’ proti opatnému
ObezZné koleso/vrtula blokované popr. ) y.p o, P pv ,
, zapnutiu, obnovit’ chod obeZného kolesa/
zabrzdené
vrtule
Nespravny smer otacania Zamenit’ 2 faze siet’ového vedenia
. . Kontrolovat’ a event. odvzdusnit’ potrubia,
Vzduch v zariadeni S aves " PR
tlakovy plast’ a/lebo erpadlovii Cast
~ . P Kontrolovat’ popr. Uplne otvorit’ Stipadlo vo
Cerpadlo dopravuje s prekondvanim - POPT. UpIne S P
, vytlatnom potrubi, pouZit’ iné obeZné koleso,
nadmerného tlaku L . .
konzultdcia s vyrobcom
Znamky opotrebenia Vymenit’ opotrebené sucasti
Defekt hadice / potrubia Vymenit’ defektné diely
Nepripustny obsah plynov v dopravovanom . .
-pripustny Pl P Konzultujte prosim zévod
médiu
Tabul'9-4: Stroj beZi, uvedené previadzkové hodnoty nie sii dodrZiavané
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Vyhladavanie a odstrafiovanie portich

Pric¢ina Odstranenie

Beh na 2 faze

Odbornika poverit’ kontrolou a event.
korekturou pripojenia

Nadmerny pokles vodnej hladiny pocas
prevadzky

Kontrolovat’ zdsobovanie a kapacitu
zariadenia, kontrolovat’ nastavenia a funkciu
urovriového ovladania

Tabul'9-4: Stroj beZi, uvedené prevadzkové hodnoty nie sii dodrziavané

Pric¢ina Odstranenie

Chod stroja v nepripustnom prevadzkovom
rozsahu

Kontrolovat’ popr. upravit’ prevadzkové udaje
stroja a/lebo prispdsobit’ prevadzkové pomery

Upchatie sacieho hrdla, sacieho sita a/iebo
obeZného kolesa/vrtule

Sacie hrdlo, sacie sito a/lebo obeZné koleso/
vrtulu vycistit’

TaZky chod obeZného kolesa

Stroj vypnut’, zaistit’ proti opatnému
zapnutiu, obnovit’ chod obezného kolesa

Nepripustny obsah plynov v dopravovanom
médiu

Konzultujte prosim zévod

Beh na 2 faze

Odbornika poverit’ kontrolou a event.
korekturou pripojenia

Nespravny smer otacania

Zamenit’ 2 faze siet’ového vedenia

Znamky opotrebenia

Vymenit’ opotrebené stcasti

Defektné loZisko motora

Konzultujte prosim zévod

Stroj vstavany s pnutim

Kontrolovat’ montdz, event. pouZit’ gumové
kompenzatory

Tabul'9-5: Nekludny a hluény chod stroja

(Kontroly tesniaceho priestoru st volitelné a nie st k dispozicii pre v3etky typy. O tychto Gdajoch sa

prosim informujte v potvrdeni objedndvky popr. v elektrickej zapojovacej schéme.)

Pric¢ina Odstranenie

Tvorba kondenzétu v d6sledku dlhsieho
uskladnenia a/lebo vysokého kolisania tepl6t

Stroj na kratku dobu (max. 5min.) nechat’
bezat’ bez kontroly tesniaceho priestoru

Vyrovndvacia nidrZ (volitelnd u poldrovych
Cerpadiel) visi privysoko

Vyrovnavaciu nadrz inStalovat’ max. 10m nad
dolnou hranou nasavacieho kusu

Zvysena netesnost’ pri zabehani klznych
krazkovych tesneni

Vymenit’ olej

Defektny kdbel kontroly tesniaceho priestoru

Vymenit’ kontrolu tesniaceho priestoru

Tabul'9-6: Netesnost’ klzného kriizkového tesnenia, kontrola tesniaceho priestoru hlasi poruchu popr.

vypina stroj

Porucha: Nekludny a
hlucny chod stroja

Porucha: Netesnost’
Rlzného krizkoveho
tesnenia, kRontrola
tesniaceho priestoru hldsi
poruchu popr. vypina
stroj
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Pric¢ina Odstranenie

, P . Vymenit’ klzné krizkové tesnenie, konzultuj
Defekt klzného krizkového tesnenia yme ,t e. uzkove tesnenie, konzultujte
sa prosim so zadvodom!

Tabul'9-6: Netesnost’ klzného kriizkového tesnenia, kontrola tesniaceho priestoru hlasi poruchu popr.

vypina stroj
Dalsie kroky na Ak sa Vam nepodari poruchy odstranit’ pomocou uvedenych opatreni, kontaktujte servis. Pontka
odstrénenie pOI’leh Vam tieto moznosti:

- telefonickd a/lebo pisomnd pomoc od servisu
- podpora servisu na mieste
- kontrola popr. oprava stroja v zavode

Uvedomte si, Ze urité sluZzby nasho servisu moéZu byt’ spojené s daldimi trovami!
Podrobné informdcie v tejto suvislosti Vam poskytne servis.
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A Zoznam operatorov a udrzby

KaZda osoba, ktora je poverend pracami na vyrobku lebo s nim, potvrdzuje svym podpisom, Ze jej bola
odovzdana této priru¢ka pre prevadzku a Gdrzbu, Ze si ju pretitala a porozumela jej. Dalej sa zaviazuje k
svedomitému dodrZiavaniu instrukcii/ndvodov. V pripade nedodriania tejto poZiadavky je vyrobca
oslobodeny od akejkolvek zodpovednosti ako vyrobca.

Zoznam operdtorov

Meno Prevzaté dia Podpis

Tabul'A-1: Zoznam operatorov
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Kazdd osoba riadne zapisuje vSetky Udrzbarske a revizne prace do zoznamu a tento zdpis sa
potvrdzuje podpisom zodpovednej osoby a vlastnym podpisom.

Tento zoznam treba na poZiadanie predloZit’ kontrolnym organom profesného druZstva, Technického
dozoru (v Nemecku TUV) a vyrobcu.

Zoznam udrZby a
inspekcii

Podpis
zodpovedného

Udrzba /reviziana
pracovnika

Tabul'A-2: Zoznam (idrZby a inSpekcii
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Prevadzka na statickom frekven¢nom menici

B Prevadzka na statickom frekvencnom
menici

Wilo-asynchronne motory sa mé6zu obsluhova” s beZne dostupnymi frekvencnymi meni¢mi.
Motory s permanentnym magnetom (motory s PM) sa musia obsluhova” frekvenénymi meni¢mi.
Tie s za normalnych okolnosti dostupné pod ndzvom ,pulzno-Sirkovy modulacny* menic.
Prevadzka motora s PM bez meni¢a nie je moZna! V kaZzdom pripade je pri prevadzke menica nutné
dba" na nasledujice body.

BeZné Standardné funkcie a parametre frekvencnych menicov zndmych vyrobcov:

Maximdlna frekvencia — minimalna frekvencia — vyhodnotenie teploty motora — nadmerny prad —
doba rozjazdu - doba vytoku — rozbehovy moment —zobrazenie pridu — frekvencia — otacky —
charakteristika U/f (kvadraticka za"aZovacia charakteristika pre odstredivé ¢erpadld) — ochrana pred
prepéatim, podpétie — atd.

BeZné pridavné funkcie frekvenénych menicov znamych vyrobcov:

Diagnostika — redukcia zvuku motora — zatemnenie rezonancnych frekvencii — dialkovy prenos
tdajov — dialkové riadenie — atd.

Kazdy Wilo-ponorny motor je mozné pouzi" v sériovom vyhotoveni. Pri menovitom napéti nad
415 V je potrebnd konzulticia vo vyrobnom zavode. Menovity vykon motora by kvéli pridavnému
zohrievaniu hornym hriadelom mal by” o cca 10 % vys33i ako prikon erpadla. Pri menicoch s nizkym
harmonickym vystupom sa mdZe vykonova rezerva znizi" az o 10 %. Toto sa vacSinou dosiahne
pouZitim vystupnych filtrov. Spytajte sa vyrobcu menica.

Dimenzovanie meni¢a sa realizuje podla menovitého priidu motora! Casto pouZivany vyber
frekvenéného menica podla vykonu motora v kW méZe vies” k "aZkostiam. Vyber podla vykonu
motora v kW sa tyka normovanych motorov. Menovity prid motora ponorného motora je pri
rovnakom vykone aj tak ¢asto vyssi.

Ponorné motory majui vodou mazané loZiska. Na vytvorenie vrstvy maziva s potrebné minimalne
otdcky.

V kaidom pripade sa vyhnite nepretritej prevadzke pod minimdlnou droviiou frekvencie,
pretoZe sa kvoli tomu daju o¢akdva” poruchy mazania a eventudlne vyskyt mechanickych vibracii a
poskodenie loZiska.

V praxi by mal pocet otdcok klesni” len na takd hodnotu, aby prietok ostal na minimalne 10 %
maximalneho prietoku. Presna hodnota zdvisi od typu a je nutné sa na fiu opyta” vyrobného zavodu.

DoleZité je, aby agregat Cerpadla v celom regulacnom rozsahu pracoval bez vibracii, rezonancii,
momentov kyvania a nadmerného hluku (v pripade potreby sa obrd"te na vyrobny zdvod).

Zvysena hlu¢nos” motora kvéli napajaniu pridom podmienenom harmonickou zloZzkou je normalna.

Pri nastavovani parametrov menica je bezpodmienecne potrebné dba" na nastavenie kvadratickej
charakteristiky (charakteristika U/f) pre Cerpadla! Tato charakteristika zabezpetuje, Ze vystupné
napdtie bude pri frekvencidch niZsich ako maximalna frekvencia prispésobené prikonu cerpadla.
Novsie menice ponukaju aj automatickd optimalizaciu energie - tdto dosahuje rovnaky efekt. Pre
toto nastavenie a dal3ie parametre prosim dodrZiavajte Navod na montaZ a obsluhu menica.

Ponorné motory s vodou chladenym vinutim (studrfiové Eerpadld) sd kvéli prepitiu nebezpeénejsie
neZ suché motory.

Maximalna rychlos” stupania napitia motora, ako aj maximalne pripustné
prepétie vo€i zemi nesmie by” prekrocené.

Zdkladnd vybava
zndmych vyrobcov

Zvldstna vybava
znamych vyrobcov

Vyber motora a menica

Minimdlne otdcky pri
ponornych Cerpadldch
(studriové cerpadld)

Prevddzka

Maximdlne prepditie a
rychlos ”stdpania
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Prevadzka na statickom frekven¢nom menici

ELEKTROMAGNETICKA
KOMPATIBILITA

Ochrana motora

Prevddzka pri prilis
vysokej frekvencii

Uc¢innos”

Tieto hodnoty platia pre studfiové Cerpadlda <1kV a beZne je moZné ich dosiahnu” pouZitim
sinusového filtra alebo du/dt filtra. Pri motoroch >1 kV sa ohladom pripustnych hodnét obra"te na
vyrobny zavod. Dalej by ste mali zvoli" najniZsiu moznu frekvenciu impulzov menica.

V rdmci dodrZania smernic o elektromagnetickej kompatibilite méZe by" nutné pouZitie tienenych
vedeni alebo poloZenie kabla do kovovych potrubi, ako aj instalacia filtrov. Jednotlivé opatrenia,
ktoré sa vyZaduju v ramci dodrZiavania smernic o elektromagnetickej kompatibilite, zavisia od typu
menica, vyrobcu menica, dizky poloZenych kablov a aj od dalsich faktorov. V jednotlivych pripadoch
sa preto pri vykonavani opatreni vyZaduje riadi” sa Navodom na montdz a obsluhu, resp. sa obrati"”
priamo na vyrobcu menica.

Okrem zabudovaného monitorovania pridu v menici, resp. tepelného relé v spinacom zariadeni,
odporti¢ame instalaciu teplotnych snimacov do motora. Vhodné s termistorové snimace teploty
(PTC), ako aj odporové snimace teploty (PT 100).

Wilo-ponorné motory s menovitou frekvenciou 50 Hz sa mdZu regulova” do 60 Hz, motory s
menovitou frekvenciou 100 Hz sa m6Zu regulova” do 120 Hz.

Predpoklada sa, Ze motor s vy$sim vykonom cerpadla bol nadimenzovany. Menovity vykon pre
50 Hz, resp. pre 100 Hz je vSak uvedeny v listoch tdajov.

Okrem ucinnosti motora a Cerpadla sa musi bra” do Gvahy aj ucinnos"” menica. U€innosti vSetkych

Vzorec
Prietok Dopravna vyska Vykon
n2 n2 2 n2 3
2=Q1*| — Ha2=H1* | — P2=P1*
Q Q ni n1i

Tabulka B: Vzorec

B-2
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Prevadzka na statickom frekven¢nom menici

Relevantné udaje o
motore pre prevddzku
frekvencného menica

. Maximalny Maximalne
Poce ” cos e cose
. ; narast napitia repitie na
T Frominal ¢ Fmin Doba rampy Frnax R prep >
yp Konstrukény typ ne . (s1) na svorkach svorkdch
motora pélo s Hz
[Hz] 8 [Hz] [s] [Hz] motora motora

[V/2s] vl

NU43 zapuzdreny, asynchrénny 50 2 30 1 60 500 1000

NU501 zapuzdreny, asynchrénny 50 2 30 1 60 500 1250

NU511 s moznos’ou previnuta, 100 4 60 1 120 500 1000

permanentny magnet

NU611 zapuzdreny, asynchronny 50 2 25 2 60 500 1250

NU701 zapuzdreny, asynchrénny 50 2 30 1 60 500 1250

NU711 s moznos-ou previnuta, 100 4 60 1 120 500 1000

permanentny magnet

NU801 s moznos-ou previnuta, 50 2 25 2 60 500 1250
asynchrénny

NU811 s moznos-ou previnuta, 50 2 25 2 60 500 1250
asynchrénny

NU911 s moznos-ou previnuta, 50 2 25 2 60 500 1250
asynchrénny

NU911 s moznos-ou previnuta, 50 4 30 2 60 500 1250
asynchrénny

NU121 s moznos-ou previnuta, 50 4 30 2 60 500 1250
asynchrénny

NU122 s moznos-ou previnuta, 50 2 25 2 60 500 1250
asynchrénny

NU160 s moznos-ou previnuta, 50 2 25 2 60 500 1250
asynchrénny

NU160 s moznos-ou previnuta, 50 4 30 2 60 500 1250
asynchrénny

U210 s moznos-ou previnuta, 50 2 25 2 60 500 1250
asynchrénny

U210 s moznos-ou previnuta, 50 4 25 2 60 500 1250
asynchrénny

Tabulka B:
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Antivirova doska

C Antivirova doska

Antivirovi dosku moZno pouZit’ u horizontalne vstavanych strojov. Montuje sa nad sacim sitom.
Priperiuje sa pomocou dvoch kovovych strmenov na telese motora a cerpadla. Pomocou antivirovej
dosky sa zabrafiuje nasdvaniu vzduchu. Dosahuje sa tak klludny a rovnomerny chod stroja.

Antivirova doska sa normalne dodiava kompletne montovana. Demontaz
resp. montaz je nutna, ak treba kontrolovat’ resp. doplnit’ hladinu naplne
motora.

- Antivirovt dosku poloZte na stroj. Pevné strmene antivirovej dosky pritom majd dosadat’ na
teleso motora Cerpadla. Sacie sito musi byt’ antivirovou doskou Uplne zakryté.

- Volné strmene pritlacte zdola k pevnym strmefiom.

- Obidva strmene spojte vzdy dvoma Sest’hrannymi skrutkami a Sest’hrannymi maticami.

- Uvolnite Styri $est’hranné skrutky a $est’hranné matice obidvoch strmefiov.
- Odstrante volné strmene.

- Teraz mozno antivirovil dosku snat’.

C ., Teleso ¢erpadla
Antivirova doska P

Motorovy blok
Strmen - pevny na

Strmeii - volny
antivirovej doske

o=

Obr. C-1: MontéZ / demontaz antivirovej dosky

Vseobecné udaje pre
vyrobok

Montdz

Montaz

DemontdZz
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Pokyn pre plnenie motorov NU4 /NU5 /NU7

D Pokyn pre plnenie motorov NU4 /NU5 /
NU7

Prace tykajuce sa plnenia, vyprazdnenia a kontroly hladiny sa pri tychto motoroch IiSia od prac
vykonavanych na ostatnych nasich motoroch. Postupy pre tieto tkony st opisané v tejto kapitole.

Bezporuchova prevadzka je zaruéena iba u motorov kopletne a spravne
naplnenych.

Motory NU4 /NU5 /NU?7 st naplnené $pecidlnou naplfiou od vyrobcu. Tieto motory mozno s touto
naplriou skladovat’ do -40 °C jeden rok a prevadzkovat’ do -8 °C. Motory st vyrobcom dodavané
s napliiou a v pohotovom stave.

Motor NU4 smie vyprazdnit’ a plnit’ iba vyrobca. Stroje v tomto pripade treba zaslat’ spat’ do
vyrobného zdvodu. Hladinu naplnenia musi kontrolovat’ kvalifikovany personal.

Ocistite motor a postavte ho zvisle.
Do zévitu (B) zaskrutkujte hadicovd pripojku (B1) s dvoma tesneniami.

PIniacu hadicu s lievikom nastréte na pripojku (B1).

= w N

Lievik drZte nad droviiou prepadu (A) a zacnite pomalu plnit’, dokial’ z prepadu (A) nezacne
vytekat’ voda.

vl

Zaskrutkujte opéat’ skrutku (A) s tesnenim.

6 Motor odloZte vodorovne - s hadicovou pripojkou nahor. Stiahnte plniacu hadicu, odstrante
hadicov pripojku (B1) a skrutku (B) s tesnenim opit’ zaskrutkujte.

7  Zkontrolujte hladinu a podla potreby ju doplrite.

B1

Obr. D-1: Napliite motor

1 Motor poloZte vodorovne so skrutkou (B) nahor a odstréfite skrutku (B).

2 Motor postavte nad zachytni nadrZ a odstrafite skrutku (A). Kvapalina vytekd.

Vseobecné udaje pre
vyrobok

Zvldstne viastnosti

Plnenie motora

Plnenie motora (neplati pre
motor NU4!1)

Vyprdzdnenie motora (neplati
pre motor NU4!)
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Pokyn pre plnenie motorov NU4 /NU5 /NU7

Kontrola a korekcia hladiny

1 Motor odloZte vodorovne s otvorom (C) nahor.

2 Sku3obny kolik zasufite do diery (E) na telese membriny a kontrolujte membranovy
odstup (D) -vid'tabulka 1-. Vrub na skigobnom koliku sa musi shodovat’ s vonkaj$ou hranou
diery.

3 Priprinizkej hladine vody odstrarite filter (C).
4 Naplnend striekacku nasadte na ventil a striekajte vodu do motora.

5 Na odvzdusnenie kratko zatlacte skiSobnym kolikom na ventil, aZz za¢ne vystupovat’ voda
bez bubliniek. Pozor pretlak!

6 Nastriekajte dodatoZne vodu, aZ bude dosiahnuty membrénovy odstup (D).

7 VloZte opit’ filter (C).

Skusobny kolik s
kontrolovanym rozmerom ,,D*

e () b
=17

N
U

Obr. D-2: Kontrola a korekcia hladiny
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Pokyn pre plnenie motorov NU4 /NU5 /NU7

Typ motora Kontrolovany rozmer (D) Tolerancia
4" 234, 10 mm +/- 2 mm
6" 236... 59 mm +/-2mm
6" 236... (AISI 316 SS) 19 mm +/- 2 mm
8" 239... (93 kW...150 kW) 38 mm +/-2mm
8" 239... (30 kW...75 kW) 35 mm +/-3mm

Tabul'D-1: Kontrolovany rozmer ,,.D* pre motory 4", 6" a 8"
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Pokyn pre plnenie motorov NU 611 a NU 811

E Pokyn pre plnenie motorov NU 611 a NU
811

Prace tykajuce sa plnenia, vyprazdnenia a kontroly hladiny sa pri tychto motoroch IiSia od prac
vykonavanych na ostatnych nasich motoroch. Postupy pre tieto tkony st opisané v tejto kapitole.

Bezporuchova prevadzka je zaruéena iba u motorov kopletne a spravne
naplnenych.

Motory su naplnené Specidlnou ndplfiou od vyrobcu. Tieto motory mozno s touto napliiou
skladovat’ do -40°C jeden rok a prevadzkovat’ do -8°C. Motory st vyrobcom dodavané s napliou a
v pohotovom stave.

Motory s pismenom ,,T* v oznaceni motora sa plnia pitnou vodou (a nie
destilitom). Tieto price treba urobit’ na mieste pred vstavanim a
uvedenim do prevadzky. Motory naplnené pitnou vodou nie su chranené
proti mrazu!

1 Motor olistite a postavte do vertikalnej polohy tak, aby hriadel’ (1) bol hore.
Motor musi byt’ zaisteny proti prevrhnutiu.

2 Vyskrutkujte skrutku (2), nachddza sa na boku alebo hore na motorovom bloku.
3 Népln motora musi sahat’ aZz po hornd hranu otvoru.

4 Podla potreby doplfite kvapalinu v motore. Motor pliite ndplfiou od vyrobcu resp. pitnou
vodou (ale nie destilditom) cez otvor v skrutke (2). Motor doplfiujte, dokial'z otvoru neza¢ne
vytekat’ voda.

Ak je motor naplneny naplfiou od vyrobcu, smie sa doplnit’ max. 1/2 litra
pitnej vody (ale nie destilat). Ak sa motor doplni viac ako 1/2 litrom
pitnej vody (ale nie destilitom), zredukuje sa ochrana proti zamrznutiu.

5 Po dokoncenej kontrole skrutku (2) opat’ zaskrutkujte.

1 Motor oistite a postavte do vertikdlnej polohy tak, aby hriadel (1) bol hore.

Motor musi byt’ zaisteny proti prevrhnutiu.

2 Vyskrutkujte skrutku (2), nachddza sa na boku alebo hore na motorovom bloku.
3 Motor naplfite vodou cez otvor v skrutke (2).

Motor mozno naplnit’ néplfiou od vyrobcu alebo pitnou vodou (ale nie
destilitom). Ak sa motor naplni pitnou vodou (ale nie destilatom), nie je
chraneny proti zamrznutiu.

4 Motor doplfiujte, dokial'z otvoru neza¢ne vytekat’ voda.
5 Motor nechajte 30 mindt stat’ otvoreny, aby mohol uniknit’ zvysny vzduch.

6 Skontrolujte hladinu a podla potreby ju doplfite aZ po horni hranu otvoru.

Vseobecné udaje pre
vyrobok

Zvldstne viastnosti

Plnenie motora

Kontrola a korekcia hladiny

Plnenie motora
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Pokyn pre plnenie motorov NU 611 a NU 811

NU 611, NU 811 NU 611
/’) Hriadel’ (1) Hriadel’ (1)
6‘ v &
? % % Q %
ol @ [X) cocw
Skrutka (2) Skrutka (2)
Obr. E-1: Plnenie motora
Vyprdzdnenie motora 1 Motor poloZte do horizontélnej polohy a odstrarite skrutku (1).

2 Motorova kvapalina vyteka.

3 Motor mierne nadvihnite, aby mohla vytiect’ zvysnd kvapalina.

/@,\
/ ( 909

\ P../

Y

N

Skrutka (1)

Obr. E-2: Vyprazdnenie motora

E-2

WILO SE 3.0




PouZitie ako Cerpadlo sprinklerového zariadenia

F Pouzitie ako Cerpadlo sprinklerového
zariadenia

Tieto stroje sa pouZivaju v sprinklerovych zariadeniach (hasiacich zariadeniach) pre budovy.
Agregaty su koncipované pre tuto oblast’ pouzitia a su notifikovanou institiciou overené a
schvalené.

Ako sprinklerové Cerpadlo sa smu pouzivat’ iba stroje s prislusSnym
schvdlenim (vdS, PAWUS, ..). O schvileni sa prosim informujte
v potvrdeni objednavky a/lebo v liste s technickymi udajmi stroja.

V tabulke je uvedeny prehlad o certifikovanych agregdtoch. Certifikicia plati iba pre spojenie
motora a Cerpadla ako agregat. Pri pouZiti ako samostatné jednotky zanika certifikacia.

Typ Cerpadla Typ motora Certifikacia VDS
K 86... NU 60... /NU 80... P 4840420
K 87... NU 60... /NU 80... P 4840421
KM 350... NU 80... /NU901... P 4840422
KM 750... NU 80... /NU901... P 4840423
KM 1300... NU 80... /NU901... P 4840424
D 500... EB igg::%%:gi'"/'\lu 121../ P 4080003

Tabul'F-1: Prehlad certifikovanych sprinklerovych Eerpadiel

Sprinklerové Cerpadla su agregéty na Cistu vodu s predplnenym motorom. MoZno ich pouZit’ aj vo
vyhotoveni s tlakovym plast’om.

Ako dopravované médium sa smie pouZivat’ vylucne Cista voda, ktora nie je nachylnd ku tvorbe
usadenin. Max. teplota dopravovaného média nesmie prekrocit’ 25 °C.

Ako mnoZstvo pre nidzovy chod sa zaru€uji min. 2 %Q, pre normalne agregaty a min. 4 %Q, pre
agregaty s tlakovym plast’om. Doba chodu s mnoZstvom pre nidzovy chod je max. 48 h.

Prevadzkovatel' sa musi postarat’ o to, aby v pripade potreby bolo
zaruené potrebné mnoistvo dopravovaného média a dostatocné
zasobovanie priudom. Sprinklerové Cerpadld nesmi byt’ v pripade
pouzitia vypnuté kontrolnymi pristrojmi, napr. ochranami proti prepitiu,
nadprudovymi ochranami atd!

O technickych Udajoch stroja sa prosim informujte v prisluSnom liste s technickymi tidajmi tohto
navodu, v liste stechnickymi ddajmi vyrobku z nasSej kataldgovej dokumentdcie a v
charakteristikach, ktoré su priloZené potvrdeniu objednavky.

Udaj o minimalnom presahu vodnej hladiny sa u vertikilne postavenych strojov vzt'ahuje vidy na
hornd hranu vytlacného hrdla.

U horizontalne postavenych strojov sa tidaj vzt'ahuje na hornd hranu sacieho sita.
U ddaja tykajiceho sa vydrinej vytlaénej vysky by sa mal pri planovani
pripoditat’ bezpeénostny pridavok 0,5 m!

Na stroji sa montuju tieto Stitky.

Sprdvne pouZitie a
rozsahy pouZitia

Certifikované agregdty

Vlastnosti sprinklerovych
Cerpadiel

Technické udaje

Pouzité stitky
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PouZitie ako Cerpadlo sprinklerového zariadenia

Typovy stitok

Typovy titok je umiesneny na motorovom bloku. Stitok informuje o technickych tdajoch.

P-Typ
M-Typ | SN
u | Q | IMg
| | H |oTs¢ /
Ist | Cosg | TPF max
P |'sF |2
F [1s [
MFY [N [ mc
Mo | Mat.ph | vas
Obr. F-1: Typovy Stitok

F-2
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Pokyn pre montaz velkych strojov na Cistt vodu

G Pokyn pre montaz velkych strojov na
Cistu vodu

Z dévodu nebezpecenstva nepripustne velkého priehnutia dlhych strojov sa poZaduje, aby boli
dopravované a doddvané na prepravnych kolajniciach.

Prepravna kolajnica sa smie sfat’ aZ po uvedeni stroja do zvislej montdZnej polohy. Prive tak sa
prepravnd kolajnica musi pri demontdZi pred preloZenim do horizontédlnej polohy opit’
nainstalovat’!

AZ vo zvislej polohe, pri zaveseni na Zeriave alebo na kladkostroji, mozno prepravni kolajnicu
odstranit’ resp. namontovat’.

Pri montaZi stupacieho potrubia so zavitom sa smie pridrZiavat’ iba na
vrchnej asti stroja (vytlaéna pripojka resp. teleso spitného ventilu)!

Upeviiovaci pas

Obr. G-1: Dlhy stroj s prepravnou kolajnicou
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Navod na pInenie pre motory typového radu U21...

H Navod na plnenie pre motory typového
radu U21...

Tieto motory si v zadujme lepSieho chladenia vybavené chladiacim okruhom. Pre objemové  V/Seobeché ljdaje pre
vyrovnanie v chladiacom okruhu s na motore umiestnené dve vyrovnavacie membrdany. Z tohto . k

A , . ] . e e vyrobo
ddvodu sa motor musi pred vstavanim a uvedenim do prevadzky naplnit’ Specidlnym zariadenim.

Pozor na znicenie motora!

Prisne dodrZiavajte tieto postupy. Pri prevadzke s nedostatkom a/
alebo neexistujucou napliiou motora hrozi nebezpecenstvo
totalneho poskodenia motora!

Plnenie motora

- Stroj postavte alebo zaveste zvisle, zaistite ho proti prevrateniu. Napliite motor

- Vyskrutkujte zaverovd skrutku (1) s tesniacim kriZzkom, otvor sliZi na odvzdu3nenie. Obnovte
tesniaci kraZok!

- Vyskrutkujte zaverovi skrutku (2) s tesniacim kriZzkom. Obnovte tesniaci kriZok!

- Umelohmotnd hadicu (3) priskrutkujte na vsuvku (&) plniaceho ventilu (5). Druhy koniec
hadice pripojte na plniace ¢erpadlo (6).

- Plniace Cerpadlo (6) postavte do Cistej nddrZe (7) so studenou, neagresivnou pitnou vodou
(ale nie destilat).

- Pomocou plniaceho ¢erpadla (6) Cerpajte pitni vodu pomalu a rovnomerne do motora, aZ
voda zalne vystupovat’ z odvzdusfovacieho otvoru (1).

O presnom plniacom mnoZstve sa prosim informujte v liste s technickymi
udajmi stroja!

- Cakajte cca 30 min., aby mohol bez zvysku uniknit’ kompletny vzduch z vnitra motora.
Mierne pohyby sem a tam tento proces mbZu priaznivo podporit’.

- Plniacim Cerpadlom (6) Cerpajte dalej kvapalinu, aZ zaCne vystupovat’ bez bubliniek
z odvzdu$hovacieho otvoru (1).

- Umelohmotni hadicu (3) odskrutkujte zo vsuvky (4) a obidve zdverové skrutky (1 & 2)
s novym tesniacim kriZkom opat’ pevne zaskrutkujte.

- Umelohmotni hadicu (3) a plniace Cerpadlo (6) nechajte vyschnit’ a uloZte ich na gistom
a suchom mieste.

- Stroj postavte alebo zaveste zvisle, zaistite ho proti prevrateniu. Vyprdzdnenie motora

- Vyskrutkujte zdverovi skrutku (1) s tesniacim krdZkom, otvor sliZi na odvzdudnenie. Obnovte
tesniaci krazok!

- Vyskrutkujte plniaci ventil (5).

- Po kompletnom vypusteni kvapaliny nechajte motor vyschnit’ a plniaci ventil (5) a zaverovd
skrutku (1) s novym tesniacim krizkom opét’ zaskrutkujte.
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Navod na plnenie pre motory typového radu U21...

Vyrovnavacia membrana

Vyrovnavacia membriana

:

Obr. H-1: Plnenie typového radu U21...

WILO SE 3.0




Pokyny pri pouZiti plast’ov na usmernenie vody

I Pokyny pri pouziti plast'ov na usmernenie
vody

PIast’ na usmernenie vody sa pouZiva, aby sa zabranilo nasdvaniu vzduchu a rozvireniu
v dopravovanom médiu. Plast’ na usmernenie vody mozno pouzit’ pre horizontdlne a vertikalne
stroje. Podla vyhotovenia pldst’a na usmernenie vody treba ho pre pinenie motorov demontovat’
alebo moZe zostat’ namontovany.

Ukony v suvislosti s plnenim motorov treba urobit’ pred vstavanim a uvedenim do prevadzky.
Po vstavani si tieto prace velmi problematické alebo alebo tplne nemozné.

Motory sa smU zdsadne vyprazdriovat’ aZ po trvalom odpojeni stroja od elektrickej siete a po
demontazi.

Prihliadajte aj ku bezpenostnym pokynom v inych kapitolach tejto
priruc¢ky pre prevadzku a udrzbu!

Motor mozno plnit’ a vyprazdnit cez dva otvory. PIast’ na usmernenie vody netreba demontovat’.

1 Odstrarite hrdlo (1).
2 Vyskrutkujte zavernd zatku (2) a (3) s tesniacim kruzkom.

3 Pomocou vhodného lievika naplfite Cistd, studend, neagresivnu pitni vodu (ale nie destilat)
do otvora (2). Otvor (3) pritom sldZi na odvzdu3nenie.

4 Cakajte cca 30 minit, a? unikne vietok vzduch z motora. Eventuélne treba pitnid vodu este
raz doplnit’.

5 Obidve zaverné zdtky (2) a (3) s tesniacim kriiZzkom opét’ pevne zaskrutkuijte.

6 Opit’ namontujte hrdlo (1).

1 Odstrafite hrdlo (1).

2 Vyskrutkujte zdvernd zétku (2) a (3) s tesniacim krizkom.

3 Otvory otocte nadol.

4  Zaskrutkujte opat’ zaverné zatky (2) a (3) s tesniacim krdzkom.

il

Obr. I-1: PIast’ na usmernenie vody montovany horizontilne, plnenie bez demontaze

Vseobecné udaje pre
vyrobok

Ré6zne vyhotovenia
pldst’a na usmernenie
vody

Pldst’ na usmernenie vody
montovany horizontdlne,
plnenie motora mozné bez
demontdze

Plnenie

Vyprdzdnenie
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Pokyny pri pouZiti plast’ov na usmernenie vody

Zabrante poskodeniu stroja!
Plast’ na usmernenie vody smie demontovat’ iba vyrobca, inak sa
moze stroj poskodit’!

Plast’ na usmernenie vody U tohto vyhotovenia sa pre plnenie a vypradznenie motorov musi plast’ na usmernenie vody
montovany vertikdlne, plnenie uvolnit’ od priruby a stroj sa musi vhodnym prostriedkom vydvihnit'. Plnenie a vypradznenie
motora mozné po demontdzi motora resp. kontrola hladiny sa robia pod|a kapitoly 5 tejto prirucky pre prevddzku a tdrzbu.
DemontadZz 1 Stroj postavte zvisle a zaistite ho proti prevrateniu.

2 Uvolhite a odstrafite upevfiovacie skrutky (1) resp. upevfiovacie matice (2) vhodnym
nastrojom.

3 Stroj vydvihnite vhodnym prostriedkom z plast’a na usmernenie vody.

4  Priplneni, vyprazdneni a kontrole ndplne motora postupuijte podla pokynov z kapitoly 5.

MontdZz 1 StrojvloZte vhodnym prostriedkom do plast’a na usmernenie vody.

2 Zaskrutkujte a a pevne utiahnite upevfiovacie skrutky (1) resp. upeviiovacie matice (2)
vhodnym ndstrojom.

3 Stroj opat’ vmontujte.

4 Pri montaZi a uvedeni do prevadzky postupujte podla kapitol 5 a 6 prirucky pre prevadzku a
udrzbu.

Priruba

1 Priruba

[ ]
v

PI3st’ na usmernenie vody
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Obr. I-2: Plast’ na usmernenie vody montovany vertikalne, plnenie po demontazi
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Pokyny pri pouZiti plast’ov na usmernenie vody

Motor sa plni pomocou dvoch privodov. Tieto privody st pevne spojené s motorom a prirubou. Pldst’ na usmernenie vody
Motors moZno vyprazdnit’ iba po demontdZi z plast'a na usmernenie montovany vertikalne, plnenie
vody. Tieto prace smie robit’ iba vyrobca, autorizované servisné dielne a motora mozZne bez demontaze

autorizovany personal po konzultacii s vyrobcom!

1 Stroj postavte zvisle a zaistite ho proti prevrateniu. Plnenie
2 Uvolhite a odstréfite zdverné skrutky (1) a (2) s tesniacim krizkom.

3 Pomocou vhodného lievika naplfite &istl, studend, vodu — ale nie destildt! — do otvora (1).
Otvor (2) pritom sldZi na odvzdusnenie. O plniacom mnoZstve sa prosim informujte v liste
s technickymi tdajmi stroja!

4 Pred zavretim obidvoch otvorov Cakajte cca 30 minut, aZz unikne vSetok vzduch z motora.
Eventualne treba vodu este raz doplnit’.

5 Naskrutkujte a pevne utiahnite zdverné skrutky (1) a (2) s novym tesniacim krizkom.

PIast’ na usmernenie vody

Stroj

Plniace a odvzdus$iovacie potrubie

ah
e/
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Obr. I-3: Plast’ na usmernenie vody montovany vertikdlne, plnenie bez demontaze
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