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1.2

1.3.

Allgemein

Uber dieses Dokument

Die Sprache der Originalbetriebsanleitung
ist Deutsch. Alle weiteren Sprachen dieser
Anleitung sind eine Ubersetzung der Origi-
nalbetriebsanleitung.

Bei einer mit uns nicht abgestimmten
technischen Anderung der dort genann-
ten Bauarten, verliert diese Erkldrung ihre
Giiltigkeit.

Personalqualifikation
Das gesamte Personal, welches an bzw.
mit dem Produkt arbeitet, muss fiir diese

Arbeiten qualifiziert sein, z. B. miissen elek-

trische Arbeiten von einem qualifizierten

Elektrofachmann durchgefiihrt werden. Das

gesamte Personal muss volljdhrig sein.

Als Grundlage fiir das Bedien- und War-
tungspersonal miissen zusdtzlich auch die
nationalen Unfallverhiitungsvorschriften
herangezogen werden.

Es muss sichergestellt werden, dass das
Personal die Anweisungen in diesem
Betriebs- und Wartungshandbuch gelesen
und verstanden hat, ggf. muss diese
Anleitung in der benétigten Sprache vom
Hersteller nachbestellt werden.

Dieses Produkt ist nicht dafiir bestimmt,
durch Personen (einschlieRlich Kinder) mit
eingeschrankten physischen, sensorischen
oder geistigen Fahigkeiten oder man-

gels Erfahrung und/oder mangels Wissen
benutzt zu werden, es sei denn, sie werden
durch eine fir ihre Sicherheit zustdndige
Person beaufsichtigt und erhielten von ihr
Anweisungen, wie das Produkt zu benutzen
ist.

Kinder miissen beaufsichtigt werden, um
sicherzustellen, dass sie nicht mit dem
Produkt spielen.

Abkiirzungen
In diesem Betriebs- und Wartungshand-
buch werden die folgenden Abkiirzungen
verwendet:

+ b. w. = bitte wenden

+ bzgl. = beziiglich

+ bzw. = beziehungsweise
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* ca.=circa

+ d. h. = das heilt

+ evtl. = eventuell

+ ggf. = gegebenenfalls
+ inkl. = inklusive

» min. = mindest, mindestens

+ max. = maximal, maximum

+ u. U. = unter Umstdnden
+ usw. = und so weiter

+ uva. = und viele andere

« uvm. = und vieles mehr
+ s.a. = siehe auch

+ z.B. = zum Beispiel

Urheberrecht

Das Urheberrecht an diesem Betriebs- und
Wartungshandbuch verbleibt dem Herstel-
ler. Dieses Betriebsund Wartungshandbuch
ist fiir das Montage-, Bedienungs- und
Wartungspersonal bestimmt. Es enthdlt
Vorschriften und Zeichnungen technischer
Art, die weder vollstdandig noch teilweise
vervielfdltigt, verbreitet oder zu Zwecken
des Wettbewerbs unbefugt verwertet oder
anderen mitgeteilt werden diirfen.

Vorbehalt der Anderung

Fiir die Durchfiihrung von technischen An-
derungen an Anlagen und/oder Anbauteilen
behdlt sich der Hersteller jegliches Recht
vor. Dieses Betriebs- und Wartungshand-
buch bezieht sich auf das im Titelblatt
angegebene Produkt.

Sicherheit

In diesem Kapitel sind alle generell giiltigen
Sicherheitshinweise und technische Anwei-
sungen aufgefihrt.

Wahrend der verschiedenen Lebensphasen
(Aufstellung, Betrieb, Wartung, Transport,
usw.) des Produktes miissen alle Hinweise

und Anweisungen beachtet und eingehal-
ten werden! Der Betreiber ist dafiir verant-
wortlich, dass sich das komplette Personal
an diese Hinweise und Anweisungen halt.
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2.1. Anweisungen und Sicherheitshin-
weise
In dieser Anleitung werden Anweisungen
und Sicherheitshinweise fiir Sach- und
Personenschdden verwendet. Um diese fiir
das Personal eindeutig zu kennzeichnen,
werden die Anweisungen und Sicherheits-
hinweise wie folgt unterschieden.

2.1.1. Anweisungen
Eine Anweisung wird ,fett" dargestellt.
Anweisungen beinhalten Text, der auf den
vorangegangenen Text oder bestimmte
Kapitelabschnitte verweist oder kurze
Anweisungen hervorhebt.

Beispiel:

Beachten Sie, dass Produkte mit Trinkwas-
ser frostsicher gelagert werden miissen!

2.1.2. Sicherheitshinweise
Sicherheitshinweise werden leicht einge-
riickt und ,fett” dargestellt. Sie beginnen
immer mit einem Signalwort.

Hinweise, die nur auf Sachschaden hin-
weisen, werden in grauer Schrift und ohne
Sicherheitszeichen angedruckt.

Hinweise, die auf Personenschaden
hinweisen, werden schwarz gedruckt und
sind immer mit einem Sicherheitszeichen
verbunden. Als Sicherheitszeichen werden
Gefahr-, Verbots- oder Gebotszeichen
verwendet.

Beispiel:

A Gefahrensymbol: Allgemeine Gefahr

Gefahrensymbol z.B. elektrischer
Strom

@ Symbol fiir Verbot:, z.B. Kein Zutritt!
-

. Symbol fiir Gebot, z.B. Kérperschutz
tragen

Die verwendeten Zeichen fiir die Sicher-
heitssymbole entsprechen den allgemein
giiltigen Richtlinien und Vorschriften, z. B.
DIN, ANSI.

2.2

Jeder Sicherheitshinweis beginnt mit einem
der folgenden Signalworter:

Gefahr
Es kann zu schwersten Verletzungen oder
zum Tode von Personen kommen!

Warnung
Es kann zu schwersten Verletzungen von
Personen kommen!

Vorsicht
Es kann zu Verletzungen von Personen
kommen!

Vorsicht (Hinweis ohne Symbol)
Es kann zu erheblichen Sachschdden
kommen, ein Totalschaden ist nicht ausge-
schlossen!
Sicherheitshinweise beginnen mit dem
Signalwort und der Nennung der Gefahr,
gefolgt von der Gefahrenquelle und den
mdoglichen Folgen und enden mit einem
Hinweis zur Vermeidung der Gefahr.
Beispiel:
Warnung vor drehenden Teilen!
Das drehende Laufrad kann Glied-
maBen quetschen und abschneiden.
Produkt abschalten und Laufrad zum
Stillstand kommen lassen.

CE-Kennzeichnung
Unterliegt das Produkt der CE-Kennzeich-
nungspflicht,

ist das CE-Zeichen auf dem Produkt ange-
bracht und

ist eine Kopie der EG-Konformitatserkld-
rung beigelegt bzw. Bestandteil dieser
Betriebsanleitung.

Transport und Lagerung

Anlieferung

Nach Eingang der Sendung ist diese sofort
auf Schaden und Vollstandigkeit zu tiber-
priifen. Bei eventuellen Madngeln muss noch
am Eingangstag das Transportunternehmen
bzw. der Hersteller verstdndigt werden, da
sonst keine Anspriiche mehr geltend ge-
macht werden kdnnen. Eventuelle Schaden
miussen auf dem Liefer- oder Frachtschein
vermerkt werden.
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Transport

Fiir den Transport ist das Produkt so zu ver-
packen, dass es vor Feuchtigkeit, Frost und
Beschddigungen geschiitzt ist. Bewahren
Sie fiir diesen Fall die Originalverpackung
auf.

Lagerung

Der Lagerraum muss trocken und frostsi-
cher sein. Wir empfehlen eine Lagerung in
einem Raum mit einer Temperatur zwischen
10 °C (50 °F) und 25 °C (77 °F).

Das Produkt muss vor direkter Sonnenein-
strahlung, Hitze, Staub und Frost geschiitzt
werden. Weiterhin darf das Produkt nicht

in Rdumen gelagert werden, in denen
SchweiBarbeiten durchgefiihrt werden. Hit-
ze und Frost sowie die Gase und Strahlung
bei Schweilarbeiten kdnnen die Kunst-
stoffteile angreifen.

Produktbeschreibung

BestimmungsgemaBe Verwendung
Die Nabe sowie die Fliigel sind fiir den
Anbau an die Tauchmotor-Riihrwerke des
Herstellers konstruiert.
Jegliche dariiber hinausgehende Anwen-
dung ist nicht bestimmungsgemaB und
somit untersagt!

Lieferumfang

Der Lieferumfang bezieht sich auf eine
Komplettlieferung fiir ein neues Tauchmo-
tor-Rihrwerk.

Bei Ersatzteilbestellungen kann dieser
abweichen!

Nabe 1St.
Sechskantschraube M 12x55
el REV
und TR 326-3)

St | 1 g
Druckscheibe VA 1St.
Scheibe mit AuRennase 1St.
Sechskantschraube VA 15t

M 16x45

Runddichtring 60x3 1St.
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Bezeichnung Menge

Fliigel 2 bzw. 3 St.
Spannstift fiir Fliigelpositio- 1
nierung

Sikaflex 11FC 1St
Schraubensicherung 15t.(5gr)

Einbau

Um Produktschédden oder geféhrliche Ver-
letzungen bei der Aufstellung zu vermei-
den, sind folgende Punkte zu beachten:

Die Aufstellungsarbeiten — Montage und
Installation des Produktes — diirfen nur von
qualifizierten Personen unter Beachtung
der Sicherheitshinweise durchgefiihrt
werden.

Vor dem Beginn der Aufstellungsarbeiten
ist das Produkt auf Transportschdden zu
untersuchen.

Der Montageplatz muss sauber und trocken
sein. Bei Arbeitsplatzen unter freiem Him-
mel muss dieser schnee- und eisfrei sein.

Tragen Sie die entsprechenden Kérper-
schutzmittel.

Beachten Sie ebenfalls alle Vorschriften,
Regeln und Gesetze zum Arbeiten mit
schweren und unter schwebenden Lasten.

Beachten Sie weiterhin auch die national
giiltigen Unfallverhiitungs- und Sicher-
heitsvorschriften der Berufsgenossen-
schaften.

Die Beschichtung ist vor dem Einbau zu
lberpriifen. Sollten Médngel festgestellt
werden, miissen diese vor dem Einbau
beseitigt werden.

Arbeitsschritte
Der Einbau erfolgt in folgende Schritten:

Montage der Fliigel an der Nabe

Montage der Nabe mit Fliigel am Tauchmo-
tor-Rithrwerk

Montage Nabenabschluss (optional erhlt-
lich)

Grundlegende Arbeiten

Das Aggregat muss fiir die Montagearbei-
ten spannungsfrei geschaltet und gegen
unbeabsichtigtes einschalten gesichert
werden.
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5.3.
Fig. 1.:

5.3.1.

Fig. 2.:

Ist ein Nabenabschluss montiert, muss
dieser demontiert werden.

Bei Wartungsarbeiten (z. B. Austausch
einzelner Fliigel), muss das Aggregat gerei-
nigt und ggf. dekontaminiert werden. Die
Demontage der einzelnen Bauteile erfolgt
in umgekehrter Reihenfolge zur Montage.

Montagearbeiten

Ubersicht der Bauteile

1 | Nabe

Sechskantschraube M12x55 (A4-70) bzw.
2 | Sechskantmutter M12, selbsthaltend (fiir
TR 226-3 und TR 326-3)

Schraubensicherung selbsthaltend M12
Druckscheibe VA

Scheibe mit AuRennase
Sechskantschraube VA M16x45
Runddichtring 60x3

Fliigel

Spannstift (#5x20) fiir Fliigelpositio-
nierung

® N o wu & w

©o

Anschlussflansch an der Nabe
Stahlbuchse (Nabenanschlag)
Podest

Flansch am Fliigel
Schutzhiilse
Gleitringdichtung

Schutzring

Welle

Spannstift #5x10

Bohrung (@5x15) fiir Verdrehsicherung
am Fliigel

TQa -~ 0o o 0 T o

=

Bohrung fiir Verdrehsicherung an der
Nabe

Schlauchklemme zur Befestigung des
Nabenabschlussringes

n | Nabenabschlussring

Montage der Fliigel an der Nabe

Montageschritte Fliigelmontage

1 | Nabe

Sechskantschraube M12x55 bzw.
2 | Sechskantmutter M12, selbsthaltend (fiir
TR 226-3 und TR 326-3)

Schraubensicherung, selbsthaltend
Fliigel
Spannstift fiir Fliigelpositionierung

L O 0 W

Anschlussflansch an der Nabe

b | Stahlbuchse (Nabenanschlag)

c | Podest

d | Flansch am Fliigel

k | Bohrung fiir Verdrehsicherung am Fliigel

Bohrung fiir Verdrehsicherung an der
Nabe

Die Nabe (1) stellt die Verbindung zwischen
Riihrwerk und Fliigel her. Je nach Ausfiih-
rung hat die Nabe 2 bzw. 3 Anschlussflan-
sche (a). Die Vorder- und Riickseite der
Nabe unterscheiden sich an Hand der Boh-
rung in der Mitte. Auf der Riickseite ist die
Verzahnung nicht biindig abgeschlossen.
Hier ist eine Stahlbuchse (b), der sogenann-
te Nabenanschlag, eingepresst.
Legen Sie die Nabe (1) mit der Riickseite
nach oben auf ein geeignetes Podest (c).
Das Podest sollte nicht groBer als die Nabe
sein, da die Fligel sonst schlecht montiert
werden kénnen.
Bereiten Sie pro Fliigel 6x Sechs-
kantschrauben M12 (2) vor. Bestiicken Sie
jede Schraube mit einer selbsthaltenden
Schraubensicherung (3).

Nicht bei TR 226-3 und TR 326-3! Fliigel

sind mit Gewindebolzen ausgeriistet.

Stecken Sie den Spannstift (9) in die Boh-
rung (k) am Fliigel (8).
Sollten Sie eine alte Nabe ohne die Bohrung
(1) haben, entfillt dieser Schritt!

Driicken Sie den Fliigel (8) an den An-
schlussflansch der Nabe (1).
Achten Sie darauf, dass der Spannstift (9) in
die Bohrung in der Nabe eingefiihrt ist.

Variante ,,A":

Befestigen Sie den Fliigel (8) mit 3 Sechs-

kantschrauben (2).
Achten Sie darauf, dass der Flansch am
Fliigel plan am Anschlussflansch der Nabe
anliegt.

Ziehen Sie die Sechskantschrauben (2)
handfest an.

Drehen Sie die Nabe (1) um 180 °, so dass
die Vorderseite nach oben schaut. Drehen
Sie die anderen 3 Sechskantschrauben (2)
ein und ziehen diese ebenso handfest an.

Variante ,,B“ (TR 226-3 und TR 326-3):
Stecken Sie je Gewindebolzen eine selbst-
haltende Schraubensicherung (3) auf und

WILO SE 01/2012 V4.0 DIN A5
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Fig. 3.:

befestigen Sie den Fliigel (8) mit 3 Sechs-
kantmuttern (2).
Achten Sie darauf, dass der Flansch am
Fliigel plan am Anschlussflansch der Nabe
anliegt.

Ziehen Sie die Sechskantmuttern (2)
handfest an.

Drehen Sie die Nabe (1) um 180 °, so dass
die Vorderseite nach oben schaut. Stecken
Sie die 3 Schraubensicherungen (3) auf und
drehen die 3 Sechskantmuttern (2) auf.
Ziehen Sie diese ebenso handfest an.

Wiederholen Sie die Schritte &4 bis 6 bis alle
Fliigel montiert sind.

Nach dem alle Fliigel montiert sind, miissen
alle Sechskantschrauben 1x mit 40 Nm

(30 Ibf ft) und 2x mit 65 Nm (48 Ibf ft)
angezogen werden. Versiegeln Sie die
Schraubenkdpfe nach dem Anziehen mit
Sikaflex 11FC.

Montage der Nabe mit Fliigel am Riihr-
werk

Montageschritte Nabenmontage

Nabe (inkl. Fliigel)
Druckscheibe VA

Scheibe mit AuRennase
Sechskantschraube VA M16x45
Runddichtring 60x3
Stahlbuchse (Nabenanschlag)
Schutzhiilse

Gleitringdichtung

Schutzring

Welle

-—TQa = 0 T N o u F =

Spannstift
n | Nabenabschlussring

Aggregat senkrecht auf einer festen
Unterlage abstellen und gegen Umfallen
sichern. Sechskantschraube VA (6) und
Druckscheibe VA (4) entfernen, Schutzhiilse
(e) abnehmen.
Gleitringdichtung (f) zuriickschieben, so
dass diese ca. 0,5 mm aus dem Schutzring
(g) herraus ragt. Auf die Welle (h) etwas Fett
(ESSO Unirex N3) auftragen und gleichmé-
Rig verteilen.
Priifen Sie den Nabenabschlussring (n) auf
korrekten Sitz. Die alte Version (n1) kann
entsprechend verschoben werden. Die

Einbau- und Betriebsanleitung Wilo Propellerfliigel/Propeller blade

Deutsch

Version (n2) muss auf das MaR 162 mm
eingestellt werden!

Drehen Sie die Nabe (1) auf die Vordersei-
te, so dass Sie die Riickseite sehen. Tragen
Sie auf die Innenseite der Stahlbuchse (b)
etwas Fett (ESSO Unirex N3) auf und legen
Sie den Rundichtring (7) in die Nut der
Stahlbuchse.

Drehen Sie die Nabe (1) wieder auf die
Riickseite und montieren Sie ein geeigne-

tes Hebezeug.
Die Nabenriickseite muss nach unten
zeigen!

Schwenken Sie die Nabe (1) {iber das
Aggregat und lassen Sie diese auf die Welle
(h) ab.
Achten Sie beim Ablassen auf die Verzah-
nung von Welle und Nabe!

Sollte sich die Nabe (1) nicht von selbst
ganz auf die Welle (h) schieben, dann legen
Sie die Druckscheibe VA (4) auf und drehen
die Sechskantschraube VA (6) vorsichtig
ein. Dadurch wird die Nabe ganz auf die
Welle gedriickt

Achten Sie beim Auflegen der Druck-

scheibe VA (&) auf die Bohrung fiir den

Spannstift (j)!

Entfernen Sie die Sechskantschraube VA
(6) und die Druckscheibe VA (4) wieder
und sdubern Sie die Oberflichen und das
Gewinde von Fettresten und Verschmut-
zungen!

Druckscheibe VA (4) auflegen, dabei auf die
Bohrung fiir den Spannstift achten. Scheibe
mit AuRennase (5) auf die Druckscheibe (4)
legen und die AuBennase in die Bohrung
einrasten.
Wenn Sie einen Nabenabschluss montieren
mochten, verwenden Sie hier die neue
Druckscheibe mit den beiden Gewinde-
bohrungen!

Sechskantschraube VA (6) mit der
Schraubensicherung (Loctite 2701 bzw.
262) benetzen, eindrehen und mit 90 Nm
(66 Ibf ft) anziehen.

Zur Sicherung miissen zwei Seiten der
Scheibe (5) mit einem geeignetem Werk-
zeug umgekantet werden. Danach die
ganze Montageflache mit Sikaflex 11FC
versiegeln.
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Fig. 4.:

Fig. 5.:

Wenn Sie einen Nabenabschluss montieren
mochten, versiegeln Sie die Montageflache
erst nach dem die Gewindebolzen einge-
baut wurden!

Montage Nabenabschluss

Der Nabenabschluss ist als optionales
Zubehdr erhéltlich und gehort nichtzum
Lieferumfang der Fliigel und Nabe.

Ubersicht Bauteile

4 | Druckscheibe VA

10 | Gewindebolzen

11 | Nabenabschlussdeckel

12 | Scheibe

13 | Sechskantmutter M 8, selbstsichernd

Der Nabenabschluss ist eine Kunststoff-
platte, welche von vorne auf die Nabe
montiert wird. Die Kunststoffplatte wird
durch zwei Gewindebolzen an der Druck-
scheibe fixiert.

Schrauben Sie die beiden Gewindebolzen
(10) in die Druckscheibe VA (4).

Stecken Sie den Nabenabschlussdeckel (11)
auf die Gewindebolzen (10).

Stecken Sie je eine Scheibe (12) auf einen
Gewindebolzen und befestigen Sie den
Nabenabschlussdeckel mit den beiden
Sechskantmuttern (13)

Funktionskontrolle

Nach erfolgter Montage muss der Propeller
von Hand gedreht werden. Der Propeller
muss sich leicht drehen lassen.

Vor dem Einbau des Aggregates muss eine
Drehrichtungskontrolle laut Betriebsanlei-
tung durchgefiihrt werden.

Drehrichtungen Propellerfliigel

Ausbau und Entsorgung

Ausbau

Vor dem Ausbau muss das Aggregat span-
nungsfrei geschaltet, gereinigt und ggf.
dekontaminiert werden.

Der Ausbau erfolgt in umgekehrter Reihen-
folge zum Einbau.

7.2

Entsorgung

Mit der ordnungsgemalRen Entsorgung
dieses Produktes werden Umweltschaden
und eine Gefdhrdung der personlichen
Gesundheit vermieden.

Zur Entsorgung des Produktes, sowie Teile
davon, sind die 6ffentlichen oder privaten
Entsorgungsgesellschaften in Anspruch
zunehmen bzw. zu kontaktieren.

Weitere Informationen zur sachgerechten
Entsorgung werden bei der Stadtverwal-

tung, dem Entsorgungsamt oder dort wo

das Produkt erworben wurde, erteilt.

Instandhaltung
Die Nabe sowie die Fliigel bediirfen keiner
besonderen Wartung.
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General information

About this document

The language of the original operating in-
structions is German. All further languages
of these instructions are a translation of the
original operating instructions.

Any unauthorized or unapproved changes
made to the constructions specified in it
will nullify this declaration.

Personnel qualifications

All personnel who work on or with the
product must be qualified for such work;
electrical work, for example, may only be
carried out by a qualified electrician. All
personnel must be of legal age.

Operating and maintenance personnel must
also observe national accident prevention
regulations.

It must be ensured that personnel have
read and understood the instructions in
this maintenance guide. If necessary, these
instructions must be re-ordered in the
required language.

This product is not intended to be used by
persons (including children) with limited
physical, sensory or mental capacities or
without the experience or knowledge to do
so, unless they are supervised by a person
responsible for their safety and receive
instructions from this person on how to use
the product.

Children must be supervised in order to en-
sure that they do not play with the product.

Abbreviations

The following abbreviations are used in this
operating and maintenance manual:
approx. = approximately

e.g. = for example

etc. = and so on

i.e. = that means

incl. = including

max. = maximum

min. = minimum

p.t.o. = please turn over

re. = regarding

Installation and operating instructions Wilo Propeller blade
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1.5.

2.1.

2.1.1.

2.1.2.

English

+ s.a.=seealso

Copyright

This operating and maintenance manual
has been copyrighted by the manufacturer.
It is intended for use by assembly, operat-
ing and maintenance personnel. It contains
technical specifications and diagrams which
may not be reproduced or distributed,
either completely or in part, or used for any
other purpose without the express consent
of the manufacturer.

Rights of alteration

The manufacturer reserves the right to
make technical alterations to systems or
components. This operating and main-
tenance manual refers to the product
indicated on the title page.

Safety

This chapter lists all the generally ap-
plicable safety instructions and technical
information.

Allinstructions and information must be
observed and followed during the various
phases of the product’s life cycle (instal-
lation, operation, maintenance, transport
etc.). The operator is responsible for ensur-
ing that personnel follow these instructions
and guidelines.

Instructions and safety information
This manual uses instructions and safety
information for preventing injury and dam-
age to property. To uniquely identify these
for personnel, the instructions and safety
information are differentiated as follows:

Instructions

An instruction is presented in “block” let-
ters. Instructions contain text that refers

to the previous text or particular sections
of chapters, or highlights short instructions.

Example:

Note that products stored with drinking
water must be protected from frost!

Safety information

Safety information is indented slightly and
presented in “block” letters. It always com-
mences with a signal word.
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Information that only refers to material
damage is printed in gray, without safety
symbols.

Information that refers to personal injury is
printed in black and is always accompanied
by a safety symbol. Danger, prohibition

or instruction symbols are used as safety
symbols.

Example:

Danger symbol: General hazard

Danger symbol, for example, electrical
current

Prohibition symbol, for example, keep
out!

Instruction symbol, for example, wear
protective clothing

The safety symbols used conform to the
generally valid directives and regulations,
such as DIN and ANSI.

Each safety instruction begins with one of
the following signal words:

Danger
There is a risk of serious injuries or even
death to persons!

Warning
There is a risk of serious injuries to persons!

Attention
There is a risk of injuries to persons!

Attention (Instructions without symbol)
There is a risk of major damage to object;
irreparable damage cannot be ruled out!
Safety instructions begin with a signal word
and description of the hazard, followed by
the hazard source and potential conse-
quences, and end with advice on preven-
tion.

Example:

Beware of rotating parts!

The rotating blade wheel can crush
and cut off limbs. Switch off product
and allow blade wheel to come to a
standstill.

2.2,

3.2.

3.3.

4.

4.1.

4.2,

CE marking

If the product is obliged to carry a CE mark-
ing,

the marking is attached to the product and

a copy of the EC declaration of conformity
is enclosed or is part of this operating
manual.

Transport and storage

Delivery

On arrival, the delivery must be immediately
examined for damage and completeness.

If any parts are damaged or missing, the
transport company or the manufacturer
must be informed on the day of delivery.
Claims made after this date cannot be
recognized. Any damage must be noted on
the delivery or consignment note.

Transport

Before transport, the product must be
packaged in such a way that it is protected
from moisture, frost and other damage. It is
important to keep the original packaging.

Storage

The store room must be dry and frost-
proof. We recommend storage in a room
with a temperature between 10 °C (50 °F)
and 25 °C (77 °F).

The product must be protected from direct
sunlight, heat, dust, and frost. Furthermore,
the product may not be stored in rooms
where welding takes place. Heat and cold,
as well as the gas and radiation given off
during welding, can damage the plastic.

Product description

Proper use

The hub and the blades are designed for at-
tachment to the manufacturer’s submers-
ible mixers.

No other applications are intended and are
therefore not permitted.

Scope of delivery
The scope of deliver refers to a complete
deliver of a new submersible mixer.
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5.1.

Deviations may occur in the case of spare
part orders.

Hub 1 piece
M12x55 hexagon bolt or M12

hexagon nut, self-holding (for | Blade/6 pieces
TR 226-3 and TR 326-3)

M12 bolt lock, self-holding Blade/6 pieces
VA pressure disc 1 piece
Washer with outer tappet 1 piece

VA M16x45 hexagon bolt 1 piece
60x3 round sealing ring 1 piece
Blade 2 or 3 pieces
Dowel pin for blade positioning 1
Sikaflex 11FC 1 piece
Bolt lock 1 piece (5g)
Installation

In order to prevent damage to the product
or serious injury during installation, the fol-
lowing points must be observed:

Installation work — assembly and installa-
tion of the machine — may only be carried
out by qualified persons. The safety in-
structions must be followed at all times.

The machine must be inspected for
transport damage before carrying out any
installation work.

The installation area must be clean and dry.
Work places in the open must be clear of
snow and ice.

Please wear appropriate body protection
equipment.

Please observe all regulations, rules and
laws concerning working with heavy loads
and underneath swinging loads.

Please also observe the applicable national
accident prevention regulations and trade
association safety provisions.

Inspect the coating before installation. If
defects are found, these must be rectified
before installation.

Working steps
Installation takes place in the following
steps:

Mounting the blades on the hub

Installation and operating instructions Wilo Propeller blade

5.3.
Fig. 1.

5.3.1.
Fig. 2.:

English

Mounting the hub with blades on the sub-
mersible mixer

Mounting the hub closing (optionally avail-
able)

Basic tasks

For assembly work, the power unit’s current
must be switched off and secured against
unintentional switching on.

If the hub closing is mounted, this must be
detached.

For maintenance work (e.g. changing
individual blades), the power unit must be
cleaned and, if necessary, decontaminated.
Dismantling the individual components oc-
curs in the reverse order to assembly.

Assembly work

Overview of components

1 [Hub

M12x55 (A4-70) hexagon bolt or M12
2 | self-holding hexagon nut (for TR 226-3
and TR 326-3)

M12 self-holding bolt lock

VA pressure disc

Washer with outer tappet

VA M16x45 hexagon bolt

60x3 round sealing ring

Blade

Dowel pin (@5x20) for blade positioning

Connection flange on the hub

Steel bush (hub stop)

Platform

Flange on the blade

Protective sleeve

Mechanical shaft seal

Protective ring

Q == 0 O 0N T 8 W 0N OV F W

Shaft

Dowel pin ¢5x10

—

Drill hole (@#5x15) for anti-rotation lock
on blade

=~

I | Drill hole for anti-rotation lock on the hub

Hose clamp for fastening the hub closing
ring

n | Hub closing ring

Mounting the blades on the hub

Steps for mounting blades

1 [Hub
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M12x55 hexagon bolt or M12 self-
2 | holding hexagon nut (for TR 226-3 and
TR 326-3)

Self-holding bolt lock

Blade

Dowel pin for blade positioning
Connection flange on the hub
Steel bush (hub stop)

Platform

Flange on the blade

Drill hole for anti-rotation lock on blade

- X a0 T o v 0w

Drill hole for anti-rotation lock on the hub

The hub (1) creates the connection
between mixer and blade. Depending on
design, the hub has 2 or 3 connection
flanges (a). The front and back sides of the
hub can be distinguished by the drill hole in
the middle. On the back side the toothing
is not flush. Here a steel bush (b), called the
hub stop, is pressed in.
Lay the hub (1) with the back side facing
upwards on a suitable platform (c). The
platform should not be bigger than the hub,
as otherwise the blade could be mounted
badly.
Prepare 6x M12 hexagon bolts (2) per
blade. Fit each bolt with a self-holding bolt
lock (3).

Not for TR 226-3 and TR 326-3. Blades are

equipped with threaded bolts.

Insert the dowel pin (9) in the drill hole (k)
on the blade (8).
If you have an old hub without the drill hole
(1), this step is omitted.

Press the blade (8) against the connection
flange of the hub (1).
Ensure the dowel pin (9) is inserted in the
drill hole in the hub.

Variation “A”:
Fasten the blade (8) with 3 hexagon bolts
(2).

Ensure the flange on the blade is lying flat
against the connection flange.

Tighten the hexagon bolt (2) by hand.

Rotate the hub (1) 180° so that the front
side is facing upwards. Screw in the other 3
hexagon bolts (2) and also tighten by hand.
Variation “B” (TR 226-3 and TR 326-3):
For each threaded bolt insert a self-holding

5.3.2.

Fig. 3.:

bolt lock (3) and fasten the blade (8) with 3
hexagon nuts (2).

Ensure the flange on the blade is lying flat
against the connection flange.

Tighten the hexagon nuts (2) by hand.

Rotate the hub (1) 180° so that the front
side is facing upwards. Insert the 3 bolt
locks (3) and turn the 3 hexagon nuts (2).
Tighten these by hand also.

Repeat steps 4 to 6 until all blades have
been mounted.

After all blades have been mounted, all
hexagon bolts must be tightened, 1x with
40 Nm (30 Ibf ft) and 2x with 65 Nm

(48 Ibf ft). Seal the bolt heads after tight-
ening with Sikaflex 11FC.

Mounting the hub with blades on the
mixer

Steps for mounting hub

Hub (incl. blades)

VA pressure disc

Washer with outer tappet
VA M16x45 hexagon bolt
60x3 round sealing ring
Steel bush (hub stop)
Protective sleeve
Mechanical shaft seal
Protective ring

Shaft

Dowel pin

- JQa = 0o T N O v F -

=1

Hub closing ring

Place power unit vertically on a solid
surface and secure against falling over. Re-
move VA hexagon bolt (6) and VA pressure
disc (4); take off protective sleeve (e).
Push back mechanical shaft seal (f) so that
this juts out approx. 0.5 mm from the pro-
tective ring (g). Apply some grease (ESSO
Unirex N3) to the shaft (h) and spread
evenly.
Check that the hub closing ring (n) is posi-
tioned properly. The old version (n1) can be
shifted appropriately. The n2 version must
be adjusted to the measurement 162 mm.

Turn the hub (1) on its front side, so that
you can see the back side. Apply some
grease (ESSO Unirex N3) to the inner side of
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the steel bush (b), and lay the round sealing
ring (7) in the nut of the steel bush.
4. Turn the hub (1) back on its back side and
assemble suitable lifting equipment.
The back side of the hub must face down-
wards.

5. Swing the hub (1) over the power unit and
lower this down on the shaft (h).
When lowering pay attention to the tooth-
ing of the shaft and hub.

6. If the hub (1) does not push completely
onto the shaft (h) by itself, then apply the
VA pressure disc (4) and carefully screw in
the VA hexagon bolt (6). This pushes the
hub completely onto the shaft.

While applying the VA pressure disc (4) pay

attention to the drill hole for the dowel

pin (j).
Remove the VA hexagon bolt (6) and the VA
pressure disc (4) again and clean grease and
soiling from the surfaces and the thread.

7. Apply VA pressure disc (&) while paying
attention to the drill hole in the dowel pin.
Lay washer with outer tappet (5) on the
pressure disc (4) and lock the outer tappet
into place in the drill hole.
If you want to mount a hub closing, use the
new pressure disc with the two threaded
holes.

Moisten VA hexagon bolt (6) with the
threadlocker (Loctite 2701 or 262), screw in
and tighten with 90 Nm (66 Ibf ft).

8. For locking, two sides of the washer (5)
must be turned up with a suitable tool. Seal
the entire assembly surface with Sikaflex
11FC.

If you want to mount a hub closing, only
seal the mounting surface after the
threaded bolt has been installed!

5.3.3. Mounting hub closing
The hub closing is available as an optional
accessory and is not part of the scope of

delivery of the blades and hub.

Fig. &.: Overview of components

4 | VA pressure disc
10 | Threaded bolt

11 | Hub closing cover
12 |Washer

Installation and operating instructions Wilo Propeller blade
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13 | Self-locking M8 hexagon nut

The hub closing is a plastic plate which is
mounted from the front on the hub. The
plastic plate is fixed to the pressure disc

with two threaded bolts.

Screw the two threaded bolts (10) into the
VA pressure disc (4).

Insert the hub closing cover (11) on the
threaded bolts (10).

For each threaded bolt insert a washer (12)
and fasten the hub closing cover with the
two hexagon nuts (13).

Function test

After successful assembly, the propeller
must be turned by hand. The propeller must
turn easily.

Before installing the power unit, a rotation
direction check must be carried out in ac-
cordance with the operating instructions.

Propeller blade rotation directions

Removal and disposal

Removal

Before removal, the power unit’s current
must be switched off; it must be cleaned
and, if necessary, decontaminated.

Removal takes place in the reverse order to
installation.

Disposal

Proper disposal of this product avoids
damage to the environment and risks to
personal health.

To dispose of the product, as well as its
components, public or private waste
disposal companies should be used, or
contacted.

More information about proper disposal can
be obtained from the urban administra-
tion, the waste disposal authorities or from
the supplier from whom the product was
purchased.

Maintenance
The hub and the blades do not require
special maintenance.
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1.2

1.3.

Consignes générales

Au sujet de ce document

La notice d’origine a été rédigée en langue
allemande. Toutes les autres notices rédi-
gées dans des langues différentes sont des
traductions du document d’origine.

Cette déclaration perdra toute validité en
cas de modification technique des modéles
mentionnés exécutée sans notre aval.

1.4,

Qualification du personnel

Le personnel travaillant sur ou avec le pro-
duit doit étre qualifié pour cela ; exemple :
toute opération exécutée sur les instal-
lations électriques est du ressort exclusif
d’un électricien professionnel. Toutes les
personnes intervenant sur le produit doi-
vent étre majeures.

En outre, les dispositions nationales en ma- 1.5.

tiere de prévention des accidents doivent
&tre observées par le personnel de service
et de maintenance.

Par ailleurs, il est nécessaire de s’assurer
que le personnel a bien lu et compris les
instructions contenues dans ce manuel
d’utilisation et de maintenance. Le fabri-
cant est tenu de commander une version de
ce manuel dans la langue correspondante le
cas échéant.

Les personnes (enfants compris) présentant
des capacités physiques, sensorielles ou
mentales réduites ne sont pas autorisées

a exploiter le produit, a moins que des
personnes qualifiées ne les instruisent en se
portant garantes de leur sécurité.

Veillez a ce que les enfants ne jouent pas
avec le produit.

Abréviations 2.1.

Abréviations employées dans ce manuel de
service et d’entretien :

c.a.d. = c'est-a-dire

cf. = référez-vous a

conc. = concernant

env. = environ 2.1.1.
etc. = et caetera

évtl. = éventuellement

incl. =inclu
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max. = maximum

min. = minimum

p. ex. = par exemple
resp. = respectivement
sinéc. = si nécessaire

TSVP = tournez la page s'il vous plait

Droits d’auteur

Le fabricant se réserve les droits d’auteur
de ce manuel de service et de mainte-
nance. Ce manuel est rédigé a I'attention
des personnels de montage, de service et
d’entretien. Il contient des consignes et des
dessins techniques dont toute reproduction
complete ou partielle est interdite. Il ne doit
étre ni diffusé ni utilisé a des fins destinées
ala concurrence, ni étre transmis a un tiers.

Réserve de modifications

Le constructeur est le seul habilité a pro-
céder a des modifications techniques au
niveau des installations et/ou des pieces de
montage. Ce manuel de service et de main-
tenance se rapporte au produit spécifié sur
la page de titre.

Sécurité

Ce chapitre contient toutes les consignes
de sécurité et instructions techniques
générales.

Observez impérativement toutes les
consignes durant les différentes phases
de vie (montage, exploitation, entretien,
transport etc.) du produit. Il incombe a
I'exploitant de s’assurer que I'ensemble
du personnel respecte ces consignes et
instructions.

Instructions et consignes de sécurité
Ce manuel contient des instructions et

des consignes de sécurité concernant les
dommages matériels et corporels. Les
instructions et les consignes de sécurité se
distinguent de la maniére suivante afin de
faciliter la tdche des personnels.

Instructions

Les instructions sont indiquées en gras. Le
texte qu’elles contiennent renvoie au texte
précédent ou a certains paragraphes de
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chapitre, ou met en évidence des instruc-
tions succinctes.

Exemple :

Veillez a stocker les produits contenant de
I'eau potable en les protégeant du gel.

Consignes de sécurité

Les consignes de sécurité sont représen-

tées en gras et sont |égérement en retrait.
Elles commencent toujours par une men-
tion d’avertissement.

Les consignes qui ne concernent que les
dommages matériels sont en gris et sans
symbole de sécurité.

Les consignes relatives aux dommages
corporels sont indiquées en noir et ac-
compagnées d’'un symbole de sécurité.
Les symboles de danger, d’interdiction ou
d’obligation ont une fonction de symbole
de sécurité.

Exemple :

Symbole de danger : danger d’ordre
général

Symbole de danger (relatif au courant
électrique p. ex.)

Symbole d’interdiction (d’accés p. ex.)

Symbole d’obligation (de porter un
équipement de protection individuelle
p. ex.)

Les symboles de sécurité sont conformes
aux réglementations générales en vigueur
de type DIN, ANSI etc.

Chaque consigne de sécurité commence
par une des mentions d’avertissement
suivantes :

Danger
Les personnes prennent un risque de bles-
sures graves ou sont en danger de mort.

Avertissement

Les personnes prennent un risque de bles-
sures graves !

Attention

Les personnes prennent un risque de
blessures !

2.2

3.2,

3.3.

Attention (consigne sans symbole)
Risque d'importants dommages matériels
ou de destruction totale !

Les consignes de sécurité se formulent
dans I'ordre suivant : mention d’avertis-
sement, désignation du danger, source du
danger, conséquences possibles, consigne
d’évitement du danger.

Exemple :

Attention aux piéces en rotation

La roue en rotation présente un
risque d’écrasement et de section des
membres. Arrétez le produit et immo-
bilisez la roue.

Marquage CE
Si le produit est soumis a I'obligation de
marquage CE :

le symbole CE se trouve sur le produit ;

une copie de la déclaration de conformité
CE est jointe a — ou fait partie intégrante
de — la notice.

Transport et stockage

Livraison

Aprés réception, vérifiez immédiatement
que le contenu de la livraison est intact et
complet. Tout défaut éventuel doit étre
signalé le jour de la réception a I'entreprise
de transport ou au constructeur. Dans le
cas contraire, une réclamation n’obtiendra
pas gain de cause. Les dommages éventuels
doivent étre stipulés sur le bordereau de
livraison ou de transport.

Transport

Un emballage de transport correct doit
protéger le produit de I'humidité, du gel et
de tout endommagement. Conservez a cet
effet 'emballage d’origine.

Stockage

Le lieu de stockage doit étre sec et protégé
du gel. Plage de température recommandée
sur le lieu de stockage : de 10 °C (50 °F) &
25°C (77 °F).

Veillez a ce que le produit soit a I'abri de

la chaleur, de la poussiere, du gel et des
rayons de soleil. Ne stockez pas le produit
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dans une piéce ol sont exécutées des opé-
rations de soudage. La chaleur, le gel, les
gaz et les projections de soudage peuvent
endommager les parties en plastique.

Caractéristiques du produit

Utilisation conforme
Le moyeu ainsi que les pales sont congus
pour étre montés au niveau des agitateurs a
moteur immergé du fabricant.

Toute autre utilisation est considérée

comme non conforme et est donc inter-

dite !

Volume de livraison

Le volume de livraison se rapporte a une
livraison compléte pour un nouvel agitateur
a moteur immergé.

Il peut différer en cas de commande de
piéces de rechange !
Moyeu 1 piéce
Vis hexagonale M12x55 ou
écrou hexagonal M12, auto-
bloquant (pour TR 226-3 et
TR 326-3)
Arrét de vis M12, autobloquant

6 pieces/pale

6 pieces/pale

Rondelle de pression VA 1 piéce
Rondelle avec nez extérieur 1 piéce
Vis hexagonale VA M16x45 1 piece
Joint torique 60x3 1 piéce

Pale 2 ou 3 pieces

Goupille de serrage pour le

5.1.

5.3.

Francais

+ Le lieu de montage doit étre sec et propre.
Les postes de travail a I'extérieur doivent
&tre protégés contre le gel et la neige.

Portez un équipement de protection indivi-
duelle approprié.

Respectez également les consignes, régle-
mentations et lois en vigueur ayant trait
aux travaux avec des charges lourdes et en
dessous de charges suspendues.

Respectez également les réglementations
nationales de prévention des accidents et
les consignes de sécurité des associations
professionnelles.

Le revétement doit étre vérifié avant le
montage. Eliminez les défauts constatés
avant le montage.

Opérations

Déroulement des opérations :

Montage des pales au niveau du moyeu
Montage du moyeu avec pale au niveau de
I’agitateur a moteur immergé

Montage de la terminaison du moyeu (dis-
ponible en option)

Opérations de base

Pour les travaux de montage, le groupe doit
&tre mis hors tension et protégé contre tout
réenclenchement involontaire.

Si une terminaison de moyeu est montée,
elle doit étre démontée.

Lors des travaux de maintenance (rempla-
cement des pales individuelles p. ex.), le
groupe doit étre nettoyé et décontaminé

si nécessaire. Le démontage des différents
composants s’effectue dans le sens inverse
au montage.

Travaux de montage

Fig.1: Apercu des composants

positionnement 1
Sikaflex 11FC 1 piece
Arrét de vis 1 piéce (5g)
Montage

Afin d’éviter des dommages matériels ou de
risquer des blessures graves lors de I'instal-
lation, observez les consignes suivantes :

+ Seul du personnel qualifié est autorisé a
exécuter les opérations de montage et
d’installation du produit et ce, en observant
les consignes de sécurité.

+ Assurez-vous que la machine n’a pas été
endommagée pendant son transport avant
de Iinstaller.
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1 | Moyeu

Vis hexagonale M12x55 (A4-70) ou écrou
2 | hexagonal M12, autobloquant (pour
TR 226-3 et TR 326-3)

Arrét de vis autobloquant M12
Rondelle de pression VA
Rondelle avec nez extérieur
Vis hexagonale VA M16x45
Joint torique 60x3

® N o un & W

Pale
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Goupille de serrage (¢5x20) pour le posi-
tionnement des pales

Bride de raccordement au niveau du
moyeu

Douille en acier (butée du moyeu)
Socle

Bride au niveau de la pale

b

c

d

e | Manchon de protection
f | Garniture mécanique

g | Bague de protection

h | Arbre

j | Goupille de serrage $5x10

Alésage (@5x15) pour dispositif de pro-

k . . B .
tection anti-torsion au niveau de la pale

I Alésage pour dispositif de protection
anti-torsion au niveau du moyeu

m Pince pour tuyaux souples pour la fixation

de la bague de terminaison du moyeu

n | Bague de terminaison du moyeu

5.3.1. Montage des pales au niveau du moyeu

Fig. 2: Etapes de montage des pales

26

1 | Moyeu

Vis hexagonale M12x55 ou écrou hexa-
2 | gonal M12, autobloquant (pour TR 226-3

et TR 326-3)

3 | Arrét de vis autobloquant

8 |Pale

9 Goupille de serrage pour le positionne-
ment

a Bride de raccordement au niveau du

moyeu
b | Douille en acier (butée du moyeu)

¢ | Socle

d | Bride au niveau de la pale

Alésage pour dispositif de protection
anti-torsion au niveau de la pale
Alésage pour dispositif de protection
anti-torsion au niveau du moyeu

Le moyeu (1) assure la liaison entre I'agi-
tateur et les pales. En fonction du modéle,
le moyeu dispose de 2 ou 3 brides de rac-
cordement (a). L’orifice au milieu du moyeu
différencie la face avant de la face arriére
de celui-ci. Sur la face arriére, I'endente-
ment n’est pas raccordé de maniere plane.
Une douille en acier (b), appelée butée du
moyeu, est insérée ici.

Déposez le moyeu (1) sur un socle appro-
prié (c) avec sa face arriére vers le haut. La
taille du socle ne devrait pas excéder celle
du moyeu afin de ne pas géner le montage
des pales.
Préparez 6 vis hexagonales M12 (2) par
pale. Munissez chaque vis d’un arrét de vis
autobloquant (3).
Pas pour TR 226-3 et TR 326-3 ! Les pales
sont munies de boulons filetés.

Insérez la goupille de serrage (9) dans I'alé-
sage (k) au niveau de la pale (8).
Cette étape n’a pas lieu d’étre si vous dis-
posez d’un ancien moyeu sans 'alésage (1).

Insérez la pale (8) au niveau de la bride de
raccordement du moyeu (1).
Veillez a ce que la goupille de serrage (9)
soit introduite dans I'alésage du moyeu.

Variante « A » :

Fixez la pale (8) a I'aide de 3 vis hexago-

nales (2).
Veillez a ce que la bride de la pale repose
de maniére plane au niveau de la bride de
raccordement du moyeu.

Serrez & la main les vis hexagonales (2).

Tournez le moyeu (1) de 180° de sorte
que la face avant soit dirigée vers le haut.
Insérez les 3 autres vis hexagonales (2) et
serrez-les également manuellement.

Variante « B » (TR 226-3 et TR 326-3) :
Installez respectivement un arrét de vis
autobloquant (3) pour chaque boulon fileté
et fixez la pale (8) avec 3 écrous hexago-
naux (2).

Veillez a ce que la bride de la pale repose

de maniére plane au niveau de la bride de

raccordement du moyeu.

Serrez & la main les écrous hexagonaux (2).

Tournez le moyeu (1) de 180° de sorte
que la face avant soit dirigée vers le haut.
Insérez les 3 arréts de vis (3) et serrez les 3
écrous hexagonaux (2). Serrez-les égale-
ment manuellement.

Répétez les étapes 4 a 6 jusqu’a ce que
toutes les pales soient montées.

Lorsque toutes les pales sont montées,
toutes les vis hexagonales doivent étre
serrées 1x avec 40 Nm (30 Ibf ft) et 2x
avec 65 Nm (48 Ibf ft). Scellez les tétes de
vis aprés le serrage avec Sikaflex 11 FC.
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5.3.2. Montage du moyeu avec pale au niveau de

I'agitateur

Fig.3: étapes de montage du moyeu

Moyeu (avec pale)

Rondelle de pression VA
Rondelle avec nez extérieur
Vis hexagonale VA M16x45
Joint torique 60x3

Douille en acier (butée du moyeu)
Manchon de protection
Garniture mécanique
Bague de protection

Arbre

Goupille de serrage

SQ = 0 T N o wu & -

n | Bague de terminaison du moyeu

Posez le groupe a la verticale sur une
surface ferme et assurez-le pour qu’il ne
puisse pas tomber. Retirez la vis hexagonale
VA (6) et la rondelle de pression VA (4), de
méme que le manchon de protection (e).
Faites glisser la garniture mécanique (f)
de sorte qu’elle dépasse de la bague de
protection (g) d’environ 0,5 mm. Enduisez
I'arbre (h) de graisse (ESSO Unirex N3) et
répartissez-la de facon uniforme.
Contrélez la fixation correcte de la bague
de terminaison du moyeu (n). L'ancienne
version (n1) peut étre déplacée en consé-
quence. La version (n2) doit &tre réglée sur
la cote 162 mm !

Tournez le moyeu (1) sur la face avant de
maniére a voir la face arriéere. Enduisez I'in-
térieur de la douille en acier (b) d’un peu de
graisse (ESSO Unirex N3) et introduisez le
joint torique d’étanchéité (7) dans la rainure
de la douille en acier.
Tournez a nouveau le moyeu (1) surla
face arriére et montez un engin de levage
approprié.
La face arriére du moyeu doit étre dirigée
vers le bas !

Pivotez le moyeu (1) sur le groupe et abais-
sez-le sur I'arbre (h).
Attention a I'endentement de I'arbre et du
moyeu lors de cette opération !

Si le moyeu (1) ne glisse pas de lui-méme
entiérement sur I'arbre (h), placez la

rondelle de pression V4 (4) et vissez la vis
a téte hexagonale VA (6) avec précaution.

5.3.3.

Fig. 4:

Notice de montage et de mise en service Wilo Pale d’hélice/Propeller blade

Francais

Le moyeu est ainsi entiérement inséré sur
I'arbre.
Lors de la mise en place de la rondelle de
pression V4 (4), faites attention a I'alésage
prévu pour la goupille de serrage (j) !

Retirez a nouveau la vis hexagonale VA (6)
et la rondelle de pression VA (4) et nettoyez
les surfaces et le filetage pour éliminer les
restes de graisse et les saletés !

Placez la rondelle de pression VA (4) en
faisant attention a 'alésage prévu pour
la goupille de serrage. Placez la rondelle
avec nez extérieur (5) sur la rondelle de
pression (4) et ajustez le nez extérieur dans
I'alésage.

Si vous souhaitez monter une terminaison

de moyeu, utilisez ici la nouvelle rondelle

de pression avec les deux alésages filetés !

Humidifiez la vis hexagonale VA (6) avec de
I’arrét de vis (Loctite 2701 ou 262), vissez
et serrez avec 90 Nm (66 Ibf ft).

Pour plus de sécurité, retournez deux
bords de la rondelle (5) a I'aide d’un outil
adapté. Scellez ensuite I'ensemble de la
surface de montage avec Sikaflex 11FC.
Si vous souhaitez monter une terminaison
de moyeu, ne scellez la surface de montage
qu’aprés avoir monté les boulons filetés !

Montage d’une terminaison de moyeu

La terminaison de moyeu est disponible en
tant qu’accessoire optionnel et ne fait pas
partie de la livraison du moyeu et des pales.

Apercu des composants

4 [ Rondelle de pression VA

10 |Boulon fileté

11 | Couvercle de terminaison du moyeu
12 | Rondelle

13 | Ecrou hexagonal M8, autobloquant

La terminaison du moyeu est une plaque en
plastique montée par I'avant sur le moyeu.

La plague en plastique est fixée a la rondelle
de pression a I'aide de deux boulons filetés.

Vissez les deux boulons filetés (10) dans la
rondelle de pression VA (4).

Installez le couvercle de terminaison du
moyeu (11) sur les boulons filetés (10).
Installez respectivement une rondelle

(12) sur chaque boulon fileté et fixez le
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Francais

7.2,

28

couvercle de terminaison du moyeu avec les
deux écrous hexagonaux (13).

Contréle de fonctionnement

Au terme du montage, I'hélice doit étre
tournée a la main. L’hélice doit pouvoir étre
tournée facilement a la main.

Avant de monter le groupe, il est nécessaire
de contrdler le sens de rotation conformé-
ment a la notice d’exploitation.

Sens de rotation pale de I'hélice

Démontage et élimination

Démontage

Avant tout démontage, le groupe doit étre
mis hors tension, nettoyé et décontaminé
le cas échéant.

Le démontage s’exécute dans I'ordre in-
verse du montage.

Elimination

Une élimination réglementaire de ce
produit préviendra toute pollution de I'en-
vironnement et toute atteinte a la santé.

Faites appel ou contactez les agences pri-
vées ou publiques de traitement de déchets
pour éliminer le produit ou ses composants.

Pour de plus amples informations sur une
élimination conforme, prenez contact avec
la municipalité, les instances municipales
d’élimination des déchets ou le lieu d’ac-
quisition du produit.

Entretien
Le moyeu et les pales ne nécessitent aucun
entretien particulier.
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1.2.

1.3.

Generalidades

Sobre este documento

Elidioma de las instrucciones originales de
servicio es el alemadn. El resto de idio-

mas incluidos en estas instrucciones son
traduccion de las instrucciones de servicio
originales.

La realizacién de una modificacion técnica
sobre los modelos ahi nombrados sin nues-
tra autorizacion previa supone la pérdida de
validez de esta declaracion.

Cualificacién del personal

Todo el personal que trabaje en o con el
producto debe estar cualificado para ello.
Asi, p. €j., los trabajos eléctricos deben ser
realizados solo por electricistas cualifica-
dos. Todo el personal debe ser mayor de
edad.

Como base para el personal de manejoy de
mantenimiento se deben observar también
las normativas nacionales sobre prevencion
de accidentes.

Ademas, se debe asegurar que el personal
haya leido y entendido las instrucciones de
este manual de servicio y mantenimiento
Yy, en caso necesario, se debera pedir al
fabricante una traduccion del manual en el
idioma que se precise.

Este producto no estd pensado para ser
utilizado por personas (incluidos nifios) con
facultades fisicas, sensoriales o psiquicas
limitadas o experiencia y/o conocimiento
insuficientes. Por tanto, una persona res-
ponsable de su seguridad debe supervisar-
lasy éstas deben usar el producto segtn
sus indicaciones.

Debe vigilarse a los nifios para garantizar
que no juegan con el producto.

Abreviaturas

En este manual de servicio y mantenimien-
to se utilizan las siguientes abreviaturas.
aprox. = aproximadamente

cont. = contintia

etc. = etcétera

incl. = inclusive

maéx. = maximo, como maximo

1.4,

1.5.

2.1.

2.1.1.

Espafiol

+ min. = minimo, como minimo
* p. ej. = por ejemplo

« rel. = relativo (a)

Derechos de autor

Los derechos de autor de este manual de
servicio y mantenimiento son propiedad del
fabricante. Este manual de servicio y man-
tenimiento esta pensado para el personal
de montaje, operacion y mantenimiento.
Contiene normas e ilustraciones de tipo
técnico que no pueden ser reproducidas ni
en su totalidad ni en parte, ni ser valoradas
sin autorizacion en favor de la competencia,
ni ser suministradas a terceras personas.

Reservado el derecho de modifica-
cién

El fabricante se reserva el derecho a realizar
modificaciones técnicas en la instalacion
y/o en piezas de montaje. Este manual

de servicio y mantenimiento se refiere al
producto indicado en la portada.

Seguridad

En este capitulo se exponen todas las
indicaciones de seguridad e instrucciones
técnicas de validez general.

iDurante las distintas fases (instalacién,
funcionamiento, mantenimiento, trans-
porte, etc.) por las que pasa el producto

se deberan respetar y cumplir todas las
indicaciones e instrucciones! El propietario
del producto es el responsable de que todo
el personal se atenga a estas indicaciones e
instrucciones.

Instrucciones e indicaciones de
seguridad

En este manual se dan instrucciones e
indicaciones de seguridad relativas a dafios
materiales y personales. A fin de marcar-
las de forma clara para el personal, estas
instrucciones e indicaciones de seguridad
se distinguen de la siguiente forma:

Instrucciones

Las instrucciones aparecen en negrita. Estas
contienen texto que remite al texto anterior
0 a determinados apartados de un capitulo
o bien destaca breves instrucciones.

Instrucciones de instalacién y funcionamiento Wilo Aspa de la hélice/Propeller blade 29
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2.1.2.

A
A\

)

Ejemplo:
Recuerde que los productos con agua pota-

ble deben almacenarse de modo que estén
protegidos contra las heladas.

Indicaciones de seguridad

Las indicaciones de seguridad aparecen
ligeramente desplazadas hacia la derecha
y en negrita. Comienzan siempre con una
palabra de aviso.

Las indicaciones que solo hacen referencia
a dafios materiales aparecen en color gris y
sin signos de seguridad.

Las indicaciones que hacen referencia a
dafios personales aparecen en color negro
y siempre van acompafadas de un signo
de seguridad. Los signos que se utilizan
en referencia a la seguridad son signos de
peligro, de prohibiciény de orden.

Ejemplo:

Simbolo de peligro: Peligro general

Simbolo de peligro, p. ej.: Corriente
eléctrica

Simbolo de prohibicién, p. ej.: jProhibi-
do el paso!

Simbolo de orden, p. ej.: Llevar protec-
cién corporal

Los signos utilizados para los simbolos de
seguridad cumplen con las directivas y nor-
mativas de validez general, p. ej., DIN, ANSI.

Toda indicacién de seguridad comienza con
una de las siguientes palabras de aviso:

Peligro
iSe pueden producir gravisimas lesiones o
incluso la muerte!

Advertencia
iSe pueden producir gravisimas lesiones!

Precaucion
iSe pueden producir lesiones!

Precaucion (nota sin simbolo)

iSe pueden producir considerables dafios
materiales, incluso un siniestro total!

Las indicaciones de seguridad empiezan
con la palabra de aviso y la mencién del

2.2,

3.1.

3.2,

3.3.

peligro, seqguido de la fuente del peligroy
las posibles consecuencias y terminan con
una indicacién para evitar dicho peligro.
Ejemplo:
iCuidado con las piezas en rotacion!
El rodete en rotacién puede aplastar y
cortar miembros corporales. Apague
el producto y espere a que se pare el
rodete.

Marca CE
Si el producto cumple con los requisitos de
la marca CE,

ésta estara colocada sobre el mismo'y

una copia de la Declaracién de conformidad
CE se adjuntara o serd parte constituyente
de estas instrucciones de servicio.

Transporte y almacenamiento

Entrega

Tras la recepcion de la mercancia, se debe
comprobar inmediatamente si se han
producido dafios en el envio y si éste estd
completo. En caso de que existan deficien-
cias, debe informarse en el mismo dia de
larecepcidn a la empresa de transportes
o al fabricante, ya que de otro modo las
reclamaciones no seran validas. Los dafios
que se hayan producido deben quedar
sefialados en el albardn o en el talon de
transporte.

Transporte

Para el transporte habra que embalar el
producto de forma que quede protegido
ante la humedad, las heladas y los dafos.
Para ello, conserve el embalaje original.

Almacenamiento

El recinto de almacenamiento debe ser
seco y estar protegido contra las heladas.
Recomendamos un almacenamiento en un
recinto con temperaturas entre 10 °C (50
°F)y 25 °C (77 °F).

El producto se debe proteger de los rayos
directos del sol, calor, polvo y heladas.
Ademds, el producto no se puede almace-
nar en recintos donde se estén realizando
trabajos de soldadura. El calor, las heladas,
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4.2,

5.

los gases y las emisiones generadas durante
estos trabajos pueden dafiar las piezas de
plastico.

Descripcién del producto

Uso adecuado
El buje y las aspas estan disefiadas para su
montaje en los agitadores de motor sumer-
gible del fabricante.

Cualquier utilizacién fuera de este ambito

se considerara no adecuada y queda, por lo
tanto, expresamente prohibida.

Volumen de entrega

El volumen de entrega se refiere a la entre-
ga completa de un nuevo agitador de motor
sumergido.

Esto puede variar en los pedidos de piezas
de repuesto.

Buje 1 unidad
Tornillo hexagonal M12x55

o tuerca hexagonal M12 con 6 unidades/
autofijacion (para TR 226-3y aspa

TR 326-3)

Freno de tornillo M12 con 6 unidades/
autofijacion aspa
Arandela de presion VA 1 unidad
Arandela con lengtieta exterior 1 unidad
Tornillo hexagonal VA M16x45 1 unidad
28:;0 redondo de obturacién 1 unidad
Aspa 2 o0 3 unidades
Pasador de fijacion para colocar 1

las aspas

Sikaflex 11FC 1 unidad
Freno de tornillo 1 unidad (5 g)

Montaje

A fin de evitar dafios en el producto o lesio-
nes graves durante la instalacion, se deben
tener en cuenta los siguientes puntos:

« Los trabajos de colocacién (montaje e

instalacién del producto) solo puede reali-
zarlos el personal cualificado y observando
las indicaciones de seguridad.

5.1.

5.3.

Espafiol

+ Antes de empezar los trabajos de instala-
cion, se debe comprobar si el producto ha
sufrido dafos durante el transporte.

El lugar de montaje debe ser secoy estar
limpio. Si el espacio de trabajo esta al aire
libre, éste debera estar protegido de la
nieve y el hielo.

Utilice los elementos de proteccién corpo-
ral correspondientes.

Observe asimismo todas las normas, reglas
y leyes relativas al trabajo con cargas pesa-
das y bajo cargas suspendidas.

Observe, ademds, las normas de prevencion
de accidentesy las normas de seguridad de
las asociaciones profesionales vélidas en el

pais de instalacion.

Antes del montaje, se deberd comprobar
el revestimiento, y subsanar los dafios y
defectos encontrados.

Pasos de trabajo
El montaje se realiza en los siguientes
pasos:

Montaje de las aspas en el buje

Montaje del buje con las aspas en el agita-
dor de motor sumergido

Montaje del cierre del buje (disponible
opcionalmente)

Trabajos esenciales

Para efectuar las tareas de montaje, la uni-
dad debe estar desconectada de la tension
y protegida para evitar que se conecte de
forma involuntaria.

Si esta montado un cierre del buje, éste
deberd desmontarse.

Para las tareas de mantenimiento (p. ej.
sustitucién de cada una de las aspas), la
unidad debe estar limpia y descontami-
nada. El desmontaje de cada uno de los
componentes se realiza en orden inverso al
montaje.

Tareas de montaje

Fig. 1.: Vista general de los componentes

1 [Buje
Tornillo hexagonal M12x55 (A4-70) o

2 | tuerca hexagonal M12 con autofijacién
(para TR 226-3y TR 326-3)

3 | Freno de tornillo con autofijacion M12
4 | Arandela de presion VA

Instrucciones de instalacién y funcionamiento Wilo Aspa de la hélice/Propeller blade
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Espafiol

Arandela con lengiieta exterior
Tornillo hexagonal VA M16x45

Anillo redondo de obturacion 60x3

® N o wn

Aspa
Pasador de fijacién (@ 5x20) para colocar
las aspas

o

Brida de conexidn en el buje
Casquillo de acero (tope del buje)
Tarima

Brida en el aspa

Manguito protector

Junta de anillo deslizante

Anillo protector

TQa = 0o o 0o T o

Eje
Pasador de fijaciéon @ 5x10

Orificio (@ 5x15) para el elemento antirro-
tacion en el aspa

P

Orificio para el elemento antirrotacién
en el buje

Abrazadera para manguera para fijar el
anillo del cierre del buje

n | Anillo del cierre del buje

5.3.1. Montaje de las aspas en el buje

Fig. 2.: Pasos para el montaje de las aspas

32

1 |Buje
Tornillo hexagonal M12x55 o tuerca

2 | hexagonal M12 con autofijacién (para TR
226-3y TR 326-3)

Freno de tornillo con autofijacion
Aspa
Pasador de fijacion para colocar las aspas

3
8
9
a | Brida de conexién en el buje
b | Casquillo de acero (tope del buje)
c | Tarima

d | Bridaenelaspa

Orificio para el elemento antirrotacién
en el aspa
Orificio para el elemento antirrotacién
en el buje

El buje (1) establece la conexién entre el
agitadory las aspas. En funcién del modelo,
el buje tiene 2 o 3 bridas de conexion (a).
Las partes delantera y trasera del buje se
diferencian por el agujero en el centro. En la
parte posterior, el dentado no estard per-
fectamente alineado. Aqui se encuentra un

casquillo de acero (b), el denominado tope
del buje, introducido a presion.
Coloque el buje (1) con la parte trasera ha-
cia arriba sobre una tarima adecuada (c). La
tarima no debe ser mayor que el buje pues
ello dificultaria el montaje de las aspas.
Por cada aspa, disponga 6 tornillos hexago-
nales M12 (2). Provea cada tornillo con un
freno de tornillo con autofijacién (3).
No apto con TR 226-3 y TR 326-3. Las as-
pas estan equipadas con pernos roscados.

Introduzca el pasador de fijacién (9) en el
orificio (k) del aspa (8).
Si cuenta con un buje antiguo sin orificio
(1), omita este paso.

Presione el aspa (8) en la brida de conexién
del buje (1).
Preste atencion a que el pasador de fijacién
(9) esté introducido en el orificio del buje.

Variante “A”:

Fije el aspa (8) con 3 tornillos hexagonales

(2).
Preste atencién a que la brida del aspa
quede en posicién plana en la brida de
conexién del buje.

Apriete a mano los tornillos hexagonales
(2).

Gire el buje (1) 180° de modo que la parte
delantera quede hacia arriba. Apriete los
otros 3 tornillos hexagonales (2) a mano.

Variante “B” (TR 226-3 y TR 326-3):
Introduzca por cada perno roscado un freno
de tornillo con autofijacién (3) y fije el aspa
(8) con 3 tuercas hexagonales (2).

Preste atencion a que la brida del aspa

quede en posicién plana en la brida de

conexién del buje.

Apriete a mano las tuercas hexagonales (2).

Gire el buje (1) 180° de modo que la parte
delantera quede hacia arriba. Introduzca
los 3 frenos de tornillo (3) y enrosque las 3
tuercas hexagonales (2). Apriete las tuercas
a mano.

Repita los pasos 4y 6 hasta que todas las
aspas estén montadas.

Una vez montadas, tienen que apretarse
todos los tornillos hexagonales 1 vez con
40 Nm (30 Ibf ft) y 2 veces con 65 Nm (48
Ibf ft). Una vez apretados, selle los cabeza-
les de los tornillos con Sikaflex 11FC.
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5.3.2. Montaje del buje con las aspas en el

agitador

Fig. 3.: Pasos a seguir para el montaje del buje

Buje (incl. aspa)

Arandela de presion VA

Arandela con lengiieta exterior
Tornillo hexagonal VA M16x45
Anillo redondo de obturacién 60x3
Casquillo de acero (tope del buje)
Manguito protector

Junta de anillo deslizante

Anillo protector

SQ = 0 T N o wu & -

Eje
Pasador de fijacién

n | Anillo del cierre del buje

Coloque la unidad verticalmente sobre una
base firme y asegurela contra caidas. Retire
el tornillo hexagonal VA (6) y la arandela
de presién VA (4); extraiga el manguito
protector (e).
Empuje hacia atras la junta de anillo desli-
zante (f) de modo que sobresalga aprox. 0,5
mm del anillo protector (g). Aplique un poco
de grasa (ESSO Unirex N3) sobre el eje (h) y
distribdyala uniformemente.
Compruebe que el anillo del cierre del buje
(n) esté situado en el lugar correcto. La
version antigua (n1) puede desplazarse
seglin se necesite. La version (n2) debe
ajustarse a la medida de 162 mm.

Gire el buje (1) por |a parte delantera hasta
que pueda ver la parte posterior. Aplique
un poco de grasa (ESSO Unirex N3) sobre el
interior del casquillo de acero (b) y coloque
el anillo de obturacién (7) en la ranura del
casquillo de acero.
Vuelva a girar el buje (1) por la parte pos-
terior y monte un dispositivo de elevacion
adecuado.
La parte posterior del buje debe estar
orientada hacia abajo.

Desplace el buje (1) sobre la unidad y des-
ciéndalo sobre el eje (h).
iDurante el descenso, preste atencién al
engranaje de eje y buje!

Si el buje (1) no se puede colocar completa-
mente sobre el eje (h), coloque la arandela
de presion VA (4) y enrosque cuidadosa-
mente el tornillo hexagonal VA (6). Con ello

5.3.3.

Fig. 4.:

Espafiol

el buje se puede apretar totalmente contra
el eje.

iAl colocar la arandela de presion VA (&)

tenga en cuenta el orificio para el pasador

de fijacion (j)!
Retire el tornillo hexagonal VA (6) y la
arandela de presion VA (4) y limpie las
superficies y la rosca de restos de grasay
suciedad.

Al colocar la arandela de presion VA (4) ten-
ga en cuenta el orificio para el pasador de
fijacion. Coloque la arandela con lenglieta
exterior (5) sobre la arandela de presién (4)
y encaje la lengiieta exterior en el orificio.
Si desea montar un cierre del buje, utilice
aqui la nueva arandela de presién con los
dos orificios roscados.

Aplique un fijador de roscas (Loctite 2701 o
262) en el tornillo hexagonal VA (6), girelo y
apriételo con 90 Nm (66 Ibf ft).

Para mayor seguridad se cantean dos
lados de la arandela (5) con una herramien-
ta adecuada. A continuacion selle toda la
superficie de montaje con Sikaflex 11FC.

Si desea montar un cierre del buje, selle

la superficie de montaje justo después de

montar los pernos roscados.

Montaje del cierre del buje

El cierre del buje esta disponible como
accesorio opcional y no forma parte del
volumen de entrega del aspay del buje.

Vista general de los componentes

4 | Arandela de presién VA

10 | Perno roscado

11 | Cubierta del cierre del buje

12 | Arandela

13 | Tuerca hexagonal M8 con autofijacién

El cierre del buje es una placa de plastico
montada por delante del buje. La placa de
pléstico se fija mediante dos pernos rosca-
dos a la arandela de presion.

Atornille los dos pernos roscados (10) a la
arandela de presion VA (4).

Introduzca la cubierta del cierre del buje
(11) en los pernos roscados (10).
Introduzca cada arandela (12) en un perno
roscado y fije la cubierta del cierre del buje
con las dos tuercas hexagonales (13).

Instrucciones de instalacién y funcionamiento Wilo Aspa de la hélice/Propeller blade

33



Espafol

N

6.

7.2

Control del funcionamiento

Una vez realizado correctamente el monta-
je, la hélice debe poder girarse a mano. La
hélice se debe poder hacer girar facilmente.

Antes de montar la unidad debera realizarse
una comprobacién del sentido de giro se-
gun lo indicado en las instrucciones de uso.

Sentidos de giro de las aspas de la hélice

Desmontaje y eliminacién

Desmontaje

Antes del desmontaje, debe desconectarse
la unidad de la corriente, limpiarse y, en
caso necesario, descontaminarse.

El desmontaje se lleva a cabo en orden
inverso al montaje.

Eliminacién

Con la eliminacién correcta de este pro-
ducto se evitan perjuicios para el medio
ambiente y la puesta en peligro de la salud
de las personas.

Recurra a empresas de gestion de residuos
publicas o privadas o péngase en contacto
con ellas para eliminar el producto o sus
partes.

Podrd obtener mds informacion sobre la
eliminacién correcta en su administracion
local, en el centro de eliminacion de basuras
o alli donde haya adquirido el producto.

Mantenimiento
El buje y las aspas no requieren ningtn tipo
de mantenimiento especial.
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1.2

1.3.

Informazioni generali

Informazioni relative al documento
La lingua delle istruzioni per I'uso originali &
il tedesco. Le versioni delle presenti istru-
zioni in tutte le altre lingue sono traduzioni
della versione originale.

Tale dichiarazione perde ogni validita in
caso di modifiche tecniche dei modelli ivi
citati che non siano state concordate con la
nostra ditta.

Qualifica del personale

Tutto il personale che interviene sul pro-
dotto o lavora con esso deve essere qualifi-
cato allo svolgimento di tali lavori, ad es. gli
interventi di natura elettrica devono essere
eseguiti da un elettricista qualificato. L'in-
tero personale deve essere maggiorenne.

Come presupposto per il personale addetto
all’esercizio e alla manutenzione devono
essere considerate anche le norme nazionali
in materia di prevenzione degli infortuni.

E necessario assicurare che il personale
abbia letto e compreso le disposizioni con-
tenute nel presente manuale di esercizio

e manutenzione. Eventualmente occorre
ordinare presso il costruttore una copia
supplementare delle istruzioni nella lingua
richiesta.

Il presente prodotto non é concepito

per essere utilizzato da persone (bambi-
niinclusi) con limitate capacita fisiche,
sensoriali o psichiche o prive di esperienza e
conoscenza sull’'utilizzo del prodotto, fatta
eccezione se in presenza di una persona
incaricata della loro sicurezza o che abbia
loro impartito le istruzioni relative all’impie-
go del prodotto.

E necessario vigilare sui bambini per assicu-
rarsi che non giochino con il prodotto.

Abbreviazioni

Nel presente manuale di esercizio e
manutenzione vengono usate le seguenti
abbreviazioni:

ad es. = ad esempio

ca. = circa

ecc. = eccetera

incl. = incluso

1.4,

1.5.

2.1.

2.1.1.

Italiano

* max = massimo

+ min = minimo

to d’autore

Il diritto d’autore relativo al presente ma-
nuale di esercizio e manutenzione spetta al
costruttore. Il presente manuale di esercizio
e manutenzione é destinato al personale
addetto al montaggio, all’esercizio e alla
manutenzione. Contiene disposizioni e
disegni tecnici di cui e vietata la riproduzio-
ne sia totale che parziale, la distribuzione o
lo sfruttamento non autorizzato per scopi
concorrenziali o la divulgazione.

Riserva di modifiche

Il costruttore si riserva tutti i diritti in
relazione all’attuazione di modifiche tec-
niche sugli impianti e/o le parti annesse. Il
presente manuale di esercizio e manuten-
zione fa riferimento al prodotto indicato sul
frontespizio.

Sicurezza

Nel presente capitolo sono riportate tutte
le avvertenze di sicurezza e le disposizioni
tecniche generalmente valide.

Durante le varie fasi di utilizzo (installazio-
ne, esercizio, manutenzione, trasporto ecc.)
del prodotto devono essere osservate e
rispettate tutte le avvertenze e disposizio-
ni! Il gestore & responsabile dell’osservanza
e del rispetto delle suddette avvertenze e
disposizioni da parte di tutto il personale.

Disposizioni e avvertenze di sicu-
rezza

Nelle presenti istruzioni vengono utilizzate
disposizioni e avvertenze di sicurezza rela-
tive a danni materiali e lesioni personali. Per
segnalarle in modo chiaro al personale, le
disposizioni e avvertenze di sicurezza sono
suddivise nel modo seguente:

Disposizioni

Una disposizione viene riportata in “gras-
setto”. Le disposizioni contengono testi
che rimandano al testo sovrastante o a
determinati paragrafi di un capitolo o che
mettono in risalto brevi disposizioni.

Esempio:

Istruzioni di montaggio, uso e manutenzione Wilo Pala dell’elica/Propeller blade
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2.1.2.

A
A\

Assicurarsi che i prodotti con acqua potabi-
le siano stoccati a prova di gelo!

Avvertenze di sicurezza

Le avvertenze di sicurezza presentano un
leggero rientro e sono scritte in “grassetto”.
Iniziano sempre con un termine di ricono-
scimento.

Le avvertenze che riguardano solo danni
materiali sono stampate in grigio e non
vengono utilizzati simboli di sicurezza.

Le avvertenze che implicano lesioni perso-
nali sono stampate in nero e sono sempre
accompagnate da un simbolo di sicurezza.
Come simboli di sicurezza vengono utilizza-
ti simboli di pericolo, divieto od obbligo.

Esempio:

Simbolo di pericolo: pericolo generale

Simbolo di pericolo, p.e. corrente
elettrica

Simbolo di divieto, p.e. divieto di
accesso!

Simbolo di obbligo, p.e. indossare
indumenti protettivi

| segnali utilizzati per i simboli di sicurezza
sono conformi alle direttive e disposizioni
generalmente valide, p.e. DIN, ANSI.

Ogni avvertenza di sicurezza inizia con uno
dei seguenti termini di riconoscimento:

Pericolo
Possono verificarsi lesioni gravi o mortali!

Avvertenza
Possono verificarsi lesioni gravi!

Attenzione
Possono verificarsi lesioni!

Attenzione (avvertenza senza simbolo)
Possono insorgere danni materiali di grande
entita, non & escluso un danno totale!

Le avvertenze di sicurezza iniziano con il
termine di riconoscimento e la denomina-
zione del pericolo, sequiti dalla fonte del
pericolo e dalle possibili conseguenze e ter-
minano indicando come evitare il pericolo.

Esempio:

2.2

3.2.

3.3.

Avvertimento relativo alle parti
rotanti!

La girante puo schiacciare e amputare
arti. Spegnere il prodotto e lasciar
fermare la girante.

Marchio CE
Se il prodotto & soggetto all’obbligo di
marcatura CE,

il marchio é applicato sul prodotto e

una copia della dichiarazione di conformita
CE & allegata/parte integrante di queste
istruzioni per I'uso.

Trasporto e stoccaggio

Consegna

Subito dopo il ricevimento occorre control-
lare eventuali danni e la completezza della
spedizione. In presenza di eventuali difetti
e necessario informare il giorno stesso

del ricevimento I'azienda di trasporti o il
costruttore, in quanto successivamente
non é piu possibile presentare reclami. Gli
eventuali danni devono essere annotati
sulla bolla di consegna o di trasporto.

Trasporto

Per il trasporto confezionare il prodotto in
modo che sia protetto da umidita, gelo e
dai danni. Per questo motivo conservare la
confezione originale.

Stoccaggio

Il magazzino deve essere asciutto e a prova
di gelo. Consigliamo uno stoccaggio in un
ambiente con una temperatura compresa
tra 10 °C (50 °F) e 25 °C (77 °F).

Il prodotto deve essere protetto dai raggi
solari diretti, dal calore, dalla polvere e dal
gelo. Inoltre il prodotto non deve esse-

re stoccato in ambienti in cui vengono
esequiti lavori di saldatura. Durante i lavori
di saldatura, il caldo/gelo come pure i gas
e le radiazioni possono intaccare le partiin
plastica.
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4.2.

Descrizione del prodotto

Uso previsto
Sia il mozzo sia le pale sono costruiti per
essere installati sugli agitatori a motore
sommerso del produttore.
Qualsiasi altro impiego non é conforme
all'uso previsto ed é quindi severamente
vietato.

Volume di consegna

Il volume di consegna si riferisce alla conse-
gna completa di nuovo agitatore a motore
sommerso.

Per le ordinazioni delle parti di ricambio il
volume di consegna puo differire.

Mozzo 1pz.

Vite a testa esagonale M

12x55 e dado esagonale M12, 6 pz./pala

autobloccante (per TR 226-3 e

TR 326-3)

::;T: per vite M12, autobloc- 6 pz.Jpala

Rosetta di spinta VA 1pz.

Rosetta con sporgenza esterna 1pz.

Vite a testa esagonale VAM

16x45 1pz

O-ring 60x3 1pz.

Pala 203pz.

Spina elastica per il posiziona- 1

mento delle pale

Sikaflex 11FC 1pz.

Frenafiletti 1pz.(5gr)
Montaggio

Al fine di evitare danni al prodotto o perico-
lose lesioni durante I'installazione, devono
essere osservatii seguenti punti:

I lavori di installazione (montaggio e
installazione del prodotto) devono essere
eseguiti solo da persone qualificate nel
rispetto delle avvertenze di sicurezza.

Prima dell’inizio dei lavori di installazione &
necessario verificare I'eventuale presenza
sul prodotto di danni dovuti al trasporto.

Il luogo di montaggio deve essere pulito e
asciutto. Nelle postazioni di lavoro a cielo

5.1.

5.3.

Fig. 1.:

Istruzioni di montaggio, uso e manutenzione Wilo Pala dell’elica/Propeller blade

Italiano

aperto il luogo di montaggio deve essere
libero da neve e ghiaccio.

Indossare le apposite protezioni personali.

Attenersi a tutte le disposizioni, regole e
leggi relative ai lavori con carichi pesanti o
sotto carichi sospesi.

Rispettare anche le disposizioni nazio-

nali valide in materia di prevenzione di
infortuni e di sicurezza delle associazioni di
categoria.

Il rivestimento deve essere verificato prima
del montaggio. Se si dovessero riscontra-
re difetti, & necessario eliminarli prima di
eseguire il montaggio.

Passaggi di lavoro
Il montaggio avviene nelle seguenti fasi:

Montaggio delle pale sul mozzo

Montaggio del mozzo con pala sull’agitato-
re a motore sommerso

Montaggio del coprimozzo (disponibile
opzionalmente)

Operazioni base

Per le operazioni di montaggio deve essere
tolta la tensione al gruppo e quest’ultimo
deve essere bloccato contro una riaccen-
sione involontaria.

Smontare il coprimozzo se montato.

Per le operazioni di manutenzione (ad es.
sostituzione di singole pale) il gruppo deve
essere pulito ed eventualmente deconta-
minato. Lo smontaggio dei singoli compo-
nenti avviene nell’ordine inverso rispetto al
montaggio.

Operazioni di montaggio

Panoramica dei componenti

1 | Mozzo
Vite a testa esagonale M12x55 (A4-70) e

2 | dado esagonale M12, autobloccante (per
TR 226-3 e TR 326-3)

3 | Fermo per vite autobloccante M12

4 | Rosetta di spinta VA

5 | Rosetta con sporgenza esterna

6 | Vite a testa esagonale VA M16x45

7 | O-ring 60x3

8 |Pala

9 Spina elastica (¢5x20) per il posiziona-

mento delle pale

a | Flangia di collegamento sul mozzo
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Bussola in acciaio (battuta del mozzo)
Piedistallo

Flangia sulla pala

Manicotto protettivo

Tenuta ad anello scorrevole

Anello di protezione

Albero

j | Spina elastica ¢5x10

SQa -~ o o o o

Foro (@5x15) per protezione antitorsione

k
sulla pala

I Foro per protezione antitorsione sul
mozzo

m Fascetta stringitubo per il fissaggio

dell’anello di centraggio del mozzo

n | Anello di centraggio del mozzo

5.3.1. Montaggio delle pale sul mozzo

Fig. 2.: Fasi di montaggio per il montaggio delle pale

1 | Mozzo

Vite a testa esagonale M12x55 e dado
2 |esagonale M12, autobloccante (per
TR 226-3 e TR 326-3)

3 | Fermo per vite, autobloccante

8 |Pala

9 Spina elastica per il posizionamento delle
pale

a | Flangia di collegamento sul mozzo

b | Bussolain acciaio (battuta del mozzo)

¢ | Piedistallo

d | Flangia sulla pala

k | Foro per protezione antitorsione sulla pala

Foro per protezione antitorsione sul
mozzo

1. 1llmozzo (1) costituisce il collegamento
tra I’agitatore e le pale. A seconda della
versione il mozzo ha 2 o 3 flange di colle-
gamento (a). La parte anteriore e posteriore
del mozzo si distinguono dal foro al centro.
Sulla parte posteriore la dentatura non e
chiusa ermeticamente. Qui € inserita una
bussola in acciaio (b), che viene denominata
battuta del mozzo.

2. Appoggiare il mozzo (1), con la parte po-
steriore rivolta verso I'alto, su un piedistallo
idoneo (c). Il piedistallo non deve essere pil
grande del mozzo, altrimenti il montaggio
delle pale risulta difficoltoso.

7.

5.3.2.

Fig. 3.:

Per ogni pala predisporre 6x viti a testa
esagonale M12 (2). Dotare ciascuna vite di
un fermo per vite autobloccante (3).
Non per TR 226-3 e TR 326-3! Le pale sono
equipaggiate con perni filettati.

Inserire la spina elastica (9) nel foro (k) sulla
pala (8).
Questo passaggio viene saltato se si dispo-
ne di un mozzo vecchio privo di foro (I).

Premere la pala (8) sulla flangia di collega-
mento del mozzo (1).
Fare attenzione che la spina elastica (9) sia
inserita nel foro sul mozzo.

Variante “A”:

Fissare la pala (8) con 3 viti a testa esago-

nale (2).
Fare attenzione che la flangia sulla pala
aderisca perfettamente alla flangia di
collegamento del mozzo.

Serrare le viti a testa esagonale (2) a mano.

Ruotare il mozzo (1) di 180° in modo che il
lato anteriore sia rivolto verso l'alto. Avvi-
tare le 3 restanti viti a testa esagonale (2) e
serrarle a mano.

Variante “B” (TR 226-3 e TR 326-3):
Applicare su ciascun perno filettato un
fermo per vite (3) autobloccante e fissare la
pala (8) con 3 dadi esagonali (2).
Fare attenzione che la flangia sulla pala
aderisca perfettamente alla flangia di
collegamento del mozzo.

Serrare i dadi esagonali (2) a mano.

Ruotare il mozzo (1) di 180° in modo che il
lato anteriore sia rivolto verso I'alto. Appli-
care i 3 fermi per vite (3) e avvitare i 3 dadi
esagonali (2). Serrarli a mano.

Ripetere i passaggi 4 e 6 fino a montare
tutte le pale.

Dopo aver montato tutte le pale, tutte le
viti a testa esagonale devono essere serrate
come indicato di seguito: 1x con 40 Nm
(30 Ibf ft) e 2x con 65 Nm (48 Ibf ft). Dopo
il serraggio, sigillare le teste delle viti con
Sikaflex 11FC.

Montaggio del mozzo con pala sull’agi-
tatore

Fasi di montaggio per il montaggio del mozzo

1 | Mozzo (incl. pala)
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Rosetta di spinta VA

Rosetta con sporgenza esterna

Vite a testa esagonale VA M16x45
O-ring 60x3

Bussola in acciaio (battuta del mozzo)
Manicotto protettivo

Tenuta ad anello scorrevole

Anello di protezione

Albero

- T \a == 0 T N O un F

Spina elastica

n | Anello di centraggio del mozzo

Posizionare il gruppo in posizione verticale
su una base stabile e assicurarlo contro le
cadute. Rimuovere la vite a testa esagonale
VA (6) e la rosetta di spinta VA (4), estrarre il
manicotto protettivo (e).
Spingere indietro la tenuta ad anello scorre-
vole (f) in modo che sporga di ca. 0,5 mm
dall’anello di protezione (g). Spalmare un
po’ di grasso (ESSO Unirex N3) sull’albero
(h) e distribuirlo uniformemente.

Controllare che I'anello di centraggio del

mozzo (n) sia fissato correttamente. La

vecchia versione (n1) pud essere sposata

in maniera corrispondente. La versione

(n2) deve essere impostata sulla misura

162 mm.

Ruotare il mozzo (1) sul lato anteriore in
modo da vedere il lato posteriore. Spalmare
un po’ di grasso (ESSO Unirex N3) sul lato
interno della bussola in acciaio (b) e inserire
I’0-ring (7) nella scanalatura della bussola
in acciaio.
Ruotare di nuovo il mozzo (1) sul lato po-
steriore e montare un elevatore adatto.
Il lato posteriore del mozzo deve essere
rivolto verso il basso.

Allineare il mozzo (1) sopra il gruppo e
calarlo sull’albero (h).
Mentre il mozzo viene abbassato, fare
attenzione alla dentatura dell’albero e del
mozzo.

Se il mozzo (1) non dovesse innestarsi da
solo sull'albero (h), applicare la rosetta di
spinta VA (&) e avvitare con cautela la vite
a testa esagonale VA (6). In questo modo
il mozzo viene spinto completamente
sull’albero

5.3.3

Fig. &4.:

Istruzioni di montaggio, uso e manutenzione Wilo Pala dell’elica/Propeller blade

Italiano

Quando si applica la rosetta di spinta VA
(&) fare attenzione al foro per la spina
elastica (j).

Rimuovere di nuovo la vite a testa esagona-
le VA (6) e la rosetta di spinta VA (4) e pulire
le superfici e il filetto da residui di grasso e
dallo sporco.

Applicare la rosetta di spinta VA (4) facendo
attenzione al foro per la spina elastica. Ap-
poggiare la rosetta con sporgenza esterna
(5) sulla rosetta di spinta (4) e innestare la
sporgenza esterna nel foro.
Se si desidera montare un coprimozzo,
utilizzare in questo caso la nuova rosetta di
spinta con entrambi i fori filettati.

Bagnare con il frenafiletti (Loctite 2701
0 262), avvitare e serrare con 90 Nm
(66 Ibf ft) la vite a testa esagonale VA (6) .

Ai fini della sicurezza due lati della rosetta
(5) devono essere piegati con un attrezzo
idoneo. Quindi sigillare I'intera superficie di
montaggio con Sikaflex 11FC.
Se si desidera montare un coprimozzo, si-
gillare la superficie di montaggio solo dopo
aver montato i perni filettati.

Montaggio del coprimozzo

Il coprimozzo & disponibile come accessorio
opzionale e non & incluso nel volume di
consegna delle pale e del mozzo.

Panoramica dei componenti

4 | Rosetta di spinta VA
10 | Perno filettato

11 | Coprimozzo

12 | Rosetta

13 | Dado esagonale M8 autobloccante

Il coprimozzo & una piastra di plastica che
viene montata sul mozzo dal davanti. La
piastra di plastica viene fissata sulla rosetta
di spinta con due perni filettati.

Avvitare entrambi i perni filettati (10) nella
rosetta di spinta VA (4).

Inserire il coprimozzo (11) sui perni filettati
(10).

Applicare una rosetta (12) su ciascun
perno filettato e fissare il coprimozzo con
entrambi i dadi esagonali (13).
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6.

7.2,

Controllo del funzionamento
Dopo aver eseguito il montaggio, I'elica
deve essere girata manualmente. L’elica
deve poter essere fatta girare con facilita.

Prima di montare il gruppo eseguire un
controllo del senso di rotazione conforme-
mente a quanto riportato nelle Istruzioni
per l'uso.

Sensi di rotazione delle pale dell’elica

Smontaggio e smaltimento

Smontaggio

Prima di eseguire lo smontaggio, togliere la
tensione, pulire ed eventualmente decon-
taminare il gruppo.

Lo smontaggio avviene nella sequenza
inversa rispetto al montaggio.

Smaltimento

Con il corretto smaltimento del presente
prodotto vengono evitati danni all’'ambien-
te e pericoli per la salute delle persone.

Per lo smaltimento del prodotto e delle sue
parti contattare le societa di smaltimento
pubbliche o private.

Ulteriori informazioni relative ad un cor-
retto smaltimento sono disponibili presso
I'amministrazione comunale, I'ufficio di
gestione dei rifiuti o il luogo dove & stato
acquistato il prodotto.

Manutenzione
Ilmozzo e le pale non necessitano di parti-
colari interventi di manutenzione.

WILO SE 01/2012 V4.0 DIN A5



1.2

1.3.

Manual de instalacdo e funcionamento Wilo P4 da hélice/Propeller blade

Informacao geral

Sobre este documento

O idioma do manual de instrugdes original
é o0 alemdo. Todos os outros idiomas deste
manual sdo uma traducdo do manual de
instrucdes original.

Em caso de uma alteracdo técnica dos
tipos de constru¢do mencionados ndo por
nés acordada, esta declaracdo perde a sua
validade.

Qualificagdes pessoais

Todos os funciondrios que trabalham no ou
com o produto tém de estar qualificados
para estes trabalhos, p.ex., os trabalhos
elétricos tém de ser efetuados por um ele-
tricista devidamente qualificado. Todos os
funcionarios devem ter a idade legal.

Como base para o pessoal de operagdo e
de manutencdo devem ser adicionalmente
seguidas as prescri¢des de prevencdo de
acidentes nacionais.

E preciso assegurar de que o pessoal de
operacdo tenha lido as instrugdes contidas
neste manual de instru¢des e de manuten-
¢do e as tenha compreendido, eventual-
mente, é necessario solicitar posterior-
mente o envio deste manual na lingua
necessaria ao fabricante.

Este produto ndo se destina ao uso por
pessoas (incluindo criangas) com capacida-
des fisicas, sensoriais ou mentais limitadas
ou que tenham falta de experiéncia e/ou
conhecimento, a menos que estas sejam
supervisionadas por uma pessoa respon-
savel pela sua seguranca e que tenham
recebido instrucdo em como devem usar o
produto.

As criangas devem ser supervisionadas para
garantir que ndo brincam com o produto.

Abreviaturas
Neste manual de instrucées e de manuten-

¢do sdo utilizadas as seguintes abreviaturas:

aprox. = aproximadamente
ec. = em circunstancias
emm. = muitos mais

emo. = e muitos outros

etc. = e assim por diante

Portugués

event. = eventualmente
i.e.=isto é

incl. = inclusive

maéx. = no maximo, limite maximo
min. = pelo menos, no minimo
p.ex. = por exemplo

ref. = referente a

resp. = respetivamente

s.n. = se necessario

v.t. = ver também

VPF = vire por favor

1.4. Direitos de autor

1.5.

2.1.

Os direitos de autor deste manual de
instrucdes e de manutencdo sdo da autoria
do fabricante. Este manual de instrugdes
de manutencdo destina-se ao pessoal de
montagem, operacdo e de manutencdo. Ele
contém prescri¢des e desenhos técnicos
que ndo podem ser integralmente nem
parcialmente reproduzidos, distribuidos

ou utilizados para fins de concorréncia ou
facultados a terceiros.

Reserva da alteragao

Para a implementacdo de alteragdes técni-
cas nas unidades e/ou nas pegas de equi-
pamento, o fabricante reserva-se todos

os direitos. Este manual de instrucdes de
manutencdo refere-se ao produto indicado
na folha de rosto.

Seguranca

Neste capitulo estdo incluidas todas as
indicaces de seguranca e instrugdes técni-
cas gerais vdlidas.

Durante as diversas fases (instalaco,
funcionamento, manutencdo, transporte,
etc.) do produto, é necessario respeitar e
cumprir todas as indica¢des e instrugdes!
A entidade operadora é responsavel para
que todo o pessoal siga estas indicacdes e
instrucoes.

Instrucoes e indicagdes de seguranca
Neste manual sdo utilizadas as instrucdes e
as indicacbes de seguranca para os danos
materiais e pessoais. Para identificar as
mesmas para o pessoal, as instrucdes e as
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2.1.1.

2.1.2.

A
A\
@

indicacdes de seguranca sdo distinguidas da
seguinte forma.

Instrugoes

Uma instrucdo é apresentada a “negrito”.
As instru¢des contém texto que alerta

para o texto anterior ou para determinadas
secbes do capitulo ou que realca instrugdes
breves.

Exemplo:
Lembre-se de que os produtos com dgua

potével tém de ser armazenados de modo
protegido contra geada!

Instrucdes de seguranca

As instrucdes de seguranca sao apresen-
tadas de modo ligeiramente avancado e
a “negrito”. Comecam sempre com uma
palavra-sinal.

As indica¢cbes que remetem apenas para
danos materiais sdo impressas em letras
cinzentas e sem simbolos de seguranga.

As indica¢des que alertam para danos pes-
soais sao impressas a preto e estdo sempre
ligadas a um simbolo de seguranga. Como
simbolo de seguranca séo utilizados simbo-
los de perigo, proibi¢do ou obrigacdo.
Exemplo:

Simbolo de perigo: perigo geral

Simbolo de perigo, p.ex., choque
elétrico

Simbolo para proibicdo, p.ex., entrada
proibida!

Simbolo para obrigacdo, p.ex., usar
protecdo

Os simbolos utilizados para os simbolos de
seguranca correspondem as diretivas e as
prescri¢des gerais validas, p.ex., DIN, ANSI.

Cada indicagdo de seguranca comeca com
uma das seguintes palavras-sinal:

+ Perigo

Podem ocorrer ferimentos gravissimos ou a
morte de pessoas!

2.2

3.2,

3.3.

+ Aviso

Podem ocorrer ferimentos gravissimos em
pessoas!

Cuidado

Podem ocorrer ferimentos em pessoas!

Cuidado (indicacdo sem simbolo)

Podem ocorrer danos materiais avultados,
um dano total ndo esta excluido!

As indicagdes de seguranca comecam com
a palavra-sinal e com a designag¢do do
perigo, seguida da fonte de perigo e das
possiveis consequéncias e terminam com a
indicacdo para a prevencdo do perigo.
Exemplo:

Aviso de pecas em movimento!

O impulsor em movimento pode es-
magar e separar membros. Desligar o
produto e deixar o impulsor parar.

Identificacdao CE
Se o produto estiver sujeito a obrigatorie-
dade de identificagdo

CE, o simbolo CE esta colocado no produto
e

uma cépia da declaragdo de conformidade
CE é parte integrante deste manual de
instrucoes.

Transporte e armazenamento

Fornecimento

Apds a recepgdo da mercadoria, esta deve
ser imediatamente verificada quanto a da-
nos e a sua plenitude. Em caso de eventuais
falhas, logo no dia de recebimento, é ne-
cessdrio entrar em contacto com a empresa
transportadora ou com o fabricante, caso
contrario, ndo é possivel fazer qualquer
reivindicagdo. As eventuais falhas, tém de
ser anotadas na guia de remessa.

Transporte

Para o transporte, o produto deve ser
embalado de forma a estar protegido da
humidade, do gelo e de danos. Para este
caso, guarde a embalagem original.

Armazenamento

O espaco de armazenamento tem de
estar protegido contra humidade e gelo.
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4.2.

Recomendamos um armazenamento num
espago com uma temperatura ambiente
entre 10 °C (50 °F) e 25 °C (77 °F).

O produto tem de ser protegido contra raios
solares diretos, calor, p6 e gelo. Além disso,
o produto ndo deve ser armazenado em
divisdes nas quais sdo realizados trabalhos
de soldadura. O calor e o gelo, bem como
os gases e a radiacdo em caso de trabalhos
de soldadura podem corroer as pe¢as em
plastico.

Descricao do produto

Utilizacao adequada

O cubo, bem como as pés foram cons-
truidos para a instalagdo nos mecanis-
mos agitadores do motor submersivel do
fabricante.

Qualquer aplicagdo diferente é considerada
como ndo adequada e, portanto, proibida!

Material fornecido

O material fornecido diz respeito a todo o
material que é fornecido para um novo me-
canismo agitador para o motor submersivel.

Em caso de fornecimento de pegas de
substituicdo, o ambito de fornecimento
pode ser diferente!

Cubo 1 unid.
Parafuso sextavado M12x55

ou parafuso sextavado M12, 6 unid./pés
auto-portante (para TR 226-3

e TR 326-3)

gz:l;:stz de fixagdo M12, auto- 6 unid./pds
Arruela de pressdo VA 1 unid.
Arruela com guia externa 1 unid.
Parafuso sextavado VA M16x45 1 unid.
0O-ring 60x3 1 unid.
Pa 2 ou 3 unid.
Pino tensor para o posiciona- 1
mento das pds

Sikaflex 11FC 1 unid.
Parafuso de fixagdo 1 unid. (5gr.)

Manual de instalacdo e funcionamento Wilo P4 da hélice/Propeller blade
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Instalacao

Para evitar danos no produto ou ferimentos
perigosos durante a instalacdo, devem ser
respeitados os seguintes pontos:

Os trabalhos de instalagdo — montagem e
instalacdo do produto — apenas devem ser
efetuados por pessoal qualificado sob o
cumprimento das indica¢des de seguranga.

Antes do inicio dos trabalhos de instalagdo,
o produto deve ser verificado quanto a
danos de transporte.

O espago de montagem tem de estar limpo
e seco. Em espacos de trabalho a céu
aberto, estes devem estar isentos de neve
e de gelo.

Use os equipamentos de protecdo pessoais
adequados.

Respeite também todas as prescrigdes,
regras e leis sobre o trabalho com cargas
pesadas e sob cargas suspensas.

Respeite também as prescri¢des de preven-
¢do de acidentes e de seguranga nacionais
em vigor das associa¢des profissionais.

O revestimento deve ser verificado antes
dainstalagdo. Caso sejam detetadas falhas,
estas tém de ser eliminadas antes da
instalacdo.

Passos de trabalho
Ainstalacdo é feita mediante os seguintes
passos:

Montagem das pds no cubo

Montagem do cubo com pds no mecanismo
agitador do motor submersivel

Montagem da extremidade do cubo (opcio-
nalmente disponivel)

Trabalhos basicos

Para os trabalhos de montagem, a unidade
tem de ser desligada da tensdo elétrica e
protegida contra ativacdo involuntaria.

Se estiver montada uma extremidade do
cubo, esta tem de ser desmontada.

Em caso de trabalhos de manutencdo (p.ex.
pas individuais), a unidade tem de ser
limpa e, eventualmente, descontaminada.
A desmontagem dos diversos componen-
tes é realizada em sequéncia inversa a de
montagem.
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5.3. Trabalhos de montagem

Fig. 1.: Vista geral dos componentes

1

T Q == 0 O 0 T 89 W 00N OV Fw

=

Cubo

Parafuso sextavado M12x55 (A4-70) ou
parafuso sextavado M12, auto-portante
(para TR 226-3 e TR 326-3)

Parafuso de fixagdo auto-portante M12
Arruela de pressdo VA

Arruela com guia externa

Parafuso sextavado VA M16x45
O-ring 60x3

Pa

Pino tensor (#5x20) para o posiciona-
mento das pas

Flange de ligacdo no cubo

Bucha de aco (encosto do cubo)
Plataforma

Flange na pa

Luva de protegdo

Empanque mecanico

Anel de protecdo

Veio

Pino tensor #5x10

Orificio (¢5x15) para protecdo contra
tor¢do na pa

Orificio para prote¢do contra tor¢do no
cubo

Bracadeira de mangueira para a fixagcdo do
anel terminal do cubo

Anel terminal do cubo

5.3.1. Montagem das pés no cubo

Fig. 2.: Passos de montagem para a montagem das pas

1

x o 0o T o

Cubo

Parafuso sextavado M12x55 ou parafuso
sextavado M12, auto-portante (para
TR 226-3 e TR 326-3)

Parafuso de fixacdo, auto-portante

Pa

Pino tensor para o posicionamento das
pas

Flange de ligacdo no cubo

Bucha de aco (encosto do cubo)
Plataforma

Flange na pa

Orificio para protegdo contra tor¢do na pa
Orificio para protecdo contra tor¢do no
cubo

O cubo (1) estabelece a ligagdo entre o me-
canismo agitador e as pas. De acordo com
aversdo, o cubo 2 ou 3 possui um flange
de ligacdo (a). Os lados frontal e traseiro do
cubo, distinguem-se por meio do orificio
no centro. No lado traseiro, a denti¢do ndo
estd concluida de modo alinhado. Aqui esta
prensionada a bucha de aco (b), ou seja, o
designado encosto do cubo.
Coloque o cubo (1) com o lado traseiro
virado para cima sobre uma plataforma
adequada (c). A plataforma ndo deve ser
maior do que o cubo, caso contrério, as pas
sdo mal montadas.
Prepare 6 parafusos sextavados M12 (2) por
pa. Os parafusos devem ser parafusos de
fixagdo auto-portante (3).
N3o na TR 226-3 e TR 326-3! As pas estdo
equipadas com cavilhas roscadas.

Insira o pino tensor (9) no orificio (k) na pa
(8).
Se possuir um cubo antigo sem o orificio (1),
nio se aplica este passo!

Pressione a pa (8) no flange de ligacdo do
cubo (1).
Preste atengdo para que o pino tensor (9)
esteja introduzido no orificio do cubo.

Variante “A™:

Fixe a pé (8) com 3 parafusos sextavados

().
Preste atencdo para que o flange na pa
esteja encostado de modo plano no flange
de ligagdo do cubo.

Aperte os parafusos sextavados (2) manu-
almente.

Enrosque o cubo (1) em 180° para que o
lado frontal fique virado para cima. Enros-
que os outros 3 parafusos sextavados (2) e
aperte-os também manualmente.

Variante “B” (TR 226-3 e TR 326-3):
Insira um parafuso de fixagdo auto-portan-
te (3) em cada cavilha roscada e fixe a pa (8)
com 3 porcas sextavadas (2).

Preste atencdo para que o flange na pa

esteja encostado de modo plano no flange

de ligagdo do cubo.

Aperte as porcas sextavadas (2) manual-
mente.

Enrosque o cubo (1) em 180° para que o
lado frontal fique virado para cima. Insira os
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3 parafusos de fixacdo (3) e desaperte as 3
porcas sextavadas (2). Aperte-as também
manualmente.

7. Repita os passos 4 a 6 até todas as pas
estarem montadas.

8. Depois de todas as pas estarem monta-
das, todos os parafusos sextavados 1x
com 40 Nm (30 Ibf ft) e 2x com 65 Nm
(48 Ibf ft) tém de ser apertados. Apés o
aperto, sele as cabecas dos parafusos com
Sikaflex 11FC.

5.3.2. Montagem do cubo com pas no mecanis-
mo agitador

Fig. 3.: Passos de montagem para a montagem do cubo

Cubo (incl. pd)

Arruela de pressdo VA

Arruela com guia externa
Parafuso sextavado VA M16x45
O-ring 60x3

Bucha de aco (encosto do cubo)
Luva de protecdo

Empanque mecdnico

Anel de protecdo

Veio

- TQ = 0 T N O u F =

Pino tensor

n | Anel terminal do cubo

1. Coloque aunidade sobre uma base fixa e
protege-a contra queda. Remova o parafu-
so sextavado VA (6) e a arruela de pressdo
VA (4) e retire a luva de protecdo (e).

2. Empurre o empanque mecanico (f) para trds
para que o mesmo esteja saliente aprox.
0,5 mm para fora do anel de protecdo (g).
Aplique um pouco de massa lubrificante
(ESSO Unirex N3) sobre o veio (h) e distri-
bua uniformemente.

Verifique o anel terminal do cubo (n) quan-
to a fixagdo correta. A versdo antiga (n1)
pode ser devidamente deslocada. A versiao
(n2) tem de ser ajustada para a medida

162 mm!

3. Rode o cubo (1) para o lado dianteiro, por
forma a que veja o lado traseiro. Aplique um
pouco de massa lubrificante (ESSO Unirex
N3) sobre o lado interior da bucha de aco
(b) e insira 0 o-ring (7) na ranhura da bucha
de aco.

Manual de instalacdo e funcionamento Wilo P4 da hélice/Propeller blade
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4. Volte a enroscar o cubo (1) até ao lado tra-
seiro e monte uma ferramenta de elevacédo
adequada.

O lado traseiro do cubo tem de indicar para
baixo!

5. Bascule o cubo (1) sobre a unidade e baixe a
mesma sobre o veio (h).
Ao baixar, preste atencdo a denticdo do
veio e do cubo!

6. Caso o cubo (1) ndo se desloque autono-
mamente até ao veio (h), coloque a arruela
de pressdo VA (4) e enrosque o parafuso
sextavado VA (6) com cuidado. Deste modo,
o cubo é totalmente pressionado contra o
veio.

E necessario prestar atenc3o durante a co-
locacdo da arruela de pressdo VA (4) sobre
o orificio para o pino tensor (j)!

Volte a remover o parafuso sextavado VA
(6) e a arruela de pressdo VA (4) e limpe as
superficies e a rosca de residuos de massa
lubrificante e sujidade!

7. Coloque a arruela de pressdo VA (4), neste
caso, preste atencdo ao orificio para o pino
tensor. Coloque a arruela com guia externa
(5) sobre a arruela de pressdo (4) e encaixe a
guia externa no orificio.

Se pretender montar uma extremidade do
cubo, utilize aqui a nova arruela de pressio
com ambos os orificios roscados!

Aplique a fixacdo de parafusos (Loctite
2701 ou 262) no parafuso sextavado VA (6),
enrosque o mesmo e aperte com 90 Nm
(66 Ibf ft).

8. Para a fixagdo, os dois lados da arruela (5)
tém de ser dobrados com uma ferramenta
adequada. Depois, é necessario selar toda a
superficie de montagem com Sikaflex 11FC.

Se pretender montar uma extremidade
do cubo, sele a superficie de montagem
apenas ap6s a montagem das cavilhas
roscadas!

5.3.3. Montagem da extremidade do cubo
A extremidade do cubo estd disponivel
como acessorio opcional e ndo faz parte do

material fornecido das pas e do cubo.

Fig. 4.: Vista geral dos componentes

4 | Arruela de pressdo VA
10 | Cavilha roscada
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Fig. 5.:

7.2.

11 | Tampa da extremidade do cubo 8.
12 |Arrue|a

13 | Porca sextavada M8, auto-portante

A extremidade do cubo é uma placa de
plastico que é montada pela frente sobre o
cubo. A placa de plastico é fixada por duas
cavilhas roscadas na arruela de pressdo.

Enrosque ambas as cavilhas roscadas (10)
na arruela de pressdo VA (4).

Insira a tampa da extremidade do cubo (11)
sobre a cavilha roscada (10).

Insira uma arruela (12) cada sobre uma ca-
vilha roscada e fixe a tampa da extremidade
do cubo com ambas as porcas sextavadas
(13).

Controlo de funcionamento
Apds uma montagem realizada, a hélice
tem de ser manualmente rodada. A hélice
tem de rodar com facilidade.

Antes da instalacdo da unidade é preciso
realizar um controlo do sentido de rotacdo
de acordo com o manual de instrucdes.

Sentidos de rotacdo das pas da hélice

Desmontagem e eliminacao

Desmontagem

Antes da desmontagem, a unidade tem de
ser desligada da tensdo elétrica, limpa e,
eventualmente, descontaminada.

A desmontagem é realizada em sequéncia
inversa em relagdo a instalagdo.

Eliminacdo

Com a eliminagdo adequada deste produto
sdo evitados danos no meio ambiente e
também sdo evitados danos que afetem a
seguranca pessoal.

Para a eliminac¢do do produto, bem como
de pecas do mesmo devem ser consultadas
ou contactadas empresas de eliminacdo
publicas ou privadas.

Outras informagdes sobre a eliminagdo
adequada sdo atribuidas na administracdo
municipal, do servico de eliminacdo de
residuos e em todo o lado onde o produto
foi adquirido.

Manutencao
O cubo, bem como as pas ndo requerem
uma manutencdo especial.
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1.2

1.3.

Algemeen

Over dit document

De taal van de originele handleiding is
Duits. Alle andere talen in deze handleiding
zijn vertalingen van de originele handlei-
ding.

Bij een technische wijziging aan de daarin
genoemde constructies zonder onze toe-
stemming, vervalt de geldigheid van deze
verklaring.

Kwalificatie van het personeel

Het volledige personeel dat aan resp. met
het product werkt, moet voor deze werk-
zaamheden gekwalificeerd zijn. Elektrische
werkzaamheden dienen bijvoorbeeld
uitsluitend door een gekwalificeerde
elektrotechnicus te worden uitgevoerd. Het
volledige personeel moet meerderjarig zijn.

Als grondslag voor het bedienings- en
onderhoudspersoneel moeten bovendien
de nationale voorschriften voor ongeval-
lenpreventie geraadpleegd worden.

Er moet gegarandeerd zijn dat het perso-
neel de instructies in deze gebruiks- en
onderhoudsvoorschriften heeft gelezen en
begrepen, indien nodig moet deze hand-
leiding bij de fabrikant in de benodigde taal
worden nabesteld.

Dit product is niet geschikt voor gebruik
door personen (inclusief kinderen) met een
beperkt fysisch, sensorisch of geestelijk
vermogen of voor het gebruik door perso-
nen zonder ervaring en/of kennis, tenzij ze
door veiligheidspersoneel worden begeleid
en aanwijzingen krijgen over hoe het pro-
duct moet worden gebruikt.

Kinderen moeten onder toezicht staan om
te verzekeren dat ze niet met het product
spelen.

Afkortingen
In deze gebruiks- en onderhoudsvoor-
schriften worden de volgende afkortingen
gebruikt:

+ bijv. = bijvoorbeeld

+ ca.=circa

+ d.w.z.= dat wil zeggen

+ e.v.a. = en vele andere

Inbouw- en bedieningsvoorschriften Wilo Propellervieugel/Propeller blade

1.4,

1.5.

2.1.

Nederlands

enz. = enzovoort

evt. = eventueel

incl. = inclusief

m.b.t. = met betrekking tot
max. = maximaal, maximum
min. = minimaal, minimum
resp. = respectievelijk

z.0.z. = zie ommezijde

Auteursrecht

Het auteursrecht van deze gebruiks- en
onderhoudsvoorschriften ligt bij de fabri-
kant. Deze gebruiks- en onderhoudsvoor-
schriften zijn bedoeld voor het montage-,
bedienings- en onderhoudspersoneel.
Deze voorschriften bevatten technische
voorschriften en tekeningen die noch vol-
ledig, noch gedeeltelijk vermenigvuldigd,
verspreid, voor commerciéle doeleinden
gebruikt of aan derden gegeven mogen
worden.

Wijzigingen voorbehouden

De fabrikant behoudt zich het recht voor
technische wijzigingen aan installaties en/
of aanbouwcomponenten aan te brengen.
Deze gebruiks- en onderhoudsvoorschrif-
ten hebben betrekking op het product dat
op het titelblad staat.

Veiligheid

In dit hoofdstuk zijn alle algemeen gelden-
de veiligheidsvoorschriften en technische
aanwijzingen opgesomd.

Tijdens de verschillende levensfasen
(opstelling, gebruik, onderhoud, trans-
port, enz.) van het product moeten alle
voorschriften en aanwijzingen in acht
worden genomen en worden nageleefd!
De exploitant is ervoor verantwoordelijk
dat het volledige personeel zich aan deze
aanwijzingen en voorschriften houdt.

Aanwijzingen en veiligheidsvoor-
schriften

In deze handleiding worden aanwijzin-

gen en veiligheidsvoorschriften gegeven
ter voorkoming van materiéle schade en
lichamelijk letsel. Om dit eenduidig kenbaar
te maken voor het personeel worden de
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2.1.1.

2.1.2.

aanwijzingen en veiligheidsvoorschriften
onderscheiden zoals hieronder beschreven.

Aanwijzingen

Een aanwijzing is dikgedrukt. De aanwijzin-
gen bevatten tekst die korte aanwijzingen
benadrukt, of die naar de voorafgaande
tekst of bepaalde alinea’s verwijst.

Voorbeeld:

Let op dat producten met drinkwater
vorstvrij moeten worden opgeslagen!

Veiligheidsvoorschriften
Veiligheidsvoorschriften springen licht in en
zijn dikgedrukt. Ze beginnen altijd met een
signaalwoord.

Voorschriften die alleen op materiéle
schade wijzen, zijn in grijze letters gedrukt
en bevatten geen veiligheidstekens.

Voorschriften die op lichamelijk letsel
wijzen, zijn in zwarte letters gedrukt en
zijn altijd voorzien van een veiligheidste-
ken. Als veiligheidstekens worden gevaar-,
verbods- of gebodstekens gebruikt.

Voorbeeld:

A
A\
)

Gevarensymbool: algemeen gevaar

Gevarensymbool, bijv. elektrische
stroom

Symbool voor een verbod, bijv. verbo-
den toegang!

Symbool voor een gebod, bijv. li-
chaamsbescherming dragen

De gebruikte symbolen komen overeen
met de algemeen geldende richtlijnen en
voorschriften, bijv. NEN, ANSI.

leder veiligheidsvoorschrift begint met een
van de volgende signaalwoorden:

+ Gevaar
Gevaar voor zwaar lichamelijk letsel of de
dood!

+ Waarschuwing

Gevaar voor zwaar lichamelijk letsel!
+ Pas op

Gevaar voor lichamelijk letsel!

2.2,

3.2,

3.3.

« Pas op (aanwijzing zonder symbool)
Gevaar voor aanzienlijke materiéle schade.
Volledige vernietiging is niet uitgesloten!
Veiligheidsvoorschriften beginnen met het
signaalwoord en het benoemen van het
gevaar, gevolgd door de oorzaak van het
gevaar en de mogelijke gevolgen en eindi-
gen met een aanwijzing ter voorkoming van
het gevaar.

Voorbeeld:

Waarschuwing voor draaiende com-
ponenten!

Het draaiende loopwiel kan ledema-
ten beknellen en afsnijden. Product
uitschakelen en loopwiel tot stilstand
laten komen.

CE-kenmerk
Indien het product het CE-kenmerk moet
hebben,

is het CE-teken op het product aange-
bracht en

is een kopie van de EG-conformiteitsver-
klaring bijgevoegd resp. onderdeel van deze
handleiding.

Transport en opslag

Levering

Na ontvangst moet de levering onmiddellijk
op schade en volledigheid gecontroleerd
worden. Bij eventuele gebreken moet de
transportfirma of de fabrikant op de dag
van ontvangst hierover op de hoogte ge-
bracht worden, anders kunnen geen claims
meer geldend gemaakt worden. Eventuele
schade moet op het afleveringsbewijs of de
vrachtbrief vermeld worden.

Transport

Voor het transport dient het product zo

te worden verpakt dat het beschermd is
tegen vocht, vorst en beschadiging. Bewaar
hiervoor de originele verpakking.

Opslag

De opslagruimte moet droog en vorstvrij
zijn. We adviseren opslag in een ruimte met
een temperatuur tussen 10 °C (50 °F) en
25°C (77 °F).
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+ Het product moet worden beschermd tegen
direct zonlicht, hitte, stof en vorst. Verder
mag het product niet worden opgeslagen
in ruimtes, waarin laswerkzaamheden
worden uitgevoerd. Hitte en vorst, evenals
de vrijkomende gassen en straling bij
laswerkzaamheden, kunnen de kunststof
componenten aantasten.

4.  Productbeschrijving

Gebruik volgens de bestemming
De naaf en de vleugels zijn ontworpen voor
montage aan roerwerken met dompelmotor
van de fabrikant.
leder ander gebruik is niet volgens de
bestemming en daarmee verboden!

4.2. Inhoud van de levering
De inhoud van de levering heeft betrekking
op de levering van een compleet, nieuw

roerwerk met dompelmotor.

Bij de bestelling van reserveonderdelen kan
de inhoud van de levering afwijken!

Naaf 1 stuk
Zeskantbout M12x55 resp. 6 stuks per
zeskantmoer M12, zelfborgend

(voor TR 226-3 en TR 326-3) vieugel
Borgring M12, zelfborgend 6 j::llj;ger
Drukplaat VA 1 stuk
Borgplaat 1 stuk
Zeskantbout VA M16x45 1 stuk
0-ring 60x3 1 stuk
Vleugels 2 resp. 3 stuks
Spanstift voor vleugelpositi- 1
onering

Sikaflex 11FC 1 patroon
Schroefborgingsmiddel 1fles(5gr.)

5. Inbouw
Om schade aan het product of gevaarlijke
verwondingen bij de opstelling te vermij-
den, moeten de volgende punten in acht
genomen worden:

+ De opstellingswerkzaamheden — montage
en installatie van het product — mogen
alleen door gekwalificeerde personen

5.1.

5.3.

Inbouw- en bedieningsvoorschriften Wilo Propellervieugel/Propeller blade
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uitgevoerd worden. Hierbij moeten de
veiligheidsvoorschriften in acht genomen
worden.

Voor het begin van de opstellingswerk-
zaamheden moet het product op trans-
portschade onderzocht worden.

De montageplaats moet schoon en droog
zijn. Montageplaatsen in de buitenlucht
moeten sneeuw- en ijsvrij zijn.

Draag een geschikte beschermingsuitrus-
ting.

Neem eveneens alle voorschriften, regels
en wetten voor het werken met zware las-
ten en onder hangende lasten in acht.

Neem verder ook de nationaal geldende
voorschriften voor ongevallenpreventie en
veiligheid van de vakbonden in acht.

De coating moet voor de installatie worden
gecontroleerd. Als er gebreken vastgesteld
worden, moeten deze voor de installatie
worden verholpen.

Bewerkingsstappen
De installatie gebeurt als volgt:

montage van de vleugel aan de naaf
montage van de naaf met vleugel aan het
roerwerk met dompelmotor

montage van de naafafsluiting (optioneel
verkrijgbaar)

Fundamentele werkzaamheden

Voor de montagewerkzaamheden moet het
aggregaat spanningsvrij worden gescha-
keld en worden beveiligd tegen onbedoeld
inschakelen.

Als er een naafafsluiting is gemonteerd,
moet deze worden gedemonteerd.

Bij onderhoudswerkzaamheden (bijv. het
vervangen van afzonderlijke vleugels) moet
het aggregaat worden gereinigd en indien
nodig worden ontsmet. De demontage van
de afzonderlijke componenten gebeurt in
de omgekeerde volgorde van de montage.

Montagewerkzaamheden

Afb. 1.: Overzicht van de componenten

1 | Naaf

Zeskantbout M12x55 (A4-70) resp.
2 | zeskantmoer M12, zelfborgend (voor
TR 226-3 en TR 326-3)

3 | Borgring, zelfborgend, M12
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Drukplaat VA

Borgplaat

Zeskantbout VA M16x45
O-ring 60x3

Vleugels

® N o un F

Spanstift (#5x20) voor vleugelpositio-
nering

o

Aansluitflens aan de naaf
Stalen bus (naafaanslag)
Voetstuk

Flens aan de vleugel
Schuthuls
Glijringafdichting
Beschermring

As

Spanstift $5x10

Boring (@#5x15) voor verdraaiborging in
de vleugel

Qe - 0o o 0o T o

-— x|

Boring voor verdraaiborging in de naaf

Slangklem voor de bevestiging van de
naafafsluitring

n | Naafafsluitring

5.3.1. Montage van de vleugel aan de naaf

Afb. 2.: Stappen van de vleugelmontage

1.

1 |[Naaf

Zeskantbout M12x55 resp. zeskantmoer
2 [ M12, zelfborgend (voor TR 226-3 en
TR 326-3)

Borgring, zelfborgend
Vleugels

Spanstift voor vleugelpositionering

3
8
9
a | Aansluitflens aan de naaf
b | Stalen bus (naafaanslag)
c | Voetstuk

d | Flens aan de vleugel

Boring voor verdraaiborging van de
vleugel

I | Boring voor verdraaiborging in de naaf

De naaf (1) verbindt het roerwerk met

de vleugel. Afhankelijk van de uitvoering
heeft de naaf 2 resp. 3 aansluitflenzen

(a). De voor- en achterkant van de naaf
onderscheiden zich door het boorgat in het
midden. Aan de achterkant is de vertanding
niet viak afgesloten. Hier is een stalen bus
(b), de zogenaamde naafaanslag, in de naaf
gedrukt.

Leg de naaf (1) met de achterkant naar
boven op een geschikt voetstuk (c). Het
voetstuk mag niet groter zijn dan de naaf,
omdat de vleugels anders slecht gemon-
teerd kunnen worden.
Bereid per vleugel 6 zeskantbouten M12 (2)
voor. Voorzie iedere bout van een zelfbor-
gende borgring (3).

Niet bij TR 226-3 en TR 326-3! Vleugels

zijn uitgerust met tapbouten.

Steek de spanstift (9) in de boring (k) van
de vleugel (8).
Wanneer u een oude naaf zonder boring (1)
heeft, vervalt deze stap!

Druk de vleugel (8) tegen de aansluitflens
van de naaf (1).
Zorg ervoor dat de spanstift (9) in de
boring van de naaf geschoveniis.

Variant ,,A”:
Bevestig de vleugel (8) met 3 zeskantbou-
ten (2).

Zorg ervoor dat de flens van de vieugel

vlak tegen de aansluitflens van de naaf ligt.

Draai de zeskantbouten (2) stevig vast.

Draai de naaf (1) 180 graden, zodat de
voorkant naar boven ligt. Draai de andere
3 zeskantbouten (2) naar binnen en draai
deze ook stevig vast.

Variant ,,B” (TR 226-3 en TR 326-3):
Breng op elke tapbout een zelfborgende
borgring (3) aan en bevestig de vleugel (8)
met 3 zeskantmoeren (2).

Zorg ervoor dat de flens van de vleugel
vlak tegen de aansluitflens van de naaf ligt.

Draai de zeskantmoeren (2) stevig vast.

Draai de naaf (1) 180 graden, zodat de
voorkant naar boven ligt. Breng de 3 zelf-
borgende borgringen (3) aan en breng de
3 zeskantmoeren (2) aan. Draai deze ook
stevig vast.

Herhaal de stappen &4 t/m 6 tot alle vleugels
gemonteerd zijn.

Nadat alle vleugels zijn gemonteerd,
moeten alle zeskantbouten 1x met 40 Nm
(30 Ibf ft) en 2x met 65 Nm (48 Ibf ft) wor-
den aangehaald. Verzegel de schroefkop-
pen na het aanhalen met Sikaflex 11FC.

5.3.2. Montage van de naaf met vleugel aan het
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roerwerk
Afb. 3.: Stappen van de naafmontage

Naaf (incl. vleugel)
Drukplaat VA

Borgplaat

Zeskantbout VA M16x45
O-ring 60x3

Stalen bus (naafaanslag)
Schuthuls
Glijringafdichting
Beschermring

As

Spanstift

n | Naafafsluitring

-—TQ = 0 T N O u & -

1. Aggregaat op een stevige ondergrond zet-
ten en beveiligen tegen omvallen. Zeskant-
bout VA (6) en drukplaat VA (&) verwijderen,
schuthuls (e) afnemen.

2. Glijringafdichting (f) terugschuiven, zodat
deze ca. 0,5 mm boven de beschemring (g)
uitsteekt. Wat vet (ESSO Unirex N3) op de
as (h) aanbrengen en gelijkmatig verdelen.

Controleer of de naafafluitring (n) correct
aangebracht is. De oude versie (n1) kan
worden verschoven. De nieuwe versie (n2)
moet op 162 mm worden ingesteld!

3. Draai de naaf (1) op de voorkant, zodat u
de achterkant ziet. Breng op de binnenkant
van de stalen bus (b) wat vet (ESSO Unirex
N3) aan en leg de o-ring (7) in de groef van
de stalen bus.

4, Draai de naaf (1) weer op de achterkant en
monteer een geschikt hijstuig.

De achterkant van de naaf moet naar
beneden wijzen!

5. Zwenk de naaf (1) boven het aggregaat en
laat haar op de as (h) zakken.
Let bij het neerlaten op de vertanding van
as en naaf!

6. Indien de naaf (1) niet vanzelf op de as (h)
schuift, plaats dan drukplaat VA (4) en draai
de zeskantbout VA (6) voorzichtig naar bin-
nen. Daardoor wordt de naaf helemaal op
de as gedrukt

Houd bij het plaatsen van de drukplaat
VA (4) rekening met het boorgat voor de
spanstift (j)!

Verwijder de zeskantbout VA (6) en de
drukplaat VA (&) weer en verwijder vet-

5.3.3.

Afb. &4.:
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resten en vuil van het oppervlak en het
schroefdraad!

Drukplaat VA (4) plaatsen, houd daarbij
rekening met het boorgat voor de spanstift.
Borgplaat (5) op de drukplaat (4) leggen en
het lipje in de boring drukken.

Als u een naafafsluiting wilt monteren,

dient u hier de nieuwe drukplaat met beide

schroefdraadboringen te gebruiken!

Schroefborgingsmiddel (Loctite 2701 resp.
262) op zeskantbout VA (6) aanbrengen,
de bout indraaien en met 90 Nm (66 Ibf ft)
aanhalen.

Ter borging moeten twee kanten van de
borgplaat (5) met een geschikt gereed-
schap worden omgebogen. Daarna het hele
montagevlak met Sikaflex 11FC verzegelen.
Als u een naafafsluiting wilt monteren, mag
het montagevlak pas worden verzegeld
nadat de tapbouten aangebracht zijn!

Montage naafafsluiting

De naafafsluiting is verkrijgbaar als optio-
neel accessoire en is niet bij de levering van
de vleugel en de naaf inbegrepen.

Overzicht van de componenten

4 | Drukplaat VA

10 | Tapbout

11 | Naafafsluitdeksel

12 | Schijf

13 | Zeskantmoer M8, zelfborgend

De naafafsluiting is een kunststof plaat die
van voren op de naaf gemonteerd wordt. De
kunststof plaat wordt met twee tapbouten
aan de drukplaat bevestigd.

Schroef beide tapbouten (10) in de druk-
plaat VA (4).

Plaats het naafafsluitdeksel (11) op de
tapbouten (10).

Breng op elke tapbout een schijf (12) aan
en bevestig het naafafsluitdeksel met de
beide zeskantmoeren (13).

Functietest

Na de montage moet de propeller hand-
matig worden gedraaid. De propeller moet
gemakkelijk kunnen worden gedraaid.
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Afb. 5.

7.2

Voor het inbouwen van het aggregaat moet
de draairichting worden gecontroleerd aan
de hand van de bedieningshandleiding.

Draairichtingen propellervieugels

Demontage en afvoer

Demontage

Voor de demontage moet het aggregaat
spanningsvrij geschakeld, gereinigd en
indien nodig ontsmet worden.

De demontage gebeurt in de omgekeerde
volgorde van de montage.

Afvoeren

Door dit product volgens de voorschrif-
ten af te voeren, wordt schade aan het
milieu en gevaar voor de eigen gezondheid
vermeden.

Bij de afvoer van het product of delen ervan
moet contact worden opgenomen met de
openbare of private afvalverwerkingsbe-
drijven.

Meer informatie over het afvoeren volgens
de voorschriften verkrijgt u bij de ge-
meente, Uitvoering Afvalbeheer of waar het
product werd aangeschaft.

Onderhoud
De naaf en de vleugel behoeven geen
bijzonder onderhoud.
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1.2

1.3.

Generelt

Om dette dokument

Den originale driftsvejlednings sprog er
tysk. Alle andre sprog i denne vejledning er
en oversattelse af den originale driftsvej-
ledning.

Ved en teknisk a&ndring, som ikke er aftalt
med os, af konstruktioner, som er navnt
dér, mister denne erkleering sin gyldighed.

Personalets kvalifikation

Hele personalet, som arbejder pa eller med
produktet, skal vaere kvalificeret til disse
arbejder, f.eks. skal elektriske arbejder
udfgres af en kvalificeret elektriker. Hele
personalet skal veere fyldt 18 ar.

Som grundlag for betjenings- og vedli-
geholdelsespersonalet skal de nationale
forskrifter til forebyggelse af ulykker ogsa
anvendes.

Det skal sikres, at personalet har st og
forstdet anvisningerne i denne drifts- og
vedligeholdelseshdandbog, evt. skal denne
vejledning efterbestilles pa de ngdvendige
sprog hos producenten.

Dette produkt er ikke beregnet til at

blive anvendt af personer (inkl. bgrn) med
begraensede fysiske, sansemaessige eller
mentale evner eller manglende erfaring og/
eller manglende viden, medmindre de er
under opsyn fra en person, der er ansvar-
lig for deres sikkerhed, og har modtaget
anvisninger om, hvordan produktet skal
anvendes, fra personen.

Bgrn skal vaere under opsyn for at sikre, at
de ikke leger med produktet.

Forkortelser
| denne drifts- og vedligeholdelseshandbog
anvendes fglgende forkortelser:

+ ca. =cirka

+ dvs. = det vil sige

« evt. = eventuelt

« f.eks. = for eksempel

+ hhv.

+ inkl. = inklusive

= henholdsvis

» maks. = maksimal, maksimum

+ mht. = med hensyn til

Monterings- og driftsvejledning Wilo Propelblad/Propeller blade
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1.5.

2.1.

2.1.1.

Dansk

min. = mindst

n.s. = naste side

oma. = og mange andre, og meget andet
osv. = og sa videre

5.0. = se 0gsa

uvo. = under visse omstaendigheder

Ophavsret

Producenten beholder ophavsretten til
denne drifts- og vedligeholdelseshdndbog.
Denne drifts- og vedligeholdelseshandbog
er beregnet til monterings-, betjenings- og
vedligeholdelsespersonalet. Den indeholder
tekniske forskrifter og tegninger, som hver-
ken fuldstaendigt eller delvist ma mangfol-
digggres, videregives eller anvendes med
henblik pa konkurrence uden tilladelse eller
meddeles til andre.

Forbehold for @ndringer

Producenten forbeholder sig retten til at
foretage tekniske a&ndringer pd anleegget
og/eller monteringsdele. Denne drifts- og
vedligeholdelsesvejledning henviser til det
anfgrte produkt pa titelbladet.

Sikkerhed

| dette kapitel er alle generelt geeldende
sikkerhedshenvisninger og tekniske anvis-
ninger anfgrt.

Under produktets forskellige livsfaser
(opstilling, drift, vedligeholdelse, transport,
osv.) skal man vare opmarksom pé alle
henvisninger og anvisninger og overholde
dem! Ejeren er ansvarlig for, at hele per-
sonalet holder sig til disse henvisninger og
anvisninger.

Anvisninger og sikkerhedshenvis-
ninger

| denne vejledning anvendes anvisninger
og sikkerhedshenvisninger til materielle og
personskader. For at markere dem entydigt
for personalet skelnes der mellem anvis-
ningerne og sikkerhedshenvisningerne pa
fglgende made.

Anvisninger
En anvisning vises med “fed skrift”. Anvis-
ninger indeholder tekst, som henviser til
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2.1.2.

{

S @P>P>

den forudgdende tekst eller bestemte kapi-
telafsnit eller fremhaver korte anvisninger.

Eksempel:

Var opmarksom pa, at produkter med
drikkevand skal opbevares frostsikkert!

Sikkerhedshenvisninger
Sikkerhedshenvisninger vises let indrykket
og med “fed skrift”. De begynder altid med
et signalord.

Henvisninger, der kun henviser til materielle
skader, skrives med gra skrift og uden sik-
kerhedstegn.

Henvisninger, der henviser til personskader,
skrives med sort skrift og er altid forbundet
med et sikkerhedstegn. Som sikkerheds-
tegn anvendes der fare-, forbuds- eller
pabudstegn.

Eksempel:

Faresymbol: Generel fare

Faresymbol, f.eks. elektrisk strgm

Symbol for forbud, f.eks. Ingen ad-
gang!

Symbol for pabud, f.eks. Bar person-
ligt beskyttelsesudstyr

De anvendte tegn for sikkerhedssymboler-
ne svarer til de alment gaeldende retnings-
linjer og forskrifter, f.eks. DIN, ANSI.

Hver sikkerhedshenvisning begynder med
en af fglgende signalord:

Fare
Der kan forekomme meget alvorlige kvae-
stelser eller personers dgd!

Advarsel

Der kan forekomme meget alvorlige kvee-
stelser af personer!

Forsigtig

Der kan forekomme kvastelser af personer!
Forsigtig (henvisning uden symbol)

Der kan forekomme betydelige materielle
skader, en totalskade er ikke udelukket!
Sikkerhedshenvisninger begynder med
signalordet og benaevnelsen af faren fulgt
af farekilden og de mulige fglger og slutter

2.2

3.2,

3.3.

med en henvisning vedrgrende undgaelse
af faren.

Eksempel:

Advarsel mod roterende dele!

Det roterende Igbehjul kan klemme
legemsdele fast og skere dem af.
Frakobl produktet, og lad Igbehjulet
standse.

CE-markning
Hvis produktet er underlagt CE-maerk-
ningspligten,

er CE-merket placeret pd produktet og

er denne driftsvejledning vedlagt en kopi af
EF-overensstemmelseserklaeringen.

Transport og opbevaring

Levering

Nar forsendelsen er modtaget, skal det

med det samme kontrolleres, at den er
uden skader og er fuldstaendig. Ved evt.
mangler skal transportvirksomheden eller
producenten kontaktes allerede pd dagen
for modtagelsen, da krav ellers ikke lzengere
kan ggres galdende. Evt. skader skal note-
res pa fglgesedlen eller fragtpapirerne.

Transport

Til transporten er produktet emballeres, at
det er beskyttet mod fugt, frost og beska-
digelser. Opbevar den originale emballage
til dette formal.

Opbevaring

Lagerrummet skal veere t@rt og frostsikkert.
Vi anbefaler en opbevaring i et rum med en
temperatur mellem 10 °C (50 °F) og 25 °C
(77 °F).

Produktet skal beskyttes mod direkte
sollys, varme, stgv og frost. Derudover ma
produktet ikke opbevares i rum, hvor der
udfgres svejsearbejder. Varme og frost samt
gasserne og stralingen ved svejsearbejder
kan angribe kunststofdelene.
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Produktbeskrivelse

Korrekt anvendelse

Navet og bladene er konstrueret til
montering pa dykmotor-rgrevarkerne fra
producenten.

Enhver anvendelse herudover er ikke kor-
rekt og dermed forbudt!

Leveringsomfang
Leveringsomfanget henviser til en komplet
levering til et nyt dykmotor-rgreveerk.

Ved bestillinger af reservedele kan det
afvige!

Betegnelse Mangde

Nav 1 stk.
Sekskantskrue M12x55
2 oy | oo
TR 326-3)

jl;;udeeﬁknng M12, selvhol- 6 stk /blade
Trykskive VA 1stk.
Skive med udvendig ansats 1 stk.
Sekskantskrue VA M16x45 1 stk.
Rund taetningsring 60x3 1stk.
Blade 2 eller 3 stk.
Spaendestift til bladpositio- 1
nering

Sikaflex 11FC 1 stk.
Skruesikring 1 stk. (5 str.)

Montering

For at undga produktskader eller farlige
kvaestelser ved opstillingen skal fglgende
punkter overholdes:

Opstillingsarbjdet — montering og instal-
lation af produktet — ma kun foretages af
kvalificerede personer under overholdes af
sikkerhedshenvisningerne.

Fgr opstillingsarbejderne pabegyndes, skal
produktet undersgges for transportskader.
Monteringsstedet skal vare rent og tgrt.
Ved arbejdspladser under aben himmel skal
den veere fri for sne og is.

Bar det tilsvarende personlige beskyttel-
sesudstyr.

Monterings- og driftsvejledning Wilo Propelblad/Propeller blade

5.1.

5.3.

Dansk

+ Overhold ogs3 alle forskrifter, regler og love
vedrgrende arbejde med tunge og under
Igftede laster.

Overhold fortsat ogsa brancheforeningens
nationalt gaeldende forskrifter til forebyg-
gelse af ulykker og sikkerhedsforskrifter.

Belagningen skal kontrolleres fgr monte-
ringen. Hvis der konstateres mangler, skal
de udbedres fgr monteringen.

Arbejdstrin
Monteringen foretages i fglgende trin:

Montering af bladene pa navet

Montering af navet med blad pa dykmotor-
rgrevaerket

Montering navafslutning (kan f&s som
option)

Grundlzggende arbejder

Aggregatet skal veere afbrudt fra spaendin-
gen ved monteringsarbejderne og sikres
mod utilsigtet tilkobling.

Hvis der er monteret en navafslutning, skal
den afmonteres.

Ved vedligeholdelsesarbejder (f.eks.
udskiftning af enkelte vinger) skal ag-
gregatet renggres og evt. dekontamineres.
Afmonteringen af de enkelte komponenter
foretages i omvendt reekkefglge af mon-
teringen.

Monteringsarbejder

Fig. 1.: Oversigt over komponenterne

1 [Nav

Sekskantskrue M12x55 (A4-70) eller
2 | sekskantmgtrik M12, selvholdende (til
TR 226-3 0g TR 326-3)

Skruesikring selvholdende M12

Trykskive VA

Skive med udvendig ansats

Sekskantskrue VA M16x45

Rund taetningsring 60x3

Blad

Spandestift (#5x20) til bladpositionering

Tilslutningsflange pa navet

Stélbgsning (navanslag)

Afsats

Flange pa bladet

Beskyttelsesmuffe
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Glideringstaetning




Dansk

g | Beskyttelsesring

h | Aksel

j | Spaendestift @5x10 6.
Boring (@5x15) til vridningssikring pa

k
bladet

| | Boring til vridningssikring pa navet
Slangeklemme til fastggrelse af navaf-
slutningsringen

n | Navafslutningsring

5.3.1. Montering af bladene p& navet

Fig. 2.: Monteringstrin bladmontering
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1 |Nav

Sekskantskrue M12x55 eller sekskantmg-
2 | trik M12, selvholdende (til TR 226-3 og
TR 326-3)

Skruesikring, selvholdende

Blad

Spaendestift til bladpositionering

Tilslutningsflange pa navet

Stalbgsning (navanslag)

Afsats

Flange pa bladet

Boring til vridningssikring pa bladet 7.

- X a0 T o v 0w

Boring til vridningssikring pa navet

Navet (1) etablerer forbindelsen mellem
rgreveaerket og bladet. Afhangigt af udfg-
relsen har navet 2 eller 3 tilslutningsflanger
(a). Navets forside og bagside adskiller sig i
forhold til boringen i midten. P4 bagsiden er
fortandingen ikke afsluttet i niveau. Her er
der trykket en stdlbgsning (b), det sdkaldte
navanslag, ind.
Laeg navet (1) med bagsiden opad pd en
egnet afsats (c). Afsatsen bgr ikke vaere
st@rre end navet, da det ellers kan vare
sveert at montere bladene.
Forbered 6x sekskantskruer M12 (2) pr.
blad. Forsyn hver skrue med en selvhol-
dende skruesikring (3).
lkke ved TR 226-3 og TR 326-3! Blade er
udstyret med gevindbolte.

Sat spendestiften (9) ind i boringen (k) pa
bladet (8).
Hvis du har et gammelt nav uden boring (I),
bortfalder dette trin!

Tryk bladet (8) p3 tilslutningsflangen pa

navet (1). 1

5.3.2.

Fig. 3.:

Sgrg for, at spendestiften (9) er fgrt ind i
boringen.

Variant “A”:
Fastggr bladet (8) med 3 sekskantskruer
().
Sgrg for, at flangen pa bladet ligger plant
op mod navets tilslutningsflange.

Spand sekskantskruerne (2) manuelt fast.

Drej navet (1) 180°, s& forsiden vender
opad. Skru de 3 andre sekskantskruer (2) i,
og spand dem ogsa manuelt fast.

Variant “B” (TR 226-3 og TR 326-3):

Sat en selvholdende skruesikring (3) p& for
hver gevindbolt, og fastggr bladet (8) med
3 sekskantmgtrikker (2).

Sgrg for, at flangen pa bladet ligger plant
op mod navets tilslutningsflange.

Spaend sekskantmgtrikkerne (2) manuelt
fast.

Drej navet (1) 180°, sa forsiden vender
opad. Szt de 3 skruesikringer (3) p4, og
skru de 3 sekskantmgtrikker (2) pa. Spand
dem ogsa manuelt fast.

Gentag trin 4 til 6, indtil alle blade er
monteret.

Nar alle blade er monteret, skal alle
sekskantskruer spaendes 1x med 40 Nm
(30 Ibf ft) og 2x med 65 Nm (48 Ibf ft).
Forsegl skruehovederne med Sikaflex 11FC,
ndr de er spandt.

Montering af navet med blad pa rgrevaer-
ket

Monteringstrin navmontering

Nav (inkl. blad)

Trykskive VA

Skive med udvendig ansats
Sekskantskrue VA M16x45
Rund teetningsring 60x3
Stalbgsning (navanslag)
Beskyttelsesmuffe
Glideringstaetning
Beskyttelsesring

Aksel

Spandestift

- >Qa == 0 T N O u F =

3

Navafslutningsring

Stil aggregatet lodret pa et fast underlag,
og s@rg for at sikre det mod at falde ned.
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Fjern sekskantskruen VA (6) og trykskiven
VA (4), tag beskyttelsesmuffen (e) af.
Skub glideringstaetningen (f) tilbage, sa den
rager ca. 0,5 mm ud af beskyttelsesringen
(g). Smgr lidt fedt (ESSO Unirex N3) p&
akslen (h), og fordel det ensartet.
Kontrollér, at navafslutningsringen (n)
sidder korrekt. Den gamle version (n1) kan
forskydes i overensstemmelse hermed.
Versionen (n2) skal indstilles til milet
162 mm!

Drej navet (1) pa forsiden, s& du ser bag-
siden. Smer lidt fedt (ESSO Unirex N3) pd
indersiden af stalbgsningen (b), og lg den

runde teetningsring (7) i stalbgsningens not.

Drej igen navet (1) om pd bagsiden, og
montér egnet Igftegre;j.
Navets bagside skal vende nedad!

Drej navet (1) over aggregatet, og sank det
ned pd akslen (h).

Var opmarksom pa fortandingen pa aksel

og nav, nar det s@nkes ned!

Hvis navet (1) ikke skubbes fuldstandig
pa akslen (h) af sig selv, skal du lzgge
trykskiven VA (4) p& og forsigtigt skrue
sekskantskruen VA (6) i. Derved trykkes
navet fuldstendigt pa akslen.
Var opmarksom pa boringen til spende-
stiften (j), nér trykskiven VA (4) lzgges p&!

Fjern sekskantskruen VA (6) og trykskiven
VA (4) igen, og renggr overfladerne og ge-
vindet for fedtrester og tilsmudsninger!

Laeg trykskiven VA (4) pa, og veer i den for-
bindelse opmarksom pa boringen til span-
destiften. Laeeg skiven med udvendig ansats
(5) pa trykskiven (4), og lad den udvendige
ansats gd i indgreb i boringen.

Hvis du gnsker at montere en navafslut-

ning, skal du her anvende den nye tryk-

skive med de to gevindboringer!

Fugt sekskantskruen VA (6) med skruesik-
ringen (Loctite 2701 eller 262), skru den i,
og spand den med 90 Nm (66 Ibf ft).

Til sikring skal to sider af skiven (5) bgjes
med et egnet vaerktgj. Forsegl derefter hele
monteringsfladen med Sikaflex 11FC.
Hvis du gnsker at montere en navafslut-
ning, skal du fgrst forsegle monteringsfla-
den, nar gevindboltene er blevet monteret!

Monterings- og driftsvejledning Wilo Propelblad/Propeller blade

Dansk

5.3.3. Montering navafslutning

Fig. &4.:

Fig. 5.:

7.2

Navafslutningen kan fas som ekstra tilbe-
hegr og hgrer ikke til leveringsomfanget med
bladene og navet.

Oversigt komponenter

4 | Trykskive VA

10 | Gevindbolt

11 | Navafslutningsdaksel

12 | Skive

13 | Sekskantmgtrik M 8, selvsikrende

Navafslutningen er en kunststofplade, som
monteres forfra pa navet. Kunststofpladen
fastggres pd trykskiven med to gevind-
bolte.

Skru de to gevindbolte (10) ind i trykskiven
VA (4).

Sat navafslutningsdakslet (11) p& gevind-
boltene (10).

Sat en skive (12) pd hver gevindbolt, og
fastggr navafslutningsdaekslet med de to
sekskantmgtrikker (13).

Funktionskontrol

Nar monteringen er afsluttet, skal propellen
drejes manuelt. Propellen skal vare let af
dreje.

Fgr monteringen af aggregatet skal der
gennemfgres en kontrol af omdrejningsret-
ningen i henhold til driftsvejledningen.

Omdrejningsretninger propelblade

Afmontering og bortskaffelse

Afmontering

F@r afmonteringen skal aggregatet vaere
afbrudt fra spaendingen, rengjort og evt.
dekontamineret.

Afmonteringen foretages i omvendt raek-
kefglge af monteringen.

Bortskaffelse

Med den korrekte bortskaffelse af dette
produktet undgas miljgskader og en fare for
den personlige sundhed.

Ved bortskaffelse af produktet og dele
deraf skal de offentlige eller private bort-
skaffelsesselskaber anvendes og kontaktes.
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Dansk

+ Yderligere informationer om korrekt bort-
skaffelse fas hos kommunalforvaltningen,
bortskaffelsesmyndigheden eller dér, hvor
produktet blev kgbt.

8. Vedligeholdelse
Navet og bladene har ikke brug for szrlig
vedligeholdelse.
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1.2.

1.3.

Generelt

Om dette dokumentet
Originalspraket til bruksanvisningen er
tysk. Alle andre sprak er oversettinger av
originalbruksanvisningen.

Dersom det utfgres tekniske endringer pa
komponenter som er nevnt i denne, med
mindre det er etter avtale med oss, er den
ikke gyldig mer.

Personalkvalifikasjoner

Alt personale som arbeider med hhv. pa
produktet ma vaere kvalifisert for dette ar-
beidet, f.eks. ma elektriske arbeider utfgres
av en kvalifisert elektriker. Hele personalet
ma vaere myndig.

Som er grunnlag for betjenings- og vedli-
keholdspersonalet, ma i tillegg de nasjonale
sikkerhetsforskriftene konsulteres.

Det ma sgrges for at personalet har lest og
forstatt innholdet i disse sikkerhetsfor-
skriftene, evt. ma bruksanvisninger pa det
gjeldende spraket bestilles fra produsenten.

Dette produktet er ikke tiltenkt for bruk

av personer (inkludert barn) med nedsatte
fysiske, sensoriske eller mentale ferdigheter
eller manglende erfaring og/eller manglen-
de kunnskap, unntatt hvis en person som
har ansvaret for sikkerheten deres holder
oppsikt, og gir dem anvisninger om hvordan
produktet skal brukes.

Hold gye med barn for @ passe pa at de ikke
leker med produktet.

Forkortelser

| denne drifts- og vedlikeholdshandboken
brukes fglgende forkortelser:
v.v = vennligst vend

mht. = med hensyn til

hhv. = henholdsvis

ca. = cirka

dvs. = det vil si

evtl. = eventuelt

inkl. = inklusive

min. = minst

maks = maksimalt

u.o. = under omstendighet

Monterings- og driftsveiledning Wilo Propellblad/Propeller blade

1.4,

1.5.

2.1.

2.1.1.

Norsk

osv. = 0g sa videre
oma. = og mange andre
omm. = og mye mer
s.0. = se 0gsa

f.eks = for eksempel

Opphavsrett

Produsenten har opphavsretten til denne
drifts- og vedlikeholdsanvsiningen. Drifts-
og vedlikeholdsanvsiningen er laget for
bruk av monterings-, betjenings-, og
vedlikeholdspersonalet. Den inneholder
forskrifter og tegninger av teknisk art, som
ikke skal mangfoldiggjgres, verken helt eller
delvis, utbredes eller utnyttes til forret-
ningsmessig formal eller deles med andre.

Forbehold om endringer

Produsenten forbeholder seg alle rettighe-
ter til & utfgre tekniske endringer pa anlegg
og/eller komponenter. Denne drifts- og
vedlikeholdshandboken gjelder for produk-
tet som er angitt pa tittelbladet.

Sikkerhet

Dette kapittelet inneholder alle generelt
gyldige sikkerhetshenvisninger og tekniske
anvisninger.

Alle henvisninger og anvisninger skal over-
holdes og aktes under de forskjellige livs-
fasene (oppstilling, drift, vedlikehold, trans-
port osv.) til produktet! Driftsansvarlige har
ansvar for at hele personalet overholder
disse henvisningene og anvisningene.

Anvisninger og sikkerhetshenvis-
ninger

| denne anvisningen brukes det anvisninger
og sikkerhetshenvisninger for material-

og personskader. For at disse skal kunne
identifiseres entydig av personalet, atskilles
anvisninger og sikkerhetshenvisninger som
fglger.

Anvisninger

Anvisninger vises i fet skrift. Anvisningene
er tekst som viser til foregaende tekst eller
bestemte deler av kapittelet eller fremhe-
ver kort anvisninger.

Eksempel:
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Norsk

60

Var oppmerksom pa at produkter som er
fylt med drikkevann ma lagres frostfritt!

2.1.2. Sikkerhetshenvisninger
Sikkerhetshenvisninger vises litt innrykket
og i fet skrift. De begynner alltid med et
signalord.

Henvisninger som bare viser til materielle
skader, trykkes i gra skrift og uten sik-
kerhetstegn.

Henvisninger som viser til personskader,
trykkes i svart og alltid i forbindelse med et
sikkerhetstegn. Som sikkerhetstegn brukes
fare-, forbuds- eller pabudstegn.

Eksempel:
A Faresymbol: Generell fare
i i Faresymbol for f.eks. elektrisk strgm

>

Symbol for forbud; f.eks. Ingen ad-
gang!

A~

Symbol for pabud, f.eks om personlig
verneutstyr

De brukte tegnene for sikkerhetssymbo-
lene tilsvarer de allment gyldige direktivene
og forskriftene, f.eks. DIN, ANSI.

Hver sikkerhetshenvisning begynner med
ett av de fglgende ordene:

Fare

Fare for sveert alvorlige personskader eller
dgd!

Advarsel

Fare for sveert alvorlige personskader!

Forsiktig
Fare for personskader!

Forsiktig (Merknad uten symbol)

Fare for alvorlige materielle skader, totalha-
vari er ikke utelukket!
Sikkerhetshenvisninger begynner med et
signalord og beskrivelse a faren, sa fglger
farekilden og mulige resultater, og de av-
sluttes med henvisninger om hvordan faren
kan unngas.

Eksempel:

Advarsel om dreiende deler!
Det dreiende Igpehjulet kan klemme

2.2,

3.2.

3.3.

4.2,

og kutte av lemmer. SI3 av produktet
og vent til Igpehjulet star stille.

CE-identifikasjon
Hvis produktet er pliktig for CE-merking,

skal CE-tegnet vaere pasatt produktet og

en kopi av EU-konformitetserklaeringen er
vedlagt eller en del av denne bruksanvis-
ningen.

Transport og lagring

Levering

Kontroller sendingen med en gang den
kommer, for skader og fulltallighet. Ved
eventuelle mangler ma disse meldes til
transportgren hhv. produsenten samme dag
som leveringen kom, eller mister kravet sin
gyldighet. Eventuelle skader ma noteres pa
leverings- eller fraktseddelen.

Transport

For transport skal produktet pakkes slik at
det er beskyttet mot fuktighet, frost og
skader. Ta derfor vare pa originalpakningen.

Lagring

Lagerrommet md vere tgrt og frostfritt. Vi
anbefaler lagring i et rom med temperaturer
mellom 10 °C (50 °F) og 25 °C (77 °F).
Produktet ma beskyttes mot direkte sollys,
varme, stgv og frost. Videre skal produk-
tet ikke lagres i rom hvor det blir utfgrt
sveisearbeider. Varme og frost og gasser

og straling ved sveisearbeider kan angripe
plastdelene.

Produktbeskrivelse

Tiltenkt bruk

Navet og bladene er konstruert for monte-
ring pa rgreverk med nedsenkbar motor fra
produsenten.

All annen bruk regnes som ikke tiltenkt, og
er dermed forbudt!

Med i leveringen

Leveringsomfanget er en komplett leve-
ranse for et nytt rgreverk med nedsenkbar
motor.
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5.1.

Ved reservedelsbestillinger kan disse av-
vike!

Betegnelse Mengde

Nav 1 stk.
Sekskantskrue M12x55
e | i
TR 326-3)

Skruesikring M12, selvldsende 6 stk./blad
Trykkskive VA 1stk.
Skive med ytternese 1 stk.
Sekskantskrue VA M16x45 1 stk.
Rundtetning 60x3 1 stk.
Blad 2 hhv. 3 stk.
Spennstift for bladposisjo- 1
nering

Sikaflex 11FC 1 stk.
Skruesikring 1stk.(5gr)

Montering

Ta hensyn til fglgende punkter for d unnga
produktskader og farlige personskader ved
oppstillingen av produktet:

Oppstillingsarbeidet — montering og instal-
lasjon av produktet — ma bare utfgres av
kvalifiserte personer og de ma ta hensyn til
sikkerhetshenvisningene.

F@r man begynner pa oppstillingsarbeidet,
ma man undersgke om det er noen trans-
portskader pd produktet.

Monteringsstedet ma vaere rent og tert.
Ved utendgrs arbeidsplasser ma disse vaere
sng- og isfrie.

Bruk tilsvarende personlig verneutstyr.

Ta hensyn til alle forskrifter, regler og lover
som gjelder arbeid med tunge og under
svevende laster.

Ta ogsd hensyn til gjeldende nasjonale
ulykkes- og sikkerhetsforskrifter.
Kontroller belegget fgr montering. Hvis

det pavises feil, ma disse utbedres fgr
monteringen.

Arbeidstrinn

Monteringen skjer i fglgende trinn:
Montering av bladene pa navet

Montering av navet med blader pa rgreverk
med nedsenkbar motor

Monterings- og driftsveiledning Wilo Propellblad/Propeller blade

5.3.

Norsk

Montering av navtilkobling (leveres som
tillegg)

Grunnleggende arbeider

Aggregatet ma vaere koblet spenningsfritt
for monteringsarbeidene, og sikres mot
utilsiktet innkobling.

hvis en navtilkobling er montert, md denne
demonteres.

Ved vedlikeholdsarbeider (f.eks. utskifting
av enkeltblader), mé aggregatet rengjgres
og om ngdvendig dekontamineres. Demon-
teringen av de enkelte komponentene skjer
i omvendt rekkefglge av monteringen.

Monteringsarbeider

Fig. 1.: Oversikt over komponentene

1 |Nav

Sekskantskrue M12x55 (A4-70) hhv.
2 | sekskantmutter M12, selvldsende (for
TR 226-3 0g TR 326-3)

Skruesikring selvldsende M12
Trykkskive VA

Skive med ytternese
Sekskantskrue VA M16x45
Rundtetning 60x3

Blad

Spennstift (#5x20) for bladposisjonering

Tilkoblingsflens pa navet

Stélbgssing (navanslag)
Pidestall
Flens pa blad

Beskyttelseshylse

Glideringtetning

Beskyttelsesring

Aksel

Spennstift #5x10

Hull (#5x15) for rotasjonssikring pé bladet

S Q = 0 O N T 9 W 00 N OV F W

—

=~

Hull for rotasjonssikring pa navet

Slangeklemme for feste av navtilkob-
lingsringen

n | Navtilkoblingsring

5.3.1. Montering av bladene pa navet

Fig. 2.: Monteringstrinn bladmontasje

1 |Nav

Sekskantskrue M12x55 hhv. sekskant-
2 | mutter M12, selvidsende (for TR 226-3 og
TR 326-3)
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Norsk

62

Skruesikring, selvlasende

Blad

Spennstift for bladposisjonering
Tilkoblingsflens pa navet
Stalbgssing (navanslag)

Pidestall

Flens pé blad

Hull for rotasjonssikring pa bladet

- X a0 T o 0w 0w

Hull for rotasjonssikring pa navet

Navet (1) oppretter forbindelsen mellom
rgreverket og bladene. Avhengig av utfg-
relse har navnet 2 hhv. 3 tilkoblingsflenser
(a). Fram og baksiden av navet skiller seg
ut fra hullet i midten. Pa baksiden er ikke
fortanningen avsluttet i flukt. Her er det
presset inn en stdlbgssing (b), det sdkalte
navanslaget.
Legg navet (1) med baksiden oppover pa
en egnet pidestall (c). Pidestallen skal ikke
vere stgrre enn navet, da bladene ellers kan
bli darlig montert.
Forbered 6x sekskantskruer M12 (2) per
blad. Utstyr hver skrue med en selvlasende
skruesikring (3).
Ikke ved TR 226-3 og TR 326-3! Bladene er
utstyrt med gjengebolter.

Stikk spennstiften (9) inn hullet (k) p&
bladet (8).
Hvis du har et gammelt nav uten hullet (1),
bortfeller dette trinnet!

Trykk bladet (8) p tilkoblingsflensen til
navet (1).
Pass p4 at spennstiften (9) er fgrtinni
hullet i navet.

Variant “A”:

Fest bladet (8) med 3 sekskantskruer (2).
Pass pa at flensen pad bladet ligger plant pa
tilkoblingsflensen til navet.

Trekk til sekskantskruene (2) for hand.

Drei navet (1) 180°, slik at framsiden peker
oppover. Skru inn de andre 3 sekskantskru-
ene (2) og trekk ogsa disse til for hand.
Variant “B” (TR 226-3 og TR 326-3):

Stikk en selvidsende skruesikring (3) pa
gjengeboltene og fest bladet (8) med 3
sekskantmuttere (2).

Pass pa at flensen p3 bladet ligger plant pa
tilkoblingsflensen til navet.

5.3.2.

Fig. 3.:

Trekk til sekskantmutrene (2) for hand.

Drei navet (1) 180°, slik at framsiden peker
oppover. Sett pa de 3 skruesikringene (3)
og skru pa de 3 sekskantmutrene (2). Trekk
ogsa disse til for hand.

Gjenta trinnene 4 til 6 til alle bladene er
montert.

Etter at alle bladene er montert, ma alle
sekskantskruene trekkes til 1x med 40 Nm
(30 Ibf ft) og 2x med 65 Nm (48 Ibf ft).
Forsegl skruehodene etter tiltrekking med
Sikaflex 11FC.

Montering av navet med blader p3 rgre-
verk

Monteringstrinn navmontasje

Nav (inkl. blad)
Trykkskive VA

Skive med ytternese
Sekskantskrue VA M16x45
Rundtetning 60x3
Stalbgssing (navanslag)
Beskyttelseshylse
Glideringtetning
Beskyttelsesring

Aksel

Spennstift

- Q= 0o T N O u F -

n | Navtilkoblingsring

Sett ned aggregatet loddrett pa et fast
underlag og sikre det mot 4 velte. Fjern
sekskantskrue VA (6) og trykkskive VA (4),
ta av beskyttelseshylse (e).
Skyv tilbake glideringtetning (f), slik at
denne stikker ut ca. 0,5 mm fra beskyt-
telsesringen (g). P4 akselen (h) pafgres litt
smgrefett (ESSO Unirex N3) som fordeles
jevnt.
Kontroller at navavslutningsringen (n) sit-
ter korrekt. Den gamle versjonen (n1) kan
forskyves tilsvarende. Versjonen (n2) ma
innstilles for malet 162 mm!

Drei navet (1) pa framsiden, slik at du
ser baksiden. Pafgr noe smgrefett (ESSO
Unirex N3) p4 innsiden av stalbgssingen (b)
og legg rundtetningsringen (7) i sporet til
stalbgssingen.
Drei navet (1) igjen pa baksiden og monter
et egnet Igfteredskap.

Navbaksiden ma peke nedover!
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5.3.3.

Fig. 4.:

Sving navet (1) over aggregatet og legg
dette ned pé akselen (h).
Pass pa fortanningen til akselen og navet
ved avtaking!

Hvis navet (1) ikke kan skyves helt av seg
selv pd akselen (h), legg s& pa trykkski-
ven VA (4) og drei sekskantskruen VA (6)
forsiktig inn. Dermed blir navet trykket helt
inn pa akselen.
Pass p3 hullet for spennstiften (j) nar du
legger pasetting av trykkskiven VA (4)!

Fjern sekskantskruen VA (6) og trykkskiven
VA (&) igjen og rengjgr overflatene og gjen-
gene for fettrester og tilsmussing!

Legg pé trykkskiven VA (4), pass pd hullet
for spennstiften. Legg skiven med ytter-
nese (5) pa trykkskiven (4) og la ytternesen
gdiinngrepihullet.
Na&r du gnsker & montere en navtilkobling,
bruk her den nye trykkskiven med de to
gjengehullene!

Fukt sekskantskruen VA (6) med skruesik-
ring (Loctite 2701 eller 262), skru inn og
trekk til med 90 Nm (66 Ibf ft).

For sikring m3 to sider av skiven (5)
omkantes med et egnet verktgy. Deret-
ter forsegles hele monteringsflaten med
Sikaflex 11FC.
Na&r du skal montere en navtilkobling,
forsegl monteringsflaten fgrst etter at
gjengeboltene er blitt montert!

Montering navtilkobling

Navtilkoblingen leveres som ekstra tilbehgr,
og hgrer ikke med til leveringsomfanget til
blad og nav.

Oversikt over komponenter

4 | Trykkskive VA

10 | Gjengebolter

11 | Navtilkoblingsdeksel

12 | Skive

13 | Sekskantmutter M8, selvldsende

Navtilkoblingen er en plastplate, som mon-
teres pa navet fra framsiden. Plastplaten
festes med to gjengebolter pa trykkskiven.

Skru de to gjengeboltene (10) inn i trykk-
skiven VA (4).

Stikk navtilkoblingsdekslet (11) pa gjenge-
bolten (10).

Monterings- og driftsveiledning Wilo Propellblad/Propeller blade

Norsk

Stikk en skive (12) pd en gjengeboltene
og fest navtilkoblingsdekslet med de to
sekskantmutrene (13).

Funksjonskontroll

Etter utfgrt montering ma man dreie
propellen for hand. Propellen ma kunne
dreies lett.

F@r montering av aggregatet ma det gjen-
nomfgres en dreieretningskontroll i henhold
til bruksanvisningen.

Dreieretning propellblad

Demontering og avhending

Demontering

F@r demontering ma aggregatet kobles
spenningsfritt, rengjgres og om ngdvendig
dekontamineres.

Demonteringen skjer i motsatt rekkefglge
av monteringen.

Avhending

Med korrekt avhending av produktet unn-
gar man miljgskader og risiko for helse-
skader.

Ta kontakt med offentlige eller private
renovasjonstjenester for informasjon om
avhending av produktet, eller deler av
produktet.

Mer informasjon om sakkyndig avhending
er tilgjengelig fra offentlige etater eller der
produktet ble kjgpt.

Vedlikehold
Navet og bladene trenger ikke noe spesielt
vedlikehold.
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1.2

1.3.

Allmant

Om detta dokument
Driftinstruktionens originalsprak ar tyska.
Alla andra sprak i denna driftinstruktion ar
en Oversdttning fran originalspraket.

Vid tekniska dandringar av komponenterna,
som namns i detta dokument, utan vart
uttryckliga godkdnnande, forlorar éverens-
stdmmelsen sin giltighet.

Personalens kvalifikationer

Endast utbildad och behorig personal far
arbeta med produkten, t.ex. far arbeten pa
elinstallationen endast utféras av behdorig
elektriker. Hela personalen maste ha upp-
natt myndig alder.

Operatérerna och underhallspersonalen
maste dven kdnna till och beakta natio-
nella olycksforebyggande féreskrifter och
bestdmmelser.

Personalen maste ha last och forstatt an-
visningarna i denna drifts- och underhalls-
handbok; vid behov maste Gversattningar
av handboken bestillas fran tillverkaren.

Personer (inklusive barn), som pé grund av
fysiska, sensoriska eller mentala funktions-
hinder eller p& grund av oerfarenhet och/
eller ovetande inte kan anvanda denna
produkt pa ett sdkert satt far inte anvdnda
produkten utan uppsikt eller hjdlp av en
ansvarig person.

Barn ska hallas under uppsikt, sa att de inte
leker med produkten.

Forkortningar

| denna drift- och underhallshandbok
anvands foljande forkortningar:
betr. = betraffande

ca = cirka

d.v.s. = det vill sdga

etc. = etcetera

ev. = eventuellt

inkl. = inklusive

m.m. = med mera

max = maximalt, maximum

min = minst, minimum

mojl. = mojligtvis

Monterings- och skétselanvisning Wilo Propellerblad/Propeller blade

1.4,

1.5.

2.1.

2.1.1.

Svenska

0.s.v. = och sd vidare
resp. = respektive
s.d. =sedven

t.ex. = till exempel
v.b. = vid behov

v.g.v. = var god vand

Upphovsritt

Upphovsratten for denna drift- och un-
derhallshandbok tillhor tillverkaren. Denna
drift- och underhallshandbok &r &mnad for
monterings-, operatdrs- och underhalls-
personal. Den innehaller foreskrifter och
ritningar av teknisk art, som varken i sin
helhet eller delvis far kopieras, distribueras
eller obefogat anvdndas for tavlingar eller
delges till andra.

Forbehall for andringar

Tillverkaren forbehaller sig ratten till
tekniska foérdndringar pd konstruktionen
och/eller tillbyggnadsdelar. Denna drift-
och underhallshandbok hor till produkten
angiven pa titelbladet.

Sdkerhet

| detta kapitel finns alla allmant géllande
sdkerhetsanvisningar och tekniska anvis-
ningar.

Alla anvisningar och foreskrifter maste
beaktas och féljas under alla skeden
(uppstélining, drift, underhall, transport
0.s.v.)! Arbetsledaren dr ansvarig for att hela
personalen foljer dessa anvisningar och
foreskrifter.

Anvisningar och sdakerhetsanvis-
ningar

| denna handbok finns anvisningar och
sakerhetsanvisningar som uppmarksam-
mar pa riskerna for sak- och personskador.
Anvisningarna och sakerhetsanvisningarna
kannetecknas tydligt sa att man snabbt kan
urskilja dem.

Anvisningar

En anvisning visas med "fet” stil. An-
visningarna bestar av text som hanvisar
till foregaende text eller till bestamda
kapitelavsnitt, eller ocksa betonas korta
anvisningar sarskilt.
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Exempel:

Observera att produkter med dricksvatten
maste lagras i frostsidkra utrymmen!

. Sdkerhetsanvisningar

Sakerhetsanvisningar dr ldtt indragna och
visas med "fet” stil. De borjar alltid med ett
signalord.

Anvisningar som hanvisar till risken for
sakskador visas med gra text och utan
sakerhetstecken.

Anvisningar som hanvisar till risken for
personskador visas med svart text och

ett sdkerhetstecken. Till sdkerhetsanvis-
ningarna anvdnds varnings-, férbuds- och
pabudssymboler.

Exempel:

Varningssymbol: allmén fara

Varningssymbol, t.ex. elektrisk strom

Forbudssymbol: t.ex. tilltrade forbju-
det!

Pébudssymbol, t.ex. anvind personlig
skyddsutrustning

De anvdnda sdkerhetssymbolerna mot-
svarar de allmdngiltiga riktlinjerna och
foreskrifterna, t.ex. DIN, ANSI.

Sakerhetsanvisningarna inleds alltid med
ett av foljande signalord:

Fara
Risk for allvarliga eller livsfarliga skador!

Varning
Risk for allvarliga personskador!

Var forsiktig
Risk for personskador!

Var forsiktig (hinvisning utan symbol)

Risk for svara sakskador, dven risk for
totalskada!

Sakerhetsanvisningarna bérjar med signal-
ordet, sedan féljer sjdlva risken, riskkallan
och méjliga foljder samt anvisningar om hur
man undvika risken.

Exempel:

Varning - roterande delar!
Den roterande rotorn kan klippa av ar-

2.2,

3.2,

3.3.

4.2.

mar och ben eller orsaka svara skador.
Stidng av produkten, I3t rotorn stanna.

CE-markning
Om produkten har CE-madrkningskrav,

finns CE-market pa produkten och

en kopia av EG-forsakran om Gverens-
stammelse &r bifogad eller en del av denna
driftinstruktion.

Transport och lagring

Leverans

Direkt efter att leveransen har mottagits
ska du kontrollera att den &r skadefri och
fullsténdig. Vid eventuella fel maste trans-
portféretaget resp. tillverkaren underrdttas
redan samma dag som leveransen har mot-
tagits, darefter kan inga ansprak goras gal-
lande. Eventuella skador maste antecknas
pa leverans- eller fraktsedeln.

Transport

Produkten madste packas sa att den ar
skyddad mot fukt, frost och skador vid
transporten. Spara originalférpackningen
for eventuell transport.

Lagring

Lagerutrymmet maste vara torrt och skyd-
dat mot frost. Vi rekommenderar lagring

i ett utrymme med en temperatur mellan
10°C (50 °F) och 25 °C (77 °F).

Produkten maste skyddas mot direkt sol-
ljus, vdarme, damm och frost. Produkten

far inte lagras i rum déar det forekommer
svetsarbeten. Hetta och frost samt gaser
och strdlning fran svetsarbeten kan angripa
plastdelarna.

Produktbeskrivning

Andamalsenlig anvindning
Navet och bladen ar konstruerade fér mon-
tering pa tillverkarens drdnkbara omrérare.

All annan anvindning ir inte dndamalsenlig
och inte tillaten!

Leveransomfattning
Leveransomfattningen ar en komplett leve-
rans for en ny drankbar omrorare.
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5.1.

Vid reservdelsbestdllningar kan det finnas
avvikelser i leveransomfattningen!

Beteckning Mingd

Nav 1st.
Sexkantskruv M12x55 resp.
el B
TR 326-3)

;I:duzlasmng M12, sjélvhal- 6 st./blad
Tryckbricka VA 1st.
Bricka med yttertapp 1st.
Sexkantskruv VA M16x45 1st.
Tatningsring 60x3 1st.
Blad 2 resp. 3 st.
Spannstift for bladplacering 1
Sikaflex 11FC 1st.
Skruvldsning 1st.(5gr)

Montering

For att undvika produktskador eller person-
skador under uppstdllningen ska foljande
punkter beaktas:

Uppstdllningen — monteringen och instal-
lationen av produkten — far endast utféras
av kvalificerad personal under beaktande av
sdkerhetsanvisningarna.

Kontrollera om produkten uppvisar trans-
portskador innan uppstalliningen gors.

Monteringsplatsen maste vara torr och ren.
Arbetsplatser utomhus maste vara fria fran
snd och is.

Anvadnd personlig skyddsutrustning.

Beakta alla foreskrifter, regler och bestdm-
melser gdllande arbeten med och under
hdngande last.

Observera de gdllande nationella olycks-
fallsférebyggande foreskrifterna och
sakerhetsforeskrifterna.

Kontrollera ytskiktet fore monteringen.
Atgirda ev. brister fére monteringen.

Arbetssteg
Monteringen utférs i féljande steg:

Montering av blad pa navet

Montering av navet med blad pa den drank-
bara omréraren

Montering av navavslutning (tillval)

Monterings- och skétselanvisning Wilo Propellerblad/Propeller blade

Svenska

Grundldggande arbeten

1. Aggregatet maste vara stromlést och sakrat

mot obehdrig aterinkoppling innan monte-
ringen paborjas.

2. Om en navavslutning ar monterad maste
den demonteras.

3. Vid underhdll (t.ex. byte av enskilda blad)
madste aggregatet rengdras och even-
tuellt dekontamineras. Demonteringen
av enskilda komponenter gors i omvand
ordningsfdljd.

5.3.

Fig. 1.: Oversikt komponenter

Monteringsarbeten

1 [Nav

Sexkantskruv M12x55 (A4-70) resp.
2 | sexkantsmutter M12, sjilvhallande (for
TR 226-3 och TR 326-3)

Skruvldsning sjélvhallande M12

Tryckbricka VA

Bricka med yttertapp

Sexkantskruv VA M16x45

Tatningsring 60x3

Blad

Spannstift (B5x20) for bladplacering

Anslutningsfldns pa navet

Stalbussning (navstopp)

Underdel

Fléns pa blad

Skyddshylsa

Glidringstdtning

Skyddsring

S Q = 0 O N T 9 VW 0 N OV F W

Axel

Spannstift $5x10

—

H3l (@5x15) fér snedvridningssakring pa
bladet

=~

I | Hal f6r snedvridningssédkring pa navet

Slangklammer for féste av navavslut-
ningsringen

n | Navavslutningsring

5.3.1. Montering av blad pa navet

Fig. 2.: Monteringssteg bladmontering

1 [Nav

Sexkantskruv M12x55 resp. sexkantsmut-
2 |ter M12, sjilvhéllande (for TR 226-3 och

TR 326-3)
3 | Skruvlasning, sjdlvhéllande
8 |Blad
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Hal for snedvridningssékring pa bladet

9 | Spénnstift for bladplacering
a | Anslutningsfldns pd navet
b | Stdlbussning (navstopp)

¢ | Underdel

d | Fldns pd blad

k

|

Hal f6r snedvridningssékring pa navet

Navet utgér (1) forbindelsen mellan omré-
raren och bladen. Beroende pa utférande
har navet 2 eller 3 anslutningsfldnsar (a).
Mitthélen ser olika ut pd navets fram- och
baksida. Pa baksidan ligger kuggarna inte
jamt mot varandra. Har dr en stalbussning
(b), det s& kallade navstoppet, inpressad.
Ligg navet (1) pa en limplig underdel (c)
med baksidan uppat. Underdelen bor inte
vara storre dn navet, eftersom det blir
svarare att montera bladen.
Ldgg fram 6x sexkantskruvar M12 (2) per
blad. Satt pa en sjédlvhallande skruvlasning
(3) pa varje skruv.

Inte pd TR 226-3 och TR 326-3! Bladen ar

utrustade med gangbultar.

Skjut in spannstiftet (9) i hélet (k) pa bladet
(8).

Om du har ett nav utan hal (1) bortfaller
detta steg!

Tryck fast bladet (8) pa navets (1) anslut-
ningsflans.
Kontrollera att spannstiftet (9) sitter i
hilet pa navet.

Variant "A”:

Fist bladet (8) med 3 sexkantskruvar (2).
Kontrollera att bladets fldns ligger plant
mot navets fldns.

Dra fast sexkantskruvarna (2) fér hand.
Vrid navet (1) 180° sa att framsidan pekar
uppat. Skruva fast de andra 3 sexkantskru-
varna (2) och dra fast dem for hand.
Variant "B” (TR 226-3 och TR 326-3):
Sitt fast en sjalvhallande skruvldsning (3)

i varje gangbult och fast bladet (8) med 3
sexkantmuttrar (2).

Kontrollera att bladets fldns ligger plant
mot navets fldns.

Dra fast sexkantsmuttrarna (2) for hand.

Vrid navet (1) 180° sd att framsidan pekar
uppat. Satt fast de 3 skruvldsningarna (3)

5.3.2.

Fig. 3.:

och skruva fast de 3 sexkantsmuttrarna (2).
Dra fast dem for hand.

Upprepa steg 4 och 6 tills alla blad har
monterats.

Nér bladen dr monterade maste alla
sexkantsskruvar dras fast 1x med 40 Nm
(30 Ibf ft) och 2x med 65 Nm (48 Ibf ft).
Applicera dédrefter Sikaflex 11FC pa skruv-
huvudena.

Montering av navet med blad pa omro-
raren

Monteringssteg navmontering

Nav (med blad)
Tryckbricka VA

Bricka med yttertapp
Sexkantskruv VA M16x45
Tatningsring 60x3
Stalbussning (navstopp)
Skyddshylsa
Glidringstdtning
Skyddsring

Axel

- Q@ == 0 T N O u F =

Spannstift

n | Navavslutningsring

Stall aggregatet lodratt pa ett stabilt
underlag och sdkra det sd att det inte kan
vilta. Ta bort sexkantsskruven VA (6) och
tryckbrickan VA (&), ta av skyddshylsan (e).
Dra tillbaka glidringstétningen (f) s3 att den
sticker ut ca 0,5 mm ur skyddsringen (g).
Applicera lite fett (ESSO Unirex N3) pd axeln
(h) och férdela det jamnt.

Kontrollera att navavslutningsringen (n)

sitter korrekt. Den gamla versionen (n1)

kan forskjutas. Versionen (n2) maste stillas

in pa méttet 162 mm!

Lagg navet (1) pa framsidan, s3 att du kan
se baksidan. Applicera lite fett (ESSO Unirex
N3) pé stélbussningens insida (b) och ldgg
in titningsringen (7) i stélbussningens spar.
Ligg navet (1) pa baksidan igen och mon-

tera fast ett lampligt lyftdon.
Navets baksida maste vara riktat nedat!

Lyft navet (1) 6ver aggregatet och siank ner
det pé axeln (h).

Observera axelns och navets kuggning nar

du sdnker ner navet!
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5.3.3.

Fig. 4.:

Om navet (1) inte skjuts pa axeln (h)

ordentligt; ldgg pé tryckbrickan VA (4) och

skruva forskiktigt in sexkantskruven VA (6).

Dérigenom trycks hela navet mot axeln.
Observera hélet for spannstiftet (j) nir
tryckbrickan VA (4) liggs p&!

Ta bort sexkantsskruven VA (6) och tryck-
brickan VA (4) igen och rengér ytorna och
gdngorna, ta bort smuts och fett!

Ldgg pa tryckbrickan VA (4), observera
hdlet for spannstiftet. Lagg brickan med
yttertapp (5) pd tryckbrickan (4), haka in
yttertappen i hdlet.
Om du vill montera en navavslutning ska
du anvinda den nya tryckbrickan med de
tva ginghalen!

Applicera skruvldsning (Loctite 2701 eller
262) pa sexkantskruven VA (6) och dra fast
den med 90 Nm (66 Ibf ft).

For en sédker fixering maste tva sidor pa
brickan (5) béjas upp med ett ldmpligt
verktyg. Tdta ddrefter hela monteringsytan
med Sikaflex 11FC.
Om du vill montera en navavslutning tatar
du monteringsytan forst nar du har monte-
rat gangbultarna!

Montering navavslutning
Navavslutningen &r ett tillval och ingar inte i
leveransomfattningen till bladen och navet.

Oversikt komponenter

4 | Tryckbricka VA

10 | Gingbultar

11 | Lock till navavslutning

12 | Bricka

13 | Sexkantsmutter M8, sjdlvldsande

Navavslutningen dr en plastbricka som
monteras framifrdn pa navet. Plastbrickan
fixeras pa tryckbrickan med tva gangbultar.

Skruva in bdda gidngbultarna (10) i tryck-
brickan VA (&).

Sitt fast locket till navavslutningen (11) pa
gangbultarna (10).

Sitt fast en bricka (12) pé varje gidngbult
och fédst locket till navavslutningen med de
bada sexkantmuttrarna (13).

Monterings- och skétselanvisning Wilo Propellerblad/Propeller blade

Fig. 5.:

7.1.

7.2,

Svenska

Funktionskontroll

Efter monteringen maste man kunna rotera
propellern for hand. Det ska ga latt att
rotera propellern.

Innan den monteras pd aggregatet maste
en kontroll av rotationsriktningen genom-
foras, enligt bruksanvisningen.

Rotationsriktning propellerblad

Demontering och avfallshante-
ring

Demontering

Foére demontering maste aggregatet vara
stromlost, rengjort och eventuellt dekon-
tamineras.

Demontering sker i omvand ordningsfoljd.

Avfallshantering

Om denna produkt avfallshanteras enligt
bestdmmelserna skadas inte miljon och det
finns inga personliga hélsorisker.

Kontakta ett offentligt eller privat ater-
vinningsbolag nar du ska avfallshantera
produkten eller delar av produkten.

Ytterligare information om korrekt avfalls-
hantering hittar du hos din stadsforvalt-
ning, hos atervinningen eller dér du har
inhandlat produkten.

Underhall

Navet och bladen &r underhallsfria.

69






1.2

1.3.

Yleista

Tastad kdsikirjasta

Alkuperdisen kdsikirjan kieli on saksa. Kaikki
muut kielet ovat kdadannoksid alkuperdisestd
ohjeesta.

Jos mainituissa rakennustavoissa ilmenee
teknisid muutoksia, joita ei ole sovittu
kanssamme, ei tdamd vakuutus ole enda
voimassa.

Henkiloston patevyys

Kaikkien tuotteen kanssa tyoskentelevien
henkildiden tulee olla patevid tdhdn tyohon,
esim. sdhkotyot saa suorittaa ainoastaan
sdahkoalan ammattilainen. Kaikkien henki-
|16iden tulee olla taysi-ikdisia.

Kdyttd- ja huoltohenkiléston on tunnettava
my0s kansalliset onnettomuuksien estoon
liittyvat maaraykset.

Varmista, ettd henkilost6 on lukenut ja
ymmadrtdnyt tdmdn kdytto- ja huoltokdsi-
kirjan ohjeet, tarvittaessa ndmd ohjeet on
tilattava tarvittavilla kielilld valmistajalta.

Tatd tuotetta ei saa kdyttdd henkilot
(mukaan lukien lapset), joiden psyykkiset,
sensoriset tai henkiset kyvyt eivét riitd tai
joiden kokemus ja/tai tieto ei ole riittdva,
ellei heitd valvo heidan turvallisuudestaan
vastaava henkil6 ja he saivat téltd ohjeita
tuotteen kdyttdmiseen.

Lapsia tulee valvoa sen varmistamiseksi,
etteivdt he leiki tuotteella.

Lyhenteet

Tdssd kdytto- ja huoltokdsikirjassa kdyte-
tddn seuraavia lyhenteita:

ed. = edellinen

esim. = esimerkiksi

jne. =janiin edelleen

k. m. = katso myds

kosk- = koskien

ks. = katso

mahd. = mahdollinen

maks./kork: = maksimi, korkeintaan
min./vdh. = vihintian, vahimmais
mm. = muun muassa

n. = noin

Asennus- ja kdyttdohje Wilo Propellin lapa/Propeller blade

1.4,

1.5.

2.1.

2.1.1.

Suomi

sis. = sisdltda

t. =tai

tarv. = tarvittaessa

tms. = tai muuta sellaista

tmv. = tai muuta vastaavaa

Tekijanoikeus

Valmistaja pidattda taman kdytto- ja huol-
tokdsikirjan tekijanoikeudet itselleen. Tdma
kdytto- ja huoltokdsikirja on tarkoitettu
asennus-, kdytto- ja huoltohenkiléstolle.
Siind on madrdyksid ja teknisia piirustuksia,
joita ei saa kokonaan eika osittain kopioida,
levittda tai kdyttdd luvatta kilpailutarkoi-
tuksessa tai jakaa eteenpadin.

Oikeus muutoksiin

Valmistaja pidattid oikeuden laitteen ja/tai
sen osien teknisiin muutoksiin. Tdma kayt-
t6- ja huoltokadsikirja koskee sen etusivulla
mainittua tuotetta.

Turvallisuus

Tassa kappaleessa kuvataan kaikki yleiset
voimassa olevat turvallisuusohjeet ja tek-
niset ohjeet.

Tuotteen erilaisten vaiheiden (pystytys,
kdyttd, huolto, kuljetus jne.) aikana tulee
kaikki ohjeet ottaa huomioon ja niitd tulee
noudattaa! Pddkdyttdjd on vastuussa siitd,
ettd koko henkilostd noudattaa nditd
ohjeita.

Opastukset ja turvallisuusohjeet
Tdssd kdyttoohjeessa kdytetddn aineellisia
ja henkilévahinkoja koskevia opastuksia ja
turvallisuusohjeita. Opastukset ja turval-
lisuusohjeet erotellaan selvyyden vuoksi
seuraavasti:

Opastukset

Opastus merkitddn "lihavoidulla” fontilla.
Opastuksissa on tekstejd, jotka viittaavat
edeltdvadn tekstiin tai tiettyihin kappalei-
siin tai nostavat lyhyitd opastuksia esiin.

Esimerkki:

Huomaa, ettd tuotteet, joissa on juomavet-
td, tulee sdilyttdd pakkaselta suojassa!
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2.1.2. Turvallisuusohjeet
Turvallisuusohjeet tuodaan esiin "lihavoi-
dulla” fontilla. Niiden alussa on merkkisana.

Aineellisiin vahinkoihin viittaavat ohjeet on
painettu harmaalla ja ilman turvallisuus-
merkkid.

Henkilévahinkoihin viittaavat ohjeet on
painettu mustalla ja niissd on aina turvalli-
suusmerkki. Turvallisuusmerkkeihin kuuluu
vaara-, kielto- ja kdskymerkit.

Esimerkki:
Vaarasymboli: yleinen vaara

Vaarasymboli, esim. sahkovirta

Kieltosymboli, esim. paisy kielletty!

A
I\

Kaskysymboli, esim. kdyta suojava-
rusteita

Kaytettdvat turvallisuussymbolit vastaavat
yleisid direktiivejd ja maarayksid, esim. DIN
ja ANSI.

Jokainen turvallisuusohje alkaa jollain seu-
raavista merkkisanoista:

Vaara
Voi aiheuttaa vakavia loukkaantumisia tai
kuoleman!

Varoitus
Ihmiset voivat loukkaantua vakavasti!

 Varo
lhmiset voivat loukkaantua!

Varo (ohje iiman symbolia)

Voi aiheuttaa vakavia aineellisia vahinkoja,
jopa peruuttamattomia vaurioita!
Turvallisuusohjeet alkavat merkkisanalla

ja vaaran nimedmiselld, seuraavaksi tulee
vaaran lahde ja mahdolliset seuraukset ja ne
pddttyvdt ohjeeseen vaaran valttamisestd.

Esimerkki:

Varoitus pyorivistd osista!
Pyoriva juoksupyora voi pusertaa tai
leikata ruumiinjdsenia. Kytke tuote
pois ja anna sen pysahtya.
2.2. CE-merkintd
Jos tuote kuuluu CE-merkitsemisvelvolli-
suuden piiriin,

3.2,

3.3.

4.2,

on tuotteessa CE-merkki ja

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutuksen
kopio on ohessa tai osana kdyttéohjetta.

Kuljetus ja varastointi

Toimituksen saapuminen

Tarkasta ldhetyksen vauriot ja kokonaisuus
valittdmasti ldhetyksen saavuttua. Jos
huomaat puutteita, ilmoita niista kuljetus-
liikkeelle tai valmistajalle vield saman pdi-
vadn aikana, muutoin vaatimukset eivdt ole
pétevid. Mahdolliset vauriot tulee merkitd
ldhetys- tai rahtilomakkeeseen.

Kuljetus

Pakkaa tuote kuljetusta varten siten, ettd
se on suojassa kosteudelta, pakkaselta ja
vaurioilta. Pidd tdta varten alkuperdispak-
kaus tallessa.

Varastointi

Varastointitilan tulee olla kuiva ja pakka-
selta suojassa. Suosittelemme varastointia
10 °C:eenja 25 °C:een valilla.

Suojaa tuote suoralta auringonpaisteel-
ta, kuumuudelta, polyltd ja pakkaselta.
Tuotetta ei my0s saa sdilyttda tiloissa,
joissa suoritetaan hitsaustéitd. Kuumuus ja
pakkanen seka hitsauksen kaasut ja sateily
voivat vaikuttaa muoviosiin.

Tuotteen kuvaus

Madraystenmukainen kaytto

Keskid ja lavat on suunniteltu asennetta-
vaksi valmistajan uppomoottori-sekoitti-
meen.

Jokainen tastd poikkeava kdyttotapa ei ole
madrdystenmukainen ja siten kielletty!

Toimituskokonaisuus
Toimituskokonaisuus tarkoittaa uuden
uppomoottorisekoittimen toimittamista
kokonaisena.

Varaosien tilaus on poikkeus!

Keskid 1kpl
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Nimitys 5.2. Valmistelutyot
s EmE LGS 1. Asennustavarten aggregaatti kytkettdva
kuusiokantaruuvi M12, itselu- 6 kpl/lapa jannitteettomaksi ja varmistettava taha-
kittuva (malleihin TR 226-3 ja pviap tonta pallekytkentds varten.
TR 326-3) 2. Jos keskion lukko on asennettu, tulee se
Ruuvilukite M12, itselukittuva 6 kpl/lapa irrottaa.
Painelaatta VA 1kpl 3. Huoltotoimenpiteissa (esim. yksittdisen
Laatta ulkokeskidll4 1kpl lavan va.|hta!.m.|ner.|.) aggregaatti on puhdis-
Kuusiokantaruuvi VA M16x45 Lkpl tettaya ja kalflte!tava.tYksrl]tttalste“r) raketnj
neosien purkaminen tapahtuu pdinvastoin
Pyd&rotiivisterengas 60x3 1kpl P P P
asennukseen.
Lapa 2 tai 3 kpl
Kiristystappi lavan kohdista- ] 5.3. Asennustoimenpiteet
miseen Kuva 1: Rakenneosien yleiskuvaus
Sikaflex 11FC 1kpl -
eskKIo
Ruuvilukite 1kpl (5gr) - - -
Kuusiokantaruuvi M12x55 (A4-70) tai
2 | kuusiokantaruuvi M12, itselukittuva
(malleihin TR 226-3 ja TR 326-3)
5. Asennus 3 | Ruuvilukite itsel k'ttj M12
Huomaa seuraavat kohdat, ettei tuote UIUV' ukite Itselidtiuva
vaurioidu tai ettei kukaan loukkaannu &1 Painelaatta VA
pystytyksen yhteydessi: 5 | Laatta ulkokeskiolld
. . 6 | Kuusiokantaruuvi VA M16x45
» Pystytystoimenpiteet — tuotteen asennus 7 | Pysrotivisterengas 60x3
jainstallointi — saa suorittaa ainoastaan n
pdteva henkild turvallisuusohjeita noudat- apa
taen. 9 Kiristystappi (@#5x20) lavan kohdistami-
seen
+ Ennen pystytysta tuote on tutkittava kulje- a | Liitantalaippa keskioon
tusvaurioiden varalta.
b | Terdsholkki (keskiokiinnitys)
+ Varastointitilan tulee olla kuiva ja puhdas. ¢ | Jalusta
Jos tyopiste on ulkona, tulee sen olla lume- d | Lavan laippa
ton jajaaton. - -
e | Suojaholkki
+ Kdytd aina sopivia suojavarusteita. £ | Liukurengastiiviste
+ Huomioi my®ds raskaiden ja heiluvien kuor- g | suojarengas
mien alla tydskentelyd koskevat maardyk- h | Akseli
set, sdddokset ja lait. i | Kiristystappi @5x10
+ Huomioi myds jatkossa ammattijérjestéjen k | Reikd (@5x15) lavan pysrimisenestolle
kansalliset voimassaolevat onnettomuuk- I | Keskion pysrimiseneston reiki
siensuojaus- ja turvallisuusmaardykset.
o) ) Y Letkuliitin keskion lukkorenkaan kiinnit-
+ Tarkasta pinnoite ennen asennusta. Jos [ timiseen
huomaat puutteita, hoida ne kuntoon n | Keskisn lukkorengas
ennen asennusta.
5.1. Tyovaiheet 5.3.1. Lapojen asennus keskioon
Asennukseen kuuluu seuraavat vaiheet: Kuva 2: Lavan asennuksen vaiheet
1. Lapojen asennus keskioon 1 | Keskic
2. Keskion asennus lapojen kanssa uppo- - - - .
moottorisekoittimeen Kuusiokantaruuvi M12x55 tai kuusio-
. R 2 | kantaruuvi M12, itselukittuva (malleihin
3. Keskion lukon asennus (saatavilla optiona) TR 226-3 ja TR 326-3)
3 | Ruuvilukite, itselukittuva
8 |Lapa

Asennus- ja kdyttéohje Wilo Propellin lapa/Propeller blade
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Reikd lavan pyérimisenestolle

9 | Kiristystappi lavan kohdistamiseen
a | Liitdntdlaippa keskioon

b | Terdsholkki (keskiokiinnitys)

c |Jalusta

d | Lavan laippa

k

|

Keskion pydrimiseneston reikd

Keskid (1) on liitos sekoittimen ja lavan
valissd. Varustuksesta riippuen keskidssa
on 2 tai 3 liitdntilaippaa (a). Keskion etu- ja
takapuoli eroavat toisintaan keskelld ole-
vasta reidstd. Takapuolen hammastus ei ole
tasainen. Téhan on painettu terdsholkki (b),
niin kutsuttu keskiokiinnitys.
Aseta keskid (1) takapuoli yléspéin sopivalle
jalustalle (c). Jalustan ei saa olla keski6-
td suurempi, muutoin lapojen asennus
vaikeutuu.
Katso valmiiksi M12-kuusiokantaruuvit (2),
6x per lapa. Varusta jokainen ruuvi itselu-
kittuvalla ruuvilukitteella (3).
Ei malleissa TR 226-3 ja TR 326-3! Lavat on
varustettu kierreholkeilla.

Tyénné kiristystappi (9) lavan (8) reikéin
(k).

Tamd vaihe jad vilistd, jos sinulla on vanha

Paina lapa (8) keskion (1) liitdntélaippaan.
Varmista, etti kiristystappi (9) on ohjattu

Malli "A”:

Kiinnita lapa (8) 3 kuusiokantaruuvilla (2).
Varmista, ettd lavan laippa on tasaisesti
keskion liitantalaipalla.

Kiristd kuusiokantaruuvit (2) kisin.

Kierrd keskiota (1) 180° siten, ettd etupuoli
on yléspdin. Kierrd 3 muuta kuusiokanta-
ruuvia (2) paikalleen ja kiristd my&s nimé
kdsin.

Malli ”B” (TR 226-3 ja TR 326-3):

Ty6nnd aina yhteen kierreholkkiin itselu-
kittuva ruuvilukite (3) ja kiinnita lapa (8) 3
kuusiokantamutterilla (2).

Varmista, ettd lavan laippa on tasaisesti
keskion liitdntalaipalla.

Kiristd kuusiokantamutterit (2) kasin.

Kierrd keskiota (1) 180° siten, ettd etupuoli
on yléspéin. Tyénnd 3 ruuviliitosta (3) pai-

kalleen ja kierrd 3 kuusiokantamutteria (2)
auki. Kiristd myds namad kasin.

Toista vaiheet 4-6, kunnes kaikki lavat on
asennettu.

Kun kaikki lavat ovat paikallaan, tulee
kaikki kuusiokantaruuvit kiristdd 1x —

40 Nm (30 Ibf ft) ja 2x — 65 Nm (48 Ibf ft).
Saumaa kiristyksen jdlkeen ruuvien pdat
Sikaflexilld 11FC.

. Keskion asennus lapojen kanssa sekoit-

timeen

Kuva 3: Keskion asennuksen vaiheet

Keskid (sis. lavat)
Painelaatta VA

Laatta ulkokeskidlla
Kuusiokantaruuvi VA M16x45
Pyérétiivisterengas 60x3
Terasholkki (keskiokiinnitys)
Suojaholkki
Liukurengastiiviste
Suojarengas

Akseli

Kiristystappi

- Q@ == 0 T N O u F =

3

Keskion lukkorengas

Aseta aggregaatti pystysuoraan vakaalle
alustalle ja varmista, ettei se kaadu. Irrota
kuusiokantaruuvi VA (6) ja painelaatta VA
(4), poista suojaholkki (e).
Tyonni liukurengastiivistetta (f) taakse-
pdin siten, ettd tdmd ulottuu noin 0,5 mm
suojarenkaasta (g) ulos. Laita akselille (h)
hieman rasvaa (ESSO Unirex N3) ja leviti se
tasaisesti.
Tarkasta keskion lukkorenkaan (n) pysy-
minen paikallaan. Vanhaa versiota (n1) voi
siirtdi vastaavasti. Versio (n2) tulee siitis
mittaan 162 mm!

Kierréd keskioté (1) etupuolelle siten, etté
ndet takapuolen. Levitd terdsholkkien (b)
sisdpuolelle hieman rasvaa (ESSO Unirex
N3) ja aseta pyérétiivisterengas (7) te-
rasholkin uraan.
Kierrd keskiota (1) takaisin takapuolelle ja
asenna sopiva nostovdline.

Keskion takapuolen tulee olla alaspiin!

Kadnna keskiotid (1) ja aggregaattia ja pads-
td ne akselille (h) alas.
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Kuva &4:

Huomioi padstdessasi akselin ja keskion
hammastus!

Jos keskio (1) ei tydnny itsestaddn akselille
(h), aseta painelaatta VA (4) paikalleen ja
kierrd kuusiokantaruuvi VA (6) varovasti
sisddn. Siten keskio tyontyy kokonaan
akselille
Huomaa painelaatan VA (4) asettamisessa
kiristystapin reiki (j)!

Poista kuusiokantaruuvi VA (6) ja painelaat-
ta VA (4) taas ja puhdista pinnat ja kierre
rasvasta ja liasta!

Aseta painelaatta VA (4) ja huomioi
samalla kiristystappien reidt. Aseta laatta
ja ulkokeskié (5) painelaatalle (&) ja anna
ulkokeskion lukittua reikdan.

Jos haluat asentaa keski6n lukon,

kdytd uusia painelaattoja molemmilla

kierrerei“illa!

Levita kuusiokantaruuville VA (6) kierre-
lukittetta (Loctite 2701 tai 262), kierrad
se paikalleen ja kiristd, vd@antdmomentti:
90 Nm (66 Ibf ft).

Varmista laatan (5) molemmat puolet

sopivalla tyokalulla kanttaamalla. Saumaa

sitten koko saumauspinta Sikaflex 11FC:lla.
Jos haluat asentaa keskion lukon, saumaa
asennuspinta vasta kierreholkkien asen-
nuksen jilkeen!

Keskion lukon asennus

Keskion lukon saa lisdvarusteena ja se ei
kuulu lapojen ja keskion toimituskokonai-
suuteen.

Rakenneosien yleiskuvaus

4 | Painelaatta VA

10 | Kierreholkit

11 | Keskion lukon kansi
12 | Laatta

13 | Kuusiokantamutteri M8, itselukittuva

Keskion lukko on muovilaatta, joka asenne-
taan edestd keskioon. Muovilaatta kiinnite-
tddn kahdella kierreholkilla painelaattaan.

Ruuvaa molemmat kierreholkit (10) paine-
laattaan VA (4).

Tyonni keskion lukon kansi (11) kierrehol-
keille (10).

Asennus- ja kdyttdohje Wilo Propellin lapa/Propeller blade

Kuva 5:
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Tydnnd aina yksi laatta (12) kierreholkille
ja kiinnitd keskion lukon kansi molemmilla
kuusiokantamutterilla (13).

Toiminnan tarkastus

Onnistuneen asennuksen jdlkeen propellia
tulee kddntdd kasin. Propellin tulee kddntya
kevyesti.

Suorita kiertosuunnan tarkastus kdyttooh-
jeen mukaan ennen aggregatin asennusta.

Propellin lapojen kiertosuunnat

Purkaminen ja havittaminen

Purkaminen

Aggregaatin jannite tulee kytked pois, se on
purettava ja tarvittaessa kdsiteltdvd ennen
purkamista.

Purkaminen tapahtuu vastakkaisessa jdr-
jestyksessd kuin asennus.

Havittdminen

Tdman tuotteen asianmukaisella havit-
tamiselld vdltetddn ympdristovahinkoja ja
terveyshaittoja.

Tuotteen ja sen osien hdvittdmisessd on
otettava yhteytta julkisiin tai yksityisiin
ongelmajdteorganisaatioihin.

Asianmukaisesta hdvittdmisestd saa lisd-
tietoja kunnalta, jdtehuollosta tai tuotteen
ostopaikasta.

Kunnossapito

Keskio tai lavat eivat vaadi erityistd huoltoa.

75






1.2

1.3.

Fevika

IXETIKA PE aUTO TO eyXELPidLO

H yAwooa tou mpwtotUmou eivat n yep-
pavikr). ‘'OAeg ot AAAEG YAWOOEG auToU
Tou eyXelptdiou eival JETAQPPAGCH TOU
TPWTOTUTIOU.

AV YIVOUV TEXVIKEG PETATPOTIEG TNG KATA-
OKEUNG TIOU KATOVOPAZeTaL EKEL XWPLG TNV
TIpOoNyoUpEevn SIKN pag ouykatdbeon, autr
n nAwon maveL va LoXUEL.

Eknaidsuon Tou TpocwTIKOU

To 6UVOAO Tou TIPOCWTILKOU, Ttou epyadeTal
JE To TtpoloV, Ba TPETEL VA EXEL KAL TNV
avaloyn ekmaideuon, T.X. Ba mpEmeL ot
NAEKTPLKEG epyacieg va Sie€ayovtal amo
évav nAektpoAoyo. ‘'Ohot ot epyadopevol Ba
TIPEMEL Va glval Gvw Twv 18.

To MPOOWTILKO TIou XelpileTal KaL ouvTnpet
TO pnyxavnua Ba mpémeL va tpel Tpw-
TAPYLKA KaL TOUG EBVIKOUG KAVOVIoHOUG
TPOANYNG ATUXNHATWV.

Mpémet va SLlao@ANOETE OTL TO TTPOOWTILKO
£xeL OLaBAOEL KaL KATAVOROEL TLG 00NYieg
auTtoU Tou eyxeLpLdiou AeLToupylag Kat
ouvtnpnong. Av xpetaletal Ba mpemel

V0 TLOPAYYEINETE OTOV KATAOKEUAOTH) TO
€YXELPLOLO OTNV aTtaLTOUpEVN YAWOOQ.
AuTO To pnyavnua dev poopiletat yia
XpHon amno atopa (oupmepthapBavopévwy
KOL TLABLWV) PE TIEPLOPLOPEVES PUOLKEG,
VONTIKEG KAL TIVEUPATIKEG LKAVOTNTEG, OUTE
KaL amo atopa ta omoia dev dtabetouv v
amattoUPEVn EPTELPLA 1) KOL YVWOT), EKTOG
Kat av autd emPAénoval kat Aappa-

VOUV 00NYLEG OXETIKA WE TN XPrON TOU
UNXAVAPOTOG aTto £va ATOHO TO oTolo ivat
appodLo yLa TNV ao@AAELd TOUG.

Ta madia Ba mpémnel va emiBAEToOvVTaAL, WOTE
va pnv aiouv Pe To pnxavnua.

Tuvtopoypa@ieg

Y& autd To eyXeLpidlo Aettoupyiag Kat ou-
VTpPNong XPNOLUOTIOLOUVTAL OL TIAPAKATW
OUVTOHOYPAPLEG:

av Xp. = av XpeLaotel

ava@. = avagopLKa pe

am. = aneuBuvBOeite

BA. emt. = BAéme emiong

1.4,

1.5.

2.1.

08nyleg eykatdotaong kat Aettoupyiag Wilo Mteplylo éAka/Propeller blade

EAANViKa

+ dnA. = dnhadn

+ eNdy. = ENAXLOTO

+ €v0. = evOeXOPEVWG

*+ 11 QVT. = 1) avtioTolya

* K.0. = KOLTTOAAG GAAG

* K.TLTL. = KAl TTOAN TLEPLOCOTEPQ
* KTA. = KaL ta Aourtd

* péy. = Yéyloto

* TLX. = Tapadelypatog xapwv

* Tlep. = MEPiMOU

* OUTL = oupmepAapBaveTal

Mveupatika Sikawwpata

Ta TVEUPATIKG SLKALWPATA yia aUTO TO
€YXELPIOLO AELTOUPYIAG KAL CUVTAPNONG
QVFAKOUV OTOV KATAOKEUAOTH. AUTO TO
eyxeLpLdL0 AetToupyiag Kat ouvtrpnong
TIPOOPILETAL YL TO TIPOOWTILKO TOTIO-
Betnong, xelplopou Kat cuvtrpnong. Ta
TEXVLKA OTOLXELD KaL Ta OXESLa aUTOU
Tou eyxelptdiou dev emitpémnetal oUTe va
avatuntwBouv. oUte va dtadoBouv, olte
va xpnotporotnBouv yia Sta@nutotikolg
Aoyoug.

Me tnv emtipuAagn aAaywv

O KaTaoKeuaothg dlatnpel to dikalwpa
yta ) Ste€aywyn TEXVIKWY aANaYWV OTLG
OUOKEUEG 1Y/kal ota e€apTrpata. Auto To
€YXELPIOLO AeLTOUPYiAG KaL CUVTAPNONG
QAVA@EPETAL OTO TIPOLOV TIOU avaypageTat
otoV TiTAo Tou eEwPUAAOU.

Ac@aleia

AUTO TO KEQAAALO TLEPINAUBAVEL OAEG TIG
YEVIKA LoxUouoeg uttodeifelg aopaleiag
KaL TEXVIKEG 0ONYIEG.

Mpémet va AapBavovtat umoyn Kat va
poUvtal OAeg ot uttodeifelg Kat 0dnyieg
oe K4Be otddLo (tomoBetnon, Aettoupyia,
OUVTAPNON, HETAWOPA, K.a.)! O 1BLOKTATNG
elvat utteUBUVOG va TIPowBOEL AUTEG TLG
umtodeigelg kat 0dnyieg 0To oUVOAO Tou
TPOOWTILKOU.

0dnyieg kau uttodeifelg ac@aleiag
Y€ auto TO eyXeLPidLo Xpnotpomololvat
odnyleg kat urtodeielg aopaleiag yla
TPAUPATIOPOUG Kal UNKEG {npLEG. Ma va Tig
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Eexwpilel eUKOAD TO TTPOOWTILKO, OL 0ONYi-
€g Kat ot utodeielg aopaleiag dtakpivo-
vTal wg ..
2.1.1. Odnyieg
Mia 0dnyia ypa@etal ge «Taxeig» xapa-
Ktrpeg. OLodnyieg mepAapavouy Kelpevo
TIOU TIAPATIEYTIEL OE TPONYOUHEVO KEIUEVO
I] O€ OUYKEKPLUEVT EVOTNTA KEQAAQioU 1
Tou Tovidovtat oUvTopeg 0dnyieg.
Mapadetypa:
AGBeTe UMOYPN TIWG TIPOTOVTA TIOU TIEPLE-
XOUV TIOOLO VEPO TpETEL Va artoBnKevo-
vTal xwpig Kivduvo rayetou!
2.1.2. Ynodeielg acpaleiag
OLumodeifelg ao@aleiag petatomnido-
VTaL ENA@PA KAL YPAPOVTAL JE «TLAXELG»
Xapaktrpeg. Emiong, apxifouv mavta pe pa
A&€n emuonpavong.
OLumtodeielg ToU a@opolv HOVO UAIKEG
dNULEG, YpapovTal e YKpLypAPHaTa Kat
XWPLG KATIOLO O A0QaAELag,
Ot umtodeieLg TTOU aPopoUV TPAUPATIONOUG
YpA@oVTaL Je HaUpa ypaPPaTa Kat ouv-
duadovtal mavta pe €va onua ac@aleiag.
Qg orpata ao@aleiag xpnoluomotouvTat
onpata KwdUvou, armayopeuong f EVIOAAG.

Mapadetypa:

TUpPBolo Kivduvou: Mevikog Kivduvog

ZUpBOAO KIVOUVOU TL.X. NAEKTPLKO
pelpa

ZUpBoAo anayopeuong: Ty, Amayo-
peveTaLn eicodog!

ZUpBOAO £VIONAG, TLY. PopéoTe yavTia

@ @PpP

OL XapaKTrpEG TIOU XpnotoTolouvTatl yia
Ta oUPBoAa ao@aleiag avtanokpivovtat
OTLG YEVLKA LOYXUOUOEG 00nyieg KaL Ttpodia-
ypawég, .x. DIN, ANSI.

KaBe umtodeln aopaheiag Eekiva pe pia
amo TG mapakatw Aé€eLg orjpavong:

« Kivéuvog
Mropei va tpokAnBouv coBapot iy kat
Bavatngopot tpauvpatiopol!

2.2,

3.2.

« Nposidomoinon
Mropei va tpokAnBouv coBapot tpaupa-
Topoti!

Mpoooxn
Mropet va tpokAnBouv tpaupatiopol!

Mpoooxn (untddel€n xwpig oUuBoAo)
Mrtopel va TipokAnBoUv 0oPapEG UNKEG
{nuLég, dev amokAeietal, emiong, N 0AOKAN-
PWTLKF KATAOTPO@N!
Ot utodeifelg aopaleiag Eekvolv pe Tn
AEEN orjuavong KaL TV ovopacia Tou K-
dUvou, akohNouBel n Tty Tou Kvduvou Kat
oL TIOaVEG OUVETIELEG KAL KAEIVOUV HE pia
umtodelgn yia v amo@uyn Tou Kwvduvou.
Mapadetypa:
Mposidomoinon yLa mepLOTPEQOPEVa
e€aptnpata!
H mepLoTpE@OPEV ITEPWTH PTIOPEL Va
OUVOALYEL KaL va KOYEL PEAN TOU OW-
HATOG. ATLEVEPYOTIOL)OTE TO pnXavnpa
KOL TLEPLPEVETE PEXPL VO OTAPATHOEL
TITEPWTH) VA TIEPLOTPEPETAL.

Inpavon CE
AV TO TIPOLOV UTIOXPEOUTAL VO (PEPEL OTO
onua CE,

to onpa CE tomoBeteital mavw oTo mpoiov
Kat

&va avtiypa@o g nAwaong cuppdpwaong
ETLOUVATITETAL ] ATIOTEAEL TUM A AUTOU TOU
eyxXelpLdiou.

Metagopa Kat aroOnkeuon

Mapadoon

MeTa TV tapadoon TPETEL VA KAVETE
AUEOWE ENEYXO YLO TNV TIANPOTNTA TWV TE-
PLEXOUEVWV KOL YLa TUXOV {NULEG. Z€ Tepi-
TITWON TOU UTtapxouv eNelelg Ba mpémel
Va EVNPEPWOETE TN PETAPOPLKN ETALPELD

] TOV KATAOKEUAOTH TNV i8ta nuépa Ttapa-
Aar)g TNG amooTOANG, yLaTi HETA ATIO AUTH)
v poBeopia dev £XETE Kaveva dikalwpa.
Oa TIPEMEL VA ONUELWOETE TIG TUXOV {NULEG
oto OeATio amooTOANG 1 Tapaiapng.

Metagopa

l'a ™ peTagopa Ba pEMEL va OUOKEUAOE-
TE TO TIPOLOV £TOL WOTE VA TIPOOTATEVETAL
amo uypaotia, MayeTo Kat {nuteg. Na pia
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3.3.

4.2,

TETOLO TEPLTTWON QUAGETE TNV apyLKN
OUOKeuaota.

ArtoOnkeuon

O XwPOg amoBrKEUONG TPEMEL VA Elval
Enpog kat xwpig Kivduvo mayetou. Lag
OUVLOTOUE TNV amoBrKeUon O€ EVav Xwpo
pe Beppokpacia petagu 10 °C (50 °F) kat
25°C (77 °F).

To pnxavnua Ba mpémeL va pootateUeTat
amo v apeon ALK aktvoBolia, Tig
UWNAEG BepUOKPATLEG, TN OKOVN KaL TOV
nayeto. Eniong to mpoidv dev Ba mpémel va
amnoBnkeutel 08 XWPOUG OTIOU yivovTal £p-
yaoieg nAektpoouykoAAnong. H Bepuotnta
KaL 0 TAYETOG KABWE KaL Ta aépla Kat
aktvoPoAia amod TIg Epyacieg NAEKTPOCOU-
YKOAANONG PTtopoUv va KaTtaotpéPouy ta
TAGOTLKG HEPN.

MepLypacpr) Tou TPoiovTog

MpoPAenopevn xpnon
H TAfpv KaL Ta TtepUyta €X0uV Kata-
OKEUQOTEL yLa TNV TOTI0B£TNON 0TOUG
avadeutrpeg UToPPUXLOU KLVATHpA TOU
KATOOKEUAOTH.
KaOs aAAn xpron népa anod autr) Oswpeitat
wg Hun EV&EGSlV'.IéVI’] Kat UUVEﬂd)S amnayo-
pevetal!

Mepilexdpeva cuckeuaoiag tapado-
ons

To avTikeipevo tapadoong agopa pia TAn-
pn Tapadoon evog KavoUpLou avadeutrpa
uTtoBpUxLOU KVNThpa.

Katd v mapayyeAia avtaAAaKTIKwY,

TO QVTIKEIPEVO TTAPAdOONG PTtopei va
Slapepel!

Ovopacia Ap1Opog THX.

MARuvn 1 tpy.
Bida e€aywVIKrG KEPAANG

M12x55 1} e€aywviko maguuadt 6 Tux./
M12, autoouykpatoUpeva (yla TTEPUYLO
TR 226-3 kat TR 326-3)

Ao@aheta Bdwv M12, auto- 6 THX./
OUYKPATOUpEVN mtepUyto
PodéAa ouptieong VA 1 tpy.
PodéNa pe eEwTePLKN PUTN 1 Tuy.
Bida e€aywvikng ke@aAng VA

M16x45 1 Tx:

5.1.

08nyieg eykatdotaong kat Aettoupyiag Wilo Mteplylo éAka/Propeller blade

EAANViKa

Ovopaocia ApLOPOG THX.

AAKTUALOG KUKALKNG SLaTopr

R g dtatopig 1ty
Mtepuyta 21) 3 Tpx.
Meipog tavuong yLa Ty Tomo- ]
B€Tnon Twv mTepuyiwy

Sikaflex 11FC 1 tpy.
Ac@AleLa BLdwv 1ty (5yp.)

TomoBétnon

la va armo@euxBouv ot {nuieg otnv avtAia
KaBwg Kat oL eMLKivOuvol Tpaupatiopol
KATA TNV TOTOOETNON, TIPETEL VA OKOAOU-
Beite omwodNMOTE TIg TAPAKATW 0dNyiEG:

Ol epyaoieg TomoBeTnong - oUVapPPOAOYN -
O KAl yKATaotaon Tng avtAiag - emtpé-
TLETAL va yivovtal Hovo amo e&eldikeupeva
ATOWO PE EQPAPHOYF TWV 0ONYLWV A0QAAEL-
ag.

MpLv apxloete TIg epyaoieg tomobeTONg
Ba mpemel va e€etaoete v avtAia ya
TUXOV {NULEG KATA TN PETAPOPQ.

To onyeio ouVapHOAOYNONG TPETIEL VA
eivat kaBapo kat oteyvo. Eav ot xwpot
epyaotag eival oto UnatBpo, TOTE TPEMEL
va BePalwBeite OTL eival kaBapot amo XLovt
KaL TayeTo.

Na (pOpATE TOV ATAITOUHEVO TIPOCTATEUTL-
KO €omALopO.

Tnpeite emiong OAOUG TOUG KAVOVIOpOUG,
TOUG KAVOVEG KaL VOHOUG yLa TV epyacia
pe Bapld gopTia Kat KATw aTo alwpoupeva
popTia.

AapBavete miong umoyn Tig eOVIKEG,
LoxUouoeg dlatagelg aopaleiag Kat TpoAn-
YNNG aTUXNHATWY TWV ETAYYEAHOTIKQV
EVWOEWV.

H emtiotpwon mpémel va eheyxBel pv
amno tnv eykatdotaon. Av dlamotwOouv
eAaTTwpata, ToTe autd Ba mpémneL va
avtpeTwidovtal TpL amo TIg Epyacieg
£YKATAOTAONG.

Brjpata epyaoiag

H tomoBétnon yivetal pe ta mapakatw
BAuarta:

TUVapPHOAOYNON TWV TITEPUYIWY OTNV
ARV

79



EAANVIKG

80

5.3.

Iy 1.

TuvappoAoynon g MARpvnG padi pe ta
TtepUyLa otov avadeuTtrpa uttopuyLou
KLvntrpa

ZuvappoAdynon tng anoAngng g ARV

(dLatiBetal tpoatpetikad)

BaolkEg epyaoieg

I'a TLG EPYaoieg OUVAPHOAOYNONG, TO OU-
YKPOTNHa TPETEL va artoouvdeBel amo tnv
NAEKTPLKN TAON KaL TIPETIEL VO ACQANLOTEL
aTo TUXOV aKOUOLd EVEPYOTIOLNDN.

Edv éxeL ouvappoloynBel pla amdAngn
TAAUVNG, TOTE TIPETIEL VA TNV ATLOCUVAPHO-
Aoynoete.

Katd g epyaoieg ouvtrpnong (Tu.y. katd
TNV QVTIKATAOTOON HEHOVWHEVWYV TITEPUYi-
wV), To BUYKPOTNUa TpETeL va kaBapiletat
Kat, av xpetaletat, va amoAupaivetat. H
aTOCUVAPHOAOYNOT TWV HEHOVWHEVWV
e€aptnuatwy yivetal ye TNV avtiotpo@n
OELPA TNG OUVAPHOAOYNONG,.

Epyacicg ouvappoAoynong

Emokonnon twv e§aptnuatwv

1 | MARpvn

Bida e€aywvikng ke@aAfg M12x55
(A4-70) A e€aywvikd Tagpadt M12,
autoouykpatoupeva (yia TR 226-3 Kat
TR 326-3)

AuTOOUYKpaTOUHEV ao@alela Bidag
M12

PodéAa oupmieong VA

w

PodéAa pe e€wTepkn putn
Bida e§aywvikrg Ke@aing VA M16x45
AOKTUALOG KUKALKAG Slatopng 60x3

® | N o un =

Mteplyta
MNeipog tavuong (@5x20) yia tv tomobé-
NoN TWV TTepuyiwv

©o

®Aavtla ouvdEoNG OTNV ARV
AtoaAwo xttwvio (08nyog TAfuvng)
Bdon

®Aavtla repuyiou
MPOOTATEUTIKOG KAAUKAG
MnYavikog OTUTLELOBALTTTNG

MpooTtateuTikOg SakTUALOG

TKa - 0o a 0 T o

Afovag
Neipog Tdvuong @5x10

—

Omr (P5x15) yia TNV ao@AAELla 6UOTPO-
(PG OTO TTEPUYLO

=

Ot yLa TNV AG@AAELD GUOTPOPNG OTNV
TPV

AKPOJEKTNG OWANVA yLa TN OTEPEWOT TOU
SaktuAiou amoAngng TAApvVNG
n | AAKTUALOG OTIOANENG TTAAVIG

5.3.1. TuvappoAOynoN TWV TITEPUYLWV OTHV

TAfpvY

IxX.2.: BrApata cuvappoAdynong mrepuyinv

1 |NAApvn

Bida e€aywvikng ke@aAfg M12x55 1y

2 | e€aywviko Tagpadt M12, autoouykpa-
toupeva (yia TR 226-3 kat TR 326-3)

3 | AutoouykpatoUpevn aopaleta Bidag

8 |[Mtepuyla

9 Meipog 'rdvuor]g yla TV TomofETnon twv
TTEPUYiWY

a | ®Aavtda ouvdeonGg OTNV ARV

b | AtodAwo xitwvio (08nyog TARuvNG)

c |Baon

d | ®Advta tepuyiou

K OTtA yLa TNV a0@AAELD GUOTPOPRG OTO

mtepUyto
OTtA yLa TNV aG@AAELD GUOTPOPRG OTNV
TRV

H mtAfuvn (1) dnuloupyet tn ouvdeon
avVApEDa OTOV avadEeUTHpa Kal To TTepUyLo.
Avaloya Pe TNV €kdoon, 1 TAfpvn dlaBetet
2 1) 3 @Aavtleg ouvdeong (a). H umpootuvn
Katn iow TAEUPA TNG TANUVNG dlape-
POUV WG TIPOG TNV TPUTA OTN Péon. TNV
Tiow TAEUpPA, N 000vVTWON dev @APUOTEL
€uBuypappLopéva. L€ auTo To onpeio £XEL
oupmieoTel éva atodhwvo xitwvio (b), o
Aeyopevog 0dnyog TANUVNG.
TomoBetnote tnv TAAuvN (1) pe Ty tiow
TIAEUPA TIPOG TA TLAVW OF Pia KATAAANAN
Baon (c). H Baon &¢ Ba mpemet va gival
peyaAUTEPN amo TNV ANV, EW0AAAWG
Ba eivat 5UOKOAN N cuvappoAdynon TWV
TTEpUYiWY.
lNa KaBe TePUYLO TTPOETOLPATTE bX BidEG
e€aywvikng ke@aAfg M12 (2). E€omAiote
KG0Oe Bida pe pla autoouykpatoUPevn
ao@aheta Bdov (3).

'Oxt otoug tuTtoug TR 226-3 kat TR 326-3!

Ta mtteplyia £xouv e§omAloTel pe onelpw-

Toug Teipoug.

TomoBetrote Tov Teipo tavuong (9) otnv
omn (k) Tou repuyiou (8).
Ayvor|ote auto To Bripa £av £XeTe pia mad
TAfpvn Xwpig TV om (I)!
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5. Miéote to repUyto (8) otn @Advtla olvoe-
ong g ARG (1).
BeBawwOsite 611 0 eipog Tavuong (9) £xet
£LoayOei TNV oA TG TANPVNG.

6. Mapalhayr) «A»:
Ttabepototote o TrepUyLo (8) pe 3 Bideg
e€aywvikng Ke@alng (2).
BeBawwOeite 6TL N @Aavtda Tou repUyiou
£@appo6deL euBuypappLopEvn TTPOg T
@Aavtda ouvdeong tng MARuVNG.

T@itte Tig Bideg e€aywvikAg Ke@arAg (2)
E TO XEPL.
YTpéyte TV ARV (1) katd 180°, £tol
WOTE N UTPOOTLVI) TTAEUPA Va KoLTAdeL TTPOg
Ta Mavw. Bldwote tig uttohotreg 3 Rideg
e€aywvikng ke@aAng (2) kat opifre Tig
ETONG PE TO XEPL.
MapaAhayr «B» (TR 226-3 kat TR 326-3):
Ye KGO omElpWTO TIELPO TOTIOOETOTE Ao
pla autoouykpatoUpevn ao@aleta Bidag
(3) kat otepewoTe To TITEPUYILO (8) pE 3
e€aywvikd tagadia (2).

BeBaiwBeite oTL ) @Aavida Tou mrepuyiou

£@appo6eL euBuypappLIOpEV TIPOG T
@Aavtla olvdeong TG TARPVIG.

Ypi€te Ta e€aywvikd ayddia (2) pe to
XEPL.

Ttpéyte TV ARV (1) katd 180°, £tol
WOTE N UTPOOTLVH TTAEUPA VA KOLTALEL TIPOG
Ta avw. TomoBetrote TIg 3 a0PAAeLEg
Bdwv (3) kat EePdwote ta 3 e€aywvika
naguddia (2). Zeigte Tig aopaleteg emiong
JE TO XEPL.

7. EmavoAdBete Ta Brigata 4 kat 6 peExpLva
ouvappoloynBouv 6Aa Ta TtepUyLa.

8. Metd ™ ouvappoAdynon OAwY Twv
ntepuyiwy, Oa mpémel va o@iete OAEG TG
Bideg e€aywvikng KE@AAAG 1x pe portn
40 Nm (30 Ibf ft) kal 2x pe portr} 65 Nm
(48 Ibf ft). Metd To 0@i€ipo, TepdoTE TIg
KEPAAEG TWV BLOWV PE OTEYAVOTIOLTIKO
Sikaflex 11FC.

5.3.2. Iuvappoloynon tng Apvng padi pe
TtepUyLa oTov avadeuthpa

Ix.3.. BrApata cuvappoAoynong mARpvNG

1 | MAApvA (padi pe Treplyta)
4 | PodéNa oupmieong VA
5 | PodéAa pe eEwTepKn pUTn

08nyleg eykatdotaong kat Aettoupyiag Wilo Mteplylo éAka/Propeller blade

EAANViKa

Bida e€aywvikng ke@ahrg VA M16x45
AOKTUALOG KUKALKAG dlatopng 60x3
ATodAWVo XITwvio (08nyog TARUVAG)
MPOOTATEUTIKOG KAAUKAG

MnYaviKOg OTUTLELOBALTTTNG
MpooTateuTikOG SaKTUALOG

Afovag

- >Qa = 0 T N O

Meipog tavuong

n [ AaKTUALOG aTtOANENG TARVNG

TomoBEeTOTE TO CUYKPOTNHA KABETA TTAVW
O€ Lo 0TaBEPT) EMLPAVELD KAL OTEPEWOTE
TO WOTE Va PNV éoeL. Apatpeote tn Bida
e€aywvikng ke@aAng VA (6) kat tn podéha
oupttieong VA (4) kat BydAte tov tpoota-
TEUTIKO KAAUKa (e).
Inpwte To pnxavikod otutoOAinTn (f)
TIPOG Ta TOW, WOTE VA TIPOECEXEL TIEPITIOU
0,5 mm aTo ToV TPOOTATEUTIKO HAKTUALO
(g). BaAte AMyo Mutavtikd (ESSO Unirex N3)
otov a€ova (h) Kat amAwoTe To opoLdpop-
@a.

EAéy&te T owotr) B£on Tou Saktuliou

anoAn§ng mAnpvng (n). H maka ékdoon

(n1) priopei va petakivnOsi. H ékdoon (n2)

TipéneL va puBpotei ot Sidotaon 162 mm!

YTpEYte TV TAAPVN (1) Tpog T ppootivi
TAEUPA, WOTE va BAETIETE TNV THOW TINEU-
pA. LTV E0WTEPLKI TTAEUPA TOU ATOAALVOU
xttwviou (b), BaAte Alyo Mumavtiko (ESSO
Unirex N3) kat TomtoBetrote Tov SakTtUALo
KUKALKR G Statopng (7) otnv eykomr tou
AToGAVOU XITWViou.
YTpéYTe TAALTAV ARV (1) Ttpog Ty
oW TAEUPA KAl OUVAPHOAOYHOTE va
KATAAANAO avUYWTIKO pnxavnua.

H miow TAeupa TG TAAPVNG TIPETEL Va

€ival oTpappévn Tpog Ta KaTw!

Ttpéyte TV ARVA (1) tévw aTo to
OUYKPOTNHA KaL aToB£0TE TNV TAvVw oToV
agova (h).
Katd to xapAwpa, tpooigte Tnv 08ovtw-
on tou aova kat Thg MARpVNG!

Av n TAfuvn (1) 8ev pmopel va e@apudoet
amo Povn TG eVIEAWG TAvw otov afova
(h), tote BaATe TN podéha ouptticong VA (4)
KaL 0@ifte MpooekTIKa TN Bida e€aywvi-
KRG Ke@aAng VA (6). 'EToL Ba epappdoeLn
TANpVN TeEAElwG TTAvw otov afova.
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5.3.3.

X 4.

Katd tnv Tonto0£tnon g podéAag oupric-
ong VA (4) mpoci€te Tnv o yia Tov meipo
tavuong (j)!

A@aipéote aAL T Bida e€aywvikng
Ke@aAng VA (6) kal tn podéha ouptieong
VA (4) kat kaBaploTe TIg EMIPAVELEG KaL TO
OTElpWHa aTo Ta UTIOAELPPATA YpAoOoU Kat
g akaBapoieg!
TomoBOstrote N podéha oupmieong VA (4),
TIPOOEXOVTAG TNV OTIN YLa TOV TIELPO TAVU-
ong. TomoBetrote tr podéha pe tnv e€wte-
pkr putn (5) otn podéha cupmisong (4) kat
ao@aAOTE TNV EEWTEPLKN PUTN OTNV OTLH.
Eav O£AeTe va 6uvapPONOYNOETE pia amo-
An&n MAfRpVRG, TOTE XPNOLHOTIOOTE £8®
TV Kawvoupla podéla cupTtieong pe Tig Suo
OTIEG OTIELPWHATOG!

Mepaote ) Bida e€aywvikng Ke@ahrg VA
(6) pe TNV KOAAa oTelpwpdTwY (Loctite
27011 262), BlOwoTe TV Kal o@iTe TNV e
pott) 90 Nm (66 Ibf ft).

I'a v KaAUtepn ac@alion, 0o TAeupég
g podéhag (5) Ba mpémel va otpawvo-
vTaL pe To KatdAAnho epyaleio. Emetta
OTEYAVOTIOLOTE OAOKANP TNV ETLPAVELD
ouvappoAoynong pe Sikaflex 11FC.
Eav B£Aete va cuvappoloynoste pia
anoAngn mANPVNG, TOTE MPEMEL Va OTEYaA-
VOTIOLNOETE TNV EMLPAVELD GUVAPHONO-
YNONG HOVO a@QOTOU EYKATACTHOETE TOUG
omelpwroug eipoug!

ZuvappoAoynon artdAngng MARuvng

H amdAngn mAnuvng datiBetal wg mpoat-
petkd e€aptnua kat dev mepthapBavetat
0TN CUOKEUAOLa TIapAdoong Twv TTEPUYL-
WV KAl TNG TAAPVNG.

Emiokomnon twv e§apthpatov

4 | Podtha oupmigong VA

10 | Imelpwtodg Meipog

11 | KdAuppa armoAngng mAnpvng
12 | PodeAa

E€aywviko maguadt M8, autoao@ali-

13 {opevo

H amdANngn mANpvNg ivat pyia MAAOTIKNA
TAGKa 1 oTtoia GUVapPOAOYELTaL OTN UTtpo-
OTWV TTAEUPG TNG TTAPVNG. H TAQOTIKY
TAGKa otaBepototeital peow dUo omelpw-
TWV TElpWV 0T podENa oupTiEDNG.

6.

ZX. 5.

7.2

Bidwote Toug dUo oTelpwToUg Teipoug (10)
oTn podéha ouptieong VA (4).
TomoBetriote To KAAUPpa amtdoAngng
TAAEVNG (11) emdvw oToug omelpwTolg
neipoug (10).

Ye kG0e podéha (12) TomoBetriote amod éva
OTIELPWTO TELPO KAL OTEPEWOTE TO KAAUPMA
™G anoAngng MANpvNG pe ta duo e€aywvi-
ka tafudda (13).

'EAeyxo0g Asttoupyiag

A@OTOU ONOKANPWOETE Tr) GUVAPHONOYI -
O, OTPEYTE TOV AIKA pE TO XEpL. O ENKAG
TIPETEL VO PTIOPEL VO TIEPLOTPEPETAL XWPIG
TpoBAfpata.

MpLv amod TV eyKATA0TAGCH TOU GUYKPO-
Tuatog mpémnel va die€ayete évav EAeyxo
(POPAG TTEPLOTPOPNG CUPPWVA PE TLG 00N~
yleg Tou eyxelpLdiou Aettoupyiag.

DOpEG MEPLOTPOPIG TITEPUYLWV EALKA

ATleyKataoTaon Kat anoppuyn

Ansykataotaon

Mptv aTo TNV aTEYKATAOTAON, ATOCUVOE-
OTE TO OUYKPOTNHA OTIO TNV NAEKTPLK TPO-
@odooia, kaBapiote to Kay, av xpelaletat,
QTOAUPAVETE TO.

H ameykataotaon yivetat pe tnv aviiotpo-
(N OELPA TNG EYKATACTAONG.

Anoppupn

H owotr amoppyn autol Tou Tpolovtog
ATOTPEMEL TNV TIPOKANON TIEPLBAAAOVTOAO-
YKV NpLwv Kat to evdexopevo va tebei n
uyeta oag o€ Kivduvo.

I TNV amoppLY TOU PNYAVAPATOG Kat
Twv e€aptnuatwy tou, aneubuvBeite otig
SNUOOLEG N TIG LOLWTIKEG ETILXELPNOELG
AVOKUKAWONG.

MePLOOOTEPEG TANPOPOPIEG OXETIKA HE TNV
TPOBAETOPEVN ATOPPLYN TLAPEYOVTAL ATIO
TLG ONPOTIKEG APXEG M) TO KATAOTNHA OToU
ayopaoBnke to mpoiov.

Tuvtnpnon
H AV Kal ta TtepuyLa dev xpetadovtat
dlaitepn ouvtrpnon.
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1.2.

1.3.

Genel

Bu dokiiman hakkinda

Orijinal isletme kilavuzunun dili Almancadir.
Bu kilavuzun sunuldugu diger tiim diller
orijinal isletme kilavuzundan cevrilmistir.

Bu beyanda belirtilen montaj sekillerinden
birinde bizim iznimiz olmadan bir degisiklik
yapildiginda, bu beyan artik gecersizdir.

Kalifiye personel

Bu {riin ile calisan tiim personel yaptik-
lariisler icin usta olmahdir, or. elektrik
tesisatindaki calismalar kalifiye bir elektrik
ustasi tarafindan yapiimalidir. Tiim personel
erisken olmalidir.

Operatorler ve bakim elemanlar ayrica ulu-
sal kaza onleme yonetmeliklerini de temel
bilgi olarak bilmelidir.

Personelin bu isletme ve bakim el kitabinda
belirtilen talimatlar okumus ve anlamis ol-
masi saglanmali ve gerektiginde bu kilavuz
gerekli olan dilde Ureticiden yeniden siparis
edilmelidir.

Bu Uriin fiziksel, sensorik veya ruhsal olarak
engelli veya deneyimsiz ev/veya bilgisiz ki-
siler (cocuklar da dahil) tarafindan kullanil-
mamalidir. Kullanabilmeleri igin, bu kisilerin
gtivenliginden sorumlu bir kisi tarafindan
izlenmeli veya bu kisiden nasil kullanilacag
hakkinda talimat almis olmaldir.

Cocuklarn bu iriinle oynamadaklarindan
emin olmak icin, denetim altina bulnmalan
gerekir.

Kisaltmalar
Bu isletme ve bakim el kitabinda asagidaki
kisaltmalar kullaniimaktadir.

« ay.bk. = ayrica bakiniz

+ b.g. = buna gore

« dah. = dahil
» gerek. = gerektiginde
« ilg. = ilgili

+ | ¢. = litfen cevirin
» maks. = maksimum
* min. = minimum
+ olas. = olasilikla

+ Or. = 6rnegin

Montaj ve kullanma kilavuzu Wilo Pervane kanadi/Propeller blade

1.4,

1.5.

2.1.

2.1.1.

Tiirkce

sek. = sekilde

vb = ve benzeri

vd. = ve digerleri
vdb. = ve daha baska

yakl. = yaklasik
yan. = yani
Telif hakki

Bu isletme ve bakim el kitabinin telif hakki
Ureticiye aittir. Bu isletme ve bakim el kitabi
montaj, kullanim ve bakim personeliigin
éngériilmiistir. icinde bulunan talimatlann
ve ¢izimlerin tamamen veya kismen kop-
yalanmasi, dagitilmasi veya rekabet amacli
olarak degerlendirilmesi ve iiciincii kisilere
verilmesi yasaktir.

Degisiklik yapma hakki saklidir
Tesislerde ve /veya montaj parcalarinda
teknik degisiklik yapma hakki Uireticiye
aittir. Bu isletme ve bakim el kitabi baslk
sayfasinda belirtilen iirlin icin gecerlidir.

Giivenlik

Bu bdliimde genel olarak gecerli olan emni-
yet uyarilari ve teknik talimatlar verilmek-
tedir.

Uriiniin cesitli kullanim asamalarinda (yer-
lestirme, isletme, bakim, tagima vb.) tiim
uyarilara ve talimatlara dikkat edilmeli ve
uyulmaldir! Tiim personelin bu uyarilara ve
talimatlara uymasindan isletici sorumludur.

Talimatlar ve emniyet uyarilan

Bu kilavuzda mala ve insanlara gelecek
zararlarla ilgili talimatlar ve emniyet uyarilar
kullaniimaktadir. Personelin bu talimatlan
ve emniyet uyarilarini tam olarak anlaya-
bilmeleri icin, asagidaki farkli vurgulamalar
kullaniimaktadir.

Talimatlar

Talimat “kalin harflerle” yazilir. Talimatlarda,
bir dnceki metine veya belirli béltimlere
gonderme yapan veya kisa talimatlari vur-
gulayan bir metin bulunur.

Ornek:

Kullanma suyu iceren iiriinler donmaya kar-
s1 korunmali olarak depolanmalidir!
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Tiirkce
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2.1.2.

Emniyet uyarilan

Emniyet uyanlar hafifce iceriye alinmis ve
“kalin harflerle” yazilmistir. Daima bir uyari
sozciigliile baslarlar.

Sadece mal hasarlarina sebep olabilecek
durumlarn belirten uyarilar gri renkte ve
kalin harflerle yazilir.

Kisisel zararlara karsi uyaran uyarilar siyah
harflerle yazilir ve daima bir emniyet sem-
bolii ile gosterilir. Glivenlik isareti olarak
tehlike, yasak ve yapilmasi gerekenler
isaretleri kullanilir.

Ornek:

i i Tehlike isareti: Genel tehlike
i i Tehlike isareti, or. elektrik akimi

> B

A~

Yasak sembolii:, or. giris yasaktir!

Yapilmasi gereken bir sey sembolii, or.
koruyucu donanim giyiniz

Kullanilan emniyet sembolleri, DIN, ANSI vb.
gecerli genel talimatlara ve yonetmeliklere
uygundur.

Her emniyet uyarisi asagidaki sinyal s6z-
cuiklerden biri ile baglar:

Tehlike
Agir yaralanmalar veya can kaybi olusabilir!

Uyan

Agir yaralanmalar olusabilir!

ikaz

Yaralanmalara sebep olabilir!

ikaz (isaretsiz bir uyar)

Cok biiyiik maddi hasarlar olusabilir, tama-
men hasar gérmesi de miimkdiindiir!
Emniyet uyarilar bir sinyal s6zclik ile baslar,
arkasindan tehlike tanimlanir ve tehlike
kaynadt ile olasi sonuglari belirtilerek en son
olarak da bu tehlikenin nasil 6nlenebilecegi
konusunda bir uyari verilir.

Ornek:
Donen pargalara dikkat edin uyarisi!
Elleriniz donen rotora sikigabilir veya

kopabilir. Uriinii durdurun ve rotorun
durmasini ekleyin.

2.2,

3.2,

3.3.

4.2,

CE isareti
Uriin icin CE isareti zorunlulugu varsa,

CE isareti drline basilir ve

AB Uygunluk Beyaninin bir kopyasi bu
isletme kilavuzunun bir parcasi olarak
verilmektedir.

Tagima ve depolama

Teslimat

Teslim alinan makinede derhal hasarli veya
eksik olup olmadigi kontrol edilmelidir. Olasi
hatalarda makinenin teslim alindigi giin
derhal nakliye sirketine veya lreticiye haber
verilmelidir, aksi takdirde garanti hakki
kaybolur. Olasi hasarlar irsaliye veya kargo
dokiimanlarina not edilmelidir.

Tagima

Tasinacak uriin neme, donmaya ve hasarlara
karsi korunacak sekilde ambalajlanmalidir.
Bu durumda kullanmak icin orijinal ambala-
jini saklayin.

Depolama

Depo kuru ve donmaya karsi korunmus
olmalidir. 10 °C (50 °F) ile 25 °C (77 °F)
arasindaki sicakliklarda bir yerde depolan-
masini éneririz.

Uriinii dogrudan giines isinlarina, isiya, toza
ve dona karsi koruyunuz. Bu {irlin ayrica
kaynak ¢alismalarinin yapildigi mekanlarda
da depolanmamalidir. Sicaklk ve donmaile
kaynak calismalarinda olusan gazlar plastik
parcalara zarar verebilir.

Uriin tammi

Talimatlara uygun kullanim
Gobek ve kanatlar tireticinin dalgic mikse-
rine takmak icin tasarlanmistir.

Bunun disindaki her tiirlii kullanim amacina
uygun olmayan kullanimdir ve yasaktir!

Teslimat icerigi

Teslimat yeni bir dalgi¢ mikser icin komple
bir teslimattir.

Bu durum yedek parca siparis edildiginde
degisebilir!
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5.1.

Gobek 1 adet
Altigen civata M12x55 ya da
altigen somun M12, kendili-
ginden kilitlenir (TR 226-3 ve

6 adet/kanat

TR 326-3 icin)

Z;iak?;::rgiertl M12, kendiligin 6 adet/kanat
VA baski diski 1 adet
Dis tirnakl disk 1 adet
Altigen civata VA M16x45 1 adet
Yuvarlak sizdirmazlik halkasi 1 adet
60x3

Kanat 2yada3adet
Kanadi yerlestirmek icin 1
saplama

Sikaflex 11FC 1 adet

Civata emniyeti 1adet (5gr.)

Montaj

Yerlestirme esnasinda iiriinde olusabilecek
hasarlari ve tehlikeli yaralanmalari 6nlemek
icin asagidaki noktalari dikkate aliniz:

Yerlestirme ¢alismalar — {iriiniin montaji ve
takilmasi — sadece uzman kisiler tarafindan,
ilgili glivenlik talimatlarina uyularak gercek-
lestirilmelidir.

Yerlestirme ¢alismalarina baslamadan 6nce

trinde, nakliye sirasinda olusabilecek hasar
kontrolii yapin.

Montaj yeri kuru ve donmaya karsi korun-
mus olmalidir. Dis mekanlardaki calisma
alanlari karli veya buzlu olmamalidir.
Gerekli olan ilgili koruyucu donanimlari
giyiniz.

Adir ve havada asili yiikler altinda calisma
ile ilgili tlim yonetmelikleri, talimatlari ve
yasalari da dikkate aliniz.

Ayrica, meslek kuruluslarinin kaza 6nleme
ve giivenlik talimatlarina da dikkat edilme-
lidir.

Montaj dncesi Urlinlin kaplamasi kontrol
edilmelidir. Tespit edilen hatalar montajdan
once duzeltilmelidir.

islem akigi
Montaj adimlar::

Kanadin gébege takilmasi

Montaj ve kullanma kilavuzu Wilo Pervane kanadi/Propeller blade

5.3.

Tiirkce

Gobegin kanat ile birlikte dalgi¢ miksere
monte edilmesi

Gobek sonlandirmasinin montaji (opsiyonel
donanim)

Temel caligmalar

Montaj ¢alismalari icin Gnitenin enerjisi
kesilmeli ve yanlislkla agiimamasi icin em-
niyete alinmaldir.

Bir gobek sonlandirmasi takil ise, bu parga
sokiilmelidir.

Bakim ¢alismalarinda (8rn. tek bir kanat
degistirildiginde), iinite temizlenmeli ve
gerektiginde zararl maddelerden temiz-
lenmelidir. Montaj parcalari montaj sirasinin
tersi sirada sokiilmelidir.

Montaj calismalar

Sekil 1: Montaj parcalarina genel bakis

1 | Gobek

Altigen civata M12x55 (A4-70) ya da al-
2 | tigen somun M12, kendiliginden kilitlenir
(TR 226-3 ve TR 326-3 icin)

Kendiliginden kilitlenmeli civata emniyeti
M12

VA baski diski

Dis tirnaklh disk

VA M16x45 altigen civata
Yuvarlak sizdirmazlk halkasi 60x3

w

Kanat

Kanadi yerlestirmek igin saplama (¢5x20)
Gobekteki baglanti flang
Celik kovan (gébek dayamasi)

Platform

Kanat tizerindeki saplama

Koruyucu kovan

Mekanik salmastra

Koruyucu halka
Mil
Salmastra @5x10

Kanattaki biikiilme emniyeti igin delik
(®5x15)

Gobekteki biikiilme emniyetiigin delik

TQa - 0 o 0 T o 0w N O u F

—

=~

Gobek sonlandirma halkasini tespit etmek
icin hortum klipsi

n | Gobek sonlandirma halkasi
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Tiirkce

Varyant “B” (TR 226-3 ve TR 326-3):
Her disli saplama i¢in bir kendiliginden kilit-

5.3.1. Kanadin gobege takilmasi

Sekil 2: Kanadin montaj adimlan

86

1 | Gobek

Altigen civata M12x55 ya da altigen so-
2 [ mun M12, kendiliginden kilitlenir (TR 226-
3 ve TR 326-3igin)

lenen civata emniyeti (3) takin ve kanadi (8)
3 adet altigen somun (2) ile tespit edin.

Kanat iizerindeki flansin gobekteki baglanti
flansi ile silme olmasina dikkat edin.

3 | Kendiliginden kilitlenmeli civata emniyeti Altigen somunlari (2) elle sikin.
8 |Kanat G&begi (1), 6n tarafi yukariya gelecek sekil-
9 | Kanadi yerlestirmek icin saplama de 180° dondiiriin. 3 civata emniyetini (3)
a | Gobekteki baglant flansi takin ve 3 altigen somunu (2) sikin. Bunlari
b | Celik kovan (gébek dayamasi) da elle sikin.
¢ |Platform 7. Kanatlarin tamami takilana kadar, 4 ile 6
d | Kanat iizerindeki saplama arasindaki adimlari tekrarlayin.
k | Kanattaki biikiilme emniyeti icin delik 8. Tiim kanatlar monte edildikten sonra tiim
| | Gobekteki biikiilme emniyeti icin delik altigen civatalar 1x 40 Nm (30 Ibf ft) ve 2x
65 Nm (48 Ibf ft) ile sikilmaldir. Siktiktan
Gobek (1), mikser ve kanat arasindaki bag- sonra civata baslarina Sikaflex 11FC siiriin.
lantiy: oIU§tvurur. Tipe bagh olarak 909,‘9“?, 5.3.2. Gobegin kanat ile miksere monte edilmesi
2 veya 3 baglanti flansi (a) bulunur. Gébegin - .
6n ve arka tarafi, ortadaki delige gére ayirt gekil 3: Gbek montajinin adimlar:
edilir. Arka tarafta disler silme sonlandi- 1 | Gobek (kanat dahil)
rnimamistir. Buraya bir celik kovan (gébek & | VA bask: diski
delyanjfm) (b) preslenmistir. 5 | Dis trnakh disk
Gol?egl (1) arka .tarafl yukarlya“gelt?cek 6 | VAM16x45 altgen avata
sekilde uygun bir platform (c) iizerine
. 7 | Yuvarlak sizdirmazlik halkasi 60x3
yerlestirin. Kanatlarin takilmasini zorlasti- - —
racagindan, platform gébekten daha biiyiik B Gelk kovan (g6bek dayamasi)
olmamalidir. e [ Koruyucu kovan
Her kanat icin 6x altigen civata M12 (2) f | Mekanik salmastra
hazirlayin. Her civataya kendiliginden kilit- g | Koruyucu halka
lenen civata emniyeti (3) takin. h | mil
TR 226-3 ve TR 326-3'te degil! Kanatlar i |saplama
digli sapmalarla donatilmistir. -
n [ Gobek sonlandirma halkasi
Saplamayi (9) kanattaki (8) delige (k) takin. )
Sizde delik () olmayan eski bir gobek varsa, 1. Uniteyi saglam bir zemine dik olarak yer-
bu adim atlanmaldir! lestirin ve diismemesi icin emniyete alin.
Altigen civatayi VA (6) ve baski plakasini VA
Kanad (8) gobekteki (1) baglanti flangina g” . y1 VA (6) P
(4) sokiin, koruyucu kovani (e) cikartin.
bastirin. )
. e . 2. Mekanik salmastrayi (f) koruyucu halkadan
Saplamanin (9) gébekteki delige girmesine
dikkat edin. (g) yakl. 0,5 mm digarn ¢ikana kadar arkaya
itin. Milin (h) tizerine biraz yag (ESSO Unirex
Varyant “A”: N3) siiriin ve esit miktarda yayin.
Kanadi (8) 3 adet altigen civata (2) ile tespit Gobek sonlandirma halkasinin (n) yerine
edin. tam oturdugunu kontrol edin. Eski versi-
Kanat iizerindeki flangin gobekteki baglanti yonu (n1) uygun miktarda kaydinlabilir.
flangi ile silme olmasina dikkat edin. Bu versiyonu (n2) 162 mm dlciisiine
ayarlanmalidir!
Altigen civatalari (2) elle sikin.
3. Gdbegi (1) arkasi goriilecek sekilde 6n

Gébegi (1), 6n tarafi yukariya gelecek sekil-
de 180° donduriin. Diger 3 altigen civatayi
(2) da takin ve elle sikin.

tarafa dogru dondiiriin. Celik kovanin (b)
lizerine biraz yag (ESSO Unirex N3) siiriin ve
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yuvarlak sizdirmazlik halkasini (7) yiv icine
yerlestirin.
4, Gobegi (1) yeniden arka tarafa dondiiriin
ve uygun bir kaldirma aleti monte edin.
Gobegin arka tarafi asagiya bakmaldir!

5. Gdbegi (1) tinitenin lizerinde déndiiriin ve
milin (h) tizerine birakin.
Asagdiya indirirken milin ve gébegin disleri-
ne dikkat edin!

6. Gobek (1) tamamen kendiliginden mil (h)
lizerine siriilemiyorsa, baski diskini VA
(&) yerlestirin ve altigen civatayi VA (6)
dikkatlice takin. Béylece gébek, mil izerine
bastirilir
Baski diskini VA (4) yerlestirirken, saplama
(j) deligine dikkat edin!

Altigen civatayi VA (6) ve baski plakasini VA
(&) tekrar gikartin ve diglerle yiizeylerde bu-
lunan yag artiklarini ve pislikleri temizleyin!

7. Baski diskini VA (4) yerlestirirken saplama
deligine dikkat edin. Dig tirnakli (5) diski
baski diski (4) lizerine yerlestirin, dig tirnag
saplama deligine gegirin.

Gobek sonlandirmasini monte etmek isti-
yorsaniz, bunun icin her iki vida digli yeni
baski plakasini kullanin!

Altigen civataya VA (6) emniyet maddesi
(Loctite 2701 veya 262) siiriin, takin ve
90 Nm (66 Ibf ft) ile sikin.

8. Emniyete almak icin diskin (5) her iki tarafi
uygun bir aletle pahlanmalidir. Sonra tiim
montaj alanina Sikaflex 11FC siriin.

Bir gobek sonlandirmasi monte etmek isti-
yorsaniz, montaj yiizeyini disli saplamalar
takildiktan sonra kaplayin!

5.3.3. Gobek sonlandirmasinin montaji
Gobek sonlandirmasi opsiyonel bir par¢a
olarak temin edilebilir ve kanatla gobegin

teslimat icerigine dahil degildir.

Sekil 4: Montaj parcalarina genel bakis

4 | VA baski diski

10 | Disli pim

11 | Gobek sonlandirma kapagi

12 | Rondela

13 | Altigen somun M8, kendinden emniyetli

Gobek sonlandirmasi 6nden gébege monte
edilen bir plastik plakadir. Plastik plaka iki

Montaj ve kullanma kilavuzu Wilo Pervane kanadi/Propeller blade

Sekil 5:

N

7.2

8.

Tiirkce

disli saplama iizerinden baski diskine tespit
edilir.

Her iki digli saplamay1 (10) baski diskine VA
(&) vidalayin.

Gobek sonlandirma kapagini (11) digli sap-
lamaya (10) takin.

Her bir disli saplamaya bir rondela (12)
takin ve gébek sonlandirma kapagini her iki
altigen somunla (13) tespit edin.

islev kontrolii

Montaj tamamlandiktan sonra pervane elle
déndiiriilmelidir. Pervane kolayca dénebil-
melidir.

Unite monte edilmeden 6nce, isletme
kilavuzuna gére dénme yo6nii kontrol
edilmelidir.

Pervane kanadinin dénme y6nii

Sokme ve bertaraf

Sokme islemi

Sékmeden 6nce lnitenin enerjisi kesilmeli
ve gerektiginde zararli maddelerden temiz-
lenmelidir.

S6kme islemi montajin tersi sirada yapilir.

Bertaraf
Bu Uriintin kurallara uygun olarak bertaraf
edilmesi ¢evreyi ve insan saghgini korur.

Bu iirlinii ve parcalarini kamuya ait veya 6zel
uygun atik toplama yerlerine veriniz.

Dogru atik toplamaya kazandirmaile ilgili
diger bilgiler icin yerel yonetimlere veya
Grtinii satin aldiginiz yere basvurunuz.

Bakim
Gobek ve kanat icin ekstra bir bakim
gerekmez.
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1.2.

1.3.

Opcenito

O ovom dokumentu

Jezik izvornih Uputa za uporabu je njemac-
ki. Svi daljnji jezici ovih Uputa su prijevod
izvornih Uputa za uporabu.

Kod tehnickih izmjena tamo spomenutih
nacina izvedbe, koje s nama nisu dogovore-
ne, ova izjava gubi svoju valjanost.

Struénost osoblja

Sve osobe koje rade na proizvodu, odn. sa
proizvodom, moraju biti kvalificirane za

te radove, npr. elektri¢arske radove smiju
provoditi iskljucivo kvalificirani elektricari.
Svo osoblje mora biti punoljetno.

Kao osnova za osoblje koje rukuje proizvo-
dom i odrzava proizvod moraju se takoder
postivati nacionalni propisi za zastitu od
nezgoda.

Osoblje obavezno mora procitati i razumjeti
napomene u ovom Priru€niku za uporabu i
odrZavanje. Prema potrebi, ove Upute mo-
raju se naknadno naruciti od proizvodaca na
doti¢nom jeziku.

Ovaj proizvod ne smiju koristiti osobe
(uklju€ujuci djecu) s ogranicenim fizickim,
osjetilnim i mentalnim sposobnostimaiili s
nedovoljnim iskustvom i/ili znanjem, osim
pod nadzorom osobe nadleZne za njihovu
sigurnost koja im daje upute o nacinu upo-
rabe proizvoda.

Djeca moraju biti pod nadzorom kako se ne
biigrala s proizvodom.

Skracenice

U ovom priru¢niku za uporabu i odrZavanje
koriste se sljedece skracenice:

cca. = oko

event. = eventualno

gl. = glede

idr.=idrugo

imd. = i mnogi drugi

itd. = i tako dalje

m. 0. = molim okrenuti

maks. = najveci, maksimalan, maksimum
min. = barem, najmanje

npr. = na primjer

Upute za ugradnju i uporabu Wilo Krila elise/Propeller blade

1.4,

1.5.

2.1.

2.1.1.

Hrvatski

odn. = odnosno

p.0.0. = pod odredenim okolnostima
pp. = prema potrebi

tj. = tojest

uklj. = ukljucuje, obuhvaca

vt. = vidi takoder

Autorsko pravo

Autorsko pravo na ovaj Prirucnik za uporabu
i odrzavanje zadrzava proizvodac. Ovaj
Prirucnik za uporabu i odrZavanje namije-
njen je osoblju koje se bavi montazom, ru-
kovanjem i odrZavanjem. On sadrZi tehnicke
propise i crteze, koji se ne smiju umnoZavati
ili distribuirati ni u cijelosti niti u dijelovima,
ili neovlasteno upotrebljavati za svrhu trZis-
nog natjecanja ili dijeliti s drugima.

Zadrzavanje prava na izmjene
Proizvodac zadrzava pravo na provodenje
tehnickih izmjena na postrojenjima i/ili
spojnim dijelovima. Ovaj Priru¢nik za pogon
i odrZavanje odnosi se na proizvod naveden
na naslovnom listu.

Sigurnost

U ovom poglavlju navedene su opéenito
vrijedece sigurnosne napomene i tehnicke
upute.

Tijekom razlicitih faza Zivotnog vijeka
proizvoda (postavljanje, rad, odrZavanje,
transport itd.) moraju se postivati i slijediti
sve upute i napomene! Na rukovatelju lezi
odgovornost da se svo osoblje pridrzava tih
uputa i napomena.

Upute i sigurnosne napomene

U ovim uputama koriste se upute i sigur-

nosne napomene koje ukazuju na mogucu
materijalnu Stetu i ozljede. Kako bi se ove
opasnosti jednoznacno naznacile osoblju,
upute i sigurnosne napomene razlikuju se
kako je u nastavku opisano.

Upute

Upute su ,podebljano” prikazane. Upute
sadrzZe tekst, koji se odnosi i upucuje na
prethodni tekst ili odredeni odlomak po-
glavljaili naglasava odredene kratke upute.

Primjer:
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Hrvatski
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2.1.2.

A
A\
)

Imajte na umu da proizvodi s pitkom vodom
moraju biti pohranjeni na mjestima na koji-
ma nema opasnosti od smrzavanja!

Sigurnosne napomene

Sigurnosne napomene su malo uvucene i
»podebljano” prikazane. One uvijek zapoci-
nju signalnom rijeci.

Napomene koje ukazuju na materijalne Ste-
te, otisnute su u sivoj boji i bez sigurnosnih
znakova.

Napomene koje ukazuju na ozljede otisnute
su u crnoj boji i uvijek stoje uz sigurnosni
znak. Kao sigurnosni znakovi koriste se
znakovi opasnosti, zabrane i naredbe.

Primjer:

Simbol opasnosti: Opéa opasnost

Simbol opasnosti, npr. Elektri¢na
struja

Simbol zabrane: npr. Zabrana pristupa!

Simbol naredbe, npr. Nositi osobnu
zastitnu opremu

Upotrijebljeni znakovi za sigurnosne
simbole odgovaraju opcim direktivama i
propisima, npr. DIN, ANSI.

Svaka sigurnosna napomena zapocinje
jednom od sljedecih signalnih rijeci:

Opasnost
Moze doci do vrlo teskih ozljeda ili do smrti!

Upozorenje
MozZe doci do vrlo teskih ozljeda!

Oprez
MozZe doci do ozljeda!

Oprez (napomena bez simbola)
MoZe doci do znatnih materijalnih Steta,
nepopravljiva Steta nije iskljucena!
Sigurnosne napomene zapocinju signal-
nom rijeci i uz navodenje opasnosti, zatim
izvora opasnosti i mogucih posljedica te
zavrsavaju s naputkom kako se ta opasnost
moZe izbjeci.
Primjer:
Upozorenje na rotirajuce dijelove!
Rotor koji se okreée moZe prignjeciti

2.2

3.2.

3.3.

i otkinuti udove. Iskljuéite proizvod i
pricekajte dok se rotor u potpunosti
ne zaustavi.

CE oznaka
Ako proizvod podlijeZe obvezi oznacavanja
CE oznakom,

CE oznaka postavljena je na proizvod i

priloZena je kopija EC izjave o sukladno-
sti, odn. ona je sastavni dio ovih Uputa za
uporabu.

Transport i skladistenje

Doprema

Nakon prihvata posiljke treba odmah pro-
vjeriti cjelovitost paketa i ima li oStecenja.
Kod eventualnih nedostataka, morate joS na
dan prispijeca obavijestiti prijevozno podu-
zece, odn. proizvodaca jer se u suprotnom
vise ne mogu postavljati nikakvi zahtjevi.
Eventualna oStec¢enja moraju se zabiljeZiti
na dostavnici ili otpremnici.

Transport

Za transport, proizvod treba zapakirati

tako da bude zasti¢en od vlage, mrazai
ostecenja. SaCuvajte originalno pakiranje za
takav slucaj.

Skladistenje

SkladiSna prostorija mora biti suha i
zasti¢ena od smrzavanja. Preporucujemo
skladiStenje u prostoru s temperaturama
izmedu 10 °C (50 °F) i 25 °C (77 °F).
Proizvod mora biti zastien od izravnog
suncevog zracenja, vruéine, prasine i hlad-
noce. Nadalje, proizvod se ne smije skla-
distiti u prostorijama u kojima se provode
radovi zavarivanja. Vru¢ina i mraz te plinovi
i zraCenje pri radovima zavarivanja mogu
nagristi plasticne dijelove.

Opis proizvoda

Pravilna uporaba
Glavina kao i krila su oblikovani za ugradi-
vanje na uronjive podvodne mijesalice.

Bilo kakva primjena izvan ovih okvira, sma-
tra se nepravilnom, pa je stoga zabranjena!
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4.2. Opseg isporuke

Opseg isporuke se odnosi na kompletnu
posiljku za novu uronjivu motornu mije-
Salicu.

Kod narucivanja zamjenskih dijelova isti
moZze odstupati!

Oznaka Koli¢ina

Glavina 1 kom
Vijak sa Sestostranom glavom
s e e | ctom
3iTR 326-3)

Srslldgrt;::c vijaka M12, samo- 6 kom/krila
Tla¢na ploca VA 1kom
Disk s vanjskim ispupenjem 1 kom
Vijak sa Sestostranom glavom

s ’ 1kom
Okrugli brtveni prsten 60x3 1 kom
Krilo 2 tj. 3 kom
Pritezni zatik za pozicioniranje 1

krila

Sikaflex 11FC 1kom
Osigurac vijaka 1kom (5gr.)

Ugradnja

Radi izbjegavanja osStecenja proizvoda ili
opasnih ozljeda kod postavljanja, valja
obratiti pozornost na sljedece tocke:

Radove na postavljanju — montazu i insta-
liranje proizvoda — smiju obavljati iskljucivo
kvalificirane osobe uz postivanje sigurno-
snih uputa.

Prije pocetka samih radova na postavljanju,
treba pregledati ima li na proizvodu kakvih
transportnih oStecenja.

Mjesto za ugradivanje mora biti Cisto i suho.
Na radnim mjestima na otvorenom, isti
moraju biti bez snijega i leda.

Nosite odgovarajucu osobnu zastitnu
opremu.

Obratite pozornost i na sve propise, pravila
i zakone za radove s teskim i visec¢im te-
retima.

Nadalje, obratite pozornost na vazece
drZavne propise za zastitu od nezgoda i
sigurnosne propise strukovnog udruZenja.

Upute za ugradnju i uporabu Wilo Krila elise/Propeller blade

5.1.

5.3.
Sl. 1.

Hrvatski

+ Premaz valja provjeriti prije ugradnje. Ako
se utvrde nedostaci, iste valja otkloniti prije
ugradnje.

Radni koraci
Ugradnja se odvija u sljedeéim koracima:

MontaZa krila na glavini

Montaza glavine s krilom na uronjivu mo-
tornu mijesalicu

MontaZa zavrietka glavine (izborno raspo-
loZivo)

Temeljni radovi

Na agregatu se mora iskljuciti napon kod
obavljanja montaznih radova i osigurati
protiv nehoti¢nog ukljucivanja.

Ako je ugraden zavrsetak glavine, mora se
demontirati.

Kod radova na odrzavanju (npr. zamjena
pojedinog krila), agregat mora biti €ist i
po potrebi, dekontaminiran. Demontaza
pojedinih sastavnica se obavlja obrnutim
redoslijedom nego kod montaze.

Rad na montazi

Pregled sastavnica

1 |Glavina

Vijak sa Sestostranom glavom M12x55
2 | (A4-70) tj. Sestostrana matica M12, sa-
mopridrzna (za TR 226-3 i TR 326-3)

SamopridrZni osigurac vijaka M12

Tlacna ploca VA

Disk s vanjskim ispup&enjem

Vijak sa Sestostranom glavom VA M16x45

Okrugli brtveni prsten 60x3

® N o v W

Krilo

Pritezni zatik (@#5x20) za pozicioniranje
krila

©o

Priklju¢na prirubnica na glavini

Celi¢na ¢ahura (grani¢nik glavine)

Podij

Prirubnica na krilu

Zastitni tuljak

Klizna prstenasta brtva

Zastitni prsten

TKQ =~ 0o o n T o

Vratilo

Pritezni zatik #5x10

—

Provrt (#5x15) sa zastitom od zavrtanja
na krilu

=

I | Provrt sa zastitom od zavrtanja na krilu
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Cijevna stezaljka za ucvrséenje zaklju¢nog
prstena glavine

n | Zakljucni prsten glavine

5.3.1. MontazZa krila na glavini

MontaZni koraci za ugradivanje krilne matice

1 |[Glavina

Vijak sa Sestostranom glavom M12x55 tj.
2 | Sestostrana matica M12, samopridrzna (za
TR 226-3i TR 326-3)

Osigurac vijaka, samopridrZni

Krilo

Pritezni zatik za pozicioniranje krila
Priklju¢na prirubnica na glavini
Celi¢na ¢ahura (grani¢nik glavine)
Podij

Prirubnica na krilu

Provrt sa zastitom od zavrtanja na krilu

- X a0 T o v 0w

Provrt sa zasStitom od zavrtanja na glavini

Glavina (1) namje3ta vezu izmedu mije3alice
i krila. Prema izvedbi, glavina ima 2 tj. 3
priklju¢ne prirubnice (a). Prednja i straznja
strana glavine se razlikuju prema provrtu u
sredini. Na straznjoj strani ozupcenje nije
tijesno zatvoreno. Ovdje je utisnuta jedna
Celi¢na ¢ahura (b), takozvani grani¢nik
glavine.
Postavite glavinu (1) sa straznjom stranom
prema gore na prikladni podij (c). Podij ne
smije biti veéi od glavine, jer bi se inace krilo
moglo loSe montirati.
Pripremite po krilu 6x vijaka sa Sestostra-
nom glavom M12 (2). Opremite svaki vijak
sa samodrzivim sredstvom za ucvrscéivanje
vijaka (3).

Ne kod TR 226-3 i TR 326-3! Krila su opre-

mljena sa svornjakom s navojem.

Utaknite pritezni zatik (9) u provrt (k) na
krilo (8).
Ako imate stariju glavinu bez provrta (1),
onda otpada ovaj korak!

Pritisnite krilo (8) na prikljuak glavine (1).
Pazite na to, da pritezni zatik (9) bude
uveden u provrt u glavini.

Varijanta ,,A”:
Ucvrstite krilo (8) s 3 vijka sa Sestostranom
glavom (2).

5.3.2.
Sl. 3.

Pazite na to, da prirubnica na krilu ravno
nalegne na priklju¢nu prirubnicu glavine.

Stegnite vijke sa $estostranom glavom (2)
rukom.

Okrenite glavinu (1) za 180°, tako da pred-
nja strana gleda prema gore. Okrenite druga
3 vijka sa Sestostranom glavom (2) i njih
takoder stegnite samo snagom ruke.

Varijanta ,,B” (TR 226-3 i TR 326-3):
Utaknite na svaki svornjak s navojem samo-
pridrZni osigurac vijaka (3) i u¢vrstite krilo
(8) s 3 Sestostrane matice (2).

Pazite na to, da prirubnica na krilu ravno
nalegne na prikljuénu prirubnicu glavine.

Stegnite vijke sa estostranom glavom (2)
rukom.

Okrenite glavinu (1) za 180°, tako da pred-
nja strana gleda prema gore. Nataknite 3
osiguraca vijaka (3) i zavrnite 3 Sestostrane
matice (2). Zategnite ih isto tako rukom.

Ponavljati korake 4 do 6 dok nisu ugradena
sva krila.

Nakon 3to su ugradena sva krila, moraju se
zategnuti svi vijci sa Sestostranom glavom
1x sa 40 Nm (30 Ibf ft) i 2x sa 65 Nm

(48 Ibf ft). Zabrtvite glave vijaka nakon
zatezanja sa Sikaflex 11FC.

MontazZa glavine s krilom na mijesalicu

MontaZni koraci za ugradivanje glavine

Glavina (uklj. krilo)

Tla¢na ploca VA

Disk s vanjskim ispupenjem

Vijak sa Sestostranom glavom VA M16x45
Okrugli brtveni prsten 60x3

Celi¢na ¢ahura (grani¢nik glavine)
Zastitni tuljak

Klizna prstenasta brtva

Zastitni prsten

Vratilo

- TQa == 0 T N O u F -

Pritezni zatik

3

Zakljucni prsten glavine

Agregat postavite okomito na ¢vrstu podlo-
gu i osigurajte od rusenja. Uklonite vijak sa
estostranom glavom VA (6) i tla¢énu plocu
VA (4), skinite zastitni tuljak (e).

Kliznu prstenastu brtvu (f) gurnuti nazad,
tako da strsi cca 0,5 mm iz zastitnog pr-
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stena (g). Na vratilu (h) nanijeti nesto masti
(Esso Unirex N3) i ravnomjerno raspodijeliti.
Provjerite zakljucni prsten glavine (n) na
ispravan dosjed. Stara inaéica (n1) moze
se sukladno gurnuti. Inaica (n2) mora se
namjestiti na mjeru od 162 mm!

Okrenite glavinu (1) na prednju stranu,
tako da gledate u straZnju stranu. Nanesite
na unutarnju stranu &eli¢ne €ahure (b)
nesto masti (Esso Unirex N3) i umetnite
okruglu brtvu (7) u utor eli¢ne &ahure.
Okrenite glavinu (1) opet na straZnju stra-
nu i montirajte prikladnu dizalicu.

StraZnja strana glavine mora pokazivati

prema dolje!

Zakrenite glavinu (1) preko agregata i pu-
stite je na vratilo (h).

Pazite kod spustanja na ozupc€enje vratila

i glavine!

Ako se glavina (1) ne moZe sama postaviti

na vratilo (h), tada umetnite tlaénu plocu

VA (&), a zatim oprezno uvrnite vijak sa

estostranom glavom VA (6). Na taj nacin ¢e

glavina biti potpuno utisnuta na vratilu.
Pazite kod polaganja tlacne ploce VA (&) na
provrt za pritezni zatik (j)!

Opet odstranite vijak sa Sestostranom
glavom VA (6) i tlaénu plocu VA (4), te
ocistite povrsine i navoje od ostataka masti
i prljavstine!
Tlagnu plo¢u VA (4) poloZite, pri tome paziti
na provrt za pritezni zatik. Disk s vanjskim
ispupCenjem (5) poloZiti na tlatnu ploCu (4),
a vanjsko ispupcenje uskodi u provrt.

Ako Zelite montirati zavrsetak glavine,

upotrebljavajte ovdje novu tlaénu plocu s

oba provrta s urezanim navojem!

Vijak sa Sestostranom glavom VA (6) s osi-
guracem vijaka (Loctite 2701 tj. 262) ovla-
Zite, uvijte i pritegnite sa 90 Nm (66 Ibf ft).

Za osiguranje moraju se dvije stranice
diska (5) presavinuti s prikladnim alatom.
Zatim zabrtviti cijelu montaZnu povrsinu sa
Sikaflex 11FC.
Ako Zelite montirati zavrSetak glavine,
zabrtvite montaZnu povrsinu tek nakon $to
su svornjaci s navojem bili ugradeni!

Upute za ugradnju i uporabu Wilo Krila elise/Propeller blade

5.3.3.

7.2.

Hrvatski

MontaZa zavrsetka glavine

Zavrsetak glavine je moguce nabaviti kao
izbornu dodatnu opremu i ne pripada opse-
gu isporuke krila i glavine.

Pregled sastavnica

4 | Tlacna ploca VA
10
o,
12

Svornjak s navojem
Zavrsni poklopac glavine
Podloska

Sestostrana matica M8, samoosigura-

13 -
vajuca

Zavrsetak glavine je jedna plasti¢na plo-
Cica, koja se ugraduje sprijeda na glavinu.
Plasti¢na plocica se fiksira pomocu dva
svornjaka s navojem na tlac¢nu plocu.

Uvrnite oba svornjaka s navojem (10) u
tla¢nu plocu VA (4).

Utaknite zavr$nu ploticu glavine (11) na
svornjaku s navojem (10).

Utaknite po jednu plogicu (12) na jedan
svornjak s navojem i uvrstite zavrsnu plo-
Cicu glavine s obje 3estostrane matice (13).

Provjera funkcije

Nakon uspjesne montaZze, elisa se mora
rukom okrenuti. Elisa se mora dati lako
okrenuti.

Prije ugradivanja agregata mora se provesti
provjera smjera okretanja prema Uputama
za uporabu.

Smjer okretanja krila elise

Demontaza i zbrinjavanje

Demontaza
Prije demontaZe, agregatu se mora iskljuciti
napon, ocistiti i po potrebi, dekontaminirati.

DemontaZa se odvija redoslijedom obrnu-
tim od ugradnje.

Zbrinjavanje

Pravilnim zbrinjavanjem ovog proizvoda
izbjegavaju se oneciscenje okolisa i ugroza-
vanje zdravlja ljudi.

Za zbrinjavanje proizvoda te njegovih
dijelova, koristite usluge javnih ili privatnih
poduzeca za zbrinjavanje otpada, tj. kon-
taktirajte s njima.
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+ Daljnje informacije o propisnom zbrinjava-
nju moZete dobiti u gradskoj upravi, nad-
leZnom poduzecu za zbrinjavanje otpada ili
mjestu kupnje proizvoda.

8. Odrzavanje
Glavina kao i krilo ne zahtijevaju posebne
mjere odrZavanja.
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Slovensko

1. Splosno - 0z. = oziroma

* p. 0. = prosimo, obrnite

1.1. O tem dokumentu
Jezik originalnih navodil za obratovanije je * p- pog. = pod pogoji
nemski. Navodila v vseh drugih jezikih so * po potr. = po potrebi
prevod originalnih navodil za obratovanje. - pribl. = priblizno
V primeru tehnicnih sprememb v navodilih - t.p. = to pomeni
navedenih izvedb proizvoda, ki niso uskla- . -
jene s proizvajalcem, ta Izjava ni veljavna. * vkij. = vkljuéno
e . 1.4. Avtorske pravice
1.2. Kvalifikacija osebja Avtorske pravice nad tem priro¢nikom
Vse osebje, ki na oz. s proizvodom dela, z navodili za obratovanje in vzdrZevanje pri-
mora biti za to delo kvalificirano, npr. dela padajo proizvajalcu. Ta priroénik z navodili
na elektri¢ni napeljavi mora izvesti kvalifi- za obratovanje in vzdr¥evanje je namenjen
ciran strokovnjak elektro stroke. Vse osebje osebju, ki proizvod montira, ga oskrbuje
mora biti polnoletno. in vzdrZuje. Vsebuje predpise in risbe s
Kot osnova za upravljalno in vzdrZevalno tehni¢nega podrocja, katerih se ne sme niti
osebje velja, da se mora posluZevati tudi v celoti niti deloma razmnoZevati, razsirjati
nacionalnih predpisov za preprecevanje ali brez dovoljenja uporabljati v namene
nesrec. konkuren&nosti ali jih posredovati tretjim
Prepricati se je potrebno, da je osebje pre- osebam.
bralo napotke v tem priro¢niku z navodili )
za obratovanje in vzdrZevanje in da jih tudi 1.5. Pravica do sprememb
razume, po potrebi se mora ta navodila pri Proizvajalec si pridrZuje vsako pravico do
proizvajalcu naroiti v potrebnem jeziku. izvedbe tehnicnih sprememb na napravah
. . . . in/ali delih naprav. Ta prirocnik z navodili za
Ta proizvod ni namenjen, da ga uporabljajo bratovanje in vzdrZevanje se nanasa na
osebe (vklju¢no otroci) z omejenimi psihi- © . s o
o e proizvod, ki je naveden na naslovnici.
nimi, senzori¢nimi ali duSevnimi sposob-
nostmi, ali imajo pomanjkljive izku3nje in/
ali znanje, razen Ce ga uporabljajo pod 2. Varnost
nadzorom osebe, ki je odgovorna za njihovo V tem poglavju so navedeni vsi na splosno
varnost in jim ta posreduje navodila, kako veljavni varnostni napotki in tehni¢na
proizvod uporabljati. navodila.
Otroke se mora nadzorovati in se prepricati, Med razli¢nimi Zivljenjskimi fazami (posta-
da se s proizvodom ne igrajo. vitev, obratovanje, servisiranje, transport,
itd.) proizvoda se mora upo3tevati vse
1.3. Kratice napotke in navodila! Upravljavec je odgo-
V teh navodilih za obratovanje in vzdrZeva- voren, da vse osebje te napotke in navodila
nje so uporabljene naslednje kratice: uposteva.
 evtl. = eventuaino 2.1. Navodila v varnostnih navodilih
* gl.na =gledena V teh navodilih so uporabljena navodila in
« gl. t. = glejte tudi varnostna navodila glede materialne skode
. in §t.d. = in Stevilni drugi in poskoéov'anja oseb. Zaradi rafzuml]l.vvostl
so navodila in varnostna navodila razlicno
+ inv.vec. = in veliko vec oznacena.
- itd. = in tako dalje
2.1.1. Navodila

+ maks. = maksimalno, najvec
+ min. = minimalno, najmanj

* npr. = na primer

Navodilo za vgradnjo in obratovanje Wilo Propelersko krilo/Propeller blade

Navodilo je , debelo” tiskano. Navodila
vsebujejo besedilo, ki opozarja na besedilo,
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96

ki sledi ali na dolo€ene odstavke v poglavju
ali poudarja kratka navodila.

Primer:

Upostevajte, da se morajo proizvodi s pitno

2.1.2. Varnostna navodila
Varnostna navodila so rahlo vtisnjena in
»debelo* tiskana. Vedno zacnejo s signalno
besedo.
Navodila, ki opozarjajo le na materialno
Skodo, si tiskana sivo in brez varnostnega
znaka.
Navodila, ki opozarjajo na poskodbe ljudi,
so tiskana ¢rno in so vedno povezana z
varnostnim znakom. Kot varnostni znaki se
uporabljajo znaki za nevarnost, prepoved
in ukaz.

Primer:

Simbol za nevarnost: Splosna nevar-
nost

A Simbol za nevarnost, npr. Elektricni
tok

Simbol za prepoved, npr. Ni dostopa!

Simbol za ukaz, npr. NoSenje telesne
zascitne opreme

Uporabljeni znaki za varnostne simbole
ustrezajo splosno veljavnim direktivam in
predpisom npr. DIN, ANSI.

Vsako varnostno navodilo zacne z eno od
naslednjih signalnih besed:

Nevarnost
Lahko pride do najteZjih poskodb ali do
smrti oseb!

Opozorilo
Lahko pride do najtezjih poskodb oseb!

Previdnost
Lahko pride do poskodb oseb!

Previdnost (napotek brez simbola)

Lahko pride do obcutne materialne Skode,
nepopravljiva Skoda ni izkljucena!
Varnostna navodila zacnejo s signalno
besedo in navedbo nevarnosti, sledi vir

2.2

3.2,

3.3.

nevarnosti in mozne posledice in koncajo z
navodilom za preprecevanje nevarnosti.

Primer:

Opozorilo pred rotirajocimi deli!
Rotirajoce tekalno kolo lahko stisne in
odreZe okoncine. Produkt izklopite in
pocakajte, da se tekalno kolo popolno-
ma umiri.

CE oznalitev
Ce mora biti proizvod obvezno oznacen s
CE oznacitvijo,

se mora CE znak na proizvod namestiti in

priloZiti se mora kopijo EU Izjave o skla-
dnosti oz. je ta sestavni del teh navodil za
obratovanje.

Transport in skladiscenje

Dobava

Po prejemu posiljke se mora takoj preveriti,
da ta ni poskodovana in da je popolna. Ob
morebitnih pomanjkljivostih se mora o tem
Se na dan prejema obvestiti transportno
podjetje oz. proizvajalca, sicer zahtevki ne
morejo biti veljavni. Morebitne Skode se
mora zabeleZiti na dobavnico ali tovorni list.

Transport

Za transportiranje se mora proizvod zapaki-
rati tako, da je zasciten pred vlago, zmrzaljo
in poskodbami. Za tak primer shranite
originalno embalazo.

Skladis¢enje

Skladis¢ni prostor mora biti suh in zasciten
proti zmrzovanju. Priporo¢amo skladiscenje
v prostoru s temperaturo med 10 °C (50 °F)
in 25°C (77 °F).

Proizvod se mora zavarovati pred direk-
tnim soncnim sevanjem, vrocino, prahom
in zmrzaljo. Nadalje se proizvoda ne sme
skladisciti v prostorih, v katerih se izvajajo
varilska dela. Vrocina in zmrzal kot tudi plini
in sevanja pri varjenju bi lahko naceli dele iz
umetne snovi.
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4.2,

Opis proizvoda

Uporaba skladna z dolocili

Pesto kot tudi krilo sta konstruirana za pri-
graditev na mesalnike potopnega motorja
proizvajalca.

Vsaka drugaéna uporaba ni skladna z dolo-
¢ili in je zato prepovedana!

Obseg dobave
Obseg dobave vkljucuje kompletno dobavo
novega mesalnika potopnega motorja.

Pri narocilih nadomestnih delov lahko pride
do odstopanj!

Oznaditev Koli¢ina

Pesto 1k.
Sestrobi vijak M12x55 oz.

Sestroba matica M12, samodr- 6 k./krilo
Zna(za TR 226-3in TR 326-3)

zjl:lirg;/alka vijaka M12, samo- 6 k /krilo
Pritisna plosc¢a VA 1k.
Plosca z zunanjo brado 1k.
Sestrobi vijak VA M16x45 1k.
Okrogel tesnilni obro¢ 60x3 1k.
Krilo 20z.3k.
Napenjalni zati¢ za pozicioni- 1
ranje krila

Sikaflex 11FC 1k.
Varovalo vijaka 1k.(5gr)

Vgradnja

Da se prepreci poskodbe proizvoda ali
nevarne poskodbe, se mora pri postavitvi
upostevati naslednje tocke:

Postavitvena dela — montaZo in instalacijo
proizvoda — sme opraviti la kvalificira-

no osebje, ki mora upoStevati varnostne
predpise.

Pred postavitvijo preverite, da se proizvod
ni poskodoval med transportom.

MontaZni prostor mora biti Cist in suh. Ce
so delovna mesta na prostem, morajo biti
nezasnezena in nezaledenela.

Nosite ustrezno telesno zas¢itno opremo.

Prav tako upostevajte vse predpise, smer-
nice in zakone o delu s tezkimi bremeni in
pod viseCimi bremeni.

Navodilo za vgradnjo in obratovanje Wilo Propelersko krilo/Propeller blade
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5.3.
Sl 1.

Slovensko

+ Nadalje upostevajte tudi nacionalno ve-
ljavne predpise za preprecevanje nesrec in
varnostne predpise poklicnih zdruzenj.

Pred vgradnjo preverite premaz. Ce se
ugotovi pomanjkljivosti, se mora te pred
vgradnjo odstraniti.

Delovni koraki
Vgradnja poteka po naslednjih korakih:

Montaza krila na pesto

Montaza pesta s krilom na mesalnik poto-
pnega motorja

MontaZa zapore pesta (se prejme opcijsko)

Osnovna dela

Za montazna dela se mora agregat odklopiti
od napajanja in zavarovati pred nenamer-
nim vklopom.

Ce je montirana zapora pesta, se jo mora
demontirati.

Pri vzdrzevalnih delih (npr. zamenjavi
posameznih kril) se mora agregat oistiti in
po potrebi dekontaminirati. DemontaZa po-
sameznih komponent se izvede v obratnem
vrstnem redu kot montaza.

Montazna dela

Pregled komponent

1 |Pesto

Sestrobi vijak M12x55 (A4-70) oz. destro-
2 | bamatica M12, samodrZna (za TR 226-3
in TR 326-3)

Varovalka vijaka samodrzna M12

Pritisna plosca VA

Plos¢a z zunanjo brado
Sestrobi vijak VA M16x45
Okrogel tesnilni obro¢ 60x3

® N o wu W

Krilo

Napenjalni zati¢ (#5x20) za pozicioniranje
krila

o

Priklju¢na prirobnica na pestu

Jeklena pusa (omejevalnik pesta)
Podest

Prirobnica na krilu

Zascitna tulka

Obrocna tesnilka

Zascitni obro¢
Gred
Napenjalni zati¢ @5x10

TQa =~ 0o o 0o T o

—

Izvrtina (@5x15) za torzijsko varovalko
na krilu

=
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| | Izvrtina za torzijsko varovalko na pestu

Sponka za gibko cev za pritrditev prikljuc-
nega obroca pesta

n | Priklju¢ni obro¢ pesta

5.3.1. Montaza kril na pesto

Sl. 2.: MontazZni koraki za montaZo krila

1 |Pesto

Sestrobi vijak M12x55 oz. $estroba
2 [ maticaM12, samodrzna (za TR 226-3 in
TR 326-3)

Varovalka vijaka, samodrzna

Krilo

Napenjalni zati¢ za pozicioniranje krila
Priklju€na prirobnica na pestu

Jeklena pusa (omejevalnik pesta)
Podest

Prirobnica na krilu

Izvrtina za torzijsko varovalko na krilu

- X a0 T o v 0w

Izvrtina za torzijsko varovalko na pestu

1. Pesto (1) vzpostavi povezavo med me-
Salnikom in krilom. Odvisno od izvedbe
ima pesto 2 oz. 3 priklju¢ne prirobnice (a).
Sprednja in zadnja stran pesta se razlikujeta
glede na izvrtino v sredini. Na zadniji strani
ozobje ni poravnano. Tukaj je vtisnjena
jeklena pusa (b), t. i. omejevalnik pesta.

2. Pesto (1) poloZite z zadnjo stranjo navzgor
na primeren podest (c). Podest naj ne bo
vedji kot je pesto, sicer bi se krila slabo
montirala.

3. Na eno krilo pripravite 6x Sestrobih vijakov
M12 (2). Vsak vijak opremite z eno samodr-
7no varovalko vijaka (3).

Ne pri TR 226-3 in TR 326-3! Krila so opre-
mljena z navojnim sornikom.

4, Napenjalni zati¢ (9) vstavite v izvrtino (k)
na krilu (8).
Ce imate stari pesto brez izvrtine (1), ta
korak odpade!

5. Krilo (8) pritisnite na priklju¢no prirobnico
pesta (1).
Pazite, da je napenjalni zati¢ (9) vstavljen v
izvrtino pesta.

6. Varianta,A":
Krilo (8) pritrdite s 3 $estrobimi vijaki (2).
Pazite, da prirobnica na krilu ravno nalega
na prikljuéno prirobnico pesta.

5.3.2.
SI. 3.

Sestrobe vijake(2) rogno trdno privijte.

Pesto (1) zasukajte za 180°, tako da je spre-
dnja stran obrnjena navzgor. Uvijte druge 3
Sestrobe vijake (2) in jih ro¢no trdno privijte.

Varianta ,,B“ (TR 226-3 in TR 326-3):

Na vsak navojni sornik nataknite samodr-
7no varovalko vijaka (3) in krilo (8) pritrdite
s 3 Sestrobimi maticami (2).

Pazite, da prirobnica na krilu ravno nalega
na prikljuéno prirobnico pesta.

Sestrobe matice (2) ro¢no trdno privijte.

Pesto (1) zasukajte za 180°, tako da je
sprednja stran obrnjena navzgor. Nataknite
3 varovalke vijaka (3) in odvijte 3 3estrobe
matice (2). Te prav tako ro¢no trdno privijte.

Korake 4 do 6 ponovite tolikokrat, da so
montirana vsa krila.

Po tem, ko so montirana vsa krila, se mora
vse Sestrobe vijake priviti 1x s 40 Nm

(30 Ibf ft) in 2x s 65 Nm (48 Ibf ft). Po tem,
ko ste vijake privili, glave vijakov zaprite s
Sikaflex 11FC.

Montaza pesta s krilom na mesalnik

MontaZni koraki za montaZo pesta

Pesto (vklj. krilo)

Pritisna plosca VA

Plos¢a z zunanjo brado
Sestrobi vijak VA M16x45
Okrogel tesnilni obro¢ 60x3
Jeklena pu3a (omejevalnik pesta)
Zascitna tulka

Obroc¢na tesnilka

Zascitni obroc

Gred

Napenjalni zati¢

- JQa = 0o T N o v F -

=1

Prikljucni obro¢ pesta

Agregat odloZite navpicno na trdno podlago
in ga zavarujte, da se ne prevrne. Odstranite
Sestrobi vijak VA (6) in pritisno plos¢o VA (4)
in snemite zas¢itno tulko (e).
Obroéno tesnilko (f) potisnite nazaj, tako da
sega pribl. 0,5 mm iz za3¢itnega obroca (g).
Na gred (h) nanesite nekoliko masti (ESSO
Unirex N3) in jo enakomerno porazdelite.
Preverite pravilen sedez prikljuénega
obroéa pesta (n). Stara verzija (n1) se lahko
ustrezno pomakne. Verzijo (n2) se mora
nastaviti na mero 162 mm!
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5.3.3.

Sl 4.

Pesto (1) zasukajte na sprednjo stran, tako
da vidite zadnjo stran. Na notranjo stran
jeklene puse (b) nanesite nekoliko masti
(ESSO Unirex N3) in okroglo tesnilo (7)
poloZite v utor jeklene puse.
Pesto (1) zasukajte spet na zadnjo stran in
montirajte primerno dvizno napravo.
Zadnja stran pesta mora biti obrnjena
navzdol!

Pesto (1) obrnite nad agregat in ga spustite
na gred (h).

Pri spus¢anju pazite na ozobje gredi in

pesta!

Ce pesta (1) ni mogoce samega od sebe
potisniti na gred (h), potem poloZite priti-
sno plo3¢o VA (4) in previdno uvijte Sestrobi
vijak VA (6). Na ta natin se pesto popolno-
ma pritisne na gred

Pri polaganju pritisne plosce VA (4) pazite

na izvrtino za napenjalni zatic (j)!

Ponovno odstranite 3estrobi vijak VA (6) in
pritisno plo3¢o VA (4) in zgornjo povrsi-
no ter navoj oCistite ostankov masti in
nesnage!

PoloZite pritisno plo3€o VA (&), pri tem
pazite na izvrtino za napenjalni zatic. Plosco
z zunanjo brado (5) poloZite na pritisno
plo3¢o (4), zunanja brada mora zasko€iti v
izvrtini.
Ce Zelite montirati zaporo pesta, uporabite
novo pritisno plos¢o z obema navojnima
izvrtinama!

Sestrobi vijak VA (6) namazite z varova-
lom vijaka (Loctite 2701 oz. 262), uvijte in
privijte z 90 Nm (66 Ibf ft).

Za varovanje se mora dve strani plo3ce (5)
obrniti s primernim orodjem. Nato zaprite
vso montazno povrsino s Sikaflex 11FC.
Ce Zelite montirati zaporo pesta, zaprite
montazno povrsino $ele po tem, ko ste
vgradili navojni sornik!

Montaza zapore pesta
Zapora pesta se dobavi kot opcijski pribor in
ne sodi v obseg dobave kril in pesta.

Pregled komponent

4 | Pritisna plos¢a VA
10 |Nav0jni sornik

L | Pokrov zapore pesta

Navodilo za vgradnjo in obratovanje Wilo Propelersko krilo/Propeller blade

Slovensko

12 | Plosta
13 | Sestroba matica M8 samovarovalna

Zapora pesta je plosc¢a iz umetne snovi,

ki se s sprednje strani montira na pesto.
Plo3¢a iz umetne snovi se na pritisno plos¢o
fiksira z dvema navojnima sornikoma.

Oba navojna sornika (10) privijte v pritisno
plo3co VA (4).

Pokrov zapore pesta (11) nataknite na
navojne sornike (10).

Eno plo3¢o (12) nataknite na navojni sornik
in pokrov zapore pesta pritrdite z obema
Sestrobima maticama (13).

Nadzor delovanja
Po kon¢ani montazi se mora propeler vrteti
ro€no. Propeler se mora pustiti lahko vrteti.

Pred vgradnjo agregata se mora skladno
z navodili za obratovanje opraviti nadzor
smeri vrtenja.

Smer vrtenja kril propelerja

Demontaza in odstranjevanje

Demontaza

Pred demontaZo se mora agregat lociti od
napajanja, ocistiti in po potrebi dekonta-
minirati.

DemontaZa se izvede v obratnem vrstnem
redu kot montaza.

Odstranjevanje

Z odstranjevanjem tega proizvoda skladnim
z dolocili se preprecuje skoda na okolju in
ogrozanje osebnega zdravja.

Za odstranjevanje proizvoda kot tudi nje-
govih delov se obrnite na javne ali privatne
druZbe za odstranjevanje odpadkov oz.
stopite z njimi v stik.

Nadaljnje informacije o strokovnem odstra-
njevanju dobite pri mestni upravi, uradu za
odstranjevanje odpadkov ali tam, kjer ste
proizvod nabavili.

Vzdrzevanje
Pesto kot tudi krila ne potrebujejo nobene-
ga posebnega vzdrZevanja.
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1.2

1.3.

Altalanos rész

A dokumentum jellemzdi

Az eredeti lizemeltetési Gitmutatd nyelve
német. Az itmutat6 minden tovabbi nyelve
az eredeti Uzemeltetési Gtmutaté forditasa.

Az abban megnevezett épitési modok
veliink nem egyeztetett miiszaki megval-
toztatdsa esetén ez a nyilatkozat érvényét
veszti.

Személyi feltételek

Az egész személyzetnek, amely a termé-
ken, ill. a termékkel dolgozik, képzettnek
kell lennie erre a munkara, pl. elektromos
munkakat csak képzett elektromos szak-
ember végezhet. Az egész személyzetnek
nagykorunak kell lennie.

A kiszolgdld és karbantart6 személyzet
munkdjdnak alapjaihoz tartoznak a nemzeti
balesetelharitdsi elGirasok is.

Biztositani kell, hogy a személyzet elolvassa
és megértse ezen Uizemeltetési és karban-
tartdsi kézikonyv utasitdsait, adott esetben
utélag meg kell rendelni ezt az Gtmutatét a
szlikséges nyelven a gyartotol.

Ezt a terméket nem hasznalhatjak olyan
személyek (gyermekeket is beleértve), akik
korldtozott fizikai, érzékelési vagy szellemi
képességekkel, avagy elégtelen tapaszta-
lattal és/vagy tuddssal rendelkeznek, kivé-
ve, ha egy, a biztonsagukért felelGs személy
feltigyeli Gket, akitdl utasitasokat kapnak a
termék haszndlatara vonatkozdan.

A gyermekeket feltigyelni kell annak bizto-
sitasara, hogy ne jatsszanak a termékkel.

Roviditések

Ebben az izemeltetési és karbantartasi
kézikonyvben a kovetkezg roviditések és
szakkifejezések fordulnak el6:

ill. = illetve

kb. = koriilbeldl

|.m. =lasd még

max. = maximum

min. = minimum

pl. = példaul

stb. = és igy tovdbb

Beépitési és lizemeltetési utasitds Wilo Propellerlapat/Propeller blade
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2.1.

2.1.1.

Magyar

Szerzdi jog

Ennek az lizemeltetési és karbantartasi
kézikonyvnek szerzdi jogat a gyartd fenn-
tartja. Ez az lizemeltetési és karbantartdsi
kézikonyv a szereld, kezelG és karbantartd
személyzet részére szolgdl. Olyan miiszaki
jellegli elGirasokat és rajzokat tartalmaz,
amiket sem részben sem egészben nem
szabad sokszorositani, terjeszteni vagy
jogtalanul gazdasdgi célokra értékesiteni
vagy masokkal k6z6lIni.

Viltoztatas joga fenntartva

A berendezés és/vagy alkatrészek miiszaki
megvaltoztatasara a gydrtd mindennemdi
jogot fenntart. Ez az lizemeltetési és kar-
bantartasi kézikényv a cimlapon megadott
termékre vonatkozik.

Biztonsag

Ebben a fejezetben szerepel minden
altalanosan érvényes biztonsagi elGiras és
technikai utasitas.

A termék kiilonbozd életfazisai (felalli-
tas, lizemeltetés, karbantartas, szallitds
stb.) soran minden elGirast és utasitast
figyelembe kell venni és be kell tartani! Az
lizemeltets felelSs azért, hogy az egész
személyzet betartsa ezeket az elGirasokat
és utasitasokat.

Utasitasok és biztonsagi eldirasok
Ebben az dtmutatdban anyagi és személyi
karokra vonatkoz6 utasitasok és bizton-
sagi el6irdsok taldlhatok. Ezek egyértelm(i
jeloléséhez a személyzet szdmara az alab-
biak szerint vannak megkiilonboztetve az

utasitdsok és a biztonsagi elGirasok.

Utasitasok

Az utasitasok félkovér betlikkel vannak
abrazolva. Az utasitasok sz6veget tartal-
maznak, amely a megel6z6 sz6vegre vagy
meghatdrozott fejezetrészekre utal, vagy
révid utasitdsokat emel ki.

Példa:

Vegye figyelembe, hogy az ivévizes termé-
keket fagymentesen kell tarolni!
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2.1.2.

A
I\

Biztonsagi elairasok

A biztonsagi elGirasok kissé behtizva és
félkovér betiikkel vannak abrazolva. Mindig
jelzGszéval kezdGdnek.

A csak anyagi kdrokra vonatkozé elGirasok
sziirke betlikkel és veszélyt jelz6 szimbdlu-
mok nélkiil vannak nyomtatva.

A személyi karokra vonatkoz6 elGirasok
fekete betlikkel vannak nyomtatva, és
mindig 6sszekapcsolddnak egy veszélyt
jelz6 szimbolummal. Biztonsdgi jelként
veszély-, tilalmi vagy utasito jelek kertilnek
alkalmazasra.

Példa:

Veszélyjel: dltalanos veszély

Veszélyjel: pl. elektromos aram

Tilalmi jel: pl. a belépés tilos!

Utasité jel: pl. véd6ruha viselése
kotelezd

Az alkalmazott biztonsagi jelek megfelel-
nek az altaldanosan érvényes irdnyelveknek
és elGirasoknak, pl. DIN, ANSI.

Minden biztonsdgi elGiras a kovetkezd
jelz8szavak egyikével kezd6dik:

Veszély
Rendkiviil stlyos személyi sériilésre vagy
haldlos balesetre keriilhet sor!

Figyelmeztetés

Rendkiviil stlyos személyi sériilésekre
keriilhet sor!

Vigyazat

Személyi sériilésekre keriilhet sor!
Vigyazat (figyelmeztetés jelzés nélkiil)
JelentG@s anyagi kdrok keletkezhetnek,
teljes karosodas nincs kizarva!

A biztonsagi elGirdsok a jelzGszoval és a ve-
szély megnevezésével kezdddnek, ezutan
kovetkezik a veszélyforras és a lehetséges
kovetkezmények, végll pedig az elGirds a
veszély elkeriilésére.

Példa:

Figyelem: forgé részek!
A forg6 jarokerék dsszezizhatja és
levaghatja a végtagokat. Kapcsolja le

2.2,

3.2,

3.3.

a terméket és varjon, amig megall a
jarékerék.

CE-jelolés
Ha a termék CE megjeldlési kitelezettség
ala esik,

a CE-jel megtaldlhaté a terméken és

az EK megfelelGségi nyilatkozat masola-
ta mellékelve van, vagy az lizemeltetési
Utmutatd részét alkotja.

Szallitas és tarolas

Leszallitas

A megérkezés utdn rogton ellendriz-

ni kell a kiildemény sértetlenségét és
teljeskorliségét. Esetleges hianyossdg ese-
tén még a beérkezés napjan értesiteni kell a
szallitovallalatot, ill. a gyartot, mivel késébb
mar nem lehet az igényeket érvényesiteni.
Az esetleges karokat fel kell jegyezni a
szallito- vagy fuvarlevélre.

Szallitas

A széllitdshoz gy kell becsomagolni a
terméket, hogy védve legyen nedvességtdl,
fagytdl és sériilésektdl. llyen esetre Grizze
meg az eredeti csomagoldst.

Tarolas

A taroldhelynek szaraznak és fagymen-
tesnek kell lennie. A fagymentes térolas-
hoz 10 °C (50 °F) és 25 °C (77 °F) kdzotti
hémérsékletii helyiséget ajanlunk.

A terméket védeni kell kbzvetlen napsugar-
zastol, h6tdl, portdl és fagytdl. A terméket
nem szabad olyan helyiségben tarolni, ahol
hegesztési munkakat végeznek. A forrésag
és a fagy, valamint a hegesztésnél kelet-
kez6 gazok és sugarzds megtamadhatjak a
miianyag részeket.

Termékleiras

Rendeltetésszerii hasznalat
Az agy és a lapatok a gyart6é meriilémotoros
keverémiiveihez lettek kialakitva.

Minden ezen tilmend hasznalat nem ren-
deltetésszeri és tilos!
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Kiszerelés

A szdllitdsi terjedelem egy Uj
meriilémotoros kever6mii kiegészitésére
vonatkozik.

Potalkatrészek megrendelésénél ez mo-
dosulhat!

Megnevezés Mennyiség

Agy 1db
Hatlapu anya M12x55, ill.

hatlapti anya M12, 6ntarté 6 db/lapat
(TR 226-3 és TR 326-3)

Csavarbiztositas M12, 6ntartd 6 db/lapat
VA nyométércsa 1db
Aldtét kiils6 biityokkel 1db
VA hatlapti anya M16x45 1db
Kerek tomitdgydiri 60x3 1db
Lapat 2,ill.3db
FeszitGcsap a lapdt poziciona- 1
lasdhoz

Sikaflex 11FC 1db
Csavarbiztositas 1db(5gr)

Beépités

A feldllitas sordn a termék karosodasa, ill.
veszélyes sériilések megel6zése érdeké-
ben a kovetkez6 pontokat kell figyelembe
venni:

A feldllitdsi munkdkat — a termék szerelését
és installaciojat — csak szakképzett sze-

mélyek végezhetik, a biztonsdgi elGirasok
figyelembe vétele mellett.

A feldllitasi munkdk megkezdése el6tt
ellendrizze, hogy a termék a szallitds soran
nem sériilt-e meg.

A szerelési helynek szaraznak és fagymen-
tesnek kell lennie. Szabadtéri munkahely
esetén annak ho- és jégmentesnek kell
lennie.

Viselje a megfeleld testvédd eszkozoket.

Vegyen tovabba figyelembe minden olyan
elGirdst, szabdlyzatot és torvényt, ami
stlyos és fliggd teher alatti munkavégzésre
vonatkozik.

Vegye figyelembe tovabba a szakmai
szovetségek nemzeti balesetvédelmi és
biztonsdgi elGirasait.

+ A bevonatot a beépités el6tt ellendrizni
kell. Amennyiben hianyossagokat allapitana

Beépitési és lizemeltetési utasitds Wilo Propellerlapat/Propeller blade
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5.3.

Magyar

meg, ezeket a beépités el6tt meg kell
szlintetni.

Munkalépések

A beépités a kovetkez6 Iépésekben tor-
ténik:

A lapatok szerelése az agyon

Az agy szerelése a meriilmotoros keverg-
miivon [évé lapatokkal

Az agycsatlakozés szerelése (opciondlisan
kaphatd)

Alapmunkalatok

Az aggregatot a szerelési munkdk idejére
fesziiltségmentesre kell kapcsolni és aka-
ratlan bekapcsolas ellen védeni kell.

Ha egy agycsatlakozas mar szerelve van,
akkor azt le kell szerelni.

Karbantartdsi munkaknal (pl. egyedi lapatok
cseréjénél) az aggregatot meg kell tisztitani
és adott esetben fertGtleniteni kell. Az
egyes alkatrészek szétszerelése a szerelési
forditott sorrendjében torténik.

Szerelési munkak

1. dbra: Az alkatrészek attekintése

1 |Agy

Hatlapd anya M12x55 (A4-70), ill. hatlapd
2 [anyaM12, éntarté (TR 226-3 és TR 326-3
esetén)

Ontartd csavarbiztositds M12

VA nyomdtércsa

Alatét kuls6 buityokkel

VA hatlapfejli csavar M16x45
Kerek tomit&gydiri 60x3

Lapat

FeszitScsap (@5x20) laptpoziciondldshoz

Csatlakozdékarima az agyon

Acélhiively (agyiitk6z8)

Emelvény

Karima a lapaton

VédGhiively

Csuszogydirlis tomités

VédGogydirii
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Furat (@#5x15) elfordulds elleni védelem-
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Furat elfordulds elleni védelemhez az
agyon




Magyar

Toml8szorité az agylezaré gylirli rogzi-
téséhez

n |Agy|ezéré gydrd

5.3.1. Alapatok szerelése az agyon

2. dbra: A lapatok szerelési lépései

1 |Agy

Hatlapt anya M12x55, ill. hatlaptd anya
M12, éntartd (TR 226-3 és TR 326-3)

Ontarté csavarbiztositds
Lapat
FeszitGcsap a lapat pozicionaldsdhoz

3
8
9
a | Csatlakozdkarima az agyon
b | Acélhiively (agyiitk6z8)

c | Emelvény

d | Karima alapaton

Furat elfordulds elleni védelemhez a
lapaton

Furat elfordulds elleni védelemhez az
agyon

1. Azagy (1) kéti 6ssze a keverémiivet és a
lapatot. Kiviteltdl fliggéen az agy 2, ill. 3
csatlakozdkarimaval (a) rendelkezik. Az agy
eliilsG és hatso oldala a kézépen talalha-
t6 furat alapjan kiilonb6zik egymastol. A
hétoldalon a fogazas nincs teljesen lezarva.
Itt egy acélhiively (b), az tn. agyiitkéz6 van
bepréselve.

2. Helyezze az agyat (1) hatsé oldalaval felfelé
egy megfelels emelvényre (c). Az emelvény
ne legyen nagyobb mint az agy, mert
egyébként a lapatok nehezen szerelhetdk
fel.

3. Készitsen el6 lapatonként 6x hatlapu csa-
vart M12 (2). Lassa el a csavarokat éntarté
csavarbiztositassal (3).

Ez nem sziikséges a TR 226-3 és a TR 326-
3 esetén! A lapatok menetes csapszegek-
kel vannak ellatva.

4, Helyezze be a feszit6csapot (9) a furatba
(k) a lapéton (8).
Régi — furat (1) nélkiili — agy esetén ez a
1épés kimarad!

5. Nyomja a lapatot (8) az agy (1) csatlakozé-
karimdjara.
Ugyeljen arra, hogy a feszitocsap (9) az
agyban a furatba be legyen vezetve.

5.3.2.

A" valtozat:
Régzitse a lapatot (8) 3 hatlapfejii csavarral
(2')'.

Ugyeljen arra, hogy a lapaton 1évé karima

az agy csatlakozékarimajaval sikban

legyen.

Huzza meg kézzel a hatlapfejii csavarokat
(2).

Forgassa el az agyat (1) 180°-kal tigy, hogy
az eliils6 oldal nézzen felfelé. Csavaroz-

za be a mésik 3 hatlapfejii csavart (2), és
ezeket is hlizza meg kézzel.

,B” viltozat (TR 226-3 és TR 326-3):
Huzzon fel menetes csaponként egy-egy
dntarté csavarbiztositdst (3), és régzitse a
lapétot (8) 3 hatlapu anyaval (2).

Ugyeljen arra, hogy a lapaton Iévd karima

az agy csatlakozékarimajaval sikban

legyen.

Huzza meg kézzel a hatlapui anyakat (2).

Forgassa el az agyat (1) 180°-kal tigy, hogy
az ellils6 oldal nézzen felfelé. Helyezze fel
a 3 csavarbiztositast (3), és csavarozza fel
a 3 hatlapd anyat (2). Ezeket is hiizza meg
kézzel.

A tovdbbi lapatok felszereléséhez ismételje
meg a 4. — 6. [épést.

Az 6sszes lapat felszerelését kovetGen az
Osszes hatlapfejii csavart meg kell hiizni 1x
40 Nm (30 Ibf ft) és 2x 65 Nm (48 Ibf ft)
nyomatékkal. Meghuzas utan zarja le a
csavarfejeket Sikaflex 11FC-vel.

Az agy szerelése a keveromiivon léve
lapatokkal

3. dbra: Az agy szerelési lépései

Agy (lapattal egyiitt)

VA nyomdtarcsa

Aldtét kiils6 biityokkel

VA hatlapfejii csavar M16x45
Kerek tomitGgytiri 60x3
Acélhiively (agyiitk6z8)
Védébhiively

CsUszdgydiriis tomités
VédGgydirii

Tengely
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FeszitGcsap
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Agylezaré gy(irli
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Allitsa az aggregatot fiiggSlegesen szilard
alapra, és biztositsa elddlés ellen. Tavolitsa
el a hatlapfejii csavart VA (6) és nyométar-
csat VA (4), vegye le a védShiivelyt (e).
Tolja vissza a cslisz6gylirlis tomitést (f)
ugy, hogy kb. 0,5 mm-re kiemelkedjen a
véddgy(iriibél (g). Vonja be a tengelyt (h)
kevés zsirral (ESSO Unirex N3), és ossza el
egyenletesen.

Ellendrizze az agylezaré gyiiriit (n) megfe-

lels felfekvés szempontjabdl. A régi verzié

(n1) megfelelden eltolhaté. Az ij verziét

(n2) 162 mm méretre kell beallitani!

Forditsa az agyat (1) az eliils oldalara tgy,
hogy a hatsé oldala latszédjon. Vonja be az
acélpersely (b) bels6 oldaldt kevés zsirral
(ESSO Unirex N3), és helyezze be a kerek
témitégydiriit (7) az acélhiively hornyéba.
Forditsa vissza az agyat (1) Gjbél a hat-
oldalara, és szereljen fel egy alkalmas
emelGszerkezetet.

Az agy hatoldalanak lefelé kell néznie!

Vigye az agyat (1) az aggregat folé, és
engedje le a tengelyre (h).
A leengedésnél iigyeljen a tengely és a
kerékagy fogazéasara!

Ha az agy (1) nem csUszik rd magatol
egészen a tengelyre (h), akkor helyezze fel
anyomotércsat VA (4), és dvatosan csavarja
be a VA hatlapfejii csavart (6). Ezéltal az agy
egészen ranyomadik a tengelyre.

A VA nyométarcsa (4) rihelyezésénél

P

iigyeljen a feszitdcsap (j) furatara!

Tévolitsa el Gjbol a VA hatlapfejii csavart (6)
és a VA nyomoGtarcsat (4), és tisztitsa meg

a fellileteket és a menetet a zsirmaradva-
nyokbdl és szennyezGdésektdl!

Helyezze fel a VA nyométarcsdt (4), kdzben
lgyeljen a feszitGcsap furatara. Helyezze
a kiilsé biitykos aldtétet (5) a nyométar-
csara (&), és kattintsa be a kiilsg biitykét a
furatba.
Ha agylezarast szeretne felszerelni, akkor
itt a két menetes furattal rendelkezd uj
nyométarcsat hasznilja!

Nedvesitse meg a VA hatlapfeji csavart (6)
a csavarbiztositdssal (Loctite 2701, ill. 262),
majd csavarozza be és 90 Nm (66 Ibf ft)
nyomatékkal hiizza meg.

Beépitési és lizemeltetési utasitds Wilo Propellerlapat/Propeller blade

5.3.3.

&4, abra:

5. abra:

Magyar

A biztositas érdekében a tircsa (5) két
oldalat megfelel§ szerszimmal fel kell
hajtani. Ezutan zarja le az egész szerelési
feliiletet Sikaflex 11FC-vel.
Ha agylezarast szeretne felszerelni, akkor
a szerelési feliiletet csak a menetes csapok
beépitését kovetSen zarja le!

Az agylezaras szerelése

Az agylezaras opcionalis tartozékként kap-
hatd és nem része a lapat és agy szallitasi
terjedelmének.

Az alkatrészek attekintése

4 | VA nyomdtdrcsa
10
11
12
13

Menetes csap
Agylezaré fedél
Alatét

Hatlapu anya M8, 6nzaré

Az agylezaras olyan miianyag lemez, amely
el6lrél az agyra szerelhetd fel. A mianyag
lemez rogzitése két menetes csappal torté-
nik a nyométarcsan.

Csavarozza be mindkét menetes csapot
(10) a VA nyométarcséba (4).

Huzza fel az agylezéré fedelet (11) a mene-
tes csapokra (10).

Huazzon fel egy-egy tarcsét (12) a menetes
csapokra, és rogzitse az agylezaré fedelet a
két hatlapd anydval (13).

Miik6dés ellendrzése

A szerelés befejezését kdvetSen a propel-
lert kézzel meg kell forgatni. A propellernek
kénnyen forgathatonak kell lennie.

Az aggregat beépitése elGtt forgasirdny-
ellendrzést kell végezni az lizemeltetési
Utmutaténak megfelelGen.

A propellerlapétok forgasiranya

Szétszerelés és artalmatlanitas

Kiszerelés

Kiszerelés elGtt az aggregatot fesziiltség-
mentesre kell kapcsolni, meg kell tisztitani
és adott esetben fertGtleniteni kell.

A szétszerelés forditott sorrendben térténik
az 6sszeszereléshez képest.
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7.2

8.

106

Artalmatlanitas

A termék elGirdsszer( drtalmatlanitasaval
elkeriilhet6k kornyezeti kdrok és a szemé-
lyes egészség veszélyeztetése.

+ A termék, valamint részeinek artalmatlani-
tésahoz vegye igénybe a koziileti és magdn
hulladékkezel6 tizemeket.

+ Tovabbi informacidkat a megfeleld artal-
matlanitdsrdl a varosi igazgatasnal, a hul-
ladékkezel6 hivatalndl vagy ott szerezhet,
ahol a terméket vasarolta.

Karbantartas
Az agy és a lapatok nem igényelnek kiilon
karbantartdst.
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1.

1.2

1.3.

Ogélne informacje

O tym dokumencie

Jezykiem oryginalnej instrukcji obstugi
jest jezyk niemiecki. Wszystkie inne wersje
jezykowe instrukcji stanowig ttumaczenia
oryginalnej instrukcji obstugi.

Deklaracja traci waznos¢ w razie wpro-
wadzenia nieuzgodnionych z nami zmian
wymienionych w niej typdw konstrukgji.

Kwalifikacje personelu

Caty personel obstugujacy produkt musi
posiada¢ odpowiednie kwalifikacje do
wykonywania prac, np. prace elektryczne
moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowanego i autoryzowanego
elektryka. Personel obstugujacy urzadzenie
musi by¢ petnoletni.

Personel obstugi i konserwacji musi prze-
strzegac¢ dodatkowo krajowych przepiséw
bhp.

Nalezy zapewni¢, aby personel przeczytat

i zrozumiat informacje podane w niniejszej
instrukcji obstugi i konserwacji; w razie
potrzeby nalezy zamoéwic u producenta
instrukcje w innym jezyku.

Ten produkt nie jest przeznaczony do uzyt-
kowania przez osoby (w tym dzieci) z ogra-
niczong sprawnoscig fizyczng, zmystowa
lub umystowa badz nie dysponujacych
odpowiednig wiedz3 i/lub do$wiadczeniem,
chyba ze osoby te bedg stale nadzorowane
przez wtasciwych opiekundéw i otrzymaja od
nich wskazéwki co do sposobu uzytkowa-
nia produktu.

Dzieci musza by¢ pilnowane, w celu zapew-
nienia, ze nie bedg sie bawi¢ produktem.

Skréty

W niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji
stosowane s3 nastepujace skroty.

ewent. = ewentualnie

iin.=iinne

iw. in. =iwiele innych

itd. =i tak dalej

maks. = maksymalnie, maksimum

min. = minimalnie, co najmniej

np. = na przyktad

Instrukcja montazu i obstugi Wilo topatka/Propeller blade

1.4,

1.5.

2.1.

Polski

odn. = odnosnie

ok. = okoto

p.t. = patrz tez

tzn. = to znaczy

v. = odwréé

w.n.o. = w niektdrych okolicznosciach
wt. = wigcznie

wzgl. = wzglednie

Prawa autorskie

Prawa autorskie do niniejszego podrecznika
obstugi i konserwacji pozostajg wtasno-
$cig producenta. Niniejszy podrecznik
obstugi i konserwacji przeznaczony jest dla
personelu montazu, obstugi i konserwacji.
Zawiera on przepisy i rysunki techniczne,
ktére nie moga by¢, ani w catosci ani cze-
Sciowo, powielane, rozpowszechniane lub
wykorzystywane bez zezwolenia w celach
konkurencji lub udostepniane osobom
trzecim.

Zastrzezenie zmian

Producent zastrzega sobie wszelkie prawa
do przeprowadzania zmian technicznych na
urzadzeniach i/lub montowanych czesciach.
Niniejszy podrecznik obstugi i konserwacji
dotyczy wymienionego na stronie tytutowej
produktu.

Bezpieczeristwo

W rozdziale tym wymienione sg wszystkie
obowigzujgce wskazéwki bezpieczerstwa
i zalecenia techniczne.

Podczas réznych faz eksploatacji urzadze-
nia (montaz, obstuga, konserwacja, trans-
port, itp.) nalezy uwzgledni¢ i stosowac sie
do wszystkich wskazéwek i zalecen! Uzyt-
kownik jest odpowiedzialny za przestrze-
ganie przez caty personel wymienionych
wskazowek i przepisow.

Zalecenia i wskazowki bezpieczen-
stwa

W niniejszej instrukcji stosowane sg zalece-
nia i wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
zapobiegania szkodom rzeczowym i obra-
zeniom ciata personelu. W celu jednoznacz-
nego rozréznienia przez personel, zalecenia
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2.1.1.

2.1.2.

@@ > P

i wskazéwki bezpieczenstwa przedstawiane
sa w tekscie nastepujgco.

Zalecenia
Zalecenie jest drukowane z ,,wyttuszcze-
niem”. Zalecenia zawierajg tekst, ktory
odnosi sie do wczesniejszego tekstu lub
okreslonych akapitéw rozdziatu lub rozwija
krotkie zalecenia.
Przyktad:
Pamigtaj, ze produkty z wodg pitng musza
by przechowywane w miejscu zabezpie-
czonym przed mrozem!

Wskazéwki bezpieczenstwa

Wskazéwki bezpieczenstwa sg lekko wciete
i ,wyttuszczone”. Zaczynaja sie zawsze od
stfowa sygnatowego.

Wskazéwki odnoszace sie tylko do szkéd
rzeczowych sg wydrukowane szarg czcion-
ka bez symbolu bezpieczerstwa.

Wskazéwki odnoszace sie do obrazer ciata
personelu sg wydrukowane czarng czcionkg
i wystepuja zawsze wraz z symbolem bez-
pieczenstwa. Jako znaki bezpieczenstwa
stosowane sg znaki zagrozenia, zakazu lub
nakazu.

Przyktad:

Symbol zagrozenia: ogélne niebezpie-
czefstwo

Symbol zagrozenia, np. prad elek-
tryczny

Symbol zakazu: np. zakaz wstepu!

Symbol nakazu: np. nakaz noszenia
Srodkéw ochrony osobistej

Znaki stosowane jako symbole bezpieczen-
stwa odpowiadajg ogdlnie obowigzujgcym
dyrektywom i przepisom, np. DIN, ANSI.
Kazda wskazowka bezpieczenstwa rozpo-
czyna sie od nastepujacych stow sygnato-
wych:

Niebezpieczeristwo
Mozliwos¢ wystgpienia ciezkich obrazen
ciata lub Smierci 0séb!

2.2,

3.2,

+ Ostrzezenie

Mozliwos¢ wystgpienia ciezkich obrazen
ciata!

Ostroznie

Mozliwos¢ wystapienia obrazen ciatal

Ostroznie (wskazéwka bez symbolu)
Mozliwos¢ wystapienia powaznych szkéd
rzeczowych lub catkowitego uszkodzenia
urzadzenia!
Wskazéwki bezpieczenstwa poprzedza
stfowo sygnatowe i nazwa zagrozenia,
nastepnie podane jest zrédto zagrozenia
i mozliwe skutki, a na koficu zamieszczo-
ne sg informacje dotyczace zapobiegania
niebezpieczenstwu.
Przyktad:
Ostrzezenie przed wirujgcymi cze-
Sciami!
Obracajacy si¢ wirnik moze spowodo-
wacé zgniecenie lub odcigcie koriczyn.
Wytgczy¢ produkt i poczekac do
zatrzymania sig Smigta.

Oznakowanie znakiem CE
Jezeli produkt jest objety obowigzkiem
oznaczania znakiem CE,

znak CE jest umieszczony na produkcie i

a kopia deklaracji zgodnosci WE jest do-
taczona do lub stanowi sktadnik niniejszej
instrukcji obstugi.

Transport i przechowywanie

Dostawa

Natychmiast po otrzymaniu przesyt-

ki nalezy skontrolowac, czy jest ona
kompletna i nieuszkodzona. W przypadku
stwierdzenia ewentualnych usterek nalezy
jeszcze w dniu dostawy powiadomic¢ firme
transportowa lub producenta, gdyz w prze-
ciwnym razie pozniejsze roszczenia nie
beda mogty by¢ uwzglednione. Ewentualne
szkody muszg by¢ odnotowane w doku-
mentacji dostawczej lub przewozowej.

Transport

Do transportu produkt nalezy zapakowac
tak, aby byt zabezpieczony przed wilgocig,
mrozem i uszkodzeniami. W tym celu nale-
2y zachowac oryginalne opakowanie.
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3.3.

4.2,

Przechowywanie

Pomieszczenie magazynowe musi by¢
suche i zabezpieczone przed mrozem. Za-
lecamy przechowywanie w pomieszczeniu
o temperaturze od 10 °C (50 °F) do 25 °C
(77 °F).

Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed
bezposrednim promieniowaniem stonecz-
nym, wysokimi temperaturami, kurzem

i mrozem. Ponadto produktu nie wolno
przechowywa¢ w pomieszczeniach, w kto-
rych sg wykonywane roboty spawalnicze.
Gorgco i mréz oraz gazy i promieniowanie
emitowane podczas spawania moga powo-
dowac uszkodzenia elementdéw z tworzyw
sztucznych.

Opis produktu

Uzytkowanie zgodne z przeznacze-
niem
Piasta oraz topatki sa przeznaczone do za-
budowy do mieszadet z silnikiem zanurzo-
nym producenta.
Wszelkie uzycie wykraczajace poza powyz-
sze stanowi utycie niezgodne z przezna-
czeniem i jest zabronione!

Zakres dostawy

Zakres dostawy odnosi sie do kompletnej
dostawy nowego mieszadta z silnikiem
zanurzonym.

Przy zamawianiu czesci zamiennych zakres
dostawy moze by¢ inny!

Piasta 1szt.
Sruba z them szesciokatnym
M12x55 lub nakretka sz?scm— 6 szt flopatke
katna M12, samotrzymajaca
(do TR 226-3i TR 326-3)
Zabezplecze.nle Sruby M12, 6 szt flopatke
samotrzymajgce
Podktadka naciskowa VA 1szt.
Podktadka z noskiem ze-

1szt.
wnetrznym
Sruba z them szesciokatnym 1 st
VA M16x45
F)qug’ry pierscien uszczelnia- 1 szt
jacy 60x3
topatka 2 lub 3 szt.

Instrukcja montazu i obstugi Wilo topatka/Propeller blade

5.1.

Polski

Kotek rozprezny do pozycjono- 1
wania topatki
Sikaflex 11FC

Preparat do zabezpieczania
Srub

1szt.

1szt.(5q)

Montaz

Aby uniknac uszkodzen produktu lub nie-
bezpiecznych obrazen podczas ustawiania,
nalez przestrzegac nastepujacych zasad.

Prace przy ustawianiu — montaz i instalacja
produktu — moga by¢ przeprowadzone wy-
tacznie przez wykwalifikowany i przeszko-

lony personel przy zachowaniu wskazéwek
dotyczacych bezpieczerstwa.

Przed przystapieniem do ustawiania nalezy
sprawdzi¢, czy produkt nie zostat uszko-
dzony w czasie transportu.

Miejsce montazu musi by¢ suche i czyste.
Miejsce pracy na zewnatrz budynkow nie
moze byc¢ osniezone lub oblodzone.

Nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony
osobistej.

Nalezy tez przestrzegac wszystkich przepi-
séw, zasad i ustaw dotyczacych czynnosci
zwigzanych z ciezkimi i pod wiszgcymi
tadunkami.

Ponadto nalezy przestrzegac obowigzu-
jacych krajowych przepiséw bhp wyda-
wanych przez odpowiednie organizacje
zawodowe.

Powtoke nalezy sprawdzi¢ przed zamon-
towaniem. W razie stwierdzenia wad lub
brakow, nalezy je wyeliminowac przed
zamontowaniem.

Operacje robocze
Montaz obejmuje nastepujgce operacje.

Montaz topatek na piascie

Montaz piasty z fopatkami do mieszadta
z silnikiem zanurzonym

Montaz koricéwki piasty (dostepnej jako
opcja)

Podstawowe czynnosci

Do prac montazowych agregat musi by¢
odtgczony od napiecia i zabezpieczony
przed przypadkowym wtgczeniem.
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5.3.

Jezeli jest zamontowana koricdwka piasty,
nalezy jg zdemontowac.

Do prac konserwacyjnych (np. wymiana
pojedynczych topatek), agregat nale-

2y oczyscic i w razie potrzeby odkazic.
Demontaz poszczegodlnych podzespotéw
nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.

Czynnosci montazowe

Ryc. 1.: Przeglad podzespotow

1 |piasta
Sruba z them szesciokatnym M12x55

2 [ (A4-70) lub nakretka szesciokatna M12,
samotrzymajgca (do TR 226-3i TR 326-3)

3 samotrzymajace zabezpieczenie Sruby
M12

4 | podktadka naciskowa VA

5 | podktadka z noskiem zewnetrznym

6 | $rubaztbem szesciokatnym VA M16x45

7 | okragty pierscieri uszczelniajgcy 60x3

8 |topatka

9 kotek rozprezny (@#5x20) do pozycjono-
wania topatki

a | kotnierz przytaczeniowy na piascie

b | tuleja stalowa (ogranicznik piasty)

¢ |podest

d | kotnierz na topatce

e | kotpak ochronny

f | uszczelnienie pierScieniem Slizgowym

g | pierscien zabezpieczajacy

h |wat

j | kotek rozprezny @5x10

K otwér (@5x15) do zabezpieczenia przed
skreceniem na fopatce

I otwér do za?ezpieczenia przed skrece-
niem na piascie

m zacisk do weza do zamocowania pierscie-
nia koncowki piasty

n | pierscien koncéwki piasty

5.3.1. Montaz fopatek na piascie

Ryc. 2.: Operacje montazowe przy montazu topatek

1 | piasta
Sruba z them szesciokgtnym M12x55 lub
2 | nakretka szesciokgtna M12, samotrzyma-
jaca (do TR 226-3i TR 326-3)

3 | zabezpieczenie Sruby, samotrzymajace
8 |fopatka

kotek rozprezny do pozycjonowania
topatki

kotnierz przytaczeniowy na piascie
tuleja stalowa (ogranicznik piasty)

podest

a 0o T o

kotnierz na topatce

otwor do zabezpieczenia przed skrece-
niem na topatce

otwdr do zabezpieczenia przed skrece-
niem na piascie

Piasta (1) stanowi potaczenie miedzy mie-
szalnikiem a fopatka. Zaleznie od wyko-
nania piasta ma 2 lub 3 kotnierze przyta-
czeniowe (a). Przednia i tylna strona piasty
réznig sie od siebie Srodkowym otworem.
z tytu uzebienie nie jest zakonczone zbiez-
nie. Jest tu wttoczona tuleja stalowa (b),
zwana ogranicznikiem piasty.
Potozy¢ piaste (1) tylng strong zwrdcong
do géry na odpowiedni podest (c). Podest
nie powinien by¢ wiekszy niz piasta, gdyz
w przeciwnym razie fopatki moga zostac
niewtasciwie zamontowane.
Do kazdej fopatki przygotowac 6 Srub
z tbem szesciokatnym M12 (2). Kazdg $rube
wyposazy¢ w samotrzymajace zabezpie-
czenie (3).

Nie dotyczy TR 226-3 i TR 326-3! topatki

s3 wyposazone w sworznie gwintowane.

Wiozy¢ kotek rozprezny (9) w otwér (k) na
topatce (8).
Jezeli masz starg piaste bez otworu (I), ta
czynno$¢ nie jest potrzebna!

Doci$nij topatke (8) do kotnierza przytacze-
niowego piasty (1).
Zwréci¢ uwageg, aby kotek rozprezny (9) byt
wprowadzony w otwor w piascie.

Wariant ,,A”

Zamocowac topatke (8) 3 $rubami z tbem

szesciokatnym (2).
Zwréci¢ uwage, aby kotnierz na topatce
przylegat ptasko do kotnierza przytacze-
niowego piasty.

Dokrecic reka $ruby z them szesciokgtnym
(2).

Obrécié piaste (1) o 180° tak, aby przdd byt
skierowany do géry. Wkreci¢ 3 pozostate
$ruby z them sze$ciokatnym (2) i takze
dokrecic je reka.
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5.3.2.
Ryc. 3.

Wariant ,,B” (TR 226-3 i TR 326-3)
Na kazdy sworzen gwintowany zatozy¢
samotrzymajace zabezpieczenie (3) i zamo-
cowac topatke (8) 3 nakretkami szescio-
katnymi (2).
Zwréci¢ uwage, aby kotnierz na topatce
przylegat ptasko do kotnierza przytacze-
niowego piasty.

Dokreci¢ rekg nakretki szesciokatne (2).
Obréci¢ piaste (1) o 180° tak, aby przdd byt
skierowany do gory. Zatozy¢ 3 zabezpie-
czenia $rub (3) i nakreci¢ 3 nakretki sze-
$ciokatne (2). Dokreci¢ je réwniez reka.
Powtdrzy¢ kroki &4 do 6, az wszystkie topat-
ki zostana zamontowane.

Po zamontowaniu wszystkich fopatek
wszystkie Sruby z them szesciokatnym
nalezy dokreci¢ 1x z momentem 40 Nm
(30 Ibf ft) i 2x z momentem 65 Nm

(48 Ibf ft). Po dokreceniu zabezpieczy¢ thy
Srub preparatem Sikaflex 11FC.

Montaz piasty z fopatkami do mieszadta

Operacje montazowe przy montazu piasty

piasta (z fopatka)

podktadka naciskowa VA

podktadka z noskiem zewnetrznym
Sruba z them szesciokgtnym VA M16x45
okragty pierscien uszczelniajacy 60x3
tuleja stalowa (ogranicznik piasty)
kotpak ochronny

uszczelnienie pierscieniem $lizgowym
pierscieni zabezpieczajacy

wat

-—TQ = 0 T N O u F =

kotek rozprezny

n | pierscien koncowki piasty

Ustawi¢ agregat pionowo na twardym pod-
tozu i zabezpieczy¢ przed przewrdceniem.
Wyjac Srube z tbem szesciokatnym VA (6)
i podktadke dociskowa VA (&), zdjac tuleje
ochronng (e).
Zsungc¢ uszczelnienie pierscieniem $lizgo-
wym (f) tak, aby wystawato ok. 0,5 mm
z pierécienia zabezpieczajgcego (g). Na-
smarowac réwnomiernie wat (h) niewielkg
ilo$cig smaru (ESSO Unirex N3).
Sprawdzi¢, czy pierscien koricéwki piasty
(n) jest dobrze zamocowany. Starg wersjg
(n1) mozna odpowiednio przesuwaé.

Instrukcja montazu i obstugi Wilo topatka/Propeller blade

Polski

Wersja (n2) musi by¢ ustawiona na wymiar
162 mm!

Obréci¢ piaste (1) na przéd tak, aby byto
widac tyt. Posmarowa¢ wewnetrzng
powierzchnig tulei stalowej (b) niewielka
iloscig smaru (ESSO Unirex N3) i wiozy¢
okragty pierscien uszczelniajacy (7) w ro-
wek tulei stalowe;.
Obrécié piaste (1) z powrotem na tyti za-
montowac odpowiednig dZwignice.

Tyt piasty musi by¢ skierowany do dotu!

Przesuna¢ piaste (1) nad agregat i opusci¢
ja na wat (h).
Podczas opuszczania zwréci¢ uwage na
wtasciwe zazgbienie watu z piastg!

Jezeli piasta (1) nie da sie wsung¢ lekko

na wat (h), nalezy natozy¢ podktadke

dociskowg VA (&) i ostroznie wkrecié¢ $rube

szesciokatng VA (6). Dzieki temu piasta

zostanie catkowicie doci$nieta do watu.
Podczas zaktadania podktadki dociskowej
VA (4) zwrécié¢ uwage na pozycje otworu na
kotek rozprezny (j)!

Zdja¢ ponownie $rube z them szesciokat-
nym VA (6) i podktadke dociskowga VA (4)

i oczysci¢ powierzchnie oraz gwint z resz-
tek smaru i brudu!

Natozy¢ podktadke naciskowg VA (&),
zwracajac uwage na otwor na kotek roz-
prezny. Podktadke z noskiem zewnetrznym
(5) natozy¢ na podktadke dociskowg (4)
i nosek zewnetrzny wsunaé w otwor tak,
aby zaskoczyt.

Aby zamontowac¢ koncéwke piasty,

zastosowac nowg podktadke dociskowg

z obydwoma otworami gwintowanymi!

Srube z them szesciokgtnym VA (6) zwilzy¢
preparatem do zabezpieczania $rub (Loctite
2701 lub 262), wkreci¢ i dokreci¢ z mo-
mentem 90 Nm (66 Ibf ft).

Dla zabezpieczenia obie strony pod-
ktadki (5) okrawedziowaé odpowiednim
narzedziem. Nastepnie zabezpieczy¢ caty
powierzchnie montazowa preparatem
Sikaflex 11FC.
Aby zamontowaé koricéwke piasty, po-
wierzchnig montazu zabezpieczy¢ dopiero
po zamontowaniu sworzni gwintowanych!
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5.3.3.

Ryc. &4.:

Ryc. 5.

7.2.

Montaz koricéwki piasty

Koricéwka piasty jest dostepna jako
dodatkowy osprzet i nie nalezy do zakresu
dostawy topatki i piasty.

Przeglad podzespotéw

4 | podktadka naciskowa VA
10 | sworzen gwintowany

11 | pokrywka piasty

12 | podktfadka

nakretka szesciokgtna M8, samozabez-

13 | . .
pieczajaca

Koncéwke piasty stanowi ptytka z two-
rzywa sztucznego, montowana z przodu

na piaste. Ptytke z tworzywa sztucznego
mocuje sie do podktadki dociskowej dwoma
sworzniami gwintowanymi.

Wkreci¢ oba sworznie gwintowane (10)

w podktadke dociskowg VA (4).

Zatozy¢ pokrywke piasty (11) na sworznie
gwintowane (10).

Na kazdy sworzerh gwintowany po jednej
podktadce (12) i zamocowa¢ pokrywke
piasty dwiema nakretkami szeSciokgtnymi
(13).

Kontrola dziatania

Po zakorczeniu montazu $migto nalezy
obréci¢ reka. Smigto musi sie obracac bez
oporéw.

Przed zamontowaniem agregatu musi by¢
przeprowadzona kontrola zgodnosci kie-
runku obrotu z instrukcja eksploatacji.

Kierunki obrotu topatek $migta

Demontaz i utylizacja

Demontaz

Przed demontazem agregat nalezy
odfaczy¢ od napiecia, oczyscic i w razie
potrzeby odkazic.

Czynnosci przy demontazu nalezy wykony-
wacé w odwrotnej kolejnosci.

Utylizacja

Prawidtowa utylizacja produktu umozli-
wia unikniecie szkod dla srodowiska oraz
zagrozen zdrowia ludzi.

Utylizacje produktu i jego czesci nalezy
zleci¢ publicznym lub prywatnym organiza-
cjom zajmujgcym sie utylizacja.

Dalsze informacje na temat prawidtowej
utylizacji mozna uzyskaé w samorzadzie
lokalnym, w urzedzie ds. utylizacji lub

w miejscu nabycia produktu.

Konserwacja
Piasta i topatka nie wymagajg szczegdlnej
konserwacji.
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1. Obecné informace

1.1. O tomto dokumentu
Jazykem origindlniho znéni navodu k
provozu je némcina. VSechny ostatni jazyky
tohoto ndvodu jsou piekladem origindlniho
navodu k provozu.

V piipadé nami neschvaleni technické zmé-
ny typu konstrukce, ktery ke popsdn v na- 1.5.
vodu, ztraci toto prohlaseni svou platnost.

1.2. Kuvalifikace personalu
Veskery persondl, ktery pracuje na vyrobku
nebo s vyrobkem, musi byt pro tyto prace
kvalifikovan, napt. prace na elektrickém
zafizeni smi provadét jediné kvalifikovany 2
elektrotechnik. VSichni ¢lenové persondlu :
musi byt pInoleti.

Jako zaklad instruktdze persondlu obsluhy
a udrzby musi byt navic zahrnuty i statni
predpisy prevence nehod.

Musi byt zajiSténo, aby si personal precet!
pokyny v této pfirucce k provozu a tdrzbé
a porozumél jim, tento ndvod bude event.
tieba doobjednat u vyrobce v poZadova-
ném jazyce.

Tento vyrobek neni urfen k pouZivani oso- 2.1.
bami (vEetné déti) s omezenymi fyzickymi,
senzorickymi nebo dusevnimi schopnostmi
nebo s nedostatkem zkusenosti ¢i védo-
mosti s vyjimkou pfipadi, kdy bezpecnost
takovych osob zajistuje odpovédna osoba
a Ze dané osoby obdrzely instrukce, jak

vyrobek pouZivat. 2.1.1.

Déti musi byt pod dohledem, aby bylo za-
jisténo, Ze si s vyrobkem nebudou hrat.

1.3. Zkratky
V tomto Navodu k pouZiti a tidrzbé jsou
pouZivany nasledujici zkratky:

tzn. = to znamenad

evtl. = eventudlné

« min. = minimalné, nejméné 2.1.2.

+ max. = maximalné, maximum

atd. = a tak dale

napf. = napriklad

1.4. Autorské pravo
Autorské pravo vztahujici se k tomuto
navodu k provozu a tdrzbé nalezi vyrobci.

Navod k montéZi a obsluze Wilo Lopata vrtule/Propeller blade

éesky

Tato pfirucka k provozu a Gdrzbé je uréena
pro montazni, obsluhujici a idrzbarsky
personal. Obsahuje predpisy a vykresy
technického razu, které je zakazano jako
celek i castecné kopirovat, Sifit nebo ne-
opravnéné pouzivat k tcellim konkurence
nebo sdélovat jinym osobam.

Vyhrada zmény

Vyrobce si vyhrazuje veskerd prava prova-
dét technické zmény na zafizenich nebo na
pfimontovanych soucdstech. Tato pfirucka
k provozu a udrzbé se vztahuje k vyrobku
uvedenému na titulni strance.

Bezpecnost

V této kapitole jsou uvedeny veskeré
vseobecné platné bezpecnostni pokyny a
technické instrukce.

B&hem rliznych Zivotnich fazi (instalace,
provoz, UidrZba, transport atd.) vyrobku je
nutno respektovat a dodrZovat vsechny
pokyny a instrukce! Provozovatel odpovida
za to, aby se veskery personal fidil podle
téchto pokyn0 a instrukei.

Instrukce a bezpeénostni pokyny

V tomto navodu se pouZivaji instrukce a
bezpecnostni pokyny pro vécné Skody a
Skody na zdravi. V zdjmu jejich jednoznac-
ného oznaceni pro personal se instrukce a
bezpecnostni pokyny rozliSuji nasledovné:

Instrukce
Instrukce jsou zvyraznény ,tucné“. Instruk-
ce obsahuji informace, které odkazuji na
predchozi text nebo na urcité oddily kapitol
nebo zdUraziuji strucné pokyny.
Priklad:
Pamatujte, Ze vyrobky obsahuijici pitnou
vodu musite skladovat tak, aby byly chra-
nény pfed mrazem!

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni pokyny jsou mirné odsazeny
ajsou psany ,tuc¢né*“. VZdy jsou oznaceny
uvozujicim slovem.

Pokyny a informace upozorniujici pouze na
hmotné skody jsou tiStény Sedym pismem a
nejsou uvozeny bezpecnostnim symbolem.



Eesky

2.2,

Pokyny a informace upozorriujici na skody
na zdravi jsou tiStény Cernym pismem a jsou
vzdy spojeny se symbolem nebezpeci. Jako
bezpecnostni znacky se pouZivaji vystraz-
né, zakazové nebo prikazové znacky.
Priklad:

Symbol nebezpedi: VSeobecné nebez-
peéi

Symbol nebezpedi, napf. elektricky

y proud

A
A\

Symbol zdkazu, nap¥. zdkaz vstupu!

Symbol pfikazu, nap¥. pouZiti osobnich
ochrannych pomiicek

PouZité znacky bezpecnostnich symboll
odpovidaji vSeobecné platnym smérnicim
a predpisiim, napf. pfedpisim norem DIN,
ANSI.

Kazdy bezpecnostni pokyn se zahajuje
jednim z nasledujicich signalnich slov:

Nebezpeéi
MUZe dojit k zdvaznému nebo smrtelnému
Urazu osob!

Vystraha
MiZe dojit k zavaznému urazu osob!

Pozor
MuZe dojit k Urazu osob!

Pozor (upozornéni bez symbolu)
MdZe dojit ke znacnym hmotnym Skodam,
neni vylou€eno Uplné zniceni zafizeni!
Bezpecnostni pokyny jsou uvozeny sig-
nalnim slovem s uvedenym nebezpecim,
pak nésleduje informace o zdroji nebezpeci
s moznymi nasledky a kon¢i upozornénim
k odvraceni nebezpeci.
Priklad:
Varovani pfed rotujicimi ¢astmi!
Rotujici obéZné kolo muZe pohmozdit
a oddélit &asti téla. Vypnéte stroj a

vy o

vyckejte zastaveni obéZného kola.

Oznaéeni CE
Pokud vyrobek podléha povinnosti ozna-
Ceni CE,

je na vyrobek umisténa znacka CE a

3.2,

3.3.

4.2,

aje priloZzena kopie prohlaseni o shodé
s predpisy ES nebo je soucasti navodu
k obsluze.

Pfeprava a uskladnéni

Dodavka

Po doddni musite ihned zkontrolovat
bezvadnost a Uplnost dodaného zboZzi. O
pfipadném zjisténi vad informujte jesté v
den dodéni dopravce popf. vyrobce, jinak
pozdéji nebudete moci uplatnit Zadné
naroky. Eventudlni Skody se poznamenejte
na dodaci nebo nékladni listu.

Pfeprava

Pfi pfepravé zabalte vyrobek tak, aby byl
chranén pred vihkosti, mrazem a posko-
zenim. Pro tento pfipad si uschovejte
origindlni obal.

Uskladnéni

Skladovy prostor musi byt suchy a zajistény
proti mrazu. Doporucujeme uskladnéni

v mistnosti pfi teploté 10 °C (50 °F) aZ 25 °C
(77 °F).

Vyrobek se musi chranit proti pfimym
Ucinkdm slunecniho zareni, horka, prachu

a mrazu. Déle pak nesmi byt vyrobek skla-
dovén v mistnostech, ve kterych probihaji
svareCské prace. Vysokd teplota, mraz, ply-
ny a zafeni vznikajici pfi svafovani mohou
poskodit plastové dily.

Popis vyrobku

Spravné pouziti
Naboj a lopaty jsou konstruovdny k instalaci
do michadel s ponornym motorem vyrobce.

Jakékoliv jiné pouZiti neni v souladu s urée-
nim a je zakdzano!

Rozsah dodavky

Rozsah dodavky se vztahuje na kompletni
dodavku nového michadla s ponornym
motorem.

Pfi objedndvani ndhradnich dilti se maze
rozsah lisit!

Néboj 1ks
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5.1.

Oznaéeni MnoZstvi

Sroub se $estihrannou hlavou

M12x55 nebo Sestihrannd
matici?\/llZ,c;amojistné (pro 6 ks/lopata
TR 226-3 a TR 326-3)

:::cl:j?s\g;)oustka M12, 6 ks/lopata
Pfitlacnd podloZka VA 1ks
Podlozka s vnéjSim nosem 1ks
Sroub se $estihrannou hlavou Tks

VA M16x45

Kruhovy tésnici krouZek 60x3 1ks
Lopata 2 nebo 3 ks
Upinaci kolik k nastaveni 1
polohy lopaty

Sikaflex 11FC 1ks
Pojistka $roubu 1ks(5q)

Montaz

Aby se zabranilo poskozeni produktu nebo
vaznym draziim pfi instalaci, je nutno véno-
vat pozornost témto naleZitostem:

PfisluSnymi pracemi - montdzi a instalaci
stroje - je dovoleno povérovat pouze kva-
lifikované osoby za predpokladu zachovani
bezpecnostnich pokynd.

Pied zahajenim instalacnich praci stroj
zkontrolujte, zda nebyl béhem transportu
poskozen.

Misto montaze musi byt Cisté a suché. Po-
kud je pracovisté pod Sirym nebem, musite
je zbavit snéhu a ledu.

PouZivejte pfislusné prostfedky na ochranu
téla.

Dodrzujte vSechny predpisy, pravidla a
zdkony tykajici se praci s tézkymi biemeny
a praci pod zavésenymi biemeny.
Respektujte také ndrodni vSeobecné platné
predpisy prevence nehod a bezpecnostni
predpisy profesnich sdruzZeni.

Pred vestavbou je tfeba kontrolovat povr-
chovou Upravu stroje. Pokud se zjisti vady,
musi byt odstranény pfed montazi.

Postup prace
Instalace je provedena v nasledujicich
krocich:

Montaz lopat na naboj

Navod k montéZi a obsluze Wilo Lopata vrtule/Propeller blade

5.3.
Obr. 1.:

éesky

Montaz naboje s lopatami na michadlo

s ponornym motorem

MontdZ uzaviraci koncovky naboje (dodd-
vané formou volitelného pfislusenstvi)

Zakladni prace

Agregat musi byt béhem montaznich praci
odpojen od napéti a musi byt zajistén proti
nechténému spusténi.

Pokud je namontovana uzaviraci koncovka
ndboje, musite ji demontovat.

B&hem udrzby (napf. vyména jednotlivych
lopat) musite agregat vycistit a pfipadné
dekontaminovat. Demontaz jednotlivych
soucasti je provedena v opacném poradi
vzhledem k montazi.

Montazni prace

Pfehled soucasti

1 | Ndéboj

Sroub se $estihrannou hlavou M12x55
2 | (A4-70) nebo 3estihrannd matice M12,
samojistnd (pro TR 226-3 a TR 326-3)

Pojistka Sroubu, samojistnd M12

Pfitlacna podloZka VA

Podlozka s vnéjsim nosem

Sroub se $estihrannou hlavou VA M16x45

Kruhovy tésnici krouzek 60x3

® N o un & W

Lopata

Upinaci kolik (#5x20) k nastaveni polohy
lopaty

o

Pfipojovaci pfiruba na naboji

Ocelové pouzdro (doraz naboje)

Podesta

Pfiruba na lopaté

Ochranné pouzdro

Mechanicka ucpavka

Ochranny krouZek

TKQaa - 0o o 0o T o

Hridel

Upinaci kolik #5x10

—

Otvor (@5x15) pro pojistku proti protoceni
na lopaté

=~

Otvor pro pojistku proti protoceni na
naboji

Hadicova svorka k upevnéni koncového
krouzku néboje

n | Koncovy krouzek naboje
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5.3.1. Montaz lopat na naboj
Obr. 2.: Postup montaZe lopat

1 | Ndéboj
Sroub se $estihrannou hlavou M12x55

2 | nebo Sestihranna matice M12, samojistna
(pro TR 226-3 a TR 326-3)

Pojistka Sroubu, samojistnd
Lopata
Upinaci kolik k nastaveni polohy lopaty

3
8
9
a | Plipojovaci pfiruba na naboji
b | Ocelové pouzdro (doraz néboje)

¢ | Podesta

d | Pfiruba nalopaté

Otvor pro pojistku proti protoceni na
lopaté

Otvor pro pojistku proti protoceni na
naboji

Naboj (1) vytvafi spojeni mezi michadlem a
lopatou. V zavislosti na provedeni je naboj
vybaven 2 nebo 3 pfipojovacimi pfiruba-
mi (a). Pfedni a zadni strana naboje se li3f
vzhledem k otvoru uprostred. Na zadni
strané neni ozubeni ukonceno licovanim.
Je zde zalisovano ocelové pouzdro (b), tak
zvany doraz naboje.
PoloZte naboj (1) zadni stranou smé&tujici
nahoru na vhodnou podestu (c). Podesta
nesmi byt vétsi nez naboj, v opacném pii-
Pripravte si pro kaZzdou lopatu 6x Srouby se
Sestihrannou hlavou M12 (2). Osadte kazdy
Sroub samojistnou pojistkou Sroubu (3).
Neplati pro TR 226-3 a TR 326-3! Lopaty
jsou vybaveny zavitovymi Eepy.

Nasadte upinaci kolik (9) do otvoru (k)

v lopaté (8).
Pokud pouZivate stary naboj bez otvoru (1),
tento krok odpada!

Pfitlatte lopatu (8) k pFipojovaci prirubé
naboje (1).
Davejte pozor, aby byl upinaci kolik (9)
zaveden do otvoru niboje.

Varianta ,,A“:
Upevnéte lopatu (8) pomoci 3 3roubi se
estihrannou hlavu (2).
Davejte pozor, aby pfiruba na lopaté dose-
dala rovné k pfipojovaci pfirubé niboje.

Utdhnéte rukou Srouby se Sestihrannou
hlavou (2).

5.3.2.
Obr. 3.:

Ototte ndboj (1) o 180° tak, aby predni
strana sméfovala nahoru. Zasroubujte
ostatni 3 Srouby se Sestihrannou hlavou (2)
arovnéz je rukou utdhnéte.

Varianta ,,B“ (TR 226-3 a TR 326-3):
Nasadte na kazdy zévitovy ep samojistnou
roubovou pojistku (3) a upevnéte lopatu
(8) 3 estihrannymi maticemi (2).
Davejte pozor, aby pfiruba na lopaté dose-
dala rovné k pfipojovaci pfirubé naboje.

Utahnéte rukou 3estihranné matice (2).

Ototte ndboj (1) o 180° tak, aby predni
strana sméFovala nahoru. Nasadte 3 pojist-
ky Sroubii (3) a nasroubuijte 3 Sestihranné
matice (2). Rovné? je utdhnéte rukou.

Opakujte kroky 4 aZ 6, dokud nebudou
namontovany viechny lopaty.

Jakmile jsou vSechny lopaty namonto-
vany, musite véechny Srouby se $esti-
hrannou hlavou utahnout 1x momentem
40 Nm (30 Ibf ft) a 2x momentem 65 Nm
(48 Ibf ft). Utésnéte hlavy Sroubli po uta-
Zeni prostfedkem Sikaflex 11FC.

MontéZ naboje s lopatami na michadlo

Postup montaZe naboje

Néaboj (v¢. lopat)

Pfitla¢na podlozka VA

PodloZka s vnéjsim nosem
Sroub se $estihrannou hlavou VA M16x45
Kruhovy tésnici krouZzek 60x3
Ocelové pouzdro (doraz naboje)
Ochranné pouzdro

Mechanicka ucpdvka

Ochranny krouzek

Hridel

Upinaci kolik

- TQa = 0 T N O u F =

3

Koncovy krouZzek naboje

Postavte agregat svisle na pevnou podlozku
a zajistéte jej proti prevraceni. Odstrante
Sroub se $estihrannou hlavou VA (6) a pfi-
tlaénou podloZku VA (4), vyjméte ochranné
pouzdro (e).

Té&snéni s kluznym krouzkem (f) zatla¢-

te zpét tak, aby vycnivalo cca 0,5 mm

z ochranného krouzku (g). Na htidel (h)
naneste mensi mnozstvi tuku (ESSO Unirex
N3) a rovnomérné jej rozdélte.
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Zkontrolujte koncovy krouZek naboje (n),
zda je spravné upevnén. Starou verzi (n1)
miZete pfisluSnym zptisobem posunout.
Verzi (n2) musite nastavit na rozmér

162 mm!

Ototte naboj (1) na predni stranu tak,
abyste vidéli zadni stranu. Na vnitini stranu
ocelového pouzdra (b) naneste trochu tuku
(ESSO Unirex N3) a kruhovy tésnici krouZek
(7) vloZte do drazky ocelového pouzdra.
Opét otocte naboj (1) na zadni stranu a
namontujte vhodné zvedaci zafizeni.

Zadni strana naboje musi sméFovat doldi!

Presufite ndboj (1) nad agregét a spustte jej
na hfidel (h).
P¥i spousténi davejte pozor na ozubeni
hfidele a ndboje!

Pokud se ndboj (1) nenasune na hfidel (h)
zcela sdm, polozte pfitlacnou podlozku VA
(&) a zadroubujte opatrné Sroub se Sesti-
hrannou hlavou VA (6). Tim se ndboj tplné&
zatlaci na hiidel
Pfi poloZeni pfitlaéné podloZky VA (4) da-
vejte pozor na otvor pro upinaci kolik (j)!

Opét odstrarite Sroub se Sestihrannou
hlavou VA (6) a pfitla¢nou podloZku VA (&)
a vycistéte povrch a zavit od zbytkd tuku a
necistot!

Polozte pfitlatnou podloZku VA (&), pfitom
davejte pozor na otvor pro upinaci kolik.
PodloZku s vn&jsim nosem (5) poloZte na
pfitla¢nou podloZzku (4) a nechejte vn&jsi
nos zapadnout do otvoru pro upinaci kolik.
Pokud si pfejete namontovat uzaviraci
koncovku naboje, pouZijte novou pfitlaé-
nou podlozku se dvéma zavitovymi otvory!

Potfete Sroub se Sestihrannou hlavou VA
(6) pripravkem k zajisténi Sroubii (Loctite
2701 nebo 262), zasroubujte a utdhnéte
momentem 90 Nm (66 Ibf ft).

K zajisténi musite dvé strany podlozky (5)
zanout vhodnym nastrojem. Potom celou
montazni plochu zaizolujte prostfedkem
Sikaflex 11FC.
Pokud si pfejete namontovat uzaviraci
koncovku naboje, zaizolujte montazni plo-
chu nejprve po instalaci zavitovych Eepi!

Navod k montéZi a obsluze Wilo Lopata vrtule/Propeller blade

5.3.3.

Obr. &4.:

Obr. 5.:

éesky

MontéZ uzaviraci koncovky naboje
Uzaviraci koncovku naboje doddvame
formou volitelného pfislusenstvi a neni
soucasti dodavky lopat a naboje.

Piehled souéasti

4 | Pitlacna podlozka VA

10 | Zavitovy Cep

11 | Uzaviraci vicko ndboje

12 | Podlozka

13 | Sestihranna matice M8, samojistna

Uzaviraci koncovka naboje je plastova des-
ticka, ktera je montovana na naboj zeptedu.
Plastova desticka je upevnéte k pritlacné
podloZce pomoci dvou zavitovych cepd.
Nasroubujte oba zavitové cepy (10) do
pfitlaéné podloZky VA (4).

Nasadte uzaviraci vicko naboje (11) na
zévitovy ep (10).

Nasadte na kazdy zévitovy ¢ep podloZku
(12) a upevnéte uzaviraci vicko naboje
dvéma 3estihrannymi maticemi (13).

Kontrola funkce

Po provedeni montaze musi byt mozné
otdcet lopatové kolo (vrtuli) rukou. Vrtule
se musi otdcet lehce.

Pred instalaci agregatu musite provést
kontrolu sméru otdceni podle navodu
k obsluze.

Smér otaéeni lopatového kola

Demontaz a likvidace

Demontaz

Pred zahdjenim demontaze musite agregat
odpojit od napéti, vycistit a pripadné de-
kontaminovat.

Demontaz provedte v opatném poradi.

Likvidace

Radnou likvidaci tohoto vyrobku se
predchazi ekologickym Skoddm a ohroZeni
zdravi osob.

Pi likvidaci vyrobku a jeho ¢asti vyuZijte
sluZeb vefejnych nebo soukromych spolec-
nosti zabyvajicich se likvidaci odpadu.



Eesky

+ DalSi informace o spravné likvidaci si
mUZete vyzadat u méstské spravy, iradu
povéreného likvidaci nebo tam, kde jste
produkt zakoupili.

8. Preventivni udrzba

Néboj ani lopaty nevyZzaduji Zadnou zvlastni
udrzbu.
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1.2

1.3.

Vseobecne

O tejto dokumentacii

P6vodny navod na obsluhu je vypracovany
v nemeckom jazyku. V3etky dal3ie jazyky
toho navodu su prekladom pévodného
navodu na obsluhu.

V pripade uskutocCnenia technickych zmien
uvedenych konstrukcii bez nasho odsuhla-
senia strca toto vyhldsenie svoju platnost.

Kvalifikacia persondlu

Vsetci Clenovia personalu, ktory pracuje na
vyrobku, prip. s vyrobkom, musia byt pre
tieto prace kvalifikovani, napr. prace na
elektrickom zariadeni musi vykonat kva-
lifikovany elektrotechnik. Vsetci ¢lenovia
persondlu musia byt plnoleti.

Ako zéklad inStruktaze pre personal obsluhy
a Gdrzby musia byt v nej navyse zahrnuté aj
ndrodné predpisy predchddzania trazom.
Musi sa zabezpetit, aby si persondl preital
pokyny v tejto prirucke pre obsluhu a
udrzbu a porozumel im, tento ndvod sa
bude musiet v pripade potreby doobjednat
u vyrobcu v poZzadovanom jazyku.

Tento produkt nie je uréeny na pouzivanie
osobami (vratane deti) s obmedzenymi
fyzickymi, senzorickymi alebo mentdlnymi
schopnostami alebo osobami s nedostat-
kom skusenosti a/alebo vedomosti, okrem
pripadu, Ze budi pod dozorom osoby
zodpovednej za bezpecnost a tito osoba
im poskytne pokyny o spravnom pouZivani
produktu.

Deti musia byt pod dozorom, aby sa s pro-
duktom nehrali.

Skratky

V tejto prirucke pre prevadzku a Gdrzbu sa
pouZivaju nasledujtce skratky:

ob. = obrétte

s ohl. = s ohladom

prip. = pripadne

cca = cirka

t.j. =tojest

evtl. = eventudlne

prip. = pripadne

vrat. = vratane

Navod na montaZ a obsluhu Wilo Listy vrtule/Propeller blade

1.4,

1.5.

2.1.

2.1.1.

Slovenéina

min. = minimalne, najmenej

max. = maximalne, najviac

za podm. = za urcitych podmienok
atd. = a tak dalej

ai.=amnohé iné

ai.=amnoho iného

pozri = pozri aj

napr. = napriklad

Autorské pravo

Autorské pravo vztahujlce sa na tito pri-
rucku pre prevadzku a Gdrzbu sa ponechéva
vyrobcovi. Tato prirucka pre prevadzku a
Udrzbu je urcena pre persondl montaze,
obsluhy a Gdrzby. Obsahuje predpisy a
vykresy technického druhu, ktoré sa nesmu
ani Uplne ani v €astiach rozmnoZovat,
rozdirovat alebo neopravnene pouZivat na
Ulely sttaZenia alebo sprostredkovat inym
osobam.

Vyhrada zmeny

Na uskutocnenie technickych zmien na
zariadeniach a/lebo na namontovanych
stcastiach si vyrobca vyhradzuje vietky
prava. Tato priruc¢ka na obsluhu a tdrzbu
sa vztahuje na vyrobok uvedeny na titulnej
stranke.

Bezpecnost

V tejto kapitole st uvedené vSetky vse-
obecne platné bezpecnostné pokyny a
technické instrukcie.

Pocas roznych Zivotnych faz vyrobku
(in3taldcia, prevadzka, idrzba, transport
atd’) treba re3pektovat a dodrZiavat v3etky
pokyny a inStrukcie! Prevadzkovatel zodpo-
vedd za to, aby sa cely persondl riadil podla
tychto pokynov a instrukcii.

In$trukcie a bezpeénostné pokyny

V tomto navode sa pouZivaju instrukcie a
bezpecfnostné pokyny pre vecné skody a
Skody na zdravi. V zdujme ich jednoznac-
ného oznacenia pre personal sa instrukcie a
bezpecfnostné pokyny rozlisuju nasledovne.

InStrukcie
Instrukcia je zobrazena ,tu¢nym® pismom.
InStrukcie obsahuju text, ktorym sa odka-
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zuje na predchadzajuci text alebo na urcité
oddiely kapitol alebo sa zddraznuju strucné
instrukcie.

Priklad:

Dbajte na to, aby vyrobky s pitnou vodou
boli uskladnené na mieste chranenom pred
mrazom!

. Bezpeénostné pokyny

Bezpecnostné pokyny st mierne odsadené
a zvyraznené ,tu¢nym® pismom. Zacinaju
vzdy signdlnym slovom.

Pokyny upozorfiujtce len na vecné Skody st
vytlacené Sedym pismom a bez bezpec-
nostnej znacky.

Pokyny upozorfiujice na Skody na zdravi

st vytlacené Ciernym pismom a st vidy
spojené s bezpecnostnou znackou. Ako
bezpecnostné znacky sa pouZivajd vystraz-
né, zékazové alebo prikazové znacky.
Priklad:

Symbol nebezpelenstva: VSeobecné
nebezpecenstvo

Symbol nebezpecenstva, napr. uéinok
elektrického pridu

Symbol pre zikaz, napr. Vstup zaka-
zany!

Symbol pre prikaz, napr. Pouzite
ochranu hlavy

PouZité znacky a bezpecnostné symboly
zodpovedaji vSeobecne platnym smerni-
ciam a predpisom, napr. DIN, ANSI.

Kazdy bezpecnostny pokyn zacina jednym
z nasledujtcich signdlnych slov:

Nebezpelenstvo

M6Ze dojst k najtazsim poraneniam alebo k
usmrteniu osob!

Vystraha

MoZe dojst k najtazsim poraneniam osdb!
Pozor

M6Ze ddjst k poraneniam os6b!

Pozor (Upozornenie bez symbolu)

MéZe dojst k znaénym vecnym Skodam, nie
je vylicena totdlna skoda!

2.2

3.2,

3.3.

Bezpecnostné pokyny zacinaju signdlnym
slovom a uvedenim nebezpecenstva, potom
nasleduje uvedenie zdroja nebezpecenstva
s moznymi nasledkami a kon¢i upozorne-
nim na odvratenie nebezpecenstva.
Priklad:
Varovanie pred rotujicimi Eastami!
Otacajuce sa obezné koleso mdze po-
mliaZdif a odrezat konéatiny. Vypnite
vyrobok a ¢akajte, kym sa nezastavi
obezné koleso.

Znacka CE
Ak produkt podlieha povinnosti oznacenia
oznacenim CE,

musi sa oznalenie CE uviest na produkte a

k tomuto navodu na obsluhu sa musi prilo-
Zit kdpia vyhldsenia o zhode ES alebo musi
byt toto vyhldsenie jeho stcastou.

Preprava a uskladnenie

Dodavka

Po dodani ihned'skontrolujte bezchybnost
a Uplnost doddvky. Ak sa zistia pripadné
nedostatky, musi sa eSte v den dodania
informovat dopravny podnik, prip. vyrobca,
ina¢ by uZ nebolo moZné uplatnit Ziadne
ndroky. Pripadné Skody poznamenajte na
dodacom lebo nakladnom liste.

Preprava

Na Gcely prepravy sa produkt musi zabalit
tak, aby bol chrdneny pred vihkostou,
mrazom a poskodeniami. Pre tento pripad si
uschovajte origindlny obal.

Uskladnenie

Skladovy priestor musi byt suchy a chrane-
ny pred mrazom. Odporticame uskladnenie
v miestnosti pri teplote 10 °C (50 °F) aZ
25°C (77 °F).

Vyrobok sa musi chranit proti priamym
Uc¢inkom sInecného Ziarenia, hortcavy,
prachu a mrazu. Okrem toho sa produkt
nesmie skladovat v miestnostiach, v kto-
rych sa vykonavaju zvaracské prace. Vysoka
teplota a mrdz, ako aj plyny a Ziarenie
vznikajuce pri zvdracskych pracach, mézu
podkodit umelohmotné diely.
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4.2.

5.

Popis vyrobku

Spravne pouzitie

Néboj a listy st skonStruované pre montaz

na ponorné motorové miesacky vyrobcu.
Akékolvek iné pouZitie nie je v sulade s
uréenym pouZitim a je zakdzané!

Obsah dodavky

Obsah dodévky sa vztahuje na kompletiza-
ciu novej ponornej motorovej miesacky.

Pri objednavani ndhradnych dielcov méze
byt odlizny!

Néboj 1ks
Sesthranna skrutka M12x55,
el R
TR 326-3)

Koncova doska VA 1ks
PodloZka s vonkajsim nosom 1ks
Sesthranna skrutka VA M16x45 1ks
Kruhovy tesniaci kruZok 60x3 1ks
List 2, prip. 3 ks
Upinaci kolik na umiestnenie 1
listov

Sikaflex 11FC 1ks
Skrutkova poistka 1ks(5qg)

Montaz

Aby sa zabrénilo poskodeniu vyrobku alebo
vaznym Urazom pri inStaldcii, venujte po-
zornost nasledujicim bodom:

+ Prislusné prace - montaz a instaldciu
vyrobku - smd vykondvat iba kvalifikované
osoby za predpokladu dodrZiavania bez-
pecnostnych pokynov.

+ Pred zaciatkom instalacnych prac vyrobok
kontrolujte, ¢i nebol pocas transportu
poskodeny.

+ Miesto montdZe musi byt Cisté a suché. Ak
je pracovné miesto v exteriéri, musi byt bez
snehu a ladu.

« PouZivajte prislusné osobné ochranné
prostriedky.

Navod na montéZ a obsluhu Wilo Listy vrtule/Propeller blade

5.1.

5.3.

Slovenéina

« Venujte takisto pozornost vietkym pred-
pisom, pravidlam a zdkonom tykajlicim
sa prac s tazkymi bremenami a prac pod
zavesenymi bremenami.

Okrem toho dodrZiavajte aj narodné pred-
pisy tykajlce sa predchadzania nehoddm
a bezpecnostné predpisy prislusnych
organizaci.

Ochrannd vrstva sa musi kontrolovat pred
montazZou. Ak sa zistia nedostatky, treba
ich odstranit pred montdZou.

Postup prac
Montaz prebieha v nasledujtcich krokoch:

Montdz listov na naboji

Montaz naboja s listami na ponornti moto-
rovl miesacku

MontdZ uzaveru ndboja (k dispozicii na
Zelanie)

Zékladné prace

Agregat sa musi pred montaznymi pracami
odpojit od napitia a zaistit proti neimysel-
nému zapnutiu.

Ak je uzaver naboja namontovany, musi sa
demontovat.

Pri pracach udrzby (napr. vymena jed-
notlivych listov) sa musi agregat vycistit
av pripade potreby dekontaminovat. Pri
demontézi jednotlivych dielcov postupujte
v opacnom poradi ako pri montdzi.

MontaZne prace

Obr. 1.:Prehlad dielcov

1 | Ndéboj

Sesthranna skrutka M12x55 (A4-70)

2 | prip. 3esthrannd matica M12, samodrZnd
(pre TR 226-3 a TR 326-3)

Skrutkova poistka samodrznd M12

Koncova doska VA

PodloZka s vonkajsim nosom
Sesthranna skrutka VA M16x45
Kruhovy tesniaci kriZzok 60x3
List

® N o v F W

Upinaci kolik (#5x20) na umiestnenie
listov

o

Spojovacia priruba na naboji

Ocelové puzdro (doraz néboja)
Podesta

Priruba na liste

o o 0o T o

Ochranné puzdro
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122

Mechanicka upchavka

Ochranny kriZok

Hriadel

j | Upinacikolik $5x10

Otvor (@5x15) pre poistku proti pretoce-

o Q -

k | .
niu na liste

I Otvor pre poistku proti pretoeniu na
naboji

m Hadicova spojka na upevnenie uzatvara-

cieho krizku ndboja

n | Uzatvaraci kriZok ndboja

MontéZ listov na naboji

: Kroky montaze listov

1 |Naboj
Sesthranna skrutka M12x55, prip.

2 | 3esthrannd matica M12, samodrZna (pre
TR 226-3 a TR 326-3)

Skrutkova poistka, samodrzna
List
Upinaci kolik na umiestnenie listov

O | W

Spojovacia priruba na naboji
Ocelové puzdro (doraz néboja)
Podesta

Priruba na liste

x o 0o T o

Otvor pre poistku proti pretoceniu na liste

Otvor pre poistku proti pretoceniu na
naboji

Naboj (1) vytvara spojenie medzi mie3ackou

a listom. Podla vybavy mé naboj 2, prip.
3 spojovacie priruby (a). Prednd a zadna
strana ndboja sa liSia podla diery uprostred.
Na zadnej strane nie je ozubenie ukoncené
v jednej rovine. Je tu vlisované ocelové
puzdro (b), takzvany doraz naboja.
Naboj (1) poloZte zadnou stranou nahor na
vhodnt podestu (c). Podesta by nemala byt
vacsia ako naboj, listy by sa mohliinak zle
montovat.
Na kaZdy list si pripravte 6x $esthrannych
matic M12 (2). Kazdu skrutku opatrite
samodrZnou skrutkovou poistkou (3).
Nie v pripade TR 226-3 a TR 326-3! Listy
majui zévitovy svornik.

VloZte upinaci kolik (9) do otvoru (k) na
liste (8).
Ak mate stary naboj bez otvoru (1), tento
krok vynechajte!

Pritlacte list (8) na spojovaciu prirubu
naboja (1).
Dbajte na to, aby bol upinaci kolik (9) zave-
deny do otvoru v naboji.

Variant ,,A":
Upevnite list (8) pomocou 3 Sesthrannych
skrutiek (2).
Dbajte na to, aby priruba na liste leZala
rovno na spojovacej prirube naboja.

Pevne utiahnite $esthranné skrutky (2).

Naboj (1) otolte o 180° tak, aby pred-
nd strana smerovala nahor. Zaskrutkujte
ostatné 3 Sesthranné skrutky (2) a pevne
ich rukou utiahnite.

Variant ,,.B“ (TR 226-3 a TR 326-3):
Nasurite na kazdy zavitovy svornik samo-
drZn skrutkovd poistku (3) a upevnite list
(8) pomocou 3 Sesthrannych matic (2).

Dbajte na to, aby priruba na liste leZala
rovno na spojovacej prirube naboja.

Pevne rukou utiahnite Sesthranné skrutky
(2).

Naboj (1) oto&te o 180° tak, aby predna
strana smerovala nahor. Nasurite 3 skrutko-
vé poistky (3) a naskrutkujte 3 3esthranné
matice (2). TieZ ich rukou utiahnite.

Opakujte kroky & az 6, az kym nebudd
namontované vsetky listy.

Po namontovani vSetkych listov sa musia
dotiahnut vSetky 3esthranné skrutky mo-
mentom 1x 40 Nm (30 Ibf ft) a 2x 65 Nm
(48 Ibf ft). Po utiahnuti utesnite hlavicky
skrutiek prostriedkom Sikaflex 11FC.

MontéZ naboja s listami na mieSacku

Kroky montaZe naboja

Naboj (vratane listov)
Koncova doska VA

PodloZka s vonkajsim nosom
Sesthranna skrutka VA M16x45
Kruhovy tesniaci kruZok 60x3
Ocelové puzdro (doraz naboja)
Ochranné puzdro

Mechanicka upchéavka
Ochranny krazok

Hriadel

Upinaci kolik

-—TJQa = 0o T N o v F -

3

Uzatvaraci kriZok naboja
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Agregat postavte kolmo na pevny podklad
a zaistite ho proti prevrateniu. Sesthrannd
skrutku VA (6) a koncovt dosku VA (4) od-
strafite, odoberte ochranné puzdro (e).
Tesnenie s klznym krizkom (f) zatlatte spat
tak, aby vycnievalo cca 0,5 mm z ochran-
ného krazku (g). Na hriadel (h) naneste
malé mnozstvo tuku (ESSO Unirex N3) a
rovnomerne ho rozdelte.

Skontrolujte, ¢i uzatvaraci kruZok naboja

(n) spravne dosada. Stari verziu (n1) moz-

no vhodne presunit. Verzia (n2) sa musi

nastavit na rozmer 162 mm!

Ototte naboj (1) na prednii stranu tak,
aby ste videli zadnu stranu. Naneste na
vnutornd stranu ocelového puzdra (b) malé
mnoZstvo trocha tuku (ESSO Unirex N3) a
vloZte kruhovy tesniaci kriZok (7) do draz-
ky ocelového puzdra.
Otocte naboj (1) znova na zadnii stranu a
namontujte vhodné zdvihadlo.

Zadna strana naboja musi smerovat nadol!

Ototte ndboj (1) ponad agregdt a spustite
ho na hriadel’(h).
Pri spistani dbajte na ozubenie hriadela a
naboja!

Ak sa naboj (1) nenasunie samostatne
kompletne na hriadel (h), potom poloZte
koncovi dosku VA (4) a opatrne zaskrutkuj-
te Sesthrannu skrutku VA (6). Ndboj sa tak
Uplne zatla&i na hriadel.

Pri umiestneni koncovej dosky VA (&) dbaj-

te na otvor pre upinaci kolik (j)!

Odstrante znova Sesthrannu skrutku VA (6)
a koncovu dosku VA (4) a ogistite povrch a
zavit od zvyskov tuku a necistot!

Umiestnite koncovii dosku VA (4), dbajte
pritom na otvor pre upinaci kolik. Podlozku
s vonkaj$im nosom (5) poloZte na koncovu
dosku (4), vonkajsi nos nechajte zapadnut
do otvory.
Ak chcete namontovat uzéver niboja,
pouZite tu novii koncovii dosku s obidvomi
otvormi so zdvitom!

Sesthrannd skrutku VA (6) so skrutkovou
poistkou namocte (Loctite 2701, prip.
262), zaskrutkujte a dotiahnite momentom
90 Nm (66 Ibf ft).

Na zaistenie sa musia dve strany podlozky
(5) vhodnym néstrojom prehnit. Potom

Navod na montaZ a obsluhu Wilo Listy vrtule/Propeller blade

5.3.3.

Obr. &4.:

Obr. 5.

Slovenéina

celt montdznu plochu utesnite prostried-
kom Sikaflex 11FC.
Ak chcete namontovat uziver naboja,
utesnite montaZnu plochu aZ po namonto-
vani zavitovych svornikov!

MontaZ uzaveru naboja

Uzéver naboja je dostupny ako volitelné
prislusenstvo a nie je si¢astou obsahu
dodavky listov a naboja.

Prehlad dielcov

4 | Koncovd doska VA
10 | Zavitovy svornik

11 | Kryt uzdveru naboja
12 | Podlozka

13 | Sesthrannd matica M8, samopoistna

Uzaver naboja je plastova platnicka, ktord
sa namontuje spredu na naboj. Plastova
platnicka sa zafixuje dvomi zavitovymi
svornikmi na koncovu dosku.

Zaskrutkujte obidva zavitové svorniky (10)
do koncovej dosky VA (4).

Nasufite kryt uzaveru ndboja (11) na zavi-
tovy svornik (10).

Nasufite po jednej podloZzke (12) na zavito-
vy svornik a upevnite kryt uzaveru ndboja
pomocou obidvoch Sesthrannych matic
(13).

Kontrola funkcie
Po uskutoneni montdZe je potrebné vrtulu
pretoCit rukou. Vrtula sa musi lahko otaat.

Pred montdZou agregdtu sa musi vykonat
kontrola smeru ot4cania podla ndvodu na
prevadzku.

Smer otacania listov vrtule

Demontaz a likvidacia

Demontaz

Pred demontdZou sa musi agregat odpojit
od napitia, ocistit a v pripade potreby
dekontaminovat.

Demontdz sa vykonava v opacnom poradi
ako montdz.



Slovencina

7.2

Likvidacia

Spravnou likvidaciou tohto produktu za-
brénite poskodeniu Zivotného prostredia a
ohrozeniu zdravia os6b.

Likvidaciou produktu a jeho ¢asti pover-

te verejnu alebo stikromnu spolo¢nost
zaoberajtcu sa likvidaciou odpadu, prip. ju
kontaktujte.

Dalsie informacie o spravnej likvidacii ziska-
te na mestskom urade, urade Zivotného
prostredia alebo tam, kde ste produkt
zakupili.

Udrzba

Néboj a listy si nevyzaduju Ziadnu Specidlnu
udrzbu.
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1.2.

1.3.

O6wue cBepgeHUs

UHdopmaumsa o naHHOM [OKYyMeHTe
OpwuruHanbHas MHCTPYKLMS MO 3KC-
nnyaTauuy HanvcaHa Ha HeMeLKOM Si3bIKe.
MIHCTPYKLMM Ha OCTanbHbIX S3blKax npepa-
CTaBNA0T co60M NepesoJ OPUrMHaNbHON
MHCTPYKLMN.

[MpY He COrNacoBaHHbIX C HAMU TEXHUYe-
CKMX U3MEHEHMSIX MPUBEMEHHbIX B HEM
KOHCTPYKLMIA faHHOe 3asiBfieHne TepsieT
CBOIO CUNY.

KBanudukaumus nepcoHana

Becb nepcoHan, KoTopblit paboTaeT Ha
060py[0BaHUM MU C HUM, [OMDKEH UMETb
COOTBETCTBYIOLLYIO KBAaNM(MKaLmio,
Hanpumep, anekTpuyeckme paboTbl pas-
peLIaeTcs BbINOHATb TOMbKO KBanmMgu-
LIMPOBAHHbIM CMeLManmMcTamM-3MeKTprKam.
Becb nepcoHan [omKeH 6biTb COBEPLLEH-
HOMETHNM.

O6cny>XMBatOLLMIA NepcoHan [oMKeH
TaK>Xe JoMoNHUTEeNbHO cobnonath gen-
CTBYIOLLME MECTHbIE NMPaBua no TeXHUKe
6e30MacHOCTY M NPefoTBPaLLEHMIO He-
CYACTHbIX ClyYaes.

Heobxoanmo ybeanTbcs B TOM, YTO nep-
COHan Npoyen v NOHAN AaHHY MHCTPYK-
LMI0 MO 3KCrlyaTaLmm v TeXHUYeCKoMy
06cny>KMBaHWIO; Npu Heobx0aMMOCTH,
cnepyeT 3aka3aTb y U3rOTOBUTENS AaHHYIO
MHCTPYKLMIO Ha TpebyemMoM si3bike.

[aHHoe n3fenwve He NpefHasHaveHo Ans
MCMoNb30BaHMa nnuamu (B T. Y. 4eTbMU) ¢
OrpaHUYeHHbIMU HU3NYECKUMU, CEHCOP-
HbIMW UM YMCTBEHHbIMM CNOCOBHOCTSMM
WNW € HeA,0CTaTKOM OMbITa U/MNu 3HaHWI,
33 UCKITIOYEHMEM CyYaeB, KOTAa OHW Ha-
XOOSATCS NOA, NOCTOSHHBIM MPUCMOTPOM
OTBETCTBEHHbIX 338 HUX JIULL M NOMYYUIN
OT HUX YKa3aHWsl, Kak Nonb30BaTbCs U3-
nenvem.

Bo n3bexxaHue urp ¢ usgenvem oetu
LOJIKHbI HAXOAWTHLCS MO NOCTOSAHHbLIM
NPUCMOTPOM.

CokpalueHus

B maHHOM MHCTPYKLMKM NO 3KCNNyaTaummn n
TexXxHn4eckomy OﬁCI‘Iy)KI/IBaHVHO ncnonb3sy-
10TCA CnepytoLme CoKpaLLeHns:

VIHCTpYKUMs N0 MOHTaxy 1 akcnnyaTtaumm Wilo Nlonactu/Propeller blade

1.4,

1.5.

2.

2.1.

Pycckuin

M T.O. =V TaK fanee

MaKC. = MakcuMyM, He 6onee
MVH. = MUHVUMYM, He MeHee
npubn. = npubnunsnTenbHo
CM. Tak>Ke = CMOTPU TaKxe

T.€.=TO eCTb

ABTOpCKOe npaBso

ABTOpCKOE NpaBo No HacTosAwen MHCTpyK-
LMK M0 3KCMAyaTaumm 1 TeEXHUYeCcKomy
06CNY>KMBAHNIO COXPAHSIOTCS 3a U3-
rotosutenem. Hactoswas MHCTpykuua no
JKCMAyaTaUmm U TeEXHUYeCKomy 06Cmy>Ku-
BaHMWIO NpeAHa3HayeHa 015 MOHTaXKHMUKOB
1 nepcoHana, paboTatoLLero 1 ocyLecT-
BMISIIOLLLErO TEXHUYECKoe obcny>kuBaHmne
obopynoBaHus. UHCTPyKLUMS COOep>kuT
npeanucaHns u UNNICTPaLUM TeXHUYe-
CKOro XapaKTepa, KOTopble He pa3peLuaeT-
€A1 NOSMIHOCTbBIO UM YaCTUHYHO Pa3MHOXKaTb,
pacnpocTpaHATb UK UCMONb30BaTh 6e3
paspeLleHns 0N KOHKYPEHTHbIX Lienen
nnu coobLaTb TPETbUM NULAM.

MNpaBo Ha BHeceHUe U3MeHeHUM
/13roToBUTENb COXpaHsieT 3a cobol Bce
MpaBa Ha BHECEHWE TEXHNYECKUX U3MEHE~-
HWIi1 B YCTaHOBKM MMM KOHCTPYKTUBHbIE
pertanu. JencTsue HacTosLLen MHCTpYK-
LMW M0 3KCNNYaTaLnm U TEXHUHECKOMY
06Cy>KMBaHNIO PacrpoCTpaHsieTcst Ha
U3fenue, ykasaHHOe Ha TUTYNIbHOM JINCTe.

TexHuKa 6e30nacHOCTHU

B 370l rnaBe npmBeneHbl Bce obLenei-
CTBYHOLLME YKAa3aHNA NO TEXHNKe 6e3onac-
HOCTU N TeXHUYECKMe NHCTPYKUNN.

Bo Bpemsi pa3nunyHbIx CTaguii paboTbl 13-
nenust (MOHTaX, 3KCMyaTaumsl, TexHu4e -
ckoe 06Cny>K1BaHue, TPAHCMOPTUPOBKA

1 T. N.) HEOBXOAMMO CTPOro coboaaTh
BCe YKa3aHWs U UHCTPyKLUMW. Monb3oBa-
Tenb HeCeT OTBETCTBEHHOCTb 3a TO, YTO6bI
BEeCb NMepCoHas UCMOJHSI 3TW yKa3aHus v
MHCTPYKLMN.

UHCTPYKUMM M YKA3aHUSA O TEXHUKE
6e3onacHoCTHU

B aTom MHCTPYKLUKUW NO 3KCnayaTaunm u
TexXxHn4yeckKomy OﬁCﬂy)KI/IBaHVHO ncnonb3sy-
HOTCA UHCTPYKUNN U YKA3aHUA N0 TeEXHUKe



Pycckui

2.1.1.

A
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6e30onacHOCTM AN NpenoTBpaLleHns
TpaBM Ntofei U MaTepuanbHoro yuiepoa.
[1nst 0QHO3HAYHOTO UX BblAENeHNs B TeK-
CTe, UHCTPYKLIMW 1 YKa3aHUs MO TEXHWKe
6e30MacHOCTM pas3nnyatoTCcs cneayoLnm
obpasom:

UHcTpyKuum

MHCTPYKUMK BbIAENATCS XKUPHbIM
wpndTom. IHCTpYKUMK coepskaT TekcT,
KOTOPbIN YKa3bIBaET Ha MpeLlecTBY LA
TEeKCT U onpefAeneHHble pa3aenbl riasbl
UM BbIAENAeT KpaTKne MHCTPYKLMN.

Mpumep:

YuTUTe, YTO U3Aenus C NUTLEBOW BOAOMH
AOJKHbI XPAaHUTbLCA B 3aLULLIEHHOM OT

P

. YKasaHus no TexHuKe 6e€30NacHOCTU

YKazaHus no TexHvke 6e30nacHOCTY Bbl-
nenstoTcs Hebonbwnm OTCTYNOM U XNp-
HbIM LLIpMd)TOM. OHM Bcerpa HavymHarTCs ¢
CUrHanbHOro crosa.

YKa3zaHusi TONbKO B OTHOLLEHUN MaTepu-
anbHoro ywep6ba nevyaratroTcs WpUGTom
ceporo uBeTa 1 6e3 npenynpexxnatLLmx
CUMBOJIOB.

YKa3aHusi B OTHOLLEHWW TPaBM Ntofei
neyaTalTCs LUPUGHTOM HepHOro LBeTa 1
BCerpa CBf3aHbl C npedynpexaatoLwmm
cvumBosIoM. B kauecTse npedynpexaato-
LLMX CUMBOJIOB UCMOJb3YHOTCS CUMBOSIbI
0MacHOCTK, 3anpeLLatoLLye U Npeanuchbl-
BatoLLie CUMBOTbI.

Mpumep:

CumBon onacHocTu: O6Las onacHOCTb

CMMBON ONAacHOCTH, Hanpumep,
«INeKTPUYECKUNA TOK»

3anpewatowmii cuMBon, Hanpumep,
«Bxop 3anpewyen!»

MpennucbIBalOWMIA CUMBON, HaNpu-
mep, «HocuTb cpepcTBa uHAMBUAY -
anbHOM 3aWKTbI!»

Mcnonb3yemble MMKTOrpamMmmbl COOTBET-
CTBYIOT 06LLeAeNCTBYOWMUM CTaHAAPTaM U
npepnucanunsam, Hanpumep, DIN, ANSI.

2.2,

Kaxmoe ykasaHue no TexHuke 6e3onacHo-
CTU HAYMHABTCS C OZHOTO W3 CHIeAYIOLMX
CUTHANbHbIX CNOB:

OnacHo
[PO3MT ONacHOCTb TsXKenenLwmnx TpaBm
UM gaxke CMepTenbHoro ncxopal

MpepynpexpeHune

[PO3MT ONacHOCTb TsXKeNenwmnx TpaBm
nopen!

OcTOpOXHO

[po3uUT onacHoCTb Tpasm ntogen!

OcTopoxxHo (ykasaHue 6e3 cumBona)
[PO3UT ONacHOCTb CEPbe3HOro MaTepu-
anbHoro yuiep6a, He UCKIYeHO NonHoe
paspyLueHue!
YKa3zaHus no TexHuke 6esonacHocTm
HAYMHAOTCA C CUTHANBHOTO CI0Ba U yMo-
MUWHAHWUS OMACHOCTU, 3aTeM yKa3blBalOTCS
MNCTOYHUK OMACHOCTU U BO3MOXKHbl€ Mo-
cnepncTsMA, NOCne Yero cnefyeT ykasaHue
no npefoTBPaLLeHnto ONacHOCTU.
Mpumep:
OcTopoxxHo! Bpawatowmecs petanu!
Bpawatowmmcs pabounm konecom
MOryT GbITb claBfieHbl U OTpe3aHbl
KOHeYHOCTU. OTKNIOUUTb usgenue m
[0>XKAATbCSA €ro NofHOW 0CTAaHOBKM.

Cumson CE
Ecnu nsgenue noguunHsaeTca 0693aHHOCTM
MapKupoBsku cumsonom CE,

To cumBon CE HaHeceH Ha nspgenuve un

1 KOMWS 3asiBNEHNS 0 COOTBETCTBUM
cTanpapTtam EC npunaraetcs u ssnsetcs
COCTABHOM YaCTbto [AHHOWM MHCTPYKLIMN.

TpaHcnopTMpoBKa U XpaHeHUe

MocTaBKa

Mocne pocTaBKM BeCb rPy3 CPasy >ke
NPOBEPUTb Ha KOMMIEKTHOCTb U OTCYT-
cTBUe noBpexxaeHnin. 06 obHapyKeHHbIX
HepocTaTkax cnefyeT COObLWMTb TpaHC-
nopTHOMY NpeanpusTuo Nnbo xxe upme
M3rOTOBUTESIO ellie B AeHb [OCTaBKY, B
NPOTVBHOM CJly4ae Nntobble NpeTeH3un
6ynyT oTKNOoHeHbl. O6Hapy>KeHHble No-
BpeXAeHUs [OJKHbI 6bITb 3athMKcMpo-
BaHbl B NOCTaBOYHOW MMM OTTPY304HOWM
AOKYMeHTaLUun.
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Pycckuin

32 Tpawcnopruposka

[1na TpaHCNOpTUPOBKY 13aenve cregyet BWHT C LIECTUrPaHHON FOM10B-
ynakoBaTb Takum 06pasom, 4Tobbl OHO Kol VA M16x45 Tur.
6bIn0 32LMLLEHO OT BN1arK, MOPO3a 1 o~ YnnoTHuTenbHoe KonbLo 60x3 1uwr.
Bpe>XXAeHWN. Ha 3TOT cnyyan coxpaHanTte Nonacts 2 3w
OPUTUHANBHYIO yNakoBky. 3a>KMMHON WITUGT ANs N03n- 1
3.3. Xpauenue u.mormpoaauwﬂ nonacreit
Sikaflex 11FC luwr.

+ Cknagckoe nomMeLleHne gosmKHO bbiTb Cronop suHTa 1w (50)
CYXUM U 3aLLMLLIEHHBIM OT MOPO3a. Mbl
pekoMeHayeM XpaHeHKe B NOMeLLeHUK
c TemnepaTypow B AnanasoHe ot 10 °C 5. MOHTaXX
(50 °F) po 25 °C (77 °F). Bo nsbexkaHune nonomok nspenvs n

+ Wspenvie cnegyet obeperaTh OT BO3fei- OMacHbIX TPaBM MPU MOHTaXKe cnefyeT co-
CTBUA NPSMOTO COMHEYHOrO CBETa, BbICO- 6nopath cnegytoume TpeboBaHus:

KMX TemnepaTyp, Mopo3a U nbinu. Kpome
TOro, M34efne 3anpeLLaeTcs XpaHuTb B
MOMELLIEHWSIX, B KOTOPbIX MPOBOASITCSA
CBapoYHble paboTbl. BbicoKue Temnepa-
TYpbl M MOPO3, @ TaK>XKe rasbl U U3Ny4eHus
Mpu cBapoYHbIX paboTax MOryT paspyLuats
MnacTMaccoBble AeTanm.

MoHTa>kHble paboTbl, BKNtoYas c6opKy

1 Hanagky v3aenus, paspeLuaeTcs ocy-
LLeCTBNSATb TONbKO KBANNMPULMPOBAHHBIM
paboTHMKaMm c cobnopeHvem TpeboBaHMn
TexHUkn 6e3onacHocTy.

Mepen Ha4anom MOHTaXHbIX paboT 13-
fenve cnefyeT NpoBepuTb Ha OTCYTCTBUE

4 OnucaHue usgenms NOBPEeXX/EHN NPV TPaHCMOPTUPOBKE.

MecTo MOHTa>ka [OMKHO 6bITb YNCTbIM

4.1. Wcnonb3oBaHMe NO Ha3HAYEHUIO 1 cyxum. Paboune MecTa nof OTKpbITbIM
CTynuua, a TakKe 10NacTy CKOHCTPYMpO- HeBOM [OSKHbI BbITh OUMLLEHBI OT CHEra
BaHbl [4N1S1 YCTAHOBKM Ha HALLM MELLanki ¢ W nbga.

NOrpy>XHbIM OBUraTesiem.

Monb3yiTecb HeobXOANMbIMU CpeCcTBAMU
TNio6oe 0TNMUHOE OT YKa3aHHOTO UCNONb- MHOVBULYaNbHOM 3aLUNTbI.

30BaHue CYMTAEeTCA UCNOoJIb30BaHMUEM He No
Ha3sHauYeHuIo 1 3anpeueHo!

Mopnexxar cobntopeHuto Bce npasuna,
npegnucaHna U 3aKOHbI No pa60Te non

BUCALLMMU N C TAXKENBIMU TPYy3aMn.
4.2. O6bem NocTaBKU u'l Py

O61beM NOCTaBKM KacaeTcst KOMMMIEKTHOWM

Kpome Toro, cobntofaite gecTeytoLime

MOCTaBKN HOBOM MELLANKK C NOrPY>KHbIM HauMoHanbHble OTpacneBsble NpeanucaHns
LBUraTenem. no oxpaHe Tpyaa u TexHrKe 6e30nacHoOCTy.
IMpu 3aKa3ax 3anacHbiX 4acTel OH MOXKeT + Mepen MOHTaXOM CrieflyeT NpoBepnTL
oTnmuyaThCS! 3aLMTHOE NokpbiTHe. Mpu obHapyxe-
| Hauwenosanne _____ Komwsecrso | o 7O CRERYETYETPENATE S
HaumeHoBaHue Konuuectso MOHTarKa.

Crynuua 1w,

BWHT C LeCTUrPaHHO ronos- 5.1. Onepauuu

Ko M12x55 v wecturpaHHas MOHTa> BbINOMHSAETCS B HECKOMNbKO

ravika M12, camoynep>xxu- 6 wT./nonactb 3Tanos:

Batowjascs (ona TR 226-3 n .

- 3”;6 3) (a 1. MoHTaxk nonacTew Ha CTynuuy

2. MOHTaXK CTynuMLbl C NONACTAMM Ha MeLuarn-
Cronop BMHTa M12, ca-
. 6 wrT./nonactb Ky C MOrpy>KHbIM ABuratenem
Moy Oep KuBatoLLUACS o
- 3. MoOHTax ynnoTHAIOLLEro ycTponcTsa
MpwxnmHas wanba VA 1w, (
npeanaraeTcs B BuAe onumm)
JWCK € Hapy>KHbIM BypTrKOM 1wr.

VIHCTPYKUMS Mo MOHTaXy 1 3kcnnyaTaumn Wilo Monactu/Propeller blade 127



Pycckui
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5.3.
Puc. 1.

OcHoBHble paboThbl

JAns MOHTaXXHbIX paboT arperaT [oMmKeH
6bITb 06ecTo4eH 1 NpeoXpaHeH oT cny-
YaHOr0 BKITOYEHUS.

Ecnun ycTaHOBNEHO yNNOTHAOLLLEe YCTPON-
CTBO, ero Heo6x04MMO eMOHTUPOBATD.
Mpw TeXHU4eCKOM 06cnyxnBaHmmn (Ha-
npUMep, 3aMeHe OTAeNbHbIX onacTen)
cnenyeTt o4YUCTUTb U, NPU HEOBXOAMMOCTH,
obe33apa3unTb arperat. [leMOHTaX 0T-
AenbHbIX AeTanen nponsBoaunTCa B nocne-
[0BaTeNbHOCTU, 06pPaTHOM MOHTaXYy.

MoHTa)KHble paboTbl

MepeueHb peTanen

1 |Crynuua

BWHT c WwecTurpaHHon ronoskoi M12x55
(A4-70) v wecTurpaHHas raitka M12,

2
camoyfdep kuBatoLLascs (nna TR 226-3n
TR 326-3)
CTOnop BMHTA, CamMoy[ep>KMBatoLLMICS,
3 M12

4 | MpuxnmHas wanba VA
5 | Anck ¢ Hapy>KHbIM BypTUKOM

BWHT C wecTurpaHHom ronoskon VA

6 M16x45
YnnotHuTenbHoe Konbuo 60x3
8 |[Jlonactb
9 3axumHoit WTndT (B5x20) Ans nosm-

LUMOHMPpOBaHNA nonacten

MpucoeanHUTENbHBIN (aHew Ha
cTynuue

CranbHast BTynKa (ynop ctynuubi)
Bo3sbiweHne

®dnaHey Ha nonacTu

b

c

d

e |3awwuTHasa runb3a

f | Ckonb3siee TopLeBoe ynioTHeHUe
g |3awmTHoe KonbLO
h |Ban

j | 3axkumHoN WTndT G5x10

OteepcTue (P5x15) Ana 3aWmMThbl OT NPo-

k
BOPaYMBaHUs Ha NonacTu

I OTBepcTUe ANS 3aLLMUTbI OT NPOBOPAUN-
BaHWS Ha CTynuLe

m LLInaHroBbIM 3a>K1M N5 KpenneHus

KOJbLa ynJIOTHAOLLEro yCTpOVICTBa

n | KonbLio yNioTHAIOLWEro yCTponcTea

5.3.1. MoHTa) nonacTei Ha CTynuLy

Puc. 2.: Onepaunu no MoHTaXKy nionacreu

1 |Crynuua

BVHT c WwecTurpaHHon ronosko M12x55
2 | vwecTurpanHas ranka M12, camoypnep-
>xuBatowasca (ons TR 226-3 u TR 326-3)

3 | Ctonop BMHTA, Camoydep>kK1BatoLLmincs
8 | Nonactb

3a)KMMHON WTUGT AN NO3ULMOHMPOBa-
HWs nonacten

MpucoeanHUTENbHbIN draHew Ha
cTynuue

b | CranbHas BTynka (ynop ctynuupl)

c | Bo3BbiweHne

d | ®naHeu Ha nonacTu

OTBepcTUe AN 3aLWUTbI OT NPOBOPAYMN-
BaHMWsl Ha NonacTu

OTBepcTUe AN 3aLWUTbI OT NPOBOPAUN-
BaHMWsl Ha CTynuue

Crynuua (1) obpasyeT coeiMHeHne Mexay
MeLLankoun 1 nonactsMu. B 3aBucnumocTtu
OT UCMONHEeHNS, CTyNuuUa umeeT 2 nn 3
npUcoeauHUTENbHBIX hnaHua (a). MNepen-
HAIS W 3a[HSS YacTb CTYNULbI OTNNYAKOTCS
no OTBEPCTHIO B LieHTpe. Ha 3agHelt cTopo-
He 3yb4aToe 3aLlenneHune pacnonaraetcs
He 3anoanmuo. 34eck 3anpeccoBaHo
cTanbHoe Konbuo (b), T. H. ynop cTynnubl.
Ynoxure ctynuuy (1) 0bpaTHON CTOPOHOM
BBEPX Ha NOAXOMSALLEM BO3BbILeHNH (c).
Bo3BblEHNE HE O0MKHO ObIiTh 6oNnbLUe
CTYyNMLUbI, TaK KaK B MPOTUBHOM Clly4ae
CNOXKHO YCTaHaBNMBaTb IONACTU.
MooroToBbTe ONA KaXKOoM nonactu 6
BMHTOB C LUECTUIPaHHON ronoskoin M12 (2).
OcHacTuTe Kaxabl BUHT CaMoyaep>Ku-
BaKOLLMIMCS CTOMOPOM (3).

He kacaeTtcs TR 226-3 n TR 326-3! Jlona-

CTU OCHALLUEHbI WNMUIbKaMu.

BcTaBbTe 3aMMHO WTUdT (9) B 0TBEpP-
ctue (k) Ha nonacTu (8).
Ecnuy Bac umeeTcs crapas ctynuua G6es
oteepctus (I), To 3Ta onepauus otnagaet!

MpvxmuTe nonacTb (8) kK npucoeanHmn-

TenbHoMy hnaHuy cTynuubi (1).
CnepuTe 3a TeM, YTOGbI 3aXKUMHOM WITUDT
(9) 6bin BBeneH B oTBepCTHE B CTyNMLE.

WILO SE 01/2012 V4.0 DIN A5



6. BapmaHT «A»:
3akpenuTe nonacTb (8) 3 BUHTaMu ¢ we-
CTUrpaHHOM ronoskow (2).
CnepnuTe 3a TeM, 4TO6bI (hnaHewy Ha nona-
CTU PpOBHO npuneran K npycoeauHuTesb-
HoMy (hnaHUy cTynuubl.

3aTAHUTE BUHTbI C LIECTUTPAHHON FON0B-
Koit (2) oT pyku.

Mosepute cTynuuy (1) Ha 180° Tak, 4TO6bI
nepenHss CTopoHa bbina obpalleHa BBepx.
BBUHTMTE OCTanbHble 3 BUHTA C LIECTU-
rpaHHOW ronoBKo (2) 1 Takxe 3aTaHUTe
UX OT PYKM.

BapuaHT «B» (TR 226-3 u TR 326-3):
HapeHbTe Ha KaXkKayHo WNUbKy camoy-
Xepxuarowwuica cronop (3) v 3akpenute
nonacTb (8) 3 LeCTUrpaHHbIMU rankamm
(2).
CnepuTe 3a TeM, 4To6bI (hnaHew Ha nona-
CTW POBHO Npuneran K NpucoeauHUTENb-
HOMY (hnaHuy CTynuubl.

3aTaHMTe WeCcTUrpaHHble rankn (2) o1
pyKu.
Mosepute cTynuuy (1) Ha 180° Tak, 4To6bI
nepenHss cTopoHa 6bina obpalleHa BBepx.
HapenbTe 3 cTonopa (3) 1 HaBuHTUTE 3
LIeCTUIPaHHble ranku (2). 3aTaHuTe Mx oT
pyKWu.

7. ToBTOpUTb Warn 4 — 6 ons Bcex nonacTemn.

8. MMocne Toro, Kak BCe NOMNacTu ycTaHoBMe-
Hbl, HEO6XOAVMO BCE BUHTbI C LUECTUTPAH-
HOW rofI0BKOM 3aTAAHYTb 1 pa3 ¢ MOMEHTOM
3aTs>KKu 40 HM 1 2 pa3a ¢ MOMEHTOM
3aTsKKM 65 Hm. [Mocne 3aTsa>xku nokponte
ronoBKM BUHTOB cpefAcTBoM Sikaflex 11FC.

5.3.2. MoHTaX CTynuubl C TONACcTAMM Ha Me-

wanky
Puc. 3.: Onepauyum no MOHTaXy CTynuubl
1 | Crtynuua (smecTe c nonactamu)
4 | MpwxumHas wanba VA
5 | IMCK C Hapy>KHbIM BypTUKOM
6 BWHT c wecTurpaHHom ronoskon VA
M16x45
7 | YnnoTHuTenbHoe KonbLo 60x3
b | CranbHas BTynKa (ynop ctynuupi)
e |[3awwuTHasa runb3a
f | Ckonb3siwee TopLeBoe ynnoTHeHne
g |3awmTHoe KomMbLO

VIHCTpYKUMs N0 MOHTaxy 1 akcnnyaTtaumm Wilo Nlonactu/Propeller blade

Pycckuin

h |Bar|

| Paspe3Hon wtngT

—

n | KonbLO YNIOTHSIOLLEr0 yCTPONCTBA

ArperaT yCTaHOBUTb BEPTUKaNbHO Ha
MPOYHOE OCHOBAHME U 3aLLUTUTDL OT OMPO-
KMObIBaHUS. Y 4aNUTb BUHT C LUECTUTPaH-
HOI1 ronoBKoM VA (6) U NpUXUMHYIO Wanby
VA (&), cHATb 3aWwmMTHYt0 BTYSKY (€).
Ckonb3see Topuesoe ynnotHerue (f)
COBWHYTb Ha3af Tak, 4To6bl OHO Mpu-
6nusnTenbHo Ha 0,5 MM BbicTynano n3
3awmTHoro konbua (g). Ha Ban (h) Hanectn
HEMHOr0 KOHCUCTEeHTHOW cMa3sku (ESSO
Unirex N3) » paBHOMepHO pacnpegennTb
ee.

I'Iponepre NpaBUIIbHOCTb pacnono>XeHus

KonbLa ynnoTHsalowero yctpoiictea (n).

Crapyto Bepcmio (n1) moxxHo cooTBeT-

CTBYIOWMUM 06pa3om cMecTUTb. Bepcusi

(n2) ponxxHa 6bITb OTperynMpoBaHa Ha

pasmep 162 mm!

MosepHuTe cTynuuy (1) Ha nepegHIo0
CTOPOHY TaK, 4T06bl Bbl BUAENM 3aQHIO0
CTOpoHy. HaHecuTe Ha BHYTpeHHIO
CTOPOHY CTanbHoM BTyfku (b) HemHOro
KOHCUCTEHTHOM cmasku (ESSO Unirex N3) n
YNO>XMNTe B Na3 CTanbHOMN BTYNKM yNAOTHU-
TenbHoe KomnbLo (7).
CHoBa noeepHuTe cTynuuy (1) Ha 3agHiol0
CTOPOHY V1 YCTaHOBUTE MOAXOAALLMIA
MoabeMHbIN MeXaHU3M.
3aﬂﬂﬂﬂ CTOpPOHa CTynuubl A0XKHa 6bITb
o6palueHa BHu3!

PassepHuTe cTynuuy (1) Hap arperaTom u
onyctuTe ee Ha Ban (h).
Mpu onyckaHumu npocneauTe 3a NpaBuib-
HOCTbIO 3aUensieHus Bana m CTyHMI.lbI!

Ecnvn ctynuua (1) He ycTaHaBnueaeTcs
camocToaTensHo Ha Ban (h), To ynoxwnTe
NPWKUMHYIO Waiiby VA (4) n 0cTopoXxkHO
BBMHTUTE BUHT C LUECTUrPAHHOMN FONOBKOW
VA (6). Mpw 3TOM CTynMLa NONHOCTbIO Ha-
Ca)kVBaeTCs Ha Ban

Mpu yknaabiBaHUM NPUXKUMHOM Wa6bl VA

(4) cnepuTe 3a oTBepcTMEM ANA 33XKUMHO-

ro wrudrTa (j)!

YpanuTe BUHT C LUECTUTPAHHOW roI0BKOM
VA (6) v npuxkmumHyto wainby VA (4) n oun-
CTUTe NOBEPXHOCTU U pe3bby OT OCTAaTKOB
CMa3KK 1 3arps3HeHni!
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5.3.3.

Puc. 4.

YNoXuTe NpuK1MHyto Wwaiiby VA (4),
npu 3TOM CrieiuTe 3a OTBEPCTUEM ANs
32KMMHOTO WTKdTa. LLanby ¢ Hapy>KHbIM
6ypPTMKOM (5) yNO>KNTb Ha MPUKUMHYIO
wanby (4), Hapy>kHbli BypTUK 3admKcUpo-
BaTb B OTBEPCTUN.
Ecnu Bbl XOTUTE YCTaHOBUTb YNMOTHSIIO-
Lee yCTPONCTBO, TO MCMONb3YITe HOBYIO
NPYXXUMHYIO WaitGy ¢ ABYMS pe3bGoBbIMU
oTBepcTUAMHM!

BWHT ¢ wecTturpaHHom ronoekomn VA (6)
MOKPbITb CTONOPSWMM cocTasom (Loctite
2701 vnu 262), BBUHTUTb U 3aTAHYTb C
MOMEHTOM 3aTsKKN 90 HM.

[ins dmkcaumm 06e CTOpoHbI Lalibbi (5)
LLO0JIKHbI 6bITb OTOrHYThI MOAXOAALLMM
MHCTPYMEHTOM. 3aTeM BCIO MOHTaXKHY0
NMOBEPXHOCTb MOKPbITh cpencTBoMm Sikaflex
11FC.
Ecnu Bbl xoTute YCTaHOBUTDb ynnoT-
HslloLee YCTPOMCTBO, TO NOKPbIBaTe
MOHTa>XHY0 NOBEPXHOCTb TOJIbKO nocne
YCTaHOBKH wnunek!

MOHTa>K yNnoTHSAIOLEro ycTponcTBa
YnnoTHsoLee yCTPOMCTBO NpeanaraeTcs
B KayeCTBe AOMNOIHUTENbHOW NpUHaa-
NeXKHOCTU 1 He BXOOMUT B 06beM NOCTaBKM
nonacTen n CTynuupl.

MepeueHb petanen

4 | MpuxxvMmHas wanba VA

10 | Wnunbka

11 | KpblWwKa ynnoTHSLLEro ycTponcTsaa

12 | Wanba

13 LecTurpaHHas raika M 8, camoygepku-
BatoLancs

YnnoTHawLee yCTPONCTBO NpeacTasnseT
cobol NnacTMaccoByto NNacTUHY, KoTopas
yCTaHaBnvBaeTCsa cnepeawn Ha CTynuuy.
MnacTmaccoBas nnacTuHa uKcMpyeTcs Ha
NPUXKUMHOWM Lanbe ABYMS LUNUIbKaMK.

BenHTMTE 06€ Wwnumbku (10) B NPUKMMHYO
waiiby VA (4).

HapeHbTe KpbilKy YMAOTHAOLLEr0
yctporicTea (11) Ha wnunbku (10).
HapeHbTe no oaHol waiibe (12) Ha
KaXKAyto WNUIbKY M 3aKpenuTe KpbILLKY
YMAOTHAKOLLErO YCTPOCTBA ABYMS LLECTU-
rPaHHbIMK rankamm (13).

6.

Puc. 5.:

7.2,

QyHKI.WIOHaanbIﬁ KOHTpOIb
Mocrie OKOHYaHUsi MOHTaXka He0BX0aAMMO
MpOBEPHYTbL NONACTH pyKon. Monactu
LLOMKHbI NIETKO BPaLLAThCS.

Mepen MOHTaXKoM arperata Heobxoau-
MO BbIMOMHUTH KOHTPOb HAaNpaBieHuns
BPaLLEHMS COTNAacHO MHCTPYKLMM MO 3KC—
nayaTaumm.

Hanpasnenue BpaLieHus nonactei

OeMoHTaX 1 yTunusauums

OdeMoHTaXxK

Mepen [EMOHTa>OM arperaTt Heobxogumo
00eCTOUNTb, O4UNCTUTD U, NPU N3BECTHBIX
obcTosTenbcTBax, 06e33apasnTe.

[leMOHTaX BbIMOJIHAETCS B NOC/Ie[0Ba-
TeNbHOCTU, 06PATHON MOHTAXKY.

YTunusauus

5naro,uapﬂ ,CI,OI'I)KHOVI yTunnsaunum 0aHHoro
n3nenna npenoTepawlaroTcda npuinHeHne
Bpena oKpy>KaroLen cpefe n onacHoCTb
0n4a 300poBbs J'IPOD.EVI.

[ns yTunusauuv n3penus v ero Hacten
BOCMOSb3YNTECh YCNYyramMmu rocynapCcTBeH-
HbIX MM YaCcTHbIX KOMMaHWI Mo nepepa-
60TKe 0TX04,0B.

[anbHenwyto nHdopmauuio o6 ytunm-
3aLMV MOXXHO MOMYYUTb B TOPOACKOWA
AAMUHUCTPALMW, yNpaBneHnm Nno oxpaHe
OKpY>KatoLLLel cpeapl Unv Tam, roe nge-
nve 6bINo KynneHo.

TexHnueckoe ob6cny>xusaHue
Ctynuua v nonactu He TpebytoT ocoboro
TeXHUYeCKoro obCIy>XKMBaHms.
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1.2

1.3.

Bendra informacija

Apie §j dokumenta

Originali naudojimo instrukcija yra atspaus-
dinta vokieciy kalba. Visomis kitomis kal-
bomis Sioje instrukcijoje pateikta medZiaga
yra originalios naudojimo instrukcijos
vertimas.

Atlikus su mumis nesuderintus ia iSvardyty
konstrukcijy techninius pakeitimus, Si
deklaracija nebegalioja.

Personalo kvalifikacija

Visas personalas, kuris dirba prie gaminio
arba su juo, turi bati kvalifikuotas Siems
darbams atlikti, pvz., elektros darbus turi
atlikti kvalifikuotas elektrikas. Visi persona-
lo darbuotojai turi bati pilnameciai.
Prietaisg prizidrintis personalas papildomai
turi remtis ir nacionaliniais nurodymais dél
darbo saugumo profilaktikos.

Reikia uZztikrinti, kad personalas perskai-
tyty ir suprasty Sio ,,Naudojimo ir prieZiti-
ros vadovo* nurodymus, prireikus, reikia
uzsisakyti 3ig instrukcijg i$ gamintojo atitin-
kama kalba.

Siuo gaminiu negali naudotis asmenys
(jskaitant vaikus) su ribotais fiziniais,
sensoriniais ar psichiniais gebéjimais arba
stokojantys patirties ir/arba Ziniy, nebent
juos priZitiréty ir instruktuoty apie saugy
gaminio naudojima kompetentingas asmuo.
Vaikai turi bati priZidrimi, kad neZaisty su
gaminiu.

Sutrumpinimai

Siame ,Naudojimo ir prieZitiros vadove*
panaudoti tokie sutrumpinimai:
ir dg. = ir daugiau

ir kt. = ir kiti

ir t. t. = ir taip toliau

jsk. = jskaitant

maks. = maksimalus, daugiausia
min. = minimalus, maZiausiai
pvz. = pavyzdZiui

t.y.=taiyra

taip pat Zr. = taip pat Zitrékite

1.4,

1.5.

2.1.

2.1.1.

2.1.2.

Montavimo ir naudojimo instrukcija. Wilo Propelerio sparnas/Propeller blade

Lietuviskai

Autoriaus teisé

Sio ,Naudojimo ir prieZitros vadovo* auto-
riaus teisé lieka gamintojui. Sis ,Naudojimo
ir priezilros vadovas* yra skirtas prietaisus
montuojanciam, valdanciam ir priZidrinciam
personalui. Siame vadove yra techniniy
nurodymy ir pieiniy/bréZiniy, kuriy nega-
lima nei visy bendrai, nei dalimis dauginti,
platinti arba be leidimo naudoti ar dalinti
kitiems asmenims konkurencijos tikslais.

15lyga dél pakeitimy

Gamintojas pasilieka bet kokias teises |
prietaisy ir/arba jy daliy techninius pakeiti-
mus. Sis ,Naudojimo ir prieZiros vadovas*
yra skirtas tituliniame lape nurodytam
gaminiui.

Saugumas
Siame skyriuje pateiktos bendrosios saugu-
mo nuorodos ir techniniai nurodymai.

Skirtingose gaminio funkcionavimo stadi-
jose (montavimas, naudojimas, prieZidra,
transportavimas ir t. t.) reikia atsizvelgti

j visus nurodymus ir jy laikytis! Gaminj
eksploatuojantis asmuo yra atsakingas

uz tai, kad visas jo personalas laikytysi Siy
nurodymy.

Nurodymai ir saugumo nuorodos
Siame skyriuje pateikiami nurodymai ir
saugumo nuorodos, kaip iSvengti materi-
alinés Zalos ir asmeny suzalojimo. Kad jie
personalui biity aiskas ir nedviprasmiski,
nurodymai ir saugumo nuorodos pateikiami
skirtingai:

Nurodymai
Nurodymas pavaizduotas paryskintai.
Nurodymai yra tokie tekstai, kurie nurodo
j ankstesnj tekstg ar j konkrecias skyriaus
atkarpas bei pabréZia trumpus nurodymus.
Pavyzdys:

Atkreipkite démesj, kad gaminius su

geriamuoju vandeniu reikia saugoti SalCiui
atsparioje aplinkoje!

Saugumo nuorodos

Saugumo nuorodos spausdinamos truputj
atitraukus nuo krasto ir paryskintuoju Sriftu.
Jos visada prasideda signaliniu ZodZiu.
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Nuorodos, kurios atkreipia démes;j tik j
galima materialine Zalg, atspausdintos pilka
spalva, be saugos Zenkly.

Nuorodos, kurios atkreipia démesj j galimus
Zmoniy suzalojimus, iSspausdintos juoda
spalva ir visuomet paZzymétos vienu i$ sau-
gos Zenkly. Kaip saugos Zenklai naudojami
pavojaus, draudZiamieji arba nurodomieji
zenklai.

Pavyzdys:

Pavojaus simbolis: Bendras pavojus

Pavojaus simbolis, pvz., elektros srové

DraudZiamasis simbolis, pvz., praéjimo
néra!

Nurodomasis simbolis, pvz., naudokite
kiino apsaugos priemong

Saugos simboliams panaudoti Zenklai
atitinka visuotinai priimtas galiojancias
direktyvas ir nurodymus, pvz., DIN, ANSI.

Kiekviena saugumo nuoroda prasideda
vienu i$ Siy signaliniy ZodZiy:

Pavojus

Galimi labai sunkds ar mirtini Zmoniy
suzalojimai!

|spéjimas

Galimi labai sunkis Zmoniy suZalojimai!
Atsargiai

Galimi Zmoniy suzalojimai!

Atsargiai (Nuoroda be simbolio)

Galimi dideli materialiniai nuostoliai, neat-
metama nepataisomos materialinés Zalos
galimybé!

Saugumo nuorodos prasideda signaliniu
ZodZiu ir pavojaus pavadinimu, po to nuro-

dytas pavojaus Saltinis ir galimos pasekmeés,

pabaigoje paaiskinta, kaip iSvengti Sio

pavojaus.

Pavyzdys:
Saugokités besisukanciy detaliy!
Besisukantis darbaratis gali suspausti
ir nupjauti galiines. ISjunkite gaminj ir
leiskite darbaraciui sustoti.

2.2,

3.2,

3.3.

Zyméjimas CE Zenklu
Jeigu gaminys turi baiti Zymimas CE Zenklu,

tada CE Zenklas yra pritvirtintas prie ga-
minio, o

EB atitikties deklaracijos kopija yra Sios
naudojimo instrukcijos sudedamoiji dalis
arba yra pridéta prie gaminio.

Transportavimas ir saugojimas

Pristatymas

IS karto po to, kai gaminys bus gautas,
reikia patikrinti, ar prietaisas turi visas

dalis ir néra sugedes. Jeigu kazko triiksta,
apie tai reikia informuoti transporto jmone
arba gamintoja tg pacia dieng, kai gaminys
buvo pristatytas, kadangi priesSingu atveju
nebebus priimamos jokios pretenzijos.
Galimi defektai nurodomi vaZztarastyje arba
lydrastyje.

Transportavimas

Transportuojant gaminj reikia jpakuoti taip,
kad jis bty apsaugotas nuo drégmés, 3al-
¢io ir paZeidimy. Tokiam atvejui i$saugokite
originalig pakuote.

Saugojimas

Sandélys turi biiti sausas ir apsaugotas nuo
SalCio. Patariame saugoti patalpoje, kurioje
temperatira svyruoja tarp 10 °C (50 °F) ir
25°C (77 °F).

Saugokite gaminj nuo tiesioginiy saulés
spinduliy, karscio, dulkiy ir Salcio. Be to, ga-
minio negalima saugoti tokiose patalpose,
kuriose atliekami virinimo darbai. Karstis ir
Saltis, taip pat virinimo metu atsiradusios
dujos ir spinduliai gali pakenkti plastikinéms
dalims.

Gaminio aprasymas

Tinkamas naudojimas
Sukonstruotus stebule bei sparnus reikia
pritvirtinti prie gamintojo panardinamyjy
maisymo prietaisy.
Bet koks kitoks, nurodymy neatitinkantis
naudojimas, yra netinkamas ir draudZiamas!
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4.2.

5.

Pristatomas komplektas

Koks bus pristatomas komplektas priklauso
nuo to, kokios komplektuotés riekia naujam
panardinamajam maiSymo prietaisui.

5.1.
UZsakant atsargines detales pristatomas
komplektas gali skirtis! 1
Pavadinimas Kiekis 2.
Stebulé 1 vienetas
Segiabriaunis varztas M12x55 3.
arba Se3iabriauné verzlé M12, 6 vienetai/
uZsifiksuojantys (skirti TR 226- sparnai
3ir TR 326-3) 5.2.
Sraigtiné apsauga M12, uZsi- 6 vienetai/ L
fiksuojanti sparnai
Atraminé verZzlé VA 1vienetas
PoverZlé su iSoriniu iSsikiSimu 1 vienetas 2.
Segiabriaunis vartas VA 1 vienetas
M16x45 3.
Apvalus sandarinimo Ziedas ’
1vienetas
60x3
2 arba3
Sparnas . .
vienetai
Fiksavimo kaistis sparny tvirti- 1 5.3.
nimui tam tikroje pozicijoje
Pav. 1.
Sikaflex 11FC 1 vienetas
VarZto apsauga 1 vienetas
peane (5 gr)

Jrengimas

Norint iSvengti gaminio paZeidimy arba pa-
vojingy suZeidimy pastatymo metu, biitina
atkreipti démesj j Siuos dalykus:

Pastatymo darbus, gaminio montavimg ir
instaliacija, gali atlikti tik kvalifikuoti asme-
nys, besilaikantys saugos nurodymuy.

Prie$ pradedant pastatymo darbus, bitina
patikrinti, ar transportuojant gaminys
nebuvo paZeistas.

Montavimo vieta turi baiti Svari ir sausa.
Darbo vietose po atviru dangumi negali bati
sniego ir ledo.

Nesiokite atitinkamas kiino apsaugos
priemones.

Taip pat laikykités nuostatuy, taisykliy ir
jstatymuy, skirty darbui su sunkiais ir po
judanciais kroviniais.

Be to, atsizvelkite j Salyje galiojancius
profesiniy sajungy isleistus potvarkius dél
nelaimingy atsitikimy prevencijos ir saugos.

Montavimo ir naudojimo instrukcija. Wilo Propelerio sparnas/Propeller blade

Lietuviskai

+ Dangg bitina patikrinti pries pradedant
montuoti. Jei aptinkami paZeidimai, btina
juos pasalinti prieS montavima.

Darbo etapai
Montavimas atliekamas tokiais Zingsniais:

Sparno montavimas prie stebulés
Stebulés su sparnais montavimas prie
panardinamojo maiSymo prietaiso
Montavimas Stebulés tvirtinamasis ele-
mentas (pristatomas pasirinktinai)

Pagrindiniai darbai

Atliekant montavimo darbus agregatas turi
bati iSjungtas is jtampos lizdo ir apsaugotas
nuo netycinio jjungimo.

Jeigu stebulés tvirtinamasis elementas
jmontuotas, jj reikia iSmontuoti.

Atliekant techninés prieZidros darbus (pvz.
pakeitiant kai kuriuos sparnus), agregatas
turi bati nuvalytas ir, reikalui esant, dezin-
fekuotas. Pavienés detalés iSmontuojamos
atvirkstine tvarka nei buvo montuojamos.

Montavimo darbai
Detaliy apzvalga

1 |[Stebulé

Sesiabriaunis varztas M12x55 (A4-70),
2 | arba Sesiabriauné verzlé M12, uZsifiksuo-
jantys (skirti TR 226-3 ir TR 326-3)

Sraigtiné apsauga uZsifiksuojanti M12

Atraminé verzlé VA

PoverZlé su iSoriniu iSsikiSimu
Sesiabriaunis varztas VA M16x45
Apvalus sandarinimo Ziedas 60x3

® N o v W

Sparnas

Fiksavimo kaistis(@5x20) sparny tvirtini-
mui tam tikroje pozicijoje

o

Jungé prie stebulés

Plieniné jvoré (stebulés fiksatorius)

Pakyla

Jungé prie sparno

Apsauginé gilzé

Kontaktinis sandarinimo Ziedas

Apsauginis Ziedas

TKQ =~ 0o o n T o

Velenas
Fiksavimo kai3tis #5x10

Anga (¢5x15) prie sparno, apsaugai nuo
persisukimo

—

=

Anga prie stebulés, apsaugai nuo persi-
sukimo




Lietuviskai

Zarnos gnybtas, skirtas pritvirtinti stebu-
lés verZle

n | Stebulés verzlé

5.3.1. Sparno montavimas prie stebulés

Pav. 2.: Montavimo etapai: Sparny montavimas

1 |Stebulé

Segiabriaunis varitas M12x55, arba

2 | SeSiabriauné verZlé M12, uZsifiksuojantys
(skirti TR 226-3 ir TR 326-3)

3 | Sraigtiné apsauga, uZsifiksuojanti

8 |[Sparnas

Fiksavimo kaiStis sparny tvirtinimui tam
tikroje pozicijoje

a | Jungé prie stebulés

b | Plieniné jvoré (stebulés fiksatorius)

c | Pakyla

d | Jungé prie sparno

Anga prie sparno, skirta uztikrinti, kad
elementas likty tam tikroje pozicijoje
Anga prie stebulés, apsaugai nuo persi-
sukimo

1. Stebulé (1) sujungia maidytuva su propele-
rio sparnu. Priklausomai nuo konstrukcijos,
stebulé turi 2 arba 3 junges (a). Priekiné
ir galiné stebulés pusés skiriasi per vidurj
iSgrezta skyle. Galinéje puséje krumplia-
ratis néra tvirtai uzvertas. Cia jspausta
plieniné jvoreé (b), taip vadinamasis stebulés
fiksatorius.

2. Padékite stebule (1) galine puse auk3tyn
ant pritaikytos pakylos (c). Pakyla neturéty
bati didesné uz stebule, kitu atveju, gali
bati blogai pritvirtinti propelerio sparnai.

3. Sparnui pasiruoskite po 6 SeSiabriau-
nius varztus M12 (2). Kiekvieng varztg
sumontuokite su uzsifiksuojancia sraigtine
apsauga (3).

Nenaudoti su TR 226-3 ir TR 326-3! Spar-
nuose jmontuoti sraigtiniai varZtai.

4, |ki3kite fiksavimo kaistj (9) j anga (k) prie
sparno (8).
Jeigu turite seng stebulg be angos (1), Sio
Zingsnio nereikia!

5. Spauskite sparng (8) prie stebulés jungés
(2).
Atkreipkite démesj, kad fiksavimo kaistis
(9) buty jkistas j stebulés anga.

5.3.2.

Variantas ,,A":
Pritvirtinkite sparng (8) su 3 3eSiabriauniais
varztais (2).
Atkreipkite démesj, kad jungé prie sparno
lygiai priglusty prie stebulés jungés.

Tvirtai priverzkite $ediabriaunius varZtus (2).

Pasukite stebule (1) 180° laipsniy kampu,
kad priekiné pusé biity nukreipta aukstyn.
Jsukite kitus 3 Se3iabriaunius varztus (2) ir
juos taip pat tvirtai priverzkite.

Variantas ,,B“ (TR 226-3 ir TR 326-3):
Kiekvienam sraigtiniam varZtui uzmaukite
uzsifiksuojantia sraigtine apsaugg (3) ir
pritvirtinkite sparna (8) su 3 3esiabriauné-
mis verzlémis (2).
Atkreipkite démesj, kad jungé prie sparno
lygiai priglusty prie stebulés jungés.

Tvirtai priverzkite SeSiabriaunes verZles (2).

Pasukite stebule (1) 180° laipsniy kampu,
kad priekiné pusé bty nukreipta aukstyn.
UZmaukite 3 sraigtines apsaugas (3) ir
atsukite 3 Se3iabriaunes verZles (2). Jas taip
pat tvirtai priverzkite.

Kartokite &4 ir 6 etapus, kol sumontuosite
visus propelerio sparnus.

Sumontavus visus propelerio sparnus, reikia
priverZti visus SeSiabriaunius varZtus 1x su
40 Nm (30 Ibf ft) ir 2x su 65 Nm (48 Ibf ft).
Paskui varzty galvutes uzfiksuokite su
Sikaflex 11FC.

Stebulés su sparnais montavimas prie
maisytuvo

Pav. 3.: Montavimo etapai: Stebulés montavimas

1.

1 | Stebulé (jskaitant sparng)

4 | Atraminé verZlé VA

5 | PoverZlé suiSoriniu issikiSimu

6 | Seiabriaunis varitas VA M16x45
7 | Apvalus sandarinimo Ziedas 60x3
b | Plieniné jvoré (stebulés fiksatorius)
e | Apsauginé gilzé

f | Kontaktinis sandarinimo Ziedas
g | Apsauginis Ziedas

h | Velenas

j | SuverZimo kaistis

n | Stebulésverzlé

Pastatykite agregatg vertikaliai ant tvirto
pagrindo ir pasirlpinkite, kad neapvirsty.
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13sukite $eSiabriaunius varztus VA (6) ir
atraming verZle VA (4), nuimkite apsaugine
gilze (e).
Kontaktinj sandarinimo Ziedg (f) patraukite
atgal tiek, kad jis mazdaug 0,5 mm iSsikiSty
i3 apsauginio Ziedo (g). Veleng (h) 3iek
tiek sutepkite tepalu (ESSO Unirex N3) ir jj
tolygiai paskirstykite.
Patikrinkite, ar stebulés verzlé (n) teisingo-
je padétyje. Senoji versija (n1) gali biti
atitinkamai pastumta. Versija (n2) turi biti
nustatyta ties matu 162 mm!

Sukite stebule (1) j prieking pusg, kad
matytuméte galine puse. Vidine plieninés
jvorés (b) puse istepkite nedideliu tepalo
kiekiu (ESSO Unirex N3) ir jstatykite apvaly
sandarinimo Ziedg (7) j plieninés jvorés
griovelj.
Stebule (1) vél sukite j galing puse ir pri-
tvirtinkite tinkama kélimo jrengin;.
Galiné stebulés pusé turi biiti nukreipta j
apacia!

Nukreipkite stebule (1) virs agregato ir
nuleiskite jg ant veleno (h).
LeidZiant atkreipkite démesj veleno ir
stebulés krumpliaradius!

Jeigu stebulé (1) pati visiskai neuZsistumty
ant veleno (h), tuomet uzdékite atraming
verZlg VA (4) ir atsargiai uZsukite 3eSia-
briaunj varZtg VA (6). Tokiu badu stebulé
visiskai prispaudziama prie veleno.

Dédami atraming verzle VA (&) atkreipkite

démes;j j fiksavimo kais¢iui (J) skirta anga!

Vél issukite esiabriaunj varztg VA (6) ir at-
ramine verZle VA (4) ir i3valykite pavirsiy bei
sriege nuo tepalo liku€iy ir neSvarumy!
UZdékite atramine verZle VA (4), atkreipda-
Poverzle su iSoriniu issikidimu (5) uZdékite
ant atraminés verZlés (4) ir iSorinj i3sikisima
uzfiksuokite fiksavimo kaiscio angoje.

Jeigu norétumét sumontuoti stebulés tvir-

tinimo elementg, naudokite nauja atraming

verZle su abiem srieginémis angomis!

Suvilgykite 3esiabriaunj varZtg VA (6) su
sraigtine apsauga (Loctite 2701 arba 262),
jsukite jj ir priverzkite su 90 Nm (66 Ibf ft).

Saugos sumetimais reikia persukti du po-
veriliy (5) $onus tam skirtu prietaisu . Po to
visas montuojamas pavirsius uzfiksuojamas
su Sikaflex 11FC.

5.3.3.

Pav. 4.:

Pav. 5.:

Montavimo ir naudojimo instrukcija. Wilo Propelerio sparnas/Propeller blade

Lietuviskai

Jeigu norétumét sumontuoti stebulés tvir-
tinimo elementg, iSkart jstacius sraigtinius
varztus, uzfiksuokite montavimo pavirsiy!

Montavimas Stebulés tvirtinimo elemen-
tas

Stebulés tvirtinimo elementas jsigyjamas
kaip pasirenkamas priedas ir jo néra sparno
ir stebulés pristatomuose komplektuose.

ApZvalga Detalés

4 | Atraminé verzlé VA

10 | Sraigtiniai varZtai

11 | Stebulés tvirtinimo elemento dangtelis
12 | Poverzlé

13 | SeSiabriauné verzlé M8, savistabde

Stebulés tvirtinimo elementas yra plastikiné
plokstelé, tvirtinama ant stebulés. Plastiki-

né plokstelé prie atraminés verZlés tvirtina-
ma naudojant du srieginius varztus.

Abu sraigtinius varZtus (10) jsukite j atrami-
ne verzle VA (4).

UZmaukite stebulés tvirtinimo elemento
dangtelj (11) ant srieginiy varzty (10).
PoverZle (12) uZzmaukite ant srieginio
varzto ir pritvirtinkite stebulés tvirtinimo
elemento dangtelj abejomis Sediabriauné-
mis verzlémis (13).

Funkcionavimo kontrolé

JvykdZius pateiktus montavimo etapus,
propeleris turi pradéti suktis. Propeleris turi
suktis lengvai.

Prie$ montuojant agregatg, remiantis
naudojimosi instrukcija, turi bati atlikta
sukimosi krypties kontrolé.

Sukimosi kryptys: Propelerio sparnas

ISmontavimas ir utilizavimas

ISmontavimas

Pries iSmontuojant agregata reikia jj iSjungti
iS jtampos lizdo, iSvalyti ir, reikalui esant,
dezinfekuoti.

ISmontavimas atliekamas atvirkstine veiks-
my seka, lyginant su jmontavimu.



Lietuviskai

7.2. Utilizavimas
Tinkamai utilizavus §j gaminj, nebus pada-
ryta Zala aplinkai ir nebus pakenkta Zmoniy
sveikatai.

« Dél gaminio ir jo daliy utilizavimo kreip-
kités j vieSgsias arba privacias utilizavimo
bendroves.

+ Daugiau informacijos apie tinkama utili-
zavima galite gauti miesto savivaldybéje,
utilizavimo tarnybose arba toje vietoje, kur
jsigijote gaminj.

8. Priezilira
Stebulei bei sparnams nereikia ypatingos
priezidiros.
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1.2.

1.3.

Uldteave

Selle dokumendi kohta

Kasutusjuhendi originaal on vdlja antud
saksa keeles. Selle juhendi kdik muukeelsed
vdljaanded on originaaljuhendi tolked.

Juhendis nimetatud konstruktsioonilahen-
duste meiega kooskdlastamata tehnilisel
muutmisel kaotab see tunnistus kehtivuse.

Personali kvalifikatsioon

Kogu seadme juures voi seadmega totav
personal peab omama nende t6dde jaoks
vajalikku kvalifikatsiooni. Nditeks peavad
elektritdid tegema vastava kvalifikatsioo-
niga elektrikud. Kogu personal peab olema
tdisealine.

Teenindus- ja hoolduspersonali puhul tuleb
tdiendavalt jargida ka riigisiseseid t66ohu-
tuseeskirju.

Tuleb veenduda, et personal on lugenud
selles kasutus- ja hooldusjuhendis esitatud
juhiseid ning on nendest aru saanud. Va-
jadusel tuleb tootjalt juurde tellida juhendi
mones muus vajalikus keeles valjaanne.
See seade pole ette ndhtud kasutamiseks
piiratud fuilsiliste, sensoorsete voi vaimsete
piirangutega isikute (sh laste) poolt vai
isikute poolt, kellel pole selleks piisavaid
kogemusi ja/v8i teadmisi — vélja arvatud
juhul, kui todde (ile teostab jarelevalvet
nende isikute ohutuse eest vastutav isik,
kes dpetab neile seadme Giget kasutamist.
Lapsi tuleb valvata, et nad ei saaks seadme-
ga mdngida.

Liihendid
Selles kasutus- ja hooldusjuhendis kasuta-
takse jargmisi lihendeid:
+ jne = ja nii edasi
+ jpe =ja palju enam
+ jpt =ja paljud teised
+ maks. = maksimaalne, maksimaalselt
+ min. = minimaalne, minimaalselt
+ nt = nditeks
* p.p. = palun péorduge
« s.t. = see tdhendab

+ sh = sealhulgas

Paigaldus- ja kasutusjuhend Wilo Tiiviku laba/Propeller blade

1.4,

1.5.

2.

2.1.

2.1.1.

Eesti

suht. = suhtes

t.a. = teatud asjaoludel
u. = umbes

V. = vOi

vGim. = véimalik
voimal. = voimalusel

vt ka = vaadake ka

Autoridigus

Selle kasutus- ja hooldusjuhendi auto-
ridigus kuulub tootjale. See kasutus- ja
hooldusjuhend on ette ndhtud paigaldus-,
teenindus- ja hoolduspersonalile. Juhend
sisaldab tehnilist laadi eeskirju ja jooniseid,
mida ei tohi tdielikult ega osaliselt paljun-
dada ega levitada voi konkureerival otstar-
bel ilma loata kasutada ega kolmandatele
isikutele avaldada.

Muudatuste sisseviimise Gigus

Tootja jatab endale kdik digused viia sead-
metesse ja/voi lisavarustusse sisse tehnilisi
muudatusi. See kasutus- ja hooldusjuhend
kehtib ainult tiitellehel nimetatud seadme
kohta.

Ohutus
Selles peatiikis on esitatud koik tildkehtivad
ohutusnduded ja tehnilised juhised.

Seadme elutsiikli erinevate faaside (pai-
galdamine, kasutamine, hooldus, transport
jne) ajal tuleb arvestada ja jargida kdiki
ndudeid ja juhiseid. Kditaja vastutab selle
eest, et kogu personal jargiks neid néudeid
jajuhiseid.

Juhised ja ohutusnouded

Kdesolevas juhendis on vilja toodud juhised
ja nduded varalise kahju ja inimvigastuste
vdltimiseks. Selleks, et juhised ja ohutus-
nduded oleksid personalile Gihetdhendusli-
kult arusaadavad, tdhistage need alljarg-
nevalt:

Juhised

Juhised tostetakse esile ,rasvases” kirjas.
Juhised sisaldavad teksti, mis juhib tdhele-
panu jdrgnevale tekstile v3i teatud peatiiki
I6ikudele, voi tostab esile lihijuhiseid.

Naide:



Eesti
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2.1.2.

A
A\
)

Hoolitsege selle eest, et joogivett sisal-
davad seadmed ladustatakse kohas, kus
puudub kiilmumisoht!

Ohutusnéuded
Ohutusnduded esitatakse taandreal ja ,ras-
vases” kirjas. Need algavad alati tahelepanu
ndudva sénaga.

Ainult varalise kahju véltimisele suunatud
nduded on trikitud hallis kirjas ja ilma
ohutussiimbolita.

Inimvigastuste véltimisele suunatud
nduded on trikitud mustas kirjas ja on alati
varustatud ohutussiimboliga. Ohutus-
stimbolitena kasutatakse ohu-, keelu- vai
kdsustimboleid.

Ndide:
Ohusiimbol: Uldine oht

Ohusiimbol, nt Elektrivool

Keelusiimbol, nt Juurdepaas keelatud!

Kidsusiimbol, nt Kandke isikukaitseva-
hendeid!

Ohutussiimbolites kasutatavad margid
vastavad tildkehtivatele direktiividele ja
eeskirjadele, nditeks DIN, ANSI.

Koik ohutusnduded algavad tihega jargmis-
test teabesdnadest:

Ohtlik
Inimesed voivad saada raskelt vigastada voi
surmal

Hoiatus
Inimesed v&ivad saada raskelt vigastada!

Ettevaatust
Inimesed voivad saada vigastada!

Ettevaatust (méarkus ilma siimbolita)

Voib tekkida margatav varaline kahju, pole
vilistatud tdielik hdavinemine!
Ohutusnduded algavad teabesénaga ja
ohu nimetusega, millele jargneb ohuallikas
ja voimalikud tagajdrjed ning juhised ohu
valtimiseks.

Ndide:

Poorlevad detailid on ohtlikud!
Poorlev tooratas voib muljuda jase-

2.2

3.2,

3.3.

meid vGi need kiiljest IGigata. Liilitage
seade vilja ja laske sellel tdielikult
seisma jaada.

CE-margis
Kui seadmel on CE-margistuse kohustus,

on seadmele paigutatud CE-madrgis ja

lisatud EU vastavustunnistuse koopia, mis
on selle kasutusjuhendi osa.

Transport ja ladustamine

Tarne vastuv6tmine

Pdrast saadetise kdttesaamist tuleb
veenduda selle kahjustuste puudumises ja
komplekti tdielikkuses. Voimalike puuduste
korral tuleb transpordiettevotet voi tootjat
veel saabumispdeval sellest teavitada, sest
hiljem pretensioone vastu ei voeta. Voi-
malike kahjustuste kohta tuleb teha méarge
tarnedokumendile voi veoselehele.

Transport

Transportimiseks tuleb seade pakendada
nii, et see oleks kaitstud niiskuse, kiilmu-
mise ja kahjustuste eest. Hoidke selliseks
juhuks alles originaalpakend.

Ladustamine

Laoruum peab olema kuiv ja kiilmumis-
kindel. Soovitame ladustada ruumis, mille
temperatuur jadb vahemikku 10 °C (50 °F)
kuni 25 °C (77 °F).

Seadet tuleb kaitsta otsese pdikese,
kuumuse, tolmu ja kiilmumise eest. Seadet
ei tohi ladustada ruumides, kus tehakse
keevitustoid. Kuumus ja kiilm, samuti kee-
vitamisel tekkivad gaasid ja kiirgus voivad
plastikdetaile sodvitada.

Toote kirjeldus

Eesmadrgiparane kasutus
Rumm ja labad on tootja poolt konstruee-
ritud sukelmootoriga segurile paigaldami-
seks.
Igasugune muul viisil kasutamine ei ole
eesmargiparane kasutamine ja on seega
keelatud!
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4.2. Tarnekomplekt

5.

5.1.

Tarnekomplekt on tdielik uus sukelmootori-
ga seguri komplekt.

Varuosade tellimisel voib see erineda!

Nimetus Kogus

Rumm 1tk
Kuuskantpolt M12x55 voi

kuuskantmutter M12, isefik- 6 tk labale
seeruv (seadmetele TR 226-3

jaTR 326-3)

Kinnitusseib M12, isefikseeruv 6 tk labale
Surveketas esikiiljel 1tk
Vilisnagaga ketas 1tk
;lliik:;tkrUVI esikiiljel 1tk
Umartihend 60x3 1tk
Laba 2 voi 3 tk
Pingutustihvt labade positsio- 1
neerimiseks

Sikaflex 11FC 1tk
Kinnitusseib 1tk (5gr)
Paigaldamine

Paigaldamise ajal seadme kahjustamise voi
ohtlike vigastuste vdltimiseks tuleb jargida
jargmisi ndudeid:

Paigaldustdid — pumba monteerimist ja
paigaldamist — tohivad teostada ainult vas-
tava kvalifikatsiooniga isikud, kes jargivad
ohutuseeskirju.

Enne paigaldust6dde alustamist tuleb
veenduda, et seade pole saanud transporti-
misel kahjustada.

Paigalduskoht peab olema kuiv ja kiilmu-
miskindel. To6kohad, mis on lageda taeva
all, peavad olema lume- ja jddvabad.

Kandke vastavat kaitseriietust.

Jargige ka koiki eeskirju, reegleid ja seadusi,
mis kehtivad t66de kohta raskete ja iiles-
tostetud koormate all.

Jargige ka teie riigis ametiiihinguorgani
poolt kehtestatud tédohutuseeskirju.
Kontrollige enne paigaldamist pinnakatet.

Kui avastate puudusi, tuleb need kdrvalda-
da enne paigaldamist.

Toode jarjekord
Paigaldus toimub jargmises jarjekorras:

Paigaldus- ja kasutusjuhend Wilo Tiiviku laba/Propeller blade

Eesti

1. Labade paigaldamine rummule

2. Labadega rummu paigaldamine sukelmoo-
toriga segurile

3. Rummu kaane paigaldamine (lisavarustu-
ses)

5.2. Tahtsad t66d

1. Seade peab olema paigaldustoddeks pinge-
vaba ja kindlustatud soovimatu sisseliilita-
mise vastu.

2. Kuipaigaldatud on rummu kate, tuleb see
eelnevalt eemaldada.

3. Hooldustéodel (nt iiksikute labade vaheta-
misel) tuleb seadet puhastada ja vajadusel
eemaldada sellelt saastatus. Uksikute osade
lahtimonteerimine toimub kokkumonteeri-
misele vastupidises jdrjekorras.

5.3. Monteerimistood
Joonis 1.: Osade iilevaade

1 |Rumm
Kuuskantpolt M12x55 (A4-70) v&i kuus-

2 | kantmutter M12, isefikseeruv (seadmete-
le TR 226-3ja TR 326-3)

3 | Kinnitusseib, isefikseeruv M12

4 | Surveketas esikiiljel

5 | Vilisnagaga ketas

6 | Kuuskantkruvi esikiiljel M16x45

7 | Umartihend 60x3

8 |Laba

o Pingutustihvt (#5x20) labade positsio-
neerimiseks

a | Rummu otsaflants

b | Teraspuks (rummu piirik)

c |[Jalg

d | Flants labal

e | Kaitsehiilss

f |Liugrongastihend

g | Kaitserdngas

h | vall

j | Pingutustihvt @5x10

K Vales suunas p&drlemist takistav ava
(@5x15) labal

I Vales suunas podrlemist takistav ava
rummul

m Voolikuklamber rummu otsardnga kinni-
tamiseks

n | Rummu otsaréngas




Eesti

Variant ,,.B” (TR 226-3 ja TR 326-3):
Pange igale keermespoldile isefikseeruv

5.3.1. Labade paigaldamine rummule

Joonis 2.:

140

Labade paigaldamise jarjekord

1 [Rumm
Kuuskantpolt M12x55 v6i kuuskant-

2 [ mutter M12, isefikseeruv (seadmetele
TR 226-3ja TR 326-3)

seib (3) ja kinnitage need 3 kuuskantmutri-
ga (2) laba (8) kiilge.
Veenduge, et laba flants asuks rummu
otsaflantsi suhtes tasapinnaliselt.

3 | Kinnitusseib, isefikseeruv Pingutage kuuskantmutrid (2) kdega kinni.
8 |Laba Keerake rummu (1) 180 kraadi nii, et esikiilg
9 | Pingutustihvt labade positsioneerimiseks vaataks lles. Pistke peale 3 kinnitusseibi
a | Rummu otsaflants (3) ja keerake peale 3 kuuskantmutrit (2).
b | Teraspuks (rummu piirik) Pingutage ka need kdega kinni.
c |Jalg 7. Korrake samme 4 kuni 6, kuni kéik labad on
d |Flants labal paigaldatud.
k | Vales suunas poorlemist takistav ava labal 8. Kuikaik labad on kiilge monteeritud, tuleb
Vales suunas p&érlemist takistav ava kdik kuuskantpoldid pingutada Gle pingu-
U | ummul tusmomendiga 1x 40 Nm (30 Ibf ft) ja 2x
65 Nm (48 Ibf ft). Plommige poldipead pa-
Rumm (1) loob iihenduse seguri ja labade rast pingutamist vahendiga Sikaflex 11FC.
vahel. Olenevalt versioonist on rummul 2 . . .
v6i 3 otsaflantsi (a). Rummu esi- ja taga- 5.3.2. Labadega rummu paigaldamine segurile
kiilge saab eristada keskel oleva ava jérgi. Joonis 3.:  Rummu monteerimissammud
Tagakiiljel ei ole hambad otse I6petatud. 1 |Rumm (koos labadega)
Siiaon si§§? surutud iiks teraspuks (b), né & | surveketas esikiljel
rummu piirik. i . . 5 | Vilisnagaga ketas
Asetage rumm (1) tagumise kiiljega iiles- —
poole ettendhtud jalale (c). Jalg ei tohi olla 6 }fumkamkmv' esikiiliel M16x45
suurem kui rumm, sest muidu on labasid 7 |Umartihend 60x3
halb paigaldada. b | Teraspuks (rummu piirik)
Pange iga laba kohta valmis 6x kuuskant- e | Kaitsehiilss
polti M12 (2). Varustage iga polt isefiksee- f | Liugrongastihend
ruva kinnitusseibiga (3). g | Kaitserdngas
Mitte seadmetele TR 226-3 ja TR 326-3! h |vall
Labad on varustatud keermespoltidega. . " )
j | Pingutustihvt
Asetage pingutustihvt (9) labal (8) olevasse n |Rummu otsardngas
avasse (k).
Kui teil on vana, ilma avata (I) rumm, ji&b 1. Asetage seade vertikaalselt tugevale
see samm dra! aluspinnale ja kindlustage timberkukkumise
Vajutage laba (8) rummu (1) otsaflantsile. vastu. Eemaldage esikEjIjeIt"kuusIfantp.(.)It
Veenduge, et pingutustihvt (9) asub rummu (6) ja surveketas (4), votke &ra kaitsehiilss
avas. (e).
2. Liikake liugréngastihendit () tagasi nii, et
Variant ,,A": see ulatub umbes 0,5 mm kaitserongast
Kinnitage laba (8) 3 kuuskantpoldiga (2). (g) vilja. Mirige véllile (h) veidi rasvainet
Veenduge, et laba flants asuks rummu (ESSO Unirex N3) ja ajage iihtlaselt laiali.
otsaflantsi suhtes tasapinnaliselt. Kontrollige rummu otsarénga (n) korrekt-
Pingutage kuuskantpolte (2) kisitsi. set asendit: Vanas versiqonis. (n1) saab seda
vastavalt nihutada. Versioonis (n2) peab
Keerake rummu (1) 180 kraadi nii, et esikiilg sobima mé&duga 162 mm!
vaataks (les. Keerake (lejaanud 3 kuus-
kantpolti (2) sisse ja pingutage neid kisitsi. 3. Keerake rumm (1) esikiljele nii, et ndete

tagakiilge. Mairige teraspuksi (b) sise-
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5.3.3.

Joonis 4.

kiiljele veidi rasvainet (ESSO Unirex N3) ja

asetage (imartihend (7) teraspuksi soonde.

Keerake rumm (1) uuesti tagakiiljele ja

monteerige kiilge ettendhtud tdsteseade.
Rummu tagakiilg peab olema suunatud
allapoole!

Pédrake rumm (1) seadme kohale ja lange-
tage see véllile (h).
Jilgige langetamisel v6lli ja rummu ham-
bumust!

Kui rumm (1) ei haaku iseenesest vélliga (h),
asetage esikiiljele surveketas (4) ja keerake
kuuskantpolt esikiiljel (6) ettevaatlikult
sisse. Sel viisil surutakse rumm tdielikult
vollile.
Poorake esikiilje surveketast (4) pealepa-
nemisel tihelepanu pingutustihvti (j) avale!

Eemaldage esikiiljelt kuuskantpolt (6) ja
surveketas (4) uuesti, puhastage pealispin-
nad ja keermed mddrderasva jadkidest ja
mustusest!

Asetage surveketas esikiiljele (4), pd6rake
seejuures tahelepanu pingutustihvti ava
asukohale. Asetage vilisnagaga seib (5)
survekettale (&) ja fikseerige vilisnaga
avasse.
Kui tahate paigaldada rummu katte, kasu-
tage selleks uut surveketast koos mélema
keermesavaga!

Niisutage esikiilje kuuskantpolti (6) koos
kinnitusseibiga (Loctite 2701 vai 262), kee-
rake sisse ja pingutage pingutusmomendiga
90 Nm (66 Ibf ft).
Kindlustamiseks tuleb ketta (5) kaks
kiilge kantida vastava tooriistaga. Seejarel
plommige kogu paigalduspind vahendiga
Sikaflex 11FC.
Kui tahate paigaldada rummu kaane, plom-
mige paigalduspind alles parast keermes-
poltide paigaldamist!

Rummu katte paigaldamine
Rummu kate on tellitav lisavarustusena ega
kuulu labade ja rummu tarnepaketti.

Osade iilevaade

4 | Surveketas esikiiljel
10 |Keermespo|t

11 | Rummu otsakate
12 | seib

Paigaldus- ja kasutusjuhend Wilo Tiiviku laba/Propeller blade

Joonis 5.

7.1.

7.2

13 | Kuuskantmutter M8, isefikseeruv

Eesti

Rummu kate on plastikplaat, mis paigal-
datakse rummule eestpoolt. Plastikplaat
fikseeritakse survekettale kahe keermes-
poldiga.

Keerake mdlemad keermespoldid (10)
survekettale esikiiljel (4).

Asetage rummi otsakate (11) keermespol-
tidele (10).

Pange igale keermespoldile iiks seib (12) ja
kinnitage rummu otsakate mélema kuus-
kantmutriga (13).

Funktsioonikontroll

Pérast edukat kokkumonteerimist tuleb
tiivikut kdega poorata. Tiivik peab lilkuma
kergelt.

Enne seadme paigaldamist tuleb kasutusju-
hendi alusel teha po6rlemissuuna kontroll.

Tiiviku labade pdorlemissuunad

Lahtimonteerimine ja utiliseeri-
mine

Lahtimonteerimine

Enne lahtimonteerimist tuleb seade pin-
gevabaks liilitada, puhastada ja eemaldada
saastatus.

Lahtimonteerimine toimub kokkumonteeri-
misele vastupidises suunas.

Utiliseerimine

Selle seadme nduetekohane utiliseerimine
aitab vdltida keskkonna kahjustamist ja
inimeste tervise ohustamist.

Seadme vai selle osade utiliseerimine tuleb
tellida riiklikest vGi kohalikest utiliseeri-
misfirmadest v6i nende firmadega tuleb
utiliseerimise kiisimuses konsulteerida.

Lisateavet asjakohase utiliseerimise kohta

saab linnavalitsusest, keskkonnaametist voi
seadme ostukohast.

Korrashoid
Rumm ja labad ei vaja mingisugust erilist
hooldust.






1.2

1.3.

Uzstadisanas un ekspluatacijas instrukcija Wilo Propellera lapstina/Propeller blade

Visparigi

Par So dokumentu

Originala ekspluatacijas instrukcija ir raks-
tita vacu valoda. Visas citas valodas pieeja-
mas instrukcijas ir originalas ekspluatacijas
instrukcijas tulkojumi.

ST atbilstibas deklaracija zaudé savu spéku,
ja Seit uzskaititajiem konstrukcijas veidiem
ir veiktas tehniskas izmainas, kas nav sa-
skanotas ar mums.

1.4,

Personala kvalifikacija

Visam personalam, kas strada ar izstradaju-
mu, jabat kvalifictam So darbu veiksanai,
piem., elektroinstalacijas darbi javeic ser-
tificetam elektrikim. Visiem darbiniekiem
jabat pilngadigiem.

Visam lietoSanas un apkopes personalam
papildus ir jaapgist valsti spéka esosie

nelaimes gadijumu novérsanas noteikumi. 1.5.

Japarliecinas, ka personals ir izlasijis un
sapratis So ekspluatacijas un apkopes
rokasgramatu, nepiecieSamibas gadijuma ta
no razotaja japasita vajadzigaja valoda.

Sis izstradajums nav paredzéts tam, lai

to lietotu personas (ieskaitot bérnus) ar
ierobezotam fiziskam, sensoriskam vai
garigam spéjam, personas ar nepietiekamu
pieredzi un/vai nepietiekamam zinasanam,
ja nu vienigi gadijumos, kad tas uzrauga par
vinu dro8ibu atbildiga persona, kura dod
noradijumus par izstradajuma lietosanu.
Bérni ir jauzrauga, lai parliecinatos, ka vini
nespéléjas ar izstradajumu.

Saisinajumi
Saja ekspluatacijas un apkopes rokasgra-
mata tiek izmantoti $adi satsinajumi:

2.1.

apm. = apmeéram

attiec. = attieciba uz

evtl. = eventuali

jeb = vai

lidzu pagr. = lidzu pagriezt

maks. = maksimali, maksimums

min. = minimali, vismaz

nepiec. gad. = nepiecieSamibas gadijuma

pie apst. = pie apstakliem

2.1.1.

Latviski

piem. = pieméram
skat. = skatit ar
ti.=tasir

t.sk. = tai skaita

u.c. = un citi

u.d.c. = un daudzi citi

utt. = un ta talak

Autortiesibas

Autortiesibas uz So ekspluatacijas un
apkopes rokasgramatu pieder raZzotajam.

ST ekspluatacijas un apkopes rokasgramata
ir paredzéta montazas, apkalpojo$ajam un
apkopes personalam. Ta satur prieksrakstus
un tehniskus ziméjumus, kurus ne pilna
apjoma, ne dal€ji nedrikst pavairot, izplatit,
bez atlaujas izmantot konkurences mér-
kiem vai nodot citam personam.

Nosacijums par izmainam

Tiesibas veikt iekartu un/vai to piemontéto
dalu tehniskas izmainas pieder raZotajam.
ST ekspluatacijas un apkopes rokasgramata
attiecas uz titullapa noradito izstradajumu.

Drosiba

Saja nodala tiek izklastiti visi visparigi spéka
esosie drosSibas noradijumi un tehniskie
noradijumi.

DaZadas izstradajuma ekspluatacijas

fazés (uzstadiana, ekspluatacija, apkope,
transporté3ana utt.) janem véra un jaievéro
visi noradijumi un noteikumi! Lietotajs ir
atbildigs par to, lai viss personals ievérotu
noradijumus un noteikumus.

Noradijumi un drosibas noradijumi
Saja rokasgramata tiek izmantoti noradiju-
mi un drosibas noradijumi par iesp&jamiem
materialiem zaud€jumiem un personu
traumam. Lai tos skaidri izceltu persondlam
pamanama veida, noradijumi un drosibas
noradijumi ir iedaliti $adi.

Noradijumi

Noradijumi ir attéloti treknraksta. Noradi-
jumi satur tekstu, kas norada uz ieprieks
sniegtu tekstu vai noteiktu nodalas dalu vai
izce| Tsus noradijumus.

Piemérs:



Latviski

2.1.2.

levérojiet, ka izstradajumi ar dzeramo
ideni jaglaba no sala dro$a vieta!

Drosibas noradijumi

Drosibas noradijumi ir attéloti ar nelielu
atkapi un treknraksta. Tie vienmér sakas ar
signalvardu.

Noradijumi, kas attiecas tikai uz materia-
liem zaudé&jumiem, tiek drukati ar peleku
Sriftu un bez drosibas simbola.

Noradijumi, kas norada uz personu trau-
mam, tiek drukati melni un ir vienmér sais-
titi ar drosibas simbolu. Ka drosibas simboli
tiek izmantoti bistamibas, aizlieguma un
noradijuma zimes.

Piemérs:

Bistamibas simbols: Visparéja bista-
miba

Bistamibas simbols, piem, elektriska
strava

Aizlieguma simbols, piem., piekluve
liegta!

Noradijuma simbols, piem., valkat
cimdus

Drosibas simbolos izmantotas zimes atbilst
visparigi spéka esosajam direktivam un
noteikumiem, piem., DIN, ANSI.

Katrs drosibas noradijums sakas ar kadu no
Siem signalvardiem:

Bistami

Var izraisit smagas personu traumas vai pat
navi!

Bridinajums

Var izraisit smagas personu traumas!

Uzmanibu
Var izraistt personu traumas!

Uzmanibu (Norade bez simbola)

Var izraisit batiskus materialos zaudé&jumus,

nav izslégti totali zaudé&jumi!

Dros3ibas noradijumi sakas ar signalvardu un
bistamibas apziméjumu, tam seko bistami-
bas avots un iespéjamas sekas, noradi-
jums beidzas ar noradi par izvairisanos no
bistamibas.

2.2,

3.2.

3.3.

Piemérs:
Bridinajums par rotéjosam dalam!
Rotéjoss darbrats var iespiest un
nogriezt kermena dalas. 1zslégt iz-
stradajumu un laut darbratam pilniba
apstaties.

CE markéjums
Jaizstradajumam ir obligats CE markéjums,

tad CE markéjums ir uzdrukats uz izstrada-
jumaun

Sai ekspluatacijas instrukcijai ir pievienota
EK atbilstibas deklaracijas kopija, kura ir $is
ekspluatacijas instrukcijas sastavdala.

Transportésana un uzglabasana
Piegadasana

Uzreiz péc sitljuma sanemsanas parbau-
diet, vai tas ir pilna komplektacija un nav
bojats. lespéjamu trikumu gadijuma taja
pasda diena jazino transporta uznémumam
vai raZotajam, citadi pretenzijas vairs nebds
spéka. lesp€jamie bojajumijaatzimé pavad-
zimé vai kravas pavaddokumenta.

Transportésana

Transportésanas noltkos izstradajums ir
jaiesaino ta, lai tas blitu pasargats no mitru-
ma, sala un bojajumiem. Sadam gadijumam
saglabajiet originalo iepakojumu.

Uzglabasana

Uzglabasanas telpai jabat sausai un aizsar-
gatai pret salu. Més iesakam uzglabasanu
telpa ar temperatiiru robezas no 10 °C

(50 °F) Iidz 25 °C (77 °F).

Izstradajums jasarga no tiesa saules staro-
juma, karstuma, putekliem un sala. Tapat
izstradajumu nedrikst uzglabat telpas, kuras
tiek veikti metinasanas darbi. Karstums un
sals, tapat gazes un starojums, kas rodas
metinasanas laika, var iedarboties uz plast-
masas detalam.

Izstradajuma apraksts

Noteikumiem atbilstosa izmantosana
Rumba, ka art lapstinas ir konstruétas
izmantosanai raZotaja izgatavotajos ie-
gremdé&jamo motoru maisitajos.
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4.2.

5.

Jebkura no ta atskiriga izmantosana ir
noteikumiem neatbilstosa un ir aizliegta!

Piegades komplekts

Piegades komplekts attiecas uz jauna
iegremdéjama motora maisitaja pilnu pie-
gades komplektaciju.

Rezerves dalu pasutijuma gadijuma tas var
atskirties!

Apziméjums Daudzums

Rumba 1 gab.
Sesstira skriive M12x55 vai

et ST L s s
un TR 326-3)

?illiglé\j/jgssﬁksators M12, pas- 6 gab.lapstina
Piespiedéjpaplaksne VA 1 gab.
Paplaksne ar argju izcilni 1 gab.
Sesstira skriive VA M16x45 1gab.
Apals blivgredzens 60x3 1 gab.
Lapstinas 2 vai 3 gab.
Spriego3anas tapa lapstinas 1
pozicionésanai

Sikaflex 11FC 1 gab.
Skravju fiksators 1gab. (5qg)

Montaza

Lai uzstadisanas laika izvairitos no izstrada-
juma bojajumiem vai bistamam traumam,
jaievéro sadi punkti:

« Uzstadisanas darbus — izstraddjuma
montazu un instalé3anu — drikst veikt tikai
kvalificétas personas, kas ievéro drosibas
noteikumus.

+ Pirms uzstadisanas darbu saksanas japar-
bauda, vai izstradajums transportésanas
laika nav bojats.

« Montazas vietai jabdt tirai un sausai. Ja
montazas vieta ir zem klajas debess, tai
jabat bez sniega un ledus.

+ Nésgjiet atbilstoSus kermena aizsardzibas
lidzek|us.

+ Tapat nemiet véra visus priekSrakstus,
noteikumus un likumus darbiem ar smagam
un piekartam kravam.

5.1.

5.3.

Uzstadisanas un ekspluatacijas instrukcija Wilo Propellera lapstina/Propeller blade

Latviski

+ Vienmér ievérojiet valsti speka esosos
nelaimes gadijumu novérsanas un drosibas
noteikumus.

Pirms montazas ir japarbauda virsmas
parklajums. Ja tiek konstatéti trakumi, tie ir
janovérs pirms montazas.

Darba soli

Montazai ir $adi soli:

Lapstinu montaZa pie rumbas

Rumbas un lapstinu montaza pie iegremdé-
jama motora maisitaja

Rumbas nosléguma (pieejams papildus)
montaza

Pamata darbi

Izstradajumam pirms montazas ir jabat
atslégtam no sprieguma un nodrosinatam
pret nejausu ieslégsanu.

Ja ir piemontéts rumbas noslégums, tas ir
janomonté.

Veicot apkopes darbus (piem., nomainot
atseviskas lapstinas), agregats janotira un
javeic ta dekontaminacija. Atsevisko detalu
demontaza javeic pretéji to montazas
secibai.

Montazas darbi

Att. 1.: Detalu parskats

1 [Rumba

SeSstiira skriive M12x55 (A4-70) vai
2 | seSstira uzgrieznis M12, pasfiksgjoss
(paredzéts TR 226-3 un TR 326-3)

Pasfiksgjoss skraves fiksators M12

Piespiedéjpaplaksne VA

Paplaksne ar aréju izcilni
Sesstra skrive VA M16x45
Apals blivgredzens 60x3

©® N O un W

Lapstina

Spriego3anas tapa (@#5x20) lapstinas
pozicionésanai

o

Rumbas savienojuma atloks

Térauda ieliktnis (rumbas atduris)

Podests

Lapstinas atloks

Aizsargcaula

Gredzenveida blivslégs

Aizsarggredzens

SQa - 0o a 0o T o

Varpsta

Spriego3anas tapa @5x10

—




Latviski

Urbums (@5x15) lapstinas nodro3inasanai

k -
pret sagrieSanos

Urbums rumbas nodrosinasanai pret
sagrieSanos

Slatenes skava rumbas nosléguma gre-

m e
dzena nostiprinasanai

n | Rumbas nosléguma gredzens

5.3.1. Lapstinu montaza pie rumbas

Att. 2.: Lapstinu montaZas soli

146

1 |Rumba

Se3stira skriive M12x55 vai seSstiira

2 | uzgrieznis M12, pasfiksgjo3s (paredzéts
TR 226-3 un TR 326-3)

3 | Skrves fiksators, pasfikséjoss

8 |Lapstina

Spriego3anas tapa lapstinas pozicioné-
Sanai

a | Rumbas savienojuma atloks

b | Térauda ieliktnis (rumbas atduris)

¢ | Podests

d | Lapstinas atloks

Urbums lapstinas nodrosinasanai pret
sagrieSanos

Urbums rumbas nodrosinasanai pret
sagrieSanos

Rumba (1) veido savienojumu starp mai-
sitaju un lapstinam. Atkariba no modela,
rumbai ir 2 vai 3 savienojuma atloki (a).
Rumbas priek3puse un aizmugure at3kiras
ar urbumu tas vidd. Aizmuguré sazobes sa-
vienojums nav viena liment. Tur ir iepreséts
térauda ieliktnis (b), ta saucamais rumbas
atduris.
Rumbu (1) ar aizmuguri uz aug3u novie-
tojiet uz piemérota podesta (c). Podestam
nevajadzétu bat lielakam par rumbu, citadi
bis griiti montét lapstinas.
Katrai lapstinai sagatavojiet 6x seSstiira
skriives M12 (2). Katru skriivi komplekt&jiet
ar pasfiksé&jo3o skriives fiksatoru (3).
Tas neattiecas uz TR 226-3 un TR 326-3!
Lapstinas ir aprikotas ar tapskriivém.

Spriego3anas tapu (9) ievietojiet lapstinas
(8) urbuma (k).
Ja jums ir veca rumba bez urbuma (1), sis
solis nav javeic!

Piespiediet lapstinu (8) pie rumbas (1)
savienojuma atloka.

Raugiet, lai spriegoanas tapa (9) biitu
iebidita rumbas urbuma.

“A” variants:
Nostipriniet lapstinu (8) ar 3 se3stara
skriivem (2).
Raugiet, lai lapstinas atloks lidzeni pieklau-
tos rumbas savienojuma atlokam.

Ar roku pievelciet se$stara skriives (2).

Pagrieziet rumbu (1) par 180°, lai tas
priekSpuse bitu pavérsta uz augsu. le-
skriivéjiet paréjas 3 sesstira skraves (2) un
pievelciet tas tapat ar roku.
“B” variants (TR 226-3 un TR 326-3):
Katrai tapskriivei uzspraudiet pasfikséjoso
skriives fiksatoru (3) un ar 3 se$stiira uz-
griezniem (2) nostipriniet lapstinu (8).
Raugiet, lai lapstinas atloks lidzeni pieklau-
tos rumbas savienojuma atlokam.

Ar roku pievelciet se$stiira uzgrieznus (2).

Pagrieziet rumbu (1) par 180°, lai tas
priekSpuse bitu pavérsta uz augsu. Uz-
spraudiet 3 pasfiksgjosos skrivju fiksatorus
(3) un uzskravéjiet 3 sesstira uzgrieznus
(2). Tos tapat pievelciet ar roku.

Atkartojiet montazas solus no 4 Iidz 6, lidz
ir piemontétas visas lapstinas.

Péc tam, kad ir piemontétas visas lapstinas,
visas sesstira skrives japievelk 1x ar

40 Nm (30 Ibf ft) un 2x ar 65 Nm (48 Ibf ft)
speka momentu. Péc pievilksanas visas
skriivju galvas noziediet ar Sikaflex 11FC.

5.3.2. Rumbas un lapstinu montaza pie maisitaja

Att. 3.: Rumbas montaZas darba soli

Rumba (ar lapstinam)
Piespiedéjpaplaksne VA
Paplaksne ar argjo izcilni
Sesstara skriive VA M16x45
Apals blivgredzens 60x3

Térauda ieliktnis (rumbas atduris)
Aizsargcaula

Gredzenveida blivslégs
Aizsarggredzens

Varpsta

- Q= 0 T N O u F -

Spriegosanas tapa

=1

Rumbas nosléguma gredzens

Novietojiet agregatu vertikali uz stingras
pamatnes un nodrosiniet pret apgasa-
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nos. Izskriivéjiet se3stira skravi VA (6) un
nonemiet piespiedé&jpaplaksni VA (4) un
aizsargcaulu (e).
Atbidiet gredzenveida blivslégu (f) ta, ka tas
no aizsarggredzena (g) ir izvirzits par apm.
0,5 mm. Uz varpstas (h) uzziediet un vien-
mérigi izlidziniet ziedi (ESSO Unirex N3).
Parbaudiet rumbas nosléguma gredzena
(n) pareizu novietojumu. Veco variantu (n1)
iespéjams attiecigi parbidit. Variants (n2)
jaiestata atbilsto$i izméram 162 mm!

Apgrieziet rumbu (1) uz priekSpuses, lai
bitu redzama aizmugure. leziediet térauda
ieliktna (b) iek3pusi ar nelielu daudzumu
ziedes (ESSO Unirex N3), un térauda ieliktna
gropé ievietojiet apalo blivgredzenu (7).
Atkal apgrieziet rumbu (1) uz aizmugures
un piemontgjiet piemérotu celSanas ierici.
Rumbas aizmugurei jabit uz leju!

Paceliet rumbu (1) virs agregata un nolai-
diet to uz varpstas (h).
NolaiZot pievérsiet uzmanibu varpstas un
rumbas sazobei!

Jarumba (1) pati neuzbidas uz varpstas
(h), uzlieciet piespiedéjpaplaksni VA (4) un
uzmanigi ieskrlivéjiet sesstara skravi VA
(6). Tadejadi rumba tiks pilniba uzspiesta uz
varpstas.
Uzliekot piespiedéjpaplaksni VA (&),
pievérsiet uzmanibu spriego$anas tapas
urbumam (j)!

Atkal iznemiet se3stiira skriivi VA (6) un
piespiedéjpaplaksni VA (4), attiriet virsmas
un vitnes no ziedes paliekdm un netiru-
miem!
Uzlieciet piespiedéjpaplaksni VA (4),
pievérsot uzmanibu spriegosanas tapas
urbumam. Uz piespiedéjpaplaksnes (4)
uzlieciet paplaksni ar argjo izcilni (5) ta, lai
aréjais izcilnis nofikséjas urbuma.
Jajiis velaties piemontét rumbas noslégu-
mu, izmantojiet jauno piespiedéjpaplaksni
ar abiem vitnu urbumiem!

Sesstira skriivi VA (6) ieziediet ar skriives
fiksatoru (Loctite 2701 vai 262), ieskriivé-
jiet un pievelciet ar 90 Nm (66 Ibf ft) speka
momentu.

Nostiprinasanas noliikos paplaksne (5)

ar piemérotu darbariku no divam pusém
jaapcért. Péc tam visa montazas virsma

janoziez ar Sikaflex 11FC.

5.3.3.

Att. 4.:

Att. 5.

7.2,

Latviski

Ja juis vélaties montét rumbas noslégumu,
noziediet tikai péc tam, kad ir piemontétas
tapskrives!

Rumbas nosléguma montaza

Rumbas noslégums ir pieejams ka papildap-
rikojums, tas neietilpst lapstinu un rumbas
piegades komplekta.

Detalu parskats

4 | Piespiedéjpaplaksne VA
10 | Tapskriive
11 | Rumbas nosléguma vaks

12 | Paplaksne

13 | SeSstdra uzgrieznis M8, pasfikséjoss

Rumbas noslégums ir plastmasas platne,
kas tiek piemontéta rumbas priekSpuseé.
Plastmasas platne ar divam tapskrivém tiek
pieskriivéta pie piespiedéjpaplaksnes.
leskriivéjiet abas tapskriives (10) piespie-
déjpaplaksné VA (4).

Uzspraudiet rumbas nosléguma vaku (11)
uz tapskriivém (10).

Katrai tapskriivei uzspraudiet paplaksni
(12), un rumbas nosléguma vaku nostipri-
niet ar abiem se3stdira uzgriezniem (13).

Darbibas parbaude

Pé&c montazas propelleris japagrieZ ar roku.
Propellerim ir jagriezas viegli.

Pirms agregata iemonté3anas saskana ar
ekspluatacijas instrukciju javeic grieSanas
virziena parbaude.

Propellera lapstinu grieSanas virziens

Demontaza un utilizéSana

Demontaza

Pirms demontazas agregats jaatslédz no
sprieguma, janotira un nepiecieSamibas
gadijuma javeic dekontaminacija.

Demontaza notiek pretéji montazas secibai.

Utilizacija

Veicot noteikumiem atbilstoSu STizstrada-
juma utilizaciju, tiek novérsta apkartéjas
vides piesarnosana un novérsti draudi
personu veselibai.

Uzstadisanas un ekspluatacijas instrukcija Wilo Propellera lapstina/Propeller blade
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Lai veiktu izstradajuma un ta dalu utilizaciju,
sazinieties ar publisku vai privatu atkritumu
apsaimnieko3anas uznémumu.

Sikaku informaciju par kompetentu
utilizaciju varat sanemt pilsétas parvalde,
atkritumu apsaimnieko3anas dienesta vai
vietd, kur iegadajaties izstradajumu.

Uzturésana kartiba
Ne rumbai, ne lapstinam nav nepiecieSsama
speciala apkope.
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1.3.

O6wwa nHgopmauus

OTHOCHO TO3M AOKYMEHT

E3VKBT Ha OpUTMHanHaTa MHCTPYKLMS 33
eKCMnoaTaums e HeMcku. IHCTpyKumsTa,
oTneyvaTaHa Ha Apyru e3nuy e NpeBoA Ha
OpUrMHanHaTa MHCTPYKLMS 3a ekcrnioa-
Taums.

Mpu1 HeCbrnacyBaHa ¢ HaC TEXHUYECKa
NpPOMSsIHa Ha MOCOYEHUTE TaM KOHCTPYKLMK
Ta3w geknapauus ctaBa HeBanuaHa.

KBanudukaums Ha nepcoHana
MepcoHan®T, KOMTO paboTu ¢ nomnaTa,
Tpabsa fa npuTexkasa Heobxoaumara KBa-
nndrKaums 3a Te3n AenHocTK, Hanp. pa-
60TV No enekTpuyeckarta cuctema Tpsbsa
[a ce U3BBPLUBAT CaMO OT KBAaNMULMpaH
eneKTPOTeXHMK. LlennaT nepcoHan Tpsibea
na 6boe NbAHOMNETEH.

MepcoHan®sT no o6cny>KBaHeTo U Nog-
LpbXKaTa Tpsbsa ga 6bae 4ONBbAHUTENTHO
3aMo3HaT ¢ HaUMoHaNHWTe pasnopenby 3a
TeXHuKa Ha 6e3onacHocT.

M31CcKBa Ce LenusaT nepcoHan 4a e npoyen
1 pa3bpasn yKasaHusaTa B HaCTOSLLATA UH-
CTPYKUMSA 33 MOHTAXX U NMOAAPBXKKA, KOATO
npv Heo6XOAMMOCT MOXKe A3 Ce nopbYa Ha
CbOTBETHUS 31K OT MPOM3BOAUTENS.

INuua (BkNtoUMTENHO geua) C NCMXMYecky,
CEH30PHM UM YMCTBEHW NpobnemMm KakTo
1 nnua 6e3 0ocTaTbYHO ONnT W/ unu no-
3HaHMS He MoraT [Aa U3MoN3BaT NomnaTa,
0CBEH aKo He ca Nof, KOHTPONa Ha Nnue,
KOeTO OTroBaps 3a TAXHaTa CUrypHOCT U I
ynbTBa Kak Aa A U3non3.ar.

HeuaTta TpﬂﬁBa Aa canof KOHTpoJ, 3a Aa
He CU UTpadaT Cc momnaTta.

CbkpaleHus

B HacTosiLLaTa MHCTPYKLMS 32 MOHTaX
1 NOAAPbBXKKA Ca M3MOM3BaHU cnefHuTe
CbKpaLleHus:

M.06. = Mong, o6bpHeTe

OTH. = OTHOCHO

pecn. = pecneKkTUBHO

OK. = OKOJ10

T.e. = ToecT

€BEHT. = eBeHTYyanHo

1.4,

1.5.

2.1.

bbnrapcku

npu Heobx. = Npu HeobxoAUMOCT
BK/1. = BKJIIOYUTENTHO

MVWH. = MUHUManeH, MUHUMYM
MaKC. = MakcvMmaneH, MakCMmMym

eB./Bb3M. = eBeHTyanHo/Bb3MoxHo (npu
onpenenexy ycnosus)

W.T.H. = X TaKa HaTaTbK
1 MH. Op. = ¥ MHOTO ApYrx
1N MH. OLLLE = ¥ MHOTO OLLie
BX. CbLLO = BMUX CbLLO

Hanp. = Hanpumep

ABTOpCKO NpaBo

ABTOPCKOTO NPaBo BbPXY Ta3n MHCTPYKLUA
3a MOHTaXX 1 NogApbXKa NpUHaAONexXun

Ha npoussoguTens. Tasun MHCTPYKLUNA 3a
MOHTa>X 1 Nogapb>KKa e npeaHasHayeHa
3a nepcoHana, OTroBOpeH 3a MOHTaXa, 06-
CNy>KBaHETO M nogapbXXKaTa. Ta CbOobpXKa
TeXHUYeCKn pasnopenbu n YyepTexxu, Kom-
TO He MoraT ga 6baaT M3UANo UK YacTUY-
HO BBb3MPOU3BEXKOAHN, Pa3NpPOCTPaHAaABaHU
NN NpenocTaBsAHN Ha TpPeTU nuua.

3anaseHo NpaBo 3a U3SMEeHEeHUs
Mpon3BoanTeNsT Cv 3ana3Ba BCUYKM NpaBa
3a TEXHWUYECKM U3MEHEHWS HAa CUCTEMUTE
U/Mnn MoHTaXHUTe YacTu. HacToswwarta
MHCTPYKLMS 32 MOHTaXX U NOAAPbXKKa

Ce OTHacs 3a MOCOYEHMs Ha 3arnaBHaTa
CTpaHuLa NPOAyKT.

be3sonacHocT

B TO31 pa3pen ca nocoyeHu BCUYKK 06—
woBanMoHm N3anNCKBaHMA 3a 6e30nacHoOCT U
TeXHNYEeCKN NHCTPYKUNN.

Mo Bpeme Ha pasnuuHuTe hasmn Ha ekcno-
aTaLMOHHUS XMBOT Ha NPOAYKTa (MOHTax,
ekcnnoartauus, NoAnpbXKKa, TpaHcnopT

M T.H.) TpsiOBa Aa ce cnassat BCUUKM
MHCTPYKLMK 1 yKa3aHus! OnepatopbT Ha
nomnara e OTrOBOPEH 3a CNa3BaHeTo Ha
Te3U M3NCKBaHWS 1 yKasaHus.

YKa3aHusl U UHCTPYKuUuK 3a 6e30-
nacHoct

B HacTodALaTa MHCTPYKLUKMA Ca ONUCaHn
YKa3aHua U UHCTPYKUUK 3a 6e3onacHocT
3a npenoTBpaTABaHe Ha MaTepuanHn WeTn

VIHCTpYKLMs 3a MOHTaX 1 ekcnnoataums Wilo Jlonatku Ha nponenepa/Propeller blade
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2.1.1.

2.1.2.

1 HapaHsBaHWs Ha nuua. 3a aa 6baaT acHo
pa3bpaHu oT NepcoHana, ykasaHusTa v uH-
CTpyKummuTe 3a 6€30MacHOCT ca pasgeneHu
KaKTo crnenBga:

YKa3saHus

YKa3zaHusTa ce U3MNMCBaT C YepeH LWpUQT.
YKa3zaHusTa CbAbp>KaT TEKCT, KONTO
npenpaiia KbM NpeaxofHUs TEKCT UK
KbM OnpefeneHn 4acTu oT pasgena unm
nogyepTasa KpaTKu yKasaHus.

Mpumep:

Cb6niopaBaiiTe 3alUUTEHO OT 3aMpb3BaHe
CbXpaHeHue Ha noMmnuTe C nuTeiHa Bopa!

WHCTpyKumMK 3a 6e3onacHocT
VHCTpyKUmMnTe 3a 6€30MacHOCT ce u3nuc-
BAT JIEKO M3MECTEHM OT Kpasi U C YepeH
WwpnT. Te 3ano4BaT BUHAMM CbC CUrHaNHa
oyma.

YKa3aHus, KOUTO HaCo4BaT Camo KbM
OMacHOCT OT MaTepuarnHy LLeTw, ca oT-
neyaTaHu CbC CVB UBSAT 1 6e3 CMBON 3a
onacHoCT.

YKa3aHus, KOUTO Haco4BaT KbM OMacHOCT
OT HapaHsIBaHWs Ha XOpa, Ca oTneYaTaHu
C YepeH LUBAT M BUHAru ca Npuapy>exHn
OT CMMBON 33 ONacHocT. KaTo 3Hauw 3a
6e30MacHOCT ce M3Mosi3BaT CUMBOMY 3a
onacHocT, 3abpaHa unu 3anosep.

Mpumep:

CuMmBON 3a onacHocCT: o6wa onacHocT

CuMBON 3a OMACHOCT, Hanp. enekTpu-
YeCKU ToK

Cumson 3a 3abpaHa:, Hanp. Bxop,
3abpaHeH!

CumBon 3a 3anosep, Hanp. HoceTe
CpencTBa 3a 3aLUMTa Ha TANOTO

M3non3BaHuTe KaTo cvmMBOIM 3a 6e3onac-
HOCT 3HalLM ca B CbOTBETCTBUeE € 06LLI0Ba-
NMAHUTE OUPEeKTUBK 1 pa3nopenbu, Hanp.
DIN, ANSI.

Bcsika MHCTpYKLMS 3a 6e30MacHOCT 3anov-
Ba C 4HA OT CNEOHUTE CUTHAMHU SyMU:

2.2,

3.2,

OnacHocT
Bb3MOXKHM Ca TeXKM HapaHABaHWSA Unm
CMBpPT Ha nuual

Mpenynpexnexune

BBb3MO>KHM €a TeXKKM HapaHsABaHMS Ha
nuua!

BHuMaHue

Bb3MOXKHU ca HapaHaBaHus Ha nuual

Buumanme (Yka3zaHve 6e3 cumBon)
Bb3MOXHM Ca 3Ha4NTENHN MaTepuanHm
LLeTH, He e N3KNIoHeHa UANocTHa nospeaa!
MHCTpyKuMnTe 3a 6e30MacHOCT 3ano4sat
CbC CUrHaNMHa AyMa v Ha3oBaBaHe Ha onac-
HOCTTa, ClefiBa M3TOYHMKBT Ha ONacHOCT
1 Bb3MOXKHUTE NOCNEACTBMA W 3aBbpLUBAT
C MHCTPYKUMS 3a NpeoTBpaTsaBaHe Ha
onacHocTTa.

Mpumep:
Ma3seTe ce oT BLPTALWM ce yacTu!
BbpTawoTo ce paboTHO Koneno moxe
[a NPUTUCHE UK OTpeXke KpanHULUM.

M3KkntoveTe nomnara u cnpete pa6ot-
HOTO Koneno.

CE-cepTudmkar
AKo 3a nomnara e 3agbJ/KMTeNHa MapKun-
poskara CE,

3HakbT CE e nocTaBeH Ha nomnaTa u

e NpunoxeHo egHo konue ot EO-[e-
KnapauusTa 3a CbOTBETCTBUE, pecr. TS
€ CbCTaBHa YacT Ha Ta3n UHCTPYKLUMS 3a
ekcnnoartaums.

TpaHcnopT U cbXxpaHeHue

[AocTtaBKa

Mpu nonyyaBaHe Ha [OCTaBKaTa BefgHara

A NpoBepeTe 3a NOBpPeAV NpuU TPaHCNOp-
TUPaHeTo 1 LuAanocT. Mpu ycTaHoBsABaHe Ha
noBpeav Npu TPaHCMOPTMPAHETO OLLe B
AeHs Ha JocTaBKaTta yBeomeTe cnegmn-
Topa/nponssoauTens. B npotuseH cnyuqai
He MoraT Aa 6baat npeasBeHn NpeTeHuun
33 pekflamMaums. YCTaHOBeHUTe NOBpean
TpsabBa [a ce BNMLIAT B TOBapUTeNHMLATA.

TpaHcnopT
Mpu TpaHcnopTupaHe nomnata Tpsibea
TakKa fla Ce ONakKoBa, 4Ye Oa € 3alnTeHa oT
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4.2.

Bnara, CTyd v noBpeau. 3a Tasu Len 3ana-
3eTe OpUrMHanHaTa onakoBKa.

CbxpaHeHue

CKknagoBOTO NnomelleHve Tpsbsa oa e
CyXO 1 3almTeHO OT cTyA. MpenopbyBame
CbXpaHeHWe B MOMeLLeHNe C TemnepaTypa
mexay 10 °C (50 °F) n 25 °C (77 °F).

Momnata TpsibBa fa ce MpeAnassa oT npsika
CNbHYEBa CBETNMHA, FTOPELUMHa, Npax 1
ctyn. OcBeH ToBa nomnarta He TpsibBa aa ce
CbXpaHsBa B MOMELLEHNS, B KOUTO Ce U3~
BbPLUBAT 3aBapKu. fopeLwimHaTa v cTyasT,
ra3soBeTe U U3MTbYBAHETO MPU U3BBPLL-
BAHETO Ha 3aBapKWTe MoraT Aa yBpeasT
MnacTMacoBmTe YacTu.

OnucaHue Ha NpoAaykKTa

MpenHa3sHaueHue
[naBMHaTa 1 NonaTKUTe ca KOHCTPYMUpaHu
33 MOHTaXka KbM 6bpKankute c notonsem
MOTOP Ha Npou3BoOgMUTENS.
BcAkakbB Apyr HaumMH Ha ynoTpeba He e
no npepHa3HayvyeHuWe U crnenoBaTesiHO e
3abpaHen!

0O6em Ha gocTaBKa

06eMbT Ha OO0CTaBKa Ce OTHAC4 3a KOMIM-
JIEKTHa O0CTaBKa 3a HOBa ﬁpranKa C
noronaem mMoTop.

MpY NOpPBYKYM Ha pe3epBHU YacTh 06emMbT
Ha [0CTaBKa MOXKe [1a e pa3nuyer!

[naBuHa 16p.

LWecTocTteHeH 6onT M12x55
pecn. LLecTOCTeHHa ranka
M12, camosagbpxkay (3a
TR 226-3 1 TR 326-3)

Camo3agbp>kalla pesbosa

6 6p./nonatka

6 6p./nonatka

Bpb3ka M12

OnopHa wanba VA 16p.
LWanba c BbHLWeH thnaxeL, 16p.
LWecTtocTeHeH 6onT VA 16p.
M16x45

Kpbrbn ynnbTHUTENeH Npbe- 16p.
TeH 60x3

Jlonatka 2 unu 3 6p.
3aTaray WUgT 3a NO3ULMOHN- 1
paHe Ha nonaTkuTe

Sikaflex 11FC 16p.

5.1.

=

bbnrapcku

Konuuectso

0603HavyeHune

OCMI'prTeJ'IeH efleMeHT Ha

pesboBaTa Bpb3ka 16p.(5p.)

MoHTaXx

3a nace I/I36EFHET nospenn B noMmnata
nnn onacHu HapaHﬂBaHl/Iﬂ I'IpM MOHTAaa,
cnasBanTe cnegHUTeE NpenopbKu:

[leMHOCTWTE MO MOHTAaXa W MHCTanMpaHe
Ha nomnara mMoraT fia Ce 13BbpLUBAT CaMO
0T KBanMMLUMPaHM 1La Npu cnas3paHe Ha
MHCTPYKLUMMTE 33 6e30nacHoCT.

Mpenu 3ano4BaHe Ha MOHTaXKHUTe Aen-
HOCTW nomnata Tpsi6sa aa 6bae nposepe-
Ha 3a NoBpeau Npu TPaHCMOPTMPaHETO.

MsCTOTO 32 MOHTaX Tpsi6Ba Aa e YMcTo n
cyxo. AKo ce paboTu Ha OTKPUTO, MACTOTO
TpsbBa 4a e MOYUCTEHO OT CHSAT W fneq,.

HoceTe HeobxoaumuTe CpencTBa 3a 3awm-
Ta Ha TanoTo!

Cna3sBaiiTe BCUYKM pasnopenbu, npasuna
1 3aKOHW 3a paboTa C TeXKU W MOA, BUCSLLM
TOBapu.

CnasBanTe U CbOTBETHUTE HALMOHANHK
npaswuna 3a ekcrnnoaTtaumoHHa 6esonac-
HOCT ¥ TexHuKa 3a 6e3omacHoCT Ha npode-
CUOHANHUTE COPYXKEHUsI.

Mpeaun MoHTaXka npoBepeTe NOKPUTHUETO
Ha arperaTa. [pv Bb3HWKBaHe Ha AedexTy
CblUMTe crefBa Aa ce OTCTPAHAT Npeau
MOHTa>Xa.

Pa6oTHu onepauun
MoHTaxbT ce M3BBbPLUBA NO crieaHna
Ha4uH:

MOHTaX Ha NonaTK1Te KbM rnaBuHaTa
MOHTaX Ha rfaBMHaTa ¢ nonaTka Kbm
6bpKarnkara c noTornsieMm MoTop

MOHTa> Ha 3aTBapSILLOTO YCTPOMNCTBO HA
rnasuHata (onumoHanHa gocTaeka)

OCHOBHM OeMHOCTU

3a MOHTaXKHUTE ,qethocm arperaT'bT
TpﬂﬁBa Oa ce BKITH4YN 6e3 Hanpe>xeHune u
[a Ce OCUTYpU CpeLLly HEBOMHO BKITOYBaHe.
AKO € MOHTMpPaHO 3aTBapALLO YCTPONCTBO
Ha rnaBmHaTa, TO Tpﬂ6Ba n0ace gemMoHTupa.
Mpw pertHoCcTn No nogapbXKKaTa (Hanp.
CMAHa Ha oTAOEeNnHUTe J'IOI'IaTKI/I) arperaT‘bT
TpﬂﬁBa na ce no4vncTu n npun HeO6XOD,VI—

VIHCTpYKLUMs 3a MOHTaX 1 ekcnnoataums Wilo Jlonatku Ha nponenepa/Propeller blade
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5.3.

MOCT fia ce o6e33apasu. [JleMOHTaXbT Ha
oTOeNHUTe AeTainm npotTuya B obpaTHa Ha
MOHTa)a NocnefoBaTenHocT.

MOHTa)>KHM AeMHOCTHU

Fig. 1.: Npernen Ha peTaitnute

1 |InasuHa

LecTocTeHen 6onT M12x55 (A4-70),
2 | pecn. wecTocTeHHa rainka M12, camosa-
abpxauy (3a TR 226-3 1 TR 326-3)

Camo3sagbprkala pe3bosa Bpb3ka M12
OnopHa wanba VA

LWarba c BbHLWEH thnaHeL
WecTtocTeHeH 6onT VA M16x45

Kpbrbn ynabTHUTENeH npbeteH 60x3

® N o un & W

JlonaTka

3ataraw wndT (B5x20) 3a NO3ULMOHN-
paHe Ha nonaTkuTe

a MpucbegmHuTenex QJﬂaHELl Ha rnaBuHaTa

CTomaHeHa BTynKa (orpaHnumTen Ha
rnasuHara)

c | [MNocTameHT

d | ®naHeu Ha nonaTkata

e |[MpemnasHa myda

f | MexaHnuHo yniabTHeHVe

g |3awmTeH npbeTeH

h |Ban

j | 3araraw wmudpT @5x10

OtBop (P5x15) 3a ycTpoiicTso npoTus
npeBbpTaHe Ha fionaTkaTa

OTBOp 3a yCTPOWNCTBO NPOTHB NpeBbpTa-
He Ha rnasuHaTa

Knema Ha MapKy4a 3a 3aKpenBaHe Ha

m | NpbCTeHa Ha 3aTBapsLLOTO YCTPONCTBO
Ha rnasuHaTa

MpBCTEH Ha 3aTBapALLOTO YCTPOWNCTBO Ha
rnaBuHaTa

5.3.1. MoHTaX< Ha nonaTkuTe KbM rfnaBuHaTa

Fig. 2.: MOHTa>kHM CTBNKU NPU MOHTaXKa Ha NonaTKuTe

1 |[InaBuHa

WecTtocTeHeH 6onT M12x55 pecn. wec-
2 | TocTeHHa rarika M12, camo3agbpxkauy (3a
TR 226-3 1 TR 326-3)

3 | Camo3apgbpkalla pe3boBa Bpb3ka
8 |[lonatka

3aTaraiy IJ.|,l/I(*)T 3a NO3MLUMOHNpPaHe Ha
nonatkuTte

a MpucbegnHuTenex d)ﬂaHeLl Ha rnaBuHaTa

CToMaHeHa BTynKa (orpaHnumnTen Ha
rnasuHaTa)

c |[[lMocTameHT

d | ®naHey Ha nonaTtkaTta

OTBOp 3a YCTPOMCTBO NPOTMB NPeBBLPTA-
He Ha flonaTtkaTa

OTBOp 3a YCTPOWCTBO NPOTMB NPeBBLPTA-
He Ha rnaBuHaTa

FnasuHaTa (1) cb3pasa Bpb3kaTa Mexay
6bpKarnka v nonatka. Cnopepn Mogena rna-
BMHaTa MMa 2, pecn. 3 NpUCheanHNTENTHY
dnanum (a). MpepHaTa u 3agHaTa cTpaHa
Ha rfaBMHaTa ce pasfuyasat no oTeopa
B cpefaTa. Ha 3agHaTa cTpaHa 3v6H0TO
3auenBaHe He 3aBbpLUBA Ha eHa NIMHWS.
Tyk e HabuTa cTomaHeHa BTysKa (b), Taka
HapeyeHNT OrpaHMUMTeN Ha FMaBuHaTa.
MocTaseTe rnasuHata (1) c obpaTHaTa
CTpaHa Harope BbpXy NOAXOAsAL NOCTa-
meHT (c). MocTameHTHT He TpsbBa Aa e
NO-ronsm oT FNaBMHaTa, Thil KaTo TOBa
61 [,0BENO A0 HENPaBUIHO MOHTUPaHe Ha
nonaTkuTe.
[MogroTeeTe Ha flonaTka no 6 LWecToCTeH-
HM 6onTose M12 (2). OkomnnekToBanTe
BCekn 60NT CbC camo3adbpiKalla pe3bosa
Bpb3Ka (3).

be3 TR 226-3 u TR 326-3! JlonaTtkuTe ca

o6opynBaHu ¢ BUHTOBM 6onToBe.

MocTaseTe 3aTarawms wmndT (9) B oTBOpa
(k) Ha nonaTtkaTa (8).
Ako umate cTapa rnasuHa 6e3 oteopa (1),
Ta3n CTHKa He e Heo6xoauMma!

HaTucHeTe nonatkaTa (8) KbM Npucbeamn-

HUTENHWA pnaHew Ha rnasmHata (1).
BuumaBaiiTe 3aTarawmsaT wudT (9) na e
BbBefieH B OTBOpA B [NaBUHaTa.

BapuaHT ,,A*:

3akpeneTe nonaTkata (8) ¢ 3 WecToCTeHHM

6onTa (2).
BHMMaBaiTe (hnaHeubT Ha onaTkarta Aa
npunsara XopusoHTasHO KbM NpUcbeAUHU-
TenHusa ¢naueu Ha rnaBuHara.

3aTerHeTe WwecTocTeHHUTe 6onTose (2).

3asbpTeTe rnasmHata (1) Ha 180°, Taka ue
npefHaTa cTpaHa Aa e o6bpHaTa Harope.
HaeuitTe opyruTe 3 WwecTocTeHHM 60nTa

(2) v rv 3aTerHeTe.
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5.3.2.

Fig. 3.:

BapuanT ,,B“ (TR 226-3 n TR 326-3):
MocTaBeTe Ha Bcekn BUHTOB 60NT Mo egHa
camo3agbp>kalla pe3bosa Bpb3ka (3) n
3akpeneTe nonatkata (8) ¢ 3 wecTocTeHHM
ravikm (2).
BHuMaBaiTe (hnaHeubT Ha nonaTkarta Aa
npunsara XopusoHTasIHO KbM NpUcbeAuHU-
TenHus naHewl Ha rnaBuHaTa.

3aTerHeTe WeCTOCTEHHUTE ranku (2).

3asbpTeTe rnasmHata (1) Ha 180°, Taka ue
npeQHaTa cTpaHa Aa e o6bpHaTa Harope.
MocTaseTe 3 pe3608u Bpb3KK (3) 1 HaBwil-
Te 3 WecToCTeHHu raku (2). 3aTerHeTe ru.

MoBTopeTe CTBHNKM OT 4 [0 6, LOKaTO MOH-
TUpaTe BCUYKYM NTONATKK.

Cnepn MOHTaXa Ha BCMYKM nonaTtku Tpsbsa
[a Ce 3aTerHaT BCUYKM LUECTOCTEHHM 60—
ToBe eAMH nbT ¢ 40 Nm (30 Ibf ft) v gBa
nbTH ¢ 65 Nm (48 Ibf ft). Cnep 3aTsaraHeTo
3aneyartainTe rnaBuTe Ha 6onToBeTE CHC
Sikaflex 11FC.

MoHTa)X Ha rnmaBMHaTa C fionaTka Kbm
6bpKankarta

MOHTa>XHU CTBNKU Npu MOHTa>ka Ha rnaBuHaTa

InaeuHa (Bkn. nonaTka)
OnopHa wanba VA

LWarba c BbHLWeH thnaHeL
LecTocTeHeH 6onT VA M16x45

N O wnn &

Kpbrbn ynnbTHUTeNeH npbeTeH 60x3

CTomaHeHa BTynKa (orpaHnunTen Ha
rnaBuHaTa)

o

Mpennasxa myda
MeXaHU4HO ynnbTHeHne

3almTeH NpbCTeH

o a - o

Ban
3aTaraw, Wt

—

MpBCTEH Ha 3aTBapSLLOTO YCTPOMCTBO Ha
rnaBuHaTa

MocTaBeTe arperaTa BbB BePTUKaNHO
NOMO>KEHME BbPXY CTabuHa 0CHOBa U
nopcurypeTe cpelly nagade. OTcTpaHeTe
wecTocTeHHNs 6onT VA (6) n onopHaTa
waiiba VA (4), ceaneTe npegnasHaTa myda
(e).

M3mecTeTe Ha3ad MeXaHUYHOTO yNAbT-
Henue (f) Taka, Ye oa ce nogasa c OKOSO
0,5 mm oT 3aWnTHMs NpbeTeH (g). Ha-
HeceTe Manko KonmMyecTso cMa3ska (ESSO

bbnrapcku

Unirex N3) bpxy Bana (h) v pasnpenenete
paBHOMEpPHO.
MpoBepeTe NPaBUIHOTO MONOXKEHME Ha
npbCTeHa Ha 3aTBapsALLOTO YCTPOMCTBO
Ha rnaemHata (n). Ctapara sepcus (nl)
MO)XKe CbOTBeTHO Aa 6bae npomeHeHa
(npemecTena). Bepcusita (n2) Tps6ea na ce
perynupa cnopep, pasmepa 162 mm!

3asbpTeTe rnasuHata (1) Ha npegHaTa
CTpaHa, Taka Ye Aa BukaaTe 3agHaTta
cTpaHa. HaHeceTe Manko Konn4ecTso
cmaska (ESSO Unirex N3) Bbpxy BbTpeL-
HaTa CTpaHa Ha cTomaHeHaTa BTynka (b) n
nocTaBeTe Kpbrnus yNabTHATENeH NpbC-
TeH (7) B KaHana Ha CTOMaHeHaTa BTy Ka.
O6bpHeTe 0THOBO rnasuHata (1) Ha 3ap-
HaTa CTpaHa 1 MOHTMpaiiTe MOAX0AsLL
NoAemMeH MexaHn3bMm.

BanHaTa CTpaHa Ha rnaBuHaTa TpﬂGBa aa

couun Hapony!

3apbpTeTe rnaeuHata (1) Hag arperata v s
cnycHeTe Bbpxy Bana (h).
an cnyckKkaHeTo BHUMaBauTe 3a 3b6HOTO
3auenBaHe Ha Bana v rnasuHaTa!

Ako rnaeuHaTa (1) He Moxe OT camo cebe
CY [a ce HaMeCTU M3LsNOo BbpXY Bana
(h), nocTaseTe onopHata waiba VA (4) n
3aBbPTETE BHAMATENHO LWECTOCTEHHUS
60nT VA (6). Mo TO3M HauMH rnaBuHaTa ce
NPUTUCKA HaMbHO KbM Bana.
Mpu nocTaBsHe Ha onopHaTa wanba VA (4)
oﬁ'theTe BHUMaHUe Ha OTBOpa 3a 3aTara-
wms wuoT (j)!
CBarneTe OTHOBO LLeCTOCTeHHUS 6onT VA
(6) n onopHaTa waii6a VA (4) u nouncTete

MOBBPXHOCTUTE U pe36aTa OT OCTaTbuum OT
CMa3Ka u 33M'prFIBaHMFI!

MocTaseTe onopHaTa waiiba VA (4), kato

BHMMaBaTe 3a 0TBOPaA 3a 3aTtdrawima LLlVIq)T.

MocTaBeTe WwaibaTa ¢ BbHWeH dnaHew (5)
BbpXy OrnopHaTta waiba (4) n dhukcupanite
BbHLUHNA naHel B 0TBOPa.
Ako uckarte ga MOHTHUpaTe 3aTBapAaL0
yCTpOﬁCTBO Ha rnaBuHaTa, MBHOHBBaﬁTE
HoBaTa onopHa wwaitba c aoBaTa pe36osun
oTeopa!

HawneceTe crnowt nenwno (Loctite 2701,
pecn. 262) Bbpxy WecTocTeHHUs 60nT VA
(6) c ocnrypuTenHns enemenT, 3aBuHTETE
n 3aTerHeTe ¢ 90 Nm (66 Ibf ft).

VIHCTpYKLMs 3a MOHTaX 1 ekcnnoataums Wilo Jlonatku Ha nponenepa/Propeller blade



Bbnrapcku

5.3.3.

Fig. 4.:

Fig. 5.:

C uen o6e3onacsiBaHe fBe CTPaHM Ha
waribara (5) Tpabea fa ce noArbHaT ¢
NoAXoaAW MHCTpyMeHT. Cned ToBa usnaTa
MOHTa>KHa NOBBPXHOCT Ce 3ane4aTBa CbC
Sikaflex 11FC.
AKO McKaTe a MOHTMpaTe 3aTBapsALIO
YCTPOICTBO Ha FNaBMHaTa, 3anevaTaiTe
MOHTa>XHaTa NMOBbPXHOCT Yak cneg MOH-
Ta)ka Ha BUHToBUTe GonToBe!

MoHTaX Ha 3aTBapsLLOTO YCTPOMCTBO Ha
rnaBvHaTa

3aTBapALLOTO YCTPOMCTBO Ha raBMHaTa ce
[,0CTaBs KaTo onuMoHanHo obopyasaxe u
He e YacT oT obema Ha [oCTaBKa Ha nonaT-
KUTE 1 rnaBMHaTa.

Mpernen Ha netainure

4 | OnopHa wawba VA

10 | BuHTOB 60NT

11 Kanak Ha 3aTBapsLLOTO YCTPOMCTBO Ha
rnaBuHaTa

12 | Wanba

13 LWecTocTeHHa raiika M8, camoocurypsi-
Ballla ce

3aTBapsILLOTO YCTPOWCTBO Ha FMaBMHaTa e
N1acTMacoBa Nyo4Ka, KosSTo ce MOHTMpa
oTnpep Ha rnaBvHaTta. MnacTmacosata
nnouyka ce KcMpa NoCpencTBoM ABa
BMHTOBM 60NTa KbM ONOpHaTa wanba.

3aBuHTeTe ABaTa BUHTOBM 6onTa (10) B
onopHara waiba VA (4).

MocTaBeTe kanaka Ha 3aTBapsALLOTO
YCTPOWCTBO Ha rnaBmHaTa (11) Bbpxy BUH-
ToBuTe 6onTose (10).

MocTaseTe no eaHa waiba (12) BbpXy BUH-
TOB 6ONT M 3aKpeneTe Kanaka Ha 3aTBapsi-
LLLOTO YCTPOMCTBO Ha rMaBMHaTa C gBeTe
LecTocTeHHM ranku (13).

dJyHKI.WIOHa.HEH KOHTpOn

Cnep MoHTaxa nponenepbT Tpsibsa na ce
3aBBPTM pbUHO. MponenepbT Tpsibea Aa ce
BBPTU JIECHO.

Mpeaun MoHTaX<a Ha arperaTa Tpsibsa fa ce
M3BBPLUM NPOBEpPKa Ha MOCOKaTa Ha Bbp-
TeHe CbrNMacHO PbKOBOACTBOTO 3a paboTa.

Mocoku Ha BbpTeHe Ha NONaTKUTE Ha npone-
nepa

7.

7.1.

7.2

OeMoHTaXx n usxebpnsHe (u3-
BO3BaHe) Ha OTNagbLUU

AdeMOHTaXK

Mpean AemoHTaxa arperatsbT TpsbBa aa ce
BK/toUM 63 HanpexkeHue, fa ce NoYncTu n
npu HeobxooMmocT Aa ce obe3sapasu.

L[eMOHTaXXbT ce M3BDbpLUBA B oﬁpaTHa
nocnenoBaTenHOCT Ha MOHTax)Ka.

UsxebpnsiHe (M3Bo3BaHe) Ha oTna-
Oobum

/3XBbpRsiHeTO Ha nomnaTta (13so3Ba-
HeTOo 1 KaTo OTrla,D,'bK) B CbOTBETCTBUE C
N3NCKBaHUATA NpenoTBpaTaBa eKOJT0rM4YHU
LLeTV 1 PUCKA 33 IMYHOTO 3[paBe.

3a M3XBBPNAHETO/M3BO3BaHETO Ha NOM-
naTta u Ha YacTu OT Hesl [4a ce aHraxkupar
obLecTBEHWUTE UM YaCTHU OPY>KeCTBa 3a
M3BO3BaHe Ha OTMagbuy.

JonbnHuTenHa uHopmaums 0OTHOCHO
NpaBMAHOTO U3XBbpnsHe (M13B03BaHe)

Ha OTMagbUMTE MOXKE A Ce MOoJyYn oT
CbOoTBeTHaTa rpajcka ynpasa, cny>bara no
M3BO3BaHe Ha OTNadbUM UMM TaM, KbOeTo
e npugobuta nomnara.

MopnapbixKa
[naBuMHaTa U NONAaTKUTE HE U3UCKBAT crne-
UmnanHa nognopbiKka.
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1.2

1.3.

Generalitati

Cu privire la acest document

Limba manualului de operare original este
germana. Manualele Tn orice alte limbi
constituie traduceri ale manualului original
de operare.

Aceasta declaratie de conformitate Tsi
pierde valabilitatea in cazul efectuarii fard
acordul nostru a unei modificari tehnice din
categoriile mentionate in aceasta.

Calificarea personalului

intregul personal care lucreazi cu produsul
trebuie s fie calificat pentru aceste lucrari,
de ex. lucrarile la componentele electrice
trebuie sd fie efectuate numai de un elec-
trician calificat. intregul personal trebuie sa
fie major.

Ca documentatie de baza pentru personalul
de operare si intretinere trebuie sa fie luate
n considerare si prevederile nationale de
prevenire a accidentelor.

Trebuie sa va asigurati cd personalul a citit
si ainteles indicatiile din acest manual de
operare si intretinere si, daca este necesar,,
acest manual trebuie sa fie comandat de la
fabricant in limba ceruta.

Produsul nu este adecvat pentru a fi utilizat
de persoane (inclusiv copii) cu capacitati
fizice, senzoriale sau psihice limitate sau
lipsite de experientd si/sau cunostinte,
exceptand cazul in care acestea sunt
supravegheate de o persoand rdspunzdtoa-
re pentru securitatea acestora, care sd le
indrume cum sa utilizeze produsul.

Copii trebuie sd fie supravegheati, pentru
avd asigura cd acestia nu se joacd cu
agregatul.

Abrevieri

In acest manual de operare si intretinere
sunt folosite urmatoarele abrevieri.

V. V. = Vezi verso

ref. = referitor la

resp. = respectiv

aprox. = aproximativ

ad. = adicd

evtl. = eventual

Instructiuni de montaj si exploatare Wilo Pala elicei/Propeller blade

1.4,

1.5.

2.1.

Romana

d.c. = dupa caz

incl. = inclusiv

min. = minim, cel putin

max. = maximal, maxim

n a.1. =Tn anumite Tmprejurari
etc. = si asa mai departe

s.a. =sialtele

s.m.a. = si multe altele

V.. = vezisi

de ex. = de exemplu

Protectia drepturilor de autor
Drepturile de autor referitoare la acest
manual de operare si intretinere apartin
fabricantului. Acest manual de exploatare
siintretinere este destinat personalului
nsdrcinat cu montajul, operarea si revizia.
El cuprinde prevederi si desene de naturd
tehnica a caror valorificare integrald sau
partiald neautorizatd in vederea multiplica-
rii, prelucrdrii sau Tn scopuri concurentiale
este interzisd.

Dreptul de modificare

Fabricantul si rezerva dreptul de a intre-
prinde modificdri tehnice ale instalatiilor
si/sau componentelor. Acest manual de
operare si intretinere se referd la produsul
indicat pe pagina de titlu.

Securitate

in acest capitol sunt prezentate instructiuni
de securitate si indicatii tehnice general
valabile.

Se vor respecta toate instructiunile si indi-
catiile pe parcursul diverselor faze de exis-
tentd a produsului (instalare, functionare,
intretinere, transport etc.)! Beneficiarul este
raspunzdtor de faptul ca intregul personal
sd respecte aceste instructiuni si indicatii.

Instructiuni de securitate si indicatii
in acest manual sunt prezentate instruc-
tiuni de securitate si indicatii pentru
prevenirea prejudiciilor materiale sau a
accidentarilor. Pentru ca marcarea acestora
sa nu poata fi confundata de personal, se va
face distinctie intre diferitele instructiuni de
securitate si indicatii dupa cum urmeaza:



Romana
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2.1.1. Indicatii
O instructiune se reprezintd ,ingrosat”.
Indicatiile contin texte referitoare la textul
anterior sau la anumite sectiuni din capitol
sau care oferd scurte indicatii.

Exemplu:

Aveti in vedere faptul ca produsele trebuie
sé fie depozitate cu apa potabild si la ada-
post de inghet!
2.1.2. Instructiuni de securitate
Instructiunile de securitate sunt imprimate
cu caractere ,grase” si cu paragraf. Acestea
ncep intotdeauna cu un cuvant semnal.

Instructiunile de securitate care se refera
numai la daune materiale vor fi scrise cu
caractere gri si fard simboluri de securitate.

Instructiunile de securitate care se refera

la vatamari corporale sunt imprimate cu
caractere negre si sunt insotite intotdeauna
de un simbol de securitate. Ca simboluri de
securitate se vor folosi simboluri de pericol,
interdictie sau de obligativitate.

Exemplu:

Simbol de pericol: Diverse pericole

Simbol de pericol, de ex. curent
» electric

A
A\

Simbol de interdictie, de ex. Intrarea
interzisa!

Simbol de obligativitate, de ex. purta-
rea echipamentului de protectie

Simbolurile folosite pentru securitate co-
respund normelor si prescriptiilor in vigoare,
de ex. DIN, ANSI.

Fiecare instructiune de securitate incepe cu
urmdtoarele cuvinte-semnal:

+ Pericol
Se pot produce vatdmadri corporale grave
sau moartea!
+ Avertizare
Se pot produce vatamari grave de persoane!
* Atentie
Se pot produce vatdmadri de persoane!

2.2,

3.2.

3.3.

- Atentie (Indicatie fara simbol)
Se pot produce pagube materiale impor-
tante, nu este exclusd o paguba totala!
Instructiunile de securitate incep cu cu-
vantul-semnal si specificarea pericolului,
urmate de sursa pericolului si consecintele
posibile si se incheie cu o instructiune
pentru prevenirea pericolului.

Exemplu:
Avertizare, componente in rotatie!
Rotorul in migcare poate strivi sau

sectiona membrele. Deconectati agre-
gatul si lasati rotorul sa se opreasca.

Certificare CE
Produsul este supus obligativitatii de
marcare CE,

Simbolul CE este aplicat pe produs si

O copie a declaratiei de conformitate CE
este atasatd, resp. face parte din acest
manual de exploatare.

Transport si depozitare

Livrare

Dupd receptie, verificati imediat dacd
integritatea si completitudinea setului de
livrare. in cazul eventualelor deficiente,
trebuie sd anuntati in aceeasi zi firma de
transport, respectiv fabricantul, deoarece,
n caz contrar, reclamatiile nu mai pot fi
acceptate. Eventualele deteriorari trebuie
sa fie consemnate pe formularul de livrare
sau de transport.

Transportul

Pentru transport produsul se va ambala
astfel incat el sa fie protejat de umiditate,
inghet si deteriordri. Pastrati ambalajul
original pentru aceastad situatie.

Depozitarea

+ Spatiul de depozitare trebuie sa fie uscat.
Recomandam depozitarea intr-o incapere
cu o temperaturd intre 10 °C (50 °F) si 25 °C
(77 °F).

+ Produsul trebuie sa fie protejat impotriva
radiatiei solare directe, céldurii, prafului
siinghetului. De asemenea, produsul nu
trebuie sd fie depozitat in spatii in care au
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loc lucrari de sudurd. Caldura si inghetul,
precum si gazele si radiatia din lucrdrile de
sudurd pot ataca piesele din plastic.

4.  Descrierea produsului

Utilizarea conforma

Butucul, precum si palele sunt construite

pentru atasare pe un aparat de amestecare

cu motor submersibil al producatorului.
Orice alta utilizare nu este conforma cu
destinatia si este astfel interzisa!

Setul de livrare

Volumul de livrare se referd la o furnitura
completd pentru un aparat de amestecare
cu motor submersibil.

4.2,

La comenzile de piese de schimb furnitura

poate varia!
Butuc 1 buc.
Surub cu cap hexagonal
M12x55, respectiv piulitd he-
xagonald M12, cu autoblocare 6 buc/pale
(pentru TR 226-3 si TR 326-3)
Saiba de siguranta M12, cu 6 buc./pale
autoblocare
Saiba de apdsare VA 1 buc.
Saiba cu bosaj exterior 1 buc.
Surub cu cap hexagonal VA
M16x45 1 buc.
Inel de etansare 60x3 1 buc.
Pald 2 resp. 3 buc.
Stift de prindere pentru poziti- 1
onarea palei
Sikaflex 11FC 1 buc
Substant,:il speciald de asigurare 1buc. (5 gr.)
a suruburilor

5. Montare
Pentru a evita deteriorarea agregatului sau
vdtamari corporale grave, pe parcursul in-

staldrii se vor respecta urmdtoarele puncte:

+ Efectuarea lucrdrilor de instalare - monta-
rea si instalarea agregatului - este permisa
numai persoanelor calificate, in conditiile
respectdrii instructiunilor de securitate.

Instructiuni de montaj si exploatare Wilo Pala elicei/Propeller blade

5.1.

5.3.

Romana

« Tnainte de inceperea lucrarilor de instala-
re, se va examina daca agregatul prezinta
deteriordri de la transport.

Locul de montare trebuie sd fie curat si
uscat. La locurile de munca aflate in aer
liber, pe locul de montare nu trebuie sa fie
zdpadd sau gheata.

Folositi echipamentele de protectie cores-
punzdtoare.

Respectati toate prescriptiile, regulile si
dispozitiile referitoare la lucrul cu sarcini
grele si suspendate.

Respectati de asemenea prevederile de

prevenire a accidentelor si prescriptiile pri-
vind masurile de securitate valabile pe plan
national, emise de asociatiile profesionale.

Tnainte de montare, trebuie si fie verificat
stratul de acoperire al agregatului. Dacéd se
constata deteriorari, acestea trebuie sa fie
remediate.

Etape de lucru
Montarea se realizeaza in urmatorii pasi:

Montarea palelor pe butuc

Montarea butucului cu pale pe aparatul de
amestecat cu motor submersibil
Montarea inchizitorului de butuc (livrabil
optional)

Lucrari fundamentale

Pentru lucrarile de montaj agregatul trebuie
scos de sub tensiune si asigurat impotriva
reconectdrii accidentale.

Dacd este montat un inchizator de butuc,
acesta trebuie demontat.

La lucrarile de ntretinere preventiva (de ex.
schimbarea unei singure pale), agregatul
trebuie curdtat si dacd este cazul, deconta-
minat. Demontarea fiecdrei componente se
realizeaza in ordine inversd montdrii.

Lucrarile de montaj

Fig. 1.: Planul sistematizat al componentelor

1 |[Butuc

Surubul cu cap hexagonal M12x55 (A4~
2 [ 70), resp. piulita hexagonalda M12, cu au-
toblocare (pentru TR 226-3 si TR 326-3)

Saiba de siguranta cu autoblocare M12
Saibd de apdsare VA

Saiba cu bosaj exterior

Surub cu cap hexagonal VA M16x45

o v F W
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Inel de etansare 60x3
8 |Pald

Stift de prindere(@5x20) pentru pozitio-
narea palei

Flansd de racord la butuc

Bucsa de otel (opritor butuc)

Podest

Flansd pe pald

Manson de protectie

Garnitura dinamicd

Inel de protectie

Arbore

Stift de prindere @5x10

Orificiu (®5x15) pentru siguranta Tmpotri-

oTKaa - 0 o 0 T o

—

k a .
va rasucirii pe pala

I Orificiu pentru siguranta fmpotriva rasu-
cirii pe butuc

m Clema de furtun pentru fixarea inelului de

nchidere a butucului

n | Inel deinchidere a butucului

5.3.1. Montarea palelor pe butuc

Fig. 2.: Pasii de montaj la montarea palelor

1 |Butuc

Surub cu cap hexagonal M12x55, respec-
2 | tiv piulitd hexagonald M12, cu autoblocare
(pentru TR 226-3 i TR 326-3)

Saiba de siguranta cu autoblocare

Pald

O |0 W

Stift de prindere pentru pozitionarea palei
Flansd de racord la butuc

Bucsa de otel (opritor butuc)

Podest

a0 T o

Flansd pe pala

Orificiu pentru siguranta Tmpotriva rasu-
cirii pe pala

Orificiu pentru siguranta impotriva rasu-
cirii pe butuc

1. Butuc (1) realizeaza legitura dintre aparatul
de amestecat si pale. in functie de varianta
de executie butucul are 2, respectiv 3
flanse de racord (a). Partea anterioard i
cea posterioard a butucului se deosebesc
prin orificiul central. Pe partea posterioara
dantura nu este nchisa coplanar. Aici este
presatd o bucsa de otel (b), asa-numitul
opritor de butuc.

Asezati butucul (1) cu partea posterioara
in sus pe un podest (c) adecvat. Podestul
nu trebuie sa fie mai mare decat butucul
deoarece palele nu se pot monta bine.
Pregatiti 6x suruburi cu cap hexagonal M12
(2) pentru fiecare pald. Echipati fiecare
surub cu o saibd de sigurantd cu autoblo-
care (3).

Nu este valabil la TR 226-3 si TR 326-3!

Palele sunt echipate cu bolturi filetate.

Introduceti stiftul de prindere (9) in orificiul
(k) de pe pali (8).

Daci aveti un butuc vechi fara orificiu (1),

se renuntd la acest pas!

Apasati pala (8) pe flansa de racord a
butucului (1).
Urmiriti ca stiftul de prindere (9) si intre
in orificiu.

Varianta ,, A"
Fixati pala (8) cu 3 suruburi cu cap hexa-
gonal (2).
Urmariti ca flansa de pe pald sd se aseze
plan pe flansa de racord.

Strangeti cu mana cele sase suruburi cu cap
hexagonal (2).

Rotiti butucul (1) cu 180°, astfel incat par-
tea anterioara sa fie orientata in sus. Mon-
tati celelalte 3 suruburi cu cap hexagonal
(2) si strangeti-le si pe acestea cu mana.
Varianta ,,B” (TR 226-3 si TR 326-3):
Introduceti pe fiecare bolt filetat o saiba de
sigurantd cu autoblocare (3) si fixati pala (8)
cu 3 piulite hexagonale (2).

Urmariti ca flanga de pe pald sd se aseze

plan pe flansa de racord.

Strangeti cu mana piulitele hexagonale (2).
Rotiti butucul (1) cu 180°, astfel incat par-
tea anterioara sa fie orientata in sus. Intro-
duceti cele 3 saibe de siguranti (3) si rotiti
cele 3 piulite hexagonale (2). Strangeti-le
cumana si pe acestea.

Repetati pasii 4 pana la 6 pana montati
toate palele.

Dupa ce s-au montat toate palele, trebuie
stranse toate suruburile cu cap hexagonal
1x cu 40 Nm (30 Ibf ft) 5i 2x cu 65 Nm
(48 Ibf ft). Sigilati capetele suruburilor dupa
strangere cu Sikaflex 11FC.

5.3.2. Montarea butucului cupale pe aparatul de
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amestecat

Fig. 3.: Pasii de montaj la montarea butucului

2.

[y

Butuc (inclusiv pale)

Saiba de apdsare VA

Saibd cu bosaj exterior
Surub cu cap hexagonal VA M16x45
Inel de etansare 60x3

Bucsa de otel (opritor butuc)
Manson de protectie
Garnitura dinamica

Inel de protectie

Arbore

Stift de fixare

n | Inel deinchidere a butucului

- T | == 0 T N O un F

Asezati agregatul vertical pe un suport
stabil si asigurati-I Tmpotriva rasturndrii.
Tnlétura'gi surubul cu cap hexagonal VA (6) si
saiba de apdsare VA (4), scoateti mansonul
de protectie (e).
impingeti fnapoi garnitura mecanica (f),
astfel iIncat aceasta sd iasa in afard aprox
0,5 mm din inelul de protectie. Aplicati pe
arbore (h) putina unsoare (ESSO Unirex N3)
si distribuiti-o uniform.
Verificati pozitia corecta a inelului de inchi-
dere a butucului (n). Versiunea veche (n1)
poate fi impinsa corespunzitor. Versiunea
(n2) trebuie reglati la cota 162 mm!

Rotiti butucul (1) pe partea anterioara,
astfel incat sd puteti vedea partea posteri-
oard. Aplicati pe partea interioard a bucsei
de otel (b) putind unsoare (ESSO Unirex N3)
si asezati inelul de etansare (7) in canalul
bucsei de otel.
Tntoarce‘gi din nou butucul (1) pe partea
posterioara si montati un dispozitiv de
ridicare adecvat.

Partea posterioara a butucului trebuie sa

fie orientata in jos!

Pivotati butucul (1) peste agregat si l3sati-|
n jos pe arbore (h).
La coborare acordati atentie danturii arbo-
relui si butucului!

Dacé butucul (1) nu aluneca de la sine
complet pe arbore (h), atunci asezati saiba
de apdsare VA (4) si rotiti cu atentie surubul
cu cap hexagonal VA (6) in acest fel butucul
este apasat pe arbore.

Instructiuni de montaj si exploatare Wilo Pala elicei/Propeller blade

5.3.3.

Fig. &4.:

Romana

La agezarea saibei de apasare VA (4),
acordati atentie orificiului pentru stiftul de
prindere (j)!

inlaturati din nou surubul cu cap hexagonal
VA (6) si saiba de apasare VA (4) si curatati
suprafetele si filetul de resturile de unsoare
si murdarie!
Asezati saiba de apasare VA (4), acorddnd
atentie orificiului pentru stiftul de prindere.
Asezati saiba cu ciocul exterior (5) pe saiba
de apasare (4) si fixati ciocul exterior Tn
orificiu.

Daca doriti sa montati un inchizitor de

butuc, utilizati saiba de apdsare noud cu

cele doua orificii filetate!

Aplicati pe surubul cu cap hexagonal VA (6)
material de asigurare a suruburilor (Loctite
2701 resp. 262), montati-I si stringeti-I cu
90 Nm (66 Ibf ft).

Pentru siguranta trebuie doua fete ale
saibei (5) tesite cu o sculd adecvatd. Dupa
aceea, sigilati intreaga suprafata a monta-
jului cu Sikaflex 11FC.
Daci doriti s3 montati un inchizitor de
butuc, sigilati suprafata de montaj numai
dupi ce s-au montat bolturile filetate!

Montarea inchizatorului de butuc
inchizitorul butucului se poate livra opti-
onal si nu apartine volumului de livrare al
palelor si butucului.

Plan sistematizat al componentelor

4 | Saibd de apdsare VA

10 | Bolt filetat

11 | Capac al inchizatorului de butuc

12 | Saiba

13 | Piulitd hexagonald M8 cu autoblocare

inchizatorul butucului este o placi din ma-
terial plastic care se monteaza pe butuc din
fata. Placa din material plastic se fixeazd pe
saiba de apdsare cu doud bolturi filetate.

Montati cele doud bolturi filetate (10) in
saiba de apdsare VA (4).

Introduceti capacul inchizdtorului de butuc
(11) pe bolturile filetate (10).

Introduceti cite o saiba (12) pe un bolt file-
tat si fixati capacul inchizatorului de butuc
cu cele doud piulite hexagonale (13).



Romana

6.  Controlul functionarii
Dupa realizarea montarii elicea trebuie
fnvartita cu mana. Elicea trebuie sd se
fnvarta usor.
inaintea montarii agregatului trebuie

efectuat un control al sensului de rotatie
conform manualului de utilizare.

Fig. 5.: Sensurile de rotatie ale palelor elicei

7. Demontarea si eliminarea ca
deseu

7.1. Demontarea
Tnaintea demontarii agregatul trebuie scos
de sub tensiune, curdtat si, daca este cazul,
decontaminat.

Demontarea se realizeaza in ordine inversa
fata de montare.

7.2. Eliminarea ca deseu
Prin eliminarea conforma a produsului se
evitd poluarea mediului si punerea in pericol
a sanatdtii persoanelor.

Pentru eliminarea conforma a produsului,
contactati societdtile publice sau private de
eliminare a deseurilor.

Informatii suplimentare referitoare la elimi-
narea conformd ca deseu pot fi obtinute de
la primdrie, biroul pentru protectia mediului
sau de la societatea de la care a fost procu-
rat produsul.

8. Intretinerea generala
Butucul ca si palele nu necesita intrtinere
speciala.
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1.2

1.3.

3aranbHi BigoMocTi

Mpo uei poKyMeHT

MoBa opuriHanbHOI IHCTPYKLUIT 3 eKc-
nnyarauii — HimeLbKa. Ek3emnnspu uiel
IHCTPYKUIT, yKnageHi iHW1Mu MoBamu, €
nepeknagamun opuriHanbHoI IHCTPYKLUIT 3
ekcnnyaTaduii.

Y pasi TeXHIYHOI 3MiHV KOHCTPYKLiR,
BKa3aHWX y Uit 3a5Bi, 3asBa BTpayae CBOO
UMHHICTb.

KBanidikauis nepconany

Becb nepcoHan, wwo npawtoe 3a abo 3
NpUNagoMm, NOBUHEH MaTK BigNOBIAHY
KBanigikauito, Hanpuknag, BUKOHaHHS
eNeKTPOTEXHIUHNX POBIT [03BONAETLCS
nuiwe KBanidikoBaHWUM crielianictam-
enekTpukam. Becb nepcoHan mae 6ytu
NMOBHOMITHIM.

J10 OCHOBHUX MOMOXEeHb AN 06cnyrosy-
H0YOro MepcoHany crif 3any4aTv Takox
HaLioHaNbHi NPUMUCHK L0 OXOPOHW NpaLli
Ta TeXHiKK 6e3neku.

Cnip nepekoHaTuUCA, WO NepcoHan npo-
YMTaB Ta 3pO3YMiB AaHy iIHCTPYKLO 3 eKC-
nnyarauii Ta TexHiYHOro o6cnyroByBaHHs;
y pasi HeobxigHOCTI, cnig 3aMOBUTH Taky
IHCTPYKUItO Ha NOTPiBHIN MOBI y BUPO6-
HMKa.

Llen B1pi6 3a60pOHAETLCA BUKOPUCTOBY -
BaTV [OPOC/MM Ta GiTAM 3 06Me>XXeHNMU
(i3NUHUMM, CEHCOPHUMU YW PO3YMOBUMM
30i6HOCTSIMU, HeQOCTAaTHIM AoCBifoM Ta/
YY 3HAHHAMW. BUHATKM: Ti BUNAagKu, Konu
BOHW 3HaxoOsaTbCA Nig Harnsgom ocobu,
BiAnoBiganbHoI 3a ix 6e3neky, Ta oTpuma-
NV Bif, HET IHCTPYKUIT LLOJO BUKOPUCTAHHS
BMPOOGY.

3a niTbMu cnif cnocTepiraTy, Wob nepeko-
HaTM1CS, LLIO BOHW He rpatoTbCs 3 BUPOOOM.

CKOpoO4eHHs

Y paHin iHCTpyKUIii 3 ekcnnyaTauii Ta Tex-
HiYHOro obcnyrosysaHHs 6ynv BUKopucTa-
Hi pi3Hi CKOpOUeHHSs:

BiH. = BiAHOCHO

BKJ1. = BKIHOYHO, BK/HOYaOUM

AVB. Ha 3BOPOTi = AMBWUCb HA 3BOPOTI

OUB. TAKOX = OUBUCb TAKOX

1.4,

1.5.

YKpaiHcbKa

3a HeobXx. = 3a HeobXxigHOCTI

3a 06CT. = 332 NneBHUX 06CTaBUH

i T.iH. =i Take iHWe

MaKC. = MaKCMMYM, MaKCUManbHO
MiH. = MiHIMyM, LLOHaNMeHLIe
MOXKJT. = MOXKINBO

Hanp. = Hanpuknag

npubn. = 6nm3bKo, NnpnbnnsHo
T.=T06TO

Ta 6araTo iH. = Ta 6araTo iHWKUxX

TaiH. = Ta iHWe

ABTOpCbKe npaBo

ABTOPCbKi NpaBa Ha AaHy iIHCTPYKLto 3
ekcnnyaTauii Ta TexHiyHoro obcnyrosy-
BaHHs 36epirae 3a coboto BUpPobHMK. Lis
IHCTPYKUIA 3 eKcnnyaTauii Ta TeXHIYHOro
06cnyroByBaHHs NpU3HaveHa A MOH-
Ta>KHOrO, eKCrnyaTyto4oro Ta obcnyro-
BYHOYOro nepcoHany. IHCTPyKLis MiCTUTb
BEJINKY KiNbKiCTb NPUNNCIB Ta KpecneHb
TeXHI4HOro xapakTepy, ki He J03BONAETb-
€S NOBHICTIO 360 4aCTKOBO PO3MHOXYBATH,
PO3MOBCIOOXKYBATU Ta BUKOPUCTOBYBATU

Yy KOHKYPEHTHMX Linsx abo nepenasaTy ix
TpeTim ocobam.

MNpaBo Ha BHECEHHS 3MiH

Bupo6Huk 36epirae 3a coboto npaBo Ha
BHECEHHS TeXHI4HMX 3MiH 40 YCTaHOBOK
Ta/ab0 KOHCTPYKTUBHUX AeTaneir. [Jana
IHCTPYKUIA 3 eKcnnyaTauii Ta TEXHIYHOro
06CIyroByBaHHs CTOCY€ETbCA BUPOOY, LLIO
3a3HAY€eHO Ha TUTYMbHIN CTOPIHL.

TexHika 6e3neku

Y uboMy po3gini HaBefeHo BCi 3aranbHoO
pitodi NnpaBuna TexHikn 6e3nekn Ta TeXHIY-
Hi BKa3iBKM.

Ha pi3Hux cTagisix Bupoby (MoHTax, ekc-
nnyarauis, TexHidHe 06cnyroByBaHHs,
TPaHCNOPTYBaHHs TOLLO) CIif CyBOPO
AOTPUMYBATUCH BCIX BUMOT Ta IHCTPYKLin!
KopucTyBay Hece BignoBifanbHicTb 3a BU-
KOHaHHS BCiM NMepCoHanoM AaHWX BKa3iBoK
Ta IHCTPYKLUiW.

IHCTPyKuUist 3 MOHTaXy Ta ekcnnyaTauii Wilo Nlonatka kpunbuatku/Propeller blade



YKpaiHcbKa
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2.1.

2.1.1.

2.1.2.

@ P> P

IHCTpyKLUii Ta BKa3iBKM 3 TEXHIKM
6e3neku

Y AaHin iHCTpyKUii 3 ekcnnyaTauii Ta
TeXHiYHOro 06cnyroByBaHHs BUKOPUCTAHO
iHCTPYKUIT Ta BKa3iBKM 3 TexHikun 6e3nekun
AN 3anobiraHHs TpaBMyBaHHIO Ntoden Ta
CNPUYMHEHHIO MaTepianbHoT wkoan. Ans
X pO3ni3HaBaHHA NepCOHANOM iHCTPYKLT
Ta BKa3iBKM 3 TeXHiKM 6e3neKku pisHATbCA
HaCTYMHUM YUHOM:

IHCTpyKUis

IHCTPYKUIS BUOINAETLCS «XKUPHUM» WIpUD-
TOM. [HCTPYKLii MiCTATb TEKCT, WO NOCU-
NAETLCA Ha NonepefHin TekcT abo Ha neBHi
pO34inu un BUAINSe KOPOTKi iIHCTPYKLUT.

Mpuknapn:
CnigkyiTe 3a TUM, W06 BUPO6U 3 NUTHOIO
Bof1010 Npy 36epiraHHi 6ynu 3axuiLeHi Big
3aMmep3aHHs!

BkasiBku 3 TexHiku 6e3nekun

BKasiBku 3 TexHiku 6e3nekn opyKyroTbCs

3 HEBEMMKUM BiACTYNOM Ta BUAINAOTbCS
«OKUPHUM» LIPUGTOM. BOHYM 3aBXaM noum-
HatOTbCS 3 CUTHANBHOTO CrloBa.

BkasiBky, L0 MaloTb 3a MeTy 3BepHYTH
yBary Ha MOX/MBICTb 3aBAaHHs MaTe-
pianbHOT LWKOAMK, HaAPYKOBAHO CipUM
KONbOPOM.

BkasiBKy, L0 MatloTb 3a MeTy 3BepHYTH
yBary Ha Hebe3neky TpaBMyBaHHS TIOOUHN,
HagpyKOBaHO YOPHUM KONbOPOM Ta 3a-
BXX[M NMO3Ha4YeHO CUMBOJIOM, LLIO BKA3Ye€ Ha
Hebe3neky. [1ng nonepea>XeHHs BUKOPUC-
TOBYHOTb CMMBONN Hebe3nekwn, 3a6OPOHHi
Ta Haka30Bi 3HaKW.

2.2,

Mpuknapa:

CumBon He6e3neku: 3aranbHa He6e3-
neka

CumBon HebGe3neku, Hanpuknaga,
«EneKTpuUHUM CTpyM»

3a60poHHMI1 CUMBON, Hanpuknag,
«Bxip 3a6opoHeHo!»

HakasoBui1 cumBon, Hanpuknag,
«BpsraTu 3acobu iHgueinyanbHoro
3axmcTy!»

BukopucTaHi 3Haku BignosigatoTh 3a-
ranbHOMPUMNHATUM HOPMaMm Ta NpuAMcam,
Hanpwuknapg, DIN, ANSI.

Bci BKasiBku 3 TexHikK 6e3nekun novmHa-
I0TbCS 3 OAHOTNO i3 HACTYMHUX CUTHAMBHUX
cnie:

He6e3neka
3arpo3a TS>KKOro TpaBMyBaHHs abo cmepTi
noguHun!

O6epe>xHo
3arposa TS>KKOro TpaBMyBaHHS MoanHN!

YBara
3arpo3a TpaBMyBaHHS NoanHN!

YBara (Bka3isku 6e3 nikTorpamm)
3arpo3a CnpuYnHeHHs 3Ha4Hoi MaTepianb-
HOT LLIKOAM, MOXKNNBA NOBHa pyMHaLis!
BkaziBku 3 TeXHIKK 6€3MeKn NoYMHaTbCS
3 CUrHanbHOrO C/I0Ba Ta Ha3BM Hebe3nekw,
pani BkasyoTbes g)xkepeno Hebesneku Ta
MO>KITNBI HACNIAKM, Y KiHLi HaBegeHo pe-
KOMeHAauii woao 3anobiraHHA BUHUKHEH-
Hto Hebe3nekun.
Mpuknag:
O6epexxHo! Pyxomi enemeHTH!
Po6oue koneco, wo o6epTaerbcs,
MO>Ke po30aBUTH Ta BiApi3aTH KiHUiB-
KU. BUMKHYTM BUpi6 Ta povekaTucs
NoOBHOI 3yNUHKKU po6oyoro koneca.

MapkyBaHHsa CE
Bupib nipnarae 0608’a3K0BOMY MapKyBaH-
Hio CE:

MapKyBaHHs CE po3MillyeTbcs Ha BUpOO; i

Konisi 3as1BM NPO BiQNOBIQHICTb CTaHOap-
Tam €C popaeTbca abo BXoouTb [0 CKnagy
L€l iIHCTpYKUiT 3 ekcnnyaTauii.

TpaHcnopTyBaHHsA Ta 36epiraHHs

MocTaBka

Micns HapXxoAXKeHHS BaHTaXKy Moro cnig,
Bifpa3y nepesipuTN Ha KOMMIEKTHICTb Ta
npegmeT BiACyTHOCTI NOLIKOAXKeHb. Y pasi
BUSIBMIEHHSA HeOONIKIB CNifg NOBioOMUTK
npo Le KoMnaHito-nepesi3HMKa abo B1-
po6HKMKa e y AeHb HaAXOOXKeHHs BUpoby,
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3.2.

3.3.

4.2.

a iHakLwe byab-aKi npeTeHsii MoXXyTb ByTK
BiAXWneHi. BusiBneHi NowKoa>KeHHs cnig
3adpikcyBaTh y BaHTaXKHUX abo TpaHCnopT-
HVX nanepax.

TpaHcnopTyBaHHSA

Mig vac TpaHcnopTyBaHHSA BMPI6 mae ByTun
yNaKoBaHNM TakUM YMHOM, OO 3aXxmMcTUTK
110ro Bif BMAVBY BOJIOTU, HU3bKUX TEM-
nepaTyp i MOXXMBUX NOLUKOAXKEHb. [ins
TPaHCNOPTYBaHHA CNif BUKOPUCTOBYBATYH
OpUriHanbHy yNakoBKy.

36epiraHHs

Cknapcbke NpUMILLEHHS NOBUHHO ByTH
CYXVMM Ta 3axMLLEeHNM Bif 3amep3aHHs. Mu
pekomeHayemo 36epiratu Bupib y npu-
MilLeHHi 3 TemnepaTypoto Big 10 °C (50 °F)
[0 25°C (77 °F).

Bupib cnip 6eperTu Big npsimoro nonagaH-
HSl COHSYHWUX NPOMEHIB, BUCOKMUX TeM-
nepaTyp, Mopo3y Ta nuiny. Kpim Toro, He
cnig 36epirati BUpi6b y npumileHHsX, oe
BMKOHYIOTbCSA 3BaptoBanbHi poboTu. Bucoki
Ta HM3bKi TeMnepaTypu, a TakoXX rasu Ta
BUMPOMIHIOBAHHS MNif, Yac 3BaptoBanbHUX
po6iT MOXKYTb NOLLKOAWUTM NNAcTMaCOBI
petani.

Onuc Bupoby

BuUKOpUCTaHHSA 3a NPU3HaYeHHAM
MaToumnHa i nonaTkun cNpoeKToBaHi ANs
KPiNMeHHs Ha Millankax i3 3aHyptoBanbHU-
MW OBUrYHaMU BUPOBHMKa.

Bynb-siKe iHWe BUKOPUCTaHHS BBaXKAETbCA

BUKOPMCTAHHAM He 3a NPU3HAYEHHSM i

ToMy 3a6opoHeHe!

KomnnekT noctaBsku

KomnnekT noctaBkun CTOCYETbCA KOMMNJIEK-
THOI NOCTaBKW HOBOT MiLLIANKK i3 3aHypto-
BaJibHUM OBUTYHOM.

Y BMNaKy 3aMOBNIEHHS 3aM4YacTUH BiH
MoXKe By TH iHLWINM!

Mo3HaueHHs KinbkicTb

MaTouunHa 1wr.

YKpaiHcbKa

Mo3Ha4eHHs KinbkicTb

TBWHT 3 LWECTUTPAHHOIO r0N0-

BKOtO M12x55 abo LecturpaH-

Ha ranka M12, camoyTpuMHi 6 wr/
(ons momenen TR 226-3 i nonarku
TR 326-3)

Ctonop reuHTa M12, camo- 6 wT./
YTPUMHUI nonartku
MpuTnckHUA anck VA 1wT.
Lanba 3 30BHiLLHIM 6ypTHKOM 1w,
[BMHT 3 LLIECTUIPAHHOLO roNno- 1w,
BKOt VA M16x45

YwinbHtotoye Kinbue 60x3 luwr.
Ilonatka 2 abo 3 wr.
Po3pi3Hui WTndT Ans po3- 1
MilLleHHsl NonaToK

Sikaflex 11FC luwr.
CTonop remHTa lwr.(57)

MoHTax

LL{o6 yHVUKHYTH noLuKoayKeHb BUpoby abo
Hebe3neyHnx TpaBM Npu MOHTaXi Heob-
XiAHO [OTPVMMYBaTUCh HACTYMHUX BUMOT:

MOHTa>KHi pob0TH, B TOMY YMCNi MOHTaX
Ta BCTaHOBMEHHS BUPOOY, L03BONSAETLCS
NPOBOANUTYM BUKITHOYHO KBanihikoBaHUM
npauiBHMKaM 3 4OTPUMAHHAM BKa3iBOK 3
TexHiku 6e3neku.

Mepen No4aTKOM MOHTAXKHWUX pobiT BUPiO
HeobXiAHO NepeBipnMTK Ha BIACYTHICTb NO-
LLIKOJ>KEHb, SIKi MOTIM BUHUKHYTK Mif 4ac

TPaHCMOPTYBaHHS.

MicLie MOHTaXXy MOBUHHO BYTU YNCTUM i
cyxum. B pasi nposepeHHs pobiT nig, Big-
KPUTUM He6OM Tam He MOBUHHO ByTH Hi
CHiry, Hi nboay.

KopucTyntecb HeobxigHUMYK 3acobamm
iHOMBIAYaNbHOrO 3aXMUCTY.

Cnip BOTpMMYBaTUCh NPaBUI, MPUMMUCIB Ta
33KOHiB A4N19 pob0TKM 3 BaXKKMMM Ta NiaBsi-
LUEHUMU BaHTAXKaMM.

Tako>X 0OTPUMYNTECh HaLOHANbHUX NpU-
NUCIB LLLOJO nonepeasKeHHs HeLLacHNX
BMMNAAKIB Ta iHCTPYKLi 3 TexHikn 6e3nekn
Bif npodeciHnx 06’eAHaHb.

Mepen MoHTaXxem HeobXiOHO NepesipuTH
nokpuTTs. Mpy BUsiBNeHHi gedexTis ix
HeobXiAHO YCYHYTH 4O MOHTaXy.

IHCTpYKUis 3 MOHTaXy Ta ekcnnyaTauii Wilo Jlonatka kpunbuatku/Propeller blade



YKpaiHcbKa

5.1. TMMocnigoBHICTb BUKOHAHHS Po6iT
MoOHTa> Mae BUKOHYBaTUCA HACTYMHUM
YMHOM:

1. KpinneHHs nonaTok [0 MaTOUYUHK

2. KpinneHHa MaTo4uHKM 3 nonatkamu 0o
MilasnKu i3 3aHyproBanbHUM OBUTYHOM

3. MOHTaX 3arnyLwKn MaTounHm (kynyetbes
oKpemo)

5.2. OcHOBHi po6oTu

1. [Ang BUKOHAHHSA MOHTaXXHUX pobiT arperaT
noTpibHoO Big'eQHATL BiO A)kepena CTpyMy
i 3aXMCTUTY Bi, HEYMUCHOrO MOBTOPHOTO
YBIMKHEHHS.

2. SIKWO 3arnyLKa MaTo4MHN 3MOHTOBAHa, it
noTpibHO OeMOHTyBaTw.

3. Mip yac pobiT 3 TexHiYHoro obcnyrosy-
BaHHs (Hanp., 3amMiHa OKpeMux 10NaTok)
arperaT NoTPiGHO NOYUCTUTHM Ta, y pasi
HeobxigHoCTi, npoAesiHdikyBaTH. [leMOH-
Ta>K OKPEMUX KOHCTPYKTUBHUX AeTanen
BiO6yBa€ETbCSA y 3BOPOTHLOMY MOPSAKY.

5.3. MoHTaXkHi po6oTu

Man. 1.:Ornsig KOHCTPYKTUBHUX AeTanen

OTBip ANs 3aXMCTY Bifl NPOKPYYYBaHHS
MaTOUMHN

XOMYT AJ151 KpinneHHs yMOpHOTo KiflbLis
MaToUUHN

n | YnopHe KinbLie MaTounHM

1 | MatouunHa

TBMHT 3 LWECTUTPAHHOIO FONOBKOIO
M12x55 (A4-70) abo wecTurpaHHa
raitka M12, camoyTpumHi (ans Mogenein
TR 226-3i TR 326-3)

3 | Cronop reuHTa M12, camoyTpuUMHWiA
4 | MpuTunckHuin guck VA
5 | LWanb6a 3 30BHiLIHIM 6ypTUKOM

[BMHT 3 LIECTUTPAHHOIO roNoBKoK VA
M16x45

YwinbHiotoye Kinbue 60x3

8 |JNonatka

Po3pizHuit WTndT (B5x20) Ans pos-
MiLLIeHHS NoNaToK

3’€QHyBanbHWiA hnaHelb MaTOUNHM
Cranesa BTynKa (ynop maTounHm)
Mnatdopma

®naHeub nonaTku

3axucHa rinb3a

KoHTaKTHe yLinbHeHHs

3axucHe Kinbue

Qe - 0o o 0o T o

Ban

Po3pizHui WTUGT G5x10

—

OTBip (B5x15) ans 3axucTy Big NPoOKpy-
uyBaHHS NONaTKM

=

5.3.1. KpinneHHs NonaTok A0 MaTOYMHU

Man. 2.:MocnifoBHICTb BUKOHAHHS MOHTaXKy NIONaToK

1 | MatoumnHa

TBMHT 3 LLIECTUIPAHHOIO FONIOBKOO
M12x55 abo wecTurpaHHa raiika M12,
camoyTpumHi (ans mopeneit TR 226-3 i
TR 326-3)

3 | Ctonop rBuHTa, CaMmOyTPUMHWI
8 |[Jlonatka

Po3pi3Hui TN T AN po3MmilLeHHs
nonaTok

a | 3’egHyBanbHWI hnaHeub MaTOYNHU

b | Cranesa eTynka (ynop matounHn)

¢ |Mnatdopma

d | ®naHeub nonaTkn

OTBip ANS 3aXMCTY Bif MPOKPYYyBaHHs
nonartku

OTBip ANS 3aXMUCTY Bif MPOKPYUyBaHHA
MaTOUUHU

MaTouuHa (1) yTBOpHoE 3’eAHaHHA MiX
MilLanKoto Ta nonatkamu. B 3anex-
HOCTI Bifl BUKOHAHHS, BOHa Mae 2 abo 3
3’eqHyBanbHux dnaxus (a). MepeaHs Ta
33[HS YacTUHA MAaTOYMHM BiOPI3HAIOTb-
€S N0 OTBOPY B LeHTPi. B 3afHiN YacTuHI
34enIeHHA He NpUNArae WwinbHo. TyT Bu
6aunTe 3anpecoBaHy ctanesy BTynky (b),
TaK 3BaHWIM ynop MaToOUUHN.
Po3TaluyiTe MaTounHy (1) HUKHBOK CTO-
pOHOIO JOropy Ha NpuAaTHIN NnaTdopmi
(c). MnaTdopma He nosrHHa 6yTK BinbLLOO
33 MaTO4MHY, OCKiNbKM B MPOTUNEXHO-
My BMMNaAKy CK1afHO BCTAHOBMIOBATH
nonatku.
Bi3bMiTb MO 6 rBMHTIB i3 LLECTUIPAHHOO
ronoBkoto M12 (2) ons KoXHoi nonaTkw.
HafiHbTe Ha HUX caMOyTPUMHI cTonopwu (3).

He cTocyeTbcsi mopenen TR 226-3 i

TR 326-3! JlonaTKu OCHaLLeHi WINUAbKaMU.

BcrtasTe po3pizHuil wtndT (9) B oTBIp (K)
nonatku (8).
Slkwo y Bac ctapa mogenb MaTo4nHu 6e3
oTBopy (1), BUKOHaHHs AaHoi Aii Heno-
Tpi6He!
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5.3.2

MpWTUCHITL NonaTky (8) po 3’eaHyBanbHOro
thnaHus matounnu (1).

Mpocnipkyiite, Wo6 po3pisHuii wWTudT (9)

6yB BBEIEHWIA B OTBIP MaTO4MHU.

BapiaHT «A»:

3akpinitb nonatky (8) 3 renHTamn 3 wec-

TUrPaHHOI ronoBKolo (2).
Mpocninky#Te, W6 hnaHeub NonaTku
piBHO Npunsras [o 3’€QHYBanbHOro hnaH-
LSl MaTouMHM.

BpyuHy 3aTATHYTU FBUHTM 3 LIECTUIPAHHO
ronoskoto (2).

MoBepHiTb MaToumHy (1) Ha 180°, Tak Wob
nepegaHst CTOpoHa byna noBepHyTa AOropy.
3aKpYTUTK iHLWI 3 TBUHTU 3 LLECTUTPAHHOIO
ronoBkoto (2) i satarHyTn ix BpyuHy.

BapiaHT «B» (Mopeni TR 226-3 i TR 326-
3):
HapiHbTe Ha KOXKHY LLMWIbKY M0 OQHOMY
camoynopHoMy cTonopy (3) i 3akpiniTb f10-
natky (8) 3 wecTurpaHHMmu ravikamu (2).
Mpocninky#Te, W6 hnaHeub NonaTku
piBHO Npunsras Ao 3’eAHYBanbHoOro ¢naH-
Usa MaTOYUHU.

BpyuHy 3aTArHyTW WeCTUrpaHHi ranku (2).

MoBepHiTb MaToumHy (1) Ha 180°, Tak 06
nepeaHs cTopoHa 6yna noBepHyTa 4Oropy.
HagiHbTe 3 ctonopwu (3) i 3akpyTiTh 3 wec-
TUrpaHHi raviky (2). 3aTarHiTs ix BpyuHy.

MoBTOPUTY KPOKKM 4 Ta 6 A4NS BCiX NONaTOK.
Micnga MoOHTaXy ycix nonaTok, noTpibHO
3aTArHYTW BCi TBUHTM 3 LLECTUrPAHHOO
ronoskoto 1 pas 3 momeHTOM 40 Hm (30
¢HTC pyT) | 2 pasu 3 MoMeHTOM 65 Hm (48
dHTC yT). Micns 3aTaryBaHHa NOKpUTK
rosfioBKM rBuHTIB 3acobom Sikaflex 11FC.

KpinneHHs MaTounHM 3 nonaTkamu go
MilLanku

Man. 3.:MocninoBHICTb BUKOHaHHS MOHTaXKYy MaTOYUHU

1 | MaToumnHa (pasom 3 nonatkamm)
4 | MpuTunckHun guck VA
5 | lWanba 3 30BHiWHIM 6ypTUKOM

[BUHT 3 LLECTUTPAHHOLO ronoBKoto VA

6 M16x45

7 | YwinbHtoto4e Kinbue 60x3

b | CranesasTynka (ynop matoumHn)
e | 3axucHarinb3a

f | KoHTakTHe ywinbHeHHs

YKpaiHcbKa

g |3amee Kinbue
h |Ban

| Po3pizHuit wtudT

—

n | YNopHe KinbLie MaTo4nHN

ArperaT BCTaHOBUTU BEPTUKANbHO Ha
MiL{Hy OCHOBY Ta 3anobirTn nepeknaaHHo.
[1eMOHTYBATU FBUHT 3 LUECTUIPAHHOID
ronoskoto VA (6) i nputuckHuin amck VA (4),
3HATU 3aXMCHY rinb3y (e).
KoHTakTHe yuwlinbHenHs (f) 3gBuHyTv Hasan
TakUM YMHOM, W06 BOHO NPUBM3HO Ha
0,5 MM BMCTYNaso 3 3aXMCHOrO Kinbus (g).
HaHecTu Ha Ban (h) Tpoxu KOHCUCTEHTHOTO
macTuna (ESSO Unirex N3) Ta piBHOMipHO
po3noainuTw ioro.
MepeBipTe NPaBUNBHICTb KPiNMeHHs yno-
PHOrO Kinbus MaTounhm (n). Ctapy mopens
(n1) mo>kHa nepemicTTH BigNoOBigHUM
unHoMm. Mogenb (n2) noTpi6Ho HanawTyBa-
T Ha po3Mmip 162 mm!

MoeepHiTb MaTounHy (1) Ha nepeaH:o
CTOPOHY, TaK LLL06 ByN10 BUAHO HUXKHIO
CTOPOHY. BuA HMXKHS CTOPOHA MaTOuNHU
— HaHecTu Ha cTanesy BTYsKy (b) Tpoxm
KOHcMcTeHTHOro mactuna (ESSO Unirex N3)
Ta NOKNACTW KiNbLese ywinbHeHHs (7) B
npopi3 cTanesoi BTYSKW.
MoBepHiTb MaTOuMHy (1) 3HOBY Ha HMXKHIO
CTOPOHY i BCTAHOBITb NiAXOAALLMNA Nif-
NOMHUIA MPUCTPIN.
HW>KHA CTOPOHa MaTO4MHM NOBUHHA GyTH
nosepHyTa AoHu3y!

MigHimMiTe MaToumnHy (1) Hag arperaTom i
onycTiTb Ha Ban (h).
Mpu onyckaHHi NpocniaKyiTe 3a NpaBunb-
HiCTIO 34yensieHHA Bany Ta MaTouuHu!

SKLLLO MaTouMHa (1) He BCTAHOBMIOETLCS
camocTiiHo Ha Ban (h), To noknagite npu-
TUCKHUI AncK VA (4) Ta 06epeskHO BrBnH-
TiTb FBUHT 3 LLECTUIPAHHOLO FONI0BKOKO
VA (6). Mpw LbOMY MaTO4MHa NOBHICTIO
HacadKyeTbCs Ha Ban

Mpu yknapeHHi npuTucKHOro ancky VA

(&) cninkyiiTe 32 oTBOpOM ANs po3pizHoro

wrudrTa (j)!

3HOBY [LEMOHTYWTE FBUHT i3 LUECTUrPaH-
HO ro1oBKoto VA (6) | NpUTUCKHMIA AnCK
VA (4) i ouncTiTh noBepxHi Ta pi3bby Bia
3anuLLKiB MacTuna Ta 3abpyaHeHb!

IHCTPyKuUist 3 MOHTaXy Ta ekcnnyaTauii Wilo Nlonatka kpunbuatku/Propeller blade



YKpaiHcbKa
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5.3.3.

Man. &4.:

MoknacTy NpUTUCKHUI anck VA (4), npn
LibOMY CNiAKyBaTK 3a OTBOPOM 119 PO3Pi3-
Horo wtugTa. LLanby 3 30BHILWHIM 6ypTH-
KoM (5) noKnacTi Ha MPUTUCKHUI Anck (4),
30BHILLHIN OypTUK 3adhikcyBaTh B OTBOPI.
Sikwio Bu 6a>kaeTe 3MOHTYBaTH 3arnyL-
KY MaTO4uHu, BMKOPMCTaﬁTe ana yboro
HOBMIA NPUTUCKHUIA AUCK | 06nAaBa pi3b6oBi
oTsopu!

3MaCcTUTM FBUHT i3 LUECTUIPAHHO FON0-
BKkot0 VA (6) posunHom ans dikcauii pisb-
60Boro 3’eqHaHHs (Loctite 2701 abo 262),
33aKPYTUTW i 3aTATHYTM AOrO 3 MOMEHTOM
90 Hm (66 dpHTC ).

[ns dikcauii aBi ctoponn waiibm (5) no-
BUHHI 6yTW BiAIrHYTi NpuaaTHAM iHCTpY-
MeHTOM. N0TiM BCS MOHTa>KHa NMOBEePXHS
ikcyeTbes 3acobom Sikaflex 11FC.
Akwo Bu 6a>kaeTe 3MOHTYBaTU 3arnyLiKy
MaTOUMHHU, 3ahiKCyNTe MOHTaXKHY NoBepx-
HIO TiNbKM nicns YCTaHOBKH wnunbok!

MOHTa>X 3arnyLKu MaToOuUHU

3arnyLika MaTouMHM — Lie 40AaTKOBa
[eTarnb, Lo KynyeTbcs okpemo. BoHa He
BXOOMTb B KOMMIEKT NOCTaBKM NOMATOK i
MaTOUMHM.

Ornap KOHCTPYKTUBHUX AeTanei
4 | MpuTunckHuin guck VA
10 | lWnunbka
11 | 3arnywka MaTouuHM
12 | Wanba
13 | WecTturpaHHa raika M8, camoynopHa

3arnyLuKa MaTouMHM — Lie NiacTMacoBa
NNACTUHA, Ka MOHTYETLCS Ha MAaTOUUHY
cnepeqy. MnacTmMacosa NnacTuHa NpuKpi-
NMOETLCS A0 NPUTUCKHOTO ANCKY ABOMA
LINUAbKaMM.

BreuHTITb 061ABi wnunbku (10) B npuTnCc-
KHUM guck VA (4).

BcTaHOBITb 3arNyLUKy MaTOYMHN (11) Ha
wnunbku (10).

HapiHbTe Ha KOXKHY LUNWIbKY MO OAHIN
Wwaibi (12) i 3akpiniTb KPULLKY MaTOUMHM
060Ma LwecTurpaHHMMm ravikamn (13).

Man. 5.

N

7.2,

MepeBipka po60oTu o6nagHaHHS
Micns MOHTa>XXy KpuJib4aTkKa NOBMUHHA No-
BepTaTUCA BPYUHY. Kpunb4aTka noBUHHA
nerko obeprartumcs.

Mepep ycTaHOBKO arperaTty NoTpibHO
nepesipuTV HaNPMoK 06epTaHHA 3rigHo 3
IHCTPYKUI€ 3 MOHTaXy Ta ekcnnyaTadii.

Hanpamok o6epTaHHA KpUnbYaTKu

[deMoHTaXx i yTunisauis

AdeMOHTaXK

MepLu Hi>XX BUKOHYBAaTM [eMOHTAX, arperat
cnig Big'eQHaTyY BiO, AXXepena cTpymy,
NoYMCTUTY Ta, 3a HeobXiAHOCTI, Ae3iHdi-
KyBaTW.

J1eMOHTa>X BUKOHYETbLCS Y 3BOPOTHIN No-
CNiJOBHOCTI A0 MOHTaXYy.

YTunisauis

Hane>xHa yTunisauis uboro Bupoby gono-
MOXKE YHUKHY TV 3a6pyQHEHHS HaBKOMMLL -
HbOTO CEPef0BMILLA Ta He 3aBAACTb LLUKOAM
30pOB’t0 Noaen.

[nsa yTunisauii Bupo6by Ta noro 4acTtuH
3BepTanTecs 4o Ny6niYHNX Yn NpUBATHUX
opraHisauin, aki 3amatoTbes nepepobkoto
Bigxonis.

[opaTtkoBy iHhopMaLito Wo0 HaneXKHoi
yTunisauii MO>XXHa OTPUMATK Y MiCbKOMY
ynpaeniHHi, BIGOMCTBI 3 NUTaHb yTuni3auii
abo Tam, ge 6yno npupbaHo Bupib.

TexHiuHe 06cnyroByBaHHs
MaTouuHa i nonaTku He noTpebytoTb 0co-
611BOro TeXHi4YHOro 06cNyroByBaHHs.
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WILO

Wilo — International (subsidiaries)

Argentina

WILO SALMSON
Argentina S.A.
C1295ABI Ciudad
Auténoma de Buenos
Aires

T+ 541143615929
info@salmson.com.ar

Austria

WILO Pumpen
Osterreich GmbH
2351 Wiener Neudorf
T +43 507 507-0
office@wilo.at

Azerbaijan

WILO Caspian LLC
1014 Baku

T+994 12 5962372
info@wilo.az

Belarus

WILO Bel 00O
220035 Minsk
T+37517 2535363
wilo@wilo.by
Belgium

WILO SA/NV

1083 Ganshoren
T+32 24823333
info@wilo.be

Bulgaria

WILO Bulgaria Ltd.
1125 Sofia
T+35929701970
info@wilo.bg

Canada

WILO Canada Inc.
Calgary, Alberta T2A 5L4
T +1403 2769456
bill.lowe@wilo-na.com

China

WILO China Ltd.
101300 Beijing

T +86 1058041888
wilobj@wilo.com.cn

Croatia

WILO Hrvatska d.o.o.
10090 Zagreb

T +38 513430914
wilo-hrvatska@wilo.hr

Czech Republic
WILO Praha s.r.o.
25101 Cestlice

T +420 234 098711
info@wilo.cz

Denmark

WILO Danmark A/S
2690 Karlslunde
T+4570 253312
wilo@wilo.dk

Estonia

WILO Eesti OU
12618 Tallinn
T+3726509780
info@wilo.ee

Finland

WILO Finland OY
02330 Espoo

T +358 207401540
wilo@wilo.fi

France

WILO S.AS.

78390 Bois d'Arcy
T+33 130050930
info@wilo.fr

Great Britain

WILO (U.K.) Ltd.
DE14 2WJ Burton-
Upon-Trent

T +44 1283 523000
sales@wilo.co.uk

Greece

WILO Hellas AG
14569 Anixi (Attika)
T +302 10 6248300
wilo.info@wilo.gr

Hungary

WILO Magyarorszag Kft
2045 Torokbalint
(Budapest)

T +36 23 889500
wilo@wilo.hu

India

WILO India Mather and
Platt Pumps Ltd.

Pune 411019

T +91 20 27442100
service@
pun.matherplatt.co.in
Indonesia

WILO Pumps Indonesia
Jakarta Selatan 12140
T +62217247676
citrawilo@cbn.net.id
Ireland

WILO Engineering Ltd.
Limerick

T +353 61227566
sales@wilo.ie

Italy

WILO Italia s.r.l.
20068 Peschiera
Borromeo (Milano)

T +3925538351
wilo.italia@wilo.it
Kazakhstan

WILO Central Asia
050002 Almaty

T +7727 2785961
info@wilo.kz

Korea

WILO Pumps Ltd.
621-807 Gimhae
Gyeongnam

T +82 55 3405890
wilo@wilo.co.kr
Latvia

WILO Baltic SIA

1019 Riga

T +3717 145229
mail@wilo.lv

Wilo — International (Representation offices)

Algeria

Bad Ezzouar, Dar El Beida
T+213 21 247979
chabane.hamdad@
salmson.fr

Armenia

0001 Yerevan

T +374 10 544336
info@wilo.am

Bosnia and
Herzegovina
71000 Sarajevo

T +387 33 714510
zeljko.cvjetkovic@
wilo.ba

Georgia

0179 Thilisi
T+995 32306375
info@wilo.ge

Macedonia

1000 Skopje

T +38923122058
valerij.vojneski@wilo.c
om.mk

Mexico

07300 Mexico

T +52 5555863209
roberto.valenzuela@wi
lo.com.mx

Lebanon

WILO SALMSON
Lebanon
12022030 El Metn
T+9614722280
wsl@cyberia.net.lb

Lithuania

WILO Lietuva UAB
03202 Vilnius

T +3705 2136495
mail@wilo.It

The Netherlands
WILO Nederland b.v.
1551 NA Westzaan
T +31 88 9456 000
info@wilo.nl

Norway

WILO Norge AS
0975 Oslo

T +47 22 804570
wilo@wilo.no

Poland

WILO Polska Sp. z.0.0.

05-090 Raszyn
T +48 227026161
wilo@wilo.pl

Portugal

Bombas Wilo-Salmson
Portugal Lda.
4050-040 Porto

T +351 22 2080350
bombas@wilo.pt

Romania

WILO Romania s.r.l.
077040 Com. Chiajna
Jud. llfov

T+40 213170164
wilo@wilo.ro

Russia

WILO Rus ooo
123592 Moscow
T +7 4957810690
wilo@wilo.ru

Moldova

2012 Chisinau

T +373 22223501
sergiu.zagurean@
wilo.md

Rep. Mongolia
Ulaanbaatar
T+976 11314843
wilo@magicnet.mn

Saudi Arabia

WILO ME - Riyadh
Riyadh 11465

T+966 14624430
wshoula@wataniaind.com

Serbia and
Montenegro

WILO Beograd d.o.o.
11000 Beograd

T +381112851278
office@wilo.co.yu

Slovakia

WILO Slovakia s.r.o.
83106 Bratislava
T+421 233014511
wilo@wilo.sk

Slovenia

WILO Adriatic d.o.o.
1000 Ljubljana

T +386 15838130
wilo.adriatic@wilo.si

South Africa
Salmson South Africa
1610 Edenvale
T+27 116082780
errol.cornelius@
salmson.co.za

Spain

WILO Ibérica S.A.
28806 Alcala de
Henares (Madrid)

T +34 918797100
wilo.iberica@wilo.es

Sweden

WILO Sverige AB
35246 Vixjo

T +46 470727600
wilo@wilo.se

Switzerland

EMB Pumpen AG

4310 Rheinfelden

T +41 61 83680-20
info@emb-pumpen.ch

Tajikistan

734025 Dushanbe
T+992 37 2312354
info@wilo.tj

Turkmenistan
744000 Ashgabad

T +993 12 345838
kerim.kertiyev@wilo-
tm.info

WILO SE
NortkirchenstraBe 100
44263 Dortmund
Germany
T+492314102-0

F +49 231 4102-7363
wilo@wilo.com
www.wilo.com

Taiwan

WILO-EMU Taiwan Co.
Ltd.

110 Taipeh

T +886 227 391655
nelson.wu@
wiloemutaiwan.com.tw

Turkey

WILO Pompa Sistemleri
San. ve Tic. A.S.

34888 Istanbul
T+90216 6610211
wilo@wilo.com.tr

Ukraina

WILO Ukraina t.o.w.
01033 Kiew

T +38 044 2011870
wilo@wilo.ua

United Arab Emirates
WILO Middle East FZE
Jebel Ali Free Zone -
South - Dubai
T+97148809177
info@wilo.ae

USA

WILO USA LLC
1290 N 25™ Ave
Melrose Park, lllinois
60160

T +1866 9456872
info@wilo-usa.com

Vietnam

WILO Vietnam Co Ltd.
Ho Chi Minh City,
Vietnam

T +84 8 38109975
nkminh@wilo.vn

Uzbekistan

100015 Tashkent
T+998 711206774
info@wilo.uz
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WILO

Wilo-Vertriebsbiiros in Deutschland

Nord

WILO SE

Vertriebsbiiro Hamburg
Beim Strohhause 27
20097 Hamburg

T 040 5559490

F 040 55594949

hamburg.anfragen@wilo.com

Nord-Ost

WILO SE

Vertriebsbiiro Berlin
JuliusstraBe 52-53
12051 Berlin-Neukolin

T 0306289370

F 03062893770
berlin.anfragen@wilo.com

Kompetenz-Team
Gebaudetechnik

WILO SE

NortkirchenstraBe 100

44263 Dortmund

T 0231 4102-7516

T 01805 ReU+FsWs|sL-O*
7+823¢9+4+5:6

F 0231 4102-7666

Ost
WILO SE

Vertriebsbiiro Dresden

Frankenring 8

01723 Kesselsdorf

T 035204 7050
F 035204 70570

Siid-Ost
WILO SE

Vertriebsbiiro Miinchen
Adams-Lehmann-StraBe 44

80797 Miinchen
T 089 4200090
F 089 42000944

muenchen.anfragen@wilo.com

Kompetenz-Team
Kommune
Bau + Bergbau

WILO SE, Werk Hof
Heimgartenstrale 1-3
95030 Hof

T 09281 974-550

F 09281 974-551

Erreichbar Mo—Fr von 7-18 Uhr.

Antworten auf

— Produkt- und Anwendungsfragen
— Liefertermine und Lieferzeiten

— Informationen tiber Ansprechpartner vor Ort

— Versand von Informationsunterlagen

* 0,14 €/Min. aus dem Festnetz,
Mobilfunk max. 0,42 €/Min.

dresden.anfragen@wilo.com

Siid-West

WILO SE

Mitte
WILO SE

Vertriebsbiro Stuttgart
Hertichstralle 10

71229 Leonberg

T 07152 94710

F 07152 947141
stuttgart.anfragen@wilo.com

WILO SE
Nortkirchenstrae 100
44263 Dortmund
Germany

T 0231 4102-0

F 0231 4102-7363
wilo@wilo.com
www.wilo.de

West
WILO SE

Vertriebsbiiro Frankfurt
An den drei Hasen 31

61440 Oberursel/Ts.
T 06171 70460
F 06171 704665

Werkskundendienst
Gebdudetechnik
Kommune

Bau + Bergbau
Industrie

WILO SE

NortkirchenstraBe 100

44263 Dortmund

T 0231 4102-7900

T 01805 WelsL+O+K-D*
9el4e50645-3

F 02314102-7126

kundendienst@wilo.com

Tdglich 7-18 Uhr erreich-
bar

24 Stunden Technische
Notfallunterstiitzung

— Kundendienst-

Anforderung

— Werksreparaturen
— Ersatzteilfragen

Inbetriebnahme
Inspektion

— Technische

Service-Beratung

— Qualitdtsanalyse

frankfurt.anfragen@wilo.com

Wilo-International

Osterreich

Zentrale Wiener
Neudorf:

WILO Pumpen Osterreich
GmbH

Max Weishaupt Strafle 1
A-2351 Wiener
Neudorf

T +43 507 507-0

F +43 507 507-15

Vertriebsbiiro Salzburg:
Gnigler StraBe 56
5020 Salzburg

T +43 507 507-13

F +43 507 507-15

Vertriebsbiiro
Oberésterreich:
Trattnachtalstrale 7
4710 Grieskirchen

T +43 507 507-26
F +43 507 507-15

Schweiz

EMB Pumpen AG
Gerstenweg 7

4310 Rheinfelden

T +41 61 83680-20
F +416183680-21

Vertriebsbiiro Diisseldorf
Westring 19

40721 Hilden

T 02103 90920

F 02103 909215
duesseldorf.anfragen@wilo.com

Standorte weiterer
Tochtergesellschaften

Argentinien,
Aserbaidschan, Belarus,
Belgien, Bulgarien, China,
Didnemark, Estland,
Finnland, Frankreich,
Griechenland,
GroRbritannien, Indien,
Indonesien, Irland, Italien,
Kanada, Kasachstan, Korea,
Kroatien, Lettland, Libanon,
Litauen, Niederlande,
Norwegen, Polen, Portugal,
Rumdnien, Russland,
Saudi-Arabien, Schweden,
Serbien und Montenegro,
Slowakei, Slowenien,
Spanien, Stidafrika, Taiwan,
Tschechien, Tiirkei,
Ukraine, Ungarn, USA,
Vereinigte Arabische
Emirate, Vietnam

Die Adressen finden Sie
unter www.wilo.com.
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