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DEUTSCH

1 Aligemeines

Einbau- und Inbetriebnahme nur durch Fachpersonal

1.1 Verwendungszweck

Die Pumpe wird eingesetzt zur Férderung von Kalt- und Warmwasser
und anderen mineraldlfreien Flussigkeiten in EPDM-Ausfihrung (mine-
raldlhaltige FlUssigkeiten VITON-Ausfiihrung) ohne abreibende oder

1.2 Angaben iiber das Erzeugnis
1.2.1 Anschluf3- und Leistungsdaten (Tabelle 1)

langfaserige Stoffe. Haupteinsatzgebiete sind Wasserversorgungs-
und Druckerhéhungsanlagen, Kesselspeisungen, industrieelle Um-
walzsysteme, Verfahrenstechnik, Kihlwasserkreislaufe, Feuerldsch-
systeme sowie Wasch- und Beregnungsanlagen.

Zulassige Fordermedien

Trinkwasser nach Trinkwasserverordnung
Heizungswasser / Brauchwasser
Kondensat
Wasser-Glykol-Gemische 1)
Andere dinnflissige Medien 2)

Zuléssige Medientemperatur

-15°C bis +120°C
(Katalogangaben beachten)

Maximale Umgebungstemperatur +40°C

Max. zul. Betriebsdruck  saugseitig (Zulaufdruck, s. Abs. 5.3) 10 bar
druckseitig, 2-poliger Motor 16/25 bar
druckseitig, 4-poliger Motor 16 bar

AnschluBspannungen DM: fir P, < 3 kW

fiir Pp> 4 kW

3 ~220/380 V= 10%, 50 Hz
3~380V +10%, 50 Hz

Normmotor far P, < 5,5 kW Normmotor V 18
flr P, 27,5 KW Normmotor V 1

Drehzahl 2-polige Ausfuhrung 2900 1/min
4-polige Ausfuhrung 1450 1/min

Netzseitige Absicherung siehe Motortypenschild

Isolationsschutzklasse F

Schutzart IP 55

hoéhere Schutzarten auf Anfrage

1) Werden Wasser-/Glykol-Gemische im Mischungsverhaltnis bis 40 % Glykolanteil (oder Foérdermedien mit anderer Viskositat als reines Wasser) eingesetzt, so sind die
Férderdaten der Pumpe entsprechend der héheren Viskositat, abhéngig vom prozentualen Mischungsverhéltnis zu korrigieren. Nur Markenware mit Korrosionsschutz-

Inhibitoren verwenden, Herstellerangaben beachten.

2)  Wenn andere sowie aggressive chemische Flussigkeiten geférdert werden sollen, unbedingt Katalogangaben beachten und zuvor die Zustimmung von WILO einzuholen.

Haupt- und AnschluBmafe (Tabelle 2, siehe auch Bild 3):

Types Ausfiihrung PN16 Ausfiihrung PN25
Als ]y |[wlz][e]Frlolk][a]ls ]y ]lw]z]e]lr]v]cx

MVI mm mm

16025 1614 DN5O | 194 | 252 | 20 | 215 [ 130 | 300 | o0 | 125 | 4xt8 | 194 | 252 | 20 [ 215 | 130 [ 300 [ 90 | 125 [ 4x18
3202 53216| DNo5 | 235 | 235 [ 35 | 195 | 195 [ 320 | 105 | 145 | 4xi8 | 260 [ 260 | 35 | 220 [ 220 | 320 [ 120 | 145 | 8x18
5202 > 5212| DNgo | 260 | 260 [ 30 | 220 | 220 [ 320 | 105 [ 160 | exis | 260 [ 260 | 30 | 220 [ 220 | 320 [ 105 | 160 | 8x18
7001 > 7007| DN100 [ 261 [ 350 | 45 | 280 | 199 | 380 | 140 | 180 | &xi9 | 261 | 350 [ 45 [ 280 [ 199 [ 380 | 140 | 100 [ 8xe3
9501 5 9506| DN100 | 261 | 350 [ 45 | 280 | 199 [ 380 | 140 | 180 | &x19 | 261 [ 350 | 45 | 280 [ 199 | 380 [ 140 | 190 | 8xe3

Bei Ersatzteilbestellungen sind samtliche Daten des Pumpen-/Motor-Typenschildes anzugeben.




1.2.2 Typenschliissel
MVI16083/16/E/3-380-50- 2/XX/X
Bauvelse MV AA A A A A A A
(Mehrstufige, vertik.
Edelstahl-(Inox-)
Kreiselpumpe)
Forderstrom [m3/h]
(2-pol./ 50 Hz)

Anzahl der Laufrader in
Reihenanordn.

Werkstoffqualitat:

Hydraulik / FuBstlck

1 — nicht belegt

2 —1.4404 /1.4408 (AISI 316 L)

3 — 1.4301 / GG25 (beschichtet) _|

maximal zuléssiger Betriebsdruck [bar]
PN 16 oder PN 25

EPDM-Dichtungen
VITON-Dichtungen

AnschluBspannung 3 ~ 380 V
3~220V

Frequenz 50 Hz, 60 Hz
Motor 2- oder 4-polig

(KTW/WRAS)

Hersteller-SchlUssel

2 Sicherheit

Diese Betriebsanleitung enthéalt grundlegende Hinweise, die bei Auf-
stellung und Betrieb zu beachten sind. Daher ist diese Betriebs-
anleitung unbedingt vor Montage und Inbetriebnahme vom Monteur
sowie dem zustandigen Betreiber zu lesen. Es sind nicht nur die unter
diesem Hauptpunkt Sicherheit aufgefliihrten allgemeinen Sicherheits-
hinweise zu beachten, sondern auch die unter den folgenden Haupt-
punkten eingefligten, speziellen Sicherheitshinweise.

2.1 Kennzeichnung von Hinweisen in der Betriebsanleitung

Die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Sicherheitshinweise, die bei
Nichtbeachtung Gefahrdungen fur Personen hervorrufen kénnen, sind
mit dem allgemeinen Gefahrensymbol

bei Warnung vor elektrischer Spannung mit

besonders gekennzeichnet.

Bei Sicherheitshinweisen, deren Nichtbeachtung Gefahren fUr die
Pumpe/Anlage und deren Funktion hervorrufen konnen, ist das Wort

2.2 Personalqualifikation
Das Personal fur die Montage muB die entsprechende Qualifikation ftr
diese Arbeiten aufweisen.

eingefugt.

2.3 Gefahren bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann eine Gefahrdung fur
Personen und Pumpe/Anlage zur Folge haben. Die Nichtbeachtung
der Sicherheitshinweise kann zum Verlust jeglicher Schadenersatz-
ansprUche flhren.

DEUTSCH

Im einzelnen kann Nichtbeachtung beispielsweise folgende Gefahr-

dungen nach sich ziehen:

— Versagen wichtiger Funktionen der Pumpe/Anlage,

— Gefahrdungen von Personen durch elektrische, mechanische und
bakteriologische Einwirkungen,

— Sachschéden.

2.4 Sicherheitshinweise fiir den Betreiber

Die bestehenden Vorschriften zur Unfallverhitung sind zu beachten.
Gefahrdungen durch elektrische Energie sind auszuschlieBen.
Vorschriften des VDE und der 6rtlichen Energieversorgungsunter-
nehmen beachten.

2.5 Sicherheitshinweise fiir Inspektions- und Montagearbeiten

Der Betreiber hat daflr zu sorgen, daB alle Inspektions- und Montage-
arbeiten von autorisiertem und qualifiziertem Fachpersonal ausgefthrt
werden, das sich durch eingehendes Studium der Betriebsanleitung
ausreichend informiert hat.

Grundsétzlich durfen Arbeiten an der Pumpe/Anlage nur im Stillstand
durchgefuhrt werden.

2.6 Eigenmachtiger Umbau und Ersatzteilherstellung
Veranderungen der Pumpe/Anlage sind nur nach Absprache mit dem
Hersteller zulassig. Originalersatzteile und vom Hersteller autorisiertes
Zubehor dienen der Sicherheit. Die Verwendung anderer Teile kann die
Haftung fur die daraus entstehenden Folgen aufheben.

2.7 Unzulassige Betriebsweisen

Die Betriebssicherheit der gelieferten Pumpe/Anlage ist nur bei be-
stimmungsmaBiger Verwendung entsprechend Abschnitt 1 der Be-
triebsanleitung gewahrleistet. Die im Katalog/Datenblatt angegebenen
Grenzwerte durfen auf keinen Fall unter- bzw. Uberschritten werden.

3 Transport und Zwischenlagerung

Bei Transport und Zwischenlagerung ist die Pumpe

1
ACHTUNG! gegen Feuchtigkeit, Frost und mechanische Be-
schédigung zu schitzen. Das Pumpenaggregat ist in horizontaler
Wellenlage zu transportieren. Bei der Zwischenlagerung ist

darauf zu achten, daB3 ein Umschlagen des Pumpenaggregates wegen
evtl. Kopflastigkeit ausgeschlossen ist.

4 Beschreibung von Erzeugnis und Zubehor

4.1 Beschreibung der Pumpe

Die Pumpe ist eine mehrstufige (1 — 16 Stufen), normalsaugende, verti-
kale Hochdruck-Kreiselpumpe in Inline-Bauweise, d.h. Saug- und
Druckstutzen liegen in einer Linie. Die Pumpe wird in 2 Druck-
ausfuhrungen, PN 16 und PN 25 mit angegossenen Rundflanschen,
angeboten.

Die Pumpe (Bild 1) steht auf einem PumpenfuB aus GrauguB3 zur
Fundamentbefestigung (Pos. 13). Die Stufengehause (Pos. 4) sind mehr-
teilige Gliederkonstruktionen. Die Laufrader (Pos. 10) sind auf eine
gemeinsame Welle (Pos. 11) montiert. Das Druckgehduse (Pos. 5)
gewahrleistet die betriebssichere Abdichtung.

Alle mediumbertihrenden Teile wie Stufengehaduse, Laufrader, Druck-
gehduse sind aus Chrom-Nickel-Stahl, PumpenfuB (Pos. 12) mit
Flanschen (Pos. 6) aus beschichtetem GG 25 (bis 85 °C) oder aus
Chrom-Nickel-Stahl  (auf Anfrage). Der Wellendurchgang des
Pumpengehéauses ist mit einer Gleitringdichtung (Pos. 3) abgedichtet.

MVI32C, MVI52C, MVI70 und MVI95 sind mit
einem Kartuschensystem flr einen einfachen
Ersatz der standard Gleitringdichtung ohne
Demontage der Hydraulikeinheit versehen.

Die "Spacer" Funktion erlaubt keine Demontage des Motores an
MVI32C, MVI52C, MVI70 und MVI95 bei Demontage der
Gleitringdichtungskartusche.
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Pumpen- und Motorwelle sind Uber eine Kupplung (Pos. 9) miteinan-
der verbunden. Alle mediumberUhrenden Bauteile der Trinkwasser-
ausflhrung (Ausfihrung E) sind KTW- und WRAS-freigegeben und
damit fir Trinkwasser geeignet.

In Verbindung mit einem Frequenzumrichter kann die Pumpe drehzahl-
geregelt werden (siehe Absatz 5.3).

4.2 Lieferumfang
— Hochdruck-Kreiselpumpe,
— Einbau- und Betriebsanleitung.

4.3 Zubehor
siehe Katalog/Datenblatt

5 Aufstellung/Einbau

— Typenschilddaten der Pumpe und des Motors beachten,
5.1 Montage

Einbau erst nach AbschluB aller Schwei3- und

ACHTUNG! Lotarbeiten und der ggf. erforderlichen Spulung des

Rohrsystems vornehmen. Schmutz flihrt zur Funk-tionsunfahigkeit der
Pumpe.

— Pumpe an trockenem und frostsicherem Ort aufstellen.

— Die Aufstellungsflache muB3 waagerecht und plan sein. Schiefstellung
der Pumpe fuhrt zu erhéhtem Lagerverschlei, nur senkrechter
Betrieb zulassig.

— Pumpe zur leichten Uberpriifung und Demontage an gut zugéng-
licher Stelle montieren. Pumpe immer exakt lotrecht auf einen aus-
reichend schweren Betonsockel (Bild 2, Pos. 13) montieren.
Zwischen Sockel und Boden Schwingungsdéampfer montieren.

— EinbaumaBe und AnschluBgréBen sind der Tabelle 2 im Absatz 1.2.1
und Bild 3 zu entnehmen.

— Bei schweren Pumpen senkrecht Uber der Pumpe einen Haken
(Bild 2, Pos. 12) oder eine Ose mit geeigneter Tragfahigkeit (Gesamt-
gewicht der Pumpe: siehe Katalog/Datenblatt) anbringen, woran bei
Wartung oder Reparatur der Pumpe Hebezeug oder ahnliche
Hilfsmittel angeschlagen werden kénnen. Freies Ausbaumal3 von
min. 200 mm bertcksichtigen.

— Richtungspfeil auf dem Pumpengehause zeigt FlieBrichtung an.

— Saug- und Druckleitung spannungsfrei montieren. Kompensatoren
mit L&ngenbegrenzung zum Abfangen der Schwingungen einbauen.
Die Rohre sind so zu befestigen (Bild 2, Pos. 7), daB die Pumpe
nicht das Gewicht der Rohre tragt.

— Absperreinrichtungen (Bild 2, Pos. 2 u. 3) sind grundsatzlich vor und
hinter der Pumpe einzubauen, um bei Uberpriifung oder Austausch
der Pumpe ein Entleeren und Wiederauffullen der gesamten Anlage
zu vermeiden.

— Zur Vermeidung von Druckverlusten wird empfohlen die Zulaufleitung
moglichst kurz zu wahlen, die Nennweite fUr die Saugleitung um eine
Nennweite gréBer zu wahlen als der PumpenanschluB und
Verengungen durch Bogen sowie Ventile zu vermeiden.

— In der Druckleitung ist ein RuckfluBverhinderer (Bild 2, Pos. 4) vorzu-
sehen.

— Bei hoheren Differenzdriicken > 6 bar ist der RuckfluBverhinderer
(Bild 2, Pos. 4) in die Saugleitung einzubauen. Druckseitig kann er
entfallen.

— Die Gleitringdichtung muB gegen Trockenlauf gesichert werden.
Bauseits ist ein Vordruck- bzw. Niveauw&chter einzubauen.

— Bei mittelbarem Anschlu3 tber einen Vorbehalter sollte die Zulauf-
leitung mit einem Saugkorb (Bild 2, Pos. 8) versehen sein, um zu
verhindern, dal3 grobe Verunreinigungen in die Pumpe gelangen.

— Bei der Begrenzung des Zulaufdruckes von max. 10 bar ist zu
beachten, daB sich dieser Druck aus dem Nenndruck und der
Nullférderhéhe ergibt:

P Zulauf <PN- Pmax Pumpe
— FUr gashaltiges oder heiBes Fordermedium ist eine Bypass-Leitung
an der Pumpe zu installieren (Bild 2, Pos. BP), (Zubehor).

5.2 Elektrischer Anschlufd
Der elektrische Anschluf3 ist von einem beim &rtlichen EVU
zugelassenen Elektroinstallateur entsprechend den gelten-
den VDE-Vorschriften auszuflhren.

— Stromart und Spannung des Netzanschlusses mussen den Angaben
auf dem Typenschild entsprechen,

— Pumpe/Anlage vorschriftsmaBig erden,

— Alle Motoren mussen zur Absicherung gegen MotorUberlastung bau-
seits mit einem Motorschutzschalter ausgerustet sein.

Einstellung des Motorschutzschalters:

Direktanlauf: Einstellung auf Motornennstrom nach Angaben des

Motortypenschildes.

Y-A-Anlauf: Ist der Motorschutzschalter in die Zuleitung zur Y-A-

Schitzkombination geschaltet, so erfolgt die Einstellung wie bei

Direktanlauf. Ist der Motorschutzschalter in einen Strang der

Motorzuleitung (U1/V1/W1 oder U2/N2/W2) geschaltet, so ist der

Motorschutzschalter auf den Wert 0,58 x Motornennstrom einzu-stellen.

— Das Netzkabel kann wahlweise links oder rechts am Klemmenkasten
eingefuhrt werden. Dazu wird die entsprechende Bohrung durch
Heraushebeln des vorgestanzten Deckels gedffnet, PG-Verschrau-
bung einschrauben und AnschluBleitung durch PG-Verschraubung
ziehen.

— Die AnschluBleitung ist vor Temperatur- und Schwingungs-Einfliissen
zu schutzen, die vom Motor oder der Pumpe ausgehen konnen.

— Bei Einsatz der Pumpe in Anlagen mit Férdermedien-Temperaturen
Uber 90 °C muB eine entsprechend warmebestandige AnschluB-
leitung verwendet werden.

— Der NetzanschluB ist nach den KlemmenanschluBplanen fir Dreh-
strom im Klemmenkasten vorzunehmen (Bild 4).

— Der Klemmenkasten kann durch Drehen des Motors (Bild 1, Pos. 7)

um jeweils 90° in eine evtl. glinstigere Position gebracht werden.
Dazu sind die Verbindungsschrauben (Bild 1, Pos.1) von Laterne
(Bild 1, Pos. 8) und Motorflansch zu 16sen.
Bei innenliegenden Verbindungsschrauben ist vorher der Kupp-
lungsschutz (Bild 1, Pos. 2) zu entfernen. Bei der Montage des
Kupplungsschutzes das Eindrehen der Sicherungsschraube nicht
vergessen.

5.3 Betrieb mit Frequenzumrichter

Die Pumpe kann in Verbindung mit einem Frequenzumrichter (Band-
breite 20-50 Hz) drehzahlgeregelt werden.

Anschlu und Betrieb sind der Einbau- und Betriebsanleitung des
Frequenzumrichters zu entnehmen.

Der Frequenzumrichter darf keine Spannungsanstieg-Geschwindig-
keiten Uber 2500 V/us und Spannungsspitzen G > 1000 V erzeugen,
da sonst die Motorwicklung zerstért wird. Sind solche Spannungs-
anstiegs-Geschwindigkeiten mdglich, ist zwischen Frequenzumrichter
und Motor ein LC-Filter (Motorfilter) zu installieren.

6 Inbetriebnahme

Die Pumpe darf zum Schutz der Gleitringdichtung
ACHTUNG! nicht trocken laufen.

— Beide Absperrventile schlieBen, Entliftungsschraube (Bild 2, Pos. 5)
1,5 bis 2 Umdrehungen 6ffnen.

— Absperrventil (Bild 2, Pos. 2) auf der Saugseite langsam 6&ffnen, bis
die Luft aus der Entliftungsschraube ausgetreten ist und Forder-
medium austritt. Austretende Luft ist durch Zischen deutlich horbar.
Entliftungsschraube schlieen.

— Druckseitiges Absperrventil (Bild 2, Pos. 3) langsam 6&ffnen. Am
druckseitig installierten Manometer ist eine evtl. Druckinstabilitat zu
prufen, zu erkennen am Flattern des Manometerzeigers. Bei instabi-
lem Druck ist erneut zu entltften.




Bei hohen Fordermedium-Temperaturen und System-
drlicken kann der aus der Entliftungsschraube austretende
Strahl zu Verbrihungen und Verletzungen flhren. Die
EntlUftungsschraube darf deshalb nur geringfligig geldst
werden.

— Bei der Erstinbetriebnahme ist im Falle der Trinkwasserférderung das
System zu spullen, damit evil. Schmutzwasser nicht in die
Trinkwasserleitung gelangt.

— Drehrichtungskontrolle fir Drehstrommotoren: Durch kurzzeitiges
Einschalten Uberprtfen, ob die Drehrichtung der Pumpe mit dem
Pfeil auf der Laterne uUbereinstimmt. Bei falscher Drehrichtung
2 Phasen in der Netzleitung vertauschen.

Bei Pumpen mit Stern/Dreieck-Anlauf missen die Anschliisse zweier
Wicklungen vertauscht werden, z. B. U1 gegen V1 und U2 gegen V2.
—Eine zu hohe Temperatur des Férdermediums kann infolge
Dampfbildung zur Beschadigung der Pumpe flhren. Die Pumpe
sollte deshalb bei Kaltwasserférderung nicht langer als 10 min, bei
Foérderung von Medien > 60°C nicht langer als 5 min gegen

geschlossenen Schieber laufen.
Es wird empfohlen, 10 % der Nennférdermenge nicht zu unter-
schreiten, um die Bildung eines Dampfpolsters in der Pumpe zu ver-
meiden.
— Bei Bildung eines Dampfpolsters ist die Pumpe durch vorsichtiges
Offnen der Entliiftungsschraube zu entliiften.
Die Pumpe kann einschlieBlich Motor Betriebstempe-
raturen > 100°C erreichen. Deshalb Vorsicht bei
BerUhrung der Pumpe.

7 Wartung

Vor Wartungsarbeiten Anlage spannungsfrei schalten und
gegen unbefugtes Wiedereinschalten sichern. Keine
Arbeiten an laufender Pumpe vornehmen.

— Wahrend der Einlaufzeit ist mit leichtem Tropfen der Gleitring-
dichtung zu rechnen. Bei starker Leckage infolge hohen VerschleiB3es
Gleitringdichtung von einem Fachbetrieb auswechseln lassen.

— Erhdhte Lagergerdusche und ungewohnliche Vibrationen zeigen
VerschleiB der Lager an. Lager von einem Fachbetrieb wechseln lassen.

— Bei nicht frostsicherem Standort sind Pumpe und Rohrleitungen in
der kalten Jahreszeit zu entleeren. Absperrventile schlieBen und
AblaB- (Bild 2, Pos. 6) und Entliftungsschraube der Pumpe 6ffnen
(Bild 2, Pos. 5).

Die Absperrventile sind unbedingt vor dem Offnen der
AblaBschraube zu schlieBen.

DEUTSCH

— Bei frostsicherem Standort sollte die Pumpe auch bei langerer
AuBerbetriebnahme nicht entleert werden.

FUr Pumpen, die mit einem Schmiernippel unter dem lagergehause (siehe

Tabelle  hierunter) ausgerlstet sind, bitte lesen Sie die
Nachschmierungsanweisungen die auf dem Aufkleber auf diesem

Gehalise angegeben sind.

FiAY
2|

Type <22kW | 22 kW | 30 kW | 37 kW | 45 kW
MVI 16

MVI 32 v

MVI 52 v v

MVI 70 v v v v
MVI 95 v v v v

FUr Pumpen, die mit einem Kupplungspuffer ver-
sehen sind, bitte Uberprifen Sie vor neuer
Montage.
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8 Stoérungen, Ursachen und Beseitigung

Stérung

Ursache

Beseitigung

Pumpe lauft nicht

keine Stromzufuhr

Motorschutzschalter hat abgeschaltet

Sicherungen, Kabel und Anschlisse Uberprifen

Motoruberlastung beseitigen

Pumpe lauft, aber férdert nicht

falsche Drehrichtung

Drehrichtung prufen und ggfs. korrigieren

Leitung oder Teile der Pumpe sind mit
Fremdkdrpern verstopft

Leitung und Pumpe kontrollieren und reinigen

Luft in der Saugleitung

Saugleitung abdichten

Saugleitung zu eng

groBere Saugleitung einbauen

Schieber nicht gentigend gedffnet

Schieber 6ffnen

Pumpe fordert nicht gleichmaBig

Luft in der Pumpe

Pumpe entliften

Pumpe vibriert bzw. verursacht
Gerausche

Fremdkorper in der Pumpe

Fremdkorper beseitigen

Pumpe nicht gentigend auf dem Sockel fixiert

Ankerschrauben anziehen

Lagerschaden

Kundendienst hinzuziehen

Motor Uberhitzt
Motorschutz 16st aus

eine Phase unterbrochen

Sicherungen, Kabel und Anschlisse Uberprifen

Pumpe schwergangig:
Fremdkdrper,
Lager beschadigt

Pumpe reinigen
Pumpe durch Kundendienst reparieren lassen

Umgebungstemperatur zu hoch

fur Kihlung sorgen

LaBt sich die Betriebsstérung nicht beheben, wenden Sie sich bitte an lhren Sanitar- und Heizungsfachhandwerker oder an den WILO-

Kundendienst.

Technische Anderungen vorbehalten!

11




1 General Information

Installation and commissioning only by qualified personnel

1.1 Uses

The pump is suitable for hot and cold water and other fluids free from
mineral oil and without abrasives or long-fibred substances. The main

areas of use are in water supply installations, as a booster pump, as a

1.2 Product data

1.2.1 Connection and electrical data (Table 1)

ENGLISH

boiler feeder pump, in industrial circulation systems, in process tech-
nology, in cooling water systems, in fire extinguishers and in washing
and sprinkler installations.

Pumping medium allowed

Drinking water in acc. with Drinking Water Order

Heating water / service water
Condensate
Water/glycol mixture 1)
Other liquid media 2)

Permissible media temperature

-15°Cto +120°C
(Follow catalogue instructions)

Maximum ambient temperature +40°C

Maximum permissible working pressure:  at the inlet (inlet pressure see paragraph 5.3) 10 bar
at the outlet, for a 2 pole motor 16/25 bar
at the outlet, for a 2 pole motor 16 bar

Mains voltages

DM: for P, < 3 kW:
for P, > 4 kKW:

3 ~220/380 V = 10 %, 50 Hz
3~380V+10%, 50 Hz

Standard motor

for Pp< 5.5 KW:
for P, > 7.5 KW:

V 18 standard motor
V 1 standard motor

Speed 2 pole version 2900 RPM

4 pole version 1450 RPM
Mains fuse protection see motor rating plate
Insulation class F
System of protection IP 55

better protective systems available

1) When using a water-glycol mixture containing up to 40 % glycol (or media with a viscosity different to that of pure water, the flow data for the pump must be adjusted accord-
ing to the higher viscosity of the flow media, regardless of the percentage of the viscous matter. Only use branded goods with corrosion protection-inhibitors, follow manufac-

turer’s instructions.

2) If other and also aggressive chemical fluids are to be pumped, be sure to follow catalogue instructions and first obtain the approval of WILO.

Principal dimensions and connection dimensions (Table 2, see also Fig. 3):

Types PN16 version PN25 version
Al ]y w]lz]Je]r]l vl ale]vy[wlz]Je]lr]o]c«

Mvi mm mm

1602 > 1614| DN50 194 252 20 215 130 300 90 125 | 4x18 194 252 20 215 130 300 90 125 | 4x18
3202 » 3216| DN65 | 235 235 35 195 195 320 105 145 | 4x18 | 260 260 35 220 220 320 120 145 | 8x18
5202 » 5212| DN80 | 260 260 30 220 220 320 105 160 | 8x18 | 260 260 30 220 220 320 105 160 | 8x18
7001 > 7007 | DN100 | 261 350 45 280 199 380 140 180 | 8x19 | 261 350 45 280 199 380 140 190 | 8x23
9501 » 9506 | DN100 | 261 350 45 280 199 380 140 180 | 8x19 | 261 350 45 280 199 380 140 190 | 8x23

When ordering spare parts, please give all the information on the pump/motor rating plate.
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1.2.2 Type key
MVI16083/16/E/3-380-50- 2/

Design MVI AA A A A A A

(Multistage, vertic.
Special steel-(Inox-)
centrifugal pump)

%
>

Flow rate [m3/h]
(2-pole/ 50 Hz)

Number of
impellers in row

Material quality:

Hydraulic / Base
1 — unoccupied
2 — 1.4404 /1.4408 (AISI 316 L)
3 — 1.4301 / GG25 (coated)

maximum permissible working
pressure [bar] PN 16 or PN 25

EPDM seals (KTW/WRAS)
VITON seals

Main voltage 3 ~ 380V
3~220V

50 Hz or 60 Hz frequency

2- or 4-pole motor

Manufacturer’s key

2 Safety

These instructions contain important information which must be
followed when installing and operating the pump. These operating
instructions must therefore be read before assembly and commis-
sioning by the installer and the responsible operator. Both the general
safety instructions in the “Safety precautions” section and those in
subsequent sections indicated by danger symbols should be carefully
observed.

2.1 Danger symbols used in these operating instructions
Safety precautions in these operating instructions which, if not
followed, could cause personal injury are indicated by the symbol:

when warning of electrical voltage with

A\

The following symbol is used to indicate that by ignoring the relevant
safety instructions, damage could be caused to the pump/machinery
and its functions:

2.2 Staff training

The personnel installing the pump must have the appropriate qualifica-
tions for this work.

2.3 Risks incurred by failure to comply with the safety precautions

Failure to comply with the safety precautions could result in personal

injury or damage to the pump or installation. Failure to comply with the

safety precautions could also invalidate any claim for damages.

In particular, failure to comply with these safety precautions could give

rise, for example, to the following risks:

— Failure of important pump or machinery functions,

— Personal injury due to electrical, mechanical and bacteriological
causes.

— Damage to property.

2.4 Safety precautions for the operator

Existing regulations for the prevention of accidents must be followed.
Dangers caused by electrical energy are to be excluded. Directives
issued by the VDE [German Association of Electrical Engineers] and
the local electricity supply companies are to be observed.

2.5 Safety information for inspection and assembly

The operator is responsible for ensuring that inspection and assembly
are carried out by authorised and qualified personnel who have
studied the operating instructions closely.

Work on the pump/machinery should only be carried out when the
machine has been brought to a standstill.

2.6 Unauthorized modification and manufacture of spare parts
Changes to the pump/machinery may only be made in agreement with
the manufacturer. The use of original spare parts and accessories
authorised by the manufacturer will ensure safety. The use of any other
parts may invalidate claims invoking the liability of the manufacturer for
any consequences.

2.7 Improper use

The operating safety of the pump or installation supplied can only be
guaranteed if it is used in accordance with paragraph 1 of the operat-
ing instructions. The limiting values given in the catalogue or data
sheet must neither be exceeded nor allowed to fall below those speci-
fied.

3 Transport and storage

During transport and in storage the pump must be
protected against moisture, frost and mechanical
damage. The pump unit is to be transported with the shaft horizontal.

When storing, ensure that the pump unit cannot overturn as a result of
top-heaviness.

4 Product and accessory description

4.1 The pumps

The pump is a multistage (1-16 stages) normal suction vertical high
pressure centrifugal pump with an in-line design, i.e. the inlet and out-
let pressure glands are in a line. The pump is available in 2 pressure
versions, PN 16 and PN 25 with integrally cast circular flanges.

The pump (Fig. 1) stands on a grey cast iron pump footplate which
serves as a fixing base (13). The stage casings (4) are in a multiple
modular construction. The impellers (10) are fitted on a single shaft
(11). The pressure casing (5) guarantees a fail-safe seal.

All parts that come into contact with the medium, such as stage hous-
ings, impellers and pressure casings are made of chromium nickel
steel, the pump footplate (Pos. 12) with flanges (Pos. 6) of coated
GG 25 (up to 85 °C) or of chromium nickel steel (on request). The shaft
hole through the pump casing is sealed with an axial face seal (3).

MVI32C, MVI52C, MVI70 and MVI95 are equipped
with a cartridge system in order to ease standard
mechanical seal replacement without disassemb-
ling the hydraulic parts.

“Spacer” feature allows not to disassemble motor on MVI32C,
MVI52C, MVI70 and MVI95 when removing mechanical seal cartridge.

The pump and motor shafts are linked together by a clutch (9). All
parts of the drinking water version (version E) which are in contact with
the fluid have been cleared by KTW and WRAS and are therefore sui-
table for use with drinking water.

The speed of the pump can be controlled when connected to a
frequency converter (see paragraph 5.3).

4.2 Products delivered
— high pressure centrifugal pump
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— Installation and operating instructions

4.3 Accessories
see catalogue or data sheet

5 Assembly/Installation

— See the rating plate of the pump and the rating plate of the motor
5.1 Assembly

Assembly should only take place once all welding
and soldering work and the rinsing of the pipe net-
work has been completed. Dirt will damage the pump.

— Install the pump in a dry place free of frost.

— Install in a horizontal and flat position. If the pump is positioned on
an incline the bearing will wear more quickly.

— Install the pump in an easily accessible place to facilitate inspection
and disassembly. Always install the pump exactly perpendicular on a
sufficiently heavy concrete base (Fig. 2, 3). Fit a vibration absorber
between the base and the floor.

— Dimensions for installation and connections are given in Paragraph
1.2.1, Table 2 and in Fig. 3.

— In the case of heavy pumps fit a hook (Fig. 2, Pos. 12) or eye with a
suitable load-bearing capacity (total weight of pump: see catalogue/
data sheet) vertically above the pump, to which a hoist or similar
device can be attached when maintaining or repairing the pump.
Allow for a free size when completed of min. 200 mm.

— The arrow on the pump casing indicates the direction of flow.

— Fit the inlet and outlet pipes without stress. Install below expansion
joints of restricted length to absorb vibrations. The pipes must be
attached (Fig. 2, 7) in such a way that the pump does not bear the
weight of the pipes.

— Isolation mechanisms (Fig. 2, 2 & 3) must in principle be installed in
front of and behind the pump to avoid having to empty and refill the
whole installation when inspecting or changing the pump.

— To avoid pressure loss it is recommended that you choose as short
an inlet pipe as possible, choose a nominal width for the suction
pipe which is larger by a nominal width than the pump connection
and avoid constrictions caused by bends and valves.

— A backflow preventer (Fig. 2, 4) should be fitted in the outlet pipe.

— For differential pressures > 6 bar the backflow preventer (Fig. 2,
Pos. 4) is to be fitted in the suction pipe. It is not required at the
outlet.

— The axial face seal should be protected against dry running. An inlet
pressure gauge or level gauge should be installed by the customer.

— If the pump is to be connected indirectly via a reservoir, a suction
strainer (Fig. 2, 8) must be provided in the inlet pipe by the customer
to prevent coarse impurities entering the pump.

— With limited nominal pressure PN, ensure that this pressure is pro-
duced from the inlet pressure and the zero flow level:

P Inlet <PN- Pmax pump

— For gaseous or hot pumping media a bypass pipe is to be fitted to
the pump (Fig. 2, Pos. BP), (accessory).

5.2 Electrical connection

Electrical connection should be made by a qualified electri-
cian. Current national regulations must be observed (e.g.
VDE regulations in Germany).

— Check that the mains current and voltage comply with the data on
the rating plate.

— Pump/installation must be earthed in compliance with regulations.

— All motors must be fitted with a motor safety switch by the customer
to prevent the motor from overheating.

Adjusting the motor safety switch:

Direct starting current: Adjust to nominal current of the motor in

accordance with the data on the motor rating plate.

Y-A-start: If the motor safety switch is connected as a star or triangu-

lar safety circuit combination at the supply line it can be adjusted in the

same way units operating on direct starting current. If the motor safety
switch is connected to the motor supply line in phase (U1/V1/W1 or

U2/V2/W2), then the motor safety switch should be adjusted to the

value of 0.58 of the nominal motor current.

— The mains cable can be inserted to the left or the right of the termi-
nal box. Open the appropriate hole by removing the moulded cover,
unscrew the PG connector and push the cable through the PG
connector.

— The supply cable must be protected against the effects of heat and
vibrations which may come from the motor or the pump.

— When using the pump in machinery where the water temperature
exceeds 90°C, a connecting pipe with corresponding heat
resistance must be used.

— Connections to the mains must be carried out in accordance with
the plan of terminal connections for rotary or alternating current in
the terminal box of the pump (Fig. 4).

— The terminal box can be better positioned by rotating the motor
through steps of 90°. To this end the connecting screws (Fig. 1,
Pos. 1) of the lantern (Fig. 1, Pos. 8) and motor flange are to be
loosened.

In the case of internal connecting screws the clutch guard (Fig. 1,
Pos. 2) is to be removed beforehand. When assembling the clutch
guard, do not forget to tighten the safety screw.

5.3 Operation with frequency converter

The speed of the pump can be controlled when connected to a
frequency converter.

See Installation and Operating Instructions of the frequency converter
for connection and operation.

The frequency converter may not generate a speed due to increased
voltage greater than 2500 V/us and voltage peaks G > 1000 V, as
otherwise the motor coil will be destroyed. If such speeds due to the
increased voltage are possible, an LC filter (motor filter) should be
installed between the frequency converter and the motor.

6 Commissioning

In order to protect the axial face seal, the pump

must not run dry.

— Close both isolating valves and open the vent screw (Fig. 2, 5) by
one and a half or two turns.

— Slowly open the isolating valve (Fig. 2, 2) at the inlet until the air has
escaped from the vent screw and the fluid to be pumped comes
out. The escaping air will be clearly heard hissing. Tighten the vent
Screw.

— Slowly open the isolating valve at the outlet (Fig. 2, 3). The mano-
meter installed at the outlet should be checked for any possible
pressure instabilities, indicated by a flickering manometer pointer. If
the pressure is unstable, allow more air to escape.

When the temperature of the liquid being pumped is high
and the system is pressurised, any flow escaping from the
vent screw can cause scalding and injuries. The vent
screw should therefore be loosen only slightly.

— When used for the first time, if it is to be used to pump drinking
water the system must be flushed through, so that any dirty water
present will not contaminate the drinking water supply.

— Checking the direction of rotation (only for rotary current motors):
Check that the pump rotates in the same direction indicated by the
arrow on the pump casing by switching on for a short time. If this is
not the case, interchange 2 phases in the terminal box.
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For pumps with a star or triangular circuit starting current, the
connections of two coils must be interchanged, e.g. U1 with V1 and
U2 with V2.

— If the fluid temperature is too high, steam may form which may
damage the pump. The pump must therefore not run with the valve
closed for longer than 10 minutes when pumping cold water or for
longer than five minutes when pumping fluid where > 60 °C.

We recommend that the flow rate does not drop to below 10 % of
the nominal flow rate so as to avoid a build up of steam in the pump.

— If there is a build up of steam, this should be allowed to escape by
carefully opening the vent screw.

Both pump and motor can reach operating temperatures
> 100 °C. Therefore exercise caution when touching the

pump.

7 Maintenance

Before carrying out any maintenance work, switch off the
pump and ensure that it cannot be switched on again by
unauthorised people. Never carry out work on a running
pump.

— During the running-in period, there may be some dripping from the
axial face seal. In the event of a serious leak as a result of heavy
wear have the mechanical seal replaced by a specialist.

— Increased bearing noise and unusual vibrations indicate a worn
bearing. In this case, have the bearing replaced by a specialist.

— If the pump is exposed to frost, the pump and pipework must be
emptied in the cold season. Close the isolating valve and open the
drain valve (Fig. 2, 6) and the vent screw (Fig. 2, 5) of the pump.

The isolating valve must be closed before the drain valve is
opened.
— If placed in a frost-free location, the pump does not have to be emp-
tied, even if it is out of service for a long period.

On pumps equipped with greaser under bearing box (table below), see
greasing instructions written on sticker put on it:

A
v

;

Type <22kW | 22 kW | 30 kW | 37 kW | 45 kW
MVI 16

MVI 32 v

MVI 52 v v

MVI 70 v v v v
MVI 95 v v v v

For pumps equipped with coupling bush, check it
before reassembling.

— i
=
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8 Problems, Causes and Solutions

ENGLISH

Problem

Cause

Solutions

Pump does not run

no power

motor safety switch activated

check fuses, cables and connections

Eliminate motor overload

Pump runs but does not pump

Incorrect direction of rotation

check direction of rotation and correct if necessary

pipe or pump components blocked by
foreign body

Check and clean pipe and pump

air in inlet pipe

Seal inlet pipe

inlet pipe too narrow

fit a larger inlet pipe

valve not sufficiently open

open valve

Pump does not pump evenly

air in the pump

bleed the pump

Pump vibrates and is noisy

foreign body in the pump

remove foreign body

pump not properly fixed to the base

tighten anchor bolts

bearing damaged

consult customer services

Motor overheats
motor cut-out activates

one phase interrupted

check fuses, cables and connections

pump sluggish:
foreign body

bearing damaged

clean pump

have pump repaired by customer services

ambient temperature too high

provide cooling

If the fault cannot be remedied, please contact your plumbing and heating specialist or your nearest WILO customer services or

representative.

Subject to technical alterations!
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