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Fig. 3: Control MS-L1...-LS
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Fig. 3: Control MS-L1...-C...-LS
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Fig. 3: Control MS-L2...-O
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Fig. 3: Control MS-L2...-LS
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Vseobecne

O tomto navode

Autorské prava

Vyhrada zmien

Vylii€enie zaruky a rucenia

Bezpecnost

Oznacenie bezpecnost-
nych informacii

Navod je sticastou vyrobku. DodrZiavanie tohto navodu je predpokladom spravnej manipu-
lacie a pouZitia:

+ Pred kazdou ¢innostou si pozorne preditajte navod.

« Navod uschovajte tak, aby bol kedykolvek dostupny.

+ Zohladnite vietky udaje k vyrobku.

» DodrZiavajte oznacenia na vyrobku.

Original ndvodu na obsluhu je v neméine. Vietky dal3ie jazykové verzie si prekladom origi-
nalu navodu na obsluhu.

WILO SE © 2023

Je zakazané postupovat tento dokument dal3im osobam, kopirovat ho, zhodnocovat i
oznamovat jeho obsah, pokial nebol udeleny vysloveny sthlas. Pri poruseni autorskych prav
ste povinny nahradit Skodu. VSetky prava vyhradené.

Wilo si vyhradzuje pravo menit uvedené idaje bez oznamenia a neruéi za Ziadne technické
nepresnosti a/alebo vynechané (idaje. PouZité obrazky sa moZu od originélu liSit a sliZia len
na ilustracné zobrazenie vyrobku.

Wilo neprebera zaruku ani neruci najma za nasledujice pripady:

» Nedostatocné dimenzovanie v dosledku nedostatocnych alebo nespravnych udajov pre-
vadzkovatela alebo objednévatela

> Nedodrzanie tohto navodu

» PouZivanie v rozpore s ur¢enim

= Nespravne skladovanie alebo preprava

> Nespravna montaz alebo demontaz

» Chybna udrzba

> Nepovolend oprava

> Nedostatocny podklad

» Chemické, elektrické alebo elektrochemické vplyvy

« Opotrebenie

Tato kapitola obsahuje zakladné upozornenia pre jednotlivé fazy

Zivota. NereSpektovanie tychto upozorneni moZze so sebou

prinasat nasledujlice ohrozenia:

« Ohrozenie 0sob elektrickymi, elektromechanickymi alebo
mechanickymi vplyvmi

« Ohrozenie Zivotného prostredia vytekanim nebezpecnych latok

 Vecné Skody

« Zlyhanie dolezitych funkcii

Nasledkom nereSpektovania upozorneni je zanik narokov na nah-

radu Skody.

Okrem toho dodrziavajte pokyny a bezpecnostné informacie
uvedené v dalSich kapitolach!

V tomto navode na montaz a obsluhu su pouzité bezpecnostné

pokyny tykajuce sa vecnych $kdd a ubliZenia na zdravi a st r6zne

znazornené:

« Bezpecnostné pokyny tykajlce sa ublizenia na zdravi zacinaju
signalnym slovom a maju na zaciatku prislusny symbol.

Navod na monta? a obsluhu « Wilo-Control MS-L « Ed.03/2023-08



2.2

Kvalifikacia personalu

NEBEZPECENSTVO

Druh a zdroj nebezpecenstva!

Nasledky nebezpecenstva a pokyny na ich zabranenie.

- Bezpecfnostné pokyny tykajlce sa vecnych skdd zacinaju sig-
nalnym slovom a st znazornené bez symbolu.

UPOZORNENIE

Druh a zdroj nebezpecenstva!

Nasledky alebo informacie.

Signalne slova

+ Nebezpecenstvo!
Nerespektovanie ma za nasledok smrt alebo tazké zranenia!

- Varovanie!
Nerespektovanie méZe viest k (najtaZsim) zraneniam os6b!

« Upozornenie!
NereSpektovanie mozZe viest k vecnym Skodam, moze vzniknit
aj totalna Skoda.

« Oznamenie!
UZito¢né oznamenie k manipulacii s vyrobkom

Oznacenia v texte
v/ Predpoklad

1. Pracovny krok/vypocet
= Informécia/pokyn

» Vysledok

Symboly
V tomto navode boli pouzité nasledujice symboly:

A Nebezpecenstvo elektrického napdtia

A Nebezpecenstvo vplyvom vybusnej atmosféry

UzZito¢né oznamenie

Personal je vySkoleny o miestnych platnych predpisoch tykaju-
cich sa prevencie nehod.

« Personal si precital navod na montaz a obsluhu a pochopil ho.

« Elektrické prace: vyskoleny kvalifikovany elektrikar
Osoba s vhodnym odbornym vzdelanim, poznatkami a
skisenostami, aby dokazala rozpoznat a zabranit nebezpecen-
stvam v suvislosti s elektrinou.

- In3talatné/demontaZzne prace: vyskoleny kvalifikovany
elektrikar
Znalost nastrojov a upeviiovacich materialov pre r6zne kon-
Strukcie

Navod na monta? a obsluhu « Wilo-Control MS-L « Ed.03/2023-08 13
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Elektrické prace

Monitorovacie zariadenia

InStala¢né/demontazne
prace

Pocas prevadzky

Udrzbové prace

Povinnosti prevadzkova-
tela

Ovladanie/riadenie: ObsluZny personal obozndmeny so spdso-
bom cinnosti celého zariadenia

Elektrické prace musi vykonat odborny elektrikar.

Pred vykonanim akychkolvek prac vyrobok odpojte z elektrickej
siete a zabezpecCte proti opdtovnému zapnutiu.

Pri elektrickom pripajani dodrZiavajte miestne predpisy.
DodrZiavajte predpisy miestneho dodavatela energii.
Uzemnite vyrobok.

Dodrziavajte technické tdaje.

Poskodeny pripojovaci kabel ihned vymeiite.

Istic vedenia
Velkost a spinacia charakteristika istiCov vedenia zavisi od
menovitého prudu pripojeného spotrebica. DodrZiavajte miestne

predpisy.

Na mieste pouZitia je potrebné dodrZiavat platné zakony a bez-
pecCnostné predpisy.

Vyrobok odpojte z elektrickej siete a zabezpecte proti opatov-
nému zapnutiu.

PouZzite vhodny upeviovaci material pre existujuci podklad.
Vyrobok nie je vodotesny. Vyberte vhodné miesto inStalacie!

Pocas inStalacie nedeformujte teleso. Utesnenia sa m6Zu stat
netesné a znizit stanoveny IP druh ochrany.

Vyrobok neinstalujte vo vybusnom prostredi.

Vyrobok nie je vodotesny. DodrztelP54 druh ochrany.

Teplota okolia: -30 °C — +60 °C.

Maximalna vlihkost vzduchu: 50 %, bez kondenzacie.
Neotvarajte spinaci pristroj.

Obsluzny personal musi kazdu poruchu alebo nezvycajnost
okamZite nahlasit zodpovednej osobe.

V pripade poskodenia vyrobku alebo pripojovacieho kabla vyro-
bok ihned vypnite.

NepouZzivajte Ziadne agresivne alebo abrazivne Cistiace pros-
triedky.

Vyrobok nie je vodotesny. Neponarajte ho do kvapalin.

Vykonavajte len tie udrzbarske prace, ktoré su opisané v tomto
navode na montaz a obsluhu.

Na udrzbu a opravu sa smu pouZit len origindlne nahradné diely
vyrobcu. Pri pouZiti inych neZ originalnych nahradnych dielov
zanika akakolvek zaruka vyrobcu.

Personalu poskytnut navod na montaz a obsluhu v ich jazyku.
Zabezpecit potrebnu kvalifikaciu personalu pre uvedené prace.

Navod na monta? a obsluhu « Wilo-Control MS-L « Ed.03/2023-08



3 Pouzitie

3.1 Utel pouzitia

3.2 PouZivanie v rozpore s uréenim
4 Popis vyrobku

4.1 Konstrukcia

Fig. 1: Control MS-L 1

Fig. 2: Control MS-L 2

BT

* Pripevnené bezpecnostné a informacné Stitky na vyrobku udr-
Ziavat stale v Citatelnom stave.

« Personal poucit o sposobe ¢innosti zariadenia.

« Vylucit nebezpecenstvo zasahu elektrickym pradom.

« Stanovit pracovné zaradenie personalu pre bezpecny priebeh
prace.

Plati zakaz manipulacie s vyrobkom pre deti a osoby mladsie nezZ

16 rokov alebo s obmedzenymi fyzickymi, zmyslovymi alebo du-

Sevnymi schopnostami! Nad osobami mladSimi nez 18 rokov musi

vykonavat dozor odbornik!

Spinaci pristroj sluZi na riadenie najviac dvoch cerpadiel v zavislosti od trovne.
K pouZivaniu vyrobku v stlade s G€elom pouZitia patri aj dodrZiavanie tohto navodu. Aké-
kolvek iné pouzivanie sa povazuje za pouZivanie, ktoré je v rozpore s u¢elom vyrobku.

» Instalacia vo vybusnom prostredi
 Zaplavenie spinacieho pristroja

1 Hlavny spinac
2 LED indikatory
3 Ovladaci panel s tlacidlami

Mikrokontrolérom riadeny spinaci pristroj na riadenie jedného alebo dvoch Cerpadiel. Samos-
tatny hlavny spina¢ pre priame zapinanie a vypinanie spinacieho pristroja. OZNAMENIE! Va-
rianty MS-L...-LS a MS-L...-O nemaju hlavny spina¢!

Indikacia aktudlnych prevadzkovych stavov (prevadzka a porucha) je vizualna prostrednic-
tvom LED didéd na prednej strane. Poruchy navySe zvukovo oznamuje integrovany bzuciak.
Posledna chyba je uloZena v pamati chyb.

LED indikatory MS-L1... MS-L 2...

Automaticka prevadzka . .
Prevadzka cerpadla . .
Zaplavenie . .
Porucha: pretaZenie . .
Porucha: vinutie . .
Ukazovatel servisného intervalu - .
Monitorovanie urcitych prevadzkovych para- - o*
metrov

Legenda

- = nie je k dispozicii, « = k dispozicii
* len vo vyhotoveni , LS*
Na ovladanie sltZia Styri alebo pat tlacidiel na bo¢nom ovladacom paneli:

» Automaticka prevadzka

Navod na montaZ a obsluhu « Wilo-Control MS-L « Ed.03/2023-08 15



+ Manuélna prevadzka (pre kazdé Cerpadlo)
- Zastavenie (vypnut vietky cerpadld)
+ Vypnit/resetovat bzutiak

4.2 Funkény princip Cerpadlé sa zapinajli a vypinaji automaticky v zavislosti od stavu naplnenia:

- Control MS-L.../MS-L ... -O:

— Snimanie vysky hladiny prebieha ako dvojbodova regulacia pomocou plavakového

spinaca pre kazdé cerpadlo.

— Hladina zaplavenia sa zaznamendava samostatnym plavdkovym spinacom.

» Control MS-L ... -LS:

— Vyska hladiny sa snima nepretrZite prostrednictvom ty¢ového plavakového snimaca

(signdl &4 — 20 mA).

— Hladina zaplavenia sa zaznamenava prostrednictvom samostatného spinacieho bodu.

Pre vypnutie moZno nastavit dobu dobehu. Po dosiahnuti vysky hladiny zaplavenia na-

sleduje:

 Vizualne a zvukové hlasenie poruchy.

= Nutené spustenie vsetkych cerpadiel.
 Aktivacia zberného poruchového hlasenia.

- Aktivécia externého signalizatora poplachu (len Control MS-L2 ...).

4.3 Technické tdaje Détum vyroby*

pozri typovy stitok

Pripojenie na siet

pozri typovy stitok

Sietova frekvencia

50/60 Hz

Max. prikon pridu pre kazdé cerpadlo

pozri typovy stitok

Max. menovity vykon pre kazdé cerpadlo

pozri typovy stitok

Druh zapinania Cerpadla priamo
Teplota okolia/prevadzkova teplota -30°C-+60°C
Teplota skladovania -30°C-+60°C

Max. relativna vlhkost vzduchu

50 %, bez kondenzacie

Trieda ochrany

IP54

Elektricka bezpecnost

Stupen znedistenia ll

Riadiace napdtie

24 V=

Material telesa

Polykarbonat, s odolnostou voci UV Ziareniu

Informécie o verzii Hardware (HW) a verzii Software (SW) najdete na typovom Stitku!
Datum vyroby sa stanovi podla ISO 8601: JJJJWww

e JJJJ=rok
» W = skratka pre tyzden
« ww = zadanie kalendarneho tyzdna

4.4 Vstupy a vystupy

Vstupy/vystupy o ﬂl ° Zln’
S - S PV
- - - - - -
v “ V ¥ v v
= = = = = =
© © © © ) ©
b= b= b= b= b= =
c c c c c c
o o o o ) o
o o O O o o

Vstupy

Plavakovy spinac na zaznamenavanie hladiny 1 1 - - 2 2 -

Plavakovy spinac na zaznamenavanie vysokej hladiny 1 1 - - 1 1 -

Tycovy plavakovy spinac na zaznamenavanie hladiny, vratane vysokej hladiny - - - 1 - - -

Analdégovy vstup 4 ... 20 mA na zaznamenavanie hladiny ty¢ovym plavakovym sni- - - 1 - - - 1

macom

Vstup pre tepelné monitorovanie vinutia s bimetalickym snimacom. 1 1 1 1 2 2 2
Vystupy
Beznapatovy prepinaci kontakt pre zberné poruchové hlasenie 1 | 1 | 1 | 1 | 1 | 1 | 1
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Vstupy/vystupy ° ﬁ. o
- - - ~ ~ ~
-l - - - - -
¥ ¥ ¥ v v v
= = = = = =
© © © © ° °
b= b= b= b= = =
f= f= c c c c
o ) ) o o o
o O O O o o

Beznapitovy prepinaci kontakt pre externé hlasenie poruchy - - - - | 1 | 1 | 1

Legenda

1/2 = pocet vstupov a vystupov, — = nie je k dispozicii
OZNAMENIE! Snimage PTC sa neméZu pripojit!
ZataZenie kontaktov na vystupoch:

« Minimalne: 12V DC, 10 mA
« Maximalne: 250 VAC, 1A

4.5 Funkcie Rozvadzac je vybaveny nasledujicimi funkciami. VSetky funkcie st z vyroby vypnuté. vV
pripade potreby sa funkcie musia zapnut.

o 4 o) it
1 1 1 1
- - - ~ ~ ~
7 |2 | = 3 |2 | =
(%] (%] (%] (%] wv wv
= = = = = =
© © © © © ©
= b= b= b= = =
c c c c c c
o o o o o o
o (] O O o o
Interny bzuciak . . . . . . .
Ochrana proti zatuhnutiu ¢erpadla . . . . . . .
Ukazovatel servisného intervalu - - - - . . .
Monitorovanie prevadzkovych parametrov - - - - - - .
Doba dobehu . . . . . . .
Nastavitelné spinacie body pre zapnutie Cerpadla a zaplavenie* - - . - - - .
Legenda
« = k dispozicii, — = nie je k dispozicii

* Z vyroby je nastaveny subor parametrov. V pripade potreby je mozné spinacie body upra-
vit pomocou dal3ich siborov parametrov. Dal3ie informacie k moznym spinacim bodom
najdete uvedené v navode na montaz a obsluhu prislusného precerpavacieho zariadenia.

4.6  Typovykluc Priklad: Wilo-Control MS-L 2x4kW-DOL-T4-X

MS Spinaci pristroj Micro Control pre Cerpadla s pevnym poctom otacok
L Riadenie ¢erpadiel v zavislosti od vy3ky hladiny na vypustanie predmetov
2x Max. pocet pripojitelnych Eerpadiel
4 kw Max. pripustny menovity vykon P, na Cerpadlo
DOL Druh zapinania pripojenych cerpadiel: Priamo
T4 Vyhotovenie pripojenia na siet:
* Bez: 3P+N+PE
o Th:3P+PE
X Vyhotovenie:

» Bez = Standardné vyhotovenie s hlavnym spinacom

« O =bez hlavného spinaia, bez zastreky (zabezpecit zariadenie na odpo-
jenie na mieste in3talécie!)

= LS =vyhotovenie pre preerpavacie zariadenie bez hlavného spinaca, s
kablom a zastrckou

4.7 Prevadzka na elektronickych Spinacia skrinka sa musi pripojit priamo k Cerpadlu a elektrickej sieti. Medzispinanie inych
ovladacoch uvedenia do prevadzky  elektronickych ovladaCov uvedenia do prevadzky, napr. frekvenéného menica, nie je povo-
lené!
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4.8

4.9

4.10

5.2

5.3

6

18

InStalacia vo vybu$nom prostredi

Rozsah dodavky

PrisluSenstvo

Preprava a skladovanie

Dodanie

Preprava

Skladovanie

InStalacia

Spinaci pristroj nedisponuje vlastnym druhom ochrany vo vybusnych prostrediach. Spinacia
skrinka nesmie byt nainstalovana vo vybusnych prostrediach!

Standardné vyhotovenie a vyhotovenie MS-L...-O

Spinaci pristroj

2x redukéné tesnenia pre kablovu priechodku

2x sériovo vyrobené drétené mostiky pre pripojenie na siet
Akumulator pre hlasenia porlich nezavislé od napéjania zo siete
Néavod na montaz a obsluhu

Vyhotovenie ,,MS-L...-LS“ pre precerpavacie zariadenia

Spinaci pristroj s pripojovacim kablom 1,5 m a zastrckou:

— 1~230V: Zastrcka Schuko alebo zastrcka CEE32

— 3~400 V: Zastrcka CEEL6

Akumulator pre hlasenia portich nezavislé od napéjania zo siete
Névod na montaz a obsluhu

Plavakovy spinac pre zariadenie na kal a odpadové vody
Signalka

Bleskova Ziarovka

Hukacka

Po dodani skontrolujte vyrobok a obal, ¢i nevykazuje nedostatky (po3kodenie, komplet-
nost).

Existujice nedostatky je nutné zdokumentovat v prepravnych dokladoch.

Nedostatky je potrebné oznamit prepravcovi alebo vyrobcovi v def prevzatia zésielky.
Neskdr oznamené nedostatky si uz nemdzete uplatnit.

UPOZORNENIE

Poskodenie spdsobené mokrym obalom!

Premocené obaly sa m6Zzu roztrhnit. Nechraneny produkt méze spadnut
na podlahu a méZe sa znicit.

+ Premocené obaly opatrne nadvihnite a okamZite vymente!

Vy(istit regulaény pristroj
Vodotesne uzavrite otvory telesa.
Zabalte tak, aby bola zésielka odolna vo¢i narazom a vodotesna.

Spinaci pristroj zabalte tak, aby bol prachotesny a vodotesny.

DodrZiavajte teplotu skladovania: -30 °C — +60 °C, max. relativna vlhkost vzduchu:

50 %, bez kondenzacie.

Odporti¢ame mrazuvzdorné skladovanie pri teplote 10 °C — 25 °C s relativnou vihkostou
vzduchu 40 — 50 %.

Vo vieobecnosti je nutné zabranit tvorbe kondenzatu.

Aby ste zabranili vniknutiu vody do telesa zariadenia, uzavrite vsetky otvorené kablové
priechodky.

Nainstalované kable je potrebné chranit proti zalomeniu, poskodeniam a vniknutiu vih-
kosti.

Aby sa predislo Skodam na konstrukénych dieloch, spinaci pristroj chrarite pred priamym
slneCnym Ziarenim a teplom.

Po uskladneni vycistite spinaci pristroj.

Ak doslo k preniknutiu vody alebo vzniku kondenzatu, nechajte skontrolovat spravnu
funkciu vietkych elektronickych kon3trukénych dielov. Poradte sa so servisnou sluzbou.

Skontrolujte spinaci pristroj, ¢i nebol poSkodeny pocas prepravy. PoSkodené spinacie
pristroje neinstalujte!
Pri planovani a prevadzke elektronickych riadeni dodrZiavajte miestne pokyny.
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6.1

6.2

6.3

6.4

6.4.1

6.4.2

Kvalifikacia personalu

Druhy instalacie

Povinnosti prevadzkovatela

InStalacia

Zakladné informacie tykajiice sa
upevnenia spinacieho pristroja

InStalacia spinacieho pristroja

 Elektrické prace: vyskoleny kvalifikovany elektrikar
Osoba s vhodnym odbornym vzdelanim, poznatkami a skisenostami, aby dokazala roz-
poznat a zabranit nebezpelenstvam v stvislosti s elektrinou.

- In3talacné/demontaZzne prace: vyskoleny kvalifikovany elektrikar
Znalost nastrojov a upeviiovacich materialov pre rézne konstrukcie

« InStaldcia na stenu

» Miesto inStalacie je Cisté, suché a bez vibracii.

» Miesto inStalacie nie je chranené proti zaplaveniu.
 Spinaci pristroj chrante pred priamym sinecnym Ziarenim.
» Miesto inStalacie mimo vybusnych prostredi.

NEBEZPECENSTVO

Nebezpelenstvo vybuchu pri inStalacii spinacieho pristroja vo
vybu$nom prostredi!

Spinaci pristroj nedisponuje povolenim druhom ochrany vo vybusnych
prostrediach a musi sa vZdy inStalovat mimo vybusnych prostredi! Pripo-
jenie musi vykonat odborny elektrikar.

+ Snimac vysky hladiny a pripojovaci kabel musi zabezpe(it zakaznik.
« Potas pokladania kdblov dbajte na to, aby sa kabel neposkodil tahanim, zalomenim ani
stlacenim.
« Skontrolujte prierez a dizku kébla pre zvoleny typ pokladania.
 Zatvorte nepouzivané kablové priechodky.
» DodrZiavajte nasledujice podmienky prostredia:
— Teplota okolia/prevadzkova teplota: =30 °C — +60 °C
— Relativna vlhkost vzduchu: 40 — 50 %
— Max. relativna vlihkost vzduchu: 50 %, bez kondenzacie

In3taldcia sa moZe vykonat na rdznych konstrukcidch (betonova stena, montazna kolajnica

atd’). Z tohto dévodu musi byt na mieste in3talacie zabezpeleny vhodny upevriovaci mate-

rial, ktory zodpoveda prislusnej konstrukcii:

» Aby ste predisli vzniku trhlin v konstrukcii a odlupovaniu stavebného materialu, udrZujte
dostatocnu vzdialenost od okraja konstrukcie.

« Hibka vrtu zavisi od dizky skrutky. Vyvitajte otvor o cca 5 mm hib3i ako je dizka skrutky.

 Prach pochadzajuci z vitania negativne ovplyviiuje pridrZiavaciu silu. Vyvitany otvor vzdy
prefuknite alebo povysavajte.

= Pocas instalacie nedeformujte teleso.

Spinaci pristroj upevnite na stene pomocou Styroch skrutiek a prichytiek:

»  Max. priemer skrutky: 4 mm

« Max. priemer hlavy skrutky: 7 mm

v/ Spinaci pristroj je odpojeny od elektrickej siete a bez napatia.

v Vyhotovenie ,LS“ pre preCerpavacie zariadenia: V okruhu 1 m okolo spinacieho pri-

stroja je dostupna zasuvka.

1. Oznacte vyvrtavané otvory na mieste inStalacie.
- odstupy medzi otvormi (S x V) MS-L 1: 129 x 238 mm
- odstupy medzi otvormi (S x V) MS-L 2: 288 x 200 mm
2. Vyvitajte a vyCistite upeviovacie otvory podla $pecifikacii upeviiovacieho materidlu.
3. Uvolnite skrutky na kryte a zboku otvorte kryt.
4.  Dolny diel upevnite na stene pomocou upeviiovacieho materialu.
Skontrolujte dolny diel, ¢i nie je deformovany! Aby ste sa presvedcili, Ze sa kryt telesa

Uplne zatvéra, znova zarovnajte deformovany kryt (napr. podloZte vyrovnavacie do-
sky). OZNAMENIE! Ak sa kryt zatvara nespravne, druh ochrany sa znii!

5. Zatvorte kryt a pripevnite ho skrutkami.

> Spinaci pristroj je nainitalovany. Dal3ie kroky: Pripojte zdroj elektrického pridu, ¢er-
padla a signalny snimac.
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6.4.3

6.4.4

6.5

20

Regulacia hladiny

Povodiové poplasné zariadenie

Elektrické pripojenie

OZNAMENIE! Zariadenie Control MS-L...-LS je vopred prepojené s preéerpavacim
zariadenim.

Control MS-L .../MS-L ... -O

Pre tcCely automatického riadenia Cerpadiel nainstalujte regulaciu hladiny. Na to pripojte

jeden plavakovy spinal pre kazdé Cerpadlo. InStalacia plavakovych spinacov prebieha podla

planu instalacie zariadenia. Je nutné dbat na nasledovné body:

« Plavdkové spinace sa mdZzu volne sa pohybovat v prevddzkovom priestore (achta, na-
dri)!

+ Nesmie sa klesnut pod minimalnu hladinu vody Eerpadiel!

+ Frekvencia spinania ¢erpadiel sa nesmie prekro€it!

Control MS-L ... -LS

Ty&ovy plavakovy snimat je z vyroby nainitalovany v precerpavacom zariadeni. Dal3ie
plavékové spinace nie st potrebné.

Control MS-L ... -C ... -LS

Tycovy plavakovy spina¢ je z vyroby nainstalovany v precerpavacom zariadeni. Dal3ie
plavakové spinace nie su potrebné.

Control MS-L .../MS-L ... -O

Nainstalujte samostatny plavakovy spina¢ na zaznamenavanie vysokej hladiny. V pripade
poplachu nastane nutené spustenie vietkych Cerpadiel!

Control MS-L ... -LS

Na zaznamenavanie vysokej hladiny je v sibore parametrov uloZeny spinaci bod. Samostat-
ny plavékovy spinac nie je potrebny. V pripade poplachu nastane nutené spustenie viet-
kych Cerpadiel!

Control MS-L ... -C ... -LS

Vysoka hladina je monitorovana pomocou ty¢ového plavakového spinaca. Pre vysoku hladi-
nu je nastaveny samostatny spinaci bod. Pridavny plavakovy spinac nie je potrebny. V
pripade poplachu nastane niitené spustenie vietkych Cerpadiel!

NEBEZPECENSTVO

Riziko smrtelného zranenia vplyvom elektrického prudu!
Neodborna manipulacia pri elektrickych pracach spésobuje smrt zasahom
elektrického pradu!

« Elektrické prace musi vykonat odborny elektrikar!

+ Dodrziavajte miestne predpisy!

NEBEZPECENSTVO

Nebezpedenstvo vybuchu pri instalacii signdlnych snimacov vo
vybusnych prostrediach!

Spinaci pristroj nie je vybaveny vnitorne zabezpecenym prddovym ob-
vodom na pripojenie signalnych snimacov. Signalne snimace musia byt
vzdy nainstalované len mimo vybusnych prostredi! Pripojenie musi vy-
konat odborny elektrikar.
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OZNAMENIE

@ + V zavislosti od systémovej impedancie a max. poctu spinani pripo-
jenych spotrebicov za hodinu méze dochadzat k vykyvom a/alebo po-
klesom napatia.

Pri pouziti tienenych kablov je nutné tienenie na jednej strane v regu-
laénom pristroji prilozit k uzemiovacej kolajnici.
« Pripojenie musi vzdy vykonat elektrikar.

+ Dodrziavajte pokyny uvedené v navode na montaz a obsluhu pripo-
jenych Cerpadiel a signalnych snimacov.

+ Prad a napétie pripojenia na siet musia zodpovedat (idajom uvedenym na typovom §tit-
ku.

+ Vykonat istenie na strane siete podla miestnych smernic.

« Ak sa pouziva isti¢ vedenia, zvolte spinaciu charakteristiku podla pripojeného Cerpadla.

«  Priin3taldcii ochranného spina&a proti chybnému pradu (RCD, typ A, sinusovy prid, uni-
verzalny) dodrzte miestne smernice.

« Pripojovaci kabel poloZte podla miestnych smernic.

+ Potas pokladania neposkodte pripojovaci kabel.

 Spinaci pristroj a vSetky elektrické spotrebice uzemnite.

6.5.1  Prehlad pripojovacich svoriek
a komponentov

Pripojovacie svorky

Pripojenie na siet: Trojfazovy striedavy prud

Pripojenie na siet: Jednofazovy striedavy prud

Fig. 3: Pripojovacie svorky a komponenty Pripojka zberného poruchového hlésenia (SSM)

Pripojka plavakového spinaca na snimanie vysky hladiny, ¢erpadlo 1

Pripojka plavakového spinaca na snimanie vysky hladiny, ¢erpadlo 2

Pripojka plavakového spinaca na snimanie vysokej hladiny vody

@ M m O 0O ® >

Pripojenie snimacov pre precerpavacie zariadenia (MS-L ... -LS)

Komponenty

Hlavny spinac, v kryte

Motorovy isti¢

Svorkovnica: senzoriky

Svorkovnica: Uzemnenie (PE)

Potenciometer pre dobu dobehu

Zasuvka pre 9-voltovy akumulator

Svorkovnica: Pripojenie na siet

DIP-spinac 1

6.5.2

DIP-spinaé

W 0 N 6o U1 F W N H

DIP-spinac 2

=
o

DIP-spinat 3: Nastavenie spinacich bodov (len MS-L ... -LS)

Spinaci pristroj je vybaveny DIP-spinacmi. Pre tieto DIP-spinace s zapnuté alebo vypnuté

rozne funkcie.

DIP-spinaé 1, nad potenciometrom

o
1

v

-spinace
Control MS-L 1 ...
Control MS-L 1.

DIP

..-LS

Control MS-L 1.

Control MS-L 2 ...

Control MS-L 2 ... -O

.. -LS

Control MS-L 2.

Ochrana motora: Nastavenie menovitého pridu

1-5
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Ochrana proti zatuhnutiu €erpadla: zap/vyp 6 . . . . . . .
Interny bzutiak: zap/vyp 7 . . . . . . .
Predvolené napdtie: 1~230 V alebo 3~400 V 8 . . - - - _ _
DIP-spinac 2, pod potenciometrom
Predvolené napdtie: 1~230 V alebo 3~400 V 1 - - - - . . -
Monitorovanie prevadzkovych parametrov 1-3|- - - - - - .
Stanovenie servisnych intervalov 45 |- - - - . . .
Aktivacia/deaktivacia pripojenych Eerpadiel 6/7 |- - - - . . .
DIP-spinat 3, viavo vedla tlaidiel
Nastavenie spinacich bodov 1-3 | - | - . | - | - | - .
Legenda
» = kdispozicii, — = nie je k dispozicii

+ DIP zapnuté: DIP hore (ON)
+ DIP vypnuté: DIP dole (OFF)

6.5.3  Pripojenie spinacieho pristroja na

siet UPOZORNENIE

Materidlne $kody v désledku nespravne nastaveného sietového
napdtia!

Spinacie zariadenia Control MS-L... a MS-L...-O st vhodné na pripojenie
na napdtia 1~230V a 3~400 V. Z vyroby su spinacie zariadenia nastavené
na siefové napatie 3~400 V. Ak chcete vykonat pripojenie na napatie
1~230V, nainstalujte oba kablové mostiky na sietovl svorkovnicu. V
pripade nespravneho pripojenia sa spinaci pristroj znici!

Spinacie zariadenie Control MS-L ... -LS je vhodné len pre vyrazené na-
patie!

Control MS-L ... : Pripojenie na siet 1~230 V, s hlavnym spinacom

Pripojovacie kable poloZené na mieste inStaldcie prevedte cez kablové priechodky a upev-
nite. Zily pripojte k hlavnému spinaéu podfa schémy pripojenia.

Hlavny spinac

Control MS-L1 .. Svorkovnica: Uzemnenie

Svorkovnica: Pripojenie na siet

HHHHHHH?
2345678

/L

DIP-spinac 1

® [E]
@E
@E

Control MS-L2 ...

O © N = =

DIP prepinac 2

®

1234 svorka 3/4.

Lﬂ
ON DIP
o | [
OZNAMENIE! Nainstalujte na sietovii svorkovnicu dva kablové mostiky: Svorka 1/2 a

® ® ® ® 2200(7) . Kabel: 3-zilovy
2/ |4/T2| 2088 "
o] frd L/ ) fovs] [ ] uoN « Svorky: 4/T2 (L), N (N)
T T PEFES5E + Ochranny vodiZ (PE) pripojte na svorkovnicu: uzemnenie ().
1~230V Heeen . é napétie:
L sofeots | Predvolené napdtie:

PE — Control MS-L1 ...: DIP-spinac 1, DIP 8: OFF

) — Control MS-L2 ...: DIP prepinac 2, DIP 1: OFF
Fig. 4: Pripojenie na siet 1~230 V s hlavnym

spinacom
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Control MS Ll

HHHHHHH @

1/L1 3/|_2U 5,L3M 12345678
® ® ﬂ ® @ conmoms-i2.

P

HHHHHHH

@ @ 12345678
ool lool [

prra [arrd /() Jo73] [ N ] LIL2L3N

50/60 Hz T

L1 L2 L3 N PE

Fig. 5: Pripojenie na siet 3~400 V s hlavnym
spinacom

Control MS-L1...
HHHHHHH?

12345678

<7> Control MS-L2...

Fig. 6: Pripojenie na siet 1~230 V bez hlavné-
ho spinaca

Control MS-L1...
HHHHHHH?

12345678
<7 Control MS-L2...

%
? GRmRmRRR

12345678

PE -VA 7,X0/X7]
@ | 002@
3~400V
50/60 Hz :
1 L2 13 PE

Fig. 7: Pripojenie na siet 3~400 V bez hlavné-
ho spinaca
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Control MS-L ... : Pripojenie na siet 3~400 V, s hlavnym spinadom
Hlavny spinac

Svorkovnica: Uzemnenie

Svorkovnica: Pripojenie na siet

DIP-spinac 1

O 0 N & B

DIP prepinac 2

OZNAMENIE! Na siefovii svorkovnicu neinstalujte Ziadne kiblové mostiky!
e Kabel: 5-Zilovy
« Svorky: 2/T1 (L1), 4/T2 (L2), 6/T3 (L3), N (N)
Musi byt pritomné pravotocivé pole!
« Ochranny vodi¢ (PE) pripojte na svorkovnicu: uzemnenie ().
» Predvolené napatie:
— Control MS-L1 ...: DIP-spinac 1, DIP 8: ON
— Control MS-L2 ...: DIP prepinac 2, DIP 1: ON

Control MS-L ... -O: Pripojenie na siet 1~230 V, bez hlavného spinaéa

Pripojovacie kable poloZené na mieste inStalacie prevedte cez kablové priechodky a upevni-

te. Podla schémy pripojenia pripojte Zily k svorkovnici. VAROVANIE! Odpojova¢ by mal za-
bezpedit zakaznik!

4 Svorkovnica: Uzemnenie

7 Svorkovnica: Pripojenie na siet
8 DIP-spinac 1

9 DIP prepinac 2

OZNAMENIE! Nain3talujte na sietovii svorkovnicu dva kablové mostiky: Svorka 1/2 a

svorka 3/4.

» Kabel: 3-Zilovy

« Svorky: 1 (L), &4 (N)

+ Ochranny vodit (PE) pripojte na svorkovnicu: uzemnenie (&).

» Predvolené napatie:
— Control MS-L1 ...:
— Control MS-L2 ...:

DIP-spinac 1, DIP 8: OFF
DIP prepinac 2, DIP 1: OFF

Control MS-L ... -O: Pripojenie na siet 3~400 V, bez hlavného spinada

4 Svorkovnica: Uzemnenie

7 Svorkovnica: Pripojenie na siet
8 DIP-spinac 1

9 DIP prepinac 2

OZNAMENIE! Na siefovii svorkovnicu neinstalujte Ziadne kiblové mostiky!

» Kabel: 5-Zilovy

« Svorky: 1(L1),2(L2), 3 (L3), & (N)
Musi byt pritomné pravotocivé pole!

« Ochranny vodi¢ (PE) pripojte na svorkovnicu: uzemnenie (©).

= Predvolené napatie:
— Control MS-L1 ...:
— Control MS-L2...:

DIP-spinac 1, DIP 8: ON
DIP prepinac 2, DIP 1: ON

Control MS-L ... -LS: so zastrékou, pre precerpavacie zariadenia
Pripojenie na siet sa in3taluje zasunutim zastrcky do zasuvky:

« 1~230V: Zasuvka ,Schuko® (Typ E alebo Typ F) alebo zdsuvka CEE32
e 3~400V: Zasuvka CEE16

Nainstalujte zasuvku v okruhu 1 m okolo spinacieho zariadenia tak, aby bola chranena proti
zaplaveniu.
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6.5.4  Pripojenie Eerpadla na siet

Fig. 8: Pripojenie Cerpadla

OZNAMENIE! DrainLift SANI CUT ... (1~):
Kondenzatory pre spustanie a prevadzku su
zabudované v rozvadzadi.

6.5.5  Nastavenie monitorovania pridu

motora

= o)

N D
ujulululn
23456

Ni= k-

Fig. 9: DIP-spinac 1: Nastavenie monitorova-

nia pridu motora

6.5.6  Aktivacia Cerpadla (len Control

MS-L2...)

®

= (e

N D
ujulululs
23456

~CEg

Fig. 10: DIP-spinac 2: Aktivacia Cerpadiel
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@ OZNAMENIE
Tocivé pole sietova pripojka a pripojka ¢erpadla
Tocivé pole od pripojenia na siet sa priamo prevedie k pripojke cerpadla.

« Skontrolujte potrebné toCivé pole Cerpadiel, ktoré sa maju pripojit
(pravotocivé alebo lavotocivé).

+ DodrZiavajte navod na montaz a obsluhu Cerpadiel.

2 Motorovy istic

4 Uzemnovacia svorka

Pripojovacie kable poloZené na mieste in3taldcie prevedte cez kablové priechodky a upevni-
te. Pripojte Zily ku kontaktoru-ochrane podla schémy pripojenia:

Control MS-L ... /MS-L ... -0

« PoloZenie svoriek 1~230 V
L=14/T2,N=6/T3, PE = uzemiovacia svorka

= PoloZenie svoriek 3~400 V
U=2/T1,V=14/T2, W= 6/T3, PE = uzemiovacia svorka

Control MS-L ... -LS

» PoloZenie svoriek 1~230 V
L=14/T2,N=2/T1, PE = uzemiovacia svorka

bn = 4/T2, bu = 2/T1, PE = uzemniovacia svorka

= PoloZenie svoriek 3~400 V
U=2/T1,V=4/T2, W =6/T3, PE = uzemiovacia svorka

bn=2/T1, bk = 4/T2, gy = 6/T3, PE = uzemfovacia svorka
Control MS-L ... -LS s DrainLift SANI CUT ... 1~

« PoloZenie svoriek 1~230 V
U2 =2/T1,U1/Z1 = 4/T2,Z2 = 6/T3, PE = uzemiovacia svorka

bk = 2/T1, bn = 4/T2, gy = 6/T3, PE = uzemfovacia svorka

Elektronické monitorovanie pridu motora sleduje menovity prud pripojeného cerpadla. Na-
stavte menovity prid podla typového Stitka:
= Nastavte menovity prad prostrednictvom DIP 1-5 na DIP-spinaci 1.
= Minimalny menovity prad: 1,5 A. VSetky DIP st v polohe ,,OFF*.
+ Zapnutim jednotlivych DIP (poloha ,,ON*) sa hodnota pridu zvysi o hodnotu prisludného
DIP.
= Max. menovity prad: 12 A.

DIP 1 2 3 | 4 | 5
Pridova hodnota 0.5A 1,0A 2,0A | 3,0A |4,0A
Priklad: potrebny menovity prad 7,5 A
1,5A+2,0A(DIP3)+40A(DIPS5) =75A

Pripojené Cerpadla sa aktivuju prostrednictvom DIP 6 a 7 na DIP-spinaci 2:
» Zvyroby st oba DIP-spinace v polohe ,,OFF“. Nedochadza k zapnutiu Cerpadiel v zavislosti
od regulacie hladiny.

= Aktivacia Cerpadla 1: Prepnite DIP 6 do polohy ,,ON*.
« Aktivacia Cerpadla 2: Prepnite DIP 7 do polohy ,,ON*.

Navod na monta? a obsluhu « Wilo-Control MS-L « Ed.03/2023-08



6.5.7  Pripojenie tepelného monitorova-

nia motora

Control MS-L1.../MS-L...-O

Control MS-L1...-LS
Sensor
WSK +1In

Control MS-L2.../MS-L...-O

WSK WSK
-P1 -P2 GL SL HW

123456 78 910

Control MS-L2...-LS
WSK WSK Sensor
-P1 -P2 +In

Fig. 11: Svorkovnica senzoriky: tepelné moni-

torovanie motora

6.5.8  Pripojenie signalnych snimacov pre

regulaciu hladiny

Navod na monta? a obsluhu « Wilo-Control MS-L « Ed.03/2023-08

UPOZORNENIE
Materialne $kody v dosledku externého napitia!
Aplikované externé napatie nici konstrukény diel.

+ NepouZivajte externé napdtie.

Pre kazdé Cerpadlo pripojte tepelné monitorovanie motora s bimetalickymi snimacmi. Ne-
pripajajte snimace PTC!

Pripojovacie kable poloZené na mieste in3taldcie prevedte cez kablové priechodky a upevni-
te. Podla schémy pripojenia pripojte Zily k svorkovnici.

Control MS-L1... Svorka 1/2

Control MS-L2... Svorka 1/2 Svorka 3/4
OZNAMENIE! Ak je pripojené monitorovanie vinutia, odstrafite z vyroby zabudovany mos-
tik!
Prelerpavacie zariadenia DrainLift SANI ... a SANI CUT ...

Precerpavacie zariadenia s pripojenim na jednofazovy striedavy prid maji interné monitoro-
vanie motora. Svorky ,,WSK*“ st z vyroby spojené mostikom.

UPOZORNENIE
Materialne $kody v ddsledku externého napitia!
Aplikované externé napatie nici konstrukcny diel.

» NepouZivajte externé napatie.
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Control MS-L1 .../MS-L ... -O

Control MS-L1 ... -LS
Sensor
WSK +1In

1256

Control MS-L1 ... -C ... -LS
WSK
-P1 GL HW

©Z0 5000
12 3 456

Control MS-L2 .../MS-L ... -O

WSK WSK
-P1 -P2 GL SL HW

12345678910

Control MS-L2 ... -LS
WSK WSK Sensor
-P1 -P2 +In

Fig. 12: Svorkovnica senzoriky: Pripojenie
merania hladiny

6.5.9  Pripojka povodiiového poplasného

zariadenia

Control MS-L1...
WSK GL HW

Control MS-L2...
WSK WSK
-P1 -P2 GL SL HW

12345678910

Fig. 13: Svorkovnica senzoriky: Povodrniové
poplasné zariadenie
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Control MS-L .../MS-L ... -O
Na meranie hladiny pripojte plavakovy spinac. Meranie hladiny pomocou snimaca hladiny
alebo elektrdd nie je mozné!

Pripojovacie kable poloZené na mieste in3taldcie prevedte cez kablové priechodky a upevni-
te. Podla schémy pripojenia pripojte Zily k svorkovnici.

Rozvadzaé Zikladné zataze- | Spitkové zataZe-
nie (GL) nie (SL)

Control MS-L1 .../MS-L1 ... -O Svorka 3/4
Control MS-L2 .../MS-L2 ... -O Svorka 5/6

Svorka 7/8 -

Control MS-L. ... -LS
Na meranie hladiny sa pouZiva tycovy plavakovy snimac. Snimac je z vyroby nainstalovany
v precerpavacom zariadeni a pripojeny na rozvadzac.

Rozvadzaé Zikladné zataze- | Spitkové zataze-
nie (GL) nie (SL)

Control MS-L1 ... -LS Svorka 5/6
Control MS-L2 ... -LS - - Svorka 9/10

Control MS-L ... -C ... -LS
Na meranie hladiny sa pouZiva tycovy plavakovy spinac. Plavakovy spinac je z vyroby nain-
Stalovany v precerpavacom zariadeni a pripojeny na rozvadzac.

Rozvadzaé Zikladné zataze- | Spitkové zataze-
nie (GL) nie (SL)

Control MS-L1 ... -C ... -LS Svorka 3/4/5

UPOZORNENIE
Materialne $kody v désledku externého napitia!
Aplikované externé napatie nici konstrukcny diel.

» NepouZivajte externé napatie.

Control MS-L .../MS-L ... -O

Nainstalujte samostatny plavakovy spinac na monitorovanie vysokej hladiny:

= Rozpojeny: Ziadne povodnové poplasné zariadenie

= Spojeny: Povodiové poplasné zariadenie

Pripojovacie kable poloZené na mieste in3taldcie prevedte cez kablové priechodky a upevni-
te. Podla schémy pripojenia pripojte Zily k svorkovnici.

Povodiiové poplasné zariadenie (HW)

Control MS-L1 ... Svorka 5/6
Control MS-L2 ... Svorka 9/10

OZNAMENIE! Ako dodatoéné istenie zariadenia sa vidy odporiiéa monitorovanie vysokej
hladiny.

Control MS-L ... -LS

Vysoka hladina sa monitoruje prostrednictvom tyCového plavakového snimaca. Pre vysoku
hladinu je v siboroch parametrov uloZeny samostatny spinaci bod. Pridavny plavakovy spinac
nie je potrebny.

Control MS-L ... -C ... -LS

Vysoka hladina je monitorovana pomocou ty¢ového plavakového spinaca. Pre vysoku hladinu
je nastaveny samostatny spinaci bod. Pridavny plavakovy spinac nie je potrebny.

Navod na monté? a obsluhu « Wilo-Control MS-L « Ed.03/2023-08



6.5.10 Pripojka zberného poruchového
hldsenia (SSM)

Control MS-L1...
SSM

7 8 9
Control MS-L2...
SSM Alarm

o
g oo

111213 141516

Fig. 14: Svorkovnica senzoriky: SSM

6.5.11 Pripojenie externych signalizato-
rov poplachu pre povodriové pop-
lané zariadenie

Control MS-L2...
SSM Alarm

0O 0 0O|l[O 0 O
eped Bed

111213 141516

Fig. 15: Svorkovnica senzoriky: externé sig-
nalizatory poplachu pre zaplavenie

6.6 Funkcie

NEBEZPECENSTVO

Riziko smrtelného zranenia zasahom elektrickym pridom!

Napatie externého napéjacieho napatia je na svorkach pritomné aj pri vy-

pnutom hlavnom spinaci!

« Pred vykonavanim akychkolvek prac odpojte externé napajacie na-
patie.

« Elektrické prace musi vykonat odborny elektrikar.

+ Dodrziavajte miestne predpisy.

@ OZNAMENIE

Funkcia zberného poruchového hlasenia (SSM)

Relé zberného poruchového hldsenia sa v pripade poruchy spusti (SSM
aktivne). Takto je moZné monitorovat aj vypadok sietového napitia!

Schémy zapojenia ukazuju relé v beznapdtovom stave.

Prostrednictvom samostatného vystupu sa vyda poruchové hlasenie pre vsetky Cerpadla
(SSM):
«  Typ kontaktu: beznapatovy prepinaci kontakt
« ZataZenie kontaktov:
— Minimélne: 12V DC, 10 mA
— Maximélne: 250 VAC, 1 A

Pripojovacie kable poloZené na mieste in3taldcie prevedte cez kablové priechodky a upevni-
te. Podla schémy pripojenia pripojte Zily k svorkovnici.

Rozpinaci kontakt (NC) Spojovaci kontakt (NO)

Control MS-L1 ... Svorka 8/9 Svorka 7/8
Control MS-L2 ... Svorka 12/13 Svorka 11/12
NEBEZPECENSTVO

Riziko smrtelného zranenia zasahom elektrickym pridom!

Napatie externého napajacieho napatia je na svorkach pritomné aj pri vy-

pnutom hlavnom spinaci!

« Pred vykonavanim akychkolvek prac odpojte externé napajacie na-
patie.

« Elektrické prace musi vykonat odborny elektrikar.

+ DodrZiavajte miestne predpisy.

MbZe sa pripojit externy signalizator poplachu (hikacka, blikajuce svetlo atd.) pre povodfiové
poplasné zariadenie:
= Typ kontaktu: beznapatovy prepinaci kontakt
« ZataZenie kontaktov:
— Minimélne: 12 V DC, 10 mA
— Maximalne: 250 VAC, 1 A

Pripojovacie kdble poloZené zakaznikom prevedte cez kdblové priechodky a upevnite. Podla
schémy pripojenia pripojte Zily k svorkovnici.

Spinaci pristroj Spojovaci kontakt (NO) Rozpinaci kontakt (NC)

Control MS-L1... - -
Control MS-L2... Svorka 15/16 Svorka 14/15

Rozvadzac je vybaveny nasledujicimi funkciami. VSetky funkcie st z vyroby vypnuté. V
pripade potreby sa funkcie musia zapnut.
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Interny bzuciak

. -LS

-0
.. -LS

Control MS-L 2 ...
Control MS-L 2.... -O
Control MS-L 2.

- - -
-l - -

1 1 1
wv (72] (7]
= = =
© © ©
1 1 1
= t=) =
f= c f=
=] (=] (=]
O O O

Ochrana proti zatuhnutiu ¢erpadla

Ukazovatel servisného intervalu

Monitorovanie prevadzkovych parametrov - - - - - - .
Doba dobehu . . . . . . .
Nastavitelné spinacie body pre zapnutie ¢erpadla a zaplavenie* - - . - - - .
Legenda
« = k dispozicii, — = nie je k dispozicii

6.6.1 Interny bzuiak

S [e)

N D
ululululs
23456

~N[l Y

Fig. 16: DIP-spinac 1: interny bzuciak

6.6.2  Ochrana proti zatuhnutiu Cerpadla

|P

N D
Ollufulufulsls]s
234567

WO

Fig. 17: DIP-spinac 1: Ochrana proti zatu-
hnutiu cerpadla

6.6.3  Ukazovatel servisného intervalu

|P

N D
©lfalulululsfsls
234567

S (o)

Fig. 18: DIP-spinal 2: Ukazovatel servisného
intervalu

6.6.4  Monitorovanie prevadzkovych pa-
rametrov (len Control MS-L2 ... -
Ls)
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* Z vyroby je nastaveny sibor parametrov. V pripade potreby je moZné spinacie body upra-
vit pomocou dalich stiborov parametrov. Dal3ie informacie k moZnym spinacim bodom
najdete uvedené v navode na montaz a obsluhu prislusného precerpavacieho zariadenia.

Okrem vizudlnej signalizacie dokaZe interny bzuciak vydat aj zvukové vystrazné hldsenia. Za-
pinanie a vypinanie interného bzuciaka prostrednictvom DIP 7 na DIP-spinadi 1:

« Poloha, ON*: Bzuciak zap.
= Poloha ,OFF*: Bzuciak vyp.

Pre eliminaciu dlh3ich dob zastavenia pripojenych Cerpadiel sa mbZe vykonavat cyklicky tes-
tovaci chod (funkcia ochrany proti zatuhnutiu ¢erpadla). Po zastaveni prislusného ¢erpadla s
trvanim 24 hodin nasleduje testovaci chod, ktory trva 2 sekundy.

Zapinanie a vypinanie ochrany proti zatuhnutiu Cerpadla prostrednictvom DIP 6 na DIP-spi-
naci 1:

= Poloha ,ON“: Ochrana proti zatuhnutiu Cerpadla zap.
> Poloha ,OFF*“: Ochrana proti zatuhnutiu ¢erpadla vyp.

Na zvy3enie prevadzkovej bezpecnosti mozno zapnut ukazovatel servisného intervalu. Za-
znamenavanie €asu sa realizuje priebezne pri pritomnom napati. Po uplynuti intervalu na-
sleduje vizudlne hlasenie prostrednictvom Zltej kontrolky LED na prednej strane. OZNAME-
NIE! Zvukové hlasenie sa nevyda a zberné poruchové hlasenie sa neaktivuje!

Zapnutie a vypnutie Zelaného intervalu prostrednictvom DIP 4 a 5 na DIP-spinaci 2:

- DIP 4 a5, 0FF“ Servisny interval vyp.

« DIP 4 ,0N*“: Stvrtrony servisny interval

= DIP5,0N"“: Polrocny servisny interval

« DIP 4 a5 ,0N": Rocny servisny interval

Na resetovanie pocitadla kontaktujte servisnd sluzbu.

Na zvysenie prevadzkovej bezpecnosti mozno vyuZit monitorovanie nasledujlcich prevadz-
kovych parametrov pre kazdé cerpadlo:

+ Spinanie /h (predvolené nastavenia z vyroby: 90/h)
« Spinanie /d (predvolené nastavenia z vyroby: 90x24/d)
- Doba prevadzky /h (predvolené nastavenia z vyroby: 18 min/h)

Po prekroéeni z vyroby nastavenych parametrov sa aktivuje vizualne hlasenie prostrednic-
tvom Zltej kontrolky LED na prednej strane. OZNAMENIE! Zvukové hlasenie sa nevyda a
zberné poruchové hlasenie sa neaktivuje!

Navod na monté? a obsluhu « Wilo-Control MS-L « Ed.03/2023-08
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Fig. 19: DIP-spinac 2: Monitorovanie pre-
vadzkovych parametrov

6.6.5 Doba dobehu
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Fig. 20: Nastavenie doby dobehu

6.6.6  Nastavenie spinacich bodov (len

Control MS-L ... -LS)

= o)

N
uln
23

Fig. 21: DIP-spinac 3: Nastavenie spinacich
bodov

7 Ovladanie

7.1 Ovladacie prvky

7.1.1  Hlavny spinaé
7.1.2  Tladidlo
Tlacidlo
MS-L1...
Manudlna prevadzka &

Ell
@,2

Zapnutie a vypnutie jednotlivych monitorovani prostrednictvom DIP 1 aZ 3 na DIP-spinaci 2:
+ DIP 1: spinania /h

 DIP 2: spinania /d

+ DIP 3: doba prevadzky /h

Na resetovanie pocitadla kontaktujte servisnd sluzbu.

Doba dobehu uréuje ¢as medzi signalom ,,VYP.“ regulacie hladiny a vypnutim ¢erpadla pro-
strednictvom rozvadzaca. Dobu dobehu plynulo nastavite potenciometrom.

Rozsahy nastavenia

« ControlMS-L1..:0...30s
» Control MS-L1..-C...-LS:0...120s
» Control MS-L2...:0...120s

Spinacie body pre precerpavacie zariadenie st nastavené z vyroby. Spinacie body je mozné
prispdsobit na zvySenie Uzitkového objemu. Spinacie body st uloZené v ésmich stiboroch
parametrov. Subory parametrov sa nastavuji DIP-spinacom 3.
OZNAMENIE! Siibory parametrov najdete v navode na montaz a obsluhu prislu$ného pre-
Cerpavacieho zariadenia!

DrainLift SANI CUT-S

PreCerpavacie zariadenie DrainLift SANI CUT-S je vybavené ty¢ovym plavakovym spinacom.
Tento plavakovy spina¢ ma pevné spinacie body, ktoré sa nesmu menit. DIP prepinac preto
nie je v rozvadzaci ,Control MS-L1 ... -C ... -LS" pouZity.

NEBEZPECENSTVO

Riziko smrtelného zranenia zasahom elektrickym pridom!

Pri pracach na otvorenej spinacej skrinke hrozi riziko smrtelného zrane-

nia.

» Spinaci pristroj obsluhujte len spojeny.

« Elektrické prace na vnutornych konstrukénych dieloch musi vykonat
odborny elektrikar.

Na ovladanie spinacieho pristroja sliZia tieto ovladacie prvky:
 Hlavny spinac

 Tlacidlo na bo¢nom ovladacom paneli

« Kontrolky LED na prednej strane

Standardné vyhotovenie sa zapina a vypina prostrednictvom hlavného spinaca. Hlavny spi-
nac je mozné zaistit proti nedovolenému zapnutiu a vypnutiu zamkom!

Stlagenim tlagidla sa nezavisle od regulacie hladiny zapne prisluné ¢erpadlo. Cer-
padlo pracuje dovtedy, kym je tlacidlo stlacené. Tato funkcia je urcena pre tes-
tovaciu prevadzku.

Automaticka prevadzka

auto

auto

Stlacenim tlagidla zapnete automaticki prevadzku. Cerpadla sa zapnii a vypni
nezavisle od regulacie hladiny.
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Zastavenie

Tlacidlo

MS-L1...

stop

stop

Stlacenlm tlacidla vypnete automatickl prevadzku. Riadenie Cerpadiel v zavislosti
od vysky hladiny sa nevykonava. Spinaci pristroj je v pohotovostnom reZime.

Vypnlit/resetovat bzuciak

@f

&oflf

Stlacenim tlacidla vypnite integrovany bzuciak a deaktivujte zberné poruchové
hldsenie (SSM).

Ak chcete potvrdit chybu, stlalte tlaidlo na viac ako 1 sekundu. Riadenie sa tym
znovu odblokuje.

7.1.3  Kontrolky LED

Control MS-L2...: Indikacia kontroliek LED sa v zavislosti od cerpadla vykonava v dvoch ra-
doch nad symbolmi:

Horny rad: aktudlny stav Cerpadla 1
Spodny rad: aktualny stav cerpadla 2

Zobrazenie LED diéda Farba LED
Pripojenie na siet on on Zelena LED svieti: Napétie a riadiace napatie su k dispozicii.
Automaticka prevadzka auto auto Zelend LED blika: Spinaci pristroj je zapnuty — pohotovostny rezim
LED svieti: Automaticka prevadzka je zapnuta
LED vyp.: Cerpadlo je deaktivované (len Control MS-L2...)
Prevadzka cerpadla C) C) Zelena LED blika: Cerpadlo pracuje v priebehu nastavenej doby
dobehu.
LED svieti: Cerpadlo be7i.
Servisny interval/prevadz- - o Zlta LED svieti: Servisny interval uplynul.
O PRI LED blika: Prevadzkovy parameter je prekroceny.
Povodnové poplasné za- Ay A Cervena LED svieti: Povodiové poplasné zariadenie je aktivované
riadenie
orucha ,Monitorovanie Cervend ika: Spinaci pristroj sa prevadzkuje bez zataZenia.
Porucha ,Moni i '1@ |1|@ ¢ LED blika: Sp p prevadzkuje b
P e LED svieti: Nastaveny menovity prad je prekroceny
Porucha ,, Tepelné monitoro- |1|§ |1|§ Cervena LED svieti: Spustil sa teplotny snimac v motore
vanie motora*

7.1.4  Blokovanie tladidiel

7.2 Funk¢ny princip
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Na zabranenie ndhodnému alebo nedovolenémus stlaceniu tlaidiel aktivujte blokovanie
tlacidiel:

Tladidlo

MS-L1...

Zapnite a vypnite blokovanie tlacidiel sticasnym stlacenim na-
sledujucich tlacidiel (cca 1 s): Manudlna prevadzka (¢erpadlo 1),

<l

Zastavenie a Automaticka prevadzka.

stop stop
Na potvrdenie sa vSetky kontrolky LED rozsvietia na cca
2 sekundy. auto auto

Je nutné dbat na nasledovné body:

Po stlaceni tlacidla pri aktivnom blokovani tlacidiel sa vSetky kontrolky LED rozsvietia na
cca 2 sekundy.

Pri aktivnom blokovani tlaidiel je moZné vypnut bzuciak a deaktivovat zberné porucho-
vé hlasenie (SSM).

Potvrdenie chybovych hlaseni nie je mozné!

Control MS-L1...

V automatickej prevadzke sa ¢erpadlo zapina a vypina podla vy3ky hladiny vody. Ked'sa do-
siahne spinaci bod, ¢erpadlo sa zapne. Potas prevadzky svieti zelend kontrolka LED. Ked'sa
dosiahne vypinaci bod, po uplynuti doby dobehu sa Cerpadlo vypne.
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7.2.1

7.2.2

7.2.3

7.2.4

Monitorovanie prudu motora

Tepelné monitorovanie motora

Povodiové poplasné zariadenie

Zberné poruchové hlasenie

Uvedenie do prevadzky

Povinnosti prevadzkovatela

Ked'sa dosiahne hladina zaplavenia, Cerpadlo sa zapne (ndtené spustenie). Vygeneruje sa
hldsenie poruchy prostrednictvom kontrolky LED pre zaplavenie. Prostrednictvom interné-
ho bzuciaka sa mdZe vykonat dodatoZné akustické hlasenie poplachu. Okrem toho sa akti-
vuje vystup pre zberné poruchové hlasenie (SSM).

Pri poruche sa vygeneruje hlasenie poruchy prostrednictvom kontroliek LED. Prostrednic-
tvom interného bzuciaka sa mdZze vykonat dodato¢né akustické hlasenie poplachu. Okrem
toho sa aktivuje vystup pre zberné poruchové hlasenie (SSM).

Control MS-L2...

V automatickej prevadzke sa ¢erpadla zapinaju a vypinaju podla vysky hladiny vody. Ked'sa
dosiahne prvy spinaci bod, Cerpadlo 1 sa zapne. Ked sa dosiahne druhy spinaci bod, Zerpad-
lo 2 sa zapne. Pocas prevadzky svieti zelend kontrolka LED pre kazdé Cerpadlo. Ked'sa do-
siahne vypinaci bod, po uplynuti doby dobehu sa prislusné ¢erpadlo vypne. Na optimalizaciu
dob chodu cerpadla sa po kazdom vypnuti realizuje vymena Cerpadla.

Ked'sa dosiahne hladina zaplavenia, obe ¢erpadla sa zapnu (nitené spustenie). Vygeneruje
sa hlasenie poruchy prostrednictvom kontrolky LED pre zaplavenie. Prostrednictvom inter-
ného bzuciaka sa méZe vykonat dodatocné akustické hlasenie poplachu. Okrem toho sa ak-
tivuje vystup pre zberné poruchové hlasenie (SSM) a povodfiové popla3né zariadenie
(Alarm).

Pri poruche sa vygeneruje hlasenie poruchy prostrednictvom kontroliek LED. Prostrednic-
tvom interného bzuciaka sa moZe vykonat dodato¢né akustické hlasenie poplachu. Okrem
toho sa aktivuje vystup pre zberné poruchové hlasenie (SSM).

Elektronické monitorovanie pridu motora sleduje menovity prud pripojeného cerpadla. Ak
sa prekroci nastaveny menovity prad, ¢erpadlo sa vypne.

OZNAMENIE! Trojfazovy motor: Ak menovity prid na viac ako 1 sekundu klesne pod
300 mA, cerpadlo sa vypne!

@f Chybové hlasenie potvrdte tlagidlom ,Vypnit/resetovat bzugiak".

Tepelné monitorovanie motora ma funkciu automatického potvrdenia. Po vychladnuti vinu-
tia motora sa chyba automaticky resetuje. LED zhasne a zberné poruchové hlasenie sa
deaktivuje!

Povodnové poplasné zariadenie ma funkciu automatického potvrdenia. Po poklese hladiny
vody sa chyba automaticky resetuje. LED zhasne a zberné poruchové hlasenie, ako aj exter-
ny signalizator poplachu (len Control MS-L2...) sa deaktivuje!

Za nasledujucich podmienok sa spusti relé pre zberné poruchové hlasenie (SSM aktivne):
- Ziadne napitie

- Hlavny spinac je vypnuty

» Chyba monitorovania pridu motora

e Chyba tepelného monitorovania motora

» Vysoka hladina vody

Za nasledujucich podmienok sa relé pre zberné poruchové hldsenie nespusti (SSM nie je ak-
tivne):

 Hlasenie servisného intervalu

» Hlasenie prevadzkovych parametrov

« Hlasenie chyby snimaca (len Control MS-L ... -LS)

» Navod na montdz a obsluhu musi byt k dispozicii pri spinacom pristroji alebo na uréenom
mieste.

» Tento navod na montaz a obsluhu musi byt dostupny v jazyku personalu.

» Zabezpecte, aby si cely personal precital navod na montaz a obsluhu a pochopil ho.

= Miesto inStalacie spinacieho pristroja je chranené proti zaplaveniu.

 Spinaci pristroj je zaisteny a uzemneny v stlade s predpismi.

« Signalny snimac je nainstalovany a nastaveny podla 3pecifikacii dokumentacie k za-
riadeniu.

» Dodrzujte minimalne prekrytie vodou pripojenych ¢erpadiel.
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8.2 Uvedenie do prevadzky vo vybus-
nych priestoroch

8.3 Pripojenie signalnych snimacov vo
vybusnych prostrediach

8.4 Zapnutie pristroja

32

Bezpetnostné zariadenia (vr. nidzového vypnutia) celého zariadenia st zapnuté a skon-
trolovala sa ich bezchybna funkcia.

Spinaci pristroj zariadenie je urCeny na pouZzitie v predpisanych prevadzkovych pod-
mienkach.

Spinaci pristroj sa nesmie uviest do prevadzky vo vybu$nych priestoroch!

NEBEZPECENSTVO

Nebezpelenstvo vybuchu pri inStalacii spinacieho pristroja vo
vybu$nom prostredi!

Spinaci pristroj nedisponuje povolenim druhom ochrany vo vybusnych
prostrediach a musi sa vzdy inStalovat mimo vybusnych prostredi! Pripo-
jenie musi vykonat odborny elektrikar.

NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo vybuchu pri instalacii signalnych snimacov vo
vybusnych prostrediach!

Spinaci pristroj nie je vybaveny vnltorne zabezpecenym pridovym ob-
vodom na pripojenie signalnych snimacov. Signalne snimace musia byt
vzdy nainstalované len mimo vybusnych prostredi! Pripojenie musi vy-
konat odborny elektrikar.

@ OZNAMENIE

Integrované monitorovanie to¢ivého pola

Spinaci pristroj monitoruje tocivé pole pripojenia na siet. Ak je k pripo-
jeniu na siet pripojené lavototivé pole, vygeneruje sa zvukové a vizudlne
chybové hlasenie:

+ Staly tén prostrednictvom integrovaného bzuciaka.

» V3etky kontrolky LED blikajd ako priebezné svetlo v protismere hodi-
novych ruciciek.

@ OZNAMENIE
Prevadzkovy reZim preru$eni privodu pridu

Po preruSeni privodu prudu sa spinaci pristroj automaticky spusti v napo-
sledy nastavenom prevadzkovom rezime!

H OSSN S N KK«

Spinaci pristroj je zatvoreny.

InStalacia bola riadne vykonana.

Vsetky signalne snimace a spotrebice st pripojené a nainstalované.
Spinacie body su nastavené spravne.

Ochrana motora je nastavena.

Funkcie st aktivované.

Doba dobehu je nastavena.

Ototte hlavny spina¢ do polohy ,, 1/ON*.
OZNAMENIE! Spinaci pristroj bez hlavného spinaga: Vytvorte napajanie cez odpojo-
vac!

Spinaci pristroj sa spusti. VSetky LED sa rozsvietiana 2 s.
» Spinaci pristroj je pripraveny na prevadzku.
» Svieti LED ,on“.

» LED ,auto” signalizuje aktualny prevadzkovy rezim:
- LED blika: LED pohotovostného rezimu
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svieti: Automaticka prevadzka. Ak chcete prejst do pohotovostného rezimu, stlacte
tlacidlo ,,stop*.

NEBEZPECENSTVO

Riziko smrtelného zranenia vplyvom elektrického pridu!

Pri pracach na otvorenej spinacej skrinke hrozi riziko smrtelného zrane-

nia! Konstrukéné diely st pod pradom!

+ Nechajte elektrické prace vykonat prostrednictvom kvalifikovaného
elektrikara!

« Vyhnite sa kontaktu s uzemnenymi kovovymi Eastami (rdry, ramy
atd.).

@ OZNAMENIE

Poplasné zariadenie nezavislé od napajania zo siete

Priamo po zapojeni akumulatora zaznie poplach. Poplach sa mdze vypnut
len opatovnym vytiahnutim akumulatora alebo pripojenim zdroja
elektrického napadtia.

InStaldciou akumulatora sa pri vypadku prudu moZe vykonat hlasenie poruchy nezavislé od
siete. Poplach sa vyda ako zvukovy trvaly signal. Je nutné dbat na nasledovné body:

Typ akumulatora: E-Block, 9 V, Ni-MH

Aby sa zabezpecila bezchybna funkcia, akumulator pred pouZitim nabite alebo ho nabi-

jajte 24 h v spinacom pristroji.

Ak teplota okolia poklesne, kapacita akumulatora sa znizi. Doba trvania alarmu sa skrati.
Zdroj elektrického napétia je pripojeny.
Hlavny spinac je v polohe ,,0/OFF*!
OZNAMENIE! Spinaci pristroj bez hlavného spinaga: Odpojte napéjanie cez odpojo-
vac!
Akumulator vloZte do uréenej tchytky; pozri ,Prehlad konstrukénych dielov*.
VAROVANIE! Nepouzivajte batérie! Hrozi nebezpecenstvo vybuchu!
UPOZORNENIE! Dbajte na spravnu polaritu!

Nasadte pripojovaci kabel.
= Zaznie poplach!

Hlavny spinac otocte do polohy ,, 1/ON“.

OZNAMENIE! Spinaci pristroj bez hlavného spinada: Vytvorte napajanie cez odpojo-
vac!

= Poplach vypnuty!

» Akumulator je nainstalovany.

8.5 Instalacia akumulatora
v
v
1.
2.
3.
8.6 Skontrolujte smer otacania pripo-

jenych ¢erpadiel

@ OZNAMENIE
Tocivé pole sietova pripojka a pripojka ¢erpadla
Tocivé pole od pripojenia na siet sa priamo prevedie k pripojke ¢erpadla.

« Skontrolujte potrebné tocivé pole Cerpadiel, ktoré sa maju pripojit
(pravotocivé alebo lavototivé).

+ Dodrziavajte navod na montaz a obsluhu Cerpadiel.

Skontrolujte smer otacania Cerpadiel prostrednictvom testovacieho chodu. UPOZORNE-
NIE! Vecné Skody! Vykonajte testovaci chod za predpisanych prevadzkovych pod-

mienok.

v Spinaci pristroj je zatvoreny.

v Cerpadlo je aktivované (len Control MS-L2...)

1. Stlatte tladidlo pre ,manualnu prevadzku*. Cerpadlo beZi, kym sa tlacidlo neuvolni.

Navod na monta? a obsluhu « Wilo-Control MS-L « Ed.03/2023-08 33



8.7

8.8

9.2

9.3

34

Spustit automaticku prevadzku

Pocas prevadzky

Vyradenie z prevadzky

Kvalifikacia personalu

Povinnosti prevadzkovatela

Vyradenie z prevadzky

2. Skontrolujte smer otacania cerpadla.
= Nespravny smer otacania: Vymeifite dve fazy na pripojke ¢erpadla.

» Skontrolujte a pripadne upravte smer otacania.

Spinaci pristroj je zatvoreny.
Hlavny spinac je zapnuty.
Smer otacania je spravny.
Svieti LED ,,on*.

Blika LED ,,auto“.

L N N N NN

Stlacte tlacidlo ,auto*.

= Svieti LED ,auto”
» Automaticka prevadzka je zapnuta.

» LED ,Prevadzka Cerpadla“ signalizuje aktualny stav cerpadla.

Pocas prevadzky zabezpecte nasledujice body:

- Spinaci pristroj je zatvoreny a zabezpeceny proti neopravnenému otvoreniu.

« Spinaci pristroj je umiestneny tak, aby bol chraneny proti zaplaveniu (druh ochranyIP54).
» Chrante pred priamym slnecnym Ziarenim.

« Teplota okolia: -30 °C — +60 °C.

LED ,Prevadzka cerpadla“ signalizuje aktualny stav cerpadla:

« LED svieti: Cerpadlo beZi.

« LED blika: Cerpadlo pracuje v priebehu nastavenej doby dobehu.

« LED vyp.: Cerpadlo vyp.

« Elektrické prace: vyskoleny kvalifikovany elektrikar
Osoba s vhodnym odbornym vzdelanim, poznatkami a skdsenostami, aby dokézala roz-
poznat a zabranit nebezpelenstvam v stvislosti s elektrinou.

- In3talatné/demontaZzne prace: vy3koleny kvalifikovany elektrikdr
Znalost nastrojov a upevriovacich materialov pre rézne konstrukcie

- DodrZiavajte platné miestne predpisy tykajlce sa prevencie trazov a bezpecnostné
predpisy profesijnych zdruZeni.

« Zabezpedit potrebnu kvalifikaciu personélu pre uvedené prace.

» Personal poucit o spdsobe Cinnosti zariadenia.

 Pripracach v uzatvorenych priestoroch musi byt pre Gcely istenia pritomna aj druha oso-
ba.

= Uzatvorené priestory dostatoCne vetrajte.

» Ak sa nahromadia jedovaté alebo dusivé plyny, okamzZite prijmite prislusné protiopa-
trenial

Pre vyradenie z prevadzky Cerpadla vypnite a vypnite spinaci pristroj na hlavnom spinaci.
Spinaci pristroj je vzdy pripraveny na prevadzku. PoCas zastavenia dodrZujte nasledujice
body:
« Teplota okolia: -30 °C — +60 °C
» Max. vlhkost vzduchu: 50 %, bez kondenzacie
v/ Zariadenie je pripravené na vyradenie z prevadzky, napr. pritok v Sachte je zatvoreny.
1. Stlacte tlacidlo ,stop“.

= LED ,Prevadzka cerpadla“ zhasne.

= Blika LED ,,auto”.
2. Hlavny spina¢ otocte do polohy ,,0/OFF*.

= LED ,on" sa vypne.

= LED ,,auto” sa vypne.

3. Zaistite hlavny spinac proti neopravnenému zapnutiu (napr. zablokovanie)

» Spinaci pristroj je vypnuty.
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9.4 Demontaz

NEBEZPECENSTVO

Riziko smrtelného zranenia vplyvom elektrického prudu!

Neodborna manipulacia pri elektrickych pracach spésobuje smrt zasahom
elektrického pradu!

« Elektrické prace musi vykonat odborny elektrikar!

+ Dodrziavajte miestne predpisy!

v/ Vyradenie z prevadzky bolo vykonané.

AN

Pripojenie na siet je bez napétia a zabezpecené proti neimyselnému zapnutiu.

v Pripojenie na siet pre poruchové a prevadzkové hlasenie je bez napatia a zabezpecené
proti neimyselnému zapnutiu.

1. Otvorte spinaci pristroj.

2. Odpojte vietky pripojovacie kable a potiahnite prostrednictvom uvolnenych kablovych

priechodok.
3. Konce pripojovacieho kabla vodotesné uzavrite.
4. Vodotesne uzavrite kablové priechodky.
5. Podoprite spinaci pristroj (napr. za pomoci druhej osoby).
6. Uvolnhite upeviovacie matice spinacieho pristroja a odoberte spinaci pristroj z kon-
Strukcie.
» Demontujte spinaci pristroj. DodrZiavajte pokyny pre uskladnenie!
10  UOdriba .
NEBEZPECENSTVO
Riziko smrtelného zranenia vplyvom elektrického prudu!
Neodborna manipulacia pri elektrickych pracach spésobuje smrt zasahom
elektrického pradu!
« Elektrické prace musi vykonat odborny elektrikar!
+ Dodrziavajte miestne predpisy!
,
@ OZNAMENIE
Nepovolené prace alebo konstrukéné prestavby su zakazané!
Vykondvat sa smi len uvedené idrZzbové prace a opravy. Akékolvek iné
prace ako aj stavebné Upravy smie vykonavat iba vyrobca.
10.1  Intervaly Gdriby Pravidelne

 Vydistite spinaci pristroj.
Raz za rok

» Skontrolujte opotrebenie elektromechanickych konstrukénych dielov.

Po 10 rokoch
» Generalna oprava

102 UdrZbové price Cistenie spinacieho pristroja
v Vypnutie spinacieho pristroja.

1. Vydistite spinaci pristroj navlhenou bavinenou handri¢kou.
NepouZivajte Ziadne agresivne alebo abrazivne Cistiace prostriedky a takisto ani
Ziadne kvapaliny!

Skontrolujte opotrebenie elektromechanickych konstrukénych dielov

» Nechajte elektrikara skontrolovat opotrebenie elektromechanickych komponentov.

» Ak sa zisti opotrebenie, nechajte elektrikara alebo servisnt sluzbu vymenit prislusné
komponenty.
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111

11.2

11.3

11.4

Generalna oprava

Pocas generalnej opravy sa skontroluje opotrebenie vSetkych konstrukénych dielov, prepa-
jania a telesa. PoSkodené alebo opotrebované konstrukcné diely sa vymenia.

Poruchy, pri€iny portch aich

odstranovanie

Povinnosti prevadzkovatela

Indikacia poruchy

Potvrdzovanie poriuch

Chybové hlasenia

NEBEZPECENSTVO

Riziko smrtelného zranenia vplyvom elektrického prudu!

Neodborna manipulacia pri elektrickych pracach spésobuje smrt zasahom
elektrického pradu!

« Elektrické prace musi vykonat odborny elektrikar!

+ Dodrziavajte miestne predpisy!

- Dodrziavajte platné miestne predpisy tykajlice sa prevencie Urazov a bezpecnostné
predpisy profesijnych zdruZeni.

«  Zabezpedit potrebnu kvalifikiciu personalu pre uvedené prace.

+ Personal poucit o spdsobe Einnosti zariadenia.

 Pripracach v uzatvorenych priestoroch musi byt pre Gcely istenia pritomna aj druha oso-
ba.

» Uzatvorené priestory dostatocne vetrajte.

» Ak sa nahromadia jedovaté alebo dusivé plyny, okamZite prijmite prislusné protiopa-
trenial

Mozné chyby si signalizované prostrednictvom LED. Skontrolujte zariadenie s ohladom na
zobrazend chybu a chybné konstrukéné diely vymenite. Poruchy sa zobrazuju nasledovne:

- LED svieti alebo blika.
» Aktivuje sa zberné poruchové hlasenie.
 Ked'sa aktivuje interny bzutiak, zaznie akustické hlasenie poruchy.

+ Na deaktivaciu poplachu a zberného poruchového hldsenia stlacte tlacidlo ,Vypnut/
resetovat bzuciak®.

Ak chcete potvrdit poruchu, stlacte tlagidlo , Vypnut/resetovat bzuiak* na min.
1 sekundu.
OZNAMENIE! Poruchu je mozné potvrdit len vtedy, ked'je chyba odstranena!

= S = ] 2] 2

115
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LED svieti.

LED blika.

LED svieti.

LED blika.

LED svieti.

LED svieti.

Vsetky LED sarozs-
vietiana 2 s.

Vsetky LED diody

blikajd sprava dolava.

Vsetky LED blikaju
sucasne.

Pamat portich

Servisny interval uplynul. Vykonajte udrzbu. PoZiadajte servisnl sluzbu o resetovanie
pocitadla.

Prevadzkovy parameter je prekroceny. | Skontrolujte nastavenie zariadenia. PoZiadajte servisnd
sluZbu o resetovanie pocitadla.

Povodiové popla3né zariadenie aktivne | Skontrolujte prevadzkové podmienky Eerpadla/zariadenia a
nastavenia hladiny.

Spinaci pristroj sa prevadzkuje bez zata- | Skontrolujte pripojenie spinacieho pristroja na siet a pripo-
Zenia. jenie Cerpadla.

Nastaveny menovity prud je prekroceny | Skontrolujte a pripadne upravte nastavenie DIP-spinaca 1.

Spustil sa teplotny snimac v motore Skontrolujte pripojenie, prip. chyba mostik.
Skontrolujte prevadzkové podmienky cerpadla.

Blokovanie tlacidiel je aktivne Deaktivujte blokovanie tlacidiel.
Nespravny sled faz na pripojeni na siet | Vymente 2 fazy na pripojeni spinacieho pristroja na siet.

Chyba snimaca Skontrolujte pripojenie.

PoZiadajte servisnu sluzbu o vymenu chybného snimaca.

Posledna chyba je uloZend v paméti chyb so zabezpecenim proti vypadku napajania. Po vy-
volani chyby sa rozsvieti prislusna kontrolka LED.
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Tlacidlo
MS-L1...
Vyvolajte pamat chyb. stop | | auto stop | | auto Sucasné stlacanie tlacidiel Zastavenie a Automaticka prevadzka.
Vymazte pamat chyb. stop || &£ stop Ell Stcasné dihé stlacenie (cca 1 s) tlatidiel Zastavenie a Manudlna pre-
vadzka (¢erpadlo 1).

11.6  Dalsie kroky tykajlice sa odstrafo-

vania poruch

12 Likvidacia

12.1 Akumulator

12.2  Informaicia o zbere pouZitych
elektrickych a elektronickych vy-

robkov

13 Priloha

13.1  Systémové impedancie

Ak uvedené body nepomdzu pri odstrariovani poruchy, kontaktujte servisni sluzbu. Pri vy-
uZiti dalSich sluZieb méZu vzniknit naklady! Presné tdaje vam poskytne servisnd sluzba.

Akumulatory nepatria do domového odpadu a pred likvidaciou vyrobku ich musite vybrat.
Koncovi odberatelia st zo zdkona povinni odovzdat vietky pouZité akumulatory. PouZité
akumulatory méZete bezplatne odovzdat do verejnych zberov obci alebo v $pecializova-
nych obchodoch.

OZNAMENIE

Likvidacia s domovym odpadom je zakdzana!

Prislusné akumulatory st oznacené tymto symbolom. Pod grafikou sa na-
chadza oznacenie obsiahnutych tazkych kovov:

+ Hg (ortut)
« Pb (olovo)
« Cd (kadmium)

Likvidacia v stlade s predpismi a spravna recyklacia tohto vyrobku zabrani Skodam na Zivot-
nom prostredi a ohrozeniu zdravia 0sob.

A

OZNAMENIE

Likvidacia s domovym odpadom je zakazana!

V Eurdpskej Unii sa tento symbol moZe objavit na vyrobku, obale alebo
v sprievodnej dokumentacii. To znamena, Ze prislusné elektrické a
elektronické vyrobky sa nesmu likvidovat s domovym odpadom.

Pre spravnu manipulaciu, recyklaciu a likvidaciu prislusnych pouZitych vyrobkov dodrzte
nasledujlce body:

- Tieto vyrobky odovzdajte len do certifikovanych zberni, ktoré st na to uréené.

» Dodrzte miestne platné predpisy!

Informacie o likvidacii v stlade s predpismi si vyZiadajte na prisluSnom mestskom urade,

najblizSom stredisku na likvidaciu odpadu alebo u predajcu, u ktorého ste si vyrobok kupili.
Dal3ie informacie tykajtice sa recyklacie najdete na www.wilo-recycling.com.

OZNAMENIE

: Maximalna frekvencia spinania za hodinu
Maximalnu frekvenciu spinania za hodinu urcuje pripojeny motor.
 DodrZiavajte technické Gdaje pripojeného motora.

+ Neprekrocte maximalnu frekvenciu spinania motora.
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OZNAMENIE

+ V zavislosti od systémovej impedancie a max. poctu spinani pripo-
jenych spotrebitov za hodinu mdZe dochadzat k vykyvom a/alebo po-
klesom napatia.

+ Pri pouZziti tienenych kablov je nutné tienenie na jednej strane v regu-
laénom pristroji prilozit k uzemiovacej kolajnici.

« Pripojenie musi vzdy vykonat elektrikar.

+ DodrZiavajte pokyny uvedené v ndvode na montéz a obsluhu pripo-
jenych Cerpadiel a signalnych snimacov.

1~230V, 2-pélové, priamy Start

Vykon v kW Systémova impedancia v Pocet spinani za hodinu
Ohmoch

1,5 0,4180 6

1,5 0,3020 24

1,5 0,2720 30

2,2 0,2790 6

2,2 0,1650 24

2,2 0,1480 30

3~400V, 2-pélové, priamy Start

Vykon v kW Systémova impedancia v Pocet spinani za hodinu
Ohmoch

2,2 0,2788 6
2,2 0,2126 24
2,2 0,1915 30
3,0 0,2000 6
3,0 0,1292 24
3,0 0,1164 30
4,0 0,1559 6
4,0 0,0889 24
4,0 0,0801 30

3~400V, 4-pélové, priamy Start

Vykon v kW Systémova impedancia v Pocet spinani za hodinu
Ohmoch

2,2 0,2330 24

2,2 0,2100 30

3,0 0,2090 6

3,0 0,1380 24

3,0 0,1240 30

4,0 0,1480 6

4,0 0,0830 24

4,0 0,0740 30
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