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2.1.2.

A
A\
)

Exempel:

Observera att produkter med dricksvatten
maste lagras i frostsidkra utrymmen!

Sakerhetsanvisningar
Sakerhetsanvisningar dr ldtt indragna och
visas med "fet” stil. De borjar alltid med ett
signalord.

Anvisningar som hanvisar till risken for
sakskador visas med gra text och utan
sakerhetstecken.

Anvisningar som hanvisar till risken for
personskador visas med svart text och

ett sdkerhetstecken. Till sdkerhetsanvis-
ningarna anvdnds varnings-, férbuds- och
pabudssymboler.

Exempel:

Varningssymbol: allmén fara

Varningssymbol, t.ex. elektrisk strom

Forbudssymbol: t.ex. tilltrade forbju-
det!

Pabudssymbol, t.ex. anvind personlig
skyddsutrustning

De anvdnda sdkerhetssymbolerna mot-
svarar de allmangiltiga riktlinjerna och
foreskrifterna, t.ex. DIN, ANSI.

Sakerhetsanvisningarna inleds alltid med
ett av foljande signalord:

Fara
Risk for allvarliga eller livsfarliga skador!

Varning
Risk for allvarliga personskador!

Var forsiktig
Risk for personskador!

Var forsiktig (hdnvisning utan symbol)

Risk for svdra sakskador, dven risk for
totalskada!

Sdkerhetsanvisningarna borjar med signal-
ordet, sedan foljer sjdlva risken, riskkallan
och mojliga féljder samt anvisningar om hur
man undvika risken.

Exempel:

2.2,

2.3.

A\

Varning - roterande delar!

Den roterande rotorn kan klippa av ar-
mar och ben eller orsaka svara skador.
Sting av produkten, I3t rotorn stanna.

CE-madrkning
Om produkten har CE-mdrkningskrav,

Finns CE-madrket pa produkten och

En kopia av EG-forsdkran om Gverens-
stammelse ar bifogad eller en del av denna
driftinstruktion.

Arbeten pa den elektriska instal-
lationen

Vara elektriska produkter drivs med véx-
elstrom eller trefasstrom. De nationella,
gdllande riktlinjerna, normerna och fore-
skrifterna (t.ex. VDE 0100) samt specifi-
kationerna fran det lokala energiféretaget
maste foljas.

Vid anslutningen ska kapitlet "Elanslutning”
beaktas. De tekniska uppgifterna maste
fo6ljas noga!
Fara - elektrisk strom!
Det kan uppsta livsfarliga situatio-
ner om felaktiga arbeten utfors pa
elinstallationen! Arbeten p3 elinstal-
lationen far endast utforas av behérig
elektriker.

Vid anslutning av produkten till elsystemet
ska, speciellt vid anvandning av elektro-
niska apparater som mjukstartstyrning eller
frekvensomriktare, tillverkarens anvisningar
observeras enligt kraven pa elektromagne-
tisk kompatibilitet (EMC). Eventuellt krévs
speciella skarmningsatgarder for elkablar
och styrkablar (t.ex. skirmad kabel, filter,
0.5.V.).

Transport och lagring

Leverans

Direkt efter att leveransen har mottagits
ska du kontrollera att den &r skadefri och
fullsténdig. Vid eventuella fel maste trans-
portféretaget resp. tillverkaren underrattas
redan samma dag som leveransen har mot-
tagits, darefter kan inga ansprak goras gél-
lande. Eventuella skador maste antecknas
pa leverans- eller fraktsedeln.
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3.2.

3.3.

4.2,
Fig. 1.:

4.2.1.

Transport

Produkten maste packas sd att den &r
skyddad mot fukt, frost och skador vid
transporten. Spara originalférpackningen
for eventuell transport.

Lagring

Lagerutrymmet maste vara torrt och skyd-
dat mot frost. Vi rekommenderar lagring

i ett utrymme med en temperatur mellan
10°Coch 25 °C.

Produkten maste skyddas mot direkt sol-
ljus, vdrme, damm och frost. Produkten
farinte lagras i rum dar det forekommer
svetsarbeten. Hetta och frost samt gaser
och stralning fran svetsarbeten kan angripa
plastdelarna.

Produktbeskrivning

Andamalsenlig anvindning
Kylmantlar monteras in for att sdkerstélla

korrekt flodeshastighet till motorkylningen.

De dr ldmpliga for anvdndning i vatten med
max. sandhalt 50 g/m3.

Anvdndning i slamhaltiga eller lerhaltiga
medier dr inte majlig eftersom spalten mel-
lan motorn och kylmanteln skulle tdppas
till, vilket forhindrar motorkylningen.

Uppbyggnad

Oversikt delar

1 Kylmantelror
2 Distansstycke
3 | Distansring

4 Kldmma

Olika utféranden av stodet for horison-
6 | taluppstélining

De bada stoden behdvs for en horisontal
uppstdllning.

Kylmantelror

Kylmantelréret omsluter motorn. Mellan
motorn och réret uppstar en spalt, i vilken
pumpmediet strémmar in. Pa grund av av-
smalningen flyter mediet snabbare @n utan
kylmantelror, vilket leder till battre kylning.

Monterings- och skétselanvisning Wilo 6"-, 8"~ och 10"-kylmantel

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4,

4.2.5.

4.3.

4.3.1.

4.3.2.

Svenska

Distansring och -st6d

De bada komponenterna stoder kylmanteln
och sakerstaller att motorn ligger centriskt
i kylmantelréret. Darmed &r det samma
kylning 6verallt.

Klamma
Kylmantelréret fastes i motorn med klam-
mor.

Stod

Vid horisontal uppstdllning monteras ag-
gregatet med stéden pa uppstallningsplat-
sen. De gor att aggregatet star stadigt och
forhindrar otilldatna bojkrafter.

Material
Alla komponenter pa kylmanteln ér tillver-
kade av rostfritt stal 1.4301.

Leveransomfattning

Det finns &4 varianter av kylmantlar:
Kylmantelset med ett kylmantelrér
Kylmantelset med tva kylmantelrér
Respektive set for vertikal och horisontal
uppstallining

Kylmantelset for vertikal uppstallning
Med ett kylmantelror:

1x distansstycke

1x distansring

1x kylmantelror

1x kldmma

Med tvd Rylmantelrér

2x distansstycken

1x distansring

2x kylmantelror

3x kldammor

Kylmantelset for horisontal uppstillning
Med ett kylmantelror:

1x distansstycke 50 mm

1x distansstycke 100 mm

1x distansring

1x kylmantelror

2x klammor

2x stod
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Svenska

Med tvd Rylmantelrér

1x distansstycke 50 mm
2x distansstycken 100 mm
1x distansring

2x kylmantelror

3x kldmmor

2x eller 3 stéd (beroende pd lingd)

Montering

For att undvika produktskador eller person-
skador under uppstéllningen ska féljande
punkter beaktas:

Uppstdllningen — monteringen och instal-
lationen av produkten — far endast utféras
av kvalificerad personal under beaktande av
sdkerhetsanvisningarna.

Kontrollera om produkten uppvisar trans-
portskador innan uppstéllningen gors.

Uppstéllningsplatsen maste vara ren fran
grova partiklar, torr och vid behov dekon-
taminerad.

Anvand personlig skyddsutrustning.

Vid arbeten i schakt och tankar maste en
andra person vara ndrvarande som saker-
hetsatgard. Om det finns risk att giftiga el-
ler kvdvande gaser samlas ska motsvarande
atgdrder vidtas!

Aj Fara - fallrisk!
Vid montering sker arbetet vid schak-

80

tets kant. Ar man oaktsam och/eller
bar felaktig kladsel, kan man falla 6ver
kanten. Det kan det vara livsfarligt!
Vidta motsvarande sikerhetsatgarder.

Byggnadsdelar och fundament maste vara
stabila, sa att maskinen kan féstas pa ett
sakert och funktionsdugligt satt. Den
som driver anldaggningen eller respektive
leverantdr ansvarar for att fundamenten
tillverkas och att de har ratt dimension,
hallfasthet och belastningsférmaga!

Beakta alla foreskrifter, regler och bestam-
melser gdllande arbeten med och under
hadngande last.

Observera de gdllande nationella olycks-
fallsférebyggande foreskrifterna och
sakerhetsforeskrifterna.

+ Kontrollera ytskiktet fore monteringen.
Atgirda ev. brister fére monteringen.

5.1. Arbetssteg
Monteringen utfors i féljande steg:

Faststdll monteringsplats

Montera distansstycken

Montera kylmantelrér

Montera stod for horisontal uppstéllining

FWwWNH

5.2. Uppstallning
Vi rekommenderar att pumpen lyfts upp
vertikalt med en lyftanordning sa att
kylmanteln &r enkel att montera. Da kan
man skjuta de enskilda komponenterna
underifran och éver motorn.

A‘ Risk for olycksfall — hdangande last
Vid arbeten under hangande last finns
det risk for att delarna faller ned.

Observera féljande punkter for att
undvika olyckor:

- Beakta alla foreskrifter, regler och
bestimmelser gdllande arbeten med
tung last och under hingande last!

« Endast tekniskt godkdnda fastdon
far anvéndas!

« Inga personer far vistas under hing-
ande laster!

ii Fara - risk for skdrskador!
Kylmantelns kanter kan vara vassa.
Om platen faller ner finns det risk fér
skdrskador! Uppehall dig aldrig under
platen och stick inte in handen under
platen. Anvind alltid skyddshandskar
och skyddsskor.

5.2.1. Faststdll monteringsplats
Fig. 2.: Méattritningar

1 Vertikal uppstallning med 1 kylman-
telror

2 Vertikal uppstdllining med 2 kylman-
telrér

3 Horisontal uppstéllning med 1 kylman-
telror

5 Horisontal uppstéllning med 2 kylman-
telrér och 2 stod

5 Horisontal uppstéllning med 2 kylman-
telror och 3 stod
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1. Kontrollera vilket kylmantelutférande ni har
(vertikal, horisontal, antal stéd 0.s.v.).

2. Med hjélp av ritningarna kan du faststalla
alla nédvandiga matt och matten hittar du i
den separata mattboken.

3. Skrivin matten samt pumpens tillhdrande
S/Nifoljande tabell.

SN
w
R

W1 |(=W+R)

5.2.2. Montera distansstycken

Fig. 3.: Montera distansstycke och -ring

Beroende pa vilket utférande du har kan du
hoppa 6ver vissa steg.

1. Skjut pa distansstycket (bredd: 50 mm) for
hydraulikstédet och rikta det mot den 6vre
kanten till mattet "P”.

2. Klam fast distansstycket pa hydrauliken
genom att skruva in insexskruven.

3. Skjut pa distansringen och fast den tillfal-
ligt (t.ex. bind fast den) pa hydrauliken for
senare montering ovanfor mattet "W1”.

4, Skjut pd det forsta distansstycket (bredd:
100 mm) for kylmantelroret och rikta det
mot den nedre kanten till mattet "O”.

5. Klam fast distansstycket pa motorn genom
att skruva in insexskruven.

6. Skjut pa det andra distansstycket (bredd:
100 mm) fér kylmantelréret och rikta det
mot den nedre kanten till mattet "U”.

7. Klam fast distansstycket pa motorn genom
att skruva in insexskruven.

5.2.3. Montera kylmantelror
Fig. &.: Montera kylmantel

Fig. 5.: Montera klimmor

Foljande punkter ska beaktas:

Vid montering av tva kylmantelrér monte-
ras alltid det langre roret forst.

Monterings- och skétselanvisning Wilo 6"-, 8"~ och 10"-kylmantel

10.

11.

12.

5.2.4.
Fig. 6.:

Svenska

Det kortare roret ligger pa det ldngre roret,
d.v.s. det langre roret skjuts in i det kortare
roret.

For att du ska veta var stdden sitter efter
monteringen av kylmantelroret, rekom-
menderar vi att du dverfér matten "0” och
"U” samt bredden pa stéden till kylman-
telréret.

Skjut pa det forsta kylmantelroret och rikta
det mot den 6vre kanten till mattet "W1”.
Satt fast 2x klammor och rikta dem mot
den 6vre och nedre dndan av distansstycket
vid mattet "O” och fixera klimmorna mot
roret Iatt med en skruvnyckel.

Lossa distansringen och pressain den i
kylmantelréret uppifran tills ringen ligger
kant mot kant.

Lossa den 6vre klimman (frén punkt 2) och
skjut den till kylmantelrérets anda.

Dra fast klimman med en skruvnyckel sa
att kylmantelroret sitter fast pa distans-
ringen.

Utforande med ett kRylmantelror

Lossa den nedre kldmman (frdn punkt

2) och rikta den mot den dvre kanten av

distansstycket vid mdttet "O”.

Dra fast klimman med en skruvnyckel sa
att kylmantelrret sitter fast pa pumpen.

Utférande med tvd kRylmantelrér

Lossa den nedre kldmman (frdn punkt 2)
och skjut den uppat.

Skjut pa det andra kylmantelréret och rikta
det mot den nedre kanten till mattet "R”.
Rikta I6sa klimmor (frdn punkt 8) mot den
ovre kanten av distansstycket vid mattet
”0” och dra fast dem med en skruvnyckel.
Pa sa satt sitter bada kylmantelroren fast
fixerade.

Sétt fast ytterligare klammor och rikta
mot den dvre kanten av distansstycket vid
mattet "U”.

Dra fast klimman med en skruvnyckel sa
att kylmantelréret sitter fast pa pumpen.
Pa pumpar med vertikal uppstéllning dr nu
kylmanteln komplett monterad.

Montera stod for horisontal uppstillning
Montera stod

F6r pumpar som ska monteras horisontalt
maste forst stoden monteras.

Ta bort bygeln fran sockeln.
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Skjut bygeln underifran och éver kylman-
teln.

Skjut den forsta bygeln pa distansstycket
pa hydraulikhuset och dra fast.

Rikta den andra bygeln mot den nedre
kanten av mattet "O” och dra fast.

Rikta den tredje bygeln (i férekommande
fall) mot den nedre kanten av mattet "U”
och dra fast.

Dra fast de enskilda socklarna pa byglarna
igen.

Monteringen av kylmanteln &r klar. Nu kan
pumpen sattas fast pa stéden. Kontrollera
att sockelns basplattor dr korrekt riktade.

A Fara - viltningsrisk!
\ Risk for skador — om pumpen inte sak-

6.

7.1.

7.2.

ras ordentligt kan den forskjutas. An-
vind tva lyftanordningar for att lyfta
pumpen till en horisontal stéllning.

Idrifttagande

For vidare installation av pumpen och
pumpens idrifttagning, se pumpens drift-
instruktion.

Demontering och avfallshante-
ring

Demontering

Foére demontering maste pumpen tas ut
fran uppstallningsplatsen och stillas verti-
kalt med hjdlp av en lyftanordning.

Deomontering sker i omvénd ordningsfoljd.

Avfallshantering

Om denna produkt avfallshanteras enligt
bestammelserna skadas inte miljon och det
finns inga personliga hdlsorisker.

Kontakta ett offentligt eller privat dter-
vinningsbolag nér du ska avfallshantera
produkten eller delar av produkten.

Ytterligare information om korrekt avfalls-
hantering hittar du hos din stadsforvalt-
ning, hos atervinningen eller dar du har
inhandlat produkten.

Underhall

Kylmanteln &r inte i behov av underhall.

Kontrollera regelbundet att den sitter fast
ordentligt.
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1.2

1.3.

Yleista

Tietoja tastd kdyttoohjeesta
Alkuperdisen kdyttoohjeen kieli on saksa.
Kaikki muunkieliset kdyttdohjeet ovat
kadnndoksid alkuperdisestd kayttoohjeesta.

Jos vakuutuksessa mainittuihin rakenne-
tyyppeihin tehdddn tekninen muutos, josta
ei ole sovittu kanssamme, tdma vakuutus ei
ole endd voimassa.

Henkiloston patevyys

Kaikilla tdmdn tuotteen parissa tyosken-
televilld tyontekijoilld pitdd olla téiden
edellyttdmd patevyys, esim. patevdn
sdahkoalan ammattilaisen pitda suorittaa
sdhkotyot. Kaikkien tyontekijoiden pitda
olla taysi-ikdisia.

Kdytto- ja huoltohenkilloston pitdd pe-
rustavina ohjeina noudattaa lisdksi myds
kansallisia tapaturmantorjuntaohjeita.

On varmistettava, ettd tyontekijat ovat
lukeneet ja ymmartdneet tdman kdytto- ja
huoltokasikirjan ohjeet, tarpeen vaatiessa
pitdd valmistajalta tilata ndmd ohjeet jalki-
kateen senkielisend kuin on tarpeen.

Tdtd tuotetta ei ole tarkoitettu sellais-

ten henkildiden (lapset mukaanlukien)
kaytettavaksi, joiden fyysisissd, aistihavain-
toja koskevissa ta henkisissa kyvyissd on
rajoitteita tai joilta puuttuu kokemusta ja/
tai tietdmysta, paitsi siind tapauksessa, ettd
heiddn turvallisuudestaan vastuussa oleva
henkil6 valvoo heitd tai he ovat saaneet
hdneltd ohjeet siitd, miten laitetta pitaa
kayttaa.

On valvottava, ettd lapset eivat pddse leik-
kimaan tuotteella.

Lyhenteet
Tédssa kdytto- ja huoltokdsikirjassa kdyte-
tddn seuraavia lyhenteita:

+ b. w. = bitte wenden

+ bzgl. = beziiglich

+ bzw. = beziehungsweise

* n.=noin

+ d. h. = das heifit

« evtl. = eventuell

+ ggf. = gegebenenfalls

Asennus- ja kdyttéohje Wilo Jaihdytysvaipat (6", 8", 10")

1.4,

1.5.

2.1.

2.1.1.

Suomi

sis.. = sisdltden

min. = vdhintdan

maks. = enintddn

u. U. = unter Umstdnden
jne. = ja niin edelleen
uva. = und viele andere
uvm. = und vieles mehr
ks. myds = katso myos

esim. = esimerkiksi

Tekijanoikeus

Tdman kdytto- ja huoltokasikirjan teki-
janoikeudet kuuluvat valmistajalle. Tama
kadytto- ja huoltokdsikirja on tarkoitettu
asennus-, kdytto- ja huoltohenkiléstolle.
Se sisdltdd teknisid madrdyksid ja piirus-
tuksia, joita ei saa ilman lupaa kokonai-
suudessaan tai osittain kopioida, levittda
tai kayttad kilpailutarkoituksiin tai saattaa
muiden tietoon.

Oikeus muutoksiin

Valmistaja piddttaa itselldan kaikki oikeudet
jarjestelmid ja/tai jarjestelmien osia koske-
viin muutoksiin. Tdma kdytto- ja huolto-
kasikirja koskee kansilehdelld ilmoitettua
tuotetta.

Turvallisuus
Tama luku sisdltaa kaikki yleisesti nouda-
tettavat turvaohjeet ja tekniset ohjeet.

Tuotteen elinkaaren aikana (asennus, kiyt-
6, huolto, kuljetus jne.) pitd3 kaikki ohjeet
ottaa huomioon ja noudattaa niita! Yllapi-
tdjd on vastuussa siitd, ettd koko henkildsto
noudattaa nditd ohjeita.

Ohjeet ja turvaohjeet

Nadma ohjeet sisdltdvat ohjeita ja turvaoh-
jeita, jotka koskevat esine- ja henkiléva-
hinkoja. Jotta ndiden ero olisi tydntekijoille
selvdd, on ohjeet ja turvaohjeet erotettu
seuraavalla tavalla.

Ohjeet

Ohjeet on painettu lihavoituna. Ohjeet
sisdltdvat tekstin, joka liittyy edelliseen
tekstiin tai tiettyihin luvun kappaleisiin tai
joka korostaa lyhyitad ohjeita.

Esimerkki:
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Ota huomioon, ettd kdyttovettd sisadltavit
tuotteet on varastoitava pakkaselta
suojattuna!

2.1.2. Turvaohjeet
Turvaohjeet on sisennetty ja ne on painettu
lihavoituna. Ne alkavat aina merkkisanalla.

Ohjeet, jotka koskevat vain omaisuusva-
hinkoja, on painettu harmaana tekstind ja
ilman turvallisuusmerkkid.

Ohjeet, jotka koskevat henkildvahinkoja, on
painettu mustalla ja niiden yhteydessa on
aina turvallisuusmerkki. Kaikkia turvalli-
suusmerkkejd kdytetdan vaara-, kielto- ja
kaskymerkkeind.

Esimerkki:

Vaarasymboli: Yleinen vaara

Vaarasymboli, esim. sahkovirta

Kieltosymboli:, esim. Paasy kielletty!

A
A\
)

Kadskysymboli, esim. kdyta kehoa
suojaavaa henkilosuojainta

Turvasymboleissa kdytettdvdt merkit
vastaavat yleisid direktiivejd ja madrdyksid,
esim. DIN, ANSI.

Kaikki turvaohjeet alkavat seuraavilla
merkkisanoilla:

Vaara
Voi aiheuttaa hyvin vakavia vammoja tai
johtaa kuolemaan!

Varoitus
Voi aiheuttaa hyvin vakavia vammoja!

Huomio
Voi aiheuttaa vammoja!

Huomio (ohje ilman symbolia)

Voi aiheuttaa huomattavia esinevahinkoja,
myds tdysvahingot ovat mahdollisia!
Turvaohjeet alkavat merkkisanalla ja vaaran
nimitykselld, sen jdlkeen mainitaan vaaran
aiheuttaja ja mahdolliset seuraukset ja
lopuksi kerrotaan, miten vaaran voi vélttaa.

Esimerkki:

2.2

2.3.

A\

Varoitus, pyorivid osia!

Pyorivd juoksupyora voi murskata ja
leikata irti ruumiinosia. Kytke tuote
pois pdaltd ja anna juoksupydran
pysahtya.

CEmerkintd
Jos tuotetta koskee CE-merkintédvelvolli-
suus,

CE-merkki on kiinnitetty tuotteeseen ja

kopio EY-vaatimustenmukaisuusvakuutuk-
sesta on liitetty tdhdn kdyttdohjeeseen tai
on osa sitd.

Sahkotyot

Sdhkoiset tuotteemme toimivat 1- tai
3-vaihevirralla. Kansallisia direktiivejd,
normeja ja mairayksia (esim. VDE 0100)
sekd paikallisen sdahkolaitoksen maarayksia
on noudatettava.

Liitanndssa on otettava huomioon luku
“Sahkoliitantd”. Teknisid ohjeita on nouda-
tettava ddrimmdisen tarkasti!

Vaara sahkovirran vuoksi!
Epdasianmukainen sdhkadvirran
kasittely sahkotoiden yhteydessd
aiheuttaa hengenvaaran! Naitd toita
saa suorittaa vain pateva sihkoalan
ammattilainen.

Kun tuote yhdistetddan sahkoiseen kyt-
kentdlaitteeseen, erityisesti kun kdytetddn
elektronisia laitteita kuten pehmokayn-
nistysohjausta tai taajuusmuuttajia, pitda
noudattaa kytkentalaitteiden valmistajien
madrdyksid, jotta sdhkdmagneettista yh-
teensopivuutta (EMC) koskevat vaatimuk-
set tdyttyvdt. Mahdollisesti virranohjaus ja
ohjausjohdot edellyttavat erillisid suojaus-
toimenpiteitd (esim. suojattuja kaapeleita,
suodattimia jne.).

Kuljetus ja varastointi

Toimitus

Lahetyksen saapumisen jdlkeen on heti
tarkastettava, onko siind vaurioita ja onko
se tdydellinen. Mahdollisten puutteiden
yhteydessd pitda kuljetusliikkeelle tai val-
mistajalle ilmoittaa asiasta jo sind pdivand
kun ldhetys on saapunut, koska muuten
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3.2,

3.3.

4.2.

vaateita ei voi endd esittdd. Mahdollisista
vaurioista on tehtdva merkintd kuorma- tai
rahtikirjaan.

Kuljetus

Kuljetusta varten pitdd tuote pakata niin,
ettd se on suojattu kosteudelta, pakkaselta
ja vaurioilta. Sdilyta sitd varten alkuperdinen
pakkaus.

Varastointi

Varastointitilan pitdd olla kuiva ja pakka-
selta suojattu. Suosittelemme varastointia
huonetilassa, jonka lampdtila on valilld
10°Cja 25°C.

Tuote pitda suojata suoralta auringonva-
lolta, kuumuudelta, polyltd ja pakkaselta.
Lisdksi tuotetta ei saa varastoida tiloihin,
joissa suoritetaan hitsaustoitd. Kuumuus ja
pakkanen seka hitsaustoéihin liittyvét kaasut
ja sdteily voivat vahingoittaa muoviosia.

Tuotekuvaus

Jadhdytysvaipat asennetaan, jotta mootto-
rin jddhdytyksen tarvitsema virtausnopeus
olisi taattua. Ne sopivat kdytettdvaksi puh-
taassa vedessd hiekkapitoisuuden ollessa
maks. 50g/m3.

Kayttd liejuisissa tai savisissa nesteissd ei
ole mahdollista, koska moottorin ja jddh-
dytysvaipan vdlinen rako tukkeutuisi eikd
moottorin jadhdytystd endd tapahtuisi.

Rakenne

Fig. 1.: Osat

1 Jadhdytysvaippaputki
2 | Erotuskappale
3 Vilirengas

4 | Sidekappale

Eri malliset tuet vaakasuoraa asennusta
6 |varten.

Kumpaakin tukea tarvitaan vaakasuorassa
asennuksessa.

Asennus- ja kdyttéohje Wilo Jaihdytysvaipat (6", 8", 10")

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4,

4.2.5.

4.3.

4.3.1.

Suomi

Jadhdytysvaippaputki
Jadhdytysvaippaputki ympdrdi moottoria.
Moottorin ja putken valissd on valys, jonka
kautta pumpattava aine kulkee. Kaven-
nuksen vuoksi aine virtaa nopeammin kuin
ilman jadhdytysvaippaputkea, jonka vuoksi
moottori jadhtyy paremmin.

Vilirengas ja -tuki

Kumpikin komponentti tukee jddhdytys-
vaippaa ja varmistaa, ettd moottorin sijainti
jadhdytysvaippaputkessa on keskelld. Siten
jadhdytys tapahtuu joka kohdassa samalla
tavalla.

Sidekappale
Sidekappaleella jadhdytysvaippaputki kiin-
nitetddan moottoriiin.

Tuet

Vaakasuorassa asennuksessa yksikko asen-
netaan ndiden tukien avulla kdyttétilaan.
Ne varmistavat, ettd yksikkd on vakaasti
paikallaan ja estévat kielletyt taivutusvoi-
mat.

Materiaali
Kaikki jadhdytysvaippojen rakenneosat ovat
jaloterdstd 1.4301.

Toimituksen sisalto
Jadhdytysvaipoista on olemassa yhteensd
4 versiota:

yhdelld jadhdytysvaippaputkella varustettu
jadhdytysvaippasarja

kahdella jadhdytysvaippaputkella varustet-
tu jadhdytysvaippasarja

molemmat versiot erikseen pystysuoraan ja
vaakasuoraan asennukseen

Jadhdytysvaippasarjat pystysuoraan
asennukseen
Yhdelld jadhdytysvaippaputkella:
+ 1x erotuskappale
+ 1x vilirengas
+ 1x jddhdytysvaippaputki
+ 1x sidekappale
Kahdella jddhdytysvaippaputkella:
+ 2x erotuskappale
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Suomi

+ 1xvdlirengas Huolimattomuus ja/tai viiri pukeutu-
minen voi johtaa putoamisiin. Hengen-
vaara! Tee kaikki turvatoimenpiteet
putoamisen estamiseksi.

+ 2x jadhdytysvaippaputki
+ 3x sidekappale

4.3.2. Jadhdytysvaippasarjat vaakasuoraan o .
+ Rakennuksen osien ja perustusten lujuuden

asennukseen e . e
on oltava riittdvd, jotta turvallinen ja kdyton
Yhdelld jddhdytysvaippaputkella: kannalta tarkoituksenmukainen kiinnitys
« 1x erotuskappale 50 mm olisi mahdollista. Perustuksista ja niiden

sopivuudesta mitoiltaan, lujuudeltaan ja

» kuormitettavuudeltaan vastaa yllapitdja tai
Ixvdlirengas kyseinen alihankkija!

1x jddhdytysvaippaputki

1x erotuskappale 100 mm

Noudata myos kaikkia maddrdyksid, sdan-

2x sidekappale t0jd ja lakeja, jotka koskevat tydskentelyd
2% tuki raskaiden kuormien kanssa tai riippuvien

kuormien alla.

Kahdella jdéhdytysvaippaputkella:

Noudata myds kaikkia kansallisia tapa-
turmantorjuntaa ja turvallisuutta koskevia
2x erotuskappale 100 mm alakohtaisia mdardyksid.

1x erotuskappale 50 mm

1x vilirengas Pinnoitus on tarkastettava ennen asen-
2x jashdytysvaippaputki nusta. Mikali todetaan puutteita, ne pitda
korjata ennen asennusta.

3x sidekappale

2x tai 3 tuki (pituudesta riippuen) 5.1. Tydvaiheet
Asennus tehdddn seuraavissa vaiheissa:

5. Asennus 1. Asennusmittojen mddritys
Tuotevaurioiden ja vaarallisten louk- 2. Erotuskappaleiden asennus
kaantumisten vilttimiseksi asennuksen 3. Jddhdytysvaippaputkien asennus
yhteydessi on seuraavat seikat otettava 4. Vaakasuoran asennuksen tukien asennus
huomioon:
5.2. Asennus
« Asennusty6t — tuotteen asennuksen ja Jotta jadhdytysvaippa olisi helppo asentaa,
liittdmisen — saavat tehda vain patevat suosittelemme nostamaan pumpun nos-
henkil6t turvaohjeita noudattaen. tolaitteella pystysuoraan. Silloin voidaan

yksittdiset osat tyontdd alakautta moott-
torin pddlle.

Ennen asennustodiden aloittamista, pitda

tarkastaa, onko tuotteessa kuljetusvauri-

oita. Riippuva kuorma aiheuttaa vaaran!

\ Kun tyoskennelldan riippuvien kuor-
mien kanssa, on vaara, ettd osat voivat
pudota alas. Jotta loukkaantumisilta

vidltytdan, noudata seuraavia kohtia:

Asennustilan pitda olla puhdas, puhdistettu
karkeista kiintoaineista, kuiva, pakkaselta
suojattu ja tarpeen vaatiessa dekontami-
noitu.

Kéytd vastaavia henkilosuojaimia. * Noudata kaikkia maarayksid, saanto-
jd ja lakeja, jotka koskevat tyosken-
telya raskaiden kuormen kanssa ja
riippuvien kuormien alla!

* Vain virallisesti hyvaksyttyja kiinni-

Kaivoihin ja sdilidihin liittyvien tyétehtédvien
yhteydessd paikalla tulee olla varmuuden
vuoksi vield toisen henkilon. Jos on vaara,
ettd kerddntyy myrkyllisid tai tukehduttavia

kaasuja, on suoritettava tarvittavat vasta- tysvalmel.ta saa kayttaa."
toimenpiteet!  Kukaan ei saa oleskella riippuvan

A Putoamisvaara! kuorman alla.
\ Asennusta tehtdessa tyoskennelldan

mahdollisesti suoraan kaivon reunalla.
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Fig. 2.:

5.2.2.
Fig. 3.:

Viiltovammojen vaara!
Jadhdytysvaipan laidoissa voi olla te-
rdvid reunoja. Levyn luiskahtaessa voi
syntya viiltovammoja! Taman takia ila
koskaan mene levyn alle tai tartu kasin
levyn putoamisalueelle. Kyt lisdksi
aina suojakasineita ja turvakenkia.

Mittapiirrokset

1 Pystysuora asennus yhdelld jadhdytys-
vaippaputkella

2 Pystysuora asennus kahdella jadhdytys-
vaippaputkella

3 Vaakasuora asennus yhdelld jadhdytys-
vaippaputkella
Vaakasuora asennus kahdella jadhdy-

4 . )
tysvaippaputkella ja kahdella tuella

5 Vaakasuora asennus kahdella jadhdy-
tysvaippaputkella ja kolmella tuella

Tarkasta, mikd jadhdytysvaippaputkimalli
(pystysuora, vaakasuora, tukien lukuméaira
jne.) on kyseessé.

Piirustusten perusteella voidaan maarit-
tdd tarvittavat mitat ja ottaa ne erillisesta
mittakirjasta.

Merkitset mitat sekd pumpun S/N seuraa-
vaan taulukkoon.

SN
w
R

W1 |(=W+R)

Erotuskappaleiden asennus

Erotuskappaleiden ja vilirenkaan asennus

Mallista riippuen voidaan yksittdisid vaiheita
ohittaa.

Erotuskappale (leveys: 50 mm) hydrauliikan
tuille asetetaan paikalleen ja suunnataan
yldreunaan mittaan "P".

Erotuskappale kiinnitetadn hydrauliikkaan
kiertamalla kuusiokoloruuvi sisdan.
Vilirengas asetetaan paikalleen ja kiinnite-
tddn vdliaikaisesti my6hempdd asennusta

Asennus- ja kdyttéohje Wilo Jaihdytysvaipat (6", 8", 10")

5.2.3.
Fig. &4.:

Fig. 5.:

Suomi

varten mitan "W1" yldpuolelle hydrauliik-
kaan (esim. sitomalla).

1. erotuskappale (leveys: 100 mm) jadhdy-
tysvaippaputkelle asetetaan paikalleen ja
suunnataan alareunaan mittaan "O".
Erotuskappale kiinnitetddn moottoriin
kiertamalla kuusiokoloruuvi sisdan.

2. erotuskappale (leveys: 100 mm) jadhdy-
tysvaippaputkelle asetetaan paikalleen ja
suunnataan alareunaan mittaan "U".
Erotuskappale kiinnitetdadn moottoriin
kiertdamalld kuusiokoloruuvi sisdan.

Jadhdytysvaippaputkien asennus

Jadhdytysvaipan asennus

Sidekappaleen asennus
Seuraavat seikat on otettava huomioon:

Kun asennetaan kaksi jadhdytysvaippaput-
kea, asennetaan aina ensin pitempi putki.
Lyhempi putki on pitemman putken paallg,
siis pitempi putki tyénnetddn lyhemman
putken sisdan.

Jotta jddhdytysvaippaputkien asentamisen
jalkeen tiedettdisiin, missa tuet ovat, kan-
nattaa merkitd mitat "O" ja "U" sekd tukien
leveys jadhdytysvaippaputkeen.

1. jadhdytysvaippaputki asetetaan pai-
kalleen ja suunnataan yldreunaan mittaan
"W1".

Molemmat sidekappaleet asetetaan paikal-
leen ja suunnataan erotuskappaleen yld- ja
alapddhdn mittaan "O": Sidekappaleet
kiristetddn kevyesti kiintoavaimella putken
kiinnittdmiseksi.

Vilirengas hellitetdén ja painetaan yldkaut-
ta jadhdytysvaippaputkeen niin pitkalle,
ettd rengas on tasoissa reunan kanssa.
Ylempi sidekappale (kohdasta 2) hellitetdin
ja tyonnetddn jadhdytysvaippaputkeen
pddhdn saakka.

Sidekappale kiristetddn kiintoavaimella,
jolloin jadhdytysvaippaputki kiinnittyy
vdlirenkaaseen.

Yhdelld jadhdytysvaippaputkella varus-
tettu malli

Alempi sidekappale (kohdasta 2) hellitetddn
ja suunnataan erotuskappaleen yldreunaan
mittaan "O".



Suomi
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7.

10.

11.

12.

5.2.4.
Fig. 6.:

A

Sidekappale kiristetdan kiintoavaimella,
jolloin jadhdytysvaippaputki kiinnittyy
pumppuun.

Kahdella jiddhdytysvaippaputkella varus-
tettu malli

Alempi sidekappale (kohdasta 2) hellitetddn
ja tyénnetdan ylos.

2. jadhdytysvaippaputki asetetaan paikal-
leen ja suunnataan yldreunaan mittaan "R".
Irrallinen sidekappale (kohdasta 8) suunna-
taan erotuskappaleen yldreunaan mittaan
"0" ja sidekappale kiristetddn kiintoavai-
mella. Siten molemmat jddhdytysvaippa-
putket kiinnittyvat.

Seuraava sidekappale kiinnitetdan pai-
kalleen ja suunnataan erotuskappaleen
yldreunaan mittaan "U".

Sidekappale kiristetddn kiintoavaimella,
jolloin jadhdytysvaippaputki kiinnittyy
pumppuun.

Pystysuoraan asennukseen tarkoitettujen
pumppujen jddhdytysvaippa on nyt asen-
nettu kokonaan.

Vaakasuoran asennuksen tukien asennus

Tukien asennus

Vaakasuoraan asennettavissa pumpuissa
pitdad vield kiinnittda tuet.

Kaari irrotetaan jalustasta.

Kaari tydnnetddn alakautta jadhdytysvaipan
yli.

1. kaari ty6nnetdan hydrauliikan kotelossa
olevan erotuskappaleen padlle ja kiinnite-
tdan.

2. kaari suunnataan alareunaan mittaan “O0"
ja kiinnitetddn.

3. kaari (mikéli sitd on) suunnataan alareu-
naan mittaan "U" ja kiinnitetdan.
Yksittdiset jalustat kiinnitetdan takaisin
kaariin.

Jddhdytysvaipan asennus on suoritettu.
Pumppu voidaan nyt asettaa tukien varaan.
Varmista, ettd jalustojen pohjalevyt on koh-
distettu toisiinsa.

Kaatumisvaara!

Jos pumppua ei ole varmistettu
riittavasti luiskahtamista vastaan, on
loukkaantumisvaara, kun se siirretdin
toiseen asentoon! Kdyta kahta nos-
tolaitetta, jotta voit siirtdd pumpun
vaakasuoraan asentoon ilman vaaraa.

7.2

Kdyttoonotto

Pumpun muissa asennustdissd ja pumpun
kadyttoonotossa katso pumpun asennus- ja
kadyttdohjetta.

Purku ja havitys

Purku

Ennen purkamista pumppu pitdd poistaa
kdyttotilasta ja asettaa nostolaitteilla
pystysuoraan.

Irrotus tehdddn pdinvastaisessa jdrjestyk-
sessd kuin asennus.

Havittdminen

Kun tdma tuote hdvitetddn asianmukaisesti,
vdltetdan ympadristohaitat ja oman tervey-
den vaarantuminen.

Kaytd tuotteen ja sen osien havittdmisessa
julkisten tai yksityisten jatehuoltoyhtididen
palveluja tai ota niihin yhteytta.

Lisdtietoja asianmukaisesta hdvityksestd
saat kuntahallinnolta, jatehuoltovirastosta
tai paikasta, josta tuote on hankittu.

Kunnossapito
Jddhdytysvaippa ei tarvitse mitdan erityistd
huoltoa.

Tulisi sddnndllisesti tarkastaa, onko sen
kunnolla paikallaan.
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1.2

1.3.

Fevika

IXETIKA PE aUTO TO eyXELPidLO

H yAwooa tou mpwtotUmou eivat n yep-
pavikr). ‘'OAeg ot AAAEG YAWOOEG auToU
Tou eyXelptdiou eival JETAQPPAGCH TOU
TPWTOTUTIOU.

AV YIVOUV TEXVIKEG PETATPOTIEG TNG KATA-
OKEUNG TIOU KATOVOPAZeTaL EKEL XWPLG TNV
TIpOoNyoUpEevn SIKN pag ouykatdbeon, autr
n nAwon maveL va LoXUEL.

Eknaidsuon Tou TpocwTIKOU

To 6UVOAO Tou TIPOCWTILKOU, Ttou epyadeTal
JE To TtpoloV, Ba TPETEL VA EXEL KAL TNV
avaloyn ekmaideuon, T.X. Ba mpEmeL ot
NAEKTPLKEG epyacieg va Sie€ayovtal amo
£vav NAeKTPoAdyo. ‘ONO TO TTPOOWTILKO Ba
TIPEMEL Va glval Gvw Twv 18.

To MPOOWTILKO TIou XelpileTal KaL ouvTnpet
TO pnyxavnua Ba mpémeL va tpel Tpw-
TAPYLKA KaL TOUG EBVIKOUG KAVOVIoHOUG
TPOANYNG ATUXNHATWV.

Mpémet va SLa0@ANOTEL OTL TO TPOOWTILKO
Ba SlaPfaocel kat Ba katavoroeL Tig 0dnyieg
auTtoU Tou eyxeLpLdiou AeLToupylag Kat
ouvtnpnong. Av xpetaletal Ba mpemel

V0 TLOPAYYEINETE OTOV KATAOKEUAOTH) TO
€YXELPLOLO OTNV aTtaLTOUpEVN YAWOOQ.
AuTO To pnyavnua dev poopiletat yia
XpHon amno atopa (oupmepthapBavopévwy
KOL TLABLWV) PE TIEPLOPLOPEVES PUOLKEG,
VONTIKEG KAL TIVEUPATIKEG LKAVOTNTEG, OUTE
KaL amo atopa ta omoia dev dtabetouv v
amattoUPEVn EPTELPLA 1) KOL YVWOT), EKTOG
Kat av autd emPAénoval kat Aappa-

VOUV 00NYLEG OXETIKA WE TN XPrON TOU
UNXAVAPOTOG aTto £va ATOHO TO oTolo ivat
appodLo yLa TNV ao@AAELd TOUG.

Ta madia Ba mpémnel va emiBAEToOvVTaAL, WOTE
va pnv aiouv Pe To pnxavnua.

Tuvtopoypa@ieg

Y& autd To eyXeLpidlo Aettoupyiag Kat ou-
VTpPNong XPNOLUOTIOLOUVTAL OL TIAPAKATW
OUVTOHOYPAPLEG:

ar. = aneuBuvBeite

ava@. = avagopLKa pe

1 avt. =} avtiotola

Tep. = mepinou

1.4,

1.5.

2.1.

0d8nyieg eykataotaong kat Aettoupyiag Wilo Mavduag wugng 6", 8" kat 10"

EAANViKa

OnA. = dnhadn

evd. = evieXOPEVWG

av xp. = av XpEeLaoTel

OUWTL. = oupmeptAapBavetat
min. = eNAXL0To

max. = JEyLOTO

€vl. = evOEXOpEVWG

KTA. = KaL Ta Aound

K.0. = Kat TIOANG aANa

K.TL.TL. = KAl TTOANG TLEPLOCOTEPQ
BA. eTt. = BAEme emiong

LY. = tapadelypatog xapwv

Mveupatika Sikatwpata

Ta TveupaTika dikatwpata og autd To
eyXELPLOL0 AeLToUpyiag KaL ouvTrpnong
AVIKOUV OTOV KATAOKEUAOTH. AUTO TO
gyxeLpidlo Aettoupyiag kat ouvtrpnong
TPoOopideTaL LA TO TTPOCWTILKO TOTIO-
B€tnong, xelpLlopoul Kat ouvtrpnong. Ta
TEXVIKA OTOLXELD KL Ta OXESLO AUTOU
ToU eyXelptdiou dev eMITPEMETAL OUTE VA
avatunwBoUv. oute va dtadoBoulyv, oute
va Xpnotpomotnfolyv yia Sta@nuLotikolg
Aoyoug.

Me tnv emipuAagn aAaywv

O KATaOKEUaoTH G dLlatnpel To dikalwpa
yta ™ dte§aywyr) TEXVIKWY aANaywV oTLg
OUOKeUEG Kal/f ota e€aptApata. Auto To
eyxeLpLdL0 AeLToupyiag Kat ouvtrpnong
AVA@EPETAL OTO TPOLOV TIOU avaypageTal
otov Titho tou e§w@UAOU.

Ac@alsla

AUTO TO KEPAAaLO TLEPINAUPBAVEL ONEG TIG
YEVIKA LoxUouoeg uttodeifelg aopaleiag
KaL TEXVIKEG 0ONYiEG.

Mpémet va AapBavovtat umoyn Kat va
pouvtal OAeg ot utodeifelg Kal 0dnyieg
oe k4B otadio (tomoBétnon, Aettoupyia,
ouvTipNoN, HETa@opd, K.a.)! O L8LoKTATNG
eival utteUBuUVOg va TIPowWOOEL AUTEG TLG
umodeigelg kat 0dnyieg 0To GUVOAO Tou
TPOOWTILKOU.

0dnyieg kat uttodeifelg acpaleiag
Y€ auto To eyXELpidlo avaypdagovTatl 0dn-
yleg kat uttodeifelg ao@aleiag yia UNKEG

89



EAANVIKG
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KaL OWPATIKEG {NuLEG. Ma va Tig Eexwpidel
€UKOAQ TO TIPOOWTILKO, OL 0ONYLEG KaL Ol
utnodeielg aopaleiag Slakpivovtal wg
egng
2.1.1. Odnyieg
Mia odnyia ypag@etal ge «Taxeig» xapa-
Kt peg. OLodnyieg mepthapPavouy Keipevo
TIOU TLOPATIEUTIEL OE T(PONYOUHEVO KELUEVO
I) O€ GUYKEKPLUEVT EVOTNTA KEQAAQLOU T
Tou Tovidovtat oUvTopeg 0dnyieg.
Mapadetypa:
AGBeTe UOYN TIWG TIPOTIOVTA TIOU TIEPLE-
XOUV TLOOLHO VEPO TIPETIEL VA amoBnkevo-
vTaL xwpig Kivduvo rayetou!
2.1.2. Ynodeielg aopaleiag
OL 0dnyieg ao@aleiag petatomnidovral
€NAPPA KAL YPAPOVTAL PE «TIAXELG»
XOpaKTNpeg. Apxiouv avta pe pia Aegn
ETONPAVONG
Ot uttodeielg Tou ava@épovtal Hovo o
UNIKEG {nHLEG, YpAPOVTAL PE YKPLYPAPHaTa
KaL Xwpig KATIOLO OrjUa a0@ANELAG.
Ot umodeielg mou avagépovtal oe cwpa-
TIKEG {NULEG YpapovTal He palpa ypappata
Kat ouvduadovtal mavta Pe éva orpa
aoc@alelag. Qg onuata ao@aleiag xpnot-
pototoUvtal ofpata KvdUuvou, anayopeu-
onNgG N EVIOANG.
Mapadetypa:

A ZupBolo Kvduvou: Mevikog Kivduvog

A\

ZUpBolo eviolng, T.x. Popiote yavtia

OL XOPOKTIPEG TTOU XPNOLUOTIOLOUVTAL YLal
Ta oUPBoAa ao@aleiag avtamokpivoviat
OTLG YEVLKA LOYXUOUOEG 00Nyieg KaL Ttpodia-
YPa®EG, Ti.X. DIN, ANSI.

ZUpBOAO KIVOUVOU TL.X. NAEKTPLKO
pelpa

ZUpBoAo anayopeuong: Ty, Amayo-
peveTaLn eicodog!

KaBe umodelfn aopaheiag Eekiva pe pia
amo TIg TapaKATw AEEELG orjpavong:

2.2,

2.3.

A\

Kivbuvog
Mropei va tpokAnBouv coBapot iy kat
Bavatn@opot tpavpatiopot!
Mposidonoinon
Mropei va tpokAnBouv coBapot tpaupa-
Topoli!
Mpoooxn
Mropei va tpokAnBouv tpaupatiopol!
Mpoooxn (unddelgn xwpig oUpBoAo)
Mrtopet va TipokAnBoUv ooBapEg UNKES
{nuLég, dev amokAeietal, emiong, N 0AoKAN-
PWTLKF KATAOTpO@r!
Ot umodeielg aopaleiag Eekvolv pe Tn
AEEN orjuavong KaL TV ovopacia Tou K-
dUvou, akoAouBel n Tty Tou Kvduvou Kat
oL TiBaVEG OUVETIELEG KAL KAEIVOUV [E pia
UTodELEn yia TV amo@uyn Tou KvdUuvou.
Mapadetypa:
Mposidomoinon yia meplotpe@opsva
e€aptnpara!
H TtEpLOTPEPOPEV TITEPWTN PTIOPEL Va
OuVOALYEL KaL va KOYEL HEAN TOU OW-
HATOG. ATLEVEPYOTIOUOTE TO pXavnpa
KaL TEEPLPEVETE PEXPL VA OTAPATHOEL )
TTEPWTI VA TIEPLOTPEPETAL.

IApavon CE
AV TO TIPOLOV UTIOXPEOUTAL VO (PEPEL OTO
onua CE,

To onpa CE tomoBeteital mavw oTo mpoiov
Kat

&va avtiypa@o g SHAwong cUPHOpPWong
£TOUVATITETAL 1} ATIOTEAEL TUAPA AUTOU TOU
eyxelpLdiou.

HAeKTpIKEG Epyaoieg
Ta nAeKTpIKA TIpoiovTa pag Aettoupyolv
UE HOVOMAOLKO 1) TPLPACLKO peUpa. MpEmet
va tnpoulvtat ot 08nyieg, Ta TPOTUTIA KAl oL
KAVOVLOWOL TTOU LoXUouV o€ eBVIKO eminedo
(tt.x. otn F'eppavia to VDE 0100), kabwg kat
oL TIPOdLAYPAPES TWV TOTUKWY ETUKELPIOE-
wv NAekTpLopoU.
la ™ oUvdeon Aafete uTOYn To KEPAAaLo
«HAeKTPIKF 0UVEEDN». Ta TEXVIKA OTOLKELD
TIPETEL va TnpolvTal auotnpad!l

Kivbuvog nhektpomnAngiag!

H AavOaopévn enagn pe to pel-

Ha KaTa TLg NAEKTPIKES £PYAOIEG

eN\oxeUeL Kivbuvo Bavatou! Autég ot

WILO SE 09/2011 V4.0 DIN A5



3.2.

3.3.

epyaoieg emurpénetal va Sie§ayovrat
HOVO amo £181KEUPEVOUG NAEKTPONO-
yous.

Katd tn oUvSeon Tou pnxavnuatog otov k.
NAEKTPLKO TivaKa Kat dLaitepa Kata
XPNON NAEKTPOVIKWY CUOKEUWY OTIWG
OUOTNUATWY EAEYXOU OHAANG EKKIVNONG

] HETATPOTIEWY OUXVOTNTAG Ba TIpETEL va
AapBavovtal uroyn ot TtpodLaypa@eg Tou
KOTOOKEUAOTH TOU NAEKTPLKOU TtivaKa, yia
TNV TAPNON TWV KAVOVWYV NG NAEKTPO-
payvnTikhg oupBatotnrag (HMZ). MNa ta
KaAwOLa NAEKTPLIKNG TPpopodoaiag Kat Ta
kaAwdia eAeyyou evdexetal va xpetalovrat
£181Ka pétpa Bwpakiong (.. Bwpakiopéva
KaAw8La, @INTpa KATL).

4.2,
Ix. 1.

Metagopa kat aroOnkeuon

Mapadoon

MEeTa TV Ttapadoon TPETEL VA KAVETE
AUEOWG ENEYXO YLO TNV TTANPOTNTA TWV
TIEPLEXOPEVWV KAL YLa TUXOV {NULEG. T€
TIEPLTTWON TOU UTLApXOUV EANELPELS Ba
TIPETIEL VA EVNUEPWOETE Tr) HETAPOPLKN )
TOV KATAOKEUAOTN TNV (0l nuépa Tapa-
Aarg TNG amooTOoANG, yLaTL HETA ATIO AUTH)
v npoBeopia dev £XETE Kaveva dikalwpa.
Oa TPEMEL VO ONUELWOETE TIG TUXOV {NULEG
oto OeATio amooTOANG 1 Tapalapnc.

Metagopa

o ™ peTapopa Ba MpEMEL va OUOKEUAOE-
T€E TO T(POLOV £TOL WOTE VA TPOOTATEVETAL
amo uypaoctia, MayeTo Kat {nuLeg. Na pia
TETOLO TIEPLMTWON PUAAGETE TNV apyLKN
ouokeuaota.

AroBrikeuon

O XWpPOog amoBnKeuong TIPEMEL Va Elvat
Enpog kal xwpig Kivduvo mayetou. ag ou-
VLOTOUHE TNV amoBfKeuon 0€ KATIOLO XWPO
pe Beppokpaoia petagu 10 °C kat 25 °C.

To poidv Ba mpémet va StapuhayBet

amo v apeon ALK aktvoBolia, Tig
UWnAég BepUoKpacieg, Tn oKOVN KaL Tov
nayeto. Emiong to mpoidv dev Ba mpémeL va
amnoBnkeutel 08 XWPOUG OTIOU yivovTal £p-
yaoieg nAektpoouykoAAnong. H Bepuotnta
KaL 0 TLAYETOG KABWE KaL Ta aépLa Katn
aktvoPoAia amod TIg Epyacieg NAEKTPOCOU-

0d8nyieg eykataotaong kat Aettoupyiag Wilo Mavduag wugng 6", 8" kat 10"

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

EAANViKa

YKOAANONG PmtopoUv va KataotpéYouy ta
TIAQOTIKA PEPN.

MepLypacpr) Tou TPoiovTog

MpoBAemopevn xprion

Ot pavdueg Wugng TomobeTolvTaL yLa
e€ao@alion tng anapaitnTng TaxuTnTag
pong yta tnv Yun tou kwvnthpa. Evdeikvu-
VTaLyla Xprion o KaBapo vepo pe péyLotn
TLEPLEKTNKOTNTA GPpou 50 g/m3,

H xprion og Aaottwdn 1 apythwdn péca dev
etvat duvatr), kaBooov to dLakevo petadu
Kvntrpa kat gavdua Yung Ba Boulwoel
Kat £tol 6 Ba Sao@aiiletatl TAEov n Yuln
TOU KVNTrpa.

Aopnry

Eruokomnon eaptnpatwv

1 | ZwAvagpavdia yigng
2 | Anootdtng

3 | Amootatikog daktUAog
4 | Tuvdetnpag

5 ALOQOPETIKEG KATAOKEUEG TOU OTNPLy-

6 |Hatogyla v opilovtia TomoBetnon

Kat ta dUo otnpiypata xpetadovtat yua tnv
optgovTia TomoBETnon

ZwAfvag pavdua Yugng

O owAvag pavoua Yugng mepIKAEiEL TOV
Kvntrpa. Metagu tou Kvntripa Kat tou
OWANVa UTtApXEL Eva SLAKEVO, HEOW TOU
OTIOLOU PEELTO AVTAOUNEVO UYPO. AOYW
TNG OTEVWONG TO UYPO PEEL YpNyOpOTEPQ
amo OTL Xwpig owAnva yavoua yung,
yeyovog ou 0dnyel og KaAUtepn Yun Tou
Klvntipa.

ATtooTaTIKOG SAKTUALOG KL ATIOOTATIKO
otiipLypa

Kat ta dUo e€aptnpata otnpidouv to
pavdua Yugng kat @povtilouv wote o
KLVNTrpag va BploKeTaL KEVTIPLKA €GO OTO
owAnva Tou gavdua Yuéng. Me tov TpoTo
autd n Yugn eivat oe OAa Ta onyeia n dia.

Tuvdetnpag
Me To ouvdeTApa 0 CWARVAg Tou pavdua
WUENG oTEPEWVETAL OTOV KLVNTHPA.
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4.2.4,

Ztnpiypata + 2x OWANVeG pavdua Yugng
Kata tnv optlovtia TomoBeTnon to ou-
YKPOTNUa OTEPEWVETAL HE QUTA TA OTNPly-
pata péca oto Xwpo Aettoupyiag. E€aopa-
Aidouv a0@aAr OTEPEWON KAl ATIOTPETOUV
TLG QVETUTPETTEG KAPTITIKEG SUVANELG.

+ 3x ouvdeTnpeg

« 2x 1 avtiotolxa 3. otnpiypata (avaioya to
HKog)

4.2.5. YAko

'OAa ta e€aptrpata tou pavdua Yung
elvat amo avogeidwto xaAuPa 1.4301.

4.3. MMeprexopsva cuokeuaoiag mapado-

ons

TUVOALKG UTtApXouV 4 TuTtoL pavdua Yugng:

Yet pavdua Yung pe éva owArva

Tet pavdua Yugng pe dUo owAnveg

4.3.1. Xet pavdia Pugng yia tnv Katakopuen

tomtoBeTnON

Me éva owAnjva pavéua Yugng:

1x amootdtng

1x amooTatikog SAKTUALOG

1x owAfvag pavdua Yugng

1x ouvdetnpag
Me 8Uo owAnveg pavdua wuéng:

2X OTOOTATEG

1x amootatikog daKTUALOG

2x owAveg pavdla Yung

3x ouvdeTnpeg

4.3.2. Xet pavdua Yugng ya tnv opilovtia
TomoB£Tnon

Me éva owAnva pavdua Yugng:

1x amootdtng 50 mm

1x amootatng 100 mm

1x amooTatikog SaKTUALOG

1x owAnvag pavdua Yugng

2x ouvdETNpEg

2x otnplypata
Me 8Uo owAnveg pavdua pulng:

1x amootdtng 50 mm

2x amootateg 100 mm

1x amootatikog daKTUALOG
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Tboo0 oToV TUTIO YLa KATAKOPU@N KAl 000
Kat otov TUTo yia opL{ovTia tomobETnon

5. TomoBttnon
I'a va arno@euyxBoulv ot {nuLEG otV avtAia
KaBwg Kat oL eTKivOUVOL TpaupaTiopol
KOATA TNV TOTOOETNON, TIPETEL VA OKOAOU-
Oeite oMWOdATOTE TIg TAPAKATW 0dNylEG:

+ OLepyaoieg TomoBETNONG - GUVAPHOAOYN-
On KAl eyKaTaotaon Tng avrAiag - emtpé-
TeTaL va yivovtat povo amo e€eldikeupéva
ATOHO PE EQPAPHOYT TWV 0ONYLWV AO@AAEL-
ac.

« Mpwv apxloete TG epyacieg TomoOETNONG
Ba mpemel va egeTaoeTe TNV avTAia yla
TUXOV {NULEG KATA TN pETAQOpQ.

+ O Xwpog ToToBETNONG TPETEL Va Elval
KaBapog, Xwplg XovOpoELdr| OTEPEG UAIKA,
TIPOOTATEUPEVOG OTIO TIAYETO KaL, AV XPEL-
adetal, TIPEMEL va £XEL ATIONUPAVOEL

+ Na @opdte ToV amattoUPEevo TIPOOTATEUTL-
KO £€oTALOPO.

+ TTIG £pyacieg oe @peatia Kal defapeveg
TIPETIEL VO UTLAPYEL KaL £va OUTEPO ATONO
yla Aoyoug ao@aleiag. Av uTtdpyel Kiv-
duvog, va paleutouv BAaBepd r viynpa
aépla, TpéneL va AneBouv ta anapaitnta
pétpal

/_%A\ Kivbuvog amno rrwon!

) Katd tnv tonoB&tnon propei va mpo-
KUYoUV £pyacieg 6TV AKPN TOU (PpE-
atiou. Ze epintwon anpooegiag n Kat
os nepimtwon AavOacpévng emhoyng
pouxwv u@iotarat Kivduvog ttwong.
Yrapyet kivduvog Bavatou! AaBete
O)\a Ta TtPOANTITIKA pETpa ac@aleiag,
yta va anto@euxOei KATL TETOLO.

+ Ta e€aptnpata kat ot Baocelg Ba mpémel
va £X0UV ETLAPKI avtoxN, yla va e€aopa-
AOOUV pLa AC@AAT) KL OWOTH OTEPEWON.
YTeUBuVOg yia TNV TPOETOLUATLA TWV
Baogwv kat TNV KATAAANAGTNTA TOUG 600
ava@opa TG SLOOTATELG, TNV AVTOXH Kat
TNV IKavOTNTa opTiou €lvat o Xpriotngn
avtioTolya o EKAoTOTE TtpopnBeuTr ¢!
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= W N

5.2

+ Tnpeite 6AOUG TOUG KAVOVLOPOUG, KAVOVEG
Kal vOHoug yla TV epyaocia pe Bapta gop-

.

TLa KaL KATW amo atwpoUpeva @opTia.

AapBavete emiong umown TIG OVIKEG,

LoxUouoeg dlataelg aopaleiag Kat TPoOAn-

YNG aTUXNPATWY TWV ETAYYEAPATIKWY
EVWOEWV.

H emiotpwon mpémnet va eheyyBel mpv
amo v eykatdotaon. Av dlamotwOouv
eAaTTWHATA, TOTE AUTA Ba TpéTeL va
QVTIHETWTIOVTaL TTPLY OTIO TIG EPYATIES
€YKATAOTAONG.

Bruata epyaociag

H TomtoBétnon yivetal pe Ta TapakaTw
BApata:

KaBopiopog dlaotdoswy tomobetnong
TomoBétnon anootatwyv

TomoBétnon owAfvwy pavdua Yung
TUVapPOAOYNON OTNPLYHATWY yia TV
opLovTia TomoBeTnon

TomoB£tnon
l'a va propel va yivel eUkoha n TomtoBE-
™Non Twv Havduwv Yugng cuVIOTOUPE TNV
KATaKOPUEN avuYwon Tng avtAiag pe éva
BapouAko. EToL umopolv Ta peEPOVWEVT
e€aptrpata va oTpwyvovTal anod KAatw
TAVW OTOV KVNTApa.
Kivbuvog amno aiwpoulpeva goptial
Kata Tig epyaoieg pe aiwpoupeva
(popTia UTtap)EL 0 Kivduvog va mécouv
Kdamnota koppatia. MNa va ano@suxOoltv
OL TPaUMATIOpOL TIPOCESTE TA TIAPAKA-
T onpeia:

« Tnpeite OAOUG TOUG KAVOVLOHOUG,
KAVOVEG KAl VOPOUG Yia TNV £pyacia
pe Bapia poptia Kal KATwW aro aww-
poupeva optia!

« ETutpénetal va Xprotpomnotouvat
HOVO yKeKpIEVA HEGA TEPOOdEONG!

+ ATLayOpEUETAL I} TAPAHOVI) ATOPHWV
KATW aTo alwpPoUPEVa QopTia.

Kivduvog yia koyiparta!

Ta akpa tou pavdua Yugng propouv
Va £XOUV aLXHNPES AKHPEG. AV TO
£Naopa yALOTPROEL, PTIOPEL Va TIpO-
kAnBouv tpaupatiopoi! MNa to Adyo
AUTO TIOTE VA PNV TINYAIVETE KATW
amnod 1o ENACHa OUTE VA ATAWVETE Ta
XEpLa og authv v meploxn. Navrtote

5.2.1.

5.2.2.
X 3.

0d8nyieg eykataotaong kat Aettoupyiag Wilo Mavduag wugng 6", 8" kat 10"

EAANViKa

Va OPATE TIPOCTATEUTIKA YAVTLA Kal
unodnpata ac@alsiag.

KaBopiopog dactacewv tomtobETnong

IxX.2.: IX£dia Sractdcswv

1 Katakopugn tomoBétnon pe 1 owhrva
pavdua Yugng

2 Katakopugn tomoBétnon pe 2 owAnveg
pavdua yugng

3 OpLgovtia tonoBetnon pe 1 owAnva
pavdua Yung

5 OpLgovTia ToToBETNON PE 2 CWANVEG
pavdua Yugng kat 2 otnpiypata

3 OptgovTia ToTtoOETNON PE 2 CWARVES
pavdua Yugng kat 3 otnpiypata

E€etdote mold tuTo pavdua Yugng Sla-
Betete (katakopu@a, opllovia, aplOuog
OTNPLYHATWY KATL).

Me Bdon ta oxedia pmopeite va kabopi-
OETE TIG ATAPAITNTEG SLAOTACELS KAl va

TG emeCeTe amo To Eexwptotd PiBAio
S100TA0EWV.

Kataywplote Tig Slaotdoelg kabwg Kat To
OELPLAKO apLBPO TNG avTAiag oTov TTapaka-
T TIVOKa.

SN
w
R

W1 |(=W+R)

TomoB£tnon anoctatwv

ZuvappoAOyor aMOCTATWYV KAl ATOCTATIKWV
SakTuliwv

AvAloyd e TOV TUTIO TIOU EXETE, UTIOPELTE
Va ayVOrOETE KATola Brigata.

Mepdote amod Tavw tov arnootdtn (TAdTog:
50 mm) yta To USPAUALKO OTHpLya Kat
€UBUYPAPPLOTE TOV TTPOG TNV TTAVW AKUN
otn dwaotaon «P».

STEPEWOTE TOV ATIOOTATH OTO USPAUALKO
Tprpa Bdwvovtag v Bida e€aywvikr
"ANAgv.

MepAote amo MAVW TOV ATOOTATIKO SAKTU-
ALO KO yLa TUXOV HETAYEVEDTEPN TOTIOOE-
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9

5.2.3.

ZX. 4.

Zx. 5.

TNON OTEPEWOTE TOV TIPOOoWPLVA (Y. BéoTe
TOV) 0TO USPAUALKO TUAHA TTAVW aTIo TN
Suaotaon «Wlx.

Mepdote amd Tavw tov 1o amootatn (TAd-
T0¢: 100 mm) yia to owArfva Tou pavdua
WUENG Kat eUBUYPAPPLOTE TOV TIPOG TNV
KATW akyr) otn dtdotaon «O».

YTEPEWOTE TOV ATIOOTATN OTOV KWVNTrpa
Bidwvovtag v e€aywvikn Bida 'ANev.
Mepdote amd TMavw Tov 20 amootatn (TAd-
T0¢: 100 mm) yia to owArfva Tou pavdua
WUENG Kat eUBUYPAPPLOTE TOV TIPOG TNV
KATW akyr) otn dtdotaon «O».

YTEPEWOTE TOV ATIOOTATN OTOV KWVNTrpa
Bidwvovtag v e€aywvikn Bida 'ANev.

TomoB£tnon cwAAvwy pavéia Yugng
TomoB&tnon pavdia Yugng

TomoB&tnon ouvdetipa
Ta mapakdtw onueia mpémnet va tpnbolv:

Katd v toroBétnon dUo cwAivwy Tou
pavdUua YuEng TPETEL TIPWTA VA OUVAPHO-
NoynBet o pakpUTEPOG CWANVAG,.

0 KovTUTEPOG OWANVag ToTtoBETEITAL TTAVW
0TO pakpU, dnAadr o pakpUTEPOG CWANVag
TIEPVLETAL HECGA TOV KOVTUTEPO.

a va yvwpidetal yetd amnod tnv tornoBétn-
on ToU €lval Ta otnpiylata, 0ag ouviotoU-
JE va onpadéPete TAvw 0TO CWARVA TOU
pavdua Yugng tig dtaotdoelg «O» Kat «Us»
KaBWG KaL TO TAATOG TWV OTNPLYHATWY.
Mepdote amo mMAvw to 1o cwAfva Tou
pavdlua Yung kat eubuypaupiote Tov TPog
™V mavw akpn otn dtaotaon «Wls.
Mepdote 2 ouvdetnpeg, eubuypappiote
TOUG TIPOG TO TIAVW KAL TO KATW AKPO TOU
anootdtn ot didotaon «O» Kat e éva
VEPHAVIKO KAELSL opiyEte Aiyo Toug ouvde-
TNPEG WOTE VA OTEPEWOETE TO CWARVA.
AUOTE TOV ATOOTATIKO SAKTUALO KalL TILEOTE
TOV aTo MAVW PECTA OTO GWANVA TOU Hav-
SUa Yung péxpL ou o dakTUALOG va givat
«TIPOOWTIO» HE TO AKPO.

AUote Tov mavw ouvdetrpa (onpeio 2) kat
oTpWETE TO 0TO TEPHA TOU CWARVA TOU
pavdua yugng.

Me €va yeppavikod KAeldi ogiyre to
ouvdetnpa Kat £toL Ba oTEPEWOETE TO
owAnva Tou gavdlua Yuéng otov amootatL-
KO SAKTUALO.

10.

11.

12.

5.2.4.

ZX. 6.:

‘Ex&oon pe éva owAnva pavéua pugng
AUote Tov kdtw ouvdetiipa (onueto 2) kat
guBuypappiote Tov 0TV TAvw AKpr ToU
anootdtn otn didotaon «Ox».

Me €va yeppaviko KAeldt opiyEte To ouv-
detnpa Kal £ToL Ba OTEPEWOETE TO CWARVa
Tou pavdua Yugng otnv avtAia.

‘Exdoon pe bUo owAnveg pavéua wung
AUoTe Tov kaTw ouvdeTrpa (onueio 2) kat
onpwETe ToV TPOG Ta MAVW.

MepdoTe amd MAVW To 20 CWAAVA TOU
pavdua Yugng kat eubuypaypiote Tov TPog
TNV KATW aKWr otn dldotaon «R».
EuBuypappiote To Aupévo ouvdetripa (on-
peio 8) mpog TNV Tévw AKpr Tou ATO0TATN
otn dlaotaon «O» Kal o@iyte Tov pe

£va YEPHAVLKO KAEWSL. Me Tov TpOTIO aUTO
OTEPEWVOVTAL YEPA KaL OL U0 CWANVEG TOU
pavdua Yugng.

MepdoTe amd TAVW Kat ToV AANO GUVOETH-
pa Kat euBuypappioTe Tov OTNV TTAVW GKpN
TOU aTo0TATN ot dLdotaon «Us.

Me éva yeppaviko KAedi olyte to ouv-
detnpa Kal £€ToL Ba OTEPEWOETE TO CWARVa
Tou pavdua Yugng otnv avtAia.

Y€ avTALEG yLa TNV KATAKOPU@N TOToBETN -
on, o pavduag Yung eivat mAéov teAeiwg
TomoBetnuévog.

ZuvappoAOynon GTHPLYHATWY yia TNV
opigovtia TonoBEtnon

ZuvappoAbynon TWV OTHPLYHATWY

lNa avtAieg ou TomoBeToUVTAL OpLOVTLa
Ba mpemel akopn va toroBetnBouv ta
otnpiyparta.

A@aLpEOTE TOV KapTUAO Bpayiova amo T
Baon.

Inpwéte To Bpayiova amo KATwW TAvVW atmo
o pavdua Yung.

Inpwlte Kal 0TePewOTe TOV 10 KapTUAo
Bpaxiova Mavw oTov amootaTn oTo udpau-
KO TiepiBAnua.

EuBuypappiote kal oTEPEWOTE TOV 20
KapTuAo Bpaxiova pe v KATW akur otn
dlaotaon «O».

EuBuypappiote kal oTepeWOTE TOV 30 Ka-
pTtUAO Bpayiova (av uttapxel) pe T KATw
akpn otn duaotaon «Us.

STEPEWOTE TIAAL TG HEPOVWHEVEG BAOELG
otoug Bpayiove.
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H tomoBétnon tou pavdua Yugng oAokAn-
pwONKe. MMopeite TAEOV VA OKOUTINOETE
v avtAia Mavw ota otnpiypata. Tauto-
XPOVa Ol TAGKEG TwV BACEWY TIPETEL VA
euBuypappilovratl petafl Toug.

A KivSuvog amno mrwon!

\Av n avtAia dev £xeL oTepewOel owota
WOTE va pn YALOTPHOEL, KaTd Th oTpé-
Yn unapyet kivbuvog tpauvpatiopou!
lNa va peTag@épete TV avtAia oty
opigovtia Bion Xwpig Kivbuvo xpnot-
poroote dU0 avuPwTIKG péoa.

6. ‘Evap§n xpfions

l'a TV Tapamnépa cuvappoAoynon g

avTtAiag Kat yla v evapn xprong tg
AaBete urdown Tig 0dnyieg Aettoupyiag g,

7.  Amoouvappoloynon Kat anop-
pPLpn

7.1. Aqaipeon
Mptv amo tnv amocuvappoloynaon n aviiia
Ba mpemel va AuBel amo to Xwpo Aettoup-
yiag kat va tonoBetnBei katakdpu@a pe
KATIOLO OVUYPWTIKO HECO.

H amoouvappoAoynon yivetat ue tv avti-
OTPOPN OELPA TNG OUVAPHOAOYNONG.

7.2. Anoppwpn
H owoTtr anoppuyn autou Tou TpolovTog
ATIOTPETEL TNV TTPOKANGHN TieptBallovioro-
YIKQV {NULOV KaL To evOeXOpEVO va TeBEei N
uyeia oag og Kivduvo.

I TV amoppLYn TOU PNXAVAHATOG Kal
Twv e€aptnuatwy tou, aneubuvBeite otig
ONUOGCLEG N TLG LOLWTIKEG ETILXELPFOELG
AVOKUKAWONG.

MepLoCOTEPEG TTANPOPOPIEG OXETIKA HE TNV
TPOPBAETOUEVN ATIOPPLYN TIAPEXOVTAL ATIO
TLG ONPOTIKEG APXEG M) TO KATACTNHA OTIOU
ayopdoBnke to mpolov.

8. Zuvtipnon
O pavdlag Yugng de xpetaletal kamota
1dLaitepn ouvtrpnon.

Oa TpEMEL va YIVETAL TAKTIKA £vag ENEYXOG
g otabeprg TomoBETNONG,.

0d8nyieg eykataotaong kat Aettoupyiag Wilo Mavduag wugng 6", 8" kat 10" 95






1.2.

1.3.

Genel

Bu dokiiman hakkinda

Orijinal isletme kilavuzunun dili Almancadir.
Bu kilavuzun sunuldugu diger tiim diller
orijinal isletme kilavuzundan cevrilmistir.

Bu beyanda belirtilen montaj sekillerinden
birinde bizim iznimiz olmadan bir degisiklik
yapildiginda, bu beyan artik gecersizdir.

Kalifiye personel

Bu {riin ile calisan tiim personel yaptik-
lariisler icin usta olmahdir, or. elektrik
tesisatindaki calismalar kalifiye bir elektrik
ustasi tarafindan yapiimalidir. Tiim personel
erisken olmalidir.

Operatorler ve bakim elemanlar ayrica ulu-
sal kaza onleme yonetmeliklerini de temel
bilgi olarak bilmelidir.

Personelin bu isletme ve bakim el kitabinda
belirtilen talimatlar okumus ve anlamis ol-
masi saglanmali ve gerektiginde bu kilavuz
gerekli olan dilde Ureticiden yeniden siparis
edilmelidir.

Bu Uriin fiziksel, sensorik veya ruhsal olarak
engelliveya deneyimsiz ev/veya bilgisiz ki-
siler (cocuklar da dahil) tarafindan kullanil-
mamalidir. Kullanabilmeleri igin, bu kisilerin
gtivenliginden sorumlu bir kisi tarafindan
izlenmeli veya bu kisiden nasil kullanilacag
hakkinda talimat almis olmaldir.
Cocuklarin bu triinle oynamadiklarindan
emin olmak icin, denetim altinda olmalari
gerekir.

Kisaltmalar
Bu isletme ve bakim el kitabinda asagidaki
kisaltmalar kullaniimaktadir.
* I. ¢. = liitfen cevirin
« ilg. = ilgili
+ b.g. = buna gore
+ yakl. = yaklasik
* yan. = yani
+ olas. = olasilikla
- gerek. = gerektiginde
+ dah. = dahil
* min. = minimum

» maks. = maksimum

Montaj ve kullanma kilavuzu Wilo 6", 8" ve 10" sogutma ceketi

1.4,

1.5.

2.1.

2.1.1.

Tiirkce

sek. = sekilde

vb = ve benzeri

vd. = ve digerleri

vdb. = ve daha baska
ay.bk. = ayrica bakiniz

or. = 6rnegdin

Telif hakki

Bu isletme ve bakim el kitabinin telif hakki
Ureticiye aittir. Bu isletme ve bakim el kitabi
montaj, kullanim ve bakim personeliigin
éngériilmiistir. icinde bulunan talimatlann
ve ¢izimlerin tamamen veya kismen kop-
yalanmasi, dagitilmasi veya rekabet amacli
olarak degerlendirilmesi ve iiciincii kisilere
verilmesi yasaktir.

Degisiklik yapma hakki saklidir
Tesislerde ve /veya montaj parcalarinda
teknik degisiklik yapma hakki Uireticiye
aittir. Bu isletme ve bakim el kitabi baslk
sayfasinda belirtilen iirlin icin gecerlidir.

Giivenlik

Bu bdliimde genel olarak gecerli olan emni-
yet uyarilari ve teknik talimatlar verilmek-
tedir.

Uriiniin cesitli kullanim asamalarinda (yer-
lestirme, isletme, bakim, tagima vb.) tiim
uyarilara ve talimatlara dikkat edilmeli ve
uyulmaldir! Tiim personelin bu uyarilara ve
talimatlara uymasindan isletici sorumludur.

Talimatlar ve emniyet uyarilan

Bu kilavuzda mala ve insanlara gelecek
zararlarla ilgili talimatlar ve emniyet uyarilar
kullaniimaktadir. Personelin bu talimatlan
ve emniyet uyarilarini tam olarak anlaya-
bilmeleri icin, asagidaki farkli vurgulamalar
kullaniimaktadir.

Talimatlar

Talimat “kalin harflerle” yazilir. Talimatlarda,
bir dnceki metine veya belirli béltimlere
gonderme yapan veya kisa talimatlari vur-
gulayan bir metin bulunur.

Ornek:

Kullanma suyu iceren iiriinler donmaya kar-
s1 korunmali olarak depolanmalidir!

97



Tiirkce
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2.1.2. Emniyet uyarilan
Emniyet uyanlar hafifce iceriye alinmis ve
“kalin harflerle” yazilmistir. Daima bir uyari
sozciigliile baslarlar.

Sadece mal hasarlarina sebep olabilecek
durumlarn belirten uyarilar gri renkte ve
kalin harflerle yazilir.

Kisisel zararlara karsi uyaran uyarilar siyah
harflerle yazilir ve daima bir emniyet sem-
bolii ile gosterilir. Glivenlik isareti olarak
tehlike, yasak ve yapilmasi gerekenler
isaretleri kullanilir.

Ornek:
Tehlike isareti: Genel tehlike

i j Tehlike isareti, or. elektrik akimi

> P>

Yasak sembolii:, or. giris yasaktir!

A~

Yapilmasi gereken bir sey sembolii, 6r.
koruyucu donanim giyiniz

Kullanilan emniyet sembolleri, DIN, ANSI vb.
gecerli genel talimatlara ve yonetmeliklere
uygundur.

Her emniyet uyarisi asagidaki sinyal s6z-
ciiklerden biri ile baslar:

Tehlike
Agir yaralanmalar veya can kaybi olusabilir!

Uyan

Agir yaralanmalar olusabilir!

« ikaz

Yaralanma tehlikesi mevcuttur!

ikaz (isaretsiz bir uyari)

Cok biiyiik maddi hasarlar olusabilir, tama-
men hasar gérmesi de miimkiindiir!
Emniyet uyanilari bir sinyal s6zciik ile baslar,
arkasindan tehlike tanimlanir ve tehlike
kaynagdt ile olasi sonuglari belirtilerek en son
olarak da bu tehlikenin nasil 6nlenebilecegi
konusunda bir uyari verilir.

Ornek:
D6nen pargalara dikkat edin uyarisi!
Elleriniz donen rotora sikisabilir veya

kopabilir. Uriinii durdurun ve rotorun
durmasini ekleyin.

2.2,

2.3.

A\

3.2,

CE isareti
Uriin icin CE isareti zorunlulugu varsa,

CE isareti drline basilir ve

AB Uygunluk Beyaninin bir kopyasi bu
isletme kilavuzunun bir parcasi olarak
verilmektedir.

Elektrik calismalan

Elektrikli Griinlerimiz alternatif akim veya
trifaze AC akimla calisirlar. Gecerli ulusal
talimatlar, standartlar ve direktifler (6r. VDE
0100) ile yerel Enerji Dagitim Kurumu (EDK)
sartnamelerine uyulmahdir.

Baglanti icin “Elektrik Baglantisi” bolimii
dikkate alinmalidir. Teknik verilere mutlaka
uyulmahdir!

Elektrik soku tehlikesi!

Elektrik caligmalari esnasinda yanhs
bir islem yapilmasi hayati tehlike
olusturur! Bu calismalar sadece usta
bir elektrik teknisyeni tarafindan
yapilmahdir.

Uriiniin elektrikli anahtarlama tertibatlarina
baglanmasinda, 6zellikle yumusak kalkis
kontrol tinitesi veya frekans ceviriciler gibi
elektronik cihazlar kullanildiginda, EMU
kosullarina uymak icin, anahtarlama cihazi
Ureticisinin talimatlarina uyulmalidir. Akim
tasiyan kablolarla kumanda kablolari icin
ayr ayn ekranlama 6nlemleri gerekebilir (6r.
ekranl kablo, filtre vb.).

Tasima ve depolama

Teslimat

Teslim alinan makinede derhal hasarli veya
eksik olup olmadigi kontrol edilmelidir. Olasi
hatalarda makinenin teslim alindigi giin
derhal nakliye sirketine veya Ureticiye haber
verilmelidir, aksi takdirde garanti hakki
kaybolur. Olasi hasarlar irsaliye veya kargo
dokiimanlarina not edilmelidir.

Tagima

Tasinacak uiriin neme, donmaya ve hasarlara
karsi korunacak sekilde ambalajlanmalidir.
Bu durumda kullanmak icin orijinal ambala-
jini saklayin.
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3.3. Depolama

+ Depo kuru ve donmaya karsi korunmus
olmalidir. 10 °Cile 25 °C arasindaki sicaklik-
larda bir yerde depolanmasini 6neririz.

- Urlinii dogrudan giines 1ginlarina, 1siya, toza
ve dona karsi koruyunuz. Bu irlin ayrica
kaynak calismalarinin yapildigi mekanlarda
da depolanmamalidir. Sicaklik ve donmaile
kaynak calismalarinda olusan gazlar plastik
parcalara zarar verebilir.

4. Uriin tanim
4.1. Talimatlara uygun kullanim
Sogutma ceketi motor sogutmasi icin
gerekli akis hizini saglamak icin takilir.
Maksimum 50 g/m? kum ieren temiz suda
kullanmaya uygundur.
Camur veya kil motor ile sogutma ceketi
arasindaki bosluga dolup motorun yeterli
derecede sogumasini 6nleyecegiigin,
camurlu ve killi ortamlarda kullaniimasi
mimkiin degildir.
4.2. Yapisi
Sekil 1.: Parcalara genel bakig
1 Sogutma ceketi borusu
2 Ara parca
3 Ara halkasi
4 Baglayici
5 Yatay yerlestirme icin farkl destek
6 |tipleri
Yatay yerlestirmede her iki destek de
gereklidir.
4.2.1. Sogutma ceketi borusu
Sogutma ceketi borusu motoru sarar.
Motor ile boru arasinda bir agiklik olusur ve
pompalanan sivi bu acikliktan akar. Ortam
daralma lizerinden sogutma ceketi borusu
olmadan daha hizli akar ve motor bu sayede
daha iyi sogur.
4.2.2. Ara halkasi ve destegi

Sogutma ceketi bu iki komponent tarafin-
dan desteklenir ve motorun sogutma ceketi
motorunun tam ortasinda kalmasi saglanir.
Bu sayede homojen bir sogutma saglanir.

Montaj ve kullanma kilavuzu Wilo 6", 8" ve 10" sogutma ceketi

4.2.3.

4.2.4.

4.2.5.

4.3.

4.3.1.

4.3.2.

Tiirkce

Baglayici
Sogutma ceketi borusu motora baglayici
lizerinden tespit edilir.

Destekler

Yatay yerlestirmede (inite ¢alisma alanina
bu desteklerle monte edilir. Saglam bir bag-
lanti saglarlar ve izin verilmeyen biikiilme
kuvvetlerini onlerler.

Malzeme
Sogutma ceketinin tiim parcalarn paslanmaz
celik 1.4301'den yapilmistir.

Teslimat icerigi

Toplam & farklh sogutma ceketi tipi mev-
cuttur:

Bir sogutma ceketi borulu sogutma ceketi
seti

iki sogutma ceketi borulu sogutma ceketi
seti

Her biri diisey ve yatay yerlestirme tipinde
Diisey yerlestirme icin sogutma ceketi
setleri

Bir sogutma ceketi borulu:

1x ara parcasl

1x mesafe halkasi

1x sogutma ceketi borusu

1x baglayici

iki sogutma ceketi borulu:

2x ara pargasl

1x mesafe halkasi

2x sogutma ceketi borusu

3x baglayici

Yatay yerlestirme icin sogutma ceketi
setleri

Bir sogutma ceketi borulu:

1x ara par¢asi 50 mm

Ixara parcasi 100 mm

1x mesafe halkasi

1x sogutma ceketi borusu

2x baglayici

2x destek
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iki sogutma ceketi borulu:
« 1xaraparcasi 50 mm
+ 2x ara parcasi 100 mm
+ 1x mesafe halkasi
+ 2x sogutma ceketi borusu
+ 3x baglayici
« 2xya da 3 destek (uzunluga bagh)

5. Montaj
Yerlestirme esnasinda Uiriinde olusabilecek
hasarlar ve tehlikeli yaralanmalarn énlemek
icin asagidaki noktalan dikkate aliniz:

Yerlestirme ¢alismalari — Uriiniin montaji ve
takilmasi — sadece uzman kisiler tarafindan,
ilgili gtivenlik talimatlarina uyularak gercek-
lestirilmelidir.

Yerlestirme calismalarina baslamadan 6nce
triinde, nakliye sirasinda olusabilecek hasar
kontrolii yapin.

Montaj alani temiz, iri yapili parcaciklardan
arnindinlmis, kuru, paslanmaz ve gerekti-
ginde zehirli maddelerden temizlenmis
olmalidir

Gerekli olan ilgili koruyucu donanimlari
giyiniz.

Saftlarda ve haznelerde ¢alisirken giivenlik
icin daima iki kisi mevcut olmahdir. Zehirli
veya bogucu gazlarin birikme tehlikesi var-
sa, gerekli karsi 6nlemleri uygulayin!
Ai Diisme tehlikesi!

Monte ederken saftin kenarinda
calismak gerekebilir. Dikkatsizlik ve/
veya yanlis elbise secimi diismenize
sebep olabilir. Hayati tehlike mevcut-
tur! Bunu onlemek icin gerekli tiim
emniyet tedbirlerini alimiz.

+ Duvarlar ve temeller yeterli tasima kapasi-
telerine sahip olmalidir. Ancak bu sayede
gtivenli ve ¢alisan bir baglanti saglanabilir.
Temellerin hazirlanmasindan, sekillerinin
ve boyutlarinin dogrulugundan ve tasima
kapasitelerinden ve saglam olmalarindan
isletici veya tedarikci firma sorumludur!

+ Agir ve havada asili yiikler altinda calisma
ile ilgili tim yonetmelikleri, talimatlari ve
yasalari da dikkate aliniz.

+ Ayrica, meslek kuruluslarinin kaza dnleme
ve giivenlik talimatlarina da dikkat edilme-
lidir.

Montaj éncesi tirlinlin kaplamasi kontrol
edilmelidir. Tespit edilen hatalar montajdan
once diizeltilmelidir.

5.1. islem akigi
Montaj adimlar:

Montaj élciislinlin tespit edilmesi

Ara pargalarin montaji

Sogutma ceketi borularinin montaji
Yatay yerlestirme i¢in desteklerin montaji

FWwNE

5.2. Yerlestirme
Sogutma ceketinin kolayca monte edilmesi
icin, pompanin bir kaldirma tertibati ile dii-
sey olarak kaldiriimasini 6nermekteyiz. Bu
durumda parcalar alttan motorun lizerinden
teker teker siiriilebilir.

A‘i Havada asih yiikler tehlike olusturur!
Havada asili yiiklerle ile calisirken, par-
calarin agagiya diigme tehlikesi vardir.

Yaralanmalan onlemek icin asagidaki
noktalara dikkat ediniz:

« Agir ve havada asili yiikler altinda
caligmaiile ilgili tiim yonetmelikleri,
talimatlar ve yasalari dikkate aliniz!

» Sadece ruhsat verilmis baglanti
parcalari kullamimalidir!

« Asiliyiiklerin altinda durulmasi
yasaktir.

/A\@ Yaralanma tehlikesi!
) Sogutma ceketinin kenarlan keskin

olabilir. Sacin kaymasi yaralanmalara
sebep olabilir. Bu sebepten sacin altina
dokunmayin ve sacin diisme alani
icerisine elinizi sokmayin. Ayrica daima
koruyucu eldiven ve ayakkabi giyin.

5.2.1. Montaj 6lciisiiniin tespit edilmesi

Sekil 2.:  Boyut cizimleri

1 1 sogutma ceketi borulu diisey yer-
lestirme

2 2 sogutma ceketi borulu diisey yer-
lestirme

3 1 sogutma ceketi borulu yatay yerles-
tirme

4 2 sogutma ceketi borulu ve 2 destekli
yatay yerlestirme
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2 sogutma ceketi borulu ve 3 destekli
yatay yerlestirme

1. Mevcut olan sogutma ceketi tipini (diisey,
yatay, destek adedi vb.) tespit edin.

2. Cizimlere bakarak gerekli dlciileri belir-
leyerek ayrica verilen 6lclim defterinden
alabilirsiniz.

3. Olciileri ve pompanin ilgili S/N numarasini
asagidaki tabloya kaydedin.

SN
w
R

W1 |[(=W+R)

5.2.2. Ara parcalarin montaji

Sekil 3.:  Ara parcanin ve mesafe halkasinin montaj

Mevcut tipe bagli olarak bazi adimlan
atlayabilirsiniz.

1. Araparcasini (geniglik: 50 mm), hidrolik
destedgi icin takin ve (ist kenardan “P” dl¢ii-
sti kadar hizalayin.

2. Araparcasini alyen anahtari sikarak hidrolik
linitesine tespit edin.

3. Mesafe halkasini takin ve daha sonra monte
etmek icin “W1” 6l¢iistiniin tist tarafinda
hidrolik tinitesine gegici olarak tespit edin
(6rn. baglayin).

4, 1. ara pargasini (genislik: 100 mm), sogutma
ceketi borusu icin takin ve alt kenardan “0”
Olclisti kadar hizalayin.

5. Ara parcasini alyen anahtari sikarak motora
tespit edin.

6. 2.ara parcasi (genislik: 100 mm) sogutma
ceketiicin takin ve alt kenardan “U” 6l¢lisui
kadar hizalaymn.

7. Araparcasini alyen anahtari sikarak motora
tespit edin.

5.2.3. Sogutma ceketi borularinin montaji

Sekil 4.: Sogutma ceketinin montaji

Sekil 5.: Baglayicinin montaji

Asagidaki noktalara dikkat ediniz:

Montaj ve kullanma kilavuzu Wilo 6", 8" ve 10" sogutma ceketi

10.

11.

12.

Tiirkce

- iki sogutma ceketi borusu monte edilirken
once daha uzun olan boruyu monte edin.

Daha kisa olan boru uzun borunun tizerin-

dedir, yani uzun boru kisa borunun icine
itilir.

Sogutma ceketi borulari monte edildikten
sonra, desteklerin nerede oldugunu bilme-
niz igin, “0O” ve “U” dlciileri ile desteklerin
genisliklerini sogutma ceketi borusuna
aktarmanizi 6neririz.

1. sogutma ceketi borusunu takin ve st
kenari “W1” élclistine gore hizalayin.

2x baglayiciyr takin, ara pargasinin tist ve alt
uclarina “O” élclisii kadar hizalayin ve bo-
ruyu tespit etmek icin baglayiciyi bir catal
anahtarla hafifce sikin.

Mesafe halkasini ¢6ziin ve halka silme olana
kadar yukaridan sogutma ceketi borusuna
bastinn.

Ust baglayiciyi (2. noktadan) ¢6ziin ve so-
gutma ceketi borusunun ucuna dogru itin.
Baglayiciyi bir catal anahtarla sikin ve
sogutma ceketi borusunu mesafe halkasina
tespit edin.

Bir sogutma ceketi borulu tip

Alt baglayiciyi (2. noktadan) ¢éziin ve ara
parcasinin lst kenarina “O” dl¢lisui kadar
hizalayin.

Baglayiciyi bir catal anahtarla sikin ve
sogutma ceketi borusunu pompaya tespit
edin.

iki sogutma ceketi borulu tip

Alt baglayiciyi (2. noktadan) ¢éziin ve yuka-
riya dogru siirlin.

2. sogutma ceketi borusunu takin ve alt
kenari “R” 6l¢lisiine gore hizalayin.
Coziilmiis baglayiciyi (8. noktadan) ara
parcanin st kenarina “O” dl¢iisii kadar
hizalayin ve baglayiciyi bir catal anahtar ile
sikin. Boylece her iki sogutma ceketi borusu
tespit edilir.

Diger baglayicilari takin ve “U” 6lciisii kadar
ara parcasinin uist kenarina hizalayin.
Baglayiciyi bir catal anahtarla sikin ve
sogutma ceketi borusunu pompaya tespit
edin.

Diisey yerlestirme tipi pompalarda sogutma
ceketi komple monte edilmistir artik.



Tiirkce

5.2.4. Yatay yerlestirme icin desteklerin montaj 8. Bakim

Sekil 6.:  Desteklerin montaj Sogutma ceketiigin 6zel bir bakim gerek-

mez.
Yatay olarak yerlestirilecek olan pompalarda

simdi artik destekler monte edilmelidir. Buna ragmen yerine tam oturdugu diizenli

L olarak kontrol edilmelidir.
1. Kelepceyikaideden ¢ikartin.

2. Kelepceyi alttan sogutma ceketinin lizerine
stirtin.

3. 1.Kelepceyi hidrolik gévdesindeki ara par-
casina siiriin ve sikin.

4. 2.Kelepceyialt kenariile “O” élclisii kadar
hizalayin ve sikin.

5. 3.Kelepgeyi (eger varsa) alt kenari ile “U”
olciisli kadar hizalayin ve sikin.

6. Kaideleri tekrar kelepcelere tespit edin.
Sogutma ceketinin montaji tamamlan-
mistir artik. Pompay1 yeniden destekler
lizerine yerlestirebilirsiniz. Kaidelerin temel
plakalarinin birbirlerine hizali olmalarina
dikkat edin.

A Diisme tehlikesi!
Pompa kaymaya karsi yeterli dlciide

emniyete alinmadigi takdirde yaralan-
ma tehlikesi vardir! Pompayi tehlikesiz
bir sekilde yatay konuma getirmek icin
iki kaldirma tertibati kullanin.

6. Devreye alma
Pompanin montajina devam etmek ve
devreye almak icin liitfen pompanin isletme
kilavuzuna dikkat ediniz.

7. Sokme ve bertaraf

7.1. Sokme islemi
Pompa parc¢alarina ayrilmadan 6nce ¢alisma
alanindan sokiilmeli ve bir kaldirma tertibati
ile diisey olarak yerlestirilmelidir.

Sékme islemi montajin tersi sirada yapilir.

7.2. Bertaraf
Bu Urtintin kurallara uygun olarak bertaraf
edilmesi cevreyi ve insan saghgini korur.

Bu uirlinii ve parcalarini kamuya ait veya 6zel
uygun atik toplama yerlerine veriniz.

Dogru atik toplamaya kazandirmaile ilgili
diger bilgiler icin yerel yonetimlere veya
Uriinl satin aldiginiz yere basvurunuz.
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1.2.

1.3.

Opcenito

O ovom dokumentu

Jezik izvornih Uputa za uporabu je njemac-
ki. Svi daljnji jezici ovih Uputa su prijevod
izvornih Uputa za uporabu.

Kod tehnickih izmjena tamo spomenutih
nacina izvedbe, koje s nama nisu dogovore-
ne, ova izjava gubi svoju valjanost.

Struénost osoblja

Sve osobe koje rade na proizvodu, odn. sa
proizvodom, moraju biti kvalificirane za
te radove, npr. elektri¢arske radove smiju
provoditi iskljucivo kvalificirani elektricari.
Svo osoblje mora biti punoljetno.

Kao osnova za osoblje koje rukuje proizvo-
dom i odrzava proizvod moraju se takoder
postivati nacionalni propisi za zastitu od
nezgoda.

Osoblje obavezno mora procitati i razumjeti
napomene u ovom Priru€niku za uporabu i
odrZavanje. Prema potrebi, ove Upute mo-
raju se naknadno naruciti od proizvodaca na
doti¢nom jeziku.

Ovaj proizvod ne smiju koristiti osobe
(uklju€ujuci djecu) s ogranicenim fizickim,
osjetilnim i mentalnim sposobnostimaiili s
nedovoljnim iskustvom i/ili znanjem, osim
pod nadzorom osobe nadleZne za njihovu
sigurnost koja im daje upute o nacinu upo-
rabe proizvoda.

Djeca moraju biti pod nadzorom kako se ne
biigrala s proizvodom.

Skracenice

U ovom priru¢niku za uporabu i odrZavanje
koriste se sljedece skracenice:
m. 0. = molim okrenuti

gl. = glede

odn. = odnosno

cca. = oko

tj. = tojest

event. = eventualno

pp. = prema potrebi

uklj. = ukljucuje, obuhvaca
min. = barem, najmanje

maks. = najveci, maksimalan, maksimum

Upute za ugradnju i uporabu Wilo Rashladni plast 6", 8" i 10"

1.4,

1.5.

2.1.

2.1.1.

Hrvatski

p.0.0. = pod odredenim okolnostima
itd. = i tako dalje

imd. =i mnogi drugi

idr.=idrugo

vt. = vidi takoder

npr. = na primjer

Autorsko pravo

Autorsko pravo na ovaj Prirucnik za uporabu
i odrzavanje zadrzava proizvodac. Ovaj
Prirucnik za uporabu i odrZavanje namije-
njen je osoblju koje se bavi montazom, ru-
kovanjem i odrZavanjem. On sadrZi tehnicke
propise i crteze, koji se ne smiju umnoZavati
ili distribuirati ni u cijelosti niti u dijelovima,
ili neovlasteno upotrebljavati za svrhu trZis-
nog natjecanja ili dijeliti s drugima.

Zadrzavanje prava na izmjene
Proizvodac zadrzava pravo na provode-
nje tehnickih izmjena na postrojenjima i/
ili dogradnim dijelovima. Ovaj Prirucnik za
uporabu i odrZavanje odnosi se na proizvod
naveden na naslovnici.

Sigurnost
U ovom poglavlju navedene su opCe vazece
sigurnosne napomene i tehnicke upute.

Tijekom razlicitih faza Zivotnog vijeka
proizvoda (postavljanje, rad, odrZavanje,
transport itd.) moraju se postivati i slijediti
sve upute i napomene! Na korisniku leZi
odgovornost da se svo osoblje pridrzava tih
uputa i napomena.

Upute i sigurnosne napomene

U ovom dokumentu koriste se upute i
sigurnosne napomene koje ukazuju na
mogucu materijalnu Stetu i ozljede. Kako
bi se ove opasnosti jednoznacno naznacile
osoblju, upute i sigurnosne napomene
razlikuju se kako je u nastavku opisano.

Upute

Upute su ,podebljano” prikazane. Upute
sadrZe tekst, koji se odnosi i upucuje na
prethodni tekst ili odredeni odlomak po-
glavlja ili naglasava odredene kratke upute.

Primjer:
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2.1.2.
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Imajte na umu da proizvodi s pitkom vodom
moraju biti pohranjeni na mjestima na koji-
ma nema opasnosti od smrzavanja!

Sigurnosne napomene

Sigurnosne napomene su malo uvucene i
»podebljano” prikazane. One uvijek zapoci-
nju signalnom rijeci.

Napomene koje ukazuju na materijalne Ste-
te, otisnute su u sivoj boji i bez sigurnosnih
znakova.

Napomene koje ukazuju na ozljede otisnute
su u crnoj boji i uvijek stoje uz sigurnosni
znak. Kao sigurnosni znakovi koriste se
znakovi opasnosti, zabrane i naredbe.

Primjer:

Simbol opasnosti: Opéa opasnost

Simbol opasnosti, npr. elektri¢na
struja

Simbol zabrane: npr. Zabrana pristupa!

Simbol naredbe, npr. Nositi osobnu
zastitnu opremu

Upotrijebljeni znakovi za sigurnosne
simbole odgovaraju opéim direktivama i
propisima, npr. DIN, ANSI.

Svaka sigurnosna napomena zapocinje
jednom od sljedecih signalnih rijeci:

Opasnost
MozZe doci do vrlo teskih ozljeda ili do smrti!

Upozorenje
MoZe doci do vrlo teskih ozljeda!

Oprez
MoZe doci do ozljeda!

Oprez (napomena bez simbola)

MoZe doci do znatnih materijalnih Steta,
nepopravljiva Steta nije iskljucena!
Sigurnosne napomene zapocinju signal-
nom rijeci i uz navodenje opasnosti, zatim
izvora opasnosti i mogucih posljedica te
zavrsavaju s naputkom kako se ta opasnost
moze izbjedi.

Primjer:

2.2

2.3.

A\

Upozorenje - rotirajuci dijelovi!
Rotor koji se okreée moZe prignje€iti
i otkinuti udove. Iskljuéite proizvod i
pricekajte dok se rotor u potpunosti
ne zaustavi.

CE oznaka
Ako proizvod podlijeZe obvezi oznacavanja
CE oznakom,

CE oznaka postavljena je na proizvod i

priloZena je kopija EC izjave o sukladno-
sti, odn. ona je sastavni dio ovih Uputa za
uporabu.

Elektri¢ni radovi

Nasi elektri¢ni proizvodi napajaju se
izmjeni¢nom ili trofaznom strujom. Valja se
pridrzavati vazecih drzavnih direktiva, normi
i propisa (npr. VDE 0100), kao i propisanih
mijera lokalnog poduzeca za opskrbu elek-
tricnom energijom (HEP).

Prilikom prikljucivanja valja obratiti pozor-
nost na poglavlje ,Elektri¢ni prikljucak”.
Tehnicki podaci moraju se strogo postivati!

Opasnost od elektri¢ne struje!
Uslijed nestruénog rukovanja strujom
prilikom elektri¢nih radova prijeti
opasnost po Zivot! Ove radove smiju
izvoditi samo Skolovani elektricari.

Prilikom priklju¢ivanja proizvoda na
elektri¢no rasklopno postrojenje, posebno
kod uporabe elektronickih uredaja kao
$to su upravljacka jedinica za njezni zalet
ili frekvencijski pretvaraci, zbog obdrza-
vanja elektromagnetske kompatibilnosti,
(EMC), valja postivati propise proizvodala
sklopnog uredaja. Eventualno ¢e za dovod
struje i upravljacke vodove biti potrebne
posebne zastitne mjere (npr. oklopljeni
kabeli, filtri itd.).

Transport i skladiStenje

Doprema

Nakon prihvata poSiljke treba odmah pro-
vjeriti cjelovitost paketa i ima li oStecenja.
Kod eventualnih nedostataka, morate jos na
dan prispijeca obavijestiti prijevozno podu-
zece, odn. proizvodaca jer se u suprotnom
vise ne mogu postavljati nikakvi zahtjevi.
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3.3.

4.2,
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Eventualna oStecenja moraju se zabiljeZiti
na dostavnici ili otpremnici.

Transport

Za transport, proizvod treba zapakirati

tako da bude zasticen od vlage, mrazai
ostecenja. SaCuvajte originalno pakiranje za
takav slucaj.

Skladistenje

SkladiSna prostorija mora biti suha i
zasticena od smrzavanja. Preporucujemo
skladiStenje u prostoru s temperaturama
izmedu 10 °Ci 25 °C.

Proizvod mora biti zasti¢en od izravnog
suncevog zracenja, vrucine, prasine i mraza.
Nadalje, proizvod se ne smije skladistiti u
prostorijama u kojima se provode radovi za-
varivanja. Vruéina i mraz te plinovi i zraCenje
pri radovima zavarivanja mogu nagristi
plasti¢ne dijelove.

Opis proizvoda

Pravilna uporaba

Rashladni plastevi ugraduju se kako bi

se osigurala potrebna brzina protoka za
hladenje motora. Namijenjeni su za uporabu
u Cistoj vodi s maks. sadrzajem pijeska od
50 g/ms.

Primjena u muljevitim medijima ili medijima
koji sadrZe ilovacu nije moguca bududi da bi
doslo do zacepljenja meduprostora izmedu
motora i rashladnog plasta, stoga vise ne bi
bilo osigurano hladenje motora.

Ustroj

Pregled dijelova

1 | Cijevrashladnog plasta
2 Odstojni element
3 Odstojni prsten

4 | Obujmica

Razlicite izvedbe oslonca za vodoravno
6 postavljanje

Za vodoravno postavljanje potrebna su oba
oslonca.

Upute za ugradnju i uporabu Wilo Rashladni plast 6", 8" i 10"

Hrvatski

4.2.1. Cijev rashladnog plasta

4.2.2.

4.2.3

Cijev rashladnog plasta okruZuje motor.
Izmedu motora i cijevi nastaje meduprostor
preko kojeg struji prenoseni medij. Zbog
suzenja medij tece brZe nego bez cijevi
rashladnog plasta, Sto dovodi do boljeg
hladenja motora.

Odstojni prsten i odstojni oslonac

Obje komponente podupiru rashladni
plast i osiguravaju da je motor postavljen
centri¢no u cijevi rashladnog plasta. Time
se postiZe ravnomjerno hladenje na svim
mjestima.

. Obujmica

4.2.4,

4.2.5.

4.3.

4.3.1.

Obujmicom se cijev rashladnog plasta
pricvrscuje na motor.

Oslonci

Pri vodoravnom postavljanju, agregat se
montira u pogonskom prostoru pomocu ova
dva oslonca. Oni osiguravaju stabilnost i
sprjecavaju nedopustene sile savijanja.

Materijal
Svi moduli rashladnih plasteva izradeni su
od plemenitog celika 1.4301.

Opseg isporuke

Rashladni plastevi dolaze u ukupno &4
varijante:

Set rashladnog plasta s jednom cijevi

Set rashladnog plasta s dvije cijevi

Svaki je moguc u izvedbi za okomito i vodo-
ravno postavljanje

Setovi rashladnog plasta za okomito
postavljanje

S jednom cijevi rashladnog plasta:
1x odstojni element

1x odstojni prsten

1x cijev rashladnog plasta

1x obujmica

S dvije cijevi rashladnog plasta:
2x odstojni element

1x odstojni prsten

2x cijev rashladnog plasta

3x obujmica
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4.3.2. Setovi rashladnog plasta za vodoravno

A

postavljanje

S jednom cijevi rashladnog plasta:
1x odstojni element 50 mm

1x odstojni element 100 mm

1x odstojni prsten

1x cijev rashladnog plasta

2x obujmica

2x oslonac

S dvije cijevi rashladnog plasta:
1x odstojni element 50 mm

2x odstojni element 100 mm

1x odstojni prsten

2x cijev rashladnog plasta

3x obujmica

2x, odn. 3x oslonac (ovisno o duljini)

Ugradnja

Radi izbjegavanja ostecenja proizvoda ili
opasnih ozljeda kod postavljanja, valja
obratiti pozornost na sljedece tocke:

Radove na postavljanju — montazu i insta-
liranje proizvoda — smiju obavljati iskljucivo
kvalificirane osobe uz postivanje sigurno-
snih napomena.

Prije pocetka samih radova na postavljanju,
treba pregledati ima li na proizvodu kakvih
transportnih ostecenja.

MontaZzni prostor mora biti €ist, o¢i$¢en od
krupnih krutih tvari, suh, zasti¢en od smr-
zavanja i po potrebi dekontaminiran.

Nosite odgovarajucu osobnu zastitnu
opremu.

Radi sigurnosti, prilikom radova u oknima
i u spremnicima uvijek mora biti prisutna
jos jedna osoba. Ako postoji opasnost od
akumuliranja otrovnih plinova ili plinova
koji izazivaju gusenje, potrebno je poduzeti
odgovarajuce protumjere!

Opasnost od pada!

Prilikom ugradnje radovi se pod

odredenim okolnostima odvijaju

na samom rubu okna. NepaZnja i/ili

pogresan odabir odje¢e mogu dovesti

do padova. Postoji opasnost po Zivot!

5.1.

FWwNE

5.2

Poduzmite sve sigurnosne mjere kako
biste to sprijecili.

+ Dijelovi gradevne konstrukcije i temelji
moraju imati dovoljnu ¢vrstocu kako bi se
omogucdilo sigurno i funkcijski dostatno
pri¢vricenje. Za pripremu temelja i njihovu
prikladnost glede dimenzije, ¢vrstoce i
opteretivosti, odgovoran je korisnik, odn.
doticni dobavljac!

Obratite pozornost i na sve propise, pravila
i zakone za radove s teskim i vise¢im te-
retima.

Nadalje, obratite pozornost na vazece
drZavne propise za zastitu od nezgoda i
sigurnosne propise strukovnog udruZenja.

Premaz valja provjeriti prije ugradnje.
Utvrdene nedostatke treba ukloniti prije
ugradnje.

Radni koraci
Ugradnja se odvija u sljedeéim koracima:

Utvrdivanje montaznih dimenzija
MontaZa odstojnih elemenata

Montaza cijevi rashladnog plasta
MontaZa oslonaca za vodoravno postav-
lianje

Postavljanje

Kako bi se rashladni plast mogao jedno-
stavno montirati, preporu¢ujemo da pumpu
podignete pomocu podiznog sredstva. Tada
se pojedini dijelovi mogu odozdo gurnuti
preko motora.

Opasnost od viseéeg teretal

Prilikom radova s viseéim teretom
postoji opasnost od padanja dijelova.
Radi izbjegavanja ozljeda obratite
pozornost na sljedece tocke:

« Postujte sve propise, pravila i
zakone za radove s teskim i viseéim
teretima!

+ Smiju se upotrebljavati samo sluz-
beno dopustena sredstva za vjesanje
tereta!

« Ispod viseceg tereta ne smije se
nitko zadrzavati.

Opasnost od porezotina!
Rubovi rashladnog plasta mogu
biti ostri. Ako lim isklizne, to moze
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uzrokovati porezotine! Stoga nikada
nemojte ulaziti u prostor ispod lima

ili stavljati ruke u podruéje pada lima.
Osim toga, uvijek nosite zastitne ruka-
vice i zastitne cipele.

5.2.1. Utvrdivanje montaZnih dimenzija

Sl.2.: CrteZi s mjerama

1 Okomito postavljanje s 1 cijevi rashlad-
nog plasta

2 Okomito postavljanje s 2 cijevi rashlad-
nog plasta

3 Vodoravno postavljanje s 1 cijevi ras-
hladnog plasta

5 Vodoravno postavljanje s 2 cijevi ras-
hladnog plastai 2 oslonca

5 Vodoravno postavljanje s 2 cijevi ras-
hladnog plastai 3 oslonca

1. Provjerite koju izvedbu rashladnog plasta
imate (okomitu, vodoravnu, broj oslonaca
itd.).

2. Pomodu crteza mozete utvrditi potrebne
dimenzije i uzeti ih iz zasebnog priru¢nika
s mjerama.

3. Unesite dimenzije te pripadajuée S/N pum-
pe u sljedecu tabelu.

SN
w
R

W1 |(=W+R)

5.2.2. Montaza odstojnih elemenata

SI. 3.: MontaZa odstojnih elemenata i odstojnog
prstena

Ovisno o tome koju izvedbu imate, moZete
preskociti pojedine korake.

1. Postavite odstojni element (Sirina: 50 mm)
za hidrauli¢ni oslonac i izravnajte ga prema
gornjem rubu do mjere ,,P”.

2. Stegnite odstojni element uvrtanjem Seste-
rostranog imbus vijka na hidraulici.

3. Postavite odstojni prsten i privremeno ga
pricvrstite za kasniju montaZu iznad mjere
,W1” na hidraulici (npr. vezanjem).

Upute za ugradnju i uporabu Wilo Rashladni plast 6", 8" i 10"

5.2.3.

Sl 4.

Hrvatski

Postavite 1. odstojni element (Sirina:

100 mm) za cijev rashladnog plasta i izrav-
najte ga prema donjem rubu do mjere ,,0”.
Stegnite odstojni element uvrtanjem Seste-
rostranog imbus vijka na motoru.

Postavite 2. odstojni element (Sirina:

100 mm) za cijev rashladnog pla3ta i izrav-
najte ga prema donjem rubu do mjere ,,U”.
Stegnite odstojni element uvrtanjem Seste-
rostranog imbus vijka na motoru.

Montaza cijevi rashladnog plasta

Montaza rashladnog plasta

MontaZa obujmice
Valja obratiti pozornost na sljedece tocke:

Ako se montiraju dvije cijevi rashladnog
plasta, uvijek se prvo montira duza cijev.
Kraca cijev leZi na duZoj cijevi, tj. duZa cijev
se ugurava u kracu cijev.

Kako biste nakon montaZze cijevi rashladnog
plasta znali gdje su oslonci, preporu¢ujemo
da mjere ,,0”i,U” te Sirinu oslonca prene-
sete na cijev rashladnog plasta.

Postavite 1. cijev rashladnog plastaiizrav-
najte je prema gornjem rubu do mjere ,W1”.
Postavite 2 obujmice, izravnajte ih prema
gornjem i donjem kraju odstojnog elementa
kod mjere ,,0” i laganim stezanjem obujmi-
ce Celjusnim kljuc¢em fiksirajte cijev.
Otpustite odstojni prsten i pritisnite ga
odozgo u cijev rashladnog plasta tako da
bude s njom poravnat.

Otpustite gornju obujmicu (iz tocke 2) i
gurnite je prema kraju cijevi rashladnog
plasta.

Cvrsto stegnite obujmicu Zeljusnim klju¢em
te tako pricvrstite cijev rashladnog plasta
na odstojnom prstenu.

Izvedba s jednom cijevi rashladnog plasta
Otpustite donju obujmicu (iz to¢ke 2) i
izravnajte je prema gornjem rubu odstojnog
elementa kod mjere ,,0”.

Cvrsto stegnite obujmicu ¢eljusnim klju¢em
te tako fiksirajte cijev rashladnog plasta na
pumpi.

Izvedba s dvije cijevi rashladnog plasta
Otpustite donju obujmicu (iz tocke 2) i
gurnite je prema gore.

Postavite 2. cijev rashladnog plastaiizrav-
najte je prema donjem rubu do mjere ,R”.
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10.

11.

12.

5.2.4.

SL.6.:

A

Izravnajte labavu obujmicu (iz tocke 8)
prema gornjem rubu odstojnog elementa
kod mjere ,,0” i Cvrsto stegnite obujmicu
Celjusnim klju¢em. Na taj se nacin obje
cijevi rashladnog plasta cvrsto fiksiraju.
Postavite druge obujmice i izravnajte ih
prema gornjem rubu odstojnog elementa
kod mjere ,U”.

Cvrsto stegnite obujmicu ¢eljusnim kljuéem
te tako fiksirajte cijev rashladnog plasta na
pumpi.

Kod pumpi za okomito postavljanje, ras-
hladni plast je sada potpuno montiran.

MontaZa oslonaca za vodoravno postav-
ljanje
MontaZa oslonaca

Za pumpe koje se postavljaju vodoravno,
sada se joS moraju montirati oslonci.

Skinite stremen s postolja.

Gurnite stremen odozdo preko rashladnog
plasta.

Gurnite 1. stremen na odstojni element na
hidrauli¢cnom kudéistu i pricvrstite ga.
Izravnajte 2. stremen s donjim rubom na
mjeru,,O” i pricvrstite ga.

Izravnajte 3. stremen (ako ga ima) s donjim
rubom na mjeru ,,U” i pricvrstite ga.
Ponovno pricvrstite pojedina postolja na
stremenima.

MontaZa rashladnog plasta sada je zavrie-
na. Sada mozZete spustiti pumpu na oslonce.
Vodite racuna da su temeljne ploce postolja
medusobno poravnate.

Opasnost od prevrtanja!

Ako pumpa nije dovoljno osigurana od
klizanja, prilikom nakretanja postoji
opasnost od ozljeda! Kako biste pum-
pu bez opasnosti postavili u vodoravni
poloZaj, upotrijebite dva podizna
sredstva.

Pustanje u rad

Za daljnju instalaciju pumpe i njezino
pustanje u rad molimo procitajte upute za
uporabu pumpe.

7.2

Demontaza i zbrinjavanje

Demontaza

Prije demontaZze pumpa se mora demon-
tirati iz pogonskog prostora i postaviti u
okomiti poloZaj pomo¢u podiznog sredstva.

DemontaZa se odvija redoslijedom obrnu-
tim od ugradnje.

Zbrinjavanje

Pravilnim zbrinjavanjem ovog proizvoda
izbjegavaju se oneciséenje okolisa i ugroza-
vanje zdravlja ljudi.

Za zbrinjavanje proizvoda te njegovih
dijelova, koristite usluge javnih ili privatnih
poduzeca za zbrinjavanje otpada, tj. kon-
taktirajte s njima.

Daljnje informacije o propisnom zbrinjava-
nju moZete dobiti u gradskoj upravi, nad-
leZznom poduzecu za zbrinjavanje otpadaili
mjestu kupnje proizvoda.

Odrzavanje
Rashladni plast ne zahtijeva nikakvo poseb-
no odrZavanje.

Treba provoditi redovitu provjeru ¢vrstog
dosjeda.
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1.2.

1.3.

Splosno

O dokumentu

Izvorno navodilo za obratovanje je napisano
v nemscini. Navodila v drugih jezikih so
prevod izvornega navodila za obratovanje.

Pri tehnicnih spremembah tam navedenih
konstrukcij, ki niso bile dogovorjene z nami,
taizjava preneha veljati.

Strokovnost osebja

Celotno osebje, ki dela s proizvodom, mora
biti za ta dela usposobljeno; dela v zvezi

z elektriko mora npr. izvesti usposobljen
strokovnjak elektrotehnicne stroke. Celo-
tno osebje mora biti polnoletno.

Upravljalno in vzdrZevalno osebje mora do-
datno upostevati tudi nacionalne predpise
za preprecevanje nesrec.

Zagotoviti se mora, da je osebje navodila v
tem priro¢niku za obratovanje in vzdrZeva-
nje prebralo in razumelo; po potrebi se mora
to navodilo v ustreznem jeziku naknadno
narociti pri proizvajalcu.

Tega proizvoda ne smejo uporabljati osebe
(vklju&no z otroki) z omejenimi fiziénimi,
senzori¢nimi ali duSevnimi sposobnostmi ali
s pomanjkljivimi izkusnjami in/ali znanjem,
razen Ce jih pri tem nadzoruje oseba, zadol-
Zena za varnost, in jim je tudi dala navodila,
kako se proizvod uporablja.

Otroke je treba nadzorovati in prepreciti, da
bi se igrali s proizvodom.

Okrajsave
V tem priro¢niku za obratovanje in vzdrZe-
vanje se uporabljajo naslednje okrajsave:

nad. na nasl. str. = nadaljevanje na nasledniji
strani

+ z0z.na=_zoziromna
+ 0z. = o0ziroma

+ pribl. = priblizno

+ t.j. = das heiBt

+ moreb. = morebiti

* po potr. = po potrebi
+ vklj. = vklju¢no

* min. = minimalno

» maks. = maksimalno

Navodila za vgradnjo in obratovanje Wilo Hladilni plas¢i (6", 8", 10")

1.4,

1.5.

2.1.

2.1.1.

Slovenséina

moreb. = morebiti

itd. = in tako dalje

ivd. = in veliko drugih
ivd. = in veliko drugega
g.t. = glejte tudi

npr. = na primer

Avtorske pravice

Avtorske pravice tega prirocnika za
obratovanje in vzdrZevanje ostanejo pri
proizvajalcu. Ta priro€nik za obratovanje

in vzdrZevanje je namenjen montaznemu,
upravljalnemu in vzdrZevalnemu osebju.
Vsebuje predpise in tehnicne risbe, ki jih ni
dovoljeno ne v celoti ne v delih razmnoze-
vati, razsirjati ali brez pooblastil uporabljati
z namenom konkurence ali jih posredovati
drugim.

PridrZanje pravice do sprememb
proizvajalec si pridrZuje vse pravice do
izvajanja tehni¢nih sprememb na napravah
in/ali komponentah. Ta priro¢nik za obrato-
vanje in vzdrZevanje se nanasa na proizvod,
naveden na naslovnici.

Varnost

V tem poglavju so navedena vsa splosno
veljavna varnostna navodila in tehnicna
navodila.

V vseh fazah (montaZa, obratovanje, vzdr-
Zevanje, transport itd.) proizvoda se je treba
vedno ravnati po napotkih in navodilih!
Uporabnik je odgovoren za to, da se celotno
osebje drzi teh napotkov in navodil.

Navodila in varnostni napotki

V tem dokumentu so navedena navodila in
varnostni napotki glede materialne Skode
in telesnih poskodb. Za njihovo enoznac-
no predstavitev se navodila in varnostni
napotki razlikujejo v naslednjem:

Navodila

Navodilo je natisnjeno s krepkim tiskom.
Navodila vsebujejo besedila, ki napotujejo
na predhodno besedilo ali dolocene razdel-
ke poglavja ali poudarjajo kratka navodila.

Primer:
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Upostevajte, da je treba proizvode s pitno
vodo skladiséiti zas¢iteno pred zmrzaljo!

2.1.2. Varnostni napotki
Varnostni napotki so natisnjeni z rahlim
zamakom in s krepkim tiskom. Vedno se
zacnejo s signalno besedo.
Napotki, ki se nanasajo le na materialno
Skodo, so natisnjeni v sivi barvi in brez
varnostnih znakov.
Napotki, ki se nanasajo na telesne poskod-
be, so natisnjeni v ¢rni barvi in jih vedno
spremlja varnostni znak. Kot varnostni
znaki se uporabljajo znaki za nevarnost, za
prepoved in za zapoved.
Primer:

Znak za nevarnost: splo$na nevarnost

Znak za nevarnost npr. zaradi elektri¢-
nega toka

Znak za prepoved, npr. "Ni vstopa!"

A
A

Znak za zapoved, npr. za no$enje
osebne zascite

Uporabljeni varnostni znaki ustrezajo
splosno veljavnih direktivam in predpisom,
npr. DIN, ANSI.

Vsak varnostni napotek se zacne z eno od
naslednjih signalnih besed:

Nevarnost
MozZne so hude poskodbe ali smrt oseb!

Opozorilo
Mozne so hude poskodbe oseb!

Pozor
Mozne so poskodbe oseb!

Pozor (napotek brez znaka)

MozZna je znatna materialna $koda, totalka
niizkljucena!

Varnostni napotki se zacnejo s signalno
besedo in opisom nevarnosti, temu sledi
navedba izvora nevarnosti in moznih posle-
dic, na koncu pa stoji napotek za preprece-
vanje nevarnosti.

Primer:

2.2,

2.3.

A\

Opozorilo pred vrtecimi se deli!

Vrtec se tekac lahko zmecka ali odreze
okon¢ine. Proizvod izklopite in po¢a-
kajte, da se tekac ustavi.

Oznaka CE
Ce je proizvod predmet obveznosti ozna-
Cevanja CE,

se znak CE nahaja na proizvodu in

priloZena je kopija izjave o skladnosti CE oz.
je taizjava sestavni del tega priro€nika za
obratovanje.

Dela v zvezi z elektriko

Nasi elektricni proizvodi obratujejo z
izmenicnim ali trifaznim tokom. DrZati

se je treba nacionalno veljavnih direktiv,
standardov in predpisov (npr. VDE 0100) ter
dolocilil lokalnega podjetja za distribucijo
elektricne energije.

Za prikljucitev je treba upoStevati poglavje
“Elektri¢ni priklop”. Tehni¢nih podatkov se
je treba strogo drZati!

Nevarnost zaradi elektri¢énega toka!
Pri nestrokovnem ravnanju z elektri¢-
nim tokom grozi smrtna nevarnost!
Dela v zvezi z elektriko sme izvajati le
usposobljeno osebje elektrotehnicne
stroke.

Pri prikljucitvi proizvoda na elektri¢no sti-
kalno napravo, zlasti pri uporabi elektron-
skih priprav, kot so krmilje za mehki zagon
in frekvencni pretvorniki, je za izpolnjevanje
zahtev glede elektromagnetne zdruZljivosti
(EMC) treba upostevati predpise proizvajal-
ca stikalne naprave. Za napajalne in krmilne
vodnike so morebiti potrebni posebni ukre-
piizolacije (npr. izolirani kabli, filtri itd.).

Transport in skladiscenje

Dobava

Po prispetju posiljke je treba takoj preveriti,
ali je popolnain ali je prislo do poskodb. Pri
morebitnih pomanjkljivostih je treba Se na
dan prispetja obvestiti transportno podjetje
oz. proizvajalca, ker sicer ni mozno uve-
ljavljati zahtevkov. Morebitne poskodbe je
treba zabeleZiti na dobavnem ali tovornem
listu.
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3.2.

3.3.

4.2.
Fig. 1.:

4.2.1.

Transport

Za Transport se mora proizvod zapakirati
tako, da je zasciten pred vlago, zmrzaljo in
poskodbami. Za ta primer spravite original-
no embalaZo.

Skladiscenje

Skladis¢e mora biti suho in zas¢iteno pred
zmrzaljo. Priporo¢amo skladis¢enje v pro-
storu s temperaturo med 10 °C in 25 °C.

Proizvod mora biti zasciten pred neposre-
dnim son&nim sevanjem, vro¢ino, prahom in
zmrzaljo. Proizvoda se ne sme skladisciti v
prostorih, v katerih poteka varjenje. Vrocina
in zmrzal ter plini in sevanje pri varjenju
lahko poskodujejo dele iz umetne mase.

Opis proizvoda

Uporaba v skladu z dolodili

Hladilni plasci se vgradijo za zagotavlja-
nje potrebne pretocne hitrosti za hlajenje
motorja. Primerni so za uporabo v Cisti vodi
z vsebnostjo peska maks. 50g/m3.

Uporaba v medijih z vsebnostjo mulja ali
ilovice ni mozna, ker bi se zamasila reza
med motorjem in hladilnim plas¢em in hla-
jenje motorja ne bi bilo ve¢ zagotovljeno.

Sestava
Pregled delov

1 Cev hladilnega oplascenja
2 Distancni element
3 Distancni obro¢

4 Povezovalni element

Razli¢ne izvedbe opore za horizontalno
6 postavitev

Opori sta potrebni za horizontalno posta-
vitev.

Cev hladilnega oplaséenja

Cev hladilnega oplas¢enja obdaja motor.
Med motorjem in cevjo nastane reZa,
skozi katero priteka medij. Zaradi zoZenja
tece medij hitreje kot brez cevi hladilnega
oplascenja, kar omogoca boljsSe hlajenje
motorja.

Navodila za vgradnjo in obratovanje Wilo Hladilni plas¢i (6", 8", 10")

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4,

4.2.5.

4.3.

4.3.1.

4.3.2.

Slovenséina

Distanéni obro¢ in distanéna opora

Ti dve komponenti dajeta oporo hladilnemu
plascu in zagotavljata, da se motor nahaja
centri¢no v cevi hladilnega oplascenja. Tako
je hlajenje na vseh mestih enako.

Povezovalni element
S povezovalnim elementom se cev hladil-
nega oplascenja pritrdi na motor.

Opore

Pri horizontalni postavitvi se agregat s temi
oporami montira v obratovalni prostor.
Zagotavljajo stabilnost in in preprecujejo
nedopustne sile upogibanja.

Material
Vsi sestavni deli hladilnih plascev so iz
nerjavecega jekla 1.4301.

Obseg dobave
Obstajajo 4 variante hladilnih plascev:

Komplet hladilnih plas¢ev z eno cevjo hla-

dilnega oplascenja

Komplet hladilnih plas¢ev z dvema cevema
hladilnega oplascenja

Oboje v izvedbi za vertikalno in horizontal-
no montazo

Kompleti hladilnih plaséev za vertikalno
montazo

Z eno cevjo hladilnega oplascenja:

1x distancni element

1x distancni obro¢

1x cev hladilnega oplascenja

1x povezovalni element

Z dvema cevema hladilnega oplaséenja:
2x distancni element

1x distancni obroc

2x cev hladilnega oplas¢enja

3x povezovalni element

Kompleti hladilnih plaséev za horizontalno
montaZo

Z eno cevjo hladilnega oplascenja:

1x distanc¢ni element 50 mm

1x distancni element 100 mm

1x distan¢ni obro¢
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+ 1x cev hladilnega oplas¢enja
+ 2x povezovalni element
+ 2x opora
Z dvema cevema hladilnega oplascenja:
+ 1x distancni element 50 mm
+ 2x distancni element 100 mm
+ 1x distancni obro¢
+ 2x cev hladilnega oplascenja
+ 3x povezovalni element

+ 2x 0z. 3. opora (odvisno od dolZine)

5. Vgradnja
Za preprecevanje poskodb proizvoda ali
nevarnih poskodb pri montaZi je treba
upostevati naslednje tocke:

+ Postavitvena dela — montazZa in instalacija
proizvoda — smejo izvajati le usposobljene
osebe ob upostevanju varnostnih napotkov.

+ Pred zacetkom postavitvenih del je treba
preveriti, ali je morebiti priSlo do poskodb
proizvoda pri transportu.

« Postavitveni prostor mora biti Cist, o¢iS¢en
grobih trdnih delcev, suh, varen pred zmr-
zaljo in po potrebi dekontaminiran.

+ Nosite ustrezno opremo za osebno zascito.

+ Pri delih v jaskih in rezervoarjih mora biti za
varnost navzoéa e druga oseba. Ce obstaja
nevarnost nabiranja strupenih ali dusecih
plinov, je treba izvesti ustrezne protiukrepe!

A Nevarnost zaradi padca!

Pri vgradniji je treba v dolocenih pri-
merih delati neposredno na robu jaska.
Zaradi nepozornosti in/ali napaéne
izbire obladil lahko pride do padca.
Smrtna nevarnost! Izvedite vse varno-
stne ukrepe, da to prepredite.

+ Deli zgradbe in temelji morajo biti dovolj
trdni, da je moZna varna in funkcijsko
ustrezna pritrditev. Za pripravo temeljev in
njihovo ustreznost glede dimenzij, trdnosti
in obremenljivosti je odgovoren uporabnik
oz. ustrezen kooperant!

+ Upostevajte tudi vse predpise, pravila in
zakone glede dela s tezkimi bremeni in dela
pod vise€imi bremeni.

112

5.1.

FWwNE

A

+ Poleg tega upostevajte tudi nacionalne
predpise za preprecevanje nesrec in varno-
stne predpise poklicnih zdruzZen;.

Pred vgradnjo je treba preveriti premaz
proizvoda. Ce ugotovite pomanjkljivosti, jih
je treba odpraviti pred vgradnjo.

Delovni koraki
Vgradnja se izvede v naslednjih korakih:

Dolocitev dimenzij montaze

MontaZa distancnih elementov
MontaZa cevi hladilnega oplascenja
Montaza opor za horizontalno montazo

Postavitev

Za enostavno montazo hladilnega plas¢a
priporo¢amo, da ¢rpalko z dvigalnim sred-
stvom vertikalno privzdignete. Nato lahko
posamezne dele od spodaj potisnete nad
motor.

Nevarnost zaradi vise€ega bremena!

Pri delu z visecimi bremeni obstaja ne-
varnost padca delov. Za preprecevanje
poskodb upostevajte naslednje tocke:

« Upostevajte vse predpise, pravila in
zakone glede dela s tezkimi bremeni
in dela pod visecimi bremeni!

« Uporabljati se smejo le uradno odo-
brena sredstva za pritrditev.

« Pod viseCim bremenom se ne smejo
zadrZevati osebe.

Nevarnost ureznin!

Robovi hladilnega plas¢a so lahko
ostri. Pri zdrsu ploéevine lahko pride
do ureznin! Zato nikoli ne stopajte
pod plo€evino in ne segajte z rokami
v obmoéje moZnega padca plocevi-
ne. Poleg tega vedno nosite zasc¢itne
rokavice in zaéitno obutev.

5.2.1. Doloéitev dimenzij montaze

Fig. 2.: Merske risbe

1 Vertikalna montaza z 1 cevjo hladilnega
oplascenja

2 Vertikalna montaZa z 2 cevema hladil-
nega oplascenja

3 Horizontalna montaza z 1 cevjo hladil-
nega oplascenja

4 Horizontalna montaZza z 2 cevema hla-
dilnega oplascenja in 2 oporama
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5.2.2.
Fig. 3.:

5.2.3.
Fig. 4.:

Fig. 5.:

Horizontalna montaZa z 2 cevema hla-
dilnega oplascenja in 3 oporami

Preverite, katero izvedbo hladilnega plasca
(vertikalna, horizontalna, $tevilo opor itd.)
imate.

Na podlagi risb lahko dolocite potrebne
mere in jih odCitate iz posebnega priro€nika
za mere.

Mere in pripadajoce S/N &rpalke vnesite v
spodnjo tabelo.

SN
w
R

W1 |[(=W+R)

Montaza distanénih elementov

MontaZa distanénih elementov in obro¢a

Odvisno od vase izvedbe lahko nekatere
korake preskocite.

Distanéni element (Sirina: 50 mm) za hidra-
vli€no oporo nataknite in ga naravnajte z
zgornjim robom k meri ,,P*.

Distancni element z uvijanjem Sesterorobe-
ga vijaka pritrdite na hidravliko.

Distancni obro¢ nataknite in ga za kasnejSo
vgradnjo provizori¢no pritrdite (npr. priveZi-
te) nad mero ,W1* na hidravliko.

1. distancni element (3irina: 100 mm) za
cev hladilnega oplascenja nataknite in ga
naravnajte s spodnjim robom k meri ,,0*.
Distancni element z uvijanjem Sesterorobe-
ga vijaka pritrdite na motor.

2. distanéni element (3irina: 100 mm) za
cev hladilnega oplascenja nataknite in ga
naravnajte s spodnjim robom k meri ,,U*.
Distancni element z uvijanjem Sesterorobe-
ga vijaka pritrdite na motor.

MontazZa cevi hladilnega oplaséenja

Montaza hladilnega plaséa

MontaZa povezovalnega elementa

Upostevati morate naslednje tocke:

Navodila za vgradnjo in obratovanje Wilo Hladilni plas¢i (6", 8", 10")

10.

11.

12.

Slovenséina

» Privgradniji dveh cevi hladilnega oplascenja
se vedno najprej montira daljsa cev.

Krajsa cev nalega na daljsi, tj. daljSa cev se
potisne v krajso cev.

Da boste po vgradniji cevi hladilnega opla-
$Cenja vedeli, kje so opore, priporo¢amo, da
mere ,,0“ in ,,U" ter Sirino opor prenesete na
cev hladilnega oplascenja.

1. cev hladilnega oplas€enja nataknite in jo
naravnajte z zgornjim robom k meri ,,W1*.

2 povezovalna elementa nataknite, ju na-
ravnajte k zgornjemu in spodnjemu koncu
distan¢nega elementa pri meri ,O" inju z
vilicastim klju¢em rahlo pritegnite, da se
cev fiksira.

Distancni obro¢ sprostite in ga od zgoraj
potisnite v cev hladilnega oplascenja, do-
kler ni obro¢ poravnan.

Zgorniji povezovalni element (iz tocke 2)
sprostite in ga potisnite h koncu cevi hladil-
nega oplascenja.

Z vilicastim klju¢em trdno zategnite
povezovalni element in tako pritrdite cev
hladilnega oplaséenja na distancni obro¢.

Izvedba z eno cevjo hladilnega oplascenja
Spodnji povezovalni element (iz tocke 2)
sprostite in naravnajte z zgornjim robom
distancnega elementa pri meri , 0",

Z vilicastim klju¢em trdno zategnite pove-
zovalni element in tako trdno pritrdite cev
hladilnega oplascenja na ¢rpalko.

Izvedba z dvema cevema hladilnega
oplaséenja

Spodnji povezovalni element (iz tocke 2)
sprostite in ga potisnite navzgor.

2. cev hladilnega oplasc€enja nataknite in jo
naravnajte s spodnjim robom k meri ,R*.
Spros&en povezovalni element (iz tocke 8)
naravnajte k zgornjemu robu distan¢nega
elementa pri meri, 0" in povezovalni ele-
ment z vili¢astim klju¢em trdno zategnite.
Tako sta obe cevi hladilnega oplascenja
trdno fiksirani.

Drugi povezovalni element nataknite in
naravnajte k zgornjemu robu distan¢nega
elementa pri meri ,,U*.

Z vili¢astim klju¢em trdno zategnite pove-
zovalni element in tako trdno pritrdite cev
hladilnega oplascenja na ¢rpalko.

Pri ¢rpalkah za vertikalno montaZzo je hladil-
ni plas¢ sedaj popolnoma montiran.
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5.2.4. MontaZa opor za horizontalno montaZo

Fig. 6.: MontaZa opor

7.2,

Pri ¢rpalkah, ki so postavljene horizontalno,
je treba sedaj montirati Se opore.

Streme snemite s podstavka.

Streme od spodaj potisnite cez hladilni
plas¢.

1. streme potisnite na distancni element na
ohisju hidravlike in ga pritrdite

2. streme naravnajte s spodnjim robom na
mero ,,0" in ga pritrdite

3. streme (Ce obstaja) naravnajte s spodnjim
robom na mero ,,U* in ga pritrdite.
Posamezne podstavke ponovno pritrdite na
stremenih.

Vgradnja hladilnega plas¢a je konéana. Cr-
palko lahko sedaj spustite na opore. Pazite
na to, da so osnovne plosce podstavkov
naravnane ena proti drugi.

Nevarnost zaradi prevrnitve!

Ce &rpalka ni zadostno zavarovana
pred zdrsom, obstaja pri premikanju
nevarnost poskodb! Uporabite dve
dvigalni pripravi, da érpalko brez ne-
varnosti spravite v horizontalno lego.

Zagon

Za nadaljnjo vgradnjo Crpalke in njen
zagon upostevajte navodilo za obratovanje
Crpalke.

Demontaza in odstranjevanje

Demontaza

Pred demontaZzo je treba ¢rpalko izgraditi
iz obratovalnega prostora in jo z dvigalno
pripravo postavitei vertikalno.

DemontaZa se izvede v obratnem vrstnem
redu vgradnje.

Odstranjevanje

Odstranjevanje tega proizvoda v skladu s
predpisi preprecuje Skodo v okolju in ogro-
Zanje zdravja oseb.

Za odstranjevanje proizvoda in njegovih de-
lov se obrnite na javna ali zasebna podjetja
za odstranjevanje odpadkov.

+ Nadaljnje informacije o strokovnem odstra-
njevanju dobite pri ustreznih uradih lokalne
uprave ali tam, kjer ste proizvod kupili.

Vzdrzevanje

Hladilni plas¢ ne potrebuje posebnega
vzdrZevanja.

Redno je treba preverjati trdnost njegovega
naseda.
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1.3.

Altalanos rész

A dokumentum jellemzdi

Az eredeti lizemeltetési Gitmutatd nyelve
német. Az itmutat6 minden tovabbi nyelve
az eredeti Uzemeltetési Gtmutaté forditasa.

Az abban megnevezett épitési modok
veliink nem egyeztetett miiszaki megval-
toztatdsa esetén ez a nyilatkozat érvényét
veszti.

Személyi feltételek

Az egész személyzetnek, amely a termé-
ken, ill. a termékkel dolgozik, képzettnek
kell lennie erre a munkara, pl. elektromos
munkakat csak képzett elektromos szak-
ember végezhet. Az egész személyzetnek
nagykorunak kell lennie.

A kiszolgdld és karbantart6 személyzet
munkdjdnak alapjaihoz tartoznak a nemzeti
balesetelharitdsi elGirasok is.

Biztositani kell, hogy a személyzet elolvassa
és megértse ezen Uizemeltetési és karban-
tartdsi kézikonyv utasitdsait, adott esetben
utélag meg kell rendelni ezt az Gtmutatét a
szlikséges nyelven a gyartotol.

Ezt a terméket nem hasznalhatjak olyan
személyek (gyermekeket is beleértve), akik
korldtozott fizikai, érzékelési vagy szellemi
képességekkel, avagy elégtelen tapaszta-
lattal és/vagy tuddssal rendelkeznek, kivé-
ve, ha egy, a biztonsagukért felelGs személy
feltigyeli Gket, akitdl utasitasokat kapnak a
termék haszndlatara vonatkozdan.

A gyermekeket feltigyelni kell annak bizto-
sitasara, hogy ne jatsszanak a termékkel.

Roviditések

Ebben az izemeltetési és karbantartasi
kézikonyvben kiilonb6z6 roviditéseket és
szakkifejezéseket alkalmazunk.

ill. = illetve

kb. = koriilbeldl

min. = minimum

max. = maximum

stb. = és igy tovdbb

pl. = példaul

Beépitési és lizemeltetési utasitas Wilo 6", 8" és 10"-os hiitkopeny

1.4,

1.5.

2.1.

2.1.1.

Magyar

Szerzdi jog

Ennek az lizemeltetési és karbantartasi
kézikonyvnek szerzdi jogat a gyartd fenn-
tartja. Ez az lizemeltetési és karbantartdsi
kézikonyv a szereld, kezelG és karbantartd
személyzet részére szolgdl. Olyan miiszaki
jellegli elGirasokat és rajzokat tartalmaz,
amiket sem részben sem egészben nem
szabad sokszorositani, terjeszteni vagy
jogtalanul gazdasdgi célokra értékesiteni
vagy masokkal k6z6lIni.

Viltoztatas joga fenntartva

A berendezés és/vagy alkatrészek miiszaki
megvaltoztatasara a gydrtd mindennemdi
jogot fenntart. Ez az lizemeltetési és kar-
bantartasi kézikényv a cimlapon megadott
termékre vonatkozik.

Biztonsag

Ebben a fejezetben szerepel minden
altalanosan érvényes biztonsagi elGiras és
technikai utasitas.

A termék kiilonbozd életfazisai (felalli-
tas, lizemeltetés, karbantartas, szallitds
stb.) soran minden elGirast és utasitast
figyelembe kell venni és be kell tartani! Az
lizemeltets felelSs azért, hogy az egész
személyzet betartsa ezeket az elGirasokat
és utasitasokat.

Utasitasok és biztonsagi eldirasok
Ebben az dtmutatdban anyagi és személyi
karokra vonatkoz6 utasitasok és bizton-
sagi el6irdsok taldlhatok. Ezek egyértelm(i
jeloléséhez a személyzet szamara a kovet-
kez&képpen vannak megkiilénboztetve az

utasitdsok és a biztonsagi elGirasok.

Utasitasok

Az utasitasok félkovér betlikkel vannak
abrazolva. Az utasitasok sz6veget tartal-
maznak, amely a megel6z6 sz6vegre vagy
meghatdrozott fejezetrészekre utal, vagy
révid utasitdsokat emel ki.

Példa:

Vegye figyelembe, hogy az ivévizes termé-
keket fagymentesen kell tarolni!
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2.1.2.

A
A\
@

Biztonsagi elairasok

A biztonsagi elGirasok kissé behtizva és
félkovér betiikkel vannak abrazolva. Mindig
jelzGszéval kezdGdnek.

A csak anyagi kdrokra vonatkozé elGirasok
sziirke betlikkel és veszélyt jelz6 szimbdlu-
mok nélkiil vannak nyomtatva.

A személyi karokra vonatkoz6 elGirasok
fekete betlikkel vannak nyomtatva, és
mindig 6sszekapcsolddnak egy veszélyt
jelz6 szimbolummal. Biztonsdgi jelként
veszély-, tilalmi vagy utasito jelek kertilnek
alkalmazasra.

Példa:

Veszélyjel: dltalanos veszély

Veszélyjel: pl. elektromos dram

Tilalmi jel: pl. a belépés tilos!

Utasité jel: pl. véd6ruha hordasa
kotelez6

Az alkalmazott biztonségi jelek megfelel-
nek az dltalanosan érvényes iranyelveknek
és elGirasoknak, pl. DIN, ANSI.

Minden biztonsdgi el6iras a kovetkezd
jelz8szavak egyikével kezd6dik:

Veszély
Rendkiviil stlyos vagy haldlos balesetre
keriilhet sor!

Figyelmeztetés

Rendkivil stlyos személyi sériilésekre
keriilhet sor!

Vigyazat

Személyi sériilésekre keriilhet sor!
Vigyazat (figyelmeztetés jel nélkiil)
Jelent8s anyagi kdrok keletkezhetnek,
totalkar nincs kizarva!

A biztonsdgi elGirasok a jelzGszéval és a ve-
szély megnevezésével kezdGdnek, ezutan
kovetkezik a veszélyforras és a lehetséges
kovetkezmények, végiil pedig az elGirds a
veszély elkertilésére.

Példa:

2.2

2.3.

N

Figyelem: forgé részek!

A forgd jarokerék osszeziizhatja és
levaghatja a végtagokat. Kapcsolja le
a terméket és varjon, amig megall a
jarékerék.

CE-jelolés
Ha a termék CE megjeldlési kitelezettség
ala esik,

a CE-jel megtaldlhaté a terméken és

az EK megfelelGségi nyilatkozat masola-
ta mellékelve van, vagy az lizemeltetési
Utmutatd részét alkotja.

Elektromos munkak

Elektromos termékeink valtakozo- vagy
haromfazisu valtakozédrammal miikod-
nek. Be kell tartani az érvényes nemzeti
irdnyelveket, szabvdnyokat és elGirasokat,
valamint a helyi energiaellaté véllalatok
elirasait.

A bekétéshez figyelembe kell venni az
+Elektromos csatlakoztatds” c. fejezetet.
A technikai adatokat szigortian be kell
tartani!

Veszély elektromos aram altal!
Elektromos munkak soran az aram-
mal valé szakszeriitlen banasméd
esetén életveszély ll fenn! Ezeket a
munkakat csak képzett elektromos
szakember végezheti.

A termék elektromos kapcsoldberendezésre
torténd csatlakoztatasakor, kiilonésen
elektronikus késziilékek (lagyinditasvezérld
vagy frekvencia-3talakit6) hasznalata-

kor az elektromdgneses 0sszeférhetGség
betartdsa érdekében figyelembe kell venni
a kapcsoldkésziilék gyartéjanak elGirdsait.
Esetleg kiilon arnyékolasi intézkedések
sziikségesek az aramellato és vezérld
vezetékek szamadra (pl. drnyékolt kdbel,
sz{ir6 stb.).

Szallitas és tarolas

Leszallitas

A megérkezés utdn rogton ellendriz-

ni kell a kiildemény sértetlenségét és
teljeskorliségét. Esetleges hidnyossdg ese-
tén még a beérkezés napjdn értesiteni kell a
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3.2.

3.3.

4.2.

szallitévallalatot, ill. a gydrtot, mivel késébb
mar nem lehet az igényeket érvényesiteni.
Az esetleges kdrokat fel kell jegyezni a
szallito- vagy fuvarlevélre.

Szallitas

A széllitashoz tgy kell becsomagolni a
terméket, hogy védve legyen nedvességtdl,
fagytol és sériilésektdl. Erre az esetre Grizze
meg az eredeti csomagolast.

Tarolas

A térolohelynek szaraznak és fagymentes-
nek kell lennie. A fagymentes taroldshoz
10 °C és 25 °C koz6tti hEmérsékleti helyi-
séget ajanlunk.

A terméket védeni kell kzvetlen napsugar-
zastol, h6tdl, portdl és fagytdl. A terméket
nem szabad olyan helyiségben tarolni, ahol
hegesztési munkakat végeznek. A forrésag
és a fagy, valamint a hegesztésnél kelet-
kez6 gazok és sugarzds megtamadhatjak a
mianyag részeket.

Termékleiras

Rendeltetésszerii hasznalat

A hiit6kopenyek a motorh(itéshez sziik-
séges aramldsi sebesség biztositdsdra
szolgdlnak. Max. 50 g/m3 homoktartalom
mellett, tiszta vizben valé hasznalatra
alkalmasak.

Nem hasznélhatdk iszapos vagy agyagot
tartalmazo kozegekben, mert a motor és a
hiit6kopeny kozotti rés eltomddne, és igy
nem lenne biztosithaté a motor hiitése.

Felépités

1 | hiitSkopenycs6
2 | tdvtartd darab
3 | tavtarto gydrd
4 |[szoritd

5 kiilonb6z6 kivitelli témaszok vizszintes
6 |feldllitdshoz

Alkatrészek attekintése

A két tdmaszra a vizszintes felallitdshoz van
szlikség.

Beépitési és lizemeltetési utasitas Wilo 6", 8" és 10"-os hiit6kopeny

Magyar

20, 29

4.2.1. Hiitoképenycsd

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4,

4.2.5.

4.3.

4.3.1.

A hiitékopenycs korbeveszi a motort.

A motor és a cs6 kozott rés taldlhatd,
amelyen atfolyik a szallitott kozeg. A sziik
helyen a kézeg gyorsabban folyik, mint
hiit6kopenycsé nélkil, ami a motor jobb
hiitését eredményezi.

Tavtarté gyiirii és timasz

Mindkét komponens a hiitéképenyt
tdmasztja és biztositja, hogy a mo-

tor centrikusan helyezkedjen el a
htit6kopenycsében. Ezaltal a hiités minden
helyen egyenletes.

Szorité
A szoritd rogziti a hiit6képenycsovet a
motoron.

Tamaszok

Vizszintes felallitasnal ezekkel a tdma-
szokkal szerelik fel az aggregdtot az lizemi
térben. Szilard helyzetet biztositanak, és
megakadalyozzak a tul nagy hajlitd eréket.

Anyag
A hiit6kopenycsé minden alkatrésze ne-
mesacélbdl késziil 1.4301 szerint.

Kiszerelés

A hiitékopenyeknek négy valtozata van:
htit6kopenycsomag egy hiit6képenycsével
hiit6kopenycsomag két hiitékopenycsdvel
mindkettd kiilon kivitelben fligg6leges és
vizszintes feldllitashoz
Hiitokopenycsomag fiiggdleges felalli-
tashoz

20, 201

Egy hiit6képenycsével:
1 tavtarto darab

1 tavtarto gydiri

1 hiit6kopenycsé

1 szoritd

Két hiitoképenycsével:
2 tavtarté darab

1 tavtarto gydri

2 hiitékopenycs6

3 szoritd
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4.3.2. Hiit6képenycsomag vizszintes felallitas-

hoz

Egy hiit6képenycsével:
1 tavtartd darab, 50 mm
1 tavtartd darab, 100 mm
1 tavtarto6 gydird

1 hiit6kopenycsd

2 szoritd

2 tamasz

20, 221

Két hiitoképenycsével:
1 tavtartd darab, 50 mm
2 tavtart6 darab, 100 mm
1 tavtartd gydirl

2 hiitékopenycsé

3 szoritd

2 vagy 3 tdmasz (hossztdl fiilgg8en)

Beépités

A feldllitds soran a termék karosodasa, ill.
veszélyes sériilések megel6zése érdeké-
ben a kovetkez6 pontokat kell figyelembe
venni:

A felallitasi munkdkat — a termék szerelését
és installaciéjat — csak szakképzett sze-
mélyek végezhetik, a biztonsagi elGirasok
figyelembe vétele mellett.

A felallitasi munkdk megkezdése el6tt
ellendrizze, hogy a termék a szallitds soran
nem sériilt-e meg.

A feallitasi helyiségnek tisztdnak, durva
szilardanyagoktdl mentesnek, szaraz-
nak, fagymentesnek és szlikség esetén
dekontaminaltnak kell lennie.

Viselje a megfelel6 testvéds eszkozoket.

Akndkban és tartalyokban tortén6 mun-

kavégzésnél biztonsagi okokbdl mindig

jelen kell lennie egy masik személynek is.

Amennyiben fennall a veszély, hogy mérges

vagy fojtd gazok gyllhetnek 6ssze, meg

kell tenni a sziikséges ellenintézkedéseket!
Lezuhands veszélye!

. A beépitésnél adott esetben kozvet-

leniil az akna peremén kell dolgozni.
Figyelmetlenség és/vagy rosszul
megvalasztott 6It6zék lezuhandshoz
vezethet. Eletveszély all fenn! Tegyen

5.1.

FWwNE

5.2

meg minden biztonségi intézkedést
ennek megakadalyozasara.

« A biztonsagos és a funkcionak megfelelé
rogzités érdekében az éplilet részeinek és
az alapoknak kielégitd szilardsagunak kell
lennilik. Az alapok elkészitéséért és annak
méretbeli, szilardsdgi és terhelhetgségi
alkalmassagaért az tizemeltetd, ill. a min-
denkori beszallité a felels.

Vegyen tovabba figyelembe minden olyan
elGirast, szabalyzatot és torvényt, ami
stlyos és fiiggd teher alatti munkavégzésre
vonatkozik.

Vegye figyelembe tovabba a szakmai
szovetségek nemzeti balesetvédelmi és
biztonsdgi elGirasait.

A bevonatot a beépités el6tt ellendrizni
kell. Amennyiben hidnyossagokat allapitana
meg, ezeket a beépités el6tt meg kell
szilintetni.

Munkalépések

A beépités a kovetkez6 [épésekben tor-
ténik:

szerelési méretek megallapitdsa
tavtarto darabok felszerelése
htit6kopenycsovek felszerelése
tamaszok felszerelése vizszintes felalli-
tashoz

Felallitas

A hiit6kopeny egyszer(i felszereléséhez
javasoljuk a szivattyu fiigg6leges felemelé-
sét egy emelGvel. Ezutdn az egyes részeket
alulrél lehet a motorra csusztatni.

Veszély fiiggo teher miatt!

Fiiggo teher mellett végzett munkak-
nal fennall az alkatrészek leesésének
veszélye. Sériilések elkeriilésére vegye
figyelembe a kovetkezoket:

« Vegye figyelembe a nehéz terhek-
kel és fiiggo terhek alatt végzendo
munkadra vonatkozé valamennyi
eldirast, szabalyzatot és torvényt!

« Kizérélag hivatalosan jévahagyott
k6t6z6eszkozt szabad hasznalni!

+ Nem tartézkodhatnak személyek
fiiggo teher alatt.
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5.2.1.

1. ébra:

5.2.2.

2. dbra:

Vagasi sériilések veszélye!

A hiitdkdpeny pereme éles lehet.

A hiit6kopeny megcsuszasa vagasi
sériiléseket okozhat! Ezért sose alljon
a képeny ald, és ne fogja meg kézzel a
leesd darabot. Mindig viseljen védo-

kesztyiit és biztonsagi cipot.

Szerelési méretek megallapitasa

Méretrajzok
1 fligg6leges felallitas egy
htitéképenycsével
2 fligg6leges felallitas két
htitéképenycsével
3 vizszintes felallitas egy
htitéképenycsével
% vifoier(éS feIéIthés !(ét o
hiit6kopenycsdvel és két tamasszal
5 vizszintes felallitds két
hiit6kopenycsdvel és harom tdmasszal
Vizsgélja meg a hiit6kopeny kivitelezését

(fliggbleges, vizszintes, tdmaszok szdma
sth.).

A rajzok alapjan megallapithatja, és a
mellékelt méretkonyvben megtaldlja a
szlikséges méreteket.

irja be a méreteket, valamint a szivaty-
tyl megfeleld S/N szédmat a kévetkezd
tabldzatba.

SN
w
R

W1 |(=W+R)

Tavtarté darabok felszerelése

20 o0

Tavtart6 darabok és tavtarté gylirii felszerelése

Attdl fiiggben, hogy melyik kivitel all ren-
delkezésre, egyes lépések kihagyhatok.

Helyezze fel a tdvtart6 darabot (szélesség:
50 mm) a hidraulikatémaszhoz, és éllitsa be
a fels6 szegélyhez P méretre.

Rogzitse a tdvtartd darabot a belsd hatlapu
csavarral a hidraulikan.

Beépitési és lizemeltetési utasitas Wilo 6", 8" és 10"-os hiitkopeny

5.2.3.

3. dbra:

4. 3bra:

Magyar

Helyezze fel a tavtartd gydiriit, és a késébbi
szerelés céljara helyenként régzitse (vagy
kosse oda) a hidraulikan a W1 méret felett.
Helyezze fel az 1. tévtarté darabot (szé-
lesség: 100 mm) a hiit6kopenycsdhoz, és
allitsa be az alsd szegélyhez O méretre.
Rogzitse a tdvtartd darabot a belsd hatlapt
csavarral a motoron.

Helyezze fel a 2. tavtarté darabot (szé-
lesség: 100 mm) a hiit6kdpenycséhéz, és
allitsa be az alsé szegélyhez U méretre.
RGgzitse a tavtartd darabot a bels6 hatlapu
csavarral a motoron.

20, 20

Hiitoképenycsévek felszerelése

prps

Hiitokopeny felszerelése

Szorit6 felszerelése
Vegye figyelembe a kovetkezGket:

Két hiit6kopenycsd felszerelése esetén
el6sz6r mindig a hosszabb csovet kell
felszerelni.

A rovidebb cs6 a hosszabb csévon fekszik,
vagyis a hosszabb csovet kell betolni a
rovidebb csébe.

Annak érdekében, hogy a
hiit6kopenycsovek felszerelése utan tudja,
hol vannak a tamaszok, ajanlatos az O és U
méret, valamint a tdamaszok szélességének
atvitele a hiit6kopenycsdre.

Helyezze fel az 1. hiit6k6penycsovet, és
allitsa be a fels6 szegélyhez W1 méretre.
Helyezze fel a két szoritot, és allitsa be

a tavtartd darab also és fels6 végéhez O
méretre, majd hiizza meg enyhén a szoritét
egy franciakulccsal a cs6 rogzitéséhez.
Oldja meg a tdvtarto gydir(it, és nyomja
fellilrél a hiit6képenycsébe, amig a gydirl
témoren le nem zar.

Oldja meg a fels szoritét (1. 2. pont), és
csUsztassa a hiit6kopenycsd fels6 végére.
Huzza meg szorosan a szoritét francia-
kulccsal a hiit6kopenycsé rogzitéséhez a

tavtarto gydirln.

20, 201

Kivitel egy hiitéképenycsovel

Oldja meg az alsé szoritét (I. 2. pont), és
allitsa be a tavtartd darab felsG szegélyéhez
O méretre.

Huzza meg szorosan a szoritdt francia-
kulccsal a hiit6kopenycsé rogzitéséhez a
szivattyun.
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10.

11.

12.

5.2.4.

5. dbra:

A

20 20

Kivitel Rét hiitokRépenycsével

Oldja meg az alsé szoritét (I. 2. pont), és
csUsztassa felfelé.

Helyezze fel a 2. hiit6kopenycsovet, és
allitsa be az alsd szegélyhez R méretre.
Allitsa be a laza szoritét (I. 8. pont) a tavtar-
t6 darab felsG szegélyéhez O méretre, és
huzza meg a szoritot franciakulccsal. Ezzel
mindkét hiit6kopenycsé rogzitett.
Helyezzen fel egy tovédbbi szoritdt, és allitsa
be a tavtarto darab fels6 szegélyéhez U
méretre.

Huzza meg szorosan a szoritdt francia-
kulccsal a hiit6kopenycsé rogzitéséhez a
szivattyun.

A fluiggdbleges feldllitasa szivattyuk hiit6ko-
penyének szerelése ezzel befejezdik.

Tamaszok felszerelése vizszintes felalli-
tashoz

Tamaszok felszerelése

Vizszintes feldllitasu szivattyukhoz még a
tamaszokat is fel kell szerelni.

Vegye le a kengyelt a talprdl.

CsUsztassa a kengyelt alulrdl a hiit6ko-
penyre.

Csusztassa az 1. kengyelt a tavtarté darab-
ra a hidraulikahdzon és régzitse.

Allitsa be a 2. kengyel alsé szegélyét O
méretre és rogzitse.

Allitsa be — ha van — a 3. kengyel alsé
szegélyét U méretre és rogzitse.

RGgzitse ismét az egyes talpakat a ken-
gyeleken.

A hiit6kopeny szerelése befejez6dott. Most
lehelyezheti a szivattyUt a tamaszokra.
Ugyeljen arra, hogy a talpak alaplemezei
egymashoz legyenek bedllitva.

Veszély feldolés miatt!

Ha a szivattyu nincs megfelelden biz-
tositva elcstiszas ellen, az athelyezés-
nél sériilésveszély all fenn! Hasznaljon
két emelGt a szivattyi veszélymentes
vizszintes helyzetbe allitasdhoz.

Uzembe helyezés

A szivattyl tovabbi szereléséhez és
lizembe helyezéséhez vegye figyelembe az
Uzemeltetési Gtmutatot.

7.2

Szétszerelés és artalmatlanitas

Szétszerelés

Szétszerelés el6tt a szivattyut ki kell sze-
relni az tizemi térbdl, és emelG segitségével
fligg6leges helyzetbe allitani.

A szétszerelés forditott sorrendben torténik
az 6sszeszereléshez képest.

Artalmatlanitas

A termék elGirdsszer(i artalmatlanitasaval
elkeriilhet6k kornyezeti kdrok és a szemé-
lyes egészség veszélyeztetése.

A termék, valamint részeinek artalmatlani-
tasdhoz vegye igénybe a koziileti és magan
hulladékkezel6 tizemeket.

Tovabbi informaciokat a megfeleld artal-
matlanitdsrdl a varosi igazgatasnal, a hul-
ladékkezel6 hivatalnal vagy ott szerezhet,
ahol a terméket vasarolta.

Karbantartas

A hiit6kopenynek nincs sziiksége kiilon
karbantartdsra.

Rendszeresen ellendrizni kell a hiit6kopeny
szilard helyzetét.
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1.

1.2

1.3.

Ogélne informacje

O tym dokumencie

Jezykiem oryginalnej instrukcji obstugi
jest jezyk niemiecki. Wszystkie inne wersje
jezykowe instrukcji stanowig ttumaczenia
oryginalnej instrukcji obstugi.

Deklaracja traci waznos¢ w razie wpro-
wadzenia nieuzgodnionych z nami zmian
wymienionych w niej typdw konstrukgji.

Kwalifikacje personelu

Caty personel obstugujacy produkt musi
posiada¢ odpowiednie kwalifikacje do
wykonywania prac, np. prace elektryczne
moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowanego i autoryzowanego
elektryka. Personel obstugujacy urzadzenie
musi by¢ petnoletni.

Personel obstugi i konserwacji musi prze-
strzegac¢ dodatkowo krajowych przepiséw
bhp.

Nalezy zapewni¢, aby personel przeczytat

i zrozumiat informacje podane w niniejszej
instrukcji obstugi i konserwacji; w razie
potrzeby nalezy zamoéwic u producenta
instrukcje w innym jezyku.

Ten produkt nie jest przeznaczony do
uzytkowania przez osoby (w tym dzieci) z
ograniczong sprawnoscia fizyczna, zmysto-
w3 lub umystowa badz nie dysponujgcych
odpowiednig wiedz3 i/lub do$wiadczeniem,
chyba ze osoby te bedg stale nadzorowane
przez wtasciwych opiekundéw i otrzymaja od
nich wskazéwki co do sposobu uzytkowa-
nia produktu.

Dzieci musza by¢ pilnowane, w celu zapew-
nienia, ze nie bedg sie bawi¢ produktem.

Skréty

W niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji
stosowane s3 nastepujace skroty.

v. = odwrdé

odn. = odnosnie

wzgl. = wzglednie

ok. = okoto

tzn. = to znaczy

ewent. = ewentualnie

wt. = wigcznie

Instrukcja montazu i obstugi Wilo Ptaszcze chtodzace 67, 8" i 10"
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Polski

min. = minimalnie, co najmniej

maks. = maksymalnie, maksimum
w.n.o. = w niektdrych okolicznosciach
itd. = i tak dalej

iin.=iinne

iw.in. =iwiele innych
p.t. = patrz tez
np. = na przyktad

Prawa autorskie

Prawa autorskie do niniejszego podrecznika
obstugi i konserwacji pozostajg wtasnoscig
producenta. Niniejszy podrecznik obstugi i
konserwacji przeznaczony jest dla persone-
lu montazu, obstugi i konserwacji. Zawiera
on przepisy i rysunki techniczne, ktére nie
moga by¢, ani w catosci ani czesciowo,
powielane, rozpowszechniane lub wykorzy-
stywane bez zezwolenia w celach konku-
rencji lub udostepniane osobom trzecim.

Zastrzezenie zmian

Producent zastrzega sobie wszelkie prawa
do przeprowadzania zmian technicznych
na urzadzeniach i/lub montowanych
czesciach. Niniejszy podrecznik obstugi

i konserwacji dotyczy wymienionego na
stronie tytutowej produktu.

Bezpieczenstwo

W rozdziale tym wymienione sg wszystkie
obowiazujgce wskazéwki bezpieczenstwa i
zalecenia techniczne.

Podczas r6znych faz eksploatacji urzadze-
nia (montaz, obstuga, konserwacja, trans-
port, itp.) nalezy uwzglednic i stosowac sie
do wszystkich wskazowek i zalecen! Uzyt-
kownik jest odpowiedzialny za przestrze-
ganie przez caty personel wymienionych
wskazowek i przepisow.

Zalecenia i wskazéwki bezpieczen-
stwa

W niniejszej instrukcji stosowane sg zalece-
nia i wskazéwki bezpieczeristwa dotyczace
zapobiegania szkodom rzeczowym i obra-
zeniom ciata personelu. W celu jednoznacz-
nego rozréznienia przez personel, zalecenia
i wskazowki bezpieczenstwa przedstawiane
sa w tekscie nastepujaco.
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2.1.1. Zalecenia
Zalecenie jest drukowane z ,,wyttuszcze-
niem”. Zalecenia zawierajg tekst, ktory
odnosi sie do wczesniejszego tekstu lub
okredlonych akapitéw rozdziatu lub rozwija
krétkie zalecenia.

Przyktad:
Pamigtaj, ze produkty z wodg pitng muszg
by przechowywane w miejscu zabezpie-
czonym przed mrozem!

. Wskazéwki bezpieczenstwa
Wskazéwki bezpieczenstwa sg lekko wciete
i ,wyttuszczone”. Zaczynaja sie zawsze od
stfowa sygnatowego.

Wskazdwki odnoszace sie tylko do szkéd
rzeczowych sg wydrukowane szarg czcion-
ka bez symbolu bezpieczeristwa.

Wskazéwki odnoszace sie do obrazer ciata
personelu sg wydrukowane czarng czcionkg
i wystepuja zawsze wraz z symbolem bez-
pieczenstwa. Jako znaki bezpieczenstwa
stosowane sg znaki zagrozenia, zakazu lub
nakazu.

Przyktad:

Symbol zagrozenia: ogélne niebezpie-
czeristwo

/\ Symbol zagrozenia, np. prad elek-

)\ tryczny

>

Symbol zakazu: np. zakaz wstepu!

@

Symbol nakazu: np. nakaz noszenia
srodkéw ochrony osobistej

Znaki stosowane jako symbole bezpieczen-
stwa odpowiadajg ogdInie obowigzujacym
dyrektywom i przepisom, np. DIN, ANSI.
Kazda wskazdwka bezpieczenstwa rozpo-
czyna sie od nastepujacych stow sygnato-
wych:

Niebezpieczenstwo
Mozliwos¢ wystapienia ciezkich obrazen
ciata lub Smierci oséb!!

2.2,

2.3.

A\

+ Ostrzezenie

Mozliwos¢ wystgpienia ciezkich obrazen
ciata!

Ostroznie

Mozliwos¢ wystapienia obrazen ciatal

Ostroznie (wskazéwka bez symbolu)
Mozliwos¢ wystapienia powaznych szkéd
rzeczowych lub catkowitego uszkodzenia
urzadzenia!
Wskazéwki bezpieczenstwa poprzedza
stfowo sygnatowe i nazwa zagrozenia,
nastepnie podane jest zrédto zagrozenia i
mozliwe skutki, a na koricu zamieszczone
sg informacje dotyczace zapobiegania
niebezpieczenstwu.
Przyktad:
Ostrzezenie przed wirujgcymi cze-
Sciami!
Obracajacy si¢ wirnik moze spowodo-
wacé zgniecenie lub odcigcie koriczyn.
Wytgczy¢ produkt i poczekac do
zatrzymania sig Smigta.

Oznakowanie znakiem CE
Jezeli produkt jest objety obowigzkiem
oznaczania znakiem CE,

znak CE jest umieszczony na produkcie i

a kopia deklaracji zgodnosci WE jest do-
taczona do lub stanowi sktadnik niniejszej
instrukcji obstugi.

Prace elektryczne

Nasze produkty elektryczne zasilane sg
pragdem zmiennym lub pradem tréjfazo-
wym. Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych
dyrektyw, norm i przepiséw (np. VDE 0100)
oraz zalecen lokalnego zaktadu energe-
tycznego.

Podtaczenie nalezy wykona¢ wedtug roz-
dziatu: ,Podtaczenie elektryczne”. Nalezy
Scisle stosowac sie do danych technicz-
nych!
Niebezpieczeristwo porazenia pragdem
elektrycznym!
Nieprawidtowe postepowanie z pra-
dem podczas prac elektrycznych grozi
$miercig! Prace elektryczne moga
by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowanego i autoryzowanego
elektryka.
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3.3.

Przy podtgczaniu produktu do rozdzielnicy
elektrycznej, szczegdlnie w razie zasto-
sowania urzgdzen elektronicznych, jak
urzadzenie do do tagodnego rozruchu czy
przetwornice czestotliwosci, nalezy prze-
strzegac przepiséw producentow sterow-
nikdw w celu zachowania kompatybilnosci
elektromagnetycznej (EMC). Ewentualnie
moze byc¢ konieczne specjalne ekranowanie
dla przewodéw energetycznych i steru-
jacych (np.: specjalne ekranowane kable,
filtry itd.).

Transport i przechowywanie

Dostawa

Natychmiast po otrzymaniu przesytki nale-
zy skontrolowac, czy jest ona kompletna i
nieuszkodzona. W przypadku stwierdzenia
ewentualnych usterek nalezy jeszcze w
dniu dostawy powiadomic firme transpor-
towa lub producenta, gdyz w przeciwnym
razie pozniejsze roszczenia nie beda mogty
by¢ uwzglednione. Ewentualne szkody
muszg by¢ odnotowane w dokumentacji
dostawczej lub przewozowe;j.

Transport

Do transportu produkt nalezy zapakowac
tak, aby byt zabezpieczony przed wilgocig,
mrozem i uszkodzeniami. W tym celu nale-
2y zachowac oryginalne opakowanie.

Przechowywanie

Pomieszczenie magazynowe musi by¢
suche i zabezpieczone przed mrozem. Zale-
camy przechowywanie w pomieszczeniu o
temperaturze od 10 °C do 25 °C.

Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed
bezposrednim promieniowaniem stonecz-
nym, wysokimi temperaturami, kurzem

i mrozem. Ponadto produktu nie wolno
przechowywaé w pomieszczeniach, w kté-
rych sg wykonywane roboty spawalnicze.
Gorgco i mréz oraz gazy i promieniowanie
emitowane podczas spawania moga powo-
dowac uszkodzenia elementdéw z tworzyw
sztucznych.
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Polski

Opis produktu

Uzytkowanie zgodne z przeznacze-
niem

Ptaszcze chtodzace s3 montowane w

celu zapewnienia predkosci przeptywu
wymaganej do chtodzenia silnika. Nadajg
sie do stosowania w czystej wodzie o maks.
zawarto$ci piasku 50 g/m3.

Zastosowanie do czynnikdéw mulistych
lub z zawartoscig gliny jest niemozliwe,
poniewaz dosztoby do zatykania szczeliny
miedzy silnikiem i ptaszczem chtodzacym
i chtodzenie silnika nie bytoby zagwaran-
towane.

Budowa
Przeglad czesci

1 |ruraptaszcza chtodzacego
2 | element dystansowy
piericier dystansowy

3
4 obejma

5 |rézne wykonania podpory do ustawienia
6 poziomego

Obie podpory sg potrzebne do ustawienia
poziomego.

Rura ptaszcza chtodzacego

Rura ptaszcza chtodzacego otacza silnik.
Miedzy silnikiem i rurg powstaje szczelina,
przez ktérg doptywa ttoczony czynnik.
Przez zwezenie czynnik przeptywa szybciej
niz przeptywatby bez rury ptaszcza chto-
dzacego, co poprawia chtodzenie silnika.

Pierscieri dystansowy i podpora dystan-
sowa

Oba komponenty podpierajg ptaszcz chto-
dzacy i zapewniajg centryczne usytuowa-
nie silnika w rurze ptaszcza chtodzacego.
Zapewnia to rownomierne chtodzenie.

Obejma
Obejma mocuje rure ptaszcza chtodzacego
do silnika.

Podpory
Przy poziomym ustawieniu agregat jest
montowany w pomieszczeniu eksploata-



Polski

cyjnym na tych podporach. Gwarantujg one « 2 lub 3 podpory (zaleznie od potozenia)

stateczno$¢ i eliminujg niedopuszczalne sity

4.2.5.

zginajace.

Materiat
Wszystkie elementy ptaszczy chtodzgcych
sg wykonane ze stali szlachetnej 1.4301.

5.

Montaz

Aby unikna¢ uszkodzen produktu lub nie-
bezpiecznych obrazen podczas ustawiania,
nalez przestrzegac nastepujacych zasad.

+ Prace przy ustawianiu — montaz i instalacja

4.3. Zakres dostawy produktu - moga by¢ przeprowadzone wy-
Dostepne sg 4 warianty ptaszczy chtodza- tacznie przez wykwalifikowany i przeszko-
cych: lony personel przy zachowaniu wskazéwek

dotyczacych bezpieczenstwa.
+ zestaw ptaszcza chtodzacego z jedng rurg, il P
) + Przed przystapieniem do ustawiania nalezy
» zestaw ptaszcza chtodzacego z dwiema . .
. sprawdzi¢, czy produkt nie zostat uszko-
rurami, :
dzony w czasie transportu.
’ kazdylwa.nan.t moze by¢ wykor?any do + Pomieszczenie instalacyjne musi by¢ czy-
ustawienia pionowego lub poziomego. . ) .
ste, oczyszczone z duzych zanieczyszczen

4.3.1. Zestawy ptaszcza chtodzacego do usta- statych, suche, pozbawione rdzy i w razie

wienia pionowego potrzeby odkazone.
Zjedng rurg . NaIez.y nf)sm odpowiednie $rodki ochrony
Lel ¢ dvst osobistej.
+ 1 element dystansow
o y Y + Podczas prac wykonywanych w studzien-
+ 1 pierscien dystansowy kach i zbiornikach dla bezpieczeristwa za-
+ 1rura ptaszcza chtodzacego wsze musi by¢ obecna druga osoba. Jezeli
. 1obejma wystepuje niebezpieczefstwo gromadzenia
X X sie toksycznych lub duszacych gazdw,
Z dwiema rurami nalezy podja¢ odpowiednie dziatania zapo-
+ 2 elementy dystansowe biegawcze!
- 1 pierécieri dystansowy Niebezpieczenstwo upadku!
Podczas montazu konieczne jest
+ 2 rury ptaszcza chtodzacego . . .
) czesto wykonywanie czynnosci
* 3 obejmy bezposrednio na krawedzi studzienki.
4.3.2. Zestawy ptaszcza chtodzacego do usta- Nieuwaga i/lub nieodpowiednio dobra-

wienia poziomego

Z jednq rurg

1 element dystansowy, 50 mm
1 element dystansowy, 100 mm
1 pierscien dystansowy

1 rura ptaszcza chtodzacego

na odziez moze by¢ przyczyna upadku.
Grozi to $miertelnym wypadkiem!
Nalezy podjaé wszelkie Srodki bezpie-
czenstwa, aby temu zapobiec.

+ Czesci budowli i fundamentéw musza

mie¢ wystarczajacg wytrzymatosé, aby
zapewnic¢ pewne i funkcjonalne umocowa-
nie. Za przygotowanie fundamentéw i ich

" 2 obejmy prawidtowo$¢ pod wzgledem wymiaréw,
* 2 podpory wytrzymatosci i obcigzalnoéci odpowiada
Z dwiema rurami uzytkownik lub wtasciwy poddostawca!

1 element dystansowy, 50 mm

2 elementy dystansowe, 100 mm
1 pierscien dystansowy

2 rury ptaszcza chtodzacego

3 obejmy

* Nalezy tez przestrzegac wszystkich przepi-

s6w, zasad i ustaw dotyczacych czynnosci
zwigzanych z ciezkimi i pod wiszgcymi
tadunkami.

+ Ponadto nalezy przestrzega¢ obowigzu-

jacych krajowych przepiséw bhp wyda-
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wanych przez odpowiednie organizacje
zawodowe.

Powtoke nalezy sprawdzi¢ przed zamon-
towaniem. W razie stwierdzenia wad lub
brakéw, nalezy je wyeliminowac przed
zamontowaniem.

Kroki robocze
Montaz obejmuje nastepujgce operacje.

5.1.

Ustalenie wymiaréw montazowych
Zamontowanie elementéw dystansowych
Zamontowanie rur ptaszcza chtodzacego
Zamontowanie podpdr do ustawienia
poziomego

;wN e

Ustawianie

Aby utatwi¢ montaz ptaszcza chtodzacego,
radzimy unies¢ pompe w pionie za pomocg
odpowiedniego podnosnika. Nastepnie
mozna przesuwac poszczegdlne czesci od
dotu przez silnik.

5.2.

Niebezpieczerstwo - wiszgce tadunki!
Podczas prac z wiszacymi tadunka-

mi istnieje niebezpieczenstwo ich
upadku. Aby unikng¢ obrazen, nalezy
przestrzegac nastepujacych zasad.

A

« Nalezy przestrzegaé wszystkich
przepiséw, regulaminéw i ustaw
dotyczacych pracy z ciezkimi i pod
wiszgcymi tadunkami!

« Wolno stosowac jedynie atestowa-
ne i dopuszczone do uzytku Srodki
mocujjce!

 Pod zawieszonym tadunkiem nie
moga przebywac ludzie.

Niebezpieczeristwo zranienia!
Ptaszcz chtodzacy moze mieé ostre
krawedzie. Zeslizgnigcie sig blachy
moze spowodowa¢ zranienie! Dlatego
nie wolno wchodzic pod blache ani
trzymac rak w przestrzeni, na ktérg
blacha moze upasé. Zawsze nosié
rekawice i obuwie ochronne.

5.2.1. Ustalenie wymiaré6w montazowych

Ryc. 2.: Rysunki wymiarowe

Ustawienie pionowe z 1 rurg ptaszcza
chtodzacego

Ustawienie pionowe z 2 rurami ptaszcza
chtodzacego
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Ryc. 3.:

Polski

Ustawienie poziome z 1 rurg ptaszcza
chtodzacego

Ustawienie poziome z 2 rurami ptaszcza
chtodzacego i 2 podporami
Ustawienie poziome z 2 rurami ptaszcza
chtodzacego i 3 podporami

Sprawdzi¢ wykonanie ptaszcza chtodzacego
(pionowe, poziome, liczba kré¢céw, itd.).
Na podstawie rysunkéw mozna ustali¢
potrzebne wymiary i odczytac je z osobnej
ksigzki wymiaréw.

Whpisa¢ wymiary i odpowiednie S/N pompy
do ponizszej tabeli.

SN
w

R

W1 |[(=W+R)

Zamontowanie elementéw dystansowych

Montaz elementéw dystansowych i piericienia
dystansowego

Zaleznie od posiadanego wykonania nie-
ktére operacje mozna pomingc.

Zatozy¢ element dystansowy (szeroko$é:
50 mm) do podpory hydraulicznej i ustawié
na wymiar ,,P” wzgledem gérnej krawedzi.
Wkrecajgc $rube imbusowa, zacisnaé
element dystansowy na instalacji hydrau-
licznej.

Zatozy( pierscien dystansowy i przy
pdzniejszym montazu powyzej wymiaru
,W1” sporadycznie mocowac na instalacji
hydraulicznej (np. przywigzac).

Zatozy¢ element dystansowy 1 (szerokosé:
100 mm) do rury ptaszcza chtodzacego i
ustawi¢ na wymiar ,,0” wzgledem dolnej
krawedzi.

Wkrecajac Srube imbusowa, zacisnaé ele-
ment dystansowy na silniku.

Zatozy¢ element dystansowy 2 (szerokosé:
100 mm) do rury ptaszcza chtodzacego i
ustawi¢ na wymiar ,,U” wzgledem dolnej
krawedzi.
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5.2.3

Ryc. 4.

Ryc. 5.

10.

Wkrecajac Srube imbusowa, zacisnac ele-
ment dystansowy na silniku.

Zamontowanie rur ptaszcza chtodzacego

Montaz ptaszcza chtodzacego

Montaz obejmami

Nalezy przestrzegac nastepujacych wska-
zowek.

W razie montazu dwéch rur ptaszcza chto-
dzacego nalezy zawsze najpierw montowac
dtuzsza rure.

Krétsza rura lezy na dtuzszej, tzn. dtuzsza
rura jest wsuwana w krétsza.

Aby po zamontowaniu rur ptaszcza chto-
dzacego byto wiadomo, gdzie sa podpory,
radzimy przenie$¢ wymiary ,,0”i,U” a
takze szerokos$¢ podpdr na rure ptaszcza
chtodzacego.

Zatozyc rure ptaszcza chtodzacego 11
ustawi¢ na wymiar ,,W1” wzgledem gérnej
krawedzi.

Zatozy¢ 2 obejmy, ustawi¢ na wymiar ,,0”
wzgledem gérnego i dolnego korica ele-
mentu dystansowego i kluczem maszyno-
wym ptaskim dokrecic¢ lekko obejmy w celu
ustalenia rury.

Odkreci pierscien dystansowy i wcisnaé od
gory w rure ptaszcza chtodzacego tak, aby
pierscien byt zbiezny z rura.

Odkreci gérng obejme (wg pkt. 2) i wsunaé
do konca rury paszcza chtodzacego.
Kluczem maszynowym ptaskim mocno
dokreci¢ obejme, mocujgc w ten sposéb
rure ptaszcza chtodzacego do elementu
dystansowego.

Wykonanie z jedngq rurq

Odkreci¢ dolng obejme (wg pkt. 2) i ustawi¢
na wymiar,,0” wzgledem gérnej krawedzi
elementu dystansowego.

Kluczem maszynowym ptaskim mocno do-
kreci¢ obejme, mocujgc w ten sposéb rure
ptaszcza chtodzacego do pompy.

Wykonanie z dwiema rurami

Odkreci¢ dolng obejme (wg pkt. 2) i przesu-
nac do gory.

Zatozyc rure ptaszcza chtodzacego 2 i
ustawi¢ na wymiar ,,R” wzgledem dolnej
krawedzi.

Odkrecong obejme (wg pkt. 8) ustawi¢ na
wymiar ,,0” wzgledem gérnej krawedzi

11.

12.

5.2.4.
Ryc. 6.:

[ad

A

elementu dystansowego i mocno dokreci¢
obejme kluczem maszynowym ptaskim. W
ten sposdb obie rury ptaszcza chtodzgcego
beda dobrze zamocowane.

Zatozy¢ drugg obejme i ustawi¢ na wymiar
,U” wzgledem gornej krawedzi elementu
dystansowego.

Kluczem maszynowym ptaskim mocno do-
kreci¢ obejme, mocujgc w ten sposéb rure
ptaszcza chtodzacego do pompy.

W pompach do ustawienia pionowego na
tym konczy sie montaz ptaszcza chtodza-
cego.

Montaz podpér do ustawienia poziomego
Montaz podpér

W pompach ustawianych poziomo trzeba
jeszcze zamontowac podpory.

Zdja¢ patak z cokotu.

Wsunga¢ patak od dotu na ptaszcz chtodzacy.
Wsungc¢ patak 1 na element dystansowy na
obudowie hydraulicznej i zamocowac.
Ustawic patak 2 dolng krawedzig na wymiar
,0” i zamocowac.

Ustawi¢ patak 3 (jezeli jest) dolng krawedzig
na wymiar,,U” i zamocowac.

Zamocowac poszczegodlne cokoty do
patgkow.

Ptaszcz chtodzacy jest kompletnie zamon-
towany. Teraz mozna osadzi¢ pompe na
podporach. Zwré¢ uwage, aby ptyty coko-
téw byty wzajemnie prawidtowo ustawione.

Niebezpieczenistwo wywrécenia!

W razie niedostatecznego zabezpie-
czenia pompy przed zeslizgnigciem sig
istnieje niebezpieczefistwo wypadku
podczas jej przestawiania. W celu
bezpiecznego ustawienia pompy w
pozycji poziomej nalezy uzyé dwéch
podnosnikéw.

Uruchomienie

Dalsze informacje na temat instalacji i uru-
chomienia pompy s3 zawarte w instrukcji
obstugi pompy.
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7.2

Demontaz i utylizacja

Demontaz

Przed demontazem pompe nalezy wymon-
towac z pomieszczenia eksploatacyjnego

i ustawi¢ za pomocg podnos$nika w pozycji
pionowe;.

Czynnosci przy demontazu nalezy wykony-
wacé w odwrotnej kolejnosci.

Utylizacja

Prawidtowa utylizacja produktu umozli-
wia unikniecie szkod dla srodowiska oraz
zagrozen zdrowia ludzi.

Utylizacje produktu i jego czesci nalezy
zleci¢ publicznym lub prywatnym organiza-
cjom zajmujgcym sie utylizacja.

Dalsze informacje na temat prawidtowej
utylizacji mozna uzyska¢ w samorzadzie
lokalnym, w urzedzie ds. utylizacji lub w
miejscu nabycia produktu.

Konserwacja
Ptaszcz chtodzacy nie wymaga specjalnej
konserwacji.

Nalezy regularnie sprawdzac, czy jest do-
brze zamocowany.

Instrukcja montazu i obstugi Wilo Ptaszcze chtodzace 67, 8" i 10"

Polski






1.2.

1.3.

Obecné informace

O tomto dokumentu

Jazykem originalniho znéni navodu k
provozu je némcina. VSechny ostatni jazyky
tohoto ndvodu jsou piekladem origindlniho
navodu k provozu.

V piipadé nami neschvaleni technické zmé-
ny typu konstrukce, ktery ke popsdn v na-
vodu, ztraci toto prohlaseni svou platnost.

Kvalifikace personalu

Veskery persondl, ktery pracuje na vyrobku
nebo s vyrobkem, musi byt pro tyto prace
kvalifikovan, napt. prace na elektrickém
zafizeni smi provadét jediné kvalifikovany
elektrotechnik. VSichni ¢lenové persondlu
musi byt pInoleti.

Jako zaklad instruktdze persondlu obsluhy
a udrzby musi byt navic zahrnuty i statni
predpisy prevence nehod.

Musi byt zajiSténo, aby si personal precet!
pokyny v této pfirucce k provozu a tdrzbé
a porozumél jim, tento ndvod bude event.
tieba doobjednat u vyrobce v poZadova-
ném jazyce.

Tento vyrobek neni urfen k pouZivani oso-
bami (vEetné déti) s omezenymi fyzickymi,
senzorickymi nebo dusevnimi schopnostmi
nebo s nedostatkem zkusenosti ¢i védo-
mosti s vyjimkou pfipadi, kdy bezpecnost
takovych osob zajistuje odpovédna osoba
a Ze dané osoby obdrzely instrukce, jak
vyrobek pouZivat.

Déti musi byt pod dohledem, aby bylo za-
jisténo, Ze si s vyrobkem nebudou hrat.

Zkratky

V tomto Navodu k pouZiti a tidrzbé jsou
pouzivany nasledujici zkratky:

cca = asi

tzn. = to znamenad

evtl. = eventudlné

min. = minimalné, nejméné

max. = maximalné, maximum

atd. = a tak déle

viz = viz také

napf. = napfiklad

Névod k montdZzi a obsluze Wilo Chladici plasté 6", 8" a 10"
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2.1.

2.1.1.

2.1.2.
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Autorské pravo

Autorské pravo vztahujici se k tomuto
navodu k provozu a tdrzbé nalezi vyrobci.
Tato pfirucka k provozu a idrzbé je uréena
pro montazni, obsluhujici a Gdrzbaisky
personal. Obsahuje predpisy a vykresy
technického razu, které je zakazano jako
celek i castecné kopirovat, Sifit nebo ne-
opravnéné pouzivat k tcellim konkurence
nebo sdélovat jinym osobam.

Vyhrada zmény

Vyrobce si vyhrazuje veskerd prava prova-
dét technické zmény na zafizenich nebo na
pfimontovanych soucdstech. Tato pfirucka
k provozu a uidrzbé se vztahuje k vyrobku
uvedenému na titulni strance.

Bezpelnost

V této kapitole jsou uvedeny veskeré
vSeobecné platné bezpecnostni pokyny a
technické instrukce.

B&hem rliznych Zivotnich fazi (instalace,
provoz, Uidrzba, transport atd.) vyrobku je
nutno respektovat a dodrZovat viechny
pokyny a instrukce! Provozovatel odpovida
za to, aby se veskery personal fidil podle
téchto pokyn0 a instrukei.

Instrukce a bezpeénostni pokyny

V tomto navodu se pouZivaji instrukce a
bezpecnostni pokyny pro vécné skody a
Skody na zdravi. V zdjmu jejich jednoznac-
ného oznaceni pro persondl se instrukce a
bezpecnostni pokyny rozlisuji nasledovné:

Instrukce
Instrukce jsou zvyraznény ,tuc¢né*. Instruk-
ce obsahuji informace, které odkazuji na
predchozi text nebo na urcité oddily kapitol
nebo zdUraznuji strucné pokyny.
Priklad:
Pamatujte, Ze vyrobky obsahuijici pitnou
vodu musite skladovat tak, aby byly chra-
nény pred mrazem!

Bezpeénostni pokyny

Bezpecnostni pokyny jsou mirné odsazeny
ajsou psany ,tu¢né“. VZdy jsou oznaceny
uvozujicim slovem.
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Pokyny a informace upozorriujici pouze na
hmotné skody jsou tiStény Sedym pismem a
nejsou uvozeny bezpecnostnim symbolem.
Pokyny a informace upozorriujici na Skody
na zdravi jsou tistény ¢ernym pismem a jsou
vzdy spojeny se symbolem nebezpeci. Jako
bezpecnostni znacky se pouZivaji vystraz-
né, zakazové nebo prikazové znacky.
Priklad:

Symbol nebezpeti: VSeobecné nebez-
peéi

Symbol nebezpe¢i, napf. elektricky
proud

Symbol zikazu, napf. zakaz vstupu!

Symbol pfikazu, nap¥. pouZiti osobnich
ochrannych pomiicek

PouZité znacky bezpecnostnich symbol
odpovidaji vSeobecné platnym smérnicim
a predpisiim, napt. predpisiim norem DIN,
ANSI.

Kazdy bezpecnostni pokyn se zahajuje
jednim z nasledujicich signalnich slov:

Nebezpeéi
MuzZe dojit k zdvaznému nebo smrtelnému
Urazu osob!

Vystraha
MuZe dojit k zdvaznému Grazu osob!

Pozor
MuzZe dojit k Urazu osob!

Pozor (upozornéni bez symbolu)
MdZe dojit ke znaénym hmotnym Skodam,
neni vylouceno Uplné zniceni zafizeni!
Bezpecnostni pokyny jsou uvozeny sig-
nalnim slovem s uvedenym nebezpecim,
pak nésleduje informace o zdroji nebezpeci
s moznymi nasledky a konéi upozornénim
k odvraceni nebezpeci.
Priklad:
Varovani pred rotujicimi ¢astmi!
Rotujici obéZné kolo muZe pohmoZdit
a oddélit Easti téla. Vypnéte stroj a
vyckejte zastaveni obéZného kola.

2.2,

2.3.
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3.2,

Oznaéeni CE

Pokud vyrobek podléha povinnosti ozna-
¢eni CE,

je na vyrobek umisténa znacka CE a

aje priloZena kopie prohlaseni o shodé

s predpisy ES nebo je soucasti navodu
k obsluze.

Price na elektrickém zafizeni

Nase elektrické vyrobky jsou provozovany
na stfidavy proud nebo na tfifazovy proud.
VZdy dodrZujte platné narodni smérnice,
normy a predpisy (napf. VDE 0100) a poky-
ny mistniho dodavatele elektrické energie.
Pfi pfipojovéni dodrZujte pokyny kapitoly
+Elektricka pfipojka“. Technické tdaje je
nutno striktné dodrZovat!

vo o

Nebezpedi drazu elektrickym prou-
dem!

Neodborna manipulace s proudem
pfi praci na elektrickych zafizenich je
Zivotu nebezpeéna! Témito pracemi
povéfujte pouze kvalifikovaného
elektrotechnika.

Pfi pfipojeni vyrobku k elektrickému spina-
cimu zafizeni, zejména pfi pouZiti elektro-
nickych pfistrojd jako je fizeni pozvolného
rozbéhu nebo frekvencni ménic, je tieba

v zajmu dodrZeni poZadavk( elektromag-
netické kompatibility dodrZet predpisy
vyrobct spinacich pfistrojd. Pfipadné jsou
pro pfivodni a ovladaci rozvody poZadovana
zvlastni opatieni k zajisténi stinéni (nap¥.
stinéné kabely, filtry atd.).

Pfeprava a uskladnéni

Dodavka

Po dodani musite ihned zkontrolovat
bezvadnost a Uplnost dodaného zboZzi. O
pfipadném zjisténi vad informujte jesté v
den doddni dopravce popf. vyrobce, jinak
pozdéji nebudete moci uplatnit Zadné
naroky. Eventudlni Skody se poznamenejte
na dodaci nebo nékladni listu.

Pfeprava

Pfi prepravé zabalte vyrobek tak, aby byl
chranén pred vlhkosti, mrazem a posko-
zenim. Pro tento pfipad si uschovejte
originalni obal.
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3.3.

4.2.

Uskladnéni

+ Skladovy prostor musi byt suchy a zajistény
proti mrazu. Doporucujeme uskladnénf

v prostoru chranéném proti mrazu pfi tep-
loté 10 °C aZ 25 °C.

Vyrobek se musi chranit proti pfimym
Ucinkdm slunecniho zafeni, horka, prachu

a mrazu. Déle pak nesmi byt vyrobek skla-
dovén v mistnostech, ve kterych probihaji
svarecské prace. Vysoka teplota, mréz, ply-
ny a zareni vznikajici pfi svafovani mohou
poskodit plastové dily.

Popis vyrobku

Spravné pouziti

Chladici plasté jsou instalovany k zajisténi
potiebného pritoku ke chlazeni motoru.
Jsou vhodné k pouZiti v Cisté vodé s maxi-
mélnim obsahem pisku 50 g/m3.

PouZiti médiich s obsahem kald nebo
lepidel neni moZné. Ndsledkem takového
provozu dojde k ucpani spary mezi moto-
rem chladicim plastém a chlazeni motoru
tak jiZ neni zaruceno.

Konstrukéni provedeni

Obr. 1.: Piehled souéasti

4.2.1.

4.2.2.

1 | Trubka chladiciho plasté
2 | Distancni prvek
3 | Distan¢ni krouZek

4 | Spojka

Rizna provedeni opér k horizontaln{
6 instalaci

Obé opéry jsou potrebné k horizontalni
instalaci.

Trubka chladiciho plasté

Trubka chladiciho plasté obepind motor.
Mezi motorem a trubkou vznikd mezera,
kterou pritéka cerpané médium. ZaZenim
protéka médium rychleji nez bez trubky
chladiciho plasté. Nasledkem je lepsi chla-
zeni motoru.

Distanéni krouZek a distanéni opéra
Obé soucasti podepiraji chladici pldst a
zajituji uloZeni motoru uprostied v trubce

Névod k montdZzi a obsluze Wilo Chladici plasté 6", 8" a 10"

4.2.3.

4.2.4,

4.2.5.

4.3.

4.3.1.

4.3.2.

éesky

chladiciho plasté. Diky tomu je chlazeni na
vsech mistech stejné.

Spojka
Pomoci spojky je provedeno upevnéni
trubky chladiciho plasté na motoru.

Opéry

V piipadé horizontdIni instalace je agregat
namontovan pomoci téchto opér v pro-
voznim prostoru. Opéry zajistuji dobrou
stabilitu a zabraniuji vzniku nedovolenych
sil v ohybu.

Material
Vsechny soucasti chladiciho plasté jsou
vyrobeny z uslechtilé oceli 1.4301.

Rozsah dodavky

Existuji celkem & varianty chladicich plasta:
Sada chladiciho plasté s jednou trubkou
chladiciho plasté

Sada chladiciho plasté se dvéma trubkami
chladiciho plasté

VZdy v provedeni k vertikalni a horizontdIni
instalaci

sv 0

Sady chladicich plasti k vertikalni insta-
laci

S jednou trubkou chladiciho pldsté:
1x distancni prvek

1x distancni krouzek

1x trubka chladiciho plasté

1x vazaci spojka

Se dvéma trubkami chladiciho pldsté:
2x distancni prvek

1x distancni krouzek

2x trubka chladiciho plasté

3x vazaci spojka

sv 0

Sady chladicich plasti k horizontalni
instalaci

S jednou trubkou chladiciho plasté:
1x distancni prvek 50 mm

1x distancni prvek 100 mm

1x distancni krouzek

1x trubka chladiciho plasté
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+ 2x vazaci spojka
+ 2x opéra
Se dvéma trubkami chladiciho pldsté:
+ 1x distancni prvek 50 mm
+ 2x distancni prvek 100 mm
+ Ix distancni krouzek
+ 2x trubka chladiciho plasté
+ 3x vazaci spojka

« 2x nebo 3. opéra (podle délky)

Montaz
Aby se zabranilo poskozeni produktu nebo

vaznym traziim pfi instalaci, je nutno véno-

vat pozornost témto naleZitostem:

PfisluSnymi pracemi - montdzi a instalaci
stroje - je dovoleno povérovat pouze kva-
lifikované osoby za predpokladu zachovanfi
bezpecnostnich pokyn(.

Pfed zahajenim instalacnich praci stroj
zkontrolujte, zda nebyl béhem transportu
poskozen.

Instalacni prostor musi byt Cisty, zbaveny
hrubych nedistot, suchy, chranény pred
mrazem a pfipadné dekontaminovany.

PouZivejte pfislusné prostfedky na ochranu
téla.

Pfi pracich v Sachtdch a nddrZich musi byt
vZdy pfitomna dal3i osoba, kterd zajistuje
jisténi. Pokud hrozi nebezpeci hromadéni
jedovatych nebo dusivych plynd, pfijméte
potiebna protiopatreni!
Nebezpedi nasledkem péadu!
Béhem instalace probiha podle okol-
nosti prace pfimo na okraji $achty.
V disledku nepozornosti a pouZivani
nevhodného odévu miZe dojit k padu.
Hrozi nebezpedi ohroZeni Zivota! U€in-
te veskera bezpeénostni opatfeni, aby
se tomu zabranilo.

- Casti stavebniho dila a zaklady musi mit
dostatecnou pevnost, aby bylo zaruceno
bezpecné a funkci odpovidajici upevnéni.
Za pripraveni zakladu a jejich spravnost,
dodrZeni rozmérd, pevnosti a nosnosti
odpovidaji provozovatel nebo pfislusny
dodavatel!

5.1.

FWNH

5.2.1.
Obr. 2.:

DodrZujte vSechny predpisy, pravidla a
zakony tykajici se praci s tézkymi bremeny
a praci pod zavéSenymi bfemeny.
Respektujte také narodni vSeobecné platné
predpisy prevence nehod a bezpecnostni
predpisy profesnich sdruzeni.

Pred vestavbou je tfeba kontrolovat povr-
chovou upravu stroje. Pokud se zjisti vady,
musi byt odstranény pred montazi.

Sled operaci
Instalace je provedena v nasledujicich
krocich:

Stanovte montazni rozméry

Namontujte distancni prvky

Namontujte trubky chladiciho plasté
Namontujte opéry k horizontdlni instalaci

Instalace
Z diivodu snadné montaze chladiciho plasté
doporucujeme provést vertikalni zvednuti
Cerpadla pomoci zvedaciho zafizeni. Potom
mUZete jednotlivé soucdsti nasadit zespodu
pfes motor.
Nebezpedi pod zavéSenymi biemeny!
P¥i préci se zavéSenymi bfemeny hrozi
nebezpeéi padu souéasti. Zabrarite
vzniku drazd, dodrZujte nasledujici
pokyny:

« DodrZujte vSechny predpisy, pravidla
a zakony tykajici se praci s tézkymi
bfemeny a praci pod zavé$enymi
bfemeny!

« PouZivejte pouze ufedné schvalené
vazaci prostfedky!

» Pod zavéSenymi biemeny se nesméji
zdrZovat Zadné osoby.

Nebezpedi pofezani!

Okraje chladiciho plasté mohou mit
ostré hrany. V pfipadé sklouznuti
plechu miZe dojit k pofezani! Nikdy
nevstupujte pod plech ani nesahejte
rukama do drahy padu plechu. Déle
vzdy pouZivejte ochranné pracovni
rukavice a ochrannou pracovni obuv.

Zjisténi montaznich rozméri

Kétované vykresy

VertikdIni instalace s 1 trubkou chladi-
ciho plasté
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5.2.2.
Obr. 3.:

2 VertikdIni instalace se 2 trubkami chla-
diciho plasté

3 Horizontalni instalace s 1 trubkou
chladiciho plasté

5 Horizontalni instalace se 2 trubkami
chladiciho plasté a 2 opérami

5 Horizontalni instalace se 2 trubkami
chladiciho plasté a 3 opérami

Zjistéte, které provedeni chladiciho plasté
méte k dispozici (vertikalni, horizontaln,
pocet opér, atd.).

Na zdkladé vykresi zjistite potfebné
rozméry, které naleznete v samostatném
seznamu rozmérdl.

VloZte rozméry a pfislusné S/N ¢erpadla do
nasledujici tabulky.

SN
w
R

W1 |[(=W+R)

Montéz distanénich prvkii

Montéz distanénich prvkd a distanéniho
krouzku

V zavislosti na tom, jaké provedeni méte,
muZete nékteré kroky vynechat.

Nasadte distan&ni prvek (3itka: 50 mm) pro
hydraulickou opéru a vyrovnejte na hornim
okraji na rozmér ,,P*.

Upevnéte distancni prvek zasroubovanim
Sroubu s vnitfnim Sestihranem k hydraulice.
Nasadte distanéni krouZek a zlehka upev-
néte k pozdéjsi montazi nad rozmér ,W1*

k hydraulice (nap¥. pfivaZte).

Nasadte 1. distan¢ni prvek (3itka: 100 mm)
pro trubku chladiciho pldsté a vyrovnejte na
spodnim okraji na rozmér ,,0".

Upevnéte distancni prvek zasroubovanim
Sroubu s vnitfnim Sestihranem k motoru.
Nasadte 2. distan&ni prvek (3itka: 100 mm)
pro trubku chladiciho plasté a vyrovnejte na
spodnim okraji na rozmér ,,U*.

Upevnéte distancni prvek zasroubovanim
Sroubu s vnitfnim Sestihranem k motoru.

Névod k montdZzi a obsluze Wilo Chladici plasté 6", 8" a 10"
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5.2.3. Montaz trubky chladiciho plasté

Obr. &4.:

Obr. 5.:

10.

11.

MontaZ chladiciho plasté
MontaZ spojovaciho pasku
Dodrzujte nésledujici body:

Pfi montazi dvou trubek chladiciho plasté je
vZdy nejprve namontovana delsi trubka.

Kratsi trubka lezi na delSi trubce, tzn. delsi
trubka je zasunuta do kratsi trubky.

K tomu, abyste po provedeni montéze
trubky chladiciho plasté védéli, kde jsou
opéry, doporucujeme prenést rozméry ,,0“ a
,U*“ a §ifku opér na trubku chladiciho plasté.
Nasadte 1. trubku chladiciho plasté a vy-
rovnejte ji k hornimu okraji na rozmér ,W1“.
Nasadte 2x spojovaci pasku, vyrovnejte

k hornimu a spodnimu konci distan¢niho
prvku u rozméru ,,0“ a klicem zlehka utah-
néte spojovaci pasku k zafixovani trubky.
Povolte distancni krouZek a zatlacte shora
do trubky chladiciho plasté, dokud nebude
krouZek licovat.

Povolte horni spojovaci pasku (bod 2) a po-
sunte ji na konec trubky chladiciho plasté.
Klicem pasku pevné utahnéte a tim tak
upevnéte trubku chladiciho plasté k di-
stancnimu krouzku.

Provedeni s jednou trubkou chladiciho
plasté

Povolte spodni spojovaci pasku (bod 2)
orientujte ji k hornimu okraji distan¢niho
prvku u rozméru ,,0".

Klicem pasku pevné utahnéte a tim tak
upevnéte trubku chladiciho plasté k cer-
padlu.

Provedeni se dvéma trubkami chladiciho
plasté

Povolte spodni spojovaci pasku (bod 2) a
presurite nahoru.

Nasadte 2. trubku chladiciho pldsté a
vyrovnejte ji ke spodnimu okraji na rozmeér
JRY.

Volnou spojovaci pasku (bod 8) vyrovnejte
k okraji distancniho prvku rozméru ,,0*
spojovaci pasku pevné utahnéte klicem.
Tim jsou obé trubky chladiciho plasté pevné
fixovény.

Nasadte dal3i spojovaci pasku a vyrovnejte
k hornimu okraji distancniho prvku u roz-
méru U
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Obr. 6.:
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7.2,

Klicem pasku pevné utahnéte a tim tak
upevnéte trubku chladiciho plasté k cer-
padlu.

V piipadé cerpadel k vertikalni instalaci je
chladici plast nyni kompletn& smontovan.

MontéZ opér k horizontalni instalaci
MontéZz opér

Pro cerpadla s horizontalni instalaci nyni
musite jesté instalovat opéry.

Demontujte tfimen ze soklu.

Nasadte tfmen pfes chladici plast.

Nasadte 1. tfrmen na distan¢ni prvek na

hydraulickém télese a upevnéte.

Vyrovnejte 2. tfmen podle spodniho okraje

na rozmér, 0" a upevnéte.

Vyrovnejte 3. tfrmen (pokud je k dispozici)

podle spodniho okraje na rozmér ,,U“ a

upevnéte.

Opét upevnéte jednotlivé sokly na time-

nech.

Montaz chladiciho plasté je dokoncena.

Nyni mlZete cerpadlo usadit na opéry.

Pamatujte, Ze zakladové desky sokli museji

byt ve spravné vzdjemné poloze.
Nebezpedi padu!
Pokud Eerpadlo neni dostatecné
zajisténo proti sesmeknuti hrozi pfi
zméné polohy nebezpe¢i urazu! Pouzi-
vejte k bezpeénému uvedeni ¢erpadla
do horizontalni polohy dva zvedaci
prostfedky.

Uvedeni do provozu

K dalsi instalaci ¢erpadla a pfi jeho uvedeni
do provozu dodrZujte ndvod k obsluze
Cerpadla.

Demontaz a likvidace

Demontaz

Pred demontdzi musite Cerpadlo vyjmout

z provozniho prostoru a instalovat vertikal-
né pomoci zvedaciho zafizeni.

Demontdz provedte v opalném pofadi.

Likvidace

Radnou likvidaci tohoto vyrobku se
pfedchazi ekologickym Skoddm a ohroZeni
zdravi osob.

« Pri likvidaci vyrobku a jeho ¢asti vyuZijte
sluZeb vefejnych nebo soukromych spolec-
nosti zabyvajicich se likvidaci odpadu.

DalSi informace o spravné likvidaci si
mUZete vyzadat u méstské spravy, trfadu
povéieného likvidaci nebo tam, kde jste
produkt zakoupili.

Preventivni udrzba

Chladici pld3t nevyZaduje Zddnou zvIastni
udrzbu.

Provadéjte pravidelnou kontrolu pevné
instalace.
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1.2

1.3.

Vseobecne

O tejto dokumentacii

P6vodny navod na obsluhu je vypracovany
v nemeckom jazyku. V3etky dal3ie jazyky
toho navodu su prekladom pévodného
navodu na obsluhu.

V pripade uskutocCnenia technickych zmien
uvedenych konstrukcii bez nasho odsuhla-
senia strca toto vyhldsenie svoju platnost.

Kvalifikacia persondlu

Vsetci Clenovia personalu, ktory pracuje na
vyrobku, prip. s vyrobkom, musia byt pre
tieto prace kvalifikovani, napr. prace na
elektrickom zariadeni musi vykonat kva-
lifikovany elektrotechnik. Vsetci ¢lenovia
persondlu musia byt plnoleti.

Ako zéklad inStruktaze pre personal obsluhy
a Gdrzby musia byt v nej navyse zahrnuté aj
ndrodné predpisy predchddzania trazom.
Musi sa zabezpetit, aby si persondl preital
pokyny v tejto prirucke pre obsluhu a
udrzbu a porozumel im, tento ndvod sa
bude musiet v pripade potreby doobjednat
u vyrobcu v poZzadovanom jazyku.

Tento produkt nie je uréeny na pouzivanie
osobami (vratane deti) s obmedzenymi
fyzickymi, senzorickymi alebo mentdlnymi
schopnostami alebo osobami s nedostat-
kom skusenosti a/alebo vedomosti, okrem
pripadu, Ze budi pod dozorom osoby
zodpovednej za bezpecnost a tito osoba
im poskytne pokyny o spravnom pouZivani
produktu.

Deti musia byt pod dozorom, aby sa s pro-
duktom nehrali.

Skratky

V tejto prirucke pre prevadzku a Gdrzbu sa
pouZivaju nasledujtce skratky:

ob. = obrétte

s ohl. = s ohladom

prip. = pripadne

cca = cirka

t.j. =tojest

evtl. = eventudlne

prip. = pripadne

vrat. = vratane

Navod na montaZ a obsluhu Wilo 6"-, 8"~ a 10"-chladiaci plast
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min. = minimalne, najmenej

max. = maximalne, najviac

za podm. = za urcitych podmienok
atd. = a tak dalej
a.i.=amnohéiné

ai.=amnoho iného

pozri = pozri aj

napr. = napriklad

Autorské pravo

Autorské pravo vztahujlce sa na tito pri-
rucku pre prevadzku a Gdrzbu sa ponechéva
vyrobcovi. Tato prirucka pre prevadzku a
Udrzbu je urcena pre persondl montaze,
obsluhy a Gdrzby. Obsahuje predpisy a
vykresy technického druhu, ktoré sa nesmu
ani Uplne ani v €astiach rozmnoZovat,
rozdirovat alebo neopravnene pouZivat na
Ulely sttaZenia alebo sprostredkovat inym
osobam.

Vyhrada zmeny

Na uskutocnenie technickych zmien na
zariadeniach a/lebo na namontovanych
stcastiach si vyrobca vyhradzuje vietky
prava. Tato priruc¢ka na obsluhu a tdrzbu
sa vztahuje na vyrobok uvedeny na titulnej
stranke.

Bezpecnost

V tejto kapitole st uvedené vSetky vse-
obecne platné bezpecnostné pokyny a
technické instrukcie.

Pocas roznych Zivotnych faz vyrobku
(in3taldcia, prevadzka, idrzba, transport
atd’) treba re3pektovat a dodrZiavat v3etky
pokyny a inStrukcie! Prevadzkovatel zodpo-
vedd za to, aby sa cely persondl riadil podla
tychto pokynov a instrukcii.

In$trukcie a bezpeénostné pokyny

V tomto navode sa pouZivaju instrukcie a
bezpecfnostné pokyny pre vecné skody a
Skody na zdravi. V zdujme ich jednoznac-
ného oznacenia pre personal sa instrukcie a
bezpecfnostné pokyny rozlisuju nasledovne.

InStrukcie
Instrukcia je zobrazena ,tu¢nym® pismom.
InStrukcie obsahuju text, ktorym sa odka-
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zuje na predchadzajuci text alebo na urcité
oddiely kapitol alebo sa zddraznuju strucné
instrukcie.
Priklad:

Dbajte na to, aby vyrobky s pitnou vodou

boli uskladnené na mieste chranenom pred
mrazom!

2.1.2. Bezpeénostné pokyny

Bezpecnostné pokyny st mierne odsadené
a zvyraznené ,tu¢nym® pismom. Zacinaju
vzdy signdlnym slovom.

Pokyny upozorfiujtce len na vecné Skody st
vytlacené Sedym pismom a bez bezpec-
nostnej znacky.

Pokyny upozorfiujice na Skody na zdravi

st vytlacené Ciernym pismom a st vidy
spojené s bezpecnostnou znackou. Ako
bezpecnostné znacky sa pouZivajd vystraz-
né, zékazové alebo prikazové znacky.
Priklad:

Symbol nebezpelenstva: VSeobecné
nebezpecenstvo

A

I\
@

Symbol nebezpecenstva, napr. uéinok
elektrického prudu

Symbol pre zakaz, napr. Vstup zaka-
zany!

Symbol pre prikaz, napr. Pouzite
ochranu hlavy

PouZité znacky a bezpecnostné symboly
zodpovedaji vieobecne platnym smerni-
ciam a predpisom, napr. DIN, ANSI.

Kazdy bezpecnostny pokyn zacina jednym
z nasledujtcich signalnych slov:

Nebezpelenstvo
MéZe dojst ku zavaznym zraneniam alebo k
usmrteniu 0s6b!

Nebezpelenstvo
MéZe ddjst ku zdvaznym zraneniam osdb!

Pozor
MéZe dojst ku zraneniam osdb!

« Pozor (Upozornenia bez symbolu)
MéZe ddjst ku znaénym vecnym Skodam,
nie je vylicena totdlna Skoda!
Bezpecnostné pokyny zacinaju signdlnym
slovom a uvedenim nebezpecenstva, potom
nasleduje uvedenie zdroja nebezpecenstva
s moznymi nasledkami a kon¢i upozorne-
nim na odvratenie nebezpecenstva.
Priklad:
Varovanie pred rotujicimi Eastami!
Otacajuce sa obezné koleso mdze po-
mliaZdif a odrezat kon&atiny. Vypnite
vyrobok a ¢akajte, kym sa nezastavi
obezné koleso.

Znacka CE
Ak produkt podlieha povinnosti oznacenia
oznacenim CE,

2.2

musi sa oznalenie CE uviest na produkte a

k tomuto navodu na obsluhu sa musi prilo-
Zit kdpia vyhldsenia o zhode ES alebo musi
byt toto vyhldsenie jeho stcastou.

2.3. Préce na elektrickych zariadeniach
Nase elektrické vyrobky sa prevadzkuji so
striedavym lebo trojfazovym pridom. Do-
drZiavajte narodne platné smernice, normy
a predpisy (napr. VDE 0100), ako aj nariade-

nia miestneho energetického podniku.

Pred pripojenim si precitajte kapitolu ,,Elek-
trické pripojenie®. Technické Udaje prisne
dodrZiavajte!
A Nebezpelenstvo urazu elektrickym
pridom!
Neodborné zaobchdadzanie s pridom
pri praci na elektrickom zariadeni
znamena ohrozenie Zivota! Tieto prace
smie vykonavat iba kvalifikovany
elektrotechnik.

Pri pripojeni produktu na elektrické spinacie
zariadenia, zvIast pri pouZiti elektronickych
pristrojov ako riadenie pozvolhého rozbehu
lebo menicov kmitoctu treba v zaujme
dodrZania poZiadaviek elektromagnetic-
kej kompatibility prihliadat na predpisy
vyrobcov spinacich pristrojov. Pripadne sa
pre privodné a ovladacie vedenia poZzaduju
zvl43tne opatrenia tienenia (napr. tienené
kable, filtre, atd’).
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Preprava a uskladnenie

Dodavka

Po dodani ihned'skontrolujte bezchybnost
a Uplnost dodavky. Ak sa zistia pripadné
nedostatky, musi sa eSte v def dodania
informovat dopravny podnik, prip. vyrobca,
ind¢ by uz nebolo mozZné uplatnit Ziadne
naroky. Pripadné skody poznamenajte na
dodacom lebo nakladnom liste.

Preprava

Na Ucely prepravy sa produkt musi zabalit
tak, aby bol chraneny pred vihkostou,
mrazom a poskodeniami. Pre tieto pripady
si uschovajte origindlne balenie.

Uskladnenie

Skladovy priestor musi byt suchy a chrane-
ny pred mrazom. Odporticame uskladnenie
v miestnosti pri teplote 10 °C az 25 °C.

Vyrobok sa musi chranit proti priamym
Uc¢inkom sinecného Ziarenia, horticavy,
prachu a mrazu. Okrem toho sa produkt
nesmie skladovat v miestnostiach, v kto-
rych sa vykonavaju zvaracské prace. Vysoka
teplota a mrdz, ako aj plyny a Ziarenie
vznikajuce pri zvaraCskych pracach, mézu
podkodit umelohmotné diely.

Popis vyrobku

Spravne pouzitie

Chladiace plaste sa pouZivaju na zabezpe-
Cenie potrebnej rychlosti toku chladenia
motora. St vhodné na poutzitie v Cistej vode
s max. obsahom piesku 50 g/m3.

PouZitie v bahnistych alebo hlinitych mé-
diach nie je mozZné, pretoze by sa upchala
3kdra medzi motorom a chladiacim plastom
a znemoznilo by sa tym dalSie chladenie
motora.

Konstrukcia

Obr. 1.: Prehlad dielov

1 | Rura chladiaceho pla3ta
2 | Distancny kus
3 | Distancny kriZzok

4 |ViazaE

Navod na montaZ a obsluhu Wilo 6"-, 8"~ a 10"-chladiaci plast

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4,

4.2.5.

4.3.

4.3.1.
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5 |Rozne vyhotovenia podpier pre hori-
6 zontalnu montaz

Obe podpery budu potrebné pre horizon-
talnu montaz.

Rura chladiaceho plasta

Rura chladiaceho plasta obopina motor.
Medzi motorom a rirou vznika Skara,

cez ktoru priteka prepravované médium.
Zuzenim pretekd médium rychlejsie ako bez
riry chladiaceho plasta, ¢o vedie k lep3iemu
chladeniu motora.

Distanény kruZok a podpery

Oba komponenty podopieraju chladiaci
plast a zaistuju, aby bol motor centricky
uloZeny v rire chladiaceho pldsta. Tym sa
zabezpedirovnaké chladenie na vsetkych
miestach.

Viazac
Prostrednictvom viazaca sa rura chladiace-
ho plasta upevni na motor.

Podpery

Pri horizontalnej montazi sa agregdt s tymi-
to podperami namontuje do prevadzkového
priestoru. Zabezpecuju bezpecné osadenie
a zabranuju nepripustnym ohybacim silam.

Material
Vsetky konstrukéné diely chladiaceho plas-
ta st zhotovené z nerezovej ocele 1.4301.

Obsah dodavky

Existuju celkovo & varianty chladiacich
plastov:

Stprava chladiaceho pld3ta s jednou rdrou
chladiaceho plasta

Stprava chladiaceho plasta s dvomi rirami
chladiaceho plasta

Vzdy vo vyhotoveni pre vertikalnu a hori-
zontdlnu montaz

svy

Supravy chladiaceho plasta pre vertikalnu
montaz

S jednou riirou chladiaceho pldsta:
1x Distancny kus

1x Distan¢ny krazok
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4.3.2.

1x Rdra chladiaceho pldsta

1x Viazac

S dvomi rirami chladiaceho pldsta:
2x Distancny kus

1x Distanény krazok

2x Rura chladiaceho plasta

3x Viazac

Sipravy chladiaceho plasta pre horizon-
talnu montaz

S jednou riirou chladiaceho pldsta:
1x Distancny kus 50 mm

1x Distancny kus 100 mm

1x Distancny kruzok

1x Rdra chladiaceho pldsta

2x Viazac

2x Podpery

S dvomi rirami chladiaceho pldsta:
1x Distancny kus 50 mm

2x Distancny kus 100 mm

1x Distancny krizok

2x Rura chladiaceho plasta

3x Viazac

2x prip. 3x Podpery (vidy podia dizky)

Montaz

Aby sa zabranilo poskodeniu vyrobku alebo
vaznym Grazom pri instaldcii, venujte po-
zornost nasledujticim bodom:

Prislusné prace - montdz a instalaciu
vyrobku - smd vykondvat iba kvalifikované
osoby za predpokladu dodrZiavania bez-
pecnostnych pokynov.

Pred zaciatkom inStalacnych prac vyrobok
kontrolujte, ¢i nebol pocas transportu
poskodeny.

In3talagny priestor musi byt Cisty, zbaveny
hrubych necist6t, suchy, nezamfzajici a v
pripade potreby dekontaminovany.
PouZivajte prislusné ochranné prostriedky.
Pri pracach v Sachtach a nadrziach musi
byt pre zabezpedenie vzdy pritomnd druha

osoba. Ak hrozi nebezpecenstvo hroma-
denia jedovatych alebo dusivych plynov, je

A
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potrebné vykonat nevyhnutné protiopat-
renial
Nebezpelenstvo nasledkom padu!
Pri montaZi sa za uréitych okolnosti
bude pracovat priamo na okraji Sachty.
Nasledkom nepozornosti a/alebo no-
senia nevhodného odevu méze dojst k
padu. Nebezpecenstvo ohrozenia Zivo-
ta! Uskutoénite vSetky bezpeénostné
opatrenia, aby sa tomu zabranilo.

Casti stavebného diela a zaklady musia mat
dostatoénui pevnost, aby bolo zaru¢ené
bezpecné a funkcii zodpovedajlice upev-
nenie. Za pripravu zakladov a ich spravnost
s prihliadnutim na rozmery, pevnost a
zataZitelnost zodpoveda prevddzkovatel,
prip. dodévatel!

Venujte takisto pozornost vietkym pred-
pisom, pravidlam a zdkonom tykajicim

sa prac s tazkymi bremenami a prc pod
zavesenymi bremenami.

Okrem toho dodrZiavajte aj narodné pred-
pisy tykajlce sa predchadzania nehodam
a bezpecnostné predpisy prislusnych
organizacii.

Ochrannd vrstva sa musi kontrolovat pred
montazZou. Ak sa zistia nedostatky, treba
ich odstranit pred montéZou.

Postup prac
Montaz prebieha v nasledujucich krokoch:

Urcenie montaznych rozmerov

Montaz distancnych kusov

MontdZ rdr chladiaceho plasta

Montaz podpier pre horizontdlnu montaz

Umiestnenie

Aby sa chladiaci plast lahko montoval, od-
porti¢ame vam zdvihnut Cerpadlo zdvihacim
prostriedkom vo vertikdlnom smere. Potom
je mozné jednotlivé diely nasundt na motor
zo spodnej strany.

Nebezpelenstvo hroziace od zavese-
ného bremena!

Pri préci so zavesenym bremenom
hrozi nebezpecenstvo padu pred-
metov. Aby sa predislo zraneniam,
dodrZiavajte nasledujice body:

« Venujte pozornost vietkym predpi-
som, pravidlam a zakonom tykajticim
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Obr. 2.:

sa prac s tazkymi bremenami a prac
pod zavesenymi bremenami!

« Pouzivat sa smii iba dradne schvile-
né viazacie prostriedky!

« Pod zavesenym bremenom sa nesmu
zdrziavat Ziadne osoby.

Nebezpelenstvo reznych poraneni!
Okraje chladiaceho plasta mézu mat
ostré hrany. Pri zoSmyknuti plechu
moze ddjst k reznym poraneniam! Pre-
to nikdy nevstupujte pod plech alebo
nesiahajte rukou do oblasti mozného
padu plechu. Okrem toho vidy noste
ochranné rukavice a bezpeénostnu
obuv.

Uréenie montaznych rozmerov

Rozmerové vykresy

1 Vertikdlna montdz s 1 rurou chladiaceho
plasta

2 Vertikdlna montdz s 2 rirami chladia-
ceho pldsta

3 Horizontdlna montdz s 1 ridrou chladia-
ceho pldsta

% Horizontalna montaZ s 2 rirami chladia-
ceho pldsta a 2 podperami

5 Horizontalna montaZ s 2 rirami chladia-
ceho plédsta a 3 podperami

Skontrolujte, aké prevedenie chladiaceho
plasta mate (vertikdlne, horizontdlne, pocet
podpier atd).

Podla vykresov mézZete uréit potrebné roz-
mery a podla samostatnej knihy rozmerov
ich mdZete priamo oditat.

Rozmery a prislusné S/N Zerpadla zadajte
do nasledujdcej tabulky.

SN
w
R

W1 |(=W+R)
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Montéz distanénych kusov

MontaZ diStanénych kusov a kriizkov

VZdy podla vyhotovenia mdZete jednotlivé
kroky presko€it.

Distancny kus (Sirka: 50 mm) pre hydrau-
licki podperu nasadte a vyrovnajte ho k
hornej hrane k rozmeru ,,P*.

Distancny kus otacanim imbusovej skrutky
upevnite na hydrauliku.

Nasadte distan¢ny kriZok a pre jeho
neskorsiu montaz nad rozmer ,W1“ ho
sporadicky upevnite na hydrauliku (napr.
priviazanim).

Nasadte 1. distanény kus (Sirka: 100 mm)
pre ruru chladiaceho pldsta a vyrovnajte ho
k hornej hrane k rozmeru ,,0".

Distancny kus otacanim imbusovej skrutky
upevnite na motor.

Nasadte 2. distancny kus (Sirka: 100 mm)
pre rdru chladiaceho plasta a vyrovnajte ho
k spodnej hrane k rozmeru ,,U*.

Distan¢ny kus otacanim imbusovej skrutky
upevnite na motor.

Montaz riir chladiaceho plasta

MontaZ chladiaceho plasta
MontaZ viazaca
DodrZiavajte nasledujice body:

Pri montaZi dvoch rur chladiaceho pld3ta sa
vzdy ako prva montuje dlhsia rira.

KratSia rdra je uloZena na dlhsej rare, t. j.
dlhsia rura sa nasunie do kratsej rary.

Aby ste po montaZi riry chladiaceho plasta
vedeli, kde st podpery, odpordi¢ame vam
preniest rozmery ,,0* a ,,U*, ako aj 3irku
podpier na rdru chladiaceho plasta.
Nasadte 1. riru chladiaceho pldsta a vyrov-
najte ju k hornej hrane k rozmeru ,, W1*.
Nasadte 2x viaza¢, vyrovnajte ho k vrchné-
mu a spodnému koncu distancnych kusov
pri rozmere ,,0“ a vidlicovym klti¢om viaza¢
mierne dotiahnite pre upevnenie rury.
Povolte distanZny krdZok a zhora ho stlacte
do rury chladiaceho plasta, pokym krazok
presvedcivo nezapadne.

Vrchneji viaza€ (z bodu 2) povolte a po-
sufite ho na koniec rury chladiaceho plasta.
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10.

11.

12.

5.2.4.
Obr. 6.:

Vidlicovym kli¢om viaza¢ pevne dotiahnite
a tym upevnite rdru chladiaceho pldsta na
distancny krazok.

Vyhotovenie s jednou rirou chladiaceho
pldsta

Spodny viaza¢ (od bodu 2) povolte a vyrov-
najte ho k hornej hrane distanc¢ného kusa
pri rozmere ,,0".

Vidlicovym kli¢om viaza€ pevne dotiahni-
te a pevne tak upevnite riru chladiaceho
pldsta na cerpadlo.

Vyhotovenie s dvomi rirami chladiaceho
pldsta

Spodny viaza¢ (od bodu 2) povolte a po-
sufite smerom nahor.

Nasadte 2. riru chladiaceho plasta a vyrov-
najte ju k spodnej hrane k rozmeru ,,R*.
Uvolneny viazat (z bodu 8) vyrovnajte k
hornej hrane diStanc¢ného kusa pri rozmere
,0" a viazac pevne dotiahnite vidlicovym
kli¢om. Tym sa obe rury chladiaceho pldsta
pevne upevnia.

Nasufite dalSie viazale a vyrovnajte ich k
vrchnej hrane distancného kusa pri rozmere
LU

Vidlicovym kli¢om viaza¢ pevne dotiahni-
te a pevne tak upevnite riru chladiaceho
pldsta na Cerpadlo.

Pri Cerpadlach pre vertikdlnu montaz je
chladiaci pldst teraz dplne namontovany.

MontéZ podpier pre horizontalnu montaz

MontéZ podpier

Pre Cerpadla, ktoré sa namontuju hori-
zontalne, sa teraz musia namontovat este
podpery.

Odnimte drzadlo z podstavca.

Drzadlo nasunte zo spodnej strany cez
chladiaci plast.

Nasurite 1. drZadlo na distan¢ny kus na
telese hydrauliky a upevnite ho.
Vyrovnajte 2. drzadlo so spodnou hranou na
rozmer ,,0" a upevnite ho.

Vyrovnajte 3. drzadlo (ak je k dispozicii) se
spodnou hranou na rozmer ,,U" a upevnite
ho.

Jednotlivé podstavce znovu upevnite na
drzadlo.

MontéZ chladiaceho plasta je ukonéena.
Teraz moZete Cerpadlo nasadit na podpery.

A
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Dbajte na to, aby boli zékladové dosky s
podstavcom vzajomne vyrovnané.

Nebezpeéenstvo nasledkom prevra-
tenia!

Pri nedostatoénom zaisteni ¢erpadla
proti zoSmyknutiu hrozi pri preloZeni
nebezpecenstvo poranenia! PouZite
dva zdvihacie prostriedky, aby ste
cerpadlo bezpeéne uviedli do horizon-
talnej polohy.

Uvedenie do prevadzky

Pre dal3iu inStaldciu Cerpadla a jeho uve-
denie do prevadzky dodrziavajte pokyny v
navode na prevadzku cerpadla.

Demontaz a likvidacia

Demontaz

Pred demontazou sa musi ¢erpadlo vymon-
tovat z prevadzkovej miestnosti a pomocou
zdvihacieho zariadenia sa musi vertikdlne
postavit.

DemontdzZ sa vykonava v opa¢nom poradi
ako montdz.

Likvidacia

Spravnou likvidaciou tohto produktu za-
branite poskodeniu Zivotného prostredia a
ohrozeniu zdravia osdb.

Likviddciou produktu a jeho casti pover-

te verejnu alebo stikromnu spolo¢nost
zaoberajlcu sa likvidaciou odpadu, prip. ju
kontaktujte.

Dalsie informacie o spravnej likvidacii ziska-
te na mestskom Urade, Urade Zivotného
prostredia alebo tam, kde ste produkt
zakupili.

Udrzba

Chladiaci plast si nevyZaduje Ziadnu zvlast-
nu Gdrzbu.

Pravidelne treba vykonavat kontrolu pev-
ného osadenia.
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1.3.

O6wue cBepgeHUs

UHdopmaumsa o naHHOM [OKYyMeHTe
OpwuruHanbHas MHCTPYKLMS MO 3KC-
nnyaTauuy HanvcaHa Ha HeMeLKOM Si3bIKe.
MIHCTPYKLMM Ha OCTanbHbIX S3blKax npepa-
CTaBNA0T co60M NepesoJ OPUrMHaNbHON
MHCTPYKLMN.

[MpY He COrNacoBaHHbIX C HAMU TEXHUYe-
CKMX U3MEHEHMSIX MPUBEMEHHbIX B HEM
KOHCTPYKLMIA faHHOe 3asiBfieHne TepsieT
CBOIO CUNY.

KBanudukaumus nepcoHana

Becb nepcoHan, KoTopblit paboTaeT Ha
060py[0BaHUM MU C HUM, [OMDKEH UMETb
COOTBETCTBYIOLLYIO KBAaNM(MKaLmio,
Hanpumep, anekTpuyeckme paboTbl pas-
peLIaeTcs BbINOHATb TOMbKO KBanmMgu-
LIMPOBAHHbIM CMeLManmMcTamM-3MeKTprKam.
Becb nepcoHan [omKeH 6biTb COBEPLLEH-
HOMETHNM.

O6cny>XMBatOLLMIA NepcoHan [oMKeH
TaK>Xe JoMoNHUTEeNbHO cobnonath gen-
CTBYIOLLME MECTHbIE NMPaBua no TeXHUKe
6e30MacHOCTY M NPefoTBPaLLEHMIO He-
CYACTHbIX ClyYaes.

Heobxoanmo ybeanTbcs B TOM, YTO nep-
COHan Npoyen v NOHAN AaHHY MHCTPYK-
LMI0 MO 3KCrlyaTaLmm v TeXHUYeCKoMy
06cny>KMBaHWIO; Npu Heobx0aMMOCTH,
cnepyeT 3aka3aTb y U3rOTOBUTENS AaHHYIO
MHCTPYKLMIO Ha TpebyemMoM si3bike.

[aHHoe n3fenwve He NpefHasHaveHo Ans
MCMoNb30BaHMa nnuamu (B T. Y. 4eTbMU) ¢
OrpaHUYeHHbIMU HU3NYECKUMU, CEHCOP-
HbIMW UM YMCTBEHHbIMM CNOCOBHOCTSMM
WNW € HeA,0CTaTKOM OMbITa U/MNu 3HaHWI,
33 UCKITIOYEHMEM CyYaeB, KOTAa OHW Ha-
XOOSATCS NOA, NOCTOSHHBIM MPUCMOTPOM
OTBETCTBEHHbIX 338 HUX JIULL M NOMYYUIN
OT HUX YKa3aHWsl, Kak Nonb30BaTbCs U3-
nenvem.

Bo n3bexxaHue urp ¢ usgenvem oetu
LOJIKHbI HAXOAWTHLCS MO NOCTOSAHHbLIM
NPUCMOTPOM.

CokpalueHus

B maHHOM MHCTPYKLMKM NO 3KCNNyaTaummn n
TexXxHn4eckomy OﬁCI‘Iy)KI/IBaHVHO ncnonb3sy-
10TCA CnepytoLme CoKpaLLeHns:

1.4,

1.5.

2.1.

WHCTPYKUMS MO MOHTa>XKy 1 akcnnyaTtauum Wilo 6", 8" 1 10" oxna>kaatoLume Koxyxu

Pycckuin

npubn. = npnbnmsnTensHo
T.e.=TO ecTb

MVH. = MUHVUMYM, He MeHee
MaKC. = MakcumyM, He 6ornee
M T.O. =V TaK fanee

CM. TaKXXe = CMOTPU TakK>XKe

ABTOpCKOe npaBso

ABTOpCKOE NpaBo No HacTosAwen MHCTpyK-
LMK M0 3KCMAyaTaumm 1 TeEXHUYeCcKomy
06CNY>KMBAHNIO COXPAHSIOTCS 3a U3-
rotosutenem. Hactoswas MHCTpykuua no
JKCMAyaTaUmm U TeEXHUYeCKomy 06Cmy>Ku-
BaHMWIO NpeAHa3HayeHa 015 MOHTaXKHMUKOB
1 nepcoHana, paboTatoLLero 1 ocyLecT-
BMISIIOLLLErO TEXHUYECKoe obcny>kuBaHmne
obopynoBaHus. UHCTPyKLUMS COOep>kuT
npeanucaHns u UNNICTPaLUM TeXHUYe-
CKOro XapaKTepa, KOTopble He pa3peLuaeT-
€S MOMHOCTbIO UM HaCTUHHO Pa3MHOXKaTb,
pacnpocTpaHATb UK UCMONb30BaTh 6e3
paspeLleHns 0N KOHKYPEHTHbIX Lienen
nnu coobLaTb TPETbUM NULAM.

MNpaBo Ha BHeceHUe U3MeHeHUM
/13roToBUTENb COXpaHsieT 3a cobol Bce
MpaBa Ha BHECEHWE TEXHNYECKUX U3MEHE~-
HWIi1 B YCTaHOBKM MMM KOHCTPYKTUBHbIE
pertanu. JencTsue HacTosLLen MHCTpYK-
LMW M0 3KCNNYaTaLnm U TEXHUHECKOMY
06Cy>KMBaHNIO PacrpoCTpaHsieTcst Ha
U3fenue, ykasaHHOe Ha TUTYNIbHOM JINCTe.

TexHuKa 6e30nacHOCTHU

B 370l rnaBe npmBeneHbl Bce obLenei-
CTBYHOLLME YKAa3aHNA NO TEXHNKe 6e3onac-
HOCTU N TeXHUYECKMe NHCTPYKUNN.

Bo Bpemsi pa3nunyHbIx CTaguii paboTbl 13-
nenust (MOHTaX, 3KCMyaTaumsl, TexHu4e -
ckoe 06Cny>K1BaHue, TPAHCMOPTUPOBKA

1 T. N.) HEOBXOAMMO CTPOro coboaaTh
BCe YKa3aHWs U UHCTPyKLUMW. Monb3oBa-
Tenb HeCeT OTBETCTBEHHOCTb 3a TO, YTO6bI
BEeCb NMepCoHas UCMOJHSI 3TW yKa3aHus v
MHCTPYKLMN.

UHCTPYKUMM M YKA3aHUSA O TEXHUKE
6e3onacHoCTHU

B aTom MHCTPYKLUKUW NO 3KCnayaTaunm u
TexXxHn4yeckKomy OﬁCﬂy)KI/IBaHVHO ncnonb3sy-
HOTCA UHCTPYKUNN U YKA3aHUA N0 TeEXHUKe



Pycckui

2.1.1.

142

6e30onacHOCTM AN NpenoTBpaLleHns
TpaBM Ntofei U MaTepuanbHoro yuiepoa.
[1nst 0QHO3HAYHOTO UX BblAENeHNs B TeK-
CTe, UHCTPYKLIMW 1 YKa3aHUs MO TEXHWKe
6e30MacHOCTM pas3nnyatoTCcs cneayoLnm
obpasom:

UHcTpyKuum

MHCTPYKUMK BbIAENATCS XKUPHbIM
wpndTom. IHCTpYKUMK coepskaT TekcT,
KOTOPbIN YKa3bIBaET Ha MpeLlecTBY LA
TEeKCT U onpefAeneHHble pa3aenbl riasbl
UM BbIAENAeT KpaTKne MHCTPYKLMN.

Mpumep:

YuTUTe, YTO U3Aenus C NUTLEBOW BOAOMH
AOJKHbI XPAaHUTbLCA B 3aLULLIEHHOM OT

P

. YKasaHus no TexHuKe 6e€30NacHOCTU

YKazaHus no TexHvke 6e30nacHOCTY Bbl-
nenstoTcs Hebonbwnm OTCTYNOM U XNp-
HbIM LLIpMd)TOM. OHM Bcerpa HavymHarTCs ¢
CUrHanbHOro crosa.

YKa3zaHusi TONbKO B OTHOLLEHUN MaTepu-
anbHoro ywep6ba nevyaratroTcs WpUGTom
ceporo uBeTa 1 6e3 npenynpexxnatLLmx
CUMBOJIOB.

YKa3aHusi B OTHOLLEHWW TPaBM Ntofei
neyaTalTCs LUPUGHTOM HepHOro LBeTa 1
BCerpa CBf3aHbl C npedynpexaatoLwmm
cvumBosIoM. B kauecTse npedynpexaato-
LLMX CUMBOJIOB UCMOJb3YHOTCS CUMBOSIbI
0MacHOCTK, 3anpeLLatoLLye U Npeanuchbl-
BatoLLie CUMBOTbI.

Mpumep:

CumBon onacHocTu: O6Las onacHOCTb

CnMBON ONacHOCTH, Hanpumep,
«INeKTPUYECKUIi TOK»

3anpeluatoLmin CUMBON, Hanpumep,
«Bxop 3anpewyen!»

MpennucbiBaoOWMIA CUMBON, HaNpu-
mep, «HocuTb cpepcTBa MHAMBUAY -
anbHOM 3aLWKUTbI!»

2.2

2.3.

Mcnonb3yemble MMKTOrpamMMbl COOTBET-
CTBYOT 06LLIeAeNCTBYOLWNM CTaHAApPTaM U
npepnucaHunsam, Hanpumep, DIN, ANSI.

Kaxpoe ykasaHue no TexHuke 6esonacHo-
CTV HAaYMHAETCS C OOHOTO U3 CNIeAYHOLLMX
CUrHanNbHbIX CIIOB:

OnacHo

[PO3MT ONacHOCTb TsXKenenLwmnx TpaBm
1nn gaxke cmepTenbHoro ncxopa!l
Mpenynpe>xpeHue

[PO3MT ONacHOCTb TsXKenenLwmnx TpaBm
nopen!

OCTOpO>XKHO

[po3uT onacHocTb Tpasm ntogen!

OcTopoxHo (ykasaHue 6e3 cumBona)
[PO3UT ONAaCHOCTb CEPbe3HOro MaTepu-
anbHoro yuiep6a, He UCKITYeHO NosHoe
paspyLueHue!
YKa3zaHus no TexHvke 6esonacHocTn
HaYMHAKTCS C CUTHANbHOTO C/I0BA W yNo-
MUWH3HWUS OMACHOCTK, 3aTeM yKa3blBalOTCS
MNCTOYHUK OMACHOCTU U BO3MOXKHble Mo-
CnepcTBuUs, Nocne Yero cnegyeT ykasaHume
no NpefoTBPaLLEeHMIO ONACHOCTL.
Mpumep:
OcTtopoxxHo! Bpawarowmecs netanu!
Bpawatowmmcs pabouum konecom
MOTYT 6bITb CAaBNEHbI U OTPe3aHbl
KOHeYHOCTU. OTKNIOUUTb uspenue u
[0>XKAATbCSA €ro NofHOW 0CTAaHOBKM.

Cumson CE
Ecnu nspenve nogunHsaeTcs 06s3aHHOCTH
MapkupoBsku cumsoniom CE,

To cumeon CE HaHeceH Ha nspgenve un

1 KOMUS 3asBJIEHNS O COOTBETCTBUM
cTaHpgapTtam EC npunaraeTcs v sBnsieTcs
COCTABHOW YacTbO [AHHOW MHCTPYKLIUN.

AneKTpuyeckune pabotbl

Hale anekTpuyeckoe o6opynoBaHue pa-
60TaeT Ha NepeMeHHOM Wnn TpexdasHoMm
Toke. CTporo cobntofaTb AeNcTByOWwmne
HauMoHanbHble CTaHOapPTbl, HOPMATUBbI

n npeanucanus (Hanpumep, VDE 0100),

a Tak>Ke yKa3aHUs MeCTHOM 3HeprocHab-
>KaloLLen opraHn3aumm.

Mpw ocyLlecTBNEHUN NOAKIIOYEHNI Cle-
AyeT pyKOBOACTBOBATbCA MMABHOM «JfeK-
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3.3.

TpUYeckoe nogkntoyeHve». Cnegyet
cTporo cobo[aTth TeXHUYeckue aaHHble!

OnacHOCTb NoOpa)X<eHus aneKTpuye-
CKUM TOKOM!

HenpaBunbHoe o6palleHue ¢ anek-
TPUUYECKMM TOKOM BO BpeMsi paboT Ha
aneKTpoo6GopynoBaHum npeacTasnseT
onacHoOCTb Ans XXusHu! 3tn paboTbl
[OJIKHbI BINOMHATLCS TONbKO KBa-
nUgMUUPOBaHHbLIMYK CReLUanmucTamm-
3neKTpUKamu.

Mpy BKNIOYEHUN U3 eNNs Yepes 3MeKTpu-
Yeckue MycKoBble YCTPOMCTBA, a 0CO6eHHO
3MeKTPOHHbIE - TUMa YCTPOWCTB NIaBHOTO
nycka n npeobpasosartenei 4acToTbl B Lie-
nsx cobnopeHns PyKoBOASLLMX YKa3aHWi
M0 371eKTPOMArHUTHON COBMECTUMOCTH
(3MC) TpebyeTcs yunTbiBaTh Npeanu-
CaHWs U3roTOBUTENS MYCKOBOW annapa-
Typbl. BeposiTHO, noTpebytoTcs Mepbl Mo
3KPaHMPOBAHWIO TOKOBeAYLLMNX Kabenei u
NMHWIT ynpasnexns (Hanpumep, npumeHe-
HVe 3KpaHMPOBaHHbIX Kabenen, GunbTpos
nT.M).

TpaHcnopTUpOBKa U XpaHeHUe

MocTaBKa

Mocne focTaBKK BeCb rPy3 cpasy e
NpPOBEPUTb Ha KOMMJTEKTHOCTb U OTCYT-
cTBMe noBpexxaeHnin. 06 06Hapy>KeHHbIX
HefocTaTkax cnedyeT cOOBLMUTL TpaHC-
nopTHOMY NpennpuaTuio Nnbo xe prpme
M3roTOBUTENIO eLle B AeHb [OCTABKM, B
NPOTUBHOM Cry4ae Nntobble NpeTeH3nn
6ynyT oTKNOHeHbl. ObHapy>KeHHble no-
BPe>KAeHUs OOMKHbI 6bITb 3arKcnpo-
BaHbl B NOCTaBOYHOM UMK OTIPY304HOWM
AOKYMeHTaLuMK.

TpaHcnopTupoBka

[1na TpaHCNOPTUPOBKY n3denve cnegyet
ynakoBaTb Takum 06pa3om, 4YTobbl OHO
6b1M0 3aLMLLEHO OT BM1arK, Mopo3a v no-
BpexxaeHui. Ha aToT cnyyan coxpaHsanTe
OPUTrMHANbHYO YNAaKOBKY.

XpaHeHue

CKNTaficKoe nomeLLeHre OOJIKHO BbITb
CYXMM U 3aLLMLLEHHBIM OT MOpO3a. Mbl
pekoMeHZyeM XpaHeHWe B MOMeLLeHUN ¢

4,
4.1.

4.2,
Puc. 1.

4.2.1.

Pycckuin

TemnepaTypoi B AnanasoHe ot 10 °C o
25 °C.

M3penve cnepyet obeperatb OT BO3AeN-
CTBUA NPSMOro CONTHEYHOrO CBETa, BbICO-
KMX TemnepaTyp, Mopo3a U nbinu. Kpome
TOro, n3Jenue 3anpeLyaeTcs XpaHTb B
NOMeLLEeHNsX, B KOTOPbIX MPOBOAATCS
CBapoYHble paboTbl. Boicokme Temnepa-
TYpbl M MOPO3, @ TaK>XKe rasbl U N3Ny4eHns
npu CBapoYHbIX paboTax MOryT paspyLuaTtb
nnacTMaccoBble geTanu.

OnucaHue nspenusa

Ucnonb3oBaHMe MO Ha3Ha4YeHUIO
OxnaxkpatoLme KOXKyxu ycTaHaBNmnBaoTCs
ons obecneveHus Tpebyemoit 45 oxnaxk-
LeHust OoBUraTens CKopocTy TedeHns. OHm
npuroaHbl AN NPUMeHeHNUs B YNCTOM BoAe
C MaKc. cofep>kaHuem necka 50 r/m3,

MprYMeHeHne B UINCTbIX UAW FAMHUCTBIX
cpefax He BO3MOXKHO, T. K. NPV 3TOM
3abuBaeTCs 3a30p MexXXay oBUraTenem u
OXJTaXKAAIOLLMM KOXKYXOM, BCNeAcTBUe
yero 6onee He obecneymBaeTcs oxnaxne-
HWe oBuraTens.

KoHcTpykuus

MepeyeHb neTtanein

1, Tpy6a oxNaXk[atoLLero Koxyxa

2 Pacnopka

3 PacnopHoe KonbLo
4 | ®ukcaTop

5

PasnuyHble ncnonHeHws onop Ans
6 FOPU30HTAJIbHOTO MOHTa)xKa

O6e onopbl TpebytoTCS ANSi TOPU3OHTaNb-
HOro MOHTaXa.

Tpy6a oxnaxkgatowiero Koxxyxa

Tpyba oxna>kpatoLLero Ko>kyxa oxBaTbl-
BaeT ABuraTenb. Mexxgy Asuratenem u
Tpybor obpasyeTcs 3a30p, Yepe3s KOTOpPbIN
BXOOMT NepekaynsaemMas cpefa. bnaro-
[,aps Cy>KeHWto cpefa TedeT bbicTpee, Yem
6e3 oxNa>KAaloLLero Ko>Xyxa, Yto BefeT K
NyyLleMy OXna>kAeHWo ABuraTens.

WHCTPYKUMS MO MOHTa>XKy 1 akcnnyaTtauum Wilo 6", 8" 1 10" oxna>kaatoLme Koxyxu



Pycckui

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4,

4.2.5.

4.3.

4.3.1.

4.3.2.

PacnopHoe KonbLo U pacnopka

O6a KoMmnoHeHTa obecneymsatoT onopy
OXJa>KAAOLLLEro KOXKyXa, YTO rapaHTupyeT
KOHLEHTPUYeCKoe pacrnosioxXeHue oBu-
ratens B Tpy6e oxnaxkaaroLLero Koxyxa.
Bbnaropaps 3ToMy oxJlaXX[eHve BO BCeX
TOYKaxX OAMHAKOBOE.

®dukcatop
®urkcaTopom Tpyba oOXNaXKaatoLLero Koxy-
Xa KpenuTca Ha aBuraTene.

Onopbl

py ropu3oHTaNIbLHOM MOHTaXe C No-
MOLLIbIO 3TUX OMOp arperaT MOHTUPYeTCs
B paboyeit 30He. OHM obecneymnsatoT
Hafe>KHY0 YCTaHOBKY ¥ NMpeAoTBpaLLatoT
HeponycTUMble n3rnbatoLLme ycmnmsi.

Marepuan
Bce meTanu oxna)kaatoLwero Koxyxa Bbl-
NonHeHbl U3 HepykasetoLen ctanu 1.4301.

O6bem nNocTaBku
Bcero umeeTtcs 4 BapuaHTa oxnaxkaarLmx
KO>KYXOB:

KoMnnekT oxnaxaatoLLero Koxkyxa ¢
ofHoM Tpyboit 0XNaXKOatoLLEero KoXKyxa

KOMMNeKT OXxaXk[atoLLero Koxyxa ¢ asy-
Mst Tpy6aMu OX1aXK4akoLLero Koxyxa

Kaxk[bli B UCMOSNHEHWW 151 BEPTUKaNbHO-
O M TOPU30HTASIbHOTO MOHTaXKa

KomnnekT oxnaxkpatoLero Koxxyxa ans
BEePTUKANbHOIO MOHTaXKa

C odHoli mpy6oli oxnaxcdaroujezo
Koxcyxa:

1 pacnopka

1 pacrnopHoe KonbLo

1 Tpy6a oxna>kpatoLLero KoXkyxa

1 mkcaTop

C oBymst mpy6amu oxnaxcoaroujezo
Koxcyxa:

2 pacnopkum

1 pacnopHoe KonbLo

2 Tpy6bl OXNTaXKAAOLLEro KoXyxa

3 dmkcaTopa

KomnnekT oxnaxkpatolero Ko>xyxa ans

A

FTOPU30OHTANIbHOrO MOHTaXXa

C o0Holi mpy6oli oxnaxcoaoujezo
Koxcyxa:

1 pacnopka 50 mm

1 pacnopka 100 mm

1 pacnopHoe KosnbLo

1 Tpyba oxnaXkaaroLLero Koxxyxa
2 cmkcaTopa

2 onopbl

C oBymsi mpy6amu oxnaxcoaioujezo
Koxcyxa:

1 pacnopka 50 mm

2 pacnopku 100 mm

1 pacnopHoe KonbLo

2 Tpy6bl OXNAXKOALOLLEro KoXKyxa
3 ¢mkcaTopa

2 unw 3 onopbil (B 3aBUCMMOCTY OT AMWHbI)

MoHTaXx

Bo n3be>kaHne NosoMoK nsgenuvsa n
OMacHbIX TPaBM NMpU MOHTaXKe CliedyeT co-
6ntoaaTh cnepytolme TpeboBaHmns:

MoHTa>kHble paboTbl, BKIHOUast cOopKy

1 Hanagky v3aenus, paspeLuaeTcs ocy-
LLLeCTBNATb TONbKO KBANNMULMPOBAHHBIM
paboTHMKaMm c cobnopeHvem TpeboBaHMn
TexHVKM 6e30MacHoOCTU.

Mepen Ha4anoOM MOHTAXKHbIX PaboT n3-
[enuve crnemyeT NPOBepPUTb HA OTCYTCTBUE
NOBPEeX/EeHN NPV TPaHCMOPTUPOBKE.

MoHTa>kHasi 30Ha [oMXKHa 6bITb YNCTON,
OYMLLEHHON OT KPYMHbIX TBEPAbIX YaCTHL,
CyXOW, He3amep3atoLLen 1, Npu N3BeCTHbIX
obcTosTenbcTBax, 06e3zaparkeHHOW.

Monb3ynTech He06X0AMMbIMK CpeACcTBaMMU
MHAVBUAYaNbHOM 3aLLMNThI.

Mpw paboTax B LLaxTax v pesepeyapax
B Lensx 6e30MnacHOCTY BCeraa AOSIKeH
NpUCYTCTBOBaTb BTOPOM YenoBek. B ciyyae
OMaCHOCTU CKOMMEHNS O0BUTBIX UK
yOyLaoLwmx ra3os 06s3aTenbHO NPUHSTH
Heo6x0AUMble KOHTPMepbI!
OnacHocTb napeHus!
Mpu n3BecTHbIX 06CTOATENLCTBAX,
MOHTa>XHble paboTbl NPOBOAATCS
HenocpeACTBEHHO Y Kpasi LaXThl.
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= W N

5.2,

HeBHMMaTeNnbHOCTb M/MNK HeBepHbIN
BbIGOp ofe>KAbl MOTYT NPUBECTM K Na-
nAeHunio. PO3UT ONacHOCTb ANS XKN3HU!
MpumMuTe Bce mepbl 6esonacHocTu Ans
npenynpe>xaeHus 3Toro.

* JneMeHTbl KOHCTPYKLMIA U (hyHOAMEHTbI
[AOMKHbI UMeTb [OCTaTOYHYO MPOYHOCTb,
4YT0bbI 06eCcneUnTb HaJeXxXHoe U hyHK-
LMOHanbHoe KpeneHue. 3a NoAroToBKy
(pyHOaMEHTOB 1 MPUTOAHOCTb MX pa3-
MEpPOB, MPOYHOCTU M HeCyLLen cnocob-
HOCTU OTBETCTBEHHOCTb HeCeT Bnapenel
060pyn0BaHUS UMM COOTBETCTBYHOLLINIA
nocTaBLUmK!

Mopnexat cobniopgeHnto Bce npasuna,
npennncaHnsa N 3aKoHbl Mo pa60Te non
BUCALLMMU N C TAXKENBbIMU TPy3aMu.

Kpowme Toro, cobntopainte gencreytoLiue
HaLMOHanbHble OTpacnesble NpeanucaHns
no oxpaHe Tpyaa u TexHrke 6e30nacHOCTy.

Mepen MOHTaXXOM CrieflyeT NMpoBepuUTb
3alnTHOE NoKpbITHe. Mpu obHapyxe-
HUK OedeKToB UX CeayeT yCTpaHUTb A0
MOHTa>a.

Onepauuu
MoOHTaXK BbIMOMHSAETCSA B HECKOJbKO
3Tanos:

OnpepenexHne MOHTa>KHbIX pa3mMepoBs
MoHTaXx pacnopok

MoHTa>)k Tpy6 oxnaxkaaroLiero Ko>kyxa
MoHTa>x onop AN ropu3oHTanbHOro
MOHTa>ka

MoHTaXx

[ns obneryeHnss MOHTa>ka oxnaxkaroLLero
KO>XXyXa Mbl peKOMeHOYyeM NoaHATb HacocC
BEPTUKaNibHO NOABEMHbIM MEXaHU3MOM.
Mocne 3Toro oTAaenbHble OeTanm MO>XXHO
BCTaBMIATb CHU3Y.

OnacHOCTb, Bbi3biBaeMasi BUCALLUM
rpysom!

Mpu paboTax c BUCALLMM FPpy30M
rpO3UT ONacHOCTb NafeHus geTaneu.
Bo usbexkaHue TpaBm cobniopainte
cnepyioulee:

* NMopnexar cobniopgexuio Bce npa-
BUNa, NpeanucaHns U 3aKoHbl NO
paboTe nop BUCALLMMMU U C TSXKETbI-
MU rpy3samu!

5.2.1.
Puc. 2.:

Pycckuin

» [lonycTUMO UCnonb3oBaHUe TONbKO
[onyLlleHHbIX HAA30PHbIMU Cly>K6a-
MM TaKenaXkHbiX CpeAcTB!

« 3anpewaeTcs npe6biBaHue nopen
nof BUCSILLIUM TPY30M.

OnacHocTb nope3os!

Kpasi oxna>kgaroiero KoxXkyxa moryT
MMeTb OCTpble KpoMku. Cockanb-
3blBaHWe NIMCTa MOXKET NPUBOAUTL

K nope3sam! No3Tomy 3anpewjaercs
npe6biBaHUe Nof NIMCTOM U BBOA PYK
B 30HY BO3MOJXXHOrO NafieHus nucTa.
Kpome Toro, Bcerga HocuTe 3alnTHbIE
PYKaBMLbl 1 3aLLUTHYI0 06yBb.

Onpeneneuue MOHTA>XHbIX pa3MepoB

PasmepHble YepTeXxxu

1 BepTukanbHbIn MOHTax ¢ 1 Tpy6on
OXNaXkAatoLLLero KoXKyxa

2 BepTWKanbHbli MOHTaX ¢ 2 Tpy6ammn
OXNaXk[aloLLLEro KoXKyxa

3 [opu30oHTanbHbIN MOHTaX ¢ 1 Tpy6oit
OXNa>kAaloLLLEro KoXKyxa

4 [OpU30HTanbHbIN MOHTaX € 2 Tpyb6amu
OXNa>kAatoLLero KoXKyxa 1 2 onopamm

5 [OpM30HTaNbHbIA MOHTaX € 2 Tpybamu
OXNa>kAatoLLero KoXkyxa u 3 onopamm

MposepbTe, Kakoe y Bac nmeeTca ncnonHe-
HMe OXNaXAAoLLero Koxyxa (BepTukans-
HbI, TOPU3OHTANbHbIN, KOIMYECTBO OMOP
nT. M.

Ha ocHoBaHuK YepTerken Bbl MoXeTe
onpenennTb Heo6xoQuMble pa3mepbl 1
B3ATb MX M3 OTOENbHOrO XXypHana pas-
MepoB.

BHecuTe pa3mepsl, a TakXKe COOTBETCTBY -
OLLMI HOMep S/N Hacoca B cnepyoLlyto
Tabnuuy.

SN
w
R

W1 |[(=W+R)

WHCTPYKUMS MO MOHTa>XKy 1 akcnnyaTtauum Wilo 6", 8" 1 10" oxna>kaatoLume Koxyxu
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5.2.2.
Puc. 3.:

5.2.3.
Puc. 4.

Puc. 5.

MoHTaX pacnopok

MoHTaXX pacnopoK 1 pacnopHoro Konbua

B 3aBMCMMOCTM OT TOTO, Kakasi Bepcums y
Bac umeeTcs, Bbl MoXKeTe NponycTUTh OT-
fefibHble onepaumn.

HapeTb pacnopky (wvpuHa: 50 mm) ans
TMOPABNNYECKON OMOPbI U BbIBEPUTL OTHO-
CUTENbHO BEpXHE KPOMKM Ha pazmep «P».
MyTem BBUHYMBAHUA BUHTA C BHYTPEHHUM
LIECTUIPaHHUKOM 3a>KaTb Pacropky Ha
rMAPaBANYECKON CUCTEME.

HapeTb pacnopHoe KonbLo v Ans nocne-
LYIOLLEro MOHTA)Ka 3aKPenuTb Bbille pas-
mepa «W1» Ha rMapaBaMyeckoi cucteme
(Hanpumep, npuesasats).

HageTb 1-t0 pacnopky (wwupuHa: 100 Mm)
AN TPy6bl OXNAXKAAKOLLETO KOXKYXA U Bbl-
BEPUTb OTHOCUTENLHO HUXKHEN KPOMKM Ha
pa3mep «O».

MyTem BBUHYMBAHWA BUHTA C BHYTPEHHWUM
LIECTUrPaHHUKOM 3a>KaTh PacnopKy Ha
ngurarerne.

HapeTb 2-t0 pacnopky (wupuHa: 100 Mm)
419 Tpy6bl OXNTaXKAAOLLEr0 KOXYXa U Bbl-
BEPUTb OTHOCUTENBHO HUXKHEN KPOMKM Ha
pasmep «U».

MyTem BBUHYMBAHWA BUHTA C BHYTPEHHWM
LIECTUrPaHHUKOM 3a>KaTb Pacropky Ha
nsuratene.

MoHTaX Tpy6 oxnaXkpaioLero Koxxyxa

MoHTa)< oxnaxkgatouiero KOXXyXxa

MoHTaXx hukcaTopos

Cne,qyeT OﬁpaTVlTb BHMMaHME Ha cnenyro-
Lwme NyHKTbl:

Mpu MoHTaxke ABYX TPy6 oxnaxkpatoLlero
KOXKyXa NepBoI BCerpa ycTaHaBnvBaeTcs
6onee onuHHas Tpyba.

Bonee kopoTkas Tpy6a onvpaetcs Ha 60-
nee ANUHHYO Tpy6y, T. €. ANnHHas Tpy6a
BCTABMSETCS B KOPOTKYIO TPYOY.

[ns Toro, 4Tobbl Nocne MOHTaXa Tpyb
oxnaxkaaroLLero Koxxyxa Bbl 3Hanu, roe
HaxoOATcsa ornopbl, Mbl peKOMeHayeMm
nepeHecty pasmepbl «O» 1 «U», a Takxe
LUMPUHY OMOP Ha Tpyby oxna>kaaroLero
KO>KyXa.

10.

11.

12.

5.2.4.

Puc. 6.:

HapeTb 1-to Tpyby oxnaxkparoLero Ko-
>KyXa U BbIBEPUTb OTHOCUTENIbHO BEPXHEN
KPOMKM Ha pasmep «W1».

HapeTb 2 hvkcaTopa, BbIBEPUTL OTHOCU-
TeNbHO BEPXHEro 1 HUXKHEro KoHLa pac-
nopku Ha pa3mep «O» 1 crnerka 3aTsHyTb
(hMKCcaTopbl raeyHbIM KNIOYOM, HTOObI
3acmkcupoBath Tpyby.

OTCOeAMHNTb PacnopHOE KOJbLO M 3a-
npeccoBblBaThb €ro B Tpyby oxnaxgaroLero
KO>KyXxa [0 TeX nop, noka oHo He bydeT
Haxo4MTbCsA 3anoanunLo.

OTCOoeanHUTL BepxHUi dmkcatop (13 n. 2)
1 CABMHYTb K KOHLY Tpy6bl oxnaxkpatoLue-
ro KOXKyXa.

[aeYHbIM KIOHOM 3aTSHYTb uKcaTop,
TeM cambIM 3akpenue Tpyby Ha pacnopHoM
KofbLie.

UcnonueHue c 00Holi mpy6oli oxnaic-
darowezo Koxcyxa

OTCoeanHUTDb HUXKHNIA dukcaTop (13 . 2)
1 BbIBEPUTb OTHOCUTENBHO BEPXHEN KPOM-
K1 pacnopku Ha pasmep «O».

[ae4HbIM K/OYOM 3aTSHYTb PUKCaTop, TEM
cambIM 3athnKcKpoBaB Tpyby Ha Hacoce.

UcnonueHue c 0ByMs mpybamu oxnaxic-
darowezo Koxcyxa

OTCoeanHUTDL HUXKHNIA dukcaTop (13 . 2)
1 NepeMecTuTb BBEPX.

HapeTb 2-to Tpy6y oxna>knaroLLero Ko-
>KyXa v BbIBEPUTb OTHOCUTENBHO HUXKHEW
KPOMKM Ha pasmep «R».

He3akpenneHHbin drkcatop (13 n. 8) Bbi-
BEPUTb OTHOCUTENbHO BEPXHEN KPOMKM
pacnopku Ha pa3mep «O» 1 3aTAHYTb
(hmKcaTop raeyHbiM KJIHOHOM. Taknum 06—
pasom, o6e Tpybbl OXnaXkaatoLLero Koxyxa
3a(hMKCUPOBaHbI.

HapeTb opyroi hmkcaTop v BbIBEPUTb OT-
HOCUTENbHO BEPXHEN KPOMKM pacropKkm Ha
pa3mep «U».

[ae4HbIM KIOYOM 3aTSHYTb UKCaTop, TEM
camMbIM 3acthukcmpoBas Tpyby Ha Hacoce.

B Hacocax N5 BEPTUKANbHOrO MOHTaxXa
OXNa>KAAMOLLMIA KOXKYX Tenepb NOJIHOCTbO
CMOHTMPOBaH.

MoHTaXx onop Anda ropusoHTanbHOro
MOHTa>Xa

MoHTax onop
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[Ins Hacocos, ycTaHaBIMBAEMbIX FOpU-
30HTanbHO, Tenepb HEO6XOAMMO elLie
YCTaHOBWTb OMOPbI.

1. CHSTb cKOObI C LIOKOMEMN.

2. HapeTb ckobbl CHU3Y Ha OXNaXKAatoLwum
KOXKYX.

3. HapeTb 1-to ckoby Ha pacnopKy Ha rv-
LOPaBnnMYeckoM Kopryce v 3aKpenunTb.

4. HapeTb 2-t0 Ha pa3mMep «O» OTHOCUTENbHO
HWXKHEN KPOMKM 1 3aKPenuTh.

5. HapeTb 3-10 ckoby (ecnv umeeTcs) Ha pas-
Mep «U» OTHOCUTENbHO HUXKHEN KPOMKM U
3aKpenuThb.

6. 3akpenuTb OTAeENbHblE LLOKONN Ha cKobax.
MOHTa>K 0Xnaxx[atoLLEero Koxxyxa 3aBep-
WweH. Tenepb MOXHO OMYCTUTb HACOC Ha
onopsbl. CneguTe 3a TeM, YTOObI OMOPHbIE
NAWTbI LOKOJen Obinn BbiIBEPEHbl OTHOCK-
TeNnbHO Apyr Apyra.

A OnacHOCTb, Bbi3blBaemMasi ONpoKuabi-
\ BaHueMm!

Mpy HepgocTaToOYHOM 3aWmMTe Hacoca
OT cOCKanb3biBaHUS NPy nepecTa-
HOBKe rPO3UT ONaCHOCTb NOJNTyYeHUs
Tpasm! ins 6e3onacHoro npuseaeHus
Hacoca B ropu3oHTasNIbHOe NosnoXKe-
HWe ucnonb3yiTe ABa NOAbEMHbIX
MexaHu3Mma.

6. Bsop B 3KcnnyaTauuio
B OTHOLIEHUM [anbHENLero MoHTaxa
1 Hacoca 1 BBOAA ero B 3KCNyaTauumio
crnepynTe MHCTPYKLMK MO 3KCnyaTaumm
Hacoca.

7. [emMoHTaX U yTunusaums

7.1. [deMoHTax
Mepen 0EMOHTaXXOM Hacoc HeobxoanmMo
y[anuTb 13 paboyei 30HbI U C NOMOLLIbIO
NoABbEMHOIO MeXaHW3Ma yCTaHOBUTb
BEpTMKaIbHO.

[leMOHTaX BbINOMIHAETCA B NOCNe[0Ba-
TeNbHOCTU, 06PATHOM MOHTaXy.

7.2. Ytunusauyus
Enaro,uapﬂ ﬂOﬂ)KHOVI yTunnsaunmum oaHHoro
n3nenna NnpeaoTBpawlatoTca NnpudHnHeHmne
Bpena 0pr>KaPOLLl,el;1 cpene n onacHoOCTb
ANs 300pOBbA NoAen.

Pycckuin

+ Ans yTMAn3aummn u3genus u ero YacTten
BOCMOMb3YyNTeCh yCyramu rocyfapcTBeH-
HbIX MM YaCTHbIX KOMMaHWI Mo nepepa-
60TKe 0TX04,0B.

[anbHenwyto nHbopmaumio 06 yTunm-
3aLUV MOXKHO MOMYYUTb B TOPOACKOWA
aAMVHMCTPALWK, yIpaBIIeHnm Mo oxpaHe
OKpY>KatoLLen cpeabl Unv Tam, roe nge-
nvie 6110 KynneHo.

TexHuyeckoe obcny>xusaHue
OxnakparoLwumim KoxKyx He TpebyeT cneun-
anbHOro TEXHUYECKOro 06Cny>KMBaHUS.

Heobxoanmo perynsipHo NpoBepsiTb Mpoy-
HOCTb KperneHus.

WHCTPYKUMS MO MOHTa>XKy 1 akcnnyaTtauum Wilo 6", 8" 1 10" oxna>kaatoLme Koxyxu






1.2.

1.3.

1.4,

Bendra informacija

Apie §j dokumenta

Originali naudojimo instrukcija parasyta
vokieciy kalba. Visos kitos Sios instrukcijos
kalbos yra vertimas i$ naudojimo instrukci-
jos originalo kalbos.

Atlikus bet kokj su mumis nesuderintg Sioje
instrukcijoje pateikta techninj pakeitima, Si
deklaracija netenka prasmés.

Personalo kvalifikacija

Visi su Siuo produktu dirbantys personalo
darbuotojai turi bati kvalifikuoti atlikti Siuos
darbus, pvz., elektros darbus turi atlikti
kvalifikuotas elektros specialistas. Visi per-
sonalo darbuotojai turi bati pilnameciai.
Nacionaliniai nelaimingy jvykiy apsaugos
reikalavimai taip pat turi bati pasitelkti kaip
pagrindinis dokumentas darbus atliekant
operatoriams ir aptarnaujanciam personalui.

Batina uZztikrinti, kad personalo darbuotojai
perskaityty ir suprasty Sio ,Naudojimo ir
prieziros vadovo* nurodymus, o prirei-
kus uZsisakyty 3ig instrukcijg i§ gamintojo
reikiama kalba.

Siuo gaminiu negali naudotis asmenys
(jskaitant vaikus) su ribotais fiziniais, sen-
soriniais ar psichiniais gebéjimais arba sto-
kojantys patirties ir (arba) Ziniy, nebent juos
priZitiréty ir apie saugy gaminio naudojima
instruktuoty kompetentingas asmuo.
Reikia priZitréti vaikus, kad Sie nezaisty su
gaminiu.

Santrumpos

Siame ,,Naudojimo ir prieZitiros vadove®
naudojamos Sios santrumpos:

t.y.=taiyra

irt. t. = ir taip toliau

ir kt. = ir daug kity

irdg. = ir daugiau

taip pat Zr. = taip pat Zitrékite

pvz. = pavyzdZiui

Autoriaus teisé

Sio ,Naudojimo ir prieZitros vadovo* auto-
riaus teisé lieka gamintojui. Sis ,,Naudojimo

ir priezitros vadovas* skirtas montuo-
tojams, operatoriams ir aptarnaujanciam

1.5.

2.1.

2.1.1.

2.1.2.

Montavimo ir naudojimo instrukcija Wilo 6"-, 8"~ ir 10" — ausinimo gaubtas

lietuviy

personalui. Siame vadove yra techniniy
nurodymy ir piediniy (bréZiniy), kuriy nega-
lima nei visy bendrai, nei dalimis dauginti,
platinti arba be leidimo naudoti ar dalyti
kitiems asmenims konkurso tikslais.

ISlyga dél keitimy

Gamintojas pasilieka bet kokias teises |
prietaisy ir (arba) jy daliy techninius keiti-
mus. Sis ,Naudojimo ir prieZitros vadovas*
susijes su antrastiniame lape nurodytu
gaminiu.

Saugumas

Siame skyriuje pateiktos bendrosios saugu-
mo nuorodos ir techniniai nurodymai.
Atliekant jvairius gaminio darbus (jj gami-
nant, jam veikiant, priZiGrint gaminj tech-
niskai, perveZantirt. t.) privaloma atkreipti
démesj j visus nurodymus ir instrukcijas ir
jy laikytis. Veiklos vykdytojas atsakingas uz
tai, kad visi personalo darbuotojai laikytysi
Siy nurodymy ir instrukcijy.

Nurodymai ir saugumo nuorodos
Sioje instrukcijoje pateikti nurodymai ir
saugumo nuorodos, kaip iSvengti mate-
rialinés Zalos ir asmeny suzalojimo. Sios
saugumo nuorodos ir nurodymai, siekiant
juos aiskiai pateikti personalo darbuoto-
jams, suskirstyti taip:

Nurodymai
Nurodymas pateiktas paryskintuoju Sriftu.
Nurodymai - tai tekstas, kuris yra nuoroda
j ankstesnj tekstg arba j tam tikrus skyriaus
skirsnius, arba juo norima pabréZzti trumpus
nurodymus.
Pavyzdys:
Atkreipkite démesj, kad gaminius su geria-
muoju vandeniu reikia sandéliuoti SalCiui
atsparioje aplinkoje!

Saugumo nuorodos

Saugumo nuorodos spausdinamos atitrau-
kus nuo krasto ir paryskintuoju Sriftu. Jos
visada prasideda signaliniu ZodZiu.
Nuorodos, nurodancios tik materialine zalg,
atspausdintos pilku Sriftu ir prie jy nepa-
teikti saugos Zenklai.
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Nuorodos, nurodancios Zmoniy suzalojimus,
atspausdintos juoda spalva ir prie jy visada
pavaizduoti saugos Zenklai. Kaip saugos
Zenklai naudojami pavojaus, draudziamieji
arba liepiamieji Zenklai.
Pavyzdys:

Pavojaus simbolis: Bendras pavojus

A Pavojaus simbolis, pvz., ,,Elektros

\ srove*

DraudZiamasis simbolis, pvz., ,Néra
jéjimo!*

Liepiamasis simbolis, pvz., ,,Dévéti
apsaugine apranga”

Saugumo simboliams nurodyti pateikti

Zenklai atitinka visuotinai galiojancias
direktyvas ir nurodymus, pvz., DIN, ANSI.

Kiekviena saugumo nuoroda prasideda
vienu i $iy signaliniy ZodZiy:

Pavojus
Galimi sunkdis Zmoniy suZalojimai arba
mirtinas pavojus!

|spéjimas
Galimi sunkdis Zmoniy suZalojimai!

Atsargiai
Galimi Zmoniy suZalojimai!

Atsargiai (Nuoroda be simbolio)
Galimi dideli materialiniai nuostoliai, neat-
metama galimybé prarasti visg turta!
Saugumo nuorodos prasideda signaliniu
ZodZiu ir pavojaus pavadinimu, po to nuro-
dytas pavojaus Saltinis ir galimos pasekmeés,
pabaigoje paaiskinta, kaip iSvengti Sio
pavojaus.
Pavyzdys:
|spéjimas dél besisukanciy detaliy!
Besisukantis darbaratis gali sutraiskyti
ir nupjauti galiines. ISjunkite gaminj ir
sustabdykite darbarat;.

2.2. Zyméjimas CE Zenklu
Jeigu gaminys turi bti pazymétas CE

Zenklu,

2.3.

A

3.2.

+ ant gaminio dedamas CE Zenklas ir

- pridedama EB atitikties deklaracijos kopija
arba naudojimo instrukcijos dalis.

Elektros darbai

Masy elektros gaminiai veikia naudojant
vienafaze kintamaja srove arba trifaze
kintamaja srove. Reikia laikytis alyje
galiojanciy vietinés energetikos bendrovés
direktyvy, normy ir nurodymy (pvz., VDE
0100) bei reikalavimy.

Atliekant elektros darbus reikia atkreipti

démesj j skyriy ,Elektros jungtis®. GrieZtai

privaloma laikytis techniniy nurodymuy!
Pavojus dél elektros srovés!
Netinkamas elgesys s u elektros srove
atliekant elektros darbus yra pavojin-
gas gyvybei! Siuos darbus gali atlikti
tik kvalifikuotas elektros specialistas.

Prijungiant gaminj prie skirstomojo jrengi-
nio, ypac naudojant tokius elektros prietai-
sus kaip tolygaus jsibégéjimo reguliatoriy
arba daznio keitiklj, batina laikytis elek-
tromagnetinio suderinamumo reikalavimy
(EMS) ir komutacinio jrenginio gamintojo
nurodymy. Kartais laidams, kuriais patenka
elektros srové ir kuriy pagalba elektros
impulsais perteikiama informacija kitoms
gaminio dalims, biitinos atskiros apsaugos
priemonés (pvz., ekranuoti kabeliai, filtrai
irt.t.)

Transportavimas ir sandéliavimas

Pristatymas

Gavus siuntinj iSkart reikia patikrinti, ar néra
gedimy ir ar yra visos gaminio sudedamo-
sios dalys. Apie galimus gaminio defektus
tg pacia dieng, kai gaminys buvo pristaty-
tas, reikia informuoti transporto jmone arba
gamintoja, priesingu atveju j pretenzijas
nebus atsizvelgta. Galimi defektai nurodomi
vaztarastyje arba lydrastyje.

Transportavimas

Transportavimui gaminys jpakuojamas
taip, kad jis bty apsaugotas nuo drégmés,
sal€io ir pazeidimy. Jeigu gaminys buvo
paZzeistas, tokiu atveju iSsaugokite originaly
jpakavima.
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3.3.

4.2.

Pav. 1.

4.2.1.

4.2.2.

Sandéliavimas

« Sandélys turi bati sausas ir apsaugotas

nuo 3alcio. Patariame gaminius sandéliuoti
patalpoje, kurioje oro temperatira yra nuo
+10 °C ki +25 °C.

Saugokite gaminj nuo tiesioginiy saulés
spinduliy, kars¢io, dulkiy ir $al¢io. Nesandé-
liuokite gaminio patalpoje, kurioje vykdomi
virinimo darbai. Virinant karstis ir Saltis bei
dujos ir ZieZirbos gali pazeisti plastikines
detales.

Gaminio aprasymas

Tinkamas naudojimas

Ausinimo gaubtai jmontuoti tam, kad
reikiamu greiciu tekédamas skystis vé-
sinty variklj. Juos reikia naudoti su Svariu
vandeniu, kuriame leistinas smélio kiekis
vandenyje nevirsytiy 50 g/m?.

Negalima jy déti j drumzling arba molinga
terpe, nes uzsikimsty plysys tarp vari-
klio ir ausinimo gaubto ir variklis nebaity
vésinamas.

Konstrukcija
Detaliy apZvalga

1 | AuSinimo gaubto vamzdis
2 | Tarpiklis
3 | Tarpinis Ziedas

4 | Jungtis

Skirtingi horizontalios padéties atramos
6 | modeliai

Abi atramos naudojamos prietaisg statant
horizontaliai.

Ausinimo gaubto vamzdis

Ausinimo gaubto vamzdis apgaubia variklj.
Tarp variklio ir vamzdZio yra plysys, kuriame
veikia apytakinis siurblys. Per susiauréjima
siurblys veikia greiciau negu be ausinimo
gaubto vamzdzio ir leidZia geriau atvésinti
variklj.

Tarpinis Ziedas ir tarpiné atrama
Abu komponentai prilaiko ausinimo gaubtg
ir uztikrina, kad variklis jmontuotas ausi-

4.2.3.

4.2.4,

4.2.5.

4.3.

4.3.1.

4.3.2.

Montavimo ir naudojimo instrukcija Wilo 6"-, 8"~ ir 10" — ausinimo gaubtas
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nimo gaubto vamzdzZio centre. Tokiu bidu
variklis visose vietose vésinamas vienodai.

Jungtis
Panaudojant jungtj ausinimo gaubto vamz-
dis pritvirtinamas prie variklio.

Atramos

Prietaisui esant horizontalioje padétyje
agregatas su Siomis atramomis tvirtinamas
toje vietoje, kurioje vyksta prietaiso veikimo
procesai. Atramos uZtikrina, kad prietaisas
tvirtai stovéty ir nesvirty j Sonus.

MedZiagos
Visos ausinimo gaubto detalés pagamintos
iS nertdijancio plieno 1.4301.

Pristatomas komplektas
IS viso yra 4 ausinimo gaubto variantai:

ausinimo gaubto komplektas su vienu
ausinimo gaubto vamzdziu

ausinimo gaubto komplektas su dviem
ausinimo gaubto vamzdZiais

Priklausomai nuo konstrukcijos, horizonta-
lTs ir vertikalQs

Vertikalios padéties ausinimo gaubto
komplektas

Su vienu ausinimo gaubto vamzdZiu:

1 tarpiklis

1 tarpinis Ziedas

1 ausinimo gaubto vamzdis

1 jungtis

Su dviem ausinimo gaubto vamzdZiais:
2 tarpikliai

1 tarpinis Ziedas

2 ausinimo gaubto vamzdZiai

3 jungtys

Horizontalios padéties ausinimo gaubto
vamzdziai

Su vienu ausinimo gaubto vamzdZiu:

1 tarpiklis 50 mm

1 tarpiklis 100 mm

1 vamzdinis tarpiklis

1 ausinimo gaubto vamzdis



lietuviy

5.

A

152

+ 2 jungiamosios dalys
+ 2 atramos
Su dviem ausinimo gaubto vamzdzZiais:
+ 1 tarpiklis 50 mm
+ 2 tarpikliai 100 mm
+ 1 vamzdinis tarpiklis
+ 2 ausinimo gaubto vamzdZiai
* 3 jungiamosios dalys

« 2 arba 3. atramos (priklausomai nuo ilgio)

Jrengimas

Norint iSvengti gaminio paZeidimy arba pa-
vojingy suZeidimy pastatymo metu, biitina
atkreipti démesj j Siuos dalykus:

pastatymo darbus — gaminio montavimg ir
jrengimg — gali atlikti tik kvalifikuoti asme-
nys, atsizvelgiantys j saugos nurodymus.

pries pradedant pastatymo darbus gaminys
patikrinamas, ar jis transportuojant nebuvo
apgadintas.

Jrengimo patalpa turi biiti Svari, iSvalyta
nuo dideliy kietyjy daleliy, atspari Saliui ir
reikalui esant dezinfekuota.

Dévékite klino apsaugos priemones.

Dirbant duobése ir konteineriuose turi bati
dar vienas asmuo, kad bty uZtikrintas
saugumas. Jeigu iskyla pavojus apsinuodyti
dujomis arba uZdusti, reikia imtis Siuos
veiksnius stabdanciy veiksmy.
Pavojus nukristi!
Montuojant, tam tikromis aplinky-
bémis dirbama prie duobés krasto.
Dél neatidumo ir (arba) netinkamos
aprangos galima jkristi j duobe. Pa-
vojus gyvybei! Imkités visy saugumo
priemoniy, kad iSvengtuméte pavojaus
gyvybei.

« Statybinés dalys ir pagrindai turi bati
pakankamai tvirti, norint saugiai ir tinkamai
pritvirtinti gaminj. UZ pagrindy paruosi-
mg ir jy iSmatavimy, tvirtumo ir apkrovos
atitikima atsakingas veiklos vykdytojas arba
tiekéjas!

« Vadovaukités visais nurodymais, taisyklémis
ir jstatymais, skirtais dirbti su sunkiais ir
kabanc¢iais kroviniais.

5.1.

FWwNE

5.2

* Be to, atsizvelkite j Salyje galiojancius
profesiniy sajungy isleistus potvarkius dél
nelaimingy atsitikimy prevencijos ir saugos.

+ Pries pradedant montuoti reikia patikrinti
danga. Jeigu aptinkama pazeidimy, btina
juos prie$ montavima pasalinti.

Darbo etapai
Montavimas vyksta tokiais etapais:

reikia nustatyti montavimo iSmatavimus
jmontuoti tarpiklj

jmontuoti auSinimo gaubto vamzdj]
jmontuoti atramas, kad stovéty horizon-
taliai

Jrengimas
Kad baty nesunku jmontuoti ausinimo
gaubta, sitilome keliamuoju prietaisu ver-
tikaliai pakelti siurblj. Tada galima pavienes
dalis i$ apacios uZmauti ant variklio.
Pavojus dél kabanéiy kroviniy!
Dirbant su kabandiais kroviniais kyla
pavojus dél galinCiy uzkristi detaliy.
Kad iSvengtuméte suzeidimy, atkreip-
kite démesj j toliau pateiktus punktus:

» atsizvelkite j visus nurodymus, taisy-
kles ir jstatymus, taikomus darbams
su sunkiais ir kaban¢iais kroviniais!

« Galima naudoti tik oficialiai regis-
truotg pritvirtinimo jranga!

« Negalima Zmonéms stovéti po ka-
ban¢iu kroviniu.

Pavojus jsipjauti!

Ausinimo gaubto krastai gali biti as-
triis. Nuslydus skardai galima jsipjauti!
Niekada nestovékite po skarda ir
nelaikykite po ja ranky. Be to, visada
miivékite apsaugines pirstines ir avé-
kite apsauginius batus.

5.2.1. Montavimo matavimy nustatymas

Pav. 2.: BréZiniai su matmenimis

1 Vertikalus pastatymas naudojant 1
ausinimo gaubto vamzdj

2 Vertikalus pastatymas naudojant 2
ausinimo gaubto vamzdZius

3 Horizontalus pastatymas naudojant 1
ausinimo gaubto vamzdj

4 Horizontalus pastatymas naudojant 2
ausinimo gaubto vamzdZius
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5.2.2.
Pav. 3.:

Horizontalus pastatymas naudojant 2
ausinimo gaubto vamzdZius ir 3 atramas

Patikrinkite, kokj ausinimo gaubto modelj
(vertikaly, horizontaly, kiek yra atramy ir t.
t.) turite.

Remdamiesi bréZiniais galite nustatyti
reikiamus matavimus ir juos rasti matavimy
lenteléje.

Jrasykite j toliau esancig lentele matavimus
ir siurbliui priklausancius S/N.

SN
w
R

W1 |[(=W+R)

Tarpikliy montavimas

Tarpikliy ir tarpinio Ziedo montavimas

Priklausomai nuo to, kokj modelj turite,
galite praleisti kai kuriuos apraso etapus.
Tarpiklj (plotis — 50 mm) pritvirtinti prie
hidraulinés atramos ir nukreipti j atramos
virsy, j padétj,,P*.

Tarpiklj prisukant vidiniu SeSiakampiu varz-
tu pritvirtinti prie hidraulikos.

UZmauti tarpinj Zieda ir Siek tiek pritvirtinti
(pvz., priristi) prie hidraulikos vir$ padéties
.W1* kad bty galima montuoti véliau.
Pirma tarpiklj (plotis — 100 mm) pritvirtinti
prie ausinimo gaubto vamzdZio ir nukreipti
jo apacia pagal ,,0" matmenj.

Tarpiklj prisukti vidiniu SeSiakampiu varZtu
ir pritvirtinti prie variklio.

Antrg tarpiklj (plotis — 100 mm) pritvirtinti
prie ausinimo gaubto vamzdZio ir nukreipti j
jo apacia pagal ,,0“ matmenj.

Tarpiklj prisukti vidiniu SeSiakampiu varztu
ir pritvirtinti prie variklio.

5.2.3

Pav. 4.:

Pav. 5.:

10.

11.

Montavimo ir naudojimo instrukcija Wilo 6"-, 8"~ ir 10" — ausinimo gaubtas

lietuviy

Montuoti ausinimo gaubto vamzdZius

Ausinimo gaubto vamzdziy montavimas

Jungciy montavimas
Reikia laikytis Siy taisykliy:

montuojant du ausinimo gaubto vamz-
dZius pirma visada montuojamas ilgesnis
vamzdis.

Trumpesnis vamzdis dedamas ant ilgesnio
vamzdZio, t. y. ilgesnis vamzdis jkiSamas j
trumpesnj vamzd;.

Kad sumontave ausinimo gaubto vamz-

dj Zinotuméte kur yra atramos, sitilome

ant ausinimo gaubto vamzdZio perkelti
matavimo juostos Zyméjimus ,,0* ir ,U" ir
atramy plot;.

Pritvirtinti pirmg ausinimo gaubto vamzdj ir
nukreipti j virSy pagal ,W1“ matmen;.
Pritvirtinti 2 jungtis, nukreipti j tarpiklio
virsy ir j apacia ties matavimo juostos padé-
timi ,,0* ir su atviruoju verZliarakciu prisukti
jungtis, kad prisitvirtinty vamzdis.
Atlaisvinti tarpinj Ziedg ir i$ virSaus spausti
ausinimo gaubto vamzdj, kol Ziedas tvirtai
prisitvirtins.

Atlaisvinti virSutine jungtj (Zr. 2 punkta) ir jg
stumti iki auSinimo gaubto vamzdzio galo.
Su atviruoju verzliarak€iu tvirtai prisukti
jungtj ir ausinimo gaubto vamzdj pritvirtinti
prie tarpinio zZiedo.

Modelis su vienu ausinimo gaubto vamz-
dziu

Atlaisvinti apatine jungtj (Zr. 2 punktg) ir
nukreipti jg j tarpiklio virsy, ties matavimo
juostos padétimi,,O0".

Su atviruoju verzliarak¢iu tvirtai prisukti
jungtj ir pritvirtinti auSinimo gaubto vamzdj
prie siurblio.

Modelis su 2 ausinimo gaubto vamzdZziais
Apating jungtj (Zr. 2 punktg) atlaisvinti ir
stumti j virsy.

Pritvirtinti antrg au$inimo gaubto vamzdj ir
nukreipti j apacia, pagal ,R* matmenj.
Nepritvirtintg jungtj (Zr. 8 punkta) nukreipti
j tarpiklio virsy, ties matavimo juostos
padétimi O ir su atviruoju verZliarakciu
tvirtai prisukti. Tokiu baidu tvirtai pritvirti-
nami abudu ausinimo gaubto vamzdZiai.
Pritvirtinti kitg jungtj ir nukreipti j tarpiklio
virdy, ties matavimo juostos padétimi,U*.



lietuviy

12.

5.2.4.

Pav. 6.:

N

A

Su atviruoju verZliarak¢iu tvirtai prisukti
jungtj ir pritvirtinti auSinimo gaubto vamzdj
prie siurblio.

Vertikalios padéties siurbliy auSinimo gaub-
tas sumontuotas.

Montuoti atramas, kad biity galima pasta-
tyti horizontaliai

Atramy montavimas

Horizontaliai pastatytiems siurbliams bitina
pritvirtinti atramas.

Nuimti nuo stovo lankelj.

Lankelj i$ apacios stumti ausinimo gaubtu.
Pirma lankelj stumti prie tarpiklio, esancio
ant hidraulikos korpuso ir pritvirtinti.

Antro lankelio apatinj krasta nukreipti pagal
»0" matmenj ir pritvirtinti .

Tredio lankelio (jeigu yra) apatinj krasta
nukreipti pagal ,U* matmenj ir pritvirtinti.
Pavienius stovus vél pritvirtinti prie lankeliy.
Ausinimo gaubto montavimas baigtas.
Dabar galite pastatyti siurblj ant atramy.
Atkreipkite démesj, kad atramy plokstés
baty nukreiptos vienos pries kitas.

Pavojus nuversti!

Jeigu néra pakankamai uztikrinta, kad
siurblys nenuslys nuo atramy, keliant
ji iSkyla pavojus susiZeisti! Naudokités
dviem keliamaisiais prietaisais, kad
neiskilty pavojus susiZeisti, statant
prietaisg j horizontalig padét;.

Atidavimas eksploatuoti

Dél tolesnio siurblio jrengimo ir jo veikimo
prasom skaityti siurblio naudojimo instruk-
cija.

ISmontavimas ir utilizavimas

ISmontavimas

Norint iSardyti siurblj, pirmiausia reikia jj
iSmontuoti i$ vietos, kurioje buvo pritvir-
tintas, ir su keliamuoju prietaisu pastatyti
vertikalig padét;].

ISmontavimas, priesingai negu jrengimas,
vyksta atvirkstine eilés tvarka.

7.2

Utilizavimas

Tinkamai utilizavus §j gaminj, nebus
padaryta Zala aplinkai ir pakenkta Zmoniy
sveikatai.

Dél gaminio ir jo daliy utilizavimo kreip-
kités j vieSgsias arba privacias utilizavimo
bendroves.

Daugiau informacijos apie tinkama utili-
zavima galite gauti miesto savivaldybéje,
utilizavimo tarnybose arba toje vietoje, kur
jsigijote gaminj.

Priezilira

Ausinimo gaubtui nereikia ypatingos tech-
ninés priezidros.

Gaminys turi bati reguliariai ir atsakingai
kontroliuojamas.
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Uldist .
Selle juhendi kohta )
Originaalkasutusjuhend on saksa keeles.
Selle kasutusjuhendi koik teised keeled on .
tolked originaalkeelest. .

Seal nimetatud mudelite meiega koos-
kolastamata tehniliste muudatuste korral
kaotab see deklaratsioon kehtivuse.

1.2. To6tajate kvalifikatsioon 14
Kogu personal, kes t66tab selle toote juures
voi selle tootega, peab omama nendeks
toddeks vajalikku kvalifikatsiooni, nt peab
elektritoid tegema kvalifitseeritud elektriala
spetsialist. Kdik todtajad peavad olema

tdiskasvanud.

Teenindus- ja hoolduspersonal peab olema

lisaks tuttav ka siseriiklike dnnetuste dra-

hoidmise eeskirjadega.

1.5.

Tuleb tagada, et personal on lugenud selles
kasutus- ja hoolduskdsiraamatus toodud
juhiseid ja nendest aru saanud, vajadusel
tuleb tellida tootjalt see juhend vajalikus
keeles.

See seade ei ole ette ndhtud kasutamiseks
inimestele (sh lastele), kelle fiiisilised,
sensoorsed voi vaimsed vdimed on puu-
dulikud vdi kel puudub vastav kogemus ja/
vGi teadmised, v.a juhul, kui neid kontrollib
jajuhendab seadme kasutamisel isik, kes
vastutab nende ohutuse eest.

Valvake, et lapsed seadmega ei mangiks.

1.3. Liihendid

Selles kasutus- ja hooldusjuhendis kasuta-

takse jargmisi liihendeid: 2.1.

« U= umbes 2.1.1.

+ s.t = see tdhendab

» v-0 = vGib-olla

» k.a = kaasa arvatud

+ min = minimaalne, minimaalselt

Paigaldus- ja kasutusjuhend Wilo Jahutussirke (6", 8", 10")

max = maksimaalne, maksimaalselt

jne = ja nii edasi
jpt = ja paljud teised
jpm = ja palju muud
vt ka = vaata ka

nt = nditeks

Autoridigus

Autoridigus sellele kasutus- ja hoolduskasi-
raamatule kuulub tootjale. See kasutus- ja
hooldusjuhend on m&eldud paigaldamis-,
kasitsemis- ja hoolduspersonalile. Ta
sisaldab tehnilisi eeskirju ja jooniseid, mida
ei tohi tdielikult ega ka osaliselt paljundada,
levitada voi selleks luba omamata v&i kon-
kurentsi eesmadrgil kasutada voi korvalistele
isikutele edastada.

Oigus muudatustele

Tootja jatab endale diguse teha tehnilisi
muudatusi seadmetes ja/vi lisadetailides.
See kasutus- ja hooldusjuhend kdsitleb
tiitellehel nimetatud toodet.

Ohutus
Selles peatiikis on toodud koik tildkehtivad
ohutuseeskirjad ja tehnilised juhised.

Toote erinevatel eluetappidel (iilessead-
mine, kasutamine, hooldamine, transport
jne), tuleb arvestada ja jirgida kaiki markusi
jajuhiseid! Kasutaja on selle eest vastutav,
et kogu personal neid markusi ja juhiseid
jargib.

Juhised ja ohutuseeskirjad

Selles juhendis tuuakse juhiseid ja ohu-
tuseeskirju esemeliste ja isikukahjude
vidltimiseks. Et neid personali jaoks liheselt
mdistetavalt tahistada, eristatakse juhiseid
ja ohutuseeskirju jargmiselt.

Juhised

Juhised tuuakse ,,paksus* kirjas. Juhis
sisaldab teksti, mis viitab eelnevale tekstile
vOi teatavatele peatiiki [dikudele v&i toob
vdlja lGhijuhise.

Ndide:

Pange tihele, et joogiveega tooted tuleb
ladustada kiilmumiskindlalt!

Eesti
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2.1.2. Ohutuseeskirjad

2.2,

@ @> P>

Ohutuseeskirjad tuuakse vdikese taan-
dega ja "paksus" kirjas. Nad algavad alati
signaalsdnaga.

Ainult esemelisele kahjule viitavad eeskirjad
tuuakse hallis kirjas ja ilma ohumargita.

Isikukahjudele viitavad eeskirjad tuuakse
mustas kirjas ja nad on alati ihendatud
hoiatusmargiga. Hoiatusmarkideks kasuta-
takse ohu-, keelu- voi kohustavaid marke.

Ndide:
Ohusiimbol: Uldine oht

Ohusiimbol nt elektrivoolu puhul

Keelav siimbol: nt Ligipaas keelatud!

Kohustav mark, nt Kanda kehakaitset

Ohustimboliteks kasutatavad tdhised
vastavad lildkehtivatele direktiividele ja
eeskirjadele, nt DIN, ANSI.

Iga ohutuseeskiri algab lihega jargmistest
signaalsdnadest:

Oht

V6ib esineda diliraskeid v&i surmavaid
isikuvigastusi!

Hoiatus

Vaib esineda tiliraskeid isikuvigastusi!

Ettevaatust
V6ib esineda isikuvigastusi!

Ettevaatust (markus ilma siimbolita)

Voib esineda oluline materiaalne kahju,
valistatud ei ole tdielik hdvinemine!
Ohutusjuhised algavad signaalsdna ja ohu
nimetusega, sellele jargneb ohu allikas ja
voimalikud tagajdrjed ning I6puks antakse
juhis ohu vdltimiseks. .

Ndide:
Hoiatus poorlevate detailide eest!
Poorlev tooratas voi jasemeid muljuda
ja maha IGigata. Toode vilja liilitada ja
lasta toorattal seiskuda.

CE-margistus
Kui tootel on CE-madrgistuse kohustus,

2.3.

A

3.2.

3.3.

+ on tootele kantud CE-tdhis ja

« on lisatud EU-vastavusdeklaratsiooni
koopia vGi on see selle kasutusjuhendi
koostisosaks.

Elektritood

Meie elektrilised tooted té6tavad vahel-
duv- voi péordvooluga. Jargida tuleb nii
siseriiklikult kehtivaid direktiive, norme ja
eeskirju (nt VDE 0100) kui ka kohalike ener-
giavarustusettevatete (EVE) nudeid.

Uhendamisel tuleb silmas pidada peatiikki
“Elektrilihendus”. Tehnilistest andmetest
tuleb tdpselt kinni pidada!

Oht elektrivoolu tottu!

Elektrivoolu oskamatu kidsitsemine
elektritoodel on eluohtlik! Neid t6id
tohivad teha ainult kvalifitseeritud
elektriala spetsialistid.

Toote lihendamisel elektrilise liilitus-
seadmega, eriti sujuvkdivituse elekt-
roonikaseadmete voi sagedusmuunduri
kasutamisel tuleb elektromagnetilise
iihilduvuse (EMU) nduete tiitmiseks jargida
lilitusseadme tootja eeskirju. Véimalikult
on voolu juhtivate ja tltirjuhtmete puhul
vajalikud erilised varjestusmeetmed (varjes-
tatud juhtmed, filtrid jne).

Transport ja ladustamine

Tarnimine

Saadetise kdttesaamisel tuleb sellel kohe
kontrollida vigastuste puudumist ja saa-
detise komplektsust. V&imalike puuduste
esinemisel tuleb sellest kohe kdttesaamis-
pdeval teavitada transpordiettevotet voi
tootjat, sest muidu kaob nduete esitamise
digus. Voimalikud kahjustused tuleb marki-
da tarne- v6i veodokumentidele.

Transport

Transpordiks tuleb toode pakkida nii, et
see oleks kaitstud niiskuse, kiilmumise ja
vigastuste eest. Sdilitage selleks juhuks
originaalpakend.

Ladustamine

« Laoruum peab olema kuiv ja kiilmumis-
kindel. Soovitame ladustamiseks kasutada
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4.2,
Fig. 1.:

4.2.1.

4.2.2.

ruumi temperatuuriga vahemikus 10 °C
kuni 25 °C.

Toodet tuleb kaitsta otsese pdikesekiirguse,
kuumuse, tolmu ja kiilmumise eest. Lisaks
ei tohi toodet ladustada ruumides, kus te-
hakse keevitustdid. Kuumus ja pakane ning
keevitamistdodel tekkivad gaasid ja kiirgus
voivad kahjustada plastdetaile.

Toote kirjeldus

Otstarbele vastav kasutamine
Jahutussdrke paigaldatakse mootori
jahutamiseks vajaliku voolamiskiiruse taga-
miseks. Nad sobivad kasutamiseks puhtas
vees maksimaalse liivasisaldusega 50 g/m3.
Kasutamine mudastes voi savisisaldusega
meediumides ei ole vdimalik, sest mootori
ja jahutussdrgi vaheline pilu véib ummis-
tuda ja mootori jahutus ei oleks enam
tagatud.

Ulesehitus

Ulevaade detailidest

1 | Jahutussdrgitoru
2 | Vahetiikk
3 Vaherdngas

4 Klamber

Erinevad toevariandid horisontaalseks
6 |Paigaldamiseks

Horisontaalseks paigaldamiseks vajatakse
molemat tuge.

Jahutussargi toru

Jahutussdrgi toru iimbritseb mootorit.
Mootori ja toru vahele jadb pilu mille kaudu
liigub pumbatav meedium. Kitsenemise
t6ttu voolab meedium kiiremini kui ilma
jahutussdrgi toruta, mis véimaldab mootori
paremat jahutamist.

Vaherdngas ja -toed

Mé&lemad komponendid toetavad jahu-
tussarki ja tagavad mootori keskmestatud
asendi jahutussargi torus. Seetdttu on
jahutus igal pool tihesugune.

Paigaldus- ja kasutusjuhend Wilo Jahutussirke (6", 8", 10")

4.2.3.

4.2.4.

4.2.5.

4.3.

4.3.1.

4.3.2.

Eesti

Klamber
Jahutussargi toru kinnitatakse mootorile
klambriga.

Toed

Horisontaalse paigalduse korral paigalda-
takse agregaat tooruumi nende tugede abil.
Nad tagavad kindla asendi ja takistavad
lubamatute paindejéudude tekkimist.

Materjal
Koik jahutussdrgi detailid on vddristerasest
1.4301.

Tarnekomplekt
Kokku on olemas &4 jahutussargi varianti:

Uhe jahutussirgi toruga jahutussirgi
komplekt

Kahe jahutussdrgi toruga jahutussargi
komplekt

Kummastki on variant vertikaalseks ja
horisontaalseks paigalduseks

Jahutussargi komplektid vertikaalseks
paigalduseks

Uhe jahutussiirgi toruga:
1x vahetiikk

1x vaherdngas

1x jahutussdrgi toru

1x klamber

Kahe jahutussdrgi toruga:
2x vahetiikk

1x vaherdngas

2x jahutussargi toru

3x klamber

Jahutussargi komplektid horisontaalseks
paigalduseks

Uhe jahutussiirgi toruga:

1x vahetiikk 50 mm

1x vahetiikk 100 mm

1x vaherdngas

1x jahutussargi toru

2x klamber

2x tugi



Eesti

Kahe jahutussdrgi toruga:
1x vahetiikk 50 mm

2x vahetiikk 100 mm

1x vaherngas

2x jahutussargi toru

3x klamber

2x v&i 3 tuge (olenevalt pikkusest)

Paigaldus

Toote kahjustuste voi ohtlike vigastuste
valtimiseks paigaldamisel tuleb arvesse
votta jargmisi punkte:

Paigaldamistdid — toote montaazi ja ins-
talleerimist — tohivad teha ohutusjuhised
jargides ainult kvalifitseeritud isikud.

Enne paigaldamistddde alustamist tuleb
tootel kontrollida transpordikahjustuste
puudumist.

Installeerimisruum peab olema puhas,
suurematest tahketest osistest puhasta-
tud, kiilmumise vastu kaitstud ja vajadusel
dekontamineeritud.

Kandke vastavaid kehakaitsevahendeid.

Sahtides ja mahutites totamisel peab
julgestuseks teine inimene juures olema.
Kui on mirgiste voi lammatavate gaaside
kogunemise oht, tuleb kasutada vajalikke
vastumeetmeid!

/_%A\ Kukkumisoht!
\ Paigaldamisel tuleb ménel juhul to6ta-
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da otse Sahti ddrel. Tahelepanematus
ja/vdi vale riietuse valik vdivad poh-
justada kukkumist. See on eluohtlik!
Selle takistamiseks kasutage koiki
turvameetmeid.

« Rajatise seinte ja vundamentide tuge-

vus peab olema piisav ohutu ja toimiva
kinnituse véimaldamiseks. Vundamentide

valmistamise ja nende kuju ning médtmete

sobivuse, tugevuse ja koormatavuse eest
vastutab kasutaja v3i nende tarnija!

« Jargige samuti koiki eeskirju, reegleid ja

seadusi to6tamiseks raskete vai rippuvate
koormustega.

+ Pidage ka edasi silmas siseriiklikult kehti-

vaid elukutseliitude dnnetuste ennetamis-

ja ohutuseeskirju.

+ Enne paigaldamist tuleb kontrollida varv-
katet. Kui tuvastatakse puudusi, tuleb need
enne paigaldamist korvaldada.

5.1. Toosammud
Paigaldamine toimub jargmiste sammu-
dena:

Madrata kindlaks paigaldusméddud
Paigaldada vahetiikid

Paigaldada jahutussargi torud
Paigaldada toed horisontaalseks paigal-
duseks

FWwNE

5.2. Ulesseadmine
Jahutussargi paigaldamise lihtsustamiseks
soovitame pumba tdsteseadmega vertikaa-
lasendisse tdsta. Nii saab iiksikdetaile alt
mootorile asetada.

A‘ Oht rippuvast koormast!
Rippuva koorma all t66tamisel on
oht, et detailid voivad alla kukkuda.

Vigastuste viltimiseks pidage silmas
jargmisi punkte:

- Taitke koiki eeskirju, reegleid ja
seadusi tootamiseks raskete voi
rippuvate koormatega!

« Kasutada tohib vaid ametlikult luba-
tud koormakinnitusvahendeid!

« Rippuva koorma all ei tohi viibida
mitte iikski inimene.

Loikevigastuste oht!

y Jahutussargi servad voivad olla
teravad. Pleki mahalibisemisel vGivad
tekkida Iikevigastused! Arge seiske
seeparast mitte kunagi pleki all ega
arge sirutage kasi pleki kukkumispiir-
konda. Kandke lisaks alati kaitsekin-
daid ja turvajalanéusid.

5.2.1. Mairake kindlaks paigaldusm66dud

Fig. 2.: MoGtjoonised

1 Vertikaalne paigaldus 1 jahutussdrgi
toruga

2 Vertikaalne paigaldus 2 jahutussargi
toruga

3 Horisontaalne paigaldus 1 jahutussérgi
toruga

5 Horisontaalne paigaldus 2 jahutussérgi
toruga ja 2 toega
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5.2.2.
Fig. 3.:

Horisontaalne paigaldus 2 jahutussargi
toruga ja 3 toega

Kontrollige, milline jahutussargi variant
(vertikaalne, horisontaalne, tugede arv jne)
Teil on.

Jooniste p&hjal voite mddrata kindlaks
vajalikud m&odud ja votta need eraldi mo6-
tude raamatust.

Kandke pumba m&ddud ja juurdekuuluv S/N
jargnevasse tabelisse.

SN
w
R

W1 |[(=W+R)

Vahetiikkide paigaldamine

Vahetiikkide ja -ronga paigaldamine

Olenevalt sellest, milline variant Teil on,
voite moned sammud vahele jatta.

Vahetiikk (laius: 50 mm) hiidraulikaosa
toeks kohale asetada ja lilaserv seada
mod&tu "P".

Kinnitada vahetiikk sisekuuskantpeakruvi
sissekeeramisega hiidraulikaosale.
Vaherdngas peale panna ja hilisemaks
paigaldamiseks moddust ,W1* kdrgemal
ajutiselt kinnitada (nt kinni siduda).

1. jahutussérgi toru vahetiikk (laius:

100 mm) peale asetada ja alusserv seada
modtu ,,0%.

Kinnitada vahetiikk sisekuuskantpeapoldi
sissekeeramisega mootorile.

2. jahutussirgi toru vahetiikk (laius:

100 mm) peale asetada ja alusserv seada
mootu ,U“.

Kinnitada vahetiikk sisekuuskantpeapoldi
sissekeeramisega mootorile.

Paigaldus- ja kasutusjuhend Wilo Jahutussirke (6", 8", 10")

5.2.3

. Jahutussargi torude paigaldamine

Fig. &.: Jahutussargi paigaldamine

Fig. 5.: Klambrite paigaldamine

10.

11.

12.

Silmas tuleb pidada jargmisi punkte:

+ Kahe jahutussérgi toru paigaldamisel pai-
galdatakse pikem toru alati enne.

+ Lihem toru toetub pikemale torule, s.t et
pikem toru liikatakse llihemasse torusse
sisse.

« Et Te pdrast jahutussdrgi torude paigal-
dust teaksite, kus toed asuvad, soovitame
moddud ,,0 ja,U" ning tugede laiuse
jahutussdrgi torule ile kanda.

1. jahutussargi toru kohale asetada ja iila-
serv moodu ,W1* jargi kohale seada.

2x klambrid peale asetada, vahetiiki alumi-
sele ja lilemisele otsale mdodu ,,0 juures
kohale seada ja klambrid toru fikseerimi-
seks harkvotmega kergelt pingutada.
Vaherdngas lahti pddsta, pressida dilalt
jahutussdrgi torusse, kuni réngas on toru
otsaga samas tasapinnas.

Ulemine klamber (punktist 2) lahti paista ja
liikata jahutussargi toru I6puni.

Pingutada klamber tugevalt harkvotme-
ga ja kinnitada niiviisi jahutussargi toru
vaherdngale.

Uhe jahutussdrgi toruga variant

Alumine klamber (punktist 2) lahti pddsta
ja seada kohale vahetiiki tlaserva juurde
moddu ,,0* juurde.

Pingutada klamber tugevalt harkvétmega ja
kinnitada niiviisi jahutussargi toru tugevalt
pumbale.

Kahe jahutussdrgi toruga variant
Alumine klamber (punktist 2) lahti pa3sta ja
lles likata.

2. jahutussdrgi toru kohale asetada ja ala-
serv méodu R jérgi kohale seada.

Lahtine klamber (punktist 8) vahetiiki iila-
servale mo6ddu ,,0” juurde kohale seada ja
klamber harkvétmega tugevalt pingutada.
Sellega on mdlemad jahutussargi torud
kindlalt fikseeritud.

Tdiendav klamber kohale asetada ja seada
vahetiiki tilaservale méodu ,,U* juurde.
Pingutada klamber tugevalt harkvotmega ja
kinnitada niiviisi jahutussargi toru tugevalt
pumbale.

Eesti
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5.2.4

Fig. 6.

N

A

7.2

Vertikaalse asendiga jahutussdrk on niitid
komplektselt paigaldatud.

. Tugede paigaldamine horisontaalse ase-

tuse jaoks

: Tugede paigaldamine

Horisontaalse asetusega pumpadele tuleb
niitid veel toed paigaldada.

Loogad aluselt dra votta.

Likata loogad alt jahutussargile.

1. look liikata hiidraulikaosa korpuse vahe-
tiikile ja kinnitada.

2. look seada alusservaga moddule ,,0 ja
kinnitada.

3. look (kui on olemas) seada alusservaga
mdddule ,,U* ja kinnitada.

Kinnitada alused jélle lookadele.
Jahutussargi paigaldamine on I&petatud.
Niid voite pumba tugedele toetada. Jalgi-
ge, et aluste pdhiplaadid oleksid omavahel
joondatud.

Umberkukkumise oht!

Pumba mittepiisaval tokestamisel li-
bisemise vastu tekib iimberasetamisel
vigastumisoht! Kasutage pumba ohu-
tuks horisontaalasendisse viimiseks
kahte tostevahendit.

Kasutuselevotmine

Pumba edasiseks installeerimiseks ja
kasutuselevotmiseks vaadake palun pumba
kasutusjuhendit.

Lahtivotmine

Enne lahtivotmist tuleb pump té6ruumist
eemaldada ja tosteseadme abil vertikaala-
sendisse seada.

Lahtivétmine toimub paigaldamisele vastu-
pidises jdrjekorras.

Jaatmekaitlus

Selle toote nduetekohase jddtmekditlusega
valditakse keskkonnakahjustusi ja enda
tervise kahjustamist.

« P6orduge toote ja selle osade jddtme-
kaitluseks riiklike voi eraomandis olevate
jadtmekditlusettevotete poole.

« Lisateavet otstarbekohase jadtmekaditluse
kohta annab linnavalitsus, jaatmekaitlus-
amet voi toote tarnija.

Korrashoid
Jahutussark ei vaja erilist hooldust.

Korrapdraselt tuleb kontrollida selle kindlat
kinnitust.
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1.2

1.3.

Visparigi

Par So dokumentu

Originalas lietoSanas instrukcijas valoda ir
vacu valoda. Visas paréjas Saja instrukcija
ieklautas valodas ir originalas lietoSanas
instrukcijas tulkojums.

Veicot ar mums iepriek$ nesaskanotas
izmainas taja minétajos modelos, 5T dekla-
racija zaudé savu spéku. 1.4.
Personala kvalifikacija

Visam personalam, kas strada pie iekartas

vai ar to, jabut pietiekami kvalificétam, lai

veiktu attiecigos darbus, pieméram, ar stra-

vu saistitie darbi javeic kvalificétam elektri-

kim. Visam personalam jabit pilngadigam.

Apkalpes un apkopes personalam papildus

jaievéro ari vietgjie nelaimes gadijumu

novérsanas noteikumi. 1.5.

Janodrosina, ka personals ir izlasijis un sa-
pratis $aja lietoSanas un apkopes pamaciba
minétas norades, nepiecieSamibas gadijuma
pamacibu atbilstosa valoda japasiita no
raZotaja.

Siierice nav paredzéta lietosanai perso-
nam (ieskaitot bérnus) ar ierobeZotam
fiziskajam, kustibu vai garigajam sp&jam
vai personam ar nepietiekamu pieredzi
un/vai zinadanam par 3is ierices lieto3a-
nu, iznemot, ja tas So ierici lieto par vinu
drosibu atbildigas personas klatbitné un
uzraudziba vai ar §T persona tam ir sniegusi
noradijumus par ierices lietosanu.

Bérni jauzrauga, lai nodroSinatu, ka vini ar

ierici nerotaldjas. 2.1.

Saisinajumi
Saja lietodanas un apkopes pamaciba tiek
izmantoti turpmak noraditie satsinajumi:

att. = attiecas

t.i.=tasir

2.1.1.

apm. = apmeéram

t. n. = tas nozime

iesp. = iesp&jami

nepiec. g. = nepiecieSamibas gadijuma
iesk. = ieskaitot

min. = minimali, vismaz

Uzstadisanas un ekspluatacijas instrukcija Wilo Dzesé$anas apvalki (6", 8", 10")

Latviski

maks. = maksimali, maksimums
n. a. = noteiktos apstaklos

utt. = un ta talak

piem. = pieméram

Autortiesibas

RaZotajs patur autortiesibas uz 3o lietosa-
nas un apkopes rokasgramatu. ST lieto$anas
un apkopes pamaciba ir paredzéta monta-
Zas, apkalpes un apkopes personalam. Taja
ieklautas norades un tehniski zimgjumi,
kurus aizliegs pilniba vai dalgji pavairot,
izplatit, neatlauti izmantot konkurences
mérkiem vai izslégt treSajam personam.

Tiesibas veikt izmainas
RaZotajs patur tiesibas veikt tehniskas ie-

kartu un/vai piemonté&jamo detalu izmainas.

Silietosanas un apkopes rokasgramata
attiecas uz titullapa ierici.

Drosiba

Sai nodala ir uzskaititas visi speka esosie
drosibas noteikumi un tehniskas norades.
Dazadas iekartas darbibas fazés (uzstadi-
Sana, lietosana, apkope, transportésana,
utt.) nepiecieSams ievért visas norades un
noteikumus! Lietotajs ir atbildigs par to,
lai $is norades un noteikumus ievérotu viss
personals.

Noteikumi un drosibas norades

Sai pamaciba tiek izmantoti ar mantas
bojajumiem un personu ievainojumiem
saistitas norades un drosibas noteikumi.
Lai nodrosinatu viennozimigu un perso-
nalam saprotamu apziméjumu, norades un
drosibas noteikumi tiek atskirti turpmak
noraditaja veida.

Norades

Norade tiek formaté&ta , treknraksta“. Nora-
des satur tekstu, kas norada uz ieprieksgjo
tekstu, noteiktam sadalas apakS$sadalam,
vai izce| 1sas norades.

Piemérs:
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2.1.2.

levérojiet, izstradajumi ar dzeramo adeni
jauzglaba pret salu aizsargata vieta!

Drosibas noteikumi
Drosibas noteikumi tiek attéloti ar nelielu

atkapi un ,treknraksta“. Tie vienmeér sakas
ar signalvardu.

Norades, kas bridina tikai par materialiem
bojajumiem, tiek attélotas peléka krasa un

bez drogibas zimes. 2.2.

Norades, kas bridina par personu ievaino-
jumiem, tiek drukatas melna krasa un vien-
mér ir saistTtas ar drosibas zimi. Ka drosibas
zimes tiek izmantotas draudu, aizlieguma
vai norazu zimes.

N 2.3.
Piemeérs:

Draudu simbols: Visparigi draudi

Draudu simbols, piem., elektriska
strava

Aizlieguma simbols: piem. pieeja nav
atlauta!

Norades simbols, piem., nésajiet ker-
mena aizsargelementus

Drosibas simboliem izmantotas zimes
atbilst visparigajam speka esosajam vadlini-
jam un direktivam, pieméram, DIN, ANSI.
Katrs droSibas noteikums sakas ar vienu no
turpmak minétajiem signalvardiem:

Draudi

lesp€jami nopietni savainojumi vai personu
nave!

Bridinajums

lesp€jami nopietni personu savainojumi!
Uzmanibu

lesp€jami personu savainojumi!

Uzmanibu (nordde bez simbola)

lespé&jami véra nemami mantas bojajumi,
nav izslégta letalu savainojumu iesp€ja!
Drosibas norades sakas ar signalvardu un
draudu nosaukumu, tam seko draudu avots
un iespé&jamas sekas un visbeidzot tiek

A

minéta norade, kas palidzés izvairities no
draudiem.

Piemérs:

Uzmanibu, rotéjosas dalas!

Rotéjosais darbrats var saspiest un
nogriezt loceklus. Izslédziet iekartu un
nogaidiet, lidz darbrats apst3jas.

CE apziméjums
Norada, ka iekarta atbilst CE prasibam,

ja uziekartas ir piestiprinata CE zime un

3is lietoSanas instrukcijas sastavdala ir viens
EK atbilstibas deklaracijas eksemplars.

Ar stravu saistitie darbi

Masu elektriskas iekartas darbina main-
strava vai trisfazu mainstrava. Jaievéro
vietéjas spéka esosas vadlinijas, normas un
noteikumi (piem., VDE 0100), ki ari vietéja
elektroapgades uznémuma (EAG) norades.

NodroSinot pieslégumu, nemiet véra sadala
“PieslégSana elektrotiklam” minétas nora-
des. Tehniskas norades jaievéro precizi!

Elektriskas stravas radits risks!
Noteikumiem neatbilstosa riciba,
veicot darbus ar stravu, ir bistama
dzivibai! Minétos darbus drikst veikt
tikai kvalificéti specialisti!
Pieslédzot iekartu elektriskai vadibas
iericei, Ipasi gadijuma, ja tiek izmantotas
elektroniskas ierices, pieméram laidenas
ieslegSanas vadibu vai frekvences parvei-
dotajus, jaievéro vadibas ierices raZotaja
norades, lai nodrosinatu iekartas atbilstibu
elektromagnétiskas saderibas (EMS) prasi-
bam. Stravas padevei un vadibas vadoju-
mam nepiecieSamibas gadijuma janodrosina
Tpasi ekranésanas pasakumi (pieméram,
jaizmanto ekranéti kabeli, filtri, utt.).

Transports un uzglabasana

Piegade

P&c stljuma sanemsanas nekavéjoties
japarbauda, vai stitijumam nav bojajumu,
un, vai tas ir pilnigs. lesp&jamu bojajumu
gadijuma sazinieties ar transporta uznému-
mu vai raZotaju sanemsanas dienas laika,
pretéja gadijuma garantijas prasibas nav
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3.2,

3.3.

4.2.
Fig. 1.:

4.2.1.

spéka. lespéjamie bojajumijaatzimé piega-
des dokumentos vai pavadzimé.

Transportésana

Veicot transportésanu, iekartu jaiepako ta,
lai ta bltu aizsargata no mitruma, sala un
bojajumiem. Sadam gadfjumam saglabajiet
originalo iepakojumu.

Uzglabasana

Uzglabasanas telpai jabit sausai un nodro-
sinatai pret salu. Uzglabasanu ieteicams
veikt telpd, kuras temperatdras intervals ir
no 10 °C lidz 25 °C.

lekarta jasarga no tieSiem saules stariem,
karstuma, putekliem un sala. lekartu
nedrikst uzglabat telpas, kuras tiek veikti
metinasanas darbi. Karstums un sals ka art
gazes un starojums metinasanas darbu laika
var ietekmét plastmasas detalas.

Produkta apraksts

Izmantosanas atbilstosi noteikumiem
Dzesésanas apvalki tiek iebTvéti lai nodro-
Sinatu nepiecieSamo motora dzesésanas
Skidruma plismas atrumu. Tas ir paredzétas
izmantosanai tira Gdent ar maks. smilSu
saturu 50g/m3.

Izmanto3ana dulkainos vai malu saturo-
Sos Skidrumos nav iesp&jama, jo aizsérétu
sprauga starp motoru un dzesésanas apval-
ku, partraucot motora dzesé&sanas funkcija.

Uzbive
Dalu parskats

1 | Dzesésanas apvalka caurule
2 Distanceris

3 | Distances gredzens

4 | Saistelements

Dazadi horizontalajai uzstadisanai
g | paredzéti balstu modeli

Abi balsti ir nepiecieSami horizontalajai
uzstadianai.

Dzesé$anas apvalka caurule
Dzesésanas apvalka caurule aptver motoru.
Starp motoru un cauruli veidojas sprau-

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4,

4.2.5.

4.3.

4.3.1

Uzstadisanas un ekspluatacijas instrukcija Wilo Dzesé$anas apvalki (6", 8", 10")

Latviski

ga, pa kuru plist stiknéjamais Skidrums.
SasSaurinajuma skidrums plast atrak, neka
bez dzesésanas apvalka caurules, un tas
nodrosina labaku motora dzesésanu.

Distances gredzens un balsts

Abi komponenti balsta dzeséSanas apvalku
un nodrosSina motora novietojumu dzesésa-
nas apvalka centra. Sadi viscaur iesp&jams
nodrosinat vienmérigu dzesésanu.

Saistelements
Ar saistelementu dzeséSanas apvalka cau-
rule tiek piestiprinata pie motora.

Balsti

Veicot horizontalo uzstadisanu, agregats ar
Siem balstiem tiek uzmontéts darba telpa.
Tie nodroSina stabilu stavokli un novérs
neatlautus lieces spekus.

Materials
Visas dzeséSanas apvalka detalas ir no
nerliséjosa térauda 1.4301.

Piegades komplektacija

Kopa iesp&jami Cetri dazadi dzesésanas
apvalka veidi:

dzesésanas apvalka komplekts ar dzesésa-
nas apvalka cauruli,

Dzesésanas apvalka komplekts ar divam
dzesésanas apvalka caurulém,

attiecigais horizontalas un vertikalas uzsta-
disanas modelis.

Vertikalajai uzstadiSanai paredzétie dzes-
&Sanas apvalka komplekti

Ar vienu dzesé$anas apvalka cauruli:

1x distanceris

1x distances gredzens

1x

1x saistelements

Ar divam dzesésanas apvalka caurulém:
2x distanceri

1x distances gredzens

2x dzesésanas apvalka caurules

3x saistelements
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4.3.2. Horizontalajai uzstadiSanai paredzétie

A

dzesésanas apvalka komplekti

Ar vienu dzesésanas apvalka cauruli:
1x distanceris, 50 mm

1x distanceris 100 mm

1x distances gredzens

1x

2x saistelementi

2x balsti

Ar divam dzesésanas apvalka caurulém:
1x distanceris, 50 mm

2x distanceri, 100 mm

1x distances gredzens

2x dzesésanas apvalka caurules

3x saistelementi

2x vai 3. balsti (atkariba no garuma)

Montaza

Lai uzstadisanas laika izvairitos no lekartas
bojajumiem vai bistamiem savainojumiem,
ievérojiet turpmak minétas norades:

Uzstadisanas darbus — iekartas montazu un
instalaciju — atlauts veikt tikai kvalificétam
personalam, un, ievérojot drosibas norades.

Pirms uzstadisanas darbu sakuma japarbau-
da, vai iekartas transportésanas laika nav
radusies bojajumi.

Uzstadisanas telpai jabat tirai, bez cietvielu
dalinam, sausai, aizsargatai pret salu un ne-
piecieSamibas gadijuma — dekontaminétai.
Nésajiet atbilstoSus kermena aizsargli-
dzeklus.
Stradajot Sahtas un tvertnés drosibas
apsvérumu dé| klat jabit otrai personai. Ja
iespé&jama indigu vai smacéjosu gazu uzkra-
$anas, javeic nepiecieSamie pretpasakumi!
Apgasanas draudi!
Veicot iebiivi, noteiktos apstaklos
darbus nepiecieSams veikt tiesi pie
$ahtas malas. Neuzmaniga riciba un/
vai nepareiza apgérba izvéle var
izraisit nokriSanu. lespéjami draudi
dzivibai! Lai tos novérstu, ievérojiet
visas drosibas norades.

5.1.

FWwWNHE

5.2.

A

+ Konstrukcijas detalam un pamatiem jabiit
pietiekami stipriem, lai veidotu droSu un
funkciongjosu stiprinajumu. Par pamatu
sagatavosanu, to atbilstibu nepiecieSamajai
formai, izmériem, stipribu un noslodzi ir at-
bildigs lietotajs vai attiecigais piegadatajs!

levérojiet visus nosacijumus, noteikumus
un likumus, kas ir saistiti ar darbu ar sma-
gam un kustigam kravam.

levérojiet arf vietéjos spéka esosos nelaimes
gadijumu novérsanas un arodbiedribu dro-
Sibas noteikumus.

Pirms iebives japarbauda parklajums. Ja
konstatéti bojajumi, tos nepiecieSams
noverst pirms iebives.

Darba soli
Veicot iebivi, ievérojiet turpmakos solus:

nosakiet montazas izmérus,

piemontégjiet distancerus,

uzmontgjiet dzesésanas apvalku caurules,
uzmontégjiet horizontalajai uzstadisanai
paredzétos balstus.

UzstadiSana

lesakam veikt stikna vertikalo pacelSanu
ar celSanas ierici, lai maksimali vienkarSotu
dzesésanas apvalka montazu. Tad atsevis-
kas dalas varés parvilkt pari motoram no
apakspuses.

Apdraudéjums, ko var izraisit kustiga
krava!

Stradajot ar smagam kravam, iespé-
jams apdraudéjums, ko var izraisit
kritosas dalas. levérojiet turpmakas
norades, lai izvairitos no savainoju-
miem:

- levérojiet visus nosacijumus, no-
teikumus un likumus, kas ir saistiti
ar darbu ar smagam un kustigam
kravam!

« Drikst izmantot tikai biivtehnika
atlautos kravas piestiprinasanas
lidzeklus!

 Zem kustigas kravas nedrikst atras-
ties personas.

Apdraudéjums, ko var izraisit iegrie-
zums!

Dzesé&sanas apvalkam var biit asas
malas. Nokritot plaksnei iespéjami
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iegriezumu izraistti savainojumi! Tadé| 3.
nestaviet zem plaksnes un netveriet
ar rokam tas nokrisanas zona. Vienmér

nésdjiet aizsargcimdus un drosibas 4,
apavus.
5.2.1. nosakiet montaZas izmérus, 5

Fig. 2.: raséjumus

UzstadiSana vertikala pozicija ar vienu

dzesésanas apvalka cauruli

Uzstadisana vertikala pozicija ar divam 7.
dzesésanas apvalka caurulém

Uzstadi$ana horizontala pozicija ar

4 | divam dzeséSanas apvalka caurulém un

diviem balstiem Fig. 5
Uzstadi$ana horizontala stavoklt ar

5 | divam dzes&Sanas apvalka caurulém un

trim balstiem

1. Parbaudiet, kads ir jasu ierices dzesésanas
apvalka modelis (vertikals, horizontals,
balstu skaits, utt.).

2. Arzimé&jumu palidzibu jis varat noteikt
nepiecieSamos iznémumus un tos nolastt
no atseviska izméru saraksta.

3. levadiet izmérus ka arf siikna s/n turpma-
kaja tabula.

S/n 1.
w
R

W1 |(=W+R)

5.2.2. piemontéjiet distancerus,

Fig. 3.: Distanceru un distances gredzenu montaza

Atkariba no modela jis varat neievérot 5.
atseviskus solus.

1. Uzlieciet hidraulikas Tscaurules distanceri
(platums: 50 mm) un novietojiet pret aug-
$&jo malu atbilstosi izméram ,,P*.

2. Nostipriniet distanceri uz hidraulikas 1scau- 6.
rules, ieskriivéjot iek$gja seSstlra skravi.

Uzstadisanas un ekspluatacijas instrukcija Wilo Dzesé$anas apvalki (6", 8", 10")

vienu dzesé3anas apvalka cauruli 5.2.3.

UzstadiSana horizontala stavokliar Fig. 4.:

Latviski

Uzlieciet distanceri un piestipriniet pécakai
montazai pie hidraulikas Tscaurules virs
,W1“ attadluma (pieméram, piesienot).

1. Uzlieciet dzeséSanas apvalka caurules
distanceri (platums: 100 mm) un novietojiet
pret apak$malu attaluma,,0".

Piestipriniet distanceri pie motora, ieskri-
véjot ieksEja sesstara skrivi.

2. Uzlieciet dzesésanas apvalka caurules
distanceri (platums: 100 mm) un novietojiet
pie apakSmalas attaluma ,U".

Piestipriniet distanceri pie motora, ieskrii-
VEjot iekSEja seSstaira skriivi.

Uzmontéjiet dzeséSanas apvalku caurules,

Dzesésanas apvalka montaza

Saistelementa montaza
Jaievéro turpmakas norades:

Montéjot divas dzesésanas apvalka cau-
rules, vispirms vienmér montéjiet garako
cauruli.

Isaka caurule atrodas uz garakas caurules,
t.i. garaka caurule tiek iebidita 1sakaja
caurulé.

lesakam uz dzesésanas apvalka caurules
atzimét 0" un ,,U* attalumus ka ar balstu
platumu, lai péc dzeséSanas apvalka caurulu
montazas varétu noteikt, kur atrodas balsti.
1. Uzlieciet dzesésanas apvalka cauruli un
novietojiet pret aug$éjo malu augstuma
W1

Novietojiet divus saistelementus uz distan-
cera augs$éjas un apaksgjas malas attaluma
,0“ un nedaudz pievelciet tos ar uzgrie-
Znatslégu, lai nostiprinatu cauruli.
Atskrivéjiet distances gredzenu un iespie-
diet to no augSpuses dzesésanas apvalka
caurulé, [ldz gredzens pilniba piegul.
Atskriivéjiet augs$éjo saistelementu (no 2.
punkta) un aizbidiet Iidz dzesé3anas apval-
ka caurules galam.

Ciesi pievelciet saistelementu ar uzgriezna
atslégu, tadejadi nostiprinot dzesésanas
apvalka cauruli pie distances gredzena.

Modelis ar vienu dzesésanas apvalka
cauruli:

Atskrvéjiet apak3gjo saistelementu (no 2.
punkta) un novietojiet attaluma ,,0" attie-
ciba pret distancera augSmalu.



Latviski

10.

11.

12.

5.2.4

Fig. 6.:
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Ciesi pievelciet saistelementu ar uzgriezna
atslégu, tadgjadi nostiprinot dzesésanas
apvalka cauruli pie sikna.

Modelis ar divam dzesésanas apvalka
caurulem

Atskriivéjiet apak3éjo saistelementu (no 2.
punkta) un pavelciet uz aug3u.

2. Uzlieciet dzesé3anas apvalka cauruli un
novietojiet pret augséjo malu augstuma
LR*.

Valigi pieskrivéto saistelementu (8. punkts)
novietojiet pret distancera augSmalu
attaluma,, 0" un ciesi pieskriivgjiet saistele-
mentu ar uzgrieZna atslégu. Ta ir iespé-
jams nostiprinat abas dzesésanas apvalka
caurules.

Uzlieciet nakamo saistelementu un novie-
tojiet pie distancera augSmalas attaluma
LU

Ciesi pievelciet saistelementu ar uzgriezna
atslégu, tadejadi nostiprinot dzesésanas
apvalka cauruli pie stikna.

Saja brid vertikala uzstadisanas mode-

la siikna dzesé$anas apvalks ir pilntba
uzmonteéts.

Horizontalajai uzstadiSanai paredzéto
balstu montaza

Balstu montaza

Horizontala modela siikniem tagad nepie-
cieSams piemontét balstus.

Nonemiet no cokola apskavu.
Bidiet apskavu no apaksas pari dzesésanas
apvalkam.
1. Uzbidiet un nostipriniet apskavu uz
hidraulikas korpusa
2. Novietojiet un nostipriniet apskavu ar
apak3malu attaluma , 0
3. Novietojiet un nostipriniet apskavu (ja
tada ir uzmontéta) ar apaksmalu attaluma
LU
Nostipriniet atseviskas pamatnes pie
apskavam.
Dzesésanas apvalka montaza ir pabeigta.
Tagad sikni varat uzstadit uz balstiem.
Raugiet, lai pamatnes pamata plaksnes
bitu novietotas pareizi.
lespé&jami apgasanas izraisiti draudi!
Nepietiekama siikna stiprinajuma
gadijuma, parvietojot, iespéjams
aizslidésanas izraisits apdraudéjums!

7.2

Izmantojiet divus pacelSanas lidzeklus,
lai siikni drosi paceltu horizontala
virziena.

Ekspluatacijas uzsaksana

Turpmako siikna uzstadisanu ekspluatacijas
uzsaksanai l0dzam izmantot stkna lietoSa-
nas pamacibu.

Demontaza un utilizacija

Demontaza

Pirms demontazas sikni nepiecieSams
iznemt no darba telpas un novietot vertikali
ar pacelSanas [idzekli.

Demontazas seciba ir tiesi pretéja montazas
secibai.

Utilizacija

Utilizéjot 3o produktu saskana ar prasibam,
iesp&jams izvairities no vides piesarnosa-
nas, ka ari no kaitéjumiem pasu veselibai.

Produkta, ka arT to sastavdalu utilizacijai iz-
mantot sabiedriskas vai privatas utilizacijas
sabiedribas pakalpojumus.

Tuvaku informaciju par pareizu utilizaciju
variet sanemt pilsétas pasvaldiba, utilizaci-
jas iestadé vai arTvietad, kur Jis iegadajaties
So produktu.

Uzturésana tehniska kartiba
Dzesésanas apvalkam nav nepiecieSama
Tpasa apkope.

Regulari nepiecieSams parbaudit, vai stiknis
ir cieSi nostiprinats.
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1.2

1.3.

O6wwa nHgopmauus

OTHOCHO TO3M AOKYMEHT

E3VKBT Ha OpUTMHanHaTa MHCTPYKLMS 33
eKCMnoaTaums e HeMcku. IHCTpyKumsTa,
oTneyvaTaHa Ha Apyru e3nuy e NpeBoA Ha
OpUrMHanHaTa MHCTPYKLMS 3a ekcrnioa-
Taums.

Mpu1 HeCbrnacyBaHa ¢ HaC TEXHUYECKa
NpPOMSsIHa Ha MOCOYEHUTE TaM KOHCTPYKLMK
Ta3w geknapauus ctaBa HeBanuaHa.

KBanudukaums Ha nepcoHana
MepcoHan®T, KOMTO paboTu ¢ nomnaTa,
TpabBa [a npuTexkaBa Heobxoaumarta
KBanudmKaums 3a Ta3u AeHocT, Hanp.
paboTu no enlekTpuyeckaTa cuctema morat
fa ce M3BBPLUBAT CaMo OT KBanUguUumpaH
en. TexHuK. Llennst nepcoHan Tpsibea na
6boe NbaHONETEH.

1.4,

MepcoHan®sT no o6cny>KBaHeTo U Nog-
LpbXKaTa Tpsbsa ga 6bae 4ONBbAHUTENTHO
3aMo3HaT ¢ HaUMoHaNHWTe pasnopenby 3a
TeXHuKa Ha 6e3onacHocT.

M3uncKBa ce LenvsT nepcoHan aa e ae-
TalIHO 3aM03HAT C HACTOALLATA UHCTPYK-
Lms, KOSITO Npu Heo6X0OMMOCT MOXKe [a ce
nopbya Ha CbOTBETHUS €3MK OT NMPOU3BO-
ouTens.

1.5.

INuua (BkNtoUMTENHO geua) C NCMXMYecky,
CEH30PHM UM YMCTBEHW NpobnemMm KakTo
1 nnua 6e3 0ocTaTbYHO ONnT W/ unu no-
3HaHMS He MoraT [Aa U3MoN3BaT NomnaTa,
0CBEH aKo He ca Nof, KOHTPONa Ha Nnue,
KOeTO OTroBaps 3a TAXHaTa CUrypHOCT U I
ynbTBa Kak Aa A U3non3.ar.

2.

HeuaTta TpﬂﬁBa Aa canof KOHTpoJ, 3a Aa
He CU UTpadaT Cc momnaTta.

CbkpaleHus

B HacTosiWwaTa MHCTPYKLUUA 3a eKkcnnoaTta-

Mg 1M NnogapbXKKa ca 3Non3BaHn cnegHn-

Te CbKpalleHuns:

M. 0. = MOfs 06 bpHETE

OTH. = OTHOCHO

pecr. = pecneKkTUBHO 2.1
OK. = OKoJi0

T.3.=TOBa 3Ha4u

€BEHT. = eBeHTYyanHo

WHCTPYKUMS 3a MOHTaX 1 ekcnoataums Wilo 6%, 8" 1 10" oxnaxkaall, MaHTen

bbnrapcku

B A.C. = B fafeH cnyyaw

BKJ1. = BK/THOYUTENHO

MUWH. = MUHUMANHO

MakKC. = MakCMManHo

n. A. 0. = NpW fafgeHn obcToaTencTea
W T. H. = 1 TakKa HaTaTbkK

W MH. Ap. = ¥ MHOTO ApYru

1N MH. 0. = ¥ MHOTO OLLe

BXK. CbLLO = BMUXK CbLLO

Harmp. = Hanpumep

ABTOpCKO NpaBo

ABTOPCKOTO MPaBo BbPXY Ta3zn MHCTPYKLMA
3a MOHTaXX 1 NOAAPBXKA NPUHAONEXN

Ha npomnssoaunTens. Tasun NHCTPYKUKA 3a
eKcnnoatauma n nognopbxXXka e npen-
Ha3Ha4YeHa 3a nepcoHarna, OTTOBOPEH 3a
MOHTa>a, Oﬁcﬂy)KBaHeTO nnogaopwXkKaTa.
Ts cbOobprKa TeXHWUYECKM pa3nopendu

1 YepTexxun, KOUTO He moraT ga 6vaaT
N3UAN0 NN 4acTUYHO Bb3Npon3BeXXaaHu,
Pa3nNpoCcTpaHABaHN UMK NpenoCcTaBAHM Ha
TpeTu nuua.

3anaseHo NpaBo 3a U3SMEeHEeHUs
Mpon3BoanTeNsT Cv 3ana3Ba BCUYKM NpaBa
3a TEXHWUYECKM U3MEHEHWS HAa CUCTEMUTE
U/Mnn MoHTaXHUTe YacTu. HacToswwarta
MHCTPYKLMS 32 MOHTaXX U NOAAPbXKKa

Ce OTHacs 3a MOCOYEHMs Ha 3arnaBHaTa
CTpaHuLa NPOAyKT.

be3sonacHocT

B TO31 pa3pen ca nocoyeHu BCUYKK 06—
woBanMoHm N3anNCKBaHMA 3a 6e30nacHoOCT U
TeXHNYEeCKN NHCTPYKUNN.

Mo Bpeme Ha pasnuuHuTe hasmn Ha ekcno-
aTaLMOHHUS XMBOT Ha NPOAYKTa (MOHTax,
ekcnnoartauus, NoAnpbXKKa, TpaHcnopT

M T.H.) TpsiOBa Aa ce cnassat BCUUKM
MHCTPYKLMK 1 yKa3aHus! OnepatopbT Ha
nomnara e OTrOBOPEH 3a CNa3BaHeTo Ha
Te3U M3NCKBaHWS 1 yKasaHus.

YKa3aHusl U UHCTPYKuUuK 3a 6e30-
nacHoct

B HacTodALaTa MHCTPYKLUKMA Ca ONUCaHn
YKa3aHua U UHCTPYKUUK 3a 6e3onacHocT
3a npenoTBpaTABaHe Ha MaTepuanHn WeTn
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2.1.1.

1 HapaHsBaHWs Ha nuua. 3a aa 6baaT acHo
pa3bpaHu oT NepcoHana, ykasaHusTa v uH-
CTpyKummuTe 3a 6€30MacHOCT ca pasgeneHu
KaKTo creqBsa.

YKa3saHus

YKa3zaHusTa ce U3MNMCBaT C YepeH LWpUQT.
YKa3zaHusTa CbAbp>KaT TEKCT, KONTO
npenpaiia KbM NpeaxofHUs TEKCT UK
KbM OnpefeneHn 4acTu oT pasgena unm
nogyepTasa KpaTKu yKasaHus.

Mpumep:

Cb6niopaBaiiTe 3alUUTEHO OT 3aMpb3BaHe
CbXpaHeHue Ha noMmnuTe C nuTeiHa Bopa!

. UHCTpyKumm 3a 6e3onacHocT

MHCTpyKUMKUTe 33 6€30MacHOCT ce U3nuc-
BAT JIEKO M3MECTEHM OT Kpasi U C YepeH
WwpnT. Te 3ano4BaT BUHAMM CbC CUrHaNHa
oyma.

YKa3aHus, KOUTO HaCo4BaT Camo KbM
OMacHOCT OT MaTepuanHu LLeTK, ca oT-
neyaTaHu CbC CUB LBST U 6e3 cUMBOS 33
onacHoCT.

YKa3aHus, KOUTO Haco4BaT KbM OMacHOCT
OT HapaHsIBaHWs Ha XOpa, Ca oTneYaTaHu
C YepeH LUBAT M BUHAru ca Npuapy>exHn
OT CMMBON 33 ONacHocT. KaTo 3Hauw 3a
6e30MacHOCT ce M3Mosi3BaT CUMBOMY 3a
onacHocT, 3abpaHa unu 3anosep.

Mpumep:

CumBon 3a onacHocT: O6u cMmBon 3a
onacHocTt

CMMBO 33 ONaCHOCT, Hanp. enekTpu-
4YecKM ToK

Cumson 3a 3abpaHa:, Hanp. Bxop,
3abpaHeH!

CumBon 3a 3anosep, Hanp. HoceTe
CpencTBa 3a 3aLUMTa Ha TANOTO

M3non3BaHuTe KaTo cmBOIM 3a 6e3onac-
HOCT 3HalLM ca B CbOTBETCTBUeE € 06LLI0Ba-
NMAHUTE OUPEeKTUBK 1 pa3nopenbu, Hanp.
DIN, ANSI.

2.2

2.3.

A\

Bcsika MHCTPYKUMs 3a 6e30MacHOCT 3anov-
Ba C eHa OT CIEQHUTE CUTHAMHW OyMU:

OnacHocT Mo>Ke [ja Ce CTUTHe [0 TEXKM
HapaHsBaHUs UM CMBPT Ha Nnual

Mpenynpe>xpeHne ONacHOCT OT TeXKU
HapaHsABaHMA Ha imual

BHuMaHue ONacHOCT OT HapaHABaHWs Ha
nunua!
BHumaHue (ykasaHue 6e3 cumeon) Onac-
HOCT OT 3HaUUTENTHN MaTEPUANHW LLEeTH, He
e U3KJYeHa uanocTHa nospepnal
WHcTpyKkumnTe 3a 6e3onacHoCT 3ano4sat
CbC CUrHANHa Ayma 1 Ha3oBaBaHe Ha onac-
HOCTTa, CfiefiBa U3TOYHMKDBT Ha OMACHOCT
1 Bb3MOXXHUTE NOCNeACcTBUS U 3aBbpLUBaT
C MIHCTPYKLUMA 3a NpefoTBpaTaBaHe Ha
onacHocTTa.
Mpumep:
MaseTe ce oT BBpTALLM Ce YacTu!
BbpTAawoTO ce paboTHO KONeno Moxe
Aa CMaykKa UM oTpexke KpanHuuUn.
U3knioyeTe nomnarta u cnpete pa6or-
HOTO Konerno.

CE-cepTudukar
AKO NpoayKTHT Tp6Ba 3a4b/HKUTENHO O3
nma CE-cepTudukar,

3HakbT CE ce nocTaBd Ha nomnaTa u

AeKnapaumaTta 3a CbOTBETCTBME HaA EOe
npuno>XKeHa pecn. e CbCTaBHa YacT Ha Ta3un
WMHCTPYKUKA 3a eKcnnoaTaumsa.

OeiiHOCTU MO eneKTpUyeckaTa
cucrtema

HalwmnTe enekTpuYeckn NpogyKTH ce 3a-
XpaHBaT C NPOMEHNNB UM TpUda3eH ToK.
[a ce cna3BaT BanMgHWUTE HaUMOHANHN OU-
peKTUBM, HOpMW 1 pasnopeabu (Hanp. VDE
0100) KakTo 1 NpeanMcaHNATa Ha MeCTHU-
Te OpY>KecTBa Mo eHeprocHabasisaHe.

3a CBbP3BaHETO [a Ce B3eMe Mo BHUMa-
Hue pasfen “EnekTpuyecko cBbp3BaHe”.
TexHuuecknTe gaHHM TpsabBa CTPUKTHO Aa
ce cnassar!

OnacHOCT OT eNneKTpM4ecKm Tok!

Mpu HenpaBunHa paboTa c eneKkTpu-
YeCKM TOK CblLeCTBYBa ONacHOCT 3a
XusoTa! EnekTpuyecKkoTo cBbp3BaHe
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3.2,

3.3.

Aa ce UsBbpLuBa CamMo OT KBaan)MLlM—
paH eNneKTpoTexHUK.

MMpu cBBbP3BaHe Ha MOMNAaTa KbM €NeKTpU-
Yeckus nyckares, ocobeHo npu nsnons-
BAaHETO Ha eNeKTPUYECKM YCTPOMNCTBA KaTo
YCTPOWCTBO 33 MeK NYCK UMW HeCTOTHM
npeobpa3sysaTenu, Tpsbsa fa ce cnasgat
M3UCKBAHUSATA HA NPOVU3BOAMTENS OTHOCHO
pasnopenbuTe 3a ENeKTpoMarHnTHa CbB-
MeCcTUMOCT. EBEeHTYyanHo ca Heobxogumu
LOMbAHUTENHU MEPKM 33 eKpaHupaHe Ha
3axpaHBaLLMTE U KOHTPONHUTE Kabenwu
(Hanp. ekpaHnpaHu kabenw, GunTpu u ap.).

TpaHcnopT U cbXpaHeHUue

HAocTtaBka

ﬂpM nofly4aBaHe Ha OOCTaBKaTa BeAHara

A npoBepeTe 3a NnoBpenn nNnpu TpaHcnop-
TUpaHeTo 1 uanocT. [Npu ycTaHoBsBaHe Ha
nospenu Npu TPaHCMOPTMPAHETO OLLe B
[eHA Ha 00CTaBKaTa yBefomMeTe cneanTto-
pa/npoussogmTens. B npoTuseH ciyyai
He MoraT Aa 6baat npeasBeHn NpeTeHuun
3a peknamauus. YcTaHOBEHUTE nospenmn
TpﬂﬁBa [a ce BnMwaT B TOBapuTenHuyaTa.

TpaHcnopT

3a TpaHcnopTupaHe nomnaTa Tpsi6sa fAa

Cce MakeTWpa Taka, Ye Aa e 3aluMTeHa oT
Bfiara, 3ampb3BaHe 1 nospenu. 3aTasumuen
3arnaseTe OpUriHanHaTa onakoBKa.

CbxpaHeHue

CknapoBoTO NomelleHne Tpsabea aa 6bae
CYyXO W 3alLMTeHo OT 3aMpb3BaHe. pe-
nopb4BaMe CbXpaHeHve B MOMeLLeHue ¢
TemnepaTypa mexnay 10 °Cwu 25 °C.

MaseTe nomnarta/cucremara oT npsika
CITbHYEBA CBET/IMHA, HaropeLusBaHe, npax
1 3ampb3BaHe. OCBeH TOBa nomnara He
TpsibBa [a ce CbXpaHsiBa B MOMELLEHUs, B
KOWTO Ce M3BbPLUBAT 3aBapbyHu Aei-
HOCTM. TopeLUMHa 1 Mpas KakTo 1 ra3ose
Y U3MTbYBaHe NPy 3aBap by OelHOCTH
MoraT [a MoBpefsT 4acTuTe OT U3KYCTBEH
maTtepwuan.

4.2,
®ur. 1.:

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

WHCTPYKUMS 3a MOHTaX 1 ekcnnoaTtaums Wilo 6%, 8" 1 10" oxnaxkaall, MaHTen

bbnrapcku

OnucaHue Ha NPoAyKTa

I'Ipep,uaauaqeuue

OxnaxpgalmTe MaHTenu ce MOHTUpaT 3a
rapaHTupaHe Ha HeobxogumaTa CKOpPOCT Ha
npoTu4aHe 3a oxnaxgaHe Ha moTopa. Te
ca noaxofAsuim 3a paboTa B uMcTa Boda c
MaKC. CbabpKaHue Ha nacbk oT 50g/m3.
M3non3saHe B KanHW Unv CbAbpXKaLliy ne-
N0 Cpeam He e Bb3MOXKHO, Tl KaTo Te
6uxa 3anyLwmnv npoLena mexxgy MoTopa
1 OXNaXkAaLys MaHTen 1 Taka He 6u 6uno
B3MOXXHO OXJ1aXK4aHeTo Ha MoTopa.

KoHcTpyKuus

Mpernep Ha YacTute

1, Tpbba Ha oxnaxkpalmsa MaHTen

2 OrpaHnunTeneH enemeHT
3 | OrpaHuumnTeneH NpbeTeH
4 CBbp3Ball eflemMeHT

5

Pa3nunynHu mogenu Ha ornoparta 3a
6 XOPU3OHTANHOTO NOCTaBAHE

LBeTe onopu ca Heobxogumu 3a XOPU3OH-
TaJlHOTO NOCTaBdAHeE.

Tpb6a Ha oxna)kpawms maHTen

TpbbaTa Ha oxnaxpalums ManTen obrpax-
pfa motopa. Mexxgy moTopa u Tpbbata ce
obpasysa npouen, Npe3 KOMTo NpoTu4a
paboTHuAT hnymna. Mpes cTecHeHMeTo
hnynabT NpoTnya no-6bp30 0TKONKOTO
6e3 Tpbba Ha OXNaXKAALLMA MaHTeN, KOeTo
BOAM 0,0 No-[006po oxnaxpaHe Ha MOTopa.

OrpaHMuYMUTeNEeH NPbCTEH U OrpaHNuUTEN-
Ha onopa

[1BaTa enemMeHTa yKpensaT oxaxaa-

LM MaHTEN U rapaHTUpaT LeHTPanHoTo
pasnosfioxeHvie Ha MOTopa B Tpb6aTa Ha
oxnaxkpalms MaHTen. Mo To3M HauuH
OXMaXKAaHeTo e eIHaKBO HAaBCAKbAE.

Cebp3Baly eneMeHT

Ypes cBbp3BaLLyMs eneMeHT TpbbaTa Ha
OXNna)kAalLmMs MaHTen ce 3aKkpenBsa Ha
moTopa.
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4.2.4,

4.2.5.

4.3.

4.3.1.

4.3.2.

Onopu

Mpy XOPU30OHTANIHOTO MNOCTaBsAHe arperaTsbT
ce MOHTMPpA C Te3u1 onopu B paboTHOTO
romeLLeHve. Te rapaHTMpaT CUIypHOTO Mo-
TI0>KeHWe U NpefoTBpaTABaT He[oMNyCTUMM
orbBaLLy CUNW.

Martepuan
Bcuukm geTannm Ha oxnaxkpaalms MaHTen
ca OT Hepb>kAaema cToMaHa 1.4301.

O6eM Ha pocTaBKa
Mma o060 4 BapnaHTa oxnaxaalum MaHTe-
nm:

KomnnekT oxnaxkpall, MaHTen ¢ efHa
Tpbba Ha oXNaXKAaALLUMS MaHTen

KomMnnekT oxnaxgpaly, MaHTen ¢ ase Tpbbu
Ha OXNAXKOALLMA MaHTeN

CHOTBETHO B M3MbJIHEHME 33 BEPTUKAITHO
N XOPU3OHTASTHO NOCTaBAHE

KoMnnekTu oxna>kpaaly MaHTen 3a BepTU-
KasHo nocTaBsiHe

C eOHa mpb6a Ha oxnaxcoawjusi MaHmenn:
1x orpaHnunTeneH eneMeHT

1x orpaHuumMTENIeH NPbCTEH

1x Tpbba Ha oxnaxkpalms MaHTen

1x cBbp3BaLL enemMeHT

C 0Be mpb6u Ha oxnaxcoawuss MaHmern:
2X OrpaHnNYnTeNHN efleMeHTa

1x orpaHMunTesIeH NPbCTeH

2X TpbOM Ha oxNaxdalms MaHTen

3X CBbp3BalUy efnemMeHTa

KomnnekTu oxnakpail MaHTen 3a Xopu-
30HTAJIHO NOCTaBsiHE

C eOHa mpb6a Ha oxnaxcoauwjusi MaHmesn:
1x orpaHnumTeneH enemeHt 50 mm

1x orpaHnymTeneH enemeHt 100 mm

1x orpaHMunTENEeH NpbCTeH

1x Tpbba Ha oxNaXkAaLMa MaHTen

2Xx CBbP3BALLY efleMeHTa

2x onopu

C 0Be mpb6u Ha oxnaxcoawusi MaHmern:
1x orpaHnymTeneH enemeHt 50 mm

2Xx orpaHnumnTenHu enemerta 100 mm

A

1x orpaHuumnTEneH NpbCTeH

2x TpbOM Ha oxnaXkoaLums MaHTen

3x CBbp3BaLuu enemMmeHTa

2x pecn. 3. onopwu (B 3aBUCMMOCT OT AbA-
>KMUHaTa)

MoHTaXx

3a pa ce usberHat nospenm B nomnara
nnum onacHu HapaHﬂBaHI/Iﬂ I'lpI/I MOHTAa>a,
cnasBanTe cnegHUTe NpenopbKu:

[leMHOCTWTE MO MOHTaXa U MHCTanupaxe
Ha momnara mMoraT fia ce M3BbpLUBaT CaMo
0T KBanMULMpPaHU NKLUa Npu cnaspaHe Ha
MHCTPYKLMMTE 32 6e30MacHoCT.

lMpeav 3anoysaHe Ha MOHTAXKHUTE fe-
HOCTW nomnata Tpsibea Aa 6bae nposepe-
Ha 3a NOBPeAM NpU TPAHCMOPTUPAHETO.

MomeLLeHNeTo 3a UHCTanaumns Tpsibea

na 6bae uncTo, B Hero fa Hama TBbpan
mMaTepuanu, 4a e cyxo, 3aLMTEHO OT 3aM-
pb3BaHe U B CNy4an Ha Heo6XxoAUMOCT Aa
ce obesppeaun.

HoceTe HeobxoavnmuTe CpencTBa 3a 3am-
Ta Ha TanoTo!

Mpw 0efHOCTY B LUAXTK U pe3epBoapu
BMHarn Tpsabea ga NpUcbCTBA BTOPU YOBEK
33 NO-roNsiMa CUrypHocT. AKO CbLLEeCTBYBa
OMaCHOCT OT HaTpynBaHe Ha OTPOBHU UMK
3adyLWwnuBmM rasose, B3emeTe Heobxoaom-
MuUTe mepku!
OnacHocT oT napgaHe!
Mpu MOHTaXKa B HAAKOM cnyy4am ce
pa6oTu ouMpeKTHO Ha pb6a Ha wax-
TaTa. Mpu HeBHUMaHMe u/mnm nopanu
Henoaxoaswo o6nekno MMa onacHocT
oT napaHe. OnacHocCT 3a XXusora!
B3emeTe Heo6xooumMUTe NpeanasHu
MepK#, 3a fa npefoTBpaTUTe TOBA.

+ YacTute Ha KOHCTPYKUMSTa U yHAAMEH-
TuTe TpsibBa Aa NpuUTeXXaBaT [4OCTaTbu-
Ha SIKOCT, 3a 0a Ce OCHLLECTBU CUTYPHO
3aKpenBaHe, rapaHTUpaLLo dyHKUMoHan-
HOCTTa Ha nomnaTta. O6cny>KBaLloTo nuue
pecn. 0OCTaBYMKBT HOCAT OTFOBOPHOCT 3a
NPUroTBSIHETO Ha (PYHAAMEHTUTE U TXHA-
Ta NpUrogHOCT Mo OTHOLLEHWe Ha pa3mep,
3[paBKHa M YCTOMYMBOCT Ha HaToBapBaHe!
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5.1.

5.2.

CnasBanTe BCUYKM pasnopenbu, npasmna
1 3aKOHM 3a paboTa € TeXKU 1 MO BUCSLLM
TOBapu.

Cna3BainTe N CbOTBETHUTE HALMOHaNHM
npasusa 3a ekcnnoaTauvoHHa 6esonac-
HOCT U TexHMKa 3a 6e3onacHocCT Ha npode-
CYOHaNHUTE COPYXKEHUS.

Mpeav MoHTaXka NpoBepeTe NOKPUTUETO
Ha arperaTa. [1p1 Bb3HVKBaHe Ha gedeKTu
CblUMTE CriefBa a Ce OTCTPaHAT npeau
MOHTaxa.

Pa6oTHu onepauun
MoHTaXbT ce M3BDBbpPLUBA MO CriegHua
Ha4yunH:

onpegensiHe Ha MOHTaXKHUTE pa3mepw
MOHTMpaHe Ha OrPaHUYUTENHUTE ene-
MEHTM

MOHTMpaHe Ha TpbOUTE Ha OXTaXKAALLMS
MaHTen

MOHTMpaHe Ha OMOpUTE 33 XOPU3OHTANHO
nocTassHe

MoHTaXx

3a NecHOTO MOHTMpaHe Ha oxNakaalms
MaHTen npenopb4BaMe nNomMmnaTta fa ce
noBOourHe c nopauraTeneH MeXaHM3bMm.
Mocne oTAoenHnuTe 4aCcTu MoraT aa ce
6yTHaT oTHONY Hag MOTOpa.

OnacHOCT oT BUCSILY Tosap!

anI pa601'a C BUCALLM TOBApU Cb-
uecTByBa ONaCcHOCT OT NafaHe Ha
yactu. 3a npennasBaHe OT HapaHsBaHe
cbbniopaBainTe cnegHUTE TOYKU:

« Cna3BaiiTe BCMUYKU pa3nopenom,
npaBsuna 1 3aKoHu 3a pa6oTa c Tex-
KW ¥ nop, BUcALWM ToBapm!

« [a ce usnonssat camo ogmumanHo
paspelleHu TOBapo3axBaTHU CbO-
pbXxeHus!

* MNopn Bucswm ToBapu He Tpa6Bea Aa
Mma xopa.

OnacHOCT OT NOPA3HM paHu!
KpauwiaTta Ha oxnaXkpawms maHTen
MoraT fia umat octpu pb6ose. U3-
NNb3BaHETO Ha NamapuHaTa MoXKe aa
nosefe [0 NOpA3HKU paHu! 3aToBa He
3acTaBaiTe HMKOra Nnof, flaMapuHaTa
1 He NpoTsAraiTe pbKa B NOCOKa Ha
[Avana3oHa Ha NafaHe Ha namapuHara.
OcBeH ToBa BMHArn HoceTe 3alUTHU

5.2.1.
dur. 2.

5.2.2.

®ur. 3.:

WHCTPYKUMS 3a MOHTaX 1 ekcnoataums Wilo 6%, 8" 1 10" oxnaxkaall, MaHTen

bbnrapcku

pbKaBuLM U 06e3onacuTenHn pbka-
BULM.

Onpenenuue Ha MOHTa)>XHUTe pasmepu

YepTeXxu c pasmepu

1 BepTukanHo noctaesHe ¢ 1 Tpbba Ha
OXNaXKAalMa MaHTen

2 BepTukanHo noctassHe ¢ 2 Tpbbu Ha
OXNaXkaalmsa MaHTen

3 Xopun3oHTanHo noctassHe ¢ 1 Tpbba Ha
oxnaxaalus MaHTen

4 XOpW30HTanHo NocTaesHe ¢ 2 TpBLOU Ha
oxnakgalys MaHTen u 2 onopw

5 XOpW30HTaNHO NocTaBsiHe ¢ 2 TpbOU Ha
oxnakgawys maHTen u 3 onopum

MpoBepeTe, KakbB MofeN oxnaxaalll
MaHTen (BepTuKaneH, xopusoHTaneH, 6pon
onopu) nmare.

Bb3 0CHOBA Ha YepTexxuTe MoxeTe fa
onpegenuTe HeobxoAMMUTE pa3mepu 1 Aa
IV B3eMeTe OT OT[eNHaTa JOKyMeHTaLus ¢
pasmepuTe.

HaHeceTe pasmepute KakTo 1 S/N Ha nom-
naTa B cnefBallata Tabnumua.

SN
w
R

W1 |[(=W+R)

MoOHTHpaHe Ha OrPaHNUUTENHUTE ene-
MEeHTH

MoHTa)X OrpaHUYUTENHU efleMeHTU U NPbCTeH

B 3aBMCMMOCT OT Mo ena, KOUTO Umare,
MOXXeTe [a NPpeCcKo4YnuTe OTAENHU CTbMNKU.

MocTaBeTe OrpaHMUMTENEH eneMeHT
(wmpwHa: 50 mm) 3a onopaTa Ha xuapa-
BNMKaTa M Haco4eTe KbM FropHMs Kpait KbM
pa3mep "P".

Ypes 3aBbpTaHe Ha 60MTa C BbTpeLleH
LIeCTOCTEH 3axBaHeTe OrpaHNHNTENHMS
enemeHT 3a xuapasNuKaTa.

MocTaBeTe OrpaHNUMTENEH NPBCTEH U
3aKkpeneTe 3a xuapasaMkaTa (Hanp. 3aBbp-
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5.2.3.

owur. 4.:

®ur. 5.

>KeTe) 33 N0-KbCeH MOHTaX Hag pasmep
"Wl

MocTaBeTe 1 orpaHMuUTENEH eneMeHT
(wmpwHa: 100 mm) 3a TpbbaTa Ha oxnaxk-
AallMs MaHTen 1 HacoyeTe KbM [OMHUS
Kpan kbM pasmep "O".

Ypes 3aBbpTaHe Ha 6onTa ¢ BbTpeLleH
LIECTOCTEH 3aXBaHeTe OrpaHNUYUTENHUS
efleMeHT 3a MoTopa.

MocTaBeTe 2 orpaHNYMTENIEH eNTEMEHT
(wmpwHa: 100 mm) 3a TpbbaTa Ha oxnaXk-
[alLms MaHTes U HacoveTe KbM [OJTHUS
Kpan kbM pasmep "O".

Ype3 3aBbpTaHe Ha 6onTa c BbTpeLleH
LLIECTOCTEH 3aXBaHeTe OrPpaHUYUTESTHNS
efleMeHT 3a MoTopa.

MOHTMpaHE Ha Tp'bﬁVITe Ha oxna>kgawua
MaHTen

MoHTa>)K Ha oxna>kpalwmns maHTen

MoHTaX Ha CBbp3Baliua efieMeHT
CnasBaWTe cnegHUTE UHCTPYKLMK:

Mpy MOHTa>ka Ha ABe TpbOU Ha oxNaxpa-
LLMS MaHTeN BMHArM ce MOHTMPA Ha-Ha-
npeq no-gbnaraTa Tpbba.

Mo-kbcaTta Tpbba npunsra Bbpxy No-gbn-
rata Tpbba, T.e. no-gbnrata Tpbba ce Nbxa
B M0O-KbCaTa.

3a fa3HaeTe cfief] MOHTaX<a Ha TpbbuTe Ha
oxNaXkaaLma MaHTes, Kbae ca onopu-

Te, Bu npenopbyBame Aa npexsbpnure
pasmepute "O" 1 "U" KakTO 1 LUMPUHATA

Ha onopuTe Ha TpbbaTa Ha oxnaxkaawms
MaHTen.

MocTtaseTe 1 Tpbba Ha oxnaxkgaims
MaHTen U HaCTPOoNTe KbM ropHUS Kpai KbM
pa3mep "W1".

MocTaBeTe 2x cBbP3BaLLM enemeHTa. Mpu
pa3mep "O" HaCTpPOMTe KbM rOpHUS 1 [,0-
THWS Kpai Ha OrPaHNYUTENHNS eNeMeHT 1
N1eKO 3aTerHeTe CBbP3BaLLNTE €NTIEMEHTU C
raeyeH Koy 3a rkcupaHe Ha TpbbaTa.
OcBobopeTe orpaHNYMTENHUSA MPBCTEH U
HaTucHeTe oTrope B TpbbaTa Ha oxnaxpga-
LMS MaHTes, 4OKaTo NPbCTeH BT 3acTaHe
Ha eHO HMBO.

OcBobopeTe ropHWS CBbpP3BaLL, eNeMeHT
(o7 Touka 2) n ByTHeTe oo Kpas Ha TpbbaTa
Ha oxNaXkgaLums maHTen.

10.

12.

5.2.4.

dur. 6.:

3aTerHeTe 34paBo CBbP3BALYMNSA ENIEMEHT C
raeyeH KJIH0Y 1 € TOBa 3akpeneTe TpbbaTa

Ha OX/TaXKAALLUMS MAHTES Ha orpaHuumnTes-
HUSI NPBCTEH.

Moden c edHa mpbba Ha oxnaxcdawjus
Manmen

OcBo6ofeTe A0MHUS CBbP3BaLL, €NleMeHT
(oT TOuKa 2) M HacoueTe KbM ropHUA Kpan
Ha OrpaHWYUTENHUS eNleMeHT Npu pa3mep
"0".

3aTerHeTe 3[4paBo CBbP3BaLLNS eNleMEHT
C raeyeH KoY 1 € TOBa 3akperneTe 34paBo
TpbbaTa Ha oxNnaXkAaLmMs MaHTen Ha
nomnara.

Mooden c 0Be mpb6u Ha oxnaxcoawus
MaHmen

OcBobopeTe [ONHWSA CBbP3BALL, €NEMEHT
(0T Touka 2) n GyTHeTe Harope.

MocTaBeTe 2 Tpbba Ha OXNAXKAALLMS MaH-
TeN Y HaCTPOMTe KbM JOMHNS Kpal KbM
pasmep "R".

HacoueTe ocBob6omeHMs CBbp3BaLL ene-
MeHT (0T Touka 8) KbM ropHMs Kpail Ha
OrPaHNYNTENHUS efleMeHT npu pasmep "O"
1 3aTerHeTe 34paBo CBbP3BaLLMs efleMeHT
c rae4eH kntoy. C ToBa AseTe TpbOU Ha Ox-
nakpawms manTen ce hukcmpar 34paso.

. MNocTaseTe AOpYyrn CBbp3BaLlly enieMeHTn n

HacTpoviTe KbM rOpHWUS Kpaw Ha OrpaHnymn-
TeIHWA enemMeHT npu pasmep "U"
3aTerHeTe 34paBo CBbP3BaLLNS efleMeHT

C raeyeH KJIto4 1 € TOBa 3aKpeneTe 34paBo
TpbbaTa Ha OXNaXKAaALLMA MaHTeN Ha
nomnara.

Cera oxnaxxaalmaT MaHTen e HambaHO
MOHTMPaH Npu NOMNN 38 BePTUKANHO
nocTassiHe.

MoHTHpaHe Ha OMOpPY 3a XOPU3OHTANHO
nocrassiHe

MoHTaXx Ha onopuTe

Cera TpsibBa Aa Ce MOHTUpAT onopwuTe 3a
MOMMU, NOCTABEHN XOPU3OHTASTHO.

Ceanete ckobaTa OT OCHOBaTa.

ByTHeTe ckobaTta oTooNy npes oxnaxkaa-
LMS MaHTen.

ByTHeTe ckobaTa 1 BbpXy OrpaHUYnUTENHUS
eNemeHT Ha Kopryca Ha xuapasnvkaTa u
3akpenere.

MocTaBeTe ckobaTa 2 ¢ BONHWA Kpaw Ha
pa3smep "O" v 3aKkpeneTe.
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7.1.

7.2,

MocTaBeTe ckobaTa 3 (ako vma TakaBa) ¢
[O0MHMA Kpan Ha pasmep "U" 1 3akpeneTe.
3akpeneTe OTHOBO OTOE/THUTE OCHOBU KbM
ckobuTte.

MOHTaXXbT Ha OXNaXK4aLLMs MaHTen e
npuknoyveH. MoxxeTe fa cnycHeTe Beye
nomnaTa BbpXxy onopuTe. BHMmasawnTe
OCHOBMTE Ha NOCTaBKaTa fia ca HAaCOYeHU
efHa KbM gpyra.

8.

OnacHocT oT napaHe!

CblyecTByBa ONacHOCT OT HapaHs-
BaHe Npu NpemecTBaHe B CNyy4ai, Ye
nomnarTa He e OCTaTb4YHO NOACUTY-
peHa cpewly noaxnb3saHe! Uznons-
BaiiTe ABe NOAEMHU YCTPOMCTBA, 3a
nAa noctasute 6esonacHo nomnata B
XOPW30HTaNHO NMoNoXKeHue.

BbBe)xpaHe B ekcnnoaTtaums

3a no-HaTaTblHa MHCTanaung Ha nomnarta
N NYCKaHEeTOo 1 B eKcnioaTauuna C‘bﬁJ'IrOJJ,a—
BanTe WMHCTPYKUMATA 3a eKcnnoataumsa Ha
nomMnarta.

OeMoHTaX 1 usxsbpnsHe (u3-
BO3BaHe) Ha OTNaAbUU

AdeMoHTax

Mpenv pemoHTax nomnaTa TpsbBa Aa ce

AEMOHTUPa OT paboTHOTO NOMeLLeHre U

[a ce NocTaBM BEPTUKANMHO C NOMOLLTA Ha
NoaemMHO YCTPOMCTBO.

[leMOHTaXbT Ce 13BbPLLBA B 06paTHa
nocnefoBaTeNHOCT Ha MOHTaXa.

UsxBbpnsiHe (v3Bo3BaHe) Ha oTna-
Abuun

M3xBbpRsHETO Ha nomnaTa (13Bo3Ba-
HEeTO 1 KaTo 0TNaAbK) B CbOTBETCTBME C
M3MCKBaHUSTA NPefoTBPaTABa eKONOruYHM
LLIeTU U PUCKA 33 IMYHOTO 30 paBe.

3a VI3XB1:pﬂ$IHeTO/M3BO3BaHeT0 Ha Nnom-
naTa n Ha 4aCTu OT Hed Oa Ce aHra>kmpart
06LLeCcTBEHMUTE UNN YaCTHU Apy>xecTsa 3a
M3BO3BaHE Ha oTnagbun.

JonbnHuTenHa nHdopmaLmus OTHOCHO
NpaBuUIHOTO U3XBbPNsAHe (M3B0o3BaHE)
Ha 0TNagbUMTE MOXe A3 Ce Nony4un oT
CbOTBeTHaTa rpafcka ynpasa, cnyxb6arta no

WHCTPYKUMS 3a MOHTaX 1 ekcnnoaTtaums Wilo 6%, 8" 1 10" oxnaxkaall, MaHTen

bbnrapcku

13BO3BaHe Ha OTNaAbLUM UMK TaM, KbAETo
e npuaobuta nomnara.

MopppbXxka

OxnakpawmsaT MaHTen He ce Hy>X[ae OT
ocobeHa TexH. noaonopwbXKa.

Tpsbsa na ce n3BbpLUBA peOBHA NpPoOBep-
Ka 3a yCTOVIHI/IBO nosio>keHue.






1.2

1.3.

Instructiuni de montaj si exploatare Wilo Manta de racire de 6", 8" si 10"

Generalitati

Cu privire la acest document

Limba manualului de operare original este
germana. Manualele Tn orice alte limbi
constituie traduceri ale manualului original
de operare.

Aceasta declaratie de conformitate Tsi
pierde valabilitatea in cazul efectuarii fard
acordul nostru a unei modificari tehnice din
categoriile mentionate in aceasta.

Calificarea personalului

intregul personal care lucreazi cu produsul
trebuie s fie calificat pentru aceste lucrari,
de ex. lucrarile la componentele electrice
trebuie sd fie efectuate numai de un elec-
trician calificat. intregul personal trebuie sa
fie major.

Ca documentatie de baza pentru personalul
de operare si intretinere trebuie sa fie luate
n considerare si prevederile nationale de
prevenire a accidentelor.

Trebuie sa va asigurati cd personalul a citit
si ainteles indicatiile din acest manual de
operare si intretinere si, daca este necesar,
acest manual trebuie sa fie comandat de la
fabricant in limba ceruta.

Produsul nu este adecvat pentru a fi utilizat
de persoane (inclusiv copii) cu capacitati
fizice, senzoriale sau psihice limitate sau
lipsite de experientd si/sau cunostinte,
exceptand cazul in care acestea sunt
supravegheate de o persoand rdspunzdtoa-
re pentru securitatea acestora, care sd le
indrume cum sa utilizeze produsul.

Copii trebuie sd fie supravegheati, pentru
avd asigura cd acestia nu se joacd cu
agregatul.

Abrevieri

In acest manual de operare si intretinere
sunt folosite urmatoarele abrevieri.

V. V. = Vezi verso

ref. = referitor la

resp. = respectiv

aprox. = aproximativ

ad. = adicd

evtl. = eventual

1.4,

1.5.

2.1.

Romana

+ d.c. = dupd caz

+ incl. = inclusiv

+ min. = minim, cel putin

* max. = maximal, maxim

+ na.1. =n anumite imprejurari
+ etc. = si asa mai departe

+ s.a.=gialtele

+ s.m.a. = si multe altele

© V.§. = Vezisi

+ de ex. = de exemplu

Protectia drepturilor de autor
Drepturile de autor referitoare la acest
manual de operare si intretinere apartin
fabricantului. Acest manual de exploatare
siintretinere este destinat personalului
nsdrcinat cu montajul, operarea si revizia.
El cuprinde prevederi si desene de naturd
tehnica a caror valorificare integrald sau
partiald neautorizatd in vederea multiplica-
rii, prelucrdrii sau Tn scopuri concurentiale
este interzisd.

Dreptul de modificare

Fabricantul si rezerva dreptul de a intre-
prinde modificdri tehnice ale instalatiilor
si/sau componentelor. Acest manual de
operare si intretinere se referd la produsul
indicat pe pagina de titlu.

Securitate

in acest capitol sunt prezentate instructiuni
de securitate si indicatii tehnice general
valabile.

Se vor respecta toate instructiunile si indi-
catiile pe parcursul diverselor faze de exis-
tentd a produsului (instalare, functionare,
intretinere, transport etc.)! Beneficiarul este
raspunzdtor de faptul ca intregul personal
sd respecte aceste instructiuni si indicatii.

Instructiuni de securitate si indicatii
in acest manual sunt prezentate instruc-
tiuni de securitate si indicatii pentru
prevenirea prejudiciilor materiale sau a
accidentarilor. Pentru ca marcarea acestora
sa nu poata fi confundata de personal, se va
face distinctie intre diferitele instructiuni de
securitate si indicatii dupa cum urmeaza:



Romana

2.1.1. Indicatii
Indicatiile sunt imprimat cu caractere ,in-
grosate”. Indicatiile contin texte referitoare
la textul anterior sau la anumite sectiuni din
capitol sau care oferd scurte indicatii.

Exemplu:

Aveti in vedere faptul ca produsele trebuie
sé fie depozitate cu apa potabild si la ada-
post de inghet!

2.1.2. Instructiuni de securitate
Instructiunile de securitate sunt imprimate
cu caractere ,ingrosate” si cu paragraf.
Acestea incep intotdeauna cu un cuvant
semnal.

Instructiunile de securitate care se referd
numai la daune materiale vor fi scrise cu
caractere gri si fard simboluri de securitate.
Instructiunile de securitate care se referd

la vatdmari corporale sunt imprimate cu
caractere negre si sunt insotite intotdeauna
de un simbol de securitate. Ca simboluri de
securitate se vor folosi simboluri de pericol,
interdictie sau de obligativitate.

Exemplu:

A Simbol de pericol: Diverse pericole
/A\ Simbol de pericol, de ex. curent
»electric
@ Simbol de interdictie, de ex. Intrarea
interzisa!

Simbol de obligativitate, de ex. purta-
rea echipamentului de protectie

Simbolurile folosite pentru securitate co-
respund normelor si prescriptiilor in vigoare,
de ex. DIN, ANSI.

Fiecare instructiune de securitate incepe cu
urmdtoarele cuvinte-semnal:

+ Pericol
Se pot produce vatdmadri corporale grave
sau moartea!

+ Avertizare
Se pot produce vatamari grave!

* Precautie
Se pot produce vatamari!

« Precautie (indicatie sau simbol)
Se pot produce prejudicii materiale consi-
derabile, distrugerea totald nu este exclusa!
Instructiunile de securitate incep cu cu-
vantul-semnal si specificarea pericolului,
urmate de sursa pericolului si consecintele
posibile si se incheie cu o instructiune
pentru prevenirea pericolului.

Exemplu:
Avertizare, componente in rotatie!
Rotorul in miscare poate strivi sau

sectiona membrele. Deconectati agre-
gatul si lasati rotorul sa se opreasca.

2.2. Certificare CE
Produsul este supus obligativitatii de
marcare CE,

Simbolul CE este aplicat pe produs si

O copie a declaratiei de conformitate CE
este atasatd, resp. face parte din acest
manual de exploatare.

2.3. Lucrari la componentele electrice
Produsele noastre electrice sunt actionate
cu curent electric alternativ monofazat sau
trifazat. Directivele, normele si prescriptiile
valabile pe plan national (de ex.n Germania
VDE 0100) precum si prescriptiile compa-
niei locale furnizoare de energie electrica
(CFEE) trebuie s3 fie respectate.

Pentru racordare, acordati atentie capi-
tolului ,Racordul electric”. Datele tehnice
trebuie sd fie respectate in mod strict!

A Pericol datorita curentului electric!

Lucrul in mod necorespunzitor cu
curentul electric constituie un pericol
de moarte! Efectuarea acestor lucrari

este permisa numai electricianului
calificat.

La racordarea agregatului la instalatia elec-
tricd de comandd, trebuie sa fie respectate
prescriptiile fabricantului aparatelor de co-
manda, Tn vederea incadrarii in normele de
compatibilitate electromagnetica. Eventual
este necesard luarea de masuri speciale de
ecranare pentru cablurile de alimentare cu
curent electric si de comanda (de ex. cabluri
ecranate etc.).
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3.2.

3.3.

4.2.

Transport si depozitare

Livrare

Dupd receptie, verificati imediat integri-
tatea si completitudinea setului de livrare.
in cazul eventualelor deficiente, trebuie si
anuntatiin aceeasi zi firma de transport,
respectiv fabricantul, deoarece, in caz
contrar, reclamatiile nu mai pot fi accep-
tate. Eventualele deteriordri trebuie sd fie
consemnate pe formularul de livrare sau de
transport.

Transportul

Pentru transport produsul se va ambala
astfel incat el sa fie protejat de umidita-
te, inghet si deteriorari. Pentru acest caz,
pdstrati ambalajul original.

Depozitare

Spatiul de depozitare trebuie sa fie uscat.
Recomandam o depozitare intr-o incapere
cu temperatura intre 10 °C si 25 °C.

Produsul trebuie sa fie protejat impotriva
radiatiei solare directe, caldurii, prafului
siinghetului. De asemenea, produsul nu
trebuie sd fie depozitat in spatii in care au
loc lucrdri de sudurd. Céldura si inghetul,
precum si gazele si radiatia din lucrdrile de
sudurd pot ataca piesele din plastic.

Descrierea produsului

Utilizarea conforma

Mantalele de rdcire se monteaza pentru asi-
gurarea vitezei de curgere necesare pentru
racirea motorului. Ele se preteaza pentru
utilizare Tn apd curata cu un continut max.
de nisip de 50 g/m3.

Utilizarea in fluide avand continut de ndmol
sau lut nu este posibild, deoarece fanta din-
tre motor si mantaua de rdcire s-ar infunda
si nu s-ar mai asigura racirea motorului.

Structura

Fig. 1.: Plan general al pieselor

1 | Manta tubulard de racire
2 | Piesd de distantierd
3 | Inel distantier

4 | Colier

Instructiuni de montaj si exploatare Wilo Manta de racire de 6", 8" si 10"

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4.

4.2.5.

4.3.

4.3.1.

Romana

Variante diferite ale reazemului pentru
6 instalare orizontald

Cele doua stuturi sunt necesare pentru
instalare orizontala.

Manta tubulara de racire

Mantaua tubulara de racire inconjoara
motorul. intre motor si tub se formeazi un
spatiu intermediar prin care trece fluidul
vehiculat. Prin ingustare, fluidul curge

mai rapid decdt fara mantaua tubulara de
rdcire, ceea ce duce la o rdcire mai bund a
motorului.

Inelul si reazemul distantier

Cele doud componmente sprijind mantaua
de rdcire si asigurd dispunerea centrald a
motorului in mantaua tubulara de racire.
Récirea este astfel uniforma in toate lo-
curile.

Colier
Prin intermediul colierului se fixeaza man-
taua tubulard de récire pe motor.

Reazeme

La instalarea orizontald, agregatul se
monteazd cu aceste reazeme in spatiul
de functionare. Ele asigurd stabilitatea si
impiedica aparitia fortelor inadmisibile de
ncovoiere.

Material
Toate componentele mantalei de racire
sunt fabricate din otel inoxidabil 1.4301.

Setul de livrare
Existd Tn total &4 variante de mantale de
rdcire:

Set manta de rdcire cu o manta tubulara de
rdcire

Set manta de rdcire cu doud mantale tubu-
lare de rdcire

Fiecare in varianta pentru instalare verticala
si orizontald

Seturi mantale de racire pentru instalare
verticala
Cu o manta de rdcire:

+ 1x piesa distantierd
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+ 1xinel distantier
+ 1x manta de rdcire
+ 1x colier
Cu doud mantale tubulare de rdcire:
+ 2x piese distantiere
+ Ixinel distantier
+ 2x mantale tubulare de racire

+ 3x coliere

4.3.2. Seturi mantale de racire pentru instalare

orizontala

Cu o manta de rdcire:

1x piesa distantierd 50 mm

1x piesd distantiera 100 mm

1x inel distantier

1x manta de racire

2x coliere

2x reazeme

Cu doud mantale tubulare de rdcire:

1x piesd distantiera 50 mm

2x piese distantiere 100 mm

1xinel distantier

2x mantale tubulare de racire

3x coliere

2x resp. 3. reazeme (in functie de lungime)

Montare

Pentru a evita deteriorarea agregatului sau
vatdmari corporale grave, pe parcursul in-
staldrii se vor respecta urmadtoarele puncte:

Efectuarea lucrarilor de instalare - monta-
rea si instalarea agregatului - este permisd
numai persoanelor calificate, in conditiile
respectdrii instructiunilor de securitate.

inainte de nceperea lucrarilor de instala-
re, se va examina daca agregatul prezintd
deteriordri de la transport.

Spatiul de instalare trebuie sa fie curatat,
uscat, protejat impotriva pericolului de
nghet, eventual, decontaminat.

Folositi echipamentele de protectie cores-
punzdtoare.

Pentru sigurantd, cand se lucreazd n puturi
si recipiente, trebuie s fie prezentd o a
doua persoand. Daca exista pericol de acu-

A

5.1.

FWwWNH

5.2.

A

mulare a gazelor otravitoare sau asfixiante,
trebuie luate masurile necesare!
Pericol de cadere!
La montare este posibil sa se lucreze
direct pe marginea putului. Datorita
neatentiei si/sau a unei imbracaminti
necorespunzatoare, persoanele pot
cadea. Pericol de moarte! Luati toate
masurile de securitate, pentru a impie-
dica acest lucru.

+ Constructia si fundatia trebuie sa fie sufi-
cient de rezistente pentru a face posibila o
fixare sigurd, adecvatd functiondrii. Benefi-
ciarul, respectiv furnizorul este responsabil
pentru pregdtirea fundatiilor si exactitatea
acestora, in ceea ce priveste dimensiunile,
rezistenta si sarcina admisibild!

Respectati toate prescriptiile, regulile si
dispozitiile referitoare la lucrul cu sarcini
grele si suspendate.

Respectati de asemenea prevederile de

prevenire a accidentelor si prescriptiile pri-
vind masurile de securitate valabile pe plan
national, emise de asociatiile profesionale.

inainte de montare, trebuie s3 fie verificat
stratul de acoperire al agregatului. Daca se
constata deteriorari, acestea trebuie sa fie
remediate.

Etape de lucru
Montarea se realizeazd in urmatorii pasi:

Stabilirea cotelor de montaj

Montarea pieselor distantiere
Montarea mantalelor tubulare de racire
Montarea reazemelor pentru instalare
orizontala

Instalare
Pentru ca montarea mantalei de racire sa fie
simpld, va recomandam sa ridicati pompa
cu un dispozitiv de ridicare vertical. Apoi
fiecare piesa poate fi impinsa de jos peste
motor.
Pericol provocat de sarcinile suspen-
date!
in cursul lucririlor cu sarcini sus-
pendate, exista pericolul de cadere
a pieselor. Pentru a evita vatamarile,
va rugam sa respectati urmatoarele
puncte:
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- Respectati toate prescriptiile, regu-
lile si dispozitiile referitoare la lucrul
cu sarcini grele si suspendate!

« Trebuie sa fie folosite numai mijloace
de prindere omologate oficial!

» Nu este permis niciunei persoane sa
se afle sub sarcinile suspendate.

Pericol de vatamare prin taiere!
Marginile mantelei de racire pot avea
muchii ascutite. In cazul alunecirii ta-
blei, sunt posibile vatamari prin taiere!
De aceea, nu patrundeti niciodata sub
tabla si nu introduceti mana in zona
de cddere a tablei. Purtati intotdeauna
manusi de protectie si incdltaminte de
siguranta.

5.2.1. Stabilirea cotelor de montaj

Fig. 2.: Desene cotate

3.

1 Instalare verticald cu 1 manta tubulara
de rdcire

2 Instalare verticald cu 2 mantale tubulare
de rdcire

3 Instalare orizontald cu 1 manta tubulara
de récire

5 Instalare orizontald cu 2 mantale tubu-
lare de rarcire si 2 reazeme

5 Instalare orizontald cu 2 mantale tubu-
lare de rdrcire si 3 reazeme

Verificati ce variantd de manta tubulara de
ricire aveti (verticala, orizontald, numarul
de reazeme etc.).

Pe baza desenelor puteti stabili cotele
necesare si le puteti prelua din registrul de
cote separat.

inscrieti cotele si datele aferente S/N ale
pompei in tabelul urmator.

SN
w

R

W1 |(=W+R)

Instructiuni de montaj si exploatare Wilo Manta de racire de 6", 8" si 10"

5.2.2.
Fig. 3.:

5.2.3.
Fig. 4.:

Fig. 5.:

Romana

Montarea pieselor distantiere

Montarea pieselor si inelului distantier

in functie de varianta pe care o aveti, puteti
sdri unii dintre pasi.

Introduceti piesa distantiera (latime:

50 mm) pentru reazemele hidraulice si
orientati-o spre marginea superioard fata
de cota ,,P”.

Strangeti ferm piesa distantiera prin rotirea
surubului Inbus de la partea hidraulica.
Introduceti inelul distantier si fixati-l spora-
dic pentru montarea ulterioara peste cota
,W1” la partea hidraulicd (de ex. legare).
Introduceti prima piesa distantiera (latime:
100 mm) pentru mantaua tubulard de racire
si orientati-o spre marginea inferioard fata
de cota ,,0”.

Strangeti ferm piesa distantiera prin rotirea
surubului Inbus la motor.

Introduceti a 2-a piesa distantiera (latime:
100 mm) pentru mantaua tubulard de racire
si orientati-o spre marginea inferioard fata
de cota ,U”.

Strangeti ferm piesa distantiera prin rotirea
surubului Inbus la motor.

Montarea mantalelor tubulare de ricire

Montarea mantalei de racire

Montarea colierului
Respectati urmdtoarele puncte:

La montajul a doud mantale tubulare de
racire, se monteaza intotdeuana mai intdi
tubul mai lung.

Tubul mai scurt se aseazd pe tubul mai
lung, ad. tubul mai lung se impinge in tubul
mai scurt.

Pentru ca dupd montarea mantalei tubulare
de rdcire sd stiti unde sunt reazemele, vd
recomandam sa transferati cotele ,0” si ,U”
precum si latimea reazemelor pe mantaua
tubulard de rdcire.

Introduceti prima manta tubulara de racire
si orientati-o spre marginea superioara fatd
de cota ,W1".

Introduceti 2x coliere, aliniati-le fata de ca-
pdtul superior si inferior al piesei distantiere
la cota ,,0” si strangeti usor cu o cheie fixa
colierul pentru fixarea tubului.
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10.

11.

12.

5.2.4.

Fig. 6.:

N

Desfaceti inelul distantier si presati-I de sus
n mantaua tubulara de racire, pana cand
inelul devine coplanar cu suprafata.
Desfaceti colierul de sus (de la punctul 2) si
impingeti-| spre capatul mantalei tubulare
de racire.

Strangeti ferm colierul cu o cheie fixd si
fixati astfel mantaua tubulard de rdcire pe
inelul distantier.

Varianta cu o manta tubulard de rdcire
Desfaceti colierul de jos (de la punctul 2)

si aliniati-| fatd de marginea superioard a
piesei distantiere la cota ,0”.

Strangeti ferm colierul cu o cheie fixd si
fixati astfel ferm mantaua tubulard de racire
pe pompd.

Varianta cu doud mantale tubulare de
rdcire

Desfaceti colierul inferior (de la punctul 2)
si Tmpingeti-Iin sus.

Introduceti a 2-a manta tubulara de rdcire
si orientati-o spre marginea inferioard fata
de cota ,R”.

Aliniati colierul desfacut (dela punctul

8) fatd de marginea superioara a piesei
distantiere la cota ,,0” si strangeti colierul
cu o cheie fixa. Astfel se fixeaza cele doud
mantale tubulare de racire.

Introduceti alte coliere si aliniati-le fata de
marginea superioard a piesei distantiere la
cota ,U".

Strangeti ferm colierul cu o cheie fixd si
fixati astfel ferm mantaua tubulard de racire
pe pompd.

La pompele pentru instalare verticald, man-
taua de rdcire este acum montata complet.

Montarea reazemelor pentru instalare
orizontala

Montarea reazemelor

Pentru pompele care se instaleaza orizon-
tal, trebuie sa fie atasate acum reazemele.

Luati bucla de pe soclu.

Glisati bucla de jos peste mantaua de racire.
Glisati si fixati prima bucla pe piesa distan-
tierd la carcasa partii hidraulice.

Aliniati si fixati a 2-a bucld cu marginea
inferioara pe cota,0”".

Aliniati si fixati a 3-a bucld (dac exista) cu
marginea inferioara pe cota ,,U”.

Fixati din nou fiecare soclu la bucle.

A

7.

7.1.

7.2.

8.

Montarea mantalei de rdcire este incheiata.
Acum puteti depune pompa pe reazeme.
Aveti in vedere ca pldcile de baza ale soclu-
lui sd fie aliniate reciproc.

Pericol provocat de rasturnare!

Daca pompa nu este asigurata sufici-
ent impotriva alunecdrii necontrolate,
apare pericolul de vatamare in cazul
ntoarcerii! Folositi doud mijloace de
ridicare pentru a aduce pompa fara
pericole in pozitie orizontala.

Punerea in functiune

Pentru a continua instalarea pompei si
pentru punerea sa in functiune, va rugam
sa respectati manualul de exploatare a
pompei.

Demontarea si eliminarea ca
deseu

Demontarea

inainte de demontare, pompa trebuie
demontata din spatiul de functionare si
asezatd vertical cu un mijloc de ridicare.

Demontarea se realizeaza in ordine inversa
fatd de montare.

Eliminarea ca deseu

Prin eliminarea conforma a produsului se
evitd poluarea mediului si punerea in pericol
a sdndtatii persoanelor.

Pentru eliminarea conforma a produsului,
contactati societdtile publice sau private de
eliminare a deseurilor.

Informatii suplimentare referitoare la elimi-
narea conforma ca deseu pot fi obtinute de
la primdrie, biroul pentru protectia mediului
sau de la societatea de la care a fost procu-
rat produsul.

Intretinerea

Mantaua de rdcire nu necesitd o Tntretinere
speciala.

Trebuie sa se realizeze regulat un control al
stabilitatii.
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1.2

1.3.

3aranbHi BigoMocTi

Mpo uei poKyMeHT

MoBa opuriHanbHOI IHCTPYKLUIT 3 eKc-
nnyarauii - Himeubka. Ek3emnnapm uiei
IHCTPYKUIT, yKnageHi iHW1Mu MoBamu, €
nepeknagamun opuriHanbHoI IHCTPYKLUIT 3
ekcnnyaTaduii.

Y pasi TeXHIYHOI 3MiHV KOHCTPYKLiR,
BKa3aHWX y Uit 3a5Bi, 3asBa BTpayae CBOO
UMHHICTb.

KBanidikauis nepconany

Becb nepcoHan, wwo npawtoe 3a abo 3
NpUNagoMm, NOBUHEH MaTK BigNOBIAHY
KBanigikauito, Hanpuknag, BUKOHaHHS
eNeKTPOTEXHIUHNX POBIT [03BONAETLCS
nuiwe KBanidikoBaHWUM crielianictam-
enekTpukam. Becb nepcoHan mae 6ytu
NMOBHOMITHIM.

J10 OCHOBHUX MOMOXEeHb AN 06cnyrosy-
H0YOro MepcoHany crif 3any4aTv Takox
HaLioHaNbHi NPUMUCHK L0 OXOPOHW NpaLli
Ta TeXHiKK 6e3neku.

Cnip nepekoHaTuUCA, WO NepcoHan npo-
YMTaB Ta 3pO3YMiB AaHy iIHCTPYKLO 3 eKC-
nnyarauii Ta TexHiYHOro o6cnyroByBaHHs;
y pasi HeobxigHOCTI, cnig 3aMOBUTH Taky
IHCTPYKUItO Ha NOTPiBHIN MOBI y BUPO6-
HMKa.

Llen B1pi6 3a60pOHAETLCA BUKOPUCTOBY -
BaTV [OPOC/MM Ta GiTAM 3 06Me>XXeHNMU
(i3NUHUMM, CEHCOPHUMU YW PO3YMOBUMM
30i6HOCTSIMU, HeQOCTAaTHIM AoCBifoM Ta/
YY 3HAHHAMW. BUKIIOYeHHs: Ti BUNagKu,
KOJIM BOHW 3HaXOAATbCA Mif Harnsaaom
ocobu, BignosiganbHoi 3a ix 6e3neky, Ta
OTPMManu Bif Hei iIHCTPYKLUIT LL0J0 BUKO-
pPUCTaHHS BUPOOY.

3a niTbMu cnif cnocTepiraTy, Wob nepeko-
HaTWCS, LLIO BOHM He rpatoTbCs 3 BUpobom.

CKOpoO4eHHs

Y paHin iHCTpyKUIii 3 ekcnnyaTauii Ta Tex-
HiYHOro obcnyrosysaHHs 6ynv BUKopucTa-
Hi pi3Hi CKOpOUeHHSs:

AMB. Ha 3BOPOTI = AMBUCb Ha 3BOPOTi

BiOH. = BiOHOCHO

BiAN. 00 = BiQNOBiAHO 0O

npubn. = 6nm3bko, NnpnbnnsHo

1.4,

1.5.

2.

YKpaiHcbKa

T.=T06TO

MOXKI1. = MOXJIMBO

3a Heobx. = 3a HeobxigHOCTI
BKJ1. = BK/IHOYHO, BKHOYaOUM
MiH. = MiHIMyM, LLOHaNMeHLINA
MaKC. = MakCUMyM, MaKCUManbHUiA
3a 06cT. = 33 neBHUX 06CTaBUH
i T.iH. = i Take iHWe

Ta 6araTo iH. = Ta 6araTo iHWKX
Ta iH. = Ta iHWe

OMB. TaKOXK = OMBUCb TAaKOX

Hanp. = Hanpuknag

ABTOpCbKe npaso

ABTOpCbKi NpaBa Ha AaHy IHCTpyKLito 3
ekcnnyaTauii Ta TexHi4Horo obcnyrosy-
BaHHA 36epirae 3a co6oto BUPobHMK. Lia
IHCTpyKUif 3 ekcnnyaTauii Ta TeXHIYHOro
06CyroByBaHHs NpuU3HayeHa Af1s MOH-
Ta>KHOro, eKCryaTyt4oro Ta obcnyro-
BYIOUOro nepcoHany. IHCTpyKLis MiCTUTb
BEJINKY KiNbKiCTb NPMUNNCIB Ta KpecneHb
TeXHIYHOro xapakTepy, sKi He [,03BONAETb-
sl MOBHiCTIO a0 4aCTKOBO PO3MHOXKYBATH,
pO3MoBCIOAXKYBATW Ta BUKOPUCTOBYBATU

Y KOHKYPEHTHUX Linsax abo nepepasaTy ix
TpeTim ocobam.

MpaBo Ha BHeCeHHS 3MiH

Bupo6Huk 36epirae 3a coboto npaBo Ha
BHECEHHS TeXHI4HMX 3MiH 40 YCTaHOBOK
Ta/abo KOHCTPYKTUBHMX feTanen. [laHa
IHCTpyKUIS 3 ekcnnyaTauii Ta TEXHIYHOTo
obcnyroByBaHHs po3paxoBaHa Ha Bupib,
LLIO 3a3HaY€HO Ha TUTYNbHI CTOPIHLI.

TexHika 6e3neku

Y uboMy po3fini HaBefeHo BCi 3aranbHo
Aitodi NnpaBuna TexHikn 6e3nekn Ta TeXHIY-
Hi BKa3iBKM.

Ha pi3Hux cTagisx Bupoby (MOHTax, ekc-
nnyarauis, TexHidHe 06cnyrosyBaHHs,
TPaHCNOPTYBaHHS TOLLO) Cif CyBOPO
OOTPUMYBATUCS BCIX BUMOT Ta IHCTPYKLin!
KopucTyBa4 Hece BignoBifanbHicTb 3a BU-
KOHaHHS$ BCiM NepCcoHanoM AaHnx BKa3iBok
Ta IHCTPYKLiN.

IHCTPYKLis 3 MOHTaXy Ta ekcrinyaTauii Wilo OxonopykyBanbHuin koxxyx 6", 8" i 10"
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2.1.

2.1.1.

2.1.2.

A
A\

IHCTpyKLUii Ta BKa3iBKM 3 TEXHIKM
6e3neku

Y AaHin iHCTpyKUii 3 ekcnnyaTauii Ta
TeXHiYHOro 06cnyroByBaHHs BUKOPUCTAHO
iHCTPYKUIT Ta BKa3iBKM 3 TexHikun 6e3nekun
AN 3anobiraHHs TpaBMyBaHHIO Ntoden Ta
CNPUYMHEHHIO MaTepianbHoT wkoan. Ans
X pO3ni3HaBaHHA NepCOHANOM iHCTPYKLT
Ta BKa3iBKM 3 TeXHiKM 6e3neKku pisHATbCA
HaCTyMHUM.

IHCTpyKUis
IHCTPYKUIS BUOINAETLCS «XKUPHUM» WIpUD-
TOM. [HCTPYKLii MiCTATb TEKCT, WO NOCU-
NAETLCA Ha NonepefHin TekcT abo Ha neBHi
pO34inu un BUAINSe KOPOTKi iIHCTPYKLUT.
Mpuknapn:

CnigkyiTe 3a TUM, W06 BUPO6U 3 NUTHOIO

Bof1010 Npy 36epiraHHi 6ynu 3axuiLeHi Big
3amep3aHHs.

BkasiBku 3 TexHiku 6e3nekun

BKasiBku 3 TexHiku 6e3nekn opyKyroTbCs

3 HEBEMMKUM BiACTYNOM Ta BUAINAOTbCS
«OKUPHUM» LIPUGTOM. BOHYM 3aBXaM noum-
HatOTbCS 3 CUTHANBHOTO CrloBa.

BkasiBky, L0 MaloTb 3a MeTy 3BepHYTH
yBary Ha MOX/MBICTb 3aBAaHHs MaTe-
pianbHOT LWKOAMK, HaAPYKOBAHO CipUM
KONbOPOM.

BkasiBKy, L0 MatloTb 3a MeTy 3BepHYTH
yBary Ha Hebe3neky TpaBMyBaHHS TIOOUHN,
HagpyKOBaHO YOPHUM KONbOPOM Ta 3a-
BXX[M NMO3Ha4YeHO CUMBOJIOM, LLIO BKA3Ye€ Ha
Hebe3neky. [1ng nonepea>XeHHs BUKOPUC-
TOBYHOTb CMMBONN Hebe3nekwn, 3a6OPOHHi
Ta Haka30Bi 3HaKW.

Mpuknapa:

CumBon He6e3neku: 3aranbHa He6e3-
neka

Cumeon He6e3neKu, Hanpuknaa,
«ENeKTpUYHUIA CTPYM>»

3a60poHHMIA CUMBON, Hanpuknan,
«Bxig 3a6opoHeHo!»

2.2,

2.3.

HakasoBui1 cumBon, Hanpuknag,
«BpsraTu 3acobu iHgueinyanbHoro
3axmcTy!»

BukopucTaHi 3Haku BignosigatoTh 3a-
ranbHOMPUMNHATUM HOPMaMm Ta NpuAMcam,
Hanpwuknapg, DIN, ANSI.

Bci BKasiBku 3 TexHikK 6e3nekun novmHa-
I0TbCS 3 OAHOTNO i3 HACTYMHUX CUTHAMBHUX
cnie:

He6e3neka
3arpo3a TS>KKOro TpaBMyBaHHs abo cmepTi
noguHun!

Monepen>XeHHs
3arpo3a TS>KKOro TpaBMyBaHHA NoanHM!

YBara
3arpo3a TpaBMyBaHHS NoanHN!

YBara (Bka3siska abo cumBon)
3arpo3a CnpuYnHeHHs 3Ha4Hoi MaTepianb-
HOT LLIKOAM, MOXKNNBA NOBHa pyMHaLis!
BkaziBku 3 TeXHIKK 6€3MeKn NoYMHaTbCS
3 CUrHanbHOrO C/I0Ba Ta Ha3BM Hebe3nekw,
pani BkasyoTbes g)xkepeno Hebesneku Ta
MO>KITNBI HACNIAKM, Y KiHLi HaBegeHo pe-
KOMeHAauii woao 3anobiraHHA BUHUKHEH-
Hto Hebe3nekun.
Mpuknag:
O6epexxHo! Pyxomi enemeHTH!
Po6oue koneco, wo o6epTaerbcs,
MO>Ke po30aBUTH Ta BiApi3aTH KiHUiB-
KU. BUMKHYTM BUpi6 Ta povekaTucs
NoOBHOI 3yNUHKKU po6oyoro koneca.

MapkyBaHHsa CE
Bupib nipnarae 0608’a3K0BOMY MapKyBaH-
Hio CE:

MapKyBaHHs CE po3MmilLlyeTbcs Ha BUpOO; i

Konisi 3as1BM NPO BiQNOBIQHICTb CTaHOap-
Tam €C gopaeTbca abo BXoQUTb [0 CKnagy
L€l iIHCTpYKUiT 3 ekcnnyaTauii.

EnekTpoTexHiuHi po6oTun

Hawwi enekTponpunaav npauooTh 3
nepemMiHHMM abo TpudasHUM CTPyMOM.
Cnip 0OTPUMYBATUCS HaLiOHANbHUX HOPM,
cTanpapTis Ta npunucis (Hanp., VDE 0100),
a TaKoXK BKa3iBOK MicLieBMX NiANpPUEMCTB
eHepronocTayaHHs.

Mig vac nigknoYeHHs NoTpibHO Kepy-
BaTUCA OAaHUMK po3ainy «EnekTpuyHi

WILO SE 09/2011 V4.0 DIN A5



A\

3.2,

3.3.

3'eAHaHHa». Cnig cyBOpO AOTPMMYBATUCS
TeXHiYHMX BUMOT!

He6e3neka BpaXkeHHs eNleKTPUUYHUM
cTpymom!

HenpaBunbHe NOBoO KeHHs 3 enek-
TPUYHUM CTPYMOM Mif Yac eneKTpo-
TeXHiYHUX po6iT cTBOploE Hebe3neKy
AN XXUTTA! BUKOHaHHS UMX pobiT
cnip popy4aTtu nuwe KBanigikoBaHUM
cneuianictam-eneKTpuKam.

YKpaiHcbKa

+ Bupib cnip 6eperTu Big npsamoro nonagaH-
HSl COHSYHUX MPOMEHIB, BUCOKUX TeM-
nepaTyp, MOpo3y Ta nuiny. Kpim Toro, He
cnig 36epirati BMpi6 y npumileHHsX, oe
BUKOHYIOTbCS 3BaptoBasibHi poboTu. Bucoki
Ta HM3bKi TeMmnepaTypu, a TakoxXX rasu Ta
BMUMPOMIHIOBAHHSA Mif, Yac 3BaptoBanbHUX
po6iT MOXKYTb NOLLKOAWUTM NNIacTMacoBi
geTani.

. . 4.  Onuc Bupoby
Mpu nigkntoYeHHi BUpoby A0 eneKkTpuy-
HOTO MyCKOBOro MPUCTPOLO, 0COBNNBO 4.1. BuMKOPUCTaHHSA 3a NPU3HAYEHHAM
NpY BUKOPUCTAHHI TaKNX ENEKTPOHHNX Ox0noaxyBanbHUA KOXKYX BUKOPUCTOBY -
NPUCTPOIB, IK NPUCTPIi MNABHOTO NYCKy €TbCs, W06 3abe3neunTy NOTPibHY LWBMA-
abo nepeTBOpIOBaY HaCTOTU 3 METOO KiCTb piAVHM ONS OXONOAXKEHHS ABUryHa.
AOTPUMAHHSA KEPIBHMX NOJTO>XKEHb LLOAO Llen Koxxyx NpuaaTHUA AN BUKOPUCTAHHS
eneKkTpomarHitTHoi cymicHocTi (EMC) cnig 3 UNCTON BOMOI0 3 MaKCUManbHIM BMic—
BPaxoBYBaTU BUMOTM BUPOOHYMKA NMYCKOBUX TOM MiHepanbHUX AOMILLOK 50 r/m>.
npunagis. MoxnvBo, cnig BXXUTK 3axofis .
He MO>KHa BUKOPUCTOBYBATH Lii KOXKYXW B
LLOA0 eKpaHyBaHHS CTPYMOBEOYUMX .
. . 3amyneHoMy abo rMMHSCTOMY CepenoBuLL,
Kabenis Ta KepyBanbHUX NiHin (Hanpu- :
) OCKiNbKW Lie npu3Befe A0 3abpyaHeHHs
Knap, 3aCTOCyBaHHS eKpaHoBaHMx Kabenis, . .
. ) NpPOCTOPY MiX ABUIYHOM i OXONTOA>KYBanb-
thinbTpiB TOWO). ;
HMUM KOXXYXOM | YHEMOXKJTMBUTb OXOJ10-
[PKEeHHS ABUrYHa.
TpaHcnopTyBaHHs Ta 36epiraHHs .
4.2. KoHcTpyKuUis
n.OCTaBKa . Man. 1.: Ornsp petanen
Micnst HaAX0OXKEHHs BaHTaXy MOro cIif
BiOpasy NepesipuTK Ha KOMMEKTHICTb 1 | Tpy6a oxonomxyBanbHOro Koxyxa
Ta r{pe,umeT Blﬂ,cyTHOC‘.I'I.I'IOLLI.KOJJ,)K(?Hb. y 2 |Poznipka
pasi BUsIBNeHHs He40NiKiB CIif NoBigo-
MUTM NPO Lie KOMMaHilo-nepeBsi3H1Ka 3 | PosnipHe kinbue
260 BMPOOHMKA LLe Y AeHb HAAXOO>KEHHS 4 | oikcatop
npoaykKTy, a iHakwe 6yab-sKi npeTeHsii 5
MOXXYTb OyTU BigXuneHi. BusiBneHi nowko- PisHOMaHITHI koHCTpyKLiT onopu Ans
[>KEHHS cnif 3adikcyBaTn y BaHTaXKHUX 6 | TOPV30OHTANbHOTO PO3MILLIEHHS
abo TpaHCMOPTHMX nanepax.
0O6uasi onopn NOTPibHI ANA rOpU3oHTaNb-
TpaHcnopTyBaHHSA HOTO PO3MilLLIEHHSI.
Mig vac TpaHcnopTyBaHHS BMPIb mae ByTun
YNAaKOBAHUM TaKUM YNHOM, 06 3axmMCTUTH 4.2.1. Tpy6a oxonop>KyBanbHOro Koxyxa
110ro Bif BNNUBY BOMOTM, HU3bKMX TEMMe- Tpy6a 0x0100>KyBanbHOro KOXKyXxa 0X0-
paTyp i Bi MOXXTMBUX NOLUKOAXKeHb. Ans NAE ABUryH. Mixk oBuUryHom i Tpyboto
TPaHCNOPTYBaHHS CNif, BUKOPUCTOBYBATHU HasBHWIN NPOCTIp, Yepe3 SKUIN NPOTiKae
OpUriHanbHy yNakoBky. piguHa. OcKinbKu Liei NpocTip € By3bKuUM,
pifvHa NPOTIKa€e NOB3 ABUIYH LWBKALLE,
36epiraHHs Hi>K 6€3 0X0J104>KYBaNIbHOIO KOXKYXa, LL{O
CKNaACbKe NPUMILLEHHS MOBUHHO ByTH 3abe3neyye Kpalle 0X0N0OXKEHHS ABUTYHa.
CYXUM Ta 3aXULLEeHNM Bif 3amep3aHHs. Mun . . .
4.2.2. Po3nipHe Kinbue Ta po3nipku

pekomeHayemo 36epirat Bupi6 y npumi-
LLleHHi 3 TemnepaTypoto Big 10 °C go 25 °C.

IHCTPYKLis 3 MOHTaXy Ta ekcrinyaTauii Wilo OxonopykyBanbHuin koxyx 6", 8" i 10"

O6uasi petani NigTPMMYIOTb OXONOOXKY -
BanbHWIN KOXXYX i 3abe3neyytoTb, LL06



YKpaiHcbKa

4.2.3.

4.2.4,

4.2.5.

4.3.

4.3.1.

4.3.2.

ABUrYH 6yB PO3TaLLOBaHMIA B OXONOMAXY -
BanbHOMY KOXKYCi N0 LeHTpy. Lle Aae 3mory
PiBHOMIpPHO 0X0NOMXXYBaTW OBUIYH 3 yCiX
60KiB.

®ikcaTop
dikcaTop Aa€ 3MOry 3aKpinuTy 0XONOOXKY -
BaNbHUIM KOXKYX Ha ABUTYHI.

Onopun

Y pasi ropu3oHTanbHOro PO3MillleHHS MOH-
TaXK arperaTy BUKOHYETbHCS 338 [LOMOMOTOH0
umx onop. BoHn 3abe3neyytoTb cTabinbHe
NoMoXeHHs Ta 4oNoMaralTb YHUKHYTH
Heba>kaHMX BUTMHAIOYMX 3YCHITb.

Marepian
Yci petani oxonoQ>KyBanbHOro Ko>xxyxa Bu-
roToBNeHo 3 Hepxkasitoyoi ctani 1.4301.

O6c¢csar noctavyaHHA
YCboro icHy€ 4 BapiaHTV 0X0N04>KyBanb-
HOT0 KOXKyXa:

OxonoaxKyBanbHU KOXKYX 3 OfHI€E0
Tpyboto

OxonoaxyBanbHU KOXYX i3 ABOMa
Tpy6amu

3ane>kHo Bif, TOro, Yn NoTpibHe BepTU-
KanbHe abo ropusoHTanbHe BCTaHOBIIEHHA

OxonopxKyBanbHi KOXXYXY Ans BepTU-
KanbHOro BCTaHOBJIEHHS

3 o0Hieto mpy60oio 0x011004CyBaANIbHO20
Koxcyxa:

1 po3nipka

1 po3nipHe KinbLe

1 Tpy6a 0x0Nno[>KyBanbHOro KoXyxa

1 ikcaTop

3 0Boma mpy6amu 0x0100x4CyBaANIbHO20
Koxcyxa:

2 po3nipku

1 po3nipHe KinbLe

2 Tpy6v 0X0N10[>KYBaNbHOIO KOXKYyXa

3 dhikcaTopu

OxonopKyBanbHi KOXXYXY A5 FOPU3OH-
TanbHOro BCTAHOBJIEHHS

3 o0Hieto mpy60oto 0x011004CyBaANIbHO20

A

Koxcyxa:

1 po3nipka, 50 Mm

1 po3nipka, 100 mm

1 po3nipHe KinbLe

1 Tpy6a ox0n0/4>KyBanbHOro Ko>Kyxa
2 hikcaTopu

2 onopwu

3 0Boma mpy6amu 0xo0s100x%CyBanbHO20
Koxcyxa:

1 posnipka, 50 mm

2 po3nipku, 100 mm

1 po3nipHe KinbLe

2 Tpy6u1 0X0N0A KYBaANTbHOTO KOXKYXa
3 bikcaTopm

2 a60o 3 onopu (3anexxuTs Big AOBXMHM)

MoHTax

o6 yHVUKHYTH NoLuKoa KeHb BUPoby Ta
Hebe3neyHnx TpaBM NpU MOHTaXi Heob-
XifHO [OTPMUMYBATUCh HACTYMHUX BUMOT:

MoHTa>KHi pob0TH, B TOMY YMCNi MOHTaX
Ta BCTaHOBMEHHS BUPOOY, 103BONSAETLCS
NPOBOAMUTMN BUKITHOYHO KBanihikoBaHUM
npauiBHMKaM 3 OTPUMaHHAM BKa3iBOK 3
TexHiku 6e3neku.

Mepen NO4aTKOM MOHTaXKHUX pobiT BUPIO
HeobxigHO NepeBipUTM Ha BiQCYTHICTb NO-
LLIKOJA>KEHb, SIKi MOTIM BUHUKHYTK Mif Yac
TPaHCMOPTYBaHHS.

MoHTa>kHa 30Ha NoBMHHa ByTH YKnCTOlO,
6e3 3anuLLKiB TBEPAUX PEYOBUH, CYXOH0,
3aXMLLLEHO Bif HU3bKMX TemnepaTyp i
BiANOBIOHO Ae3iH(iKOBaHO.

KopucTyntech HeobxigHUMYK 3acobamm
iHOMBIOYyanbHOrO 3aXMCTy.

3 MipKyBaHb 6e3neku BCi poboTH y LaxTax
i MiCTKOCTSX Cifg BUKOHYBATM 3 MNOMiY-
HMKOM. Y BUMNagKy Hebe3neku Hakonun-
YeHHS oTPyMHUX abo igkumx rasis cnig,
060B'A3KOBO BXWUTU HEOOXiAHNX KOHTP-
3axofiB!

He6e3neka nepekupaHHs!

Min Yac MOHTaXKy 3a NeBHUX 06CTaBUH

po60Tu BUKOHYIOTbCS 6e3nocepefHbO

Ha Kpalo waxTu. HeyBaxkHicTb Ta/a6o

HeBipHWiA BUGIp oasry MOXYTb npu-

3BeCTM 0 nepekuaaHHs. He6esneka
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ans xXutTa! BXXutK Beix 3axoais 6e3-
nekw, wo6 3ano6irtu ubomy.

+ EnemMeHTN KOHCTPYKLUIii Ta (hyHOaMeHTH
NOBMHHI MaTW OOCTaTHIO MiLHICTb, LLIO6
3abe3neunTn HadirHe KpinneHHs. Bigno-
BifanbHiCTb 3a NiAroTOBKY (hyHAAMeHTIB
Ta NpuaaTHICTb iXHiX po3MipiB, MiLHOCTI Ta
Hecy4oi 30aTHOCTI Hece BnacHWK obnap-
HaHH$S abo BiANOBIOAHMI NOCTaYanbHUK!

Cnig, BOTPUMYBaTUCh NPaBW, MPUMNWCIB Ta
33KOHiB A4N9 pob0TKM 3 BaXKKMMU Ta NiaBsi-
LEHNUMW BaHTaXKaMW.

Tako>X OOTPUMYNTECh HaLiOHANbHUX NpU-
NWCIB LLOJO nonepeasXeHHs HeLLacHNX
BMMaAKiB Ta iHCTPYKLUi 3 TexHikn 6e3nekn
Bif npodecinHnx 06’egHaHb.

Mepen MoHTa>keM HeobxiaHO NepeBipUTY
nokpuTTA. Mpun BUSBNeHHi gedekTis ix
HeobXiAHO YCYHY TN O MOHTaXy.

MocnipoBHICTb BUKOHAHHSA po6iT
MoHTaX Mae BMKOHYBATUCA HAaCTYyNHUM
YMHOM:

Bu3Ha4yeHHS MOHTAXKHWUX PO3MIpiB
MoHTaXK po3nipok

MoHTa>k Tpy6 0x0n04>KyBanbHOro KoXyxa
MoHTa>k ornop A5 FOpU30HTaNIbHOTO
BCTAHOBMNEHHS

MoHTax

LLlo6 cnpoCTUTU MOHTaX 0X0100>KyBanb-
HOTO KOXKYXa, peKOMEeHAYETbCS NifHsA-

TW HacoC BePTMKanbHO 3a JOMOMOrot0
nigMoMHOro MexaHismy. Lle pactb 3mory
nepemillysaTu OKpeMi AeTani 3H13y Hapg
ABUTYHOM.

He6e3neuHo, nigBilieHnit BaHTaXx!
Mpwu po6orTi 3 nipBilleHMM BaHTaXKeM
icHye He6e3neKka napiHHA AeTanen.
LLlo6 YHUKHYTH TPaBM, foAepXXyinTecs
HaCTYNHUX BKa3iBOK:

* Yci npaBuna, po3nopsia>KeHHs i 3a-
KOHU WoAo po6oTH 3 nigBileHnM
i BaXKKMM BaHTa)keM MyCsTb BU-
KOHyBaTmca!

* MpUNycKaeTbcs BUKOPUCTaHHS nNuLue
[03BOMNEHNX HarnsAoBMMM cny>6a-
MM TaKena>kHuX 3acobiB!

5.2.1.

Man. 2.:

YKpaiHcbKa

« Mepe6yBaTu nig nigBilWeHUM BaHTa-
>KeM 3a60pOHAETbCA.

He6e3neka nopisis!

Kpai oxonop>kyBanbHOro Ko>kyxa mo-
XKYTb 6YTU roCTPUMMU. 3iCKOB3YBaHHSA
NNCTOBOrO MeTany MoXKe Npu3BecTu
no nopisis! ToMy He XOAiTb Nif NIMCTOM
i He nigknapauTe nig Hboro pyku. Kpim
TOrO, CNif, 3aBXXAW OAAraTH 3aXUCHI
pyKaBuUi Ta 3aXUCHe B3y TTA.

Bu3HaYeHHs MOHTaXKHUX po3MipiB

KpecneHHs 3 po3mipamu
1 BepTukanbHe po3TaLlyBaHHS 3 OfHIED
Tpy60t0 0X0NOAKYBANBHOIO KOXKYXa
2 BepTukanbHe po3TallyBaHHs 3 4BOMA

Tpy6amMu 0X0Nnoa>KyBanbHOro KOXyxa
[opu3oHTanbHe po3TallyBaHHs 3

3 OfHi€to Tpy60oto 0X0NOM>KYBaNbHOTO
KO>XKyXa

[opu3oHTanbHe po3TallyBaHHs 3 2

4 | Tpybamu 0xonodKyBanbHOro Koxyxa
Ta 2 onopamu

Fopu30oHTanbHe po3TallyBaHHA 3 2

5 TpyBamu 0xonoa>KyBanbHOro Ko>kyxa
Ta 3 onopamm

MepeBipTe KOHCTPYKLIitO 0X0N0AXKyBanb-
HOrO KOXyXa (BepTuKanbHe po3TallyBaHHs,
rOpU30oHTaNbHe po3TallyBaHHS, KinbKicTb
onop ToLLo).

3a OMOMOroH0 KpecreHb B MOXKeTe BU-
3Ha4YMTUN NOTPIOHI po3mipu. Lii paHi Takoxx
MO>KHa BCTAHOBWTM 3a BiANOBIAHNMM [,0-
BiJHMKaMM 3 pO3MipiB.

BeeqiTb po3mipw, a TakoXK BignNoBigHWI ce-
PiINHMI HOMep HAcoca B HACTYMNHIN Tabnuui.

CepiitHui
HoMep
w
R

w1 (= W+R)

IHCTPYKLis 3 MOHTaXy Ta ekcrinyaTauii Wilo OxonopykyBanbHuin koxxyx 6", 8" i 10"



YKpaiHcbKa

5.2.2.

Man. 3.

5.2.3.

Man. 4.

Man. 5.

186

MoHTaX po3nipok

: MoHTaX po3nipokK i po3nipHoro Kinbus

3anexKHo Bif, KOHCTPYKLIT 0X0N0AXKY -
BaNbHOT0 KOXKYXa, NMeBHi KPOKM MOXKHa
nponycTuTy.

BcTaHoBiTh po3nipky (wmpuHa: 50 mm) ans
OMnopw rigpaBniYHOI CUCTEMM Ta BUPIBHAN-
Te i Ha BiACTaHi «P» Bij BEPXHbOT KDOMKM.
3akpiniTb po3nipKy Ha rigpaenivHii cucte-
Mi 32 [OMOMOrOH BHYTPILLHBOrO FBUHTA 3
LLIECTUrPAHHOIO FOJTIOBKOHO.

BcTaHoOBITb po3nipHe KinbLe Ansg noganb-
LLIOrO MOHTa>XKy Ha piBHi «W1» Ha rigpas-
NiYHIN cMcTeMmi Ta TUMYACcoBO 3aKpiniTh i
(Hanpuknag, i MOXHa NPUKPYTUTK).
BcTaHoBITb NepLuy po3nipky (wmpuHa: 50
MM) G151 TPY6BU 0XONOMKYBaNbHOMO KO-
>KyXa Ta BUpiBHAWTe il Ha BigcTaHi «O» Big
HW>KHBOI KPOMKW.

3aKpiniTb po3nipKy Ha ABUIYHi 33 4ONO-
MOTOI0 BHYTPILLIHbOrO rBUHTA 3 LLECTUrPaH-
HOIO rOMI0BKOIO.

BcTaHoBiTh Apyry po3nipky (wupuHa: 100
MM) 405 TPY6U OXONOMKYBaNbHOMO KO-
>Kyxa Ta BUpiBHAWTe il Ha BigcTaHi «U» Bif,
HW>KHbOI KPOMKW.

3akpiniTb po3nipKy Ha ABWIYyHi 3a 4ono-
MOFOI0 BHYTPILLHbOrO rBMHTA 3 LUECTUrPaH-
HOIO rOMI0BKOIO.

MoHTaXX Tpy6 oxonoa>xyBanbHOro
KOXKyXxa

: MoHTaX oxonoa>xyBanbHOro KOXXyxa

: MoHTax ¢ikcaTopa

HeobxiaHO 3BepHYTW yBary Ha HaCTynHi
MOMEHTM:

Mig yac MOHTaXy ABox Tpyb oxono-
L>KYBaIbHOTO KOXKYXa 3aBXOM CnovaTky
MOHTYETbCA [0BLUA TPyba.

KopoTia Tpy6a po3MmilLlyeTbCs Ha [OBLUIN
Tpyb6i, To6TO AoBLa Tpy6a 3aBXKAM BCTaB-
NAETHCS B KOPOTLLY TPyOy.

LLlo6 nicng MoHTaxcy Tpy6 oxonopyxy-
BaNbHOr0 KOXKyXa 3HaTy, e PO3TallOBaHi
onopu, pekOMeHOYETbCS HAaHeCTU Ha Tpyby
0XO0JI0[>KYBaNbHOTO KOXYyXa No3Hauku «O»
i «U», @ TaKoXX LUMPUHY onop.

10.

11.

12.

BcTaHoBITb NepLly Tpyby 0XxonopyKyBanb-
HOTO KOXKyXa Ta BUPiBHANTE il Ha BifCTaHi
«W1» Bif, BEPXHbOI KPOMKM.

BcTaHOBITh ABa (hikcaTopu Ha BEPXHLOMY
Ta HYXKHBbOMY KiHLi pO3nipKuW Ha BifCTaHi
«O» i 32 4ONOMOroK rankoBOro Knwo4a
TPOXM 3aTATHITH iX, W06 3aKpinuTn TpyOdy.
OcnabTe po3nipHe KinbLie Ta HATUCHITb

Ha HbOrO 3BEpXY, LLI0O NOBHICTIO BCTaBUTYH
noro B TpyOy 0X0N0OA>KYBaNbHOIO KOXYyXa.
OcnabTe BepxHin ikcaTop (aus. NyHKT 2) i
nepecyHbTe 10ro B KiHeLb TpyOu oxono-
[>KYBaIbHOTO KOXKyXa.

3a 4,0MOMOrOH0 raitkoBOro KIo4a HafifHo
3aTArHIThL (pikcaTop, LWob 3aKpinuTK Takum
Y/MHOM TPYy6y 0X0N10[>KYBaNbHOrO KOXYyXa
Ha po3nipHOMY KinbLi.

KoHcmpykuis 3 o0Hieto mpy6oio oxono-
OXMCYyBANIbHO20 KOXCYXA

OcnabTe HUXHIN thikcaTop (ane. NyHKT 2)
i po3TallyinTe Moro Ha BigcTaHi «O» Bifg
BEPXHbOT KPOMKM PO3MipKMU.

3a 40NOMOroH rankoBoro Kntoya HafdinHo
3aTArHiTh hikcaTop, Wwob 3aKpinuTn Taknum
Y/MHOM TPYy6y 0X0JI0>KYBaNbHOIO KOXYyXa
Ha Hacoci.

Koncmpykuis 3 9Boma mpy6amu oxono-
OXMCYyBANIbHO20 KOXCYXA

OcnabTe HUXHIi thikcaTop (aus. NyHKT 2) i
nepecyHbTe Oro Bropy.

BcTaHoBiTb Apyry Tpyby oxonoa>kyBanb-
HOro KOXXyXa Ta BUPiBHAWTe il Ha BigCcTaHi
«R» Bifl HUXKHBOT KPOMKMU.

Po3sTalwuyiTe BinbHMI dikcaTop (ANB. NyHKT
8) Ha BigcTaHi «O» Bif BEPXHbOI KPOMKM
PO3NipKK1 Ta HafiMHO 3aTArHITL NOro 3a [0-
MOMOTOHO raikoBOrO KJTto4a. Takum HYMHOM,
06uaBi TPyOM 0X0N0O>KYBaNbHOIO KOXyXa
6yne HapinHo 3adikcoBaHo.

BcTaHOBITb iHLIMI (hikcaTop Ta po3TaLlyin-
Te oro Ha BigcTaHi «U» Bif po3nipku.

3a ,ONOMOro0 rakoBoro Kfo4va HaginHo
3aTArHITb (pikcaTop, LWob 3aKpinuTK Takum
Y/MHOM TPYy6Yy 0X0N10[A>KYBaNbHOrO KOXYyXa
Ha Hacoci.

Hapasi 0xonof>kyBanbHWUi KOXKYX MNo-
BHICTIO 3MOHTOBAHO A1 BEPTUKaNbHOroO
BCTaHOB/EHHS Ha Hacocax.
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YKpaiHcbKa

5.2.4. MoHTaX< onop Ans ropusoHTanbHOro « [Ans yTunisauii BMpoby Ta Moro 4acTuH
BCTaHOBJEHHSA 3BepTanTecs A0 Ny6AiYHNX UM NPUBATHUX
Man.6.:  MoHTax onop opraHisauin, ski 3aimatoTbca nepepobKoto
Bigxonis.

SIKLLIO HaCcOC BCTAHOBMIOETLCSA FOPU3OH-
TanbHO, NOTPIOHO TaKO>K BCTAHOBUTU
onopw.

[opaTkoBy iHhopMaLito LLoJ0 HaneXKHoi

yTunizauii Mo>XXHa OTPUMATK Y MiCbKOMY

ynpaeniHHi, BIBOMCTBI 3 NUTaHb yTuni3auii

1. BuTtsarHite XOMYyT i3 yokons. abo Tam, oe 6yJ‘|0 anﬂ.ﬁaHO Bmpi6‘

2. [lepecyHbTe XOMYT 3HU3Y Ha[, OXO100XKY-
BaSIbHNM KOXKYXOM.

3. T[epecyHbTe nepLunit XOMYT 0,0 PO3MipKK
Ha rigpasniyHi cMcTeMi Ta 3akpiniTb Noro.

4.  BupiBHANTe Opyruit XOMYT Ha BigcTaHi «O»

8. TexHiyHe o6cnyroByBaHHs
Ox0no[>KyBaNbHUIA KOXKYX He MaE 0cobnun-
BMX BUMOT 4,0 TEXHIYHOrO 06CNYyroByBaHHS.

Bi[l HV>KHbOI KPOMKM Ta 3aKpiniTb 1Moro. Cnip, perynspHo nepesipaTu, Yu HaginHo
5. BupisHanTe TpeTiit XoMyT (SIKLO €) Ha 3aKPirnmneHui KoxyX.

BifCTaHi «U» Bif HM>KHbOT KpOMKM Ta 3a-

KpiniTb 1oro.

6. 3HOBY 3aKpiniTb OKPeMi LLOKOSi Ha XOMyTax.
MoHTa>k 0X010[3>KyBanbHOIo KOXyXa 3a-
BepLUeHo. Hapasi Mo>xHa onyckaTu Hacoc
Ha onopw. 3BepHiTb yBary, LLO ONOPHI Nnac-
TUHW LLOKONS CNPSIMOBaHi OfiHe [0 OJHOrO.

A He6e3neka nepekupaHHs!

\ lMpu HepoOCTaTHLOMY 3aXMUCTi Hacoca
Bifl 3iCKOB3yBaHHS NpU NepecTaHoBLi
€ He6e3neka TpaBMyBaHHs. Bukopuc-
TOBYWMTe Ba NiANOMHi MeXaHi3Mu,

w06 6e3ne4yHO BCTAHOBUTU Hacoc 'y
rOPU30HTaNbHOMY MOMNOXKEHHi.

6. BBepeHHs B ekcnnyaTauiio
BimomocTi npo nofganbLUMin MOHTaX Hacoca
Ta 10ro BBE[,EHHS B eKCMJlyaTallito AuB. y
BiANOBIAHMX IHCTPYKLIAX 3 ekcnnyaTauii
[Ns Hacoca.

7.  OemoHTax i yTunisauis

7.1. [demoHTax
Mepen nemMoHTa>keM NOTPIOHO BUTATHYTH
Hacoc i3 pob0o40i 30HM Ta BCTAHOBUTM AOTO
Y BePTUKabHOMY MOMTOXKEHHI 3a 4O0NOMO-
roto NiANOMHOro MexaHismy.

[eMOHTaXX BUKOHYETbCS Y 3BOPOTHIN Mo-
CNiJOBHOCTI 40 MOHTaXYy.

7.2. YTunisauia
Hane>xHa yTunisauis uboro supoby gono-
MO>Ke YHUKHYTWN 3abpyAHEHHS HaBKONMULL-
HbOTO CepefoBULLA Ta 3aBOAHHS LLUKOAM
300pOB’t0 Ntoaen.

IHCTPYKLis 3 MOHTaXy Ta ekcrinyaTauii Wilo OxonopykyBanbHuin koxyx 6", 8" i 10" 187












WILO

Wilo — International (subsidiaries)

Argentina

WILO SALMSON
Argentina S.A.
C1295ABI Ciudad
Auténoma de Buenos
Aires

T+ 541143615929
info@salmson.com.ar

Austria

WILO Pumpen
Osterreich GmbH
2351 Wiener Neudorf
T +43 507 507-0
office@wilo.at

Azerbaijan

WILO Caspian LLC
1014 Baku

T+994 12 5962372
info@wilo.az

Belarus

WILO Bel 00O
220035 Minsk
T+37517 2535363
wilo@wilo.by
Belgium

WILO SA/NV

1083 Ganshoren
T+32 24823333
info@wilo.be

Bulgaria

WILO Bulgaria Ltd.
1125 Sofia
T+35929701970
info@wilo.bg

Canada

WILO Canada Inc.
Calgary, Alberta T2A 5L4
T +1403 2769456
bill.lowe@wilo-na.com

China

WILO China Ltd.
101300 Beijing

T +86 1058041888
wilobj@wilo.com.cn

Croatia

WILO Hrvatska d.o.o.
10090 Zagreb

T +38 513430914
wilo-hrvatska@wilo.hr

Czech Republic
WILO Praha s.r.o.
25101 Cestlice

T +420 234 098711
info@wilo.cz

Denmark

WILO Danmark A/S
2690 Karlslunde
T+4570 253312
wilo@wilo.dk

Estonia

WILO Eesti OU
12618 Tallinn
T+3726509780
info@wilo.ee

Finland

WILO Finland OY
02330 Espoo

T +358 207401540
wilo@wilo.fi

France

WILO S.AS.

78390 Bois d'Arcy
T+33 130050930
info@wilo.fr

Great Britain

WILO (U.K.) Ltd.
DE14 2WJ Burton-
Upon-Trent

T +44 1283 523000
sales@wilo.co.uk

Greece

WILO Hellas AG
14569 Anixi (Attika)
T +302 10 6248300
wilo.info@wilo.gr

Hungary

WILO Magyarorszag Kft
2045 Torokbalint
(Budapest)

T +36 23 889500
wilo@wilo.hu

India

WILO India Mather and
Platt Pumps Ltd.

Pune 411019

T +91 20 27442100
service@
pun.matherplatt.co.in
Indonesia

WILO Pumps Indonesia
Jakarta Selatan 12140
T +62217247676
citrawilo@cbn.net.id
Ireland

WILO Engineering Ltd.
Limerick

T +353 61227566
sales@wilo.ie

Italy

WILO Italia s.r.l.
20068 Peschiera
Borromeo (Milano)

T +3925538351
wilo.italia@wilo.it
Kazakhstan

WILO Central Asia
050002 Almaty

T +7727 2785961
info@wilo.kz

Korea

WILO Pumps Ltd.
621-807 Gimhae
Gyeongnam

T +82 55 3405890
wilo@wilo.co.kr
Latvia

WILO Baltic SIA

1019 Riga

T +3717 145229
mail@wilo.lv

Wilo — International (Representation offices)

Algeria

Bad Ezzouar, Dar El Beida
T+213 21 247979
chabane.hamdad@
salmson.fr

Armenia

0001 Yerevan

T +374 10 544336
info@wilo.am

Bosnia and
Herzegovina
71000 Sarajevo

T +387 33 714510
zeljko.cvjetkovic@
wilo.ba

Georgia

0179 Thilisi
T+995 32306375
info@wilo.ge

Macedonia

1000 Skopje

T +38923122058
valerij.vojneski@wilo.c
om.mk

Mexico

07300 Mexico

T +52 5555863209
roberto.valenzuela@wi
lo.com.mx

Lebanon

WILO SALMSON
Lebanon
12022030 El Metn
T+9614722280
wsl@cyberia.net.lb

Lithuania

WILO Lietuva UAB
03202 Vilnius

T +3705 2136495
mail@wilo.It

The Netherlands
WILO Nederland b.v.
1551 NA Westzaan
T +31 88 9456 000
info@wilo.nl

Norway

WILO Norge AS
0975 Oslo

T +47 22 804570
wilo@wilo.no

Poland

WILO Polska Sp. z.0.0.

05-090 Raszyn
T +48 227026161
wilo@wilo.pl

Portugal

Bombas Wilo-Salmson
Portugal Lda.
4050-040 Porto

T +351 22 2080350
bombas@wilo.pt

Romania

WILO Romania s.r.l.
077040 Com. Chiajna
Jud. llfov

T+40 213170164
wilo@wilo.ro

Russia

WILO Rus ooo
123592 Moscow
T +7 4957810690
wilo@wilo.ru

Moldova

2012 Chisinau

T +373 22223501
sergiu.zagurean@
wilo.md

Rep. Mongolia
Ulaanbaatar
T+976 11314843
wilo@magicnet.mn

Saudi Arabia

WILO ME - Riyadh
Riyadh 11465

T+966 14624430
wshoula@wataniaind.com

Serbia and
Montenegro

WILO Beograd d.o.o.
11000 Beograd

T +381112851278
office@wilo.co.yu

Slovakia

WILO Slovakia s.r.o.
83106 Bratislava
T+421 233014511
wilo@wilo.sk

Slovenia

WILO Adriatic d.o.o.
1000 Ljubljana

T +386 15838130
wilo.adriatic@wilo.si

South Africa
Salmson South Africa
1610 Edenvale
T+27 116082780
errol.cornelius@
salmson.co.za

Spain

WILO Ibérica S.A.
28806 Alcala de
Henares (Madrid)

T +34 918797100
wilo.iberica@wilo.es

Sweden

WILO Sverige AB
35246 Vixjo

T +46 470727600
wilo@wilo.se

Switzerland

EMB Pumpen AG

4310 Rheinfelden

T +41 61 83680-20
info@emb-pumpen.ch

Tajikistan

734025 Dushanbe
T+992 37 2312354
info@wilo.tj

Turkmenistan
744000 Ashgabad

T +993 12 345838
kerim.kertiyev@wilo-
tm.info

WILO SE
NortkirchenstraBe 100
44263 Dortmund
Germany
T+492314102-0

F +49 231 4102-7363
wilo@wilo.com
www.wilo.com

Taiwan

WILO-EMU Taiwan Co.
Ltd.

110 Taipeh

T +886 227 391655
nelson.wu@
wiloemutaiwan.com.tw

Turkey

WILO Pompa Sistemleri
San. ve Tic. A.S.

34888 Istanbul
T+90216 6610211
wilo@wilo.com.tr

Ukraina

WILO Ukraina t.o.w.
01033 Kiew

T +38 044 2011870
wilo@wilo.ua

United Arab Emirates
WILO Middle East FZE
Jebel Ali Free Zone -
South - Dubai
T+97148809177
info@wilo.ae

USA

WILO USA LLC
1290 N 25™ Ave
Melrose Park, lllinois
60160

T +1866 9456872
info@wilo-usa.com

Vietnam

WILO Vietnam Co Ltd.
Ho Chi Minh City,
Vietnam

T +84 8 38109975
nkminh@wilo.vn

Uzbekistan

100015 Tashkent
T+998 711206774
info@wilo.uz
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WILO

Wilo-Vertriebsbiiros in Deutschland

Nord

WILO SE

Vertriebsbiiro Hamburg
Beim Strohhause 27
20097 Hamburg

T 040 5559490

F 040 55594949

hamburg.anfragen@wilo.com

Nord-Ost

WILO SE

Vertriebsbiiro Berlin
JuliusstraBe 52-53
12051 Berlin-Neukolin

T 0306289370

F 03062893770
berlin.anfragen@wilo.com

Kompetenz-Team
Gebaudetechnik

WILO SE

NortkirchenstraBe 100

44263 Dortmund

T 0231 4102-7516

T 01805 ReU+FsWs|sL-O*
7+823¢9+4+5:6

F 0231 4102-7666

Ost
WILO SE

Vertriebsbiiro Dresden

Frankenring 8

01723 Kesselsdorf

T 035204 7050
F 035204 70570

Siid-Ost
WILO SE

Vertriebsbiiro Miinchen
Adams-Lehmann-StraBe 44

80797 Miinchen
T 089 4200090
F 089 42000944

muenchen.anfragen@wilo.com

Kompetenz-Team
Kommune
Bau + Bergbau

WILO SE, Werk Hof
Heimgartenstrale 1-3
95030 Hof

T 09281 974-550

F 09281 974-551

Erreichbar Mo—Fr von 7-18 Uhr.

Antworten auf

— Produkt- und Anwendungsfragen
— Liefertermine und Lieferzeiten

— Informationen tiber Ansprechpartner vor Ort

— Versand von Informationsunterlagen

* 0,14 €/Min. aus dem Festnetz,
Mobilfunk max. 0,42 €/Min.

dresden.anfragen@wilo.com

Siid-West

WILO SE

Mitte
WILO SE

Vertriebsbiro Stuttgart
Hertichstralle 10

71229 Leonberg

T 07152 94710

F 07152 947141
stuttgart.anfragen@wilo.com

WILO SE
Nortkirchenstrae 100
44263 Dortmund
Germany

T 0231 4102-0

F 0231 4102-7363
wilo@wilo.com
www.wilo.de

West
WILO SE

Vertriebsbiiro Frankfurt
An den drei Hasen 31

61440 Oberursel/Ts.
T 06171 70460
F 06171 704665

Werkskundendienst
Gebdudetechnik
Kommune

Bau + Bergbau
Industrie

WILO SE

NortkirchenstraBe 100

44263 Dortmund

T 0231 4102-7900

T 01805 WelsL+O+K-D*
9el4e50645-3

F 02314102-7126

kundendienst@wilo.com

Tdglich 7-18 Uhr erreich-
bar

24 Stunden Technische
Notfallunterstiitzung

— Kundendienst-

Anforderung

— Werksreparaturen
— Ersatzteilfragen

Inbetriebnahme
Inspektion

— Technische

Service-Beratung

— Qualitdtsanalyse

frankfurt.anfragen@wilo.com

Wilo-International

Osterreich

Zentrale Wiener
Neudorf:

WILO Pumpen Osterreich
GmbH

Max Weishaupt Strafle 1
A-2351 Wiener
Neudorf

T +43 507 507-0

F +43 507 507-15

Vertriebsbiiro Salzburg:
Gnigler StraBe 56
5020 Salzburg

T +43 507 507-13

F +43 507 507-15

Vertriebsbiiro
Oberésterreich:
Trattnachtalstrale 7
4710 Grieskirchen

T +43 507 507-26
F +43 507 507-15

Schweiz

EMB Pumpen AG
Gerstenweg 7

4310 Rheinfelden

T +41 61 83680-20
F +416183680-21

Vertriebsbiiro Diisseldorf
Westring 19

40721 Hilden

T 02103 90920

F 02103 909215
duesseldorf.anfragen@wilo.com

Standorte weiterer
Tochtergesellschaften

Argentinien,
Aserbaidschan, Belarus,
Belgien, Bulgarien, China,
Didnemark, Estland,
Finnland, Frankreich,
Griechenland,
GroRbritannien, Indien,
Indonesien, Irland, Italien,
Kanada, Kasachstan, Korea,
Kroatien, Lettland, Libanon,
Litauen, Niederlande,
Norwegen, Polen, Portugal,
Rumdnien, Russland,
Saudi-Arabien, Schweden,
Serbien und Montenegro,
Slowakei, Slowenien,
Spanien, Stidafrika, Taiwan,
Tschechien, Tiirkei,
Ukraine, Ungarn, USA,
Vereinigte Arabische
Emirate, Vietnam

Die Adressen finden Sie
unter www.wilo.com.

Stand August 2010



