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Druckabfall / Temperaturanstieg

Fiillen und Wartung

Windkessel ohne Membrane
Einsaugen uUber BEV bei Unterdruck
Zulauf-Absturz im Pumpensumpf
Biologischer Abbau
Druckluftspiilung

kleine Luftblasen akkumulieren
groBere Luftblasen steigen auf

Wird die Selbstentliiftungsgeschwin-
digkeit unterschritten,

sammelt sich Luft in fallenden Ab-
schnitten

Lufteinschliisse drosseln das System
Die Forderhohe steigt

Die Fordermenge sinkt

Der Wirkungsgrad sinkt

Die Forderintervalle verlangern sich
Energieverschwendung

Betriebskosten steigen

Ursachen fiir Lufteintrag minimieren
Langsschnitt bei Planung ,glatten”

Verlegeverfahren und Rohrdeckung
optimieren

Leitungsprofil exakt protokollieren

Problemstellen entliiften

www.airvalve.de
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Mal3nahmen

Entliftungsventilen soll 1 Jahr nicht
liberschreiten. Um das Einsaugen von
Schmutzwasser bei unvorhergesehe-
ner Uberflutung auszuschlieBen, kén-
nen selbsttitige Uberflutungssperren
eingesetzt werden, welche zugleich
Schutz vor Insekten bieten.

Wartung und Hygiene Das Wartungsintervall von Be- und
-

1 Jahr

Aktive D ru CkStO Bd é m pfu N g Herkémmliche Be- und Entliiftungs-

ventile schlieBen abrupt und erzeu-
: T i | ] ﬁ i
S{ g '/T\

gen dabei Druckstof3e, die auch als
FiillstoBe bekannt sind.
Sanftschlussdrossel Membransteuerung

SanftschlieBende Ventile hingegen
agieren als aktive Dampfer bei dyna-
mischen Druckanderungen.

luftungsschachten ist dringend auf
folgende Punkte zu achten:

Dichtheit (Grund- & Oberflichenwasser)

SChaChtp|anung Bei der Planung von Be- und Ent-

Luftleistung (doppelter BEV-Querschnitt)

begehbarer _| Dom (H=>1/3DN, D > 1/2 DN)
Schacht NI Absperrarmatur (fiir BEV-Wartung)

Kompakt-
schacht

Der Einsatz autarker Prozesswachter
ermdglicht eine Uberwachung abge-
legener Standorte ohne Strom- und
Datenanbindung (z.B. BEV-Schéachte).

Neben simpler Uberflutungsalarme
sind weitere Werte wie Druck, Zutritt,
Ventilfunktion etc. auswertbar.
Siehe: www.prozesswaechter.de

https://publicwiki.deltares.nl/display/CAPWAT/Handboek+Hydraulisch+Ontwerp+en+Beheer+Afvalwaterpersleidingen

*Quelle: DELTARES, Delft, NL (April 2012) Handboek Hydraulisch Ontwerp en Beheer Afvalwaterpersleidingen
Titelbild: manun/photocase.com
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