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1 GENERALITES

1.1 A PROPOS DE CE DOCUMENT

La présente notice de montage et de mise en service fait partie
intégrante du matériel. Elle doit étre disponible en permanence a
proximité du produit. Il est indispensable de respecter les instructions
données dans ce manuel pour garantir un fonctionnement fiable et
économique de I'équipement.

La rédaction de cette notice de montage et de mise en service
correspond a la version du matériel livré et aux normes de sécurité en
vigueur a la date de son impression.

2 SECURITE

Ce manuel contient des consignes essentielles qui doivent étre
respectées lors du montage et de lutilisation du matériel. Il est
indispensable que I'installateur et 'opérateur en prennent connaissance
avant d’entreprendre les opérations de montage ou de procéder a la
mise en service du matériel.

Les consignes a respecter ne sont pas uniquement celles de sécurité
générale présentes dans ce chapitre, mais aussi celles de sécurité
particuliere qui figurent dans les chapitres suivants. Elles sont identifiées
par un symbole de danger.

2.1 PICTOGRAMMES UTILISES DANS LA
NOTICE

& Consignes de sécurité dont le non respect présente un danger pour
les personnes.

AConsignes de sécurité relative aux risques électriques dont le non
respect peut présenter un danger pour les personnes.

@Consigne de sécurité dont le non respect peut engendrer un
dommage pour le matériel.

@ Pictogramme qui désigne une atmosphére explosive. Le non
respect des consignes de sécurité pour un matériel installé en zone ATEX
peut provoquer une explosion.

Ce symbole n’est pas un pictogramme de sécurité. Il indique une
information utile sur le maniement du produit.

2.2 QUALIFICATION DU PERSONNEL

&II convient de s’assurer de la qualification du personnel amené a
utiliser, installer, inspecter ou a assurer la maintenance du groupe moto-
pompe et de ses accessoires.

La qualification, I'évaluation des compétences et la surveillance du
personnel doivent étre strictement suivies par I'acquéreur du matériel.
Si le personnel ne dispose pas des connaissances nécessaires, il y a lieu
de le former. Si besoin, I'utilisateur peut demander a SALMSON ou a son
représentant de lui dispenser la formation appropriée. L'exploitant du
matériel doit s’assurer que les personnes amenées a intervenir sur la
pompe ont lu et parfaitement compris le contenu de cette notice.
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2.3 DANGERS ENCOURUS EN CAS DE NON-
OBSERVATION DES CONSIGNES DE
SECURITE

@La non-observation des consignes de sécurité peut constituer un
danger pour les personnes, la pompe ou linstallation. Elle peut
également entrainer la suspension de tout recours en garantie.

Plus précisément, les dangers peuvent étre les suivants :

- Dégradation de fonctions importantes de la pompe ou de
I'installation,

- Non respect du processus d’entretien et de réparation prescrit,

- Dommages corporels, d’origine électrique, mécanique, chimique,
thermique, etc ...

- Dommages matériels,

- Perte de la protection anti-déflagrante,

- Risque de pollution de I'environnement.

2.4 CONSIGNES DE SECURITE

2.4.1 CONSIGNES DE
L’UTILISATEUR

SECURITE POUR

INTERVENTION SUR LE GROUPE MOTO-POMPE :

AAvant toute intervention de maintenance sur le groupe, couper
I’alimentation électrique. Les protections électriques ne doivent pas étre
enlevées lorsque la pompe fonctionne.

&Vidanger la pompe et isoler la tuyauterie avant de démonter la
pompe. Les pompes ou groupes moto-pompes véhiculant des fluides
dangereux doivent étre décontaminés avant intervention.

MANIPULATION DES COMPOSANTS:

& Certaines piéces usinées peuvent comporter des arétes
tranchantes. Porter des gants de sécurité et utiliser des équipements
appropriés pour les manipuler.

&Pour déplacer des composants pesant plus de 25 kg, utiliser un
appareil de levage approprié.

COMPOSANTS CHAUDS ET FROIDS:

& Eviter tout contact accidentel avec des composants trés chauds ou
trés froids. Prendre des précautions si leur température peut étre
supérieure a 68 °C ou inférieure a -5 °C : (pompe ou accessoires). Si une
protection totale est impossible, seul le personnel de maintenance doit
avoir acces a la pompe. Des panneaux d'avertissement doivent
permettre de signaler ce danger.

LIQUIDES DANGEREUX:

&Si la pompe véhicule des liquides dangereux, il faut éviter tout
contact avec ces liquides. La pompe doit étre installée dans un local
approprié et I'accés a la pompe par le personnel doit étre limité. Les
opérateurs doivent étre formés aux risques encourus.

@Si le liquide pompé est inflammable et/ou explosif, il est
indispensable d’appliquer de strictes procédures de sécurité.
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2.4.2 CONSIGNES DE SECURITE POUR LE MATERIEL

&Une variation brutale de la température du liquide dans la pompe
peut provoquer un choc thermique et endommager ou casser des
composants, provoquant des fuites.

@Veiller a ce que les brides de la pompe ne supportent pas d’efforts
extérieurs excessif lors du raccordement hydraulique ou lors d’'une
éventuelle montée en température de l'installation. Ne pas utiliser la
pompe pour supporter les tuyauteries. Si des joints de dilatation doivent
étre montés, vérifier qu’ils sont prévus avec dispositif de blocage.

@Le contréle du sens de rotation du moteur ne doit étre effectué
qu’aprés avoir enlevé toute piéce non fixée sur I'arbre pompe ou moteur
(clavettes ou taquets d’accouplement). Certains modéles de pompe
peuvent étre endommagés s’ils sont démarrés dans le sens inverse du
sens de rotation prévu (hydraulique a roue vissée). Le sens de rotation
des pompes a palier a roulements sera controlé moteur désaccouplé.

Sauf instruction contraire et si cela est possible, démarrer la pompe avec
vanne de refoulement partiellement ouverte pour éviter une éventuelle
surcharge moteur. |l peut étre ensuite nécessaire de maintenir la vanne
au refoulement de la pompe entrouverte pour obtenir le débit souhaité.

@Ne jamais faire tourner la pompe vanne d’aspiration fermée. Les
vannes situées sur la ligne d’aspiration de la pompe doivent rester
complétement ouvertes lorsque la pompe fonctionne.

@Ne jamais faire tourner la pompe avec un débit nul ou un débit
inférieur au débit minimum recommandé de fagon continue.

& Ne jamais faire tourner la pompe hors zone d’utilisation (débit trop
important ou trop faible). Le fonctionnement de la pompe a un débit
supérieur a celui prévu (hauteur manométrique trop faible) peut
conduire a une surcharge du moteur et peut engendrer un phénomeéne
de cavitation dans la pompe.

@Le fonctionnement a faible débit peut diminuer la durée de vie de
la pompe et du palier, créer une surchauffe de la pompe, une instabilité
du mobile, ainsi que des cavitations et des vibrations.

& Ne jamais retirer les carters de protection des piéces en
mouvement en dehors des opérations de maintenance.

2.5 CONSIGNES DE SECURITE POUR LES

TRAVAUX D’INSPECTION ET DE
MONTAGE

& L'utilisateur doit faire réaliser ces travaux par une personne
qualifiée et disposant des autorisations nécessaires. Le contenu de cette
notice et des notices d’utilisation propres aux matériels incorporés sera
connu de tout personnel devant intervenir sur la pompe.

&Les travaux réalisés sur la pompe ou sur l'installation ne doivent
avoir lieu que si les appareils correspondants sont a larrét
conformément aux prescriptions présentes dans cette notice.

&Tous les dispositifs de protection et de sécurité doivent étre
réactivés immédiatement apres I'lachévement des travaux.

2.6 MODIFICATION DU MATERIEL ET
UTILISATION DE PIECES DETACHEES NON
AGREEES

La modification de I'équipement ou de l'installation ne peut étre
effectuée que moyennant ['autorisation préalable du fabricant.
L'utilisation de pieces détachées d'origine et d'accessoires validés par le
fabriquant garantit la sécurité d’utilisation du matériel et son bon
fonctionnement. L'utilisation de piéces de provenance différente dégage
la société SALMSON de toute responsabilité en cas de probleme.

2.7 MODES D'UTILISATION INTERDITS

La sécurité de fonctionnement de la pompe ou de l'installation livrée
n’est garantie que si les prescriptions précisées dans I'offre technique et
dans cette notice de montage et de mise en service sont respectées. Les
limites de fonctionnement indiquées dans le catalogue ou la fiche
technique du matériel ne doivent en aucun cas étre dépassées.

2.8 GROUPE LIVRE SANS MOTEUR

Dans le cas d'une pompe livrée sans moteur (certificat CE
d’incorporation fourni avec la pompe), il est de la responsabilité de
I'intégrateur de respecter toutes les régles en vigueur pour pouvoir
certifier son équipement CE.

@La certification du groupe motopompe dans lequel la pompe sera
intégrée sera de la responsabilité de I'intégrateur. Il veillera a respecter
I’'ensemble des préconisations d’installation présentes dans cette notice
d’utilisation.

2.9 INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR UNE
UTILISATION EN ATMOSPHERE
EXPLOSIBLE

@Ce paragraphe contient des régles d’utilisation du matériel en
atmosphére explosible. Il conviendra de se reporter aussi a I'additif ATEX
fourni avec la pompe.

Ce paragraphe précise les mesures a prendre pour :

. Eviter une température de surface excessive,
. Eviter I'accumulation de mélanges explosifs,
. Eviter la génération d'étincelles,

. Prévenir les fuites,

. Maintenir la pompe en bon état.

Il est de la responsabilité de I'exploitant de s’assurer que les instructions
suivantes, qui concernent les pompes et les groupes installés dans une
atmosphére potentiellement explosive, soient respectées. La protection
antidéflagrante n’est assurée que si le groupe et les accessoires fournis
sont utilisés conformément aux dispositions précisées dans cette notice.
Tous les équipements (électriques ou non) présents en zone doivent
répondre aux exigences de la directive européenne 94/9/EC.



2.9.1 MARQUAGE SPECIFIQUE AUX MATERIELS
ATEX

Un exemple de marquage d'équipement ATEX est donné ci-dessous pour
information. La classification réelle de la pompe est gravée sur la plaque
signalétique et rappelée sur son additif ATEX :

1-2Gc(x)-Exd-11BT4

Avec :

GROUPE EQUIPEMENT :
| = Minier
Il = Industries de surface

CATEGORIE :
2 = Présence atmospheére ATEX occasionnelle (zone 1)
3 = Présence atmosphére ATEX rare et bréve (zone 2)

GAZ ET/OU POUSSIERE :
G=Gaz
Les pompes ne sont pas homologuées « D » poussiére.

PROTECTION POMPE :
¢ = protection par construction
X = observer les conditions spéciales d’intégration

PROTECTION MOTEUR :
Exd = antidéflagrant
Exd(e) = sécurité augmentée

GROUPE DE GAZ :
1A - Propane

1B - Ethylene

1IC - Hydrogene

TEMPERATURE MAXIMUM DE SURFACE (Classe de température)
SUIVANT ATEX 94/9/EC:

T1=450°C
T2 =300°C
T3 =200°C
T4 =135°C
T5=100°C
T6=85°C

T(x) = température variable ou pompe utilisée dans plusieurs zones.
2.9.2 TEMPERATURES DU FLUIDE

@Vérifier que la classe de température de I'équipement est
compatible avec la zone dangereuse définie par I'exploitant.

La classe de température de la pompe est indiquée sur sa plaque
signalétique. Elle est indiquée pour une température ambiante
maximum de 40°C (consulter SALMSON pour des températures
ambiantes plus élevées).

La température relevée a la surface de la pompe dépend de la
température du liquide pompé. La température maximum ne doit pas
dépasser les valeurs indiquées dans I'additif ATEX joint a la pompe.

La température au niveau de I'étanchéité de I'arbre et des paliers
dépend du débit minimum autorisé.
@Les températures de fluide indiquées ci-dessous tiennent compte

de cette donnée :

T1-T4 = 90°C, sauf garniture mécanique avec une face carbone : 75°C
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@L’ajout d’une sonde de température dans le corps de pompe est
obligatoire pour éviter de dépasser la température autorisé pendant la
phase d’amorgage.

Utiliser des protections moteur soigneusement calibrées.

Dans les environnements sales ou poussiéreux, procéder a des
nettoyages réguliers du matériel.

293 RISQUE D’ACCUMULATION DE MELANGES
EXPLOSIFS

@Vérifier que le corps de pompe est correctement dégazé et que la
pompe ne tourne pas a sec.

Les pompes auto-amorgantes sont congues pour conserver une part du
liquide pompé dans le corps méme apres arrét, ce qui lui permet de
s’amorcer et ne jamais tourner a sec. Aprés un arrét prolongé, il faudra
toutefois s’assurer qu’il reste toujours du liquide dans la pompe (risques
d’évaporation) avant de redémarrer.

Vérifier que la pompe et les tuyauteries d'aspiration et de refoulement
sont toujours complétement remplies de liquide pendant le
fonctionnement de la pompe de maniére a prévenir une atmosphére
explosive. De plus, vérifier que les circuits auxiliaires sont correctement
remplis.

Pour éviter les dangers potentiels provenant d'émissions fugitives de
vapeurs ou de gaz dans I'atmosphere, la zone environnante doit étre
parfaitement ventilée.

29.4 RISQUE DE FUITES

@La pompe ne doit étre utilisée que pour véhiculer des liquides pour
lesquels la pompe a été définie.

Si la pompe est installée en extérieur et que le risque de gel est réel,
vidanger ou protéger la pompe et les circuits auxiliaires pour éviter
I'éclatement des composants contenant du liquide.

Si la fuite d'un liquide dans I'atmosphére peut entrainer un danger, il est
recommandé d'installer un appareil de détection de fuite.

2.9.5 GROUPE COMPLET

@La certification ATEX d’un groupe complet suivant la Directive
94/9/CE est définie suivant le plus faible niveau de protection de
I’équipement intégré. Cette remarque concerne particulierement la
protection du moteur électrique.

2.9.6 GROUPE LIVRE SANS MOTEUR / SANS
INSTRUMENTATION

@Lorsqu’un groupe moto-pompe fait I'objet d’une livraison partielle
(moteur, accouplement, carter ou capteur non fourni), un certificat
d’intégration sera délivré.

Il sera de la responsabilité de I'intégrateur de respecter toutes les régles
en vigueur pour pouvoir certifier I'équipement complet dans la zone
ATEX considérée.
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2.9.7 PROTECTEUR D’ACCOUPLEMENT

@Le protecteur d’accouplement utilisé en atmosphere explosible
doit répondre aux critéres suivants :

. Utilisation d’une matiére anti-étincelles (laiton ou inox),

. Utilisation d’une matiére antistatique,

. Dimensionnement suffisant pour éviter qu’il n’entre en contact
avec une piéce en mouvement aprés un choc.

2.9.8 SURVEILLANCE DU FONCTIONNEMENT

@Lorsque la pompe est utilisée en atmosphere explosible,
I'utilisateur doit vérifier régulierement les parametres suivants et
respecter un calendrier d’entretien.

La surveillance portera particuliérement sur :

. La qualité de I'étanchéité d’arbre,

. L’évolution de la température des paliers,

. L’absence de signe de cavitation ou de bruit anormal,

. La position des vannes d’isolement et le bon fonctionnement des
vannes motorisées.

Si une usure ou un mauvais fonctionnement est constaté, alors la pompe
doit immédiatement étre arrétée et mise en sécurité en attendant que
les opérations de maintenance ne soient effectuées. La (les) cause(s) du
mauvais fonctionnement doit(doivent) étre éliminée(s).

2.9.9 RISQUE DE CREATION D’ETINCELLES

L'utilisateur doit prendre les mesures nécessaires pour éviter de créer
des étincelles en cas de choc.

La mise a la terre des différents composants du groupe doit étre
effectuée dans les régles de I'art. La continuité de masses doit étre
assurée entre les différents composants du groupe.

Cela concerne :

- L’hydraulique,

- Le protecteur d’accouplement,
- La carcasse du moteur,

- Le socle.

Utiliser le taraudage prévu sur le socle ou la patte de mise a la terre pour
raccorder le support de pompe a la terre.

3 TRANSPORT ET
UTILISATION

STOCKAGE AVANT

3.1 CONSIGNES DE SECURITE

A Ne jamais stationner sous une charge

. Respecter une distance de sécurité suffisante autour de la charge
pendant le transport.

. Vérifier le poids du matériel et utiliser des élingues appropriées et
en parfait état.

. Ajuster la longueur des élingues de maniére a ce que la pompe ou
le groupe électro-pompe soit levé de fagon stable et en position
horizontale.

. Les anneaux de levage parfois disponibles sur les la pompe ou sur
le moteur ne doivent pas étre utilisés pour soulever le groupe
complet. lls ne sont destinés qu’a la manutention de chaque piéce
lors des opérations de montage / démontage.

. Se référer aux points de levage indiqués sur les groupes ou aux
informations données ci-apres.

3.2 RECEPTION ET DEBALLAGE

Dés réception du matériel, vérifier qu’il est complet (quantité et
désignation des produits par rapport au bordereau de livraison) et qu’il
n’a pas subi de dommages pendant le transport. Emettre des réserves si
I'emballage présente des signes évidents de dégradation. En cas de
défaut constaté, prendre toutes les dispositions nécessaires auprés du
transporteur dans les délais impartis.

Ne pas dissocier les documents fixés a la pompe.

Déballer la pompe et retraiter 'emballage en veillant au respect de
I’environnement.

Laisser en place les obturateurs de brides si la pompe ne doit pas étre
installée immédiatement.

3.3 STOCKAGE PROVISOIRE

@Laisser en place les obturateurs fixés sur la(les) bride(s) de la
pompe pour éviter toute pénétration de corps étrangers dans
I’hydraulique pendant la période de stockage.

.Si la pompe n’est pas utilisée immédiatement aprés livraison, elle
doit étre stockée dans un local tempéré, sec, ventilé et exempt de
vibrations. A intervalles de temps réguliers (tous les mois) faire tourner
I'arbre de pompe pour éviter le marquage des portées de roulement et
le gommage des garnitures mécaniques. Refermer I'emballage aprés
manipulation de la pompe.

En respectant ces conditions de stockage, la pompe peut étre
entreposée pendant une durée de 6 mois.

Pour une durée de stockage plus importante, consulter SALMSON pour
connaitre la procédure de préservation adaptée.

3.4 MANUTENTION

&Certains modéles de pompes peuvent étre volumineux ou peuvent
basculer avant d’étre fixés définitivement au sol. Prendre les précautions
nécessaires pour éviter tout risque d’écrasement pendant le
déplacement des équipements.

& Utiliser un moyen de levage mécanique pour soulever tout
matériel dont le poids dépasse 25 kg. Les palettes, caisses ou cartons
peuvent étre déchargés et déplacés en utilisant un chariot élévateur a
fourches ou un palan selon les disponibilités du site. Vérifier que les
moyens de levage utilisés sont éprouvés et adaptés a la charge. Seul un
personnel qualifié et habilité peut procéder au levage tout en respectant
les réglementations locales. Le poids du groupe est indiqué sur le
bordereau d’expédition.

&Veiller a n’utiliser que les points de levage prévus et identifiés sur
les équipements et respecter les schémas d’élingage et de manutention
ci-apres. Ne pas passer d’élingues dans les trous de levage mais utiliser
des crochets. Choisir des élingues de bonne longueur ou utiliser un
palonnier.



3.4.1 SCHEMAS DE LEVAGE

Manutention pompe monobloc ou bibloc :

Manutention pompe sur chassis :

Manutention pompe arbre nu :

4 APPLICATIONS

Les pompes Drain-SP sont utilisées pour pomper des liquides chargés

non visqueux.

La conception de la pompe permet un auto-amorgage rapide et une

durée de vie importante dans les applications les plus sévéres.

Un large choix de matieres, d’étanchéités, et de motorisations est
disponible pour répondre aux nombreuses problématiques de pompage

des Industriels et des Intégrateurs.

Du process le plus exigeant au chantier de construction, on trouve les
pompes S dans tous types d’industries pour le relevage d’effluents, de

condensats, d’eaux boueuses ...
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5 DESCRIPTION TECHNIQUE

5.1 DESIGNATION

La désignation de la pompe est inscrite sur sa plaque signalétique

et permet de connaitre la construction générale de la pompe. Cette

plague se situe sur I’hydraulique de la pompe.

. Description du produit par la désignation :

EXEMPLE :
s fao | J¢ Jafr [-faa |- Jv Jaa [/ |2 [ |- |38
S 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
S: Gamme de pompe S
1:(40) Taille de la pompe
2:(F) Métallurgie
(Détail des composants dans le chapitre « 5.2.1 Matériaux »)
- F : Version Fonte
- E : Version Fonte et roue inox
- Z : Version Fonte et roue inox ou bronze + anode en Zinc
- B : Version Bronze
- X : Version Inox
3:(A) Etanchéité d’arbre
Voir détail dans le chapitre « 5.2.1 Matériaux »
4:(R) Configuration de I’hydraulique
R Orifices taraudés  |Avec graisseur automatique
S Orifices a brides  |Avec graisseur automatique
T Orifices taraudés [Sans graisseur automatique
u Orifices a brides  [Sans graisseur automatique
5:(21) Mise en groupe
11 standard
12 sur chassis portable
Monobloc -
13 sur chariot
14 sur remorque tractable
21 standard
22 . sur chassis
Bibloc
23 sur chariot
24 sur remorque tractable
31 . sur chassis
Palier
35 pompe bout d’arbre nu
6:(T) Alimentation du moteur
T Triphasé (électrique)
M Monophasé (électrique)
D Diesel
E Essence
N groupe sans moteur
7:(11)  Puissance du moteur (en kW)
8:(2) Nombre de péles pour moteur électrique

Nombre de cylindres pour moteur thermique
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9:(K) Option moteur
code Option pour Description
[vide] M aucune option
K . otel.Jr Sonde PTC
électrique
S Interrupteur ON/OFF
A, B, C, E,| Moteur Configurations des  groupes
F, G, H, N| thermique équipés de moteur thermique

10:(3B) Marquage ATEX

Cette partie du code n’est présente que si votre groupe est certifié ATEX.
Le marquage complet est alors gravé sur la plaque signalétique de la
pompe. Vous pouvez également vous reporter au tableau suivant pour
avoir la correspondance entre le code de désignation ATEX et le

marquage ATEX
Code Marquage ATEX correspondant
A ZONE 1 - CAT.2 - 11 2G T(x)
B ZONE 1-CAT.2-112G-EExdIIBT4
2 C ZONE 1-CAT.2-112G-EExdIICT4
D ZONE 1-CAT.2-112G - EExde IIBT4
E ZONE 1-CAT.2-112G - EEx de IIC T4
A ZONE 2 - CAT.3- 113G T(x)
B ZONE 2 - CAT.3-113G-EExd IIBT4
3 C ZONE 2 - CAT.3-113G-EExd IICT4
D ZONE 2 - CAT.3- 113G - EEx de IIB T4
E ZONE 2 - CAT.3-113G - EEx de IICT4
11:(-X) Construction spéciale

Si votre pompe posséde une construction spéciale, le marquage « -X »
apparait alors en fin de désignation. Veuillez alors vous reporter a votre
accusé de réception de commande pour connaitre la construction exacte
de votre pompe.

5.2 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

5.2.1 MATERIAUX

. Métallurgie

Suivant le code métallurgie de votre pompe (voir chapitre «5.1
désignation produit ») le tableau ci-dessous vous donne la matiére des
différents composants de la pompe.

Corps de .
Code P Roue Arbre / chemise | Plaques d’usures
pompe
Fonte ou
F Fonte Fonte Inox . "
Acier traité
E Fonte Inox 316 Inox Inox
Fonte +
VA anode en| Bronze ou inox| Inox Bronze ou inox
Zinc
Bronze Bronze Inox Bronze
X Inox 316 Inox 316 Inox 316 Inox

. Etanchéité

Suivant le code Etanchéité de votre pompe (voir chapitre «5.1
désignation ») le tableau ci-dessous vous donne la matiere des différents
composants de la pompe.

Code |[Tailles disponibles |Garniture mécanique Joints |Clapets

A toutes SiC/Céram/FPM NBR [NBR

B toutes SiC/Céram/FPM FPM |FPM
40 a 42 WC/SiC/PTFE PTFE [PTFE

c 453161 WC/SIC/PTFE (a soufflet) |PTFE |PTFE*
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170a 230 WC/SiC/PTFE PTFE |sans
F toutes Carbone/SiC/FPM NBR |NBR
G toutes Carbone/SiC/FPM FPM |FPM
H 453161 Carbone/SiC/PTFE PTFE |PTFE*
J toutes Carbone/SiC/EPDM EPDM |EPDM
K toutes WC/WC/NBR NBR |[NBR
*Disponible jusqu’a la taille 2"
5.2.2 LIMITES D’UTILISATION
5.2.2.1 TEMPERATURE
Selon la construction de la pompe, il conviendra de choisir la

température la plus contraignante de chaque composant dans les
tableaux suivants :

Plage de température selon métallurgie :

Fonte | -30 a +140°C
Inox | -40a +140°C

Plage de température selon joints :

NBR | -20a+120°C
FPM | -20a +140°C
PTFE | -40a+140°C
EPDM | -40 a +120°C

Plage de température selon le type de montage :

Monobloc -40 a +75°C
BleI0§ ou SUr | 408 s140°C
chassis

5.2.2.2 PRESSION DE SERVICE

Toutes versions : 6 bar

5.2.2.3 PLAGE DE FONCTIONNEMENT CONTINU

Ces pompes sont dimensionnées pour fonctionner en continu sur
I’étendue de leur courbe de fonctionnement.

La marche en continu de la pompe sur des points de
fonctionnement extrémes de la courbe conduira a une usure plus rapide
des piéces

@Pour une utilisation en zone ATEX, il sera nécessaire de relever le
point de fonctionnement réel et de vérifier que I'élévation de
température du fluide dans la pompe dans les différentes phases de
fonctionnement de la pompe est compatible avec la classe de
température de surface.

La formule ci-dessous donne la relation entre température de surface /
température fluide et rendement pompe :

T():Tf"'AV

Av=[(g.H)/(em)I*(1-n)

Avec :

c=capacité calorifique du fluide en J/Kg.K

g=gravité en m/s?

H=hauteur manométrique en m

Ti=température du liquide pompé en °C
To=température de surface en °C

n=rendement hydraulique au point de fonctionnement
A,=température différentielle

. Limite de débit en fonction de la hauteur de relevage



Les courbes hydrauliques sont tracées pour une hauteur
d’aspiration de 1m. Lorsque la hauteur d’aspiration est supérieure a 1
métre, le débit maximum fourni par la pompe est limité a :

- % du débit maxi pour une aspiration a 3m sous le niveau de la bride
d’aspiration.

- % du débit maxi pour une aspiration a 6m sous le niveau de la bride
d’aspiration.

Voir graphique ci-aprés :

HMT

AN

4

\ \\
6m 3m im
lcourbe dé référenge)
Q@ (Débit) %: Qmax % Qmax Qmax

5.2.2.4 VITESSE MAXIMUM ET NOMBRE DE DEMARRAGES
AUTORISES PAR HEURE

Vitesse maximum autorisée :

Le tableau ci-dessous rappelle les vitesses maximum autorisées. La
vitesse maxi dépend de la vitesse critique de chaque roue et de la vitesse
maximum admise éventuellement par le palier pompe.

VITESSE MAX
TAILLE DE POMPE tr/mn
Pompes Pompes
Bi-Block et palier | monobloc
40 41 42 4000
50 51 80 82 3600
45 46 60 61 3600 3000
45-4 63 68 69 83 88 100 108 3000
65 66 85 105 150 2400
91 121 161 201 2000
180 230 1600
170 220 1200

Nombre de démarrages par heure :

&Attendre I'arrét complet du moteur avant de lancer un nouveau
démarrage sous peine d'endommager moteur et pompe.

La fréquence maximum de démarrages dépend du moteur utilisé.
Consulter le fabricant en cas de doute.
Il est recommandé de ne pas dépasser 6 démarrages par heure.

Limites de fonctionnement en service continu a 50Hz :
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Service continu

40 oul

45 oul

50 oul

60 Si débit loin de Qqp: ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

63 Si débit loin de Qg ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

68 Si débit loin de Qe ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

30 Si débit loin de Qqpt ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

83 Si débit loin de Qqp: ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

88 Si débit loin de Qqpt ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

100 Pour une utilisation permanente, préférer une
taille supérieure.

108 Si débit loin de Qpt ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

65 Si débit loin de Qqp: ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

85 oul

105 oul

121 oul

150 oul

161 oul

180 oul

201 Si débit loin de Qg ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

230 Si débit loin de Qg ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

170 Si débit loin de Qqp; ou si fluide abrasif, passer
sur une taille de pompe supérieure.

220 oul

300 oul

5.2.2.5 TYPE DE FLUIDE :

La pompe est utilisée pour le transfert de liquides clairs et chargés a
viscosité max de 500 cSt (mm?/s). Au-dela de 50cst, une correction sur la
hauteur, débit et le rendement hydraulique sont nécessaires.

@Les liquides peuvent contenir des matiéres en suspension jusqu’a
80g/I sans présence de fibres longues. Siccité max = 8%.

La taille des particules admises est fonction de la taille de la pompe :

POMPE PASSAGE MAXI (mm)
45 46 14x19
40 41 42 ?20
60 61 @17
63 022
50 51 65 66 68 69 | @25
83 @27
80 82 ?32
88 108 @35
91 @37
85 180 @40
100 105 121 P45
170 @54
201 220 @57
161 @63
230 @72
150 72x50
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5.2.3 SENS DE ROTATION

@Démarrer la pompe avec un mauvais sens de rotation pourrait
'endommager rapidement.

Lors de la premiére mise en service ou aprés une opération de
maintenance ayant nécessité de débrancher I'alimentation électrique, il
est impératif de contréler le sens de rotation du moteur.

Une fleche indique le sens de rotation sur la pompe.

Controler le sens de rotation sur le moteur désaccouplé (spacer
d’accouplement démonté ou moteur démonté). Quand cela n’est pas
possible pour des raisons de construction (pompes munies d’un systéeme
d’accouplement rigide entre moteur et hydraulique) il faudra s’assurer
que I'hydraulique tourne sans point dur apreés I'essai et avant la mise en
marche définitive.

Le sens de rotation sera contrdlé lors de la phase d’arrét du moteur
aprés un bref démarrage. Si le sens de rotation doit étre modifié alors
privilégier I'inversion de deux phases dans la boite a bornes du moteur.

II est aussi possible d’inverser les phases au départ moteur dans
I'armoire. Dans ce cas, modifier aussi le repérage des cables sur les
schémas électriques.

5.24 NIVEAU SONORE

Le niveau sonore d’un groupe moto-pompe dépend a la fois du type de
moteur installé et de sa vitesse, de la qualité et du degré d’usure de
I'accouplement semi-élastique (si modele concerné), de la vitesse
d’écoulement du fluide, de la conception des tuyauteries, ... Les valeurs
suivantes sont donc données seulement a titre indicatif. Elles prennent
en compte des niveaux sonores moyens de moteurs électriques
asynchrones.

Si un niveau sonore doit étre garanti, seul un essai réalisé sur le
groupe livré peut étre représentatif.

Au-delé de 85dBA, les personnels intervenant auprés des pompes
devront étre munis de protections auditives.

Taille de Vitesse Pcl)u'r Au . point  de A débit nul
débit max | meilleur

pompe (tr/mn) (dB) rendement (dB) (dB)
40 2900 71 66 79
41 2900 66 62 73
45 2900 71 68 69
46 2900 66 65 68
50 2900 75 69 72
51 2900 68 66 69
60 2900 72 71 73
61 2900 67 67 74
63 $2900 85 79 80
65 1450 64 62 68
68 2900 87 79 83
80 2900 85 72 74
80x 2900 79 73 76
83 2900 89 78 86
85 1450 68 65 72
88 2900 94 87 89
88(210) 2900 90 83 84
100 2900 88 81 98
105 1450 83 67 73
108 2900 86 84 84
120 1450 78 74 78
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150 1450 84 74 89
160 1450 81 75 80
170 950 83 76 77

Niveau sonore indicatif exprimé en dBA (LpAa 1 m)

5.2.5 POSITION DES BRIDES

o |’axe de la bride d’aspiration est horizontal et la face de bride verticale.

o 'axe de la bride de refoulement est vertical et la face de bride
horizontale.

5.2.6 VALEURS ADMISSIBLES

MOMENTS SUR LES BRIDES

DES FORCES ET

@Les tuyauteries raccordées a la pompe ne doivent pas générer de
contraintes autres que celles résultant du serrage des boulons de
fixation des brides. L'utilisation de la précontrainte en cas de dilatations
importantes doit rester exceptionnelle et les efforts résultants doivent
rester inférieurs aux valeurs limites indiquées ci-apres.

Fixv.2) Me e v
DN S

(N) (Nm)
1"1/2 -
20 415 208

2”-50 520 264
3”-80 520 264
4”-100 | 832 416
6”-150 | 1040 528
8”-200 | 1220 670

@Les efforts et moments appliqués aux brides ne peuvent étre
maximum en méme temps.

5.2.7 ETENDUE DE LA FOURNITURE

La pompe peut étre livrée en groupe complet avec moteur,

accouplement, protecteur d’accouplement et chassis.

Elle peut aussi étre fournie arbre nu ou sans un de ces équipements. Un
certificat d’intégration CE est alors fourni.

La notice de mise en service fait partie intégrante de la fourniture et doit
étre livrée avec le matériel. Si ce n’était pas le cas, en faire la demande
aupres de nos services techniques.

@Les pompes ATEX peuvent étre livrées avec une instrumentation
spécifique suivant les cas. Se reporter aux spécifications techniques du
matériel et/ou a I'accusé réception de la commande pour en connaitre la
liste exhaustive.

6 DESCRIPTION ET FONCTIONNEMENT

6.1 DESCRIPTION DU PRODUIT

La pompe S est une pompe centrifuge monocellulaire auto-amorgante.

Elle est disponible en version monobloc (sans accouplement) et en
version Bibloc ou palier avec accouplement semi-élastique.

La version Monobloc utilise un moteur électrique a arbre long non
normalisé, tandis que la version Bibloc utilise un moteur IEC a bride B5
et la version a palier un moteur IEC a pattes forme B3. Le montage de
moteurs thermiques a essence ou diesel pour application poste fixe ou
mobile est possible.




Les pompes S intégrent en standard une hydraulique a roue ouverte, des
plagues d’usure (une ou deux suivant la taille de pompe), une étanchéité
d’arbre par garniture mécanique simple et un clapet anti-retour intégré
a la bride d’aspiration.

Ces pompes peuvent étre fournies avec une anode sacrificielle en zinc
ou un revétement intérieur CERAM CO pour des applications spécifiques.

[A] Orifice d’aspiration a clapet anti-retour intégré.
[B] Chambre d’amorgage.

[C] Trappe de visite.

[D] Trappe ou bouchon de vidange (selon le modéle).
[E] Plaque(s) d’usure.

[F] Roue ouverte.

[G] Roulements lubrifiés a vie.

[H] Arbre.

[1] Garniture mécanique.

[J] Chambre de séparation d’air.

[K] Orifice de refoulement.

6.2 FONCTIONNEMENT

Principe de fonctionnement de la pompe :

Le corps de pompe est spécifique et comporte deux chambres internes.
La roue tourne dans la chambre d’amorgage, qui reste toujours remplie
de liquide. Elle permet de créer la dépression nécessaire a I'aspiration de
I'air contenu dans la canalisation d’aspiration. Un mélange air/liquide est
créé et projeté dans la chambre de séparation ou l'air est séparé du
liquide qui retombe par gravité dans la chambre d’amorcage.

Une fois la canalisation d’aspiration complétement remplie de liquide, la
pompe se comporte comme une pompe centrifuge classique. La position
haute de [lorifice d'aspiration et I'action du clapet anti-retour
permettent de toujours conserver du liquide dans la pompe. Méme
aprés de longues phases d’arrét, la pompe peut recommencer un cycle
d’amorgage sans qu’il soit nécessaire de la remplir a nouveau.

Graisseur automatique :

Une cartouche de graisse a dispersion automatique lubrifie la
garniture mécanique par I'arriére de fagon continue (quench a la graisse)
et réduit son échauffement tout en augmentant sa durée de vie pendant
les phases d’amorgage.

La cartouche est un dispositif automatique de distribution de graisse sur
une longue période, commandée par une cellule génératrice de gaz H2.
La cartouche contient 125 mL de graisse, délivrée sur une période de 12
mois. Les limites d’utilisation sont -20 / + 55°C. Le poids de la cartouche
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est de ~190g a plein et ~75g a vide. La graisse utilisée est d’une
composition spéciale hydrophobe.

Aprés activation, le systeme de commande régule la diffusion de la
graisse sur la durée sélectionnée (voir chapitre démarrage) :

7 MONTAGE ET
ELECTRIQUE

RACCORDEMENT

7.1 IMPLANTATION

@Les équipements devant fonctionner en zone dangereuse classifiée
ATEX doivent étre certifiés et répondre aux réglementations en vigueur.

L'implantation de la pompe doit permettre une ventilation correcte du
moteur électrique en respectant la contrainte ci-apres :

Hd min

et

L'accessibilité a la pompe pour les opérations de controle et de
maintenance ultérieure doit étre prise en compte.

Vérifier la présence des moyens de levage adaptés a proximité de la
pompe.

7.1.1 FONDATIONS

Il est possible d’installer le groupe motopompe sur différents supports
(sol bétonné, massif béton, poutrelles métalliques, ...). Le choix de ce
support et son dimensionnement sont de la responsabilité de
I'utilisateur. Il aura une influence sur le niveau de bruit et les vibrations
renvoyées par la machine.

D’une maniéere générale, les régles suivantes doivent étre respectées :

- Le chassis ou la plaque support de la pompe doit étre fixé sur des
fondations ne risquant pas de se déformer lors du fonctionnement de la
pompe.
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- Le béton utilisé pour couler le massif de fondation doit étre
suffisamment résistant (au moins X0 suivant la DIN 1045). La masse
recommandée pour dimensionner le massif béton doit étre 3 fois
supérieure a celle du groupe complet. Ceci permet de déterminer la
hauteur du massif en connaissant la longueur et la largeur de ce dernier
ainsi que la masse volumique du béton utilisé.

- La surface devant accueillir la pompe doit étre plane et ne devra pas
engendrer de déformations sur le chassis apres serrage. Si la planéité n’a
pu étre assurée, le chassis devra étre calé pour faire disparaitre le
défaut. Aprés serrage, un défaut de planéité de 0,4 mm / m maxi est
acceptable a la surface du chassis.

@Les pompes sur chassis sont lignées en usine. Lors du contréle du
lignage, un défaut d’alignement indiquera une déformation du chassis et
nécessitera une reprise du calage.

Méme si toutes les précautions ont été prises lors de la réalisation des
fondations, il est impératif de controler I'alignement des demi-

accouplements aprés immobilisation définitive du chassis.
7.1.2 SCELLEMENT

L'utilisation de chevilles chimiques est conseillée pour fixer les socles sur
un massif existant.

Utiliser des boulons de scellement si le massif est a réaliser (réservations
a prévoir).

1 - Boulon de scellement

2 — Chassis

3 — Massif béton

Les chassis en acier plié seront de préférence cimentés pour en
augmenter la rigidité.

Le scellement au ciment sans retrait est le plus efficace. Il assure un
positionnement correct du chassis et permet de réduire sensiblement la
transmission des vibrations du groupe au génie civil. La préparation de la
surface du massif et le calage du groupe seront réalisés dans les régles
de I'art avant coulage du béton.

&Les boulons d’ancrage ne seront serrés définitivement qu’apres
séchage complet du massif béton.

Cas du montage d’un groupe sur socle avec des pieds réglables :

1 —Plaque de reprise

2 —Ecrou

3 — Pied réglable

4 — Embase du pied réglable
5 —Rondelles d’appui

6 — Ecrou d’'immobilisation
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7 — Rondelle d’appui large
8 — Vis de fixation du socle sur la plaque

713 POSITIONNEMENT DU GROUPE

L'embase de la pompe (socle ou chassis mécanosoudé) doit étre
horizontale et parfaitement de niveau pour garantir la durée de vie des
paliers et un écoulement correct du fluide.

7.14 LIGNAGE POMPE / MOTEUR

Les pompes assemblées avec un accouplement semi-élastique (modeles
sans lanterne d’accouplement rigide) doivent impérativement étre
lignées apres fixation définitive du chassis au sol. Utiliser des cales de
faible épaisseur (0,2 a 1 mm) pour corriger I'alignement et commengant
par le calage moteur. Dans certains cas, il pourra étre nécessaire de
rectifier aussi la position de la pompe.

@ Lors d’une installation en zone ATEX, un soin particulier sera
apporté au lignage du groupe pour éviter une élévation de température
anormale des paliers de la pompe et du moteur.

@TEMPERATURE: I’alignement initial entre la pompe et le moteur
est réalisée a température ambiante et moteur froid. Si la pompe est
utilisée sur un fluide a haute température, cette opération doit étre
répétée une fois que l'installation (pompe et tuyauteries) s’est stabilisée
en température. L'opération est menée juste aprées arrét de la machine.

AAvant d’intervenir sur les parties mobiles du groupe motopompe
I’alimentation électrique du moteur a été coupée et condamnée.

@Le groupe moto pompe a été ligné en usine. Si un calage trés
important est nécessaire sous le moteur ou sous la pompe, reprendre le
calage du chassis (chassis déformé).

Mode opératoire :

Vérifier la distance entre les deux demi-accouplements.

Vérifier le décalage entre des demi-accouplements.

Plusieurs types d’accouplements semi-élastiques peuvent étre
intégrés. Se référer aux instructions particulieres du fabricant.

Il est possible d’effectuer le lignage de plusieurs maniéres. Le choix est
dicté par le matériel disponible sur site. Les deux méthodes décrites
succinctement ci-aprés ne font appel qu’a du matériel de métrologie
habituellement disponible :

Utilisation d’une régle et d’un pied a coulisse :

N Angulaire
AN



@ Lors du contrdle du parallélisme au comparateur, la valeur lue est
égale a deux fois la valeur du décalage réel entre les deux arbres.

Commencer par aligner la pompe et le moteur verticalement puis
horizontalement. La qualité de I'alignement aura une répercussion
directe sur la durée de vie du flector/taquets d’accouplement, sur la
durée de vie des paliers et sur le niveau de bruit du groupe.

L'utilisation d’une lanterne d’interface moteur permet de s’affranchir de
tout probléme de lignage. L’arbre de la pompe et celui du moteur sont
alignés par construction.

7.2 MONTAGE ET
TUYAUTERIES

RACCORDEMENT DES

7.2.1 GENERALITES

Les brides de la pompe sont obturées pour éviter toute contamination
pendant son transport et son stockage. Ne retirer ces protecteurs qu’au
dernier moment avant raccordements des tuyauteries. Retirer la
poussiére éventuellement accumulée sur les protecteurs avant de les
enlever. Les tuyauteries neuves doivent étre nettoyées avant d’étre
raccordées a la pompe.

o Retirer les obturateurs

o Placer les joints

o Fixer la tuyauterie d’aspiration

o Fixer la tuyauterie de refoulement

@Las tuyauteries ne doivent pas créer de contraintes sur les brides
de pompe. Des efforts trop importants auraient pour conséquences la
déformation du corps de pompe, le désalignement de la pompe et du
moteur, la surchauffe des paliers, 'usure prématurée de I'accouplement,
des vibrations, et le risque de casse ou d’explosion du corps de pompe.

@Lors du remplacement d’'une pompe ou lors de I'accostage des
tuyauteries, ne pas utiliser les brides comme point d’appui pour
rapprocher la canalisation de la pompe ou inversement.

Si des manchons de dilatation sont utilisés, limiter leur débattement en
utilisant les tiges filetées préconisées par leur fabricant.

Deux principes de montage des tuyauteries d’aspiration: pompe en
charge ou pompe en aspiration.

7.2.2 INSTALLATION DE LA POMPE EN CHARGE

La tuyauterie d’aspiration est souvent d’un diameétre supérieur au
diameétre nominal de la bride d’aspiration de la pompe. Prévoir un
convergent asymétrique avant la pompe tout en respectant une distance
suffisante entre la pompe et la réduction (cote L au moins égale au
double du diametre de la tuyauterie). La canalisation doit étre inclinée
vers le bas et descendre jusqu’a la pompe.
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7.23 INSTALLATION DE LA POMPE EN ASPIRATION

Une fois que les raccordements sont terminés, faire tourner I'arbre de
pompe a la main pour contréler qu’aucun point dur n’a été créé. Si
c’était le cas, la reprise de I'accostage des tuyauteries serait nécessaire.

Tuyauterie d’aspiration :

Elle doit étre hermétique et la plus courte possible. Utiliser des coudes
grand rayon. Le diametre de la canalisation d’aspiration sera le plus
proche possible de celui de la bride d’aspiration. Elle sera dimensionnée
pour obtenir une vitesse d’écoulement de 2 m/s. Prévoir une section
droite de deux fois le diamétre de la tuyauterie avant la pompe.

La pompe s’amorce en éliminant I'air de la canalisation et en soutirant le
liquide. Une fois la canalisation d’aspiration remplie de liquide, la pompe
fonctionne exactement comme une pompe centrifuge classique.

Plus le diamétre et/ou la longueur de la tuyauterie d’aspiration sera
importante plus le temps d’amorgage sera long. Toute prise d’air sur
cette canalisation retardera ou empéchera I'amorgage de la pompe.

@II aura été vérifié au préalable que le NPSH requis (NPSHr) de la
pompe sera nettement supérieur au NPSH disponible (NSPHa) de
I'installation.

Tuyauterie de refoulement :

Pendant le cycle d’amorgage, I'air contenu dans la tuyauterie
d’aspiration est évacué vers la tuyauterie de refoulement. Il faut faire le
nécessaire pour que l'air puisse ensuite étre chassé a I'atmosphére sans

probléme.

o Si cette condition ne peut étre respectée, il est conseillé d’installer une
conduite de purge avec retour au bac ou une soupape de décharge
automatique.

@Pour les applications ATEX, s’assurer que la zone d’arrivée de la
canalisation de chasse d’air est identifiée ATEX.

= Si un clapet anti-retour est installé au refoulement de la pompe, il sera
nécessaire d’installer un évent ou une purge avec retour vers le réservoir
ou la cuve. L'installation d’une vanne pilotée permettra d’empécher la
recirculation du fluide pendant le fonctionnement stabilisé.

= Dimensionner la tuyauterie de refoulement pour obtenir une vitesse
d’écoulement de 3m/s maximum.

7.24 RACCORDEMENT

TUYAUTERIES

ACCESSOIRES ET

Filtres :

L'utilisation d’un filtre a I'aspiration est possible. Dans ce cas, la surface
de passage équivalente doit étre égale a au moins 3 fois la section de la
tuyauterie.

@ L’état d’encrassement du filtre sera contro6lé régulierement.

Vannes :
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Pour faciliter la maintenance ultérieure sur la pompe, il est conseillé
d’installer une vanne d’isolement cadenassable a passage intégral au
refoulement de la pompe.

Tuyauteries auxiliaires :

Dans la majorité des cas la pompe est montée avec une garniture simple.
Si la pompe est équipée de dispositifs hydrauliques auxiliaires, il faut
s’assurer que les raccordements sont correctement effectués et que les
sens de circulation des fluides sont respectés.

Garniture simple avec quench extérieur :

Le circuit extérieur ou le réservoir surélevé seront installés suivant les
régles de I'art. La pression dans le quench ne devra pas excéder 0,35 bar.

Garniture simple avec flushing :

Le fluide doit é&tre pressurisé a 0,5 / 1 bar au-dessus de la pression au
refoulement de la pompe.

7.3 RACCORDEMENT ELECTRIQUE / MISE A
LA TERRE

.Avant d’intervenir sur le matériel pour effectuer les branchements
électriques, vérifier la compatibilité entre le bobinage moteur regu et la
tension du réseau disponible sur le site.

&Raccordement d’un moteur 230/400V sur réseau 400V TRI ou
400/690V sur réseau 690V
choix de couplage.

: risque de destruction du moteur si mauvais

ALes branchements électriques doivent étre réalisées par un
électricien qualifié disposant des habilitations nécessaires, en accord
avec les réglementations locales, nationales et internationales.

@Les matériels utilisés en zone ATEX seront raccordés en respectant
de la norme CEI60079-14. Le choix du type de cédble, du presse-étoupe et
leur dimensionnement sont de la responsabilité de I'exploitant.

ALe moteur électrique sera cablé en respectant les instructions de
son fabricant (se reporter aux instructions fournies avec le moteur et
normalement reportées dans la boite a bornes). Les accessoires seront
raccordés suivant les instructions données dans leur notice d’utilisation.
731 RAPPEL SUR LES COUPLAGES
Bobinage moteur multi tensions 230/400V et 400/690V :

1533
299
?

L44J

— |
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L'inversion du sens de marche de la pompe peut étre réalisé
directement dans la boite a bornes du moteur par simple inversion entre
deux phases. Le raccordement a la terre est indispensable.

7.3.2 TENSION INFERIEURE : COUPLAGE A
Tension : U
L1
o—d
L—d D ‘
S Bl L2 L3
L2
733 TENSION SUPERIEURE : COUPLAGE Y :
Tension : U3

734

@Un soin tout particulier devra étre apporté au raccordement a la
terre du groupe motopompe. Le tragage doit permettre d’éliminer tout
risque de charge électrostatique. Chaque partie du groupe doit étre
raccordé a la terre par I'intermédiaire d’un cable ou tresse suffisamment
dimensionné (bobinage moteur, carcasse

moteur, protecteur

d’accouplement, pompe et socle).

7.4 FONCTIONNEMENT AVEC UN VARIATEUR
DE FREQUENCE

.Si la pompe doit étre utilisée en vitesse variable , la notice du
variateur devra étre disponibles et les préconisations constructeur
respectées.

Les moteurs électriques qui équipent les pompes peuvent étre raccordés
sous conditions a un variateur de fréquence de fagon a adapter la
performance du produit au point de fonctionnement réel. Prendre

certaines précautions garantir pour une utilisation fiable du matériel :

Electrique :

o Le variateur de fréquence ne devra pas générer aux bornes du moteur
des pics de tension supérieurs a 850V (isolation des phases moteur) et
des variations dU/dt supérieures a 2500 V/us (isolation du bobinage).



Dans le cas de valeurs supérieures, un filtre approprié doit étre installé :
contacter le fabricant du convertisseur pour la définition et sélection de
ce filtre ou contacter le fabricant du moteur pour connaitre les valeurs
limites acceptables.

o Opter pour un variateur a contrdle vectoriel de flux ou sinon utilisant
une loi U/F de type quadratique.

o Ne pas dépasser la tension et la fréquence nominale du moteur.

@Utiliser un cable d’alimentation homologué en zone ATEX. Vérifier
que le moteur est équipé d’une sonde de contrdle de température dans
le bobinage.

@ Séparer physiquement le(s) cable(s) de puissance et

d’instrumentation pour éviter tout risque de perturbation

électromagnétique des signaux analogiques.

Hydraulique :

o Si la pompe est utilisée en aspiration, elle doit disposer d’une
canalisation d’aspiration dédiée.

o Vérifier que le NPSH, de la pompe a vitesse minimum est toujours
amplement inférieur au NPSH, de 'installation.

Mécanique :

o La vitesse minimale ne doit pas descendre en dessous de 40% de la
vitesse nominale de la pompe pour éviter vibrations et instabilités de
vitesse.

@ Le variateur de vitesse génére des courants harmoniques qui
passent a travers les roulements a billes du moteur. Jusqu’a 55KW, il est
Au-dela de 55KW
(puissance plaquée au moteur), le moteur sera équipé de roulements a
billes isolés (roulements spécifiques) ou de paliers isolés (roulements

possible d’utiliser des roulements standards.

standards).

8 MISE EN SERVICE

8.1 AVANT LA MISE EN ROUTE

@Si la pompe est installée dans une zone potentiellement explosible
ou pour le pompage de liquides dangereux ou polluants, il est
recommandé (zone 2) ou obligatoire (zone 1) d’installer des systémes de
protection complémentaires.

Controler les points suivants :

o La pompe fonctionne toujours avec un débit supérieur au débit
minimum autorisé,

o La pompe ne fonctionne jamais a sec,

o La fuite de I'étanchéité d’arbre est maitrisée,

o La température de surface des paliers est inférieure a la température
maximum admissible dans la zone,

o La pression au refoulement de la pompe est inférieure a la pression
admissible par la pompe.

o Régler les seuils d’alarme et d’arrét des capteurs.

Dans tous les cas vérifier :

o La qualité des raccordements électriques,
o La présence des dispositifs de sécurité,

o Le raccordement des dispositifs auxiliaires,
o Le raccordement des brides,
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o La présence de liquide a pomper dans la tuyauterie d’aspiration et dans
le corps de pompe,

o Le sens de rotation du moteur correct,

o |'alignement de la pompe et du moteur est correct,

o Les niveaux et appoint de graisse ont été faits,

o La présence du(es) carter(s) de protection.

8.2 REMPLISSAGE / DEGAZAGE

Lors de la premiére mise en service, remplir le corps de pompe avec le
liquide a pomper. Lors des démarrages suivants la pompe s’amorcera
d’elle-méme sans gqu’aucune nouvelle intervention ne soit nécessaire.
Voir le chapitre 8.6 TEMPS D’AMORCAGE.

& Des précautions particulieres doivent étre prises lors de la
manipulation de liquides dangereux ou polluants. Le port de protections
individuelles est obligatoire et les risques encourus doivent étre connus
de I'opérateur.

8.3 DEMARRAGE
@Vérifier que la cartouche de graisse a dispersion automatique est

vissée sur le fond porte grain et qu’elle est activée sur la position 12 (12
mois de dispersion). Vérifier qu’elle contient encore de la graisse :

@Si la pompe doit fonctionner avec un liquide de barrage, de
ringage, de refroidissement ou de réchauffage, vérifier que les dispositifs
auxiliaires sont branchés et fonctionnent.

® Ouvrir trés légérement la vanne au refoulement (seulement si
installation non prévue avec dispositif/tuyauterie auxiliaire d’amorgage).

@ Ouvrir la totalité des vannes sur la conduite d’aspiration.
@ Mettre en marche

@ Attendre 'amorgage complet de la pompe (si cela n’a pas déja été
fait) et noter le temps d’amorcage. Puis fermer complétement la vanne
au refoulement et attendre la montée en pression au refoulement.
Comparer cette pression a débit nul avec cette indiquée sur la courbe de
pompe.

& La pompe ne doit pas fonctionner au-dela de 30 secondes a vanne
fermée pour éviter un échauffement important du liquide dans le corps
de pompe.

® Si la pression correspond, ouvrir trés progressivement la vanne au

refoulement.

@Si la pression est nulle ou trés inférieure a la pression requise, se
reporter au chapitre « incidents, causes et remedes ».

8.4 CONTROLES A
DEMARRAGE

EFFECTUER APRES

Les contréles suivants sont a réaliser quand le groupe fonctionne a
régime établi (débit, pression, température, ...) :
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o Controdler et relever le point de fonctionnement réel de la pompe.
Convertir éventuellement la pression en bar lue au manometre en mce:
HMTmce = (Poar X 100) / (d x 9,806) avec d= densité du produit pompé.

o Controler et relever I'intensité consommeée sur chaque phase du
moteur.

o Vérifier le réglage des protections moteur.

o Vérifier la température des paliers a roulement (100°C maxi).

Apres plusieurs démarrages vérifier I'alignement du moteur et de la
pompe (pompes a palier).

o Vérifier le serrage des boulons de fixation des brides.
o Vérifier I'absence de fuites et de bruits anormaux.

@Pour le pompage de fluides chauds, I'alignement définitif de la
pompe et du moteur ne pourra étre réalisé qu’une fois la température
de la pompe stabilisée. Voir chapitre 7.1.4 LIGNAGE POMPE / MOTEUR

@Relever les températures de surfaces sur palier et corps de pompe,
et aussi la température du produit pompé.

Les seuils d’alarme et d’arrét seront réglés par rapport a ces valeurs. Se
reporter aux notices spécifiques pour les réglages.

8.5 MISE HORS SERVICE

Avant la mise hors service du groupe, fermer la vanne d’isolement au
refoulement de la pompe.

@ Ne pas faire fonctionner la pompe dans ces conditions au—dela de
quelques secondes.

Apres I'arrét complet de la pompe, toutes les vannes seront fermées. Si
la pompe est équipée d’un quench, réchauffage, flushing, lubrification
externe, ..., isoler ces réseau en dernier lieu.

@En cas de risque de gel, vidanger soigneusement le corps de
pompe. En prévision d’un arrét prolongé, la pompe doit recevoir une
protection interne adaptée.

&Lors de la vidange, si la pompe a été utilisée auparavant pour
véhiculer un produit explosif, toxique, ou polluant, prendre toutes les
dispositions nécessaires pour éviter d’engendrer un risque pour les
personnes ou pour I'environnement.

En cas de retour usine, la pompe devra étre complétement purgée,
nettoyée et sera exempte de toute trace de produit pompé.

8.6 TEMPS D’AMORGCAGE

La tuyauterie d’aspiration se vide entre deux démarrages. Au démarrage,
la pompe ne débite pas instantanément mais aprés un temps variable de
fonctionnement : c’est le temps d’amorgage.

Le nécessaire sera fait pour que la pompe puisse évacuer |'air
aspiré sans contre pression (tuyauterie de retour a la bache, clapet de
dégazage automatique, refoulement a I'atmospheére ...).

&Bien que la pompe soit équipée d’un systeme de lubrification a
I'arriere de la garniture mécanique, le temps d’amorcage doit étre limité
a 5 minutes. Si, passé ce délai, la pression ne monte toujours pas au
refoulement de la pompe alors arréter la pompe et contréler
I'installation.

18

@En zone Atex, la sonde de température présente dans le corps de
pompe peut déclencher avant I'amorgage définitif de la pompe. Vérifier
la température du liquide, et modifier éventuellement le seuil d’alarme /

arrét.

Théoriquement, la pompe peut aspirer jusqu’a 8 metres. Compte
tenu des pertes de charges totales a I'aspiration, on se limitera a 6

metres.

@ Vérifier que le NPSH disponible de linstallation est toujours
supérieur au NPSH requis de la pompe méme en point bas de pompage.

Temps d’amorgages théoriques (DN tuyauterie = DN pompe) :

Temps d’amorgage secondes en
TAILLE DE fonction de la hauteur d’aspiration.
POMPE VITESSE

2 |3 |4 5 6
40 2900 21 [ 47 [ 78 [ 135
41 2900 27 |57 [ 93 [153
45 2900 12 [22 [35 [47 |62
46 2900 5 |8 [13 [23 |34
50 2900 17 |29 |4 |83 [N
51 2900 19 [34 |55 [87 [155
60 2900 19 [29 [ 42 [56 |77
61 2900 10 [15 [21 [29 [&4
63 2900 7 |10 [14 19 |33
65 1450 30 58 [83 [ 186 N
68 2900 9 |14 [19 |26
80(-2) 2900 36 |49 [62 |74
80 2900 21 [ 53 |95 [132
83 2900 14 [20 |26 [31
85 1450 32 [ 63 [ 100 [ 152
88 2900 4 [7 [11 [18
88 (210) 2900 5 |8 11 |15
100 2900 19 [30 [38 |45
105 1450 38 |69 [110 | 167 |
105 2300 9 |13 |17 |21
105 T114 1450 30 |62 | 110 | 189 ]
108 2900 10 [14 |18 [22 |27
120 1450 10 [18 [31 [50 |95
150 1450 33 |71 117 | 176 |
160 1450 15 [26 |41 [63 |93
170 950 28 |51 [ 85 | 129 | 181

Le temps d’amorcage est fonction de

la hauteur géométrique

d’aspiration, de la longueur de tuyauterie d’aspiration, du diameétre de la
canalisation et de la densité du liquide pompé.

Pour connaitre le temps d’amorgage de la pompe sur une installation

donnée, la correction suivante est nécessaire :

Tt = tableau avec Ha = Hg x d
Ta=Ttx— X (
Hg

Avec :

D

_T)Z

DN

Tt : temps d’amorcage théorique

Ha : hauteur d’aspiration corrigée avec la densité
d : densité

Hg : hauteur géométrique au démarrage

Ta = temps d’amorcage

L : longueur totale de la tuyauterie d’aspiration
DT : diametre de tuyauterie d’aspiration

DN : diameétre d’aspiration de la pompe



9 MAINTENANCE

9.1 GENERALITES

& Les opérations d’entretien et de maintenance doivent étre
effectuées par un personnel qualifié et formé a Iutilisation de la pompe.

@Les matériels ATEX doivent étre entretenus seulement par des
personnels qualifiés et autorisés a intervenir. S'assurer de |'absence
d’atmosphére explosible pendant toute la durée des opérations en zone.

L’ensemble des documents d’accompagnement du produit doit
étre connu et disponible a proximité de I’équipement.

Avant d’accéder au groupe moto pompe, le personnel doit étre informé
des risques liés a I'utilisation de la pompe et des produits pompés
(produits dangereux, température fluide et pompe, organes sous
pression, etc ...). Il doit étre équipé de fagcon adéquate (port de lunettes
de protection, de gants, etc ...) et doit appliquer les régles d’hygiéne et
sécurité en vigueur dans I'Entreprise.

&Aprés arrét, la pompe contient encore une part de produit pompé.
Vidanger et rincer soigneusement I’hydraulique de la pompe avant de
commencer son démontage.

Des moyens de levage adaptés doivent étre disponibles pour aider
I'opérateur a la manutention des charges lourdes.

La zone d’intervention doit étre délimitée de fagon explicite. Positionner
des panneaux d’information comportant la mention « ATTENTION :
intervention en cours ! » sur la pompe et sur I'armoire de commande.

A Toute intervention sera réalisée sur une machine a larrét.
L’alimentation électrique du moteur doit étre condamnée au niveau de
I'armoire de commande pour éviter tout démarrage involontaire de la
machine. Le sectionneur doit étre cadenassé en position ouverte et les
disjoncteurs doivent étre tombés. Retirer les fusibles de protection.

ATTENTION ;| les appareils électriques devant rester sous tension ou les

appareils restant en pression lors de lintervention, doivent étre
clairement identifiés.

A la fin de I'intervention, les protections qui ont été retirées doivent étre
remises en place et les dispositifs de sécurité réactivés. Les abords du
groupe motopompe doivent étre nettoyés.

9.2 PROGRAMME D’ENTRETIEN ET
INSPECTIONS PERIODIQUES

@Pour garantir le bon fonctionnement de I'équipement et minimiser
les risques d’aléas pendant le fonctionnement, il est recommandé de
mettre en place un plan de maintenance. Ce plan de maintenance
permettra de vérifier au minimum les points suivants :

o Controdler I'état et le bon fonctionnement des systemes auxiliaires et
de sécurité,

o Controler la fuite de I'étanchéité d’arbre et la régler pour les pompes
équipées d’un presse-étoupe a tresses,

o Contréler I'absence de fuite aux joints de pompe et de brides,

o Controler le niveau et I'aspect de I’huile pour les paliers a bain d’huile,
o Contréler le temps de fonctionnement et vérification de la fréquence
de remplacement des lubrifiants/roulements,
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o Controler la température de surface au droit des roulements,
o Nettoyer la poussiere accumulée sur pompe et moteur,

o Contrbler I'alignement pompe et moteur (suivant le modele de

pompe),

o Controler de I'absence de bruit anormal (cavitation, sifflement,

ronflement, ...) ou de vibrations excessives.

Controle Périodicité

Etat des systemes auxiliaires Dépendant du systeme. Se
reporter aux notices
spécifiques

Moteur Se reporter a la notice

d’utilisation du fabricant

Etanchéité d’arbre

Hebdomadaire

Serrage des joints

Hebdomadaire

Niveau huile et graisse

Journaliere / Hebdomadaire /
mensuelle

Lubrifiants (roulements)

Remplacement/graissage

suivant type de roulement

Echauffement palier Mensuel
Nettoyage Semestriel
Alignement et jeu dans | Semestriel
I’accouplement

Bruits, vibrations Mensuel
Etat des fixations, ancrages Annuel

Ces intervalles de contrdle sont donnés a titre indicatif et peuvent servir
de base pour établir un plan de maintenance sur une nouvelle
Installation. Ils pourront étre raccourcis ou allongés en fonction du degré
de sollicitation et des conditions d’installation du matériel.

9.2.1 LUBRIFICATION

o Les pompes monoblocs sont équipées d’un moteur électrique arbre
long. Les roulements sans entretien sont calculés pour une durée de vie
L10h de 20000 heures.

o Les pompes avec lanterne IEC sont équipées de moteurs standards. Les
roulements a billes sans entretien sont calculés pour une durée de vie
L10h de 40000 a 50000 heures suivant la vitesse. Le palier pompe est
muni de roulements a billes graissés a vie pour une durée de vie L10h de
20000 heures.

o Les pompes sur chassis sont équipées d’un palier a roulements a billes
graissés a vie pour une durée de vie L10h de 20000 heures. Le moteur a
pattes (forme B3) utilise des paliers a billes étanches ou lubrifiés a la
graisse.

9.2.1.1 GARNITURE MECANIQUE

La garniture mécanique des pompes S est équipée, sauf mention
contraire, d’'un quench a la graisse. Une cartouche de graisse a
dispersion automatique est livrée avec la pompe. Elle est remplie d’'une
graisse minérale a base de paraffine.

La durée de dispersion est de l'ordre de 12 mois (voir chapitre
démarrage).

secaulb PR S
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9.2.2 OPTION ANODE SACRIFICIELLE :

Si la construction « eau de mer » a été retenue, une anode sacrificielle
est boulonnée sur la trappe de visite.

<, gz il v

& \
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Plague avec 1 anode Plaque avec 2 anodes

Il conviendra de vérifier la perte de métal au bout d’'un mois, 3 mois et
au plus tard six mois aprés mise en eau. Le remplacement doit étre
envisagé lorsque les anodes ont perdu 75% de leur volume :

Anode corrodée.

La fréquence de remplacement de I'anode sera fonction de la
composition chimique de I'eau, de sa température, son pH, sa résistivité,
du mode de marche de la pompe....

II est recommandé de rincer la pompe a I'eau propre apres le
pompage afin de prolonger la durée de vie de I'anode.

9.3 DEMONTAGE ET REMONTAGE

9.3.1 DEMONTAGE

As’assurer que l'alimentation électrique est bien coupée et ne peut
étre rétablie accidentellement pendant I'intervention.

e Vidanger totalement l'installation, entre la vanne d’aspiration et la
vanne de refoulement.

¢ VVidanger la pompe en dévissant le bouchon de vidange.
e Si nécessaire, démonter les appareils de mesure et de contréle.
e |l n’est pas nécessaire de débrider le corps de pompe des tuyauteries.

e Défaire les vis de fixation du moteur et faire glisser ce dernier de
maniére a libérer un espace suffisant pour démonter le bloc palier /
roue.

Si un accouplement a spacer est utilisé, il n'est pas nécessaire de
démonter le moteur.

e Démonter le protege accouplement, le demi accouplement coté
pompe et le pied support du palier.

9.3.1.1 ACCEDER A LA GARNITURE MECANIQUE

Version corps en fonte :

1. Dévisser les écrous 6580 de fixation du fond porte grain sur la volute.
2. Déposer I'ensemble mobile.
3. Retirer le joint de corps 4510.

Version corps Inox en deux parties :

1. Dévisser les écrous 6580 de fixation du corps de pompe.
2. Retirer le joint de corps 4510.
3. Déposer la plaque d’usure avant 1915 et retirer le joint de corps 4510.

Suite du démontage :
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4. Dévisser I'écrou de roue 2912 et retirer la rondelle 2911.
5. Retirer la roue 2200.

6. Retirer la clavette de roue 6710.

7. Sortir le grain tournant de la garniture mécanique 4200.

9.3.1.2 DEMONTAGE DU FOND PORTE GRAIN

Version monobloc :

1. Dévisser les vis 6570 de fixation du moteur 8020.
2. Déposer le fond porte grain 4211.

Version palier :

1. Dévisser les vis 6570 de fixation du porte grain 4011 sur le corps de
palier 3200.
2. Déposer le fond porte grain 4211.

Version Inox :

1. Dévisser les vis 6570 de fixation du fond porte grain 4211 sur le corps
de pompe 1221.

2. Déposer le fond porte grain 4211.

3. Retirer si besoin le grain fixe et la bague a lévre.

4. Déposer la chemise d’arbre.

5. Suivant la taille de pompe : dévisser les vis 6570 de fixation de la
plague d’usure arriére du fond porte grain.

6. Déposer la plaque d’usure et le joint 4510.

9.3.1.3 DEMONTAGE COMPLET DU PALIER

Version bride IEC :

1. Dévisser les vis 6580 de fixation du moteur sur la lanterne IEC.

2. Déposer le moteur 8100 avec son demi-accouplement 7200.2.

3. Récupérer la garniture d’accouplement 7310.

4. Dévisser les vis d’arrét du demi-accouplement cété palier et retirer le
demi-accouplement.

Démontage des roulements :

1. Dévisser les vis 6570 de fixation du couvercle de roulement arriére
3011.

2. Déposer le couvercle 3260.

3. Sortir I'arbre 2100 avec les deux roulements 3011 du corps du palier
3200.

4. Retirer I'anneau d’arrét élastique 6544.

5. Extraire les roulements 3011.

9.3.1.4 DEMONTAGE COMPLET DU CORPS DE POMPE
Version volute monobloc :

1. Dévisser les vis 6570 de fixation de la plaque d’usure de la volute
1100.
2. Déposer la plaque d’usure avant 1915.

Clapet anti-retour :

1. Dévisser les écrous 6580 de fixation de la bride d’aspiration.
2. Déposer la bride 1139.
3. Retirer I'ensemble clapet anti-retour 5420.

9.3.2 REMONTAGE

Pour monter la pompe, consulter les plans en coupe. Respecter le
couple de serrage des vis et boulons

AVérifier que les surfaces de portée des filetages, des garnitures et

des joints sont propres.
9.3.2.1 REMONTAGE DU PALIER

1. Nettoyer l'intérieur du corps de palier 3200 et les alésages de
roulement.



2. Suivre I'une des méthodes suivantes pour monter les roulements sur
I'arbre:

1% méthode : Utiliser une plaque chauffante, une huile chaude, ou un
chauffage a induction pour chauffer le roulement de fagon a I'amener en
position sur I'arbre facilement avant qu'il ne se bloque sur celui-ci en se
refroidissant. Ne jamais dépasser une température de 100 °C.

2°™ méthode : Avec une presse a main, faire glisser le roulement sur
I'arbre en prenant toujours appui sur la cage intérieure du roulement.

Bien prendre soin de ne pas endommager le roulement ni I'arbre.
3. Enfiler 'ensemble arbre et roulements dans le corps de palier
4. Mettre en place le couvercle de roulement et les vis de fixation

9.3.2.2 MONTAGE DE LA GARNITURE MECANIQUE

Effectuer le montage dans le sens inverse du démontage décrit ci-
avant en s’aidant du plan en coupe de la pompe.

@Prendre toutes les précautions nécessaires lors du montage de la
garniture sur la chemise afin de ne pas endommager les joints et les
faces de frictions de la garniture (épaulement de chemise, salissures...).

Il est recommandé de graisser I'arbre avec de I'huile légére neutre
afin de faciliter le montage.

Prendre soin de monter la bague a levre dans le bon sens. Voir ci-
dessous.

La garniture mécanique ne nécessite pas de réglage. La cote de
réglage est donnée par construction.
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L'ensemble des joints doit étre remplacé lors du remontage de la
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pompe. Veiller a ne pas plier/casser les joints plats en fibre ou PTFE.

9.3.3 MOTEUR

Afin de garantir une durée de vie optimale du moteur intégré a la
pompe, un minimum d’entretien est nécessaire : nettoyage régulier des
ailettes de refroidissement, contréle du lignage pompe/moteur, serrage
des presse-étoupes, ...

La durée de vie des roulements est fonction des charges axiales et
radiales appliquées au bout d’arbre et donc du type de mise en groupe
(pompe monobloc, accouplement semi-élastique, ...).
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Le moteur peut étre équipé de paliers a roulements a billes lubrifiés a vie
(2Z) comme de paliers équipés de graisseurs manuels. Les graisseurs
sont alors visibles au droit des paliers et les quantités de graisse sont
mentionnées directement sur la plague signalétique du moteur.

Se reporter a la notice d’utilisation du constructeur, pour toute question
relative a la maintenance du moteur.

9.4 COUPLES DE SERRAGE

La valeur du couple de serrage a appliquer dépend de la matiére des
piéces de I'assemblage et de la lubrification utilisée.

Se reporter aux normes en vigueur pour le serrage de brides fontes
ou acier.

Les valeurs de couple de serrage ci-aprés sont données a titre indicatif.
Vous pouvez obtenir les valeurs réelles en vous adressant a notre
Hotline technique.

Filetage Couple de serrage
M6 9 Nm

M8 23 Nm

M10 46 Nm

M12(*) | 80 Nm

M14 130 Nm

M16 150 Nm

M18 180 Nm

M24 250 Nm

M30 300 Nm

(*) : les écrous de fixation des trappes de visite, vidange ou remplissage
doivent étre serrés a 25Nm.

@Boulonnerie Inox : enduire les filetages de pate anti-fretting avant
serrage.

9.5 OUTILLAGE NECESSAIRE

La liste ci-dessous indique les outils qui seront nécessaires pour la
maintenance de votre pompe. Cet outillage est standard et doit étre en
dotation dans tout service de maintenance industrielle :

¢ Clés a ergots pour des vis/écrous taille maximum M 48,
o Clés a douille pour vis taille maximum M 48,

® Clés Allen, dimension maximum 10 mm,

e Set de tournevis,

* Maillet.

@Avant toute intervention sur une zone ATEX, s’assurer que les

matériels devant étre utilisés sont autorisés.
Equipement plus spécialisé :

¢ Jeu d’extracteurs pour roulements et paliers lisses,
¢ Appareil de chauffage par induction pour montage des roulements,
e Clé a chaine.

Equipement complémentaire minimum pour le lignage du groupe :

* Pied a coulisse a longs becs,
* Pied de biche (arrache clou),
* Réglet,

¢ Jeu de cales de réglage,

* Masse.
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INCIDENTS, CAUSES ET REMEDES

Incidents

Causes

Remédes

La pompe n’amorce
pas

- Temps de fonctionnement trop court

Vérifier le temps d’amorcage théorique

Vérifier le réglage de la cartouche de graisse

Vérifier le seuil de déclenchement de I'alarme température corps de
pompe (ATEX)

- Chambre d’amorgage sans liquide ou niveau de liquide trop
bas

Remplir le corps de pompe
Vérifier la position des régulateurs de niveau

- Entrée d’air a I'aspiration

Vérifier I'état des raccords et filetages
Vérifier le serrage des colliers de tuyaux
Remplacer les tuyaux endommagés
Refaire les étanchéités si besoin

- Exces d’usure de la volute ou de la roue

Remplacer la volute ou la roue
Vérifier les conditions de travail de la pompe

- Liquide d’amorgage trop chaud

Remplacer par du liquide moins chaud

- Conduite de refoulement sous pression

Prévoir un purgeur d’air entre clapet anti-retour et bride de
refoulement ou une canalisation de retour a la fosse

- Vitesse de rotation du moteur trop faible

Resserrer les cables d’alimentation électrique
Controler I'intensité absorbée au moteur
Augmenter la fréquence a 50Hz (si utilisation variateur de fréquence)

- Infiltration d’air par I'étanchéité d’arbre. Etanchéité
tournante défectueuse

Remplacer la cartouche de graisse
Remplacer la garniture mécanique
En cas d’urgence lubrifier les faces avec de la graisse a haute viscosité

- Mauvais sens de rotation du moteur

Inverser 2 phases dans la boite a bornes du moteur

Performances trop
faibles

- Contre-pression trop importante

Démonter et nettoyer les tuyauteries
Vérifier le point de fonctionnement

- Alimentation insuffisante de la pompe

Purger I'air du corps de pompe ainsi que la conduite d’aspiration

- Hauteur d’aspiration trop grande ou hauteur de charge
trop faible

Vérifier les niveaux de liquide dans la fosse
Vérifier I'ouverture des vannes coté aspiration
Nettoyer les filtres et crépine

- Jeu aux plaques d’usure trop grand

Vérifier I'épaisseur des plaques d’usure
Remplacer les bagues d’usure

- Mauvais sens de rotation

Inverser 2 phases dans la boite a bornes du moteur

- Fuite du corps de pompe, de I'étanchéité d’arbre ou de la
conduite d’aspiration

Remplacer le joint de corps
Controler I'étanchéité d’arbre
Controler I’état des joints des brides

La pompe n’aspire
pas ou
insuffisamment

- Corps, joint d’arbre, clapet de pied ou conduite d’aspiration
non étanches

Changer le joint de corps
Controler I'étanchéité d’arbre
Controler les joints des brides

- Hauteur d’aspiration trop grande ou trop de pertes de
charge a I'aspiration

Contréler le niveau de liquide
Controler le NPSH4 de I'installation et le NPSH, de la pompe

- Pieces libres ou coincées dans la pompe

Ouvrir et nettoyer la pompe

La pompe fuit

- Fuite du corps de pompe

Vérifier les couples de serrage
Vérifier I'état des joints

- Fuite de la garniture mécanique

Controler I'état des faces de frottement et des joints
Changer la garniture
Remplacer la cartouche de graisse

Pompe bruyante

- Roulement palier ou moteur détérioré

Changer le roulement

- Alimentation insuffisante de la pompe ou des tuyauteries
en liquide

Cavitation : vérifier le point de fonctionnement de la pompe

- Hauteur d’aspiration trop grande ou hauteur de charge
trop faible

Controler le niveau de liquide dans le réservoir, et ouvrir les vannes
sur la tuyauterie d’aspiration

Vérifier la pression au refoulement de la pompe

Nettoyer la crépine

- Montage de la pompe sur un socle qui n’est pas plan ou
contraintes sur les brides

Controdler I'installation
Vérifier le lighage pompe/moteur

- Corps étranger dans la pompe

Démonter et nettoyer la pompe

Le disjoncteur de
protection moteur
disjoncte

- Fuite de courant électrique

Controler la mise a la terre du groupe
Vérifier les causes éventuelles de fuite de courant comme des cables
endommagés ou fuite de liquide sur des parties électrique

- Calibre disjoncteur non adapté

Vérifier I'intensité nominale du moteur et choisir une protection en
fonction

- Le liquide est plus dense que prévu

Changer le moteur pour augmenter la puissance

- La pompe fonctionne trés a droite de courbe ou hors
courbe

Vérifier le point de fonctionnement réel et comparer a la courbe de
pompe. Si besoin ajouter une vanne de réglage ou un diaphragme au
refoulement de la pompe

- Pieces coincées dans la pompe

Ouvrir et nettoyez la pompe.
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11 RECYCLAGE ET FIN DE VIE DU PRODUIT

A la fin de la vie du produit ou de ses composants, les constituants
doivent étre recyclés ou éliminés en respectant les regles de protection
de I'environnement et les réglementations locales. Si le produit contient
des substances dangereuses pour I'environnement, ces derniéres
doivent étre séparées et éliminées conformément aux réglementations
locales en vigueur. Ceci s'applique aussi aux liquides et aux gaz pouvant
étre utilisés dans le systeme d'étanchéité.

&Une fois démontée, la pompe peut encore contenir une part de
fluide pompé. S'assurer que les substances dangereuses pour 'homme
sont éliminées. Respecter les consignes de sécurité présentes dans les
fiches sécurité des produits. Un équipement de protection adapté doit
étre utilisé par le personnel intervenant sur la pompe.

12 PIECES DE RECHANGE

12.1 PLAN EN COUPE ET NOMENCLATURE

DE LA POMPE

Pour obtenir le plan en coupe tel que construit de votre matériel
avec la nomenclature associée, une demande doit étre adressée
directement a notre Service Clientéle en précisant le modeéle et le
numéro de série de votre pompe. Ces informations sont disponibles sur
la plaque signalétique ou sur I'accusé de réception de votre commande.

12.1.1 PLAN EN COUPE

1381 6580 6572 4510 6511 4510 6521
\ [ | /

3190/ 6570/ 16572

4510

A N
116580 \ \6570 \ \ 2912
.

\.2200

6580
6570
6570 7200.1 2100 3200 1221
ese0| 3160 | 6742 | g570

/ L

8100 7310 6544 on 6570 7 /6580 / / 6710/ /2912 | 4510] | 11100

7200.2 3134 3260 7 6570 6570 4211 211/ 2200 4510 1\ 1915
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12.1.2 NOMENCLATURE
Repere Désignation
1100 \Volute
1139 Bride aspiration
1221 Fond de corps Inox
1230 [Trappe de visite
1381 Bride de refoulement
1915 Plaque d’usure
2100 IArbre palier a billes
2200 Roue
2911 Rondelle d’appui de roue
2912 Ecrou de roue
3011 Roulement
3134 Patte de fixation
3160 Lanterne moteur IEC
3190 Support moteur
3200 ICorps de palier
3260 ICouvercle de roulement
3851 ICartouche de graisse automatique
3852 Graisseur
3853 Raccord cannelé
4011 Bride intermédiaire
4200 Ensemble Garniture Mécanique
4211 Boitier de garniture
4510 oint
4522 Uoint de bride d’aspiration
4523 Uoint de trappe de visite
5420 Ensemble clapet anti-retour
6511 Bouchon de remplissage
6515 Bouchon de vidange
6521 Bouchon
6544 lAnneau élastique
6570 \Vis
6572 Goujon
6580 Ecrou
6710 Clavette
6742 Clavette
7200.1 2 manchon accouplement pompe
7200.2 > manchon accouplement moteur
7310 Garniture d’accouplement
8020 Moteur arbre long
8100 Moteur
Al lAnode sacrificielle
12.2 PIECES DETACHEES

L'utilisation de pieces détachées d’origine est obligatoire pendant
la durée de garantie du matériel et fortement conseillée ensuite. Vous
pourrez en faire la demande auprés de votre spécialiste local ou auprés
du service piéces de rechanges en passant par notre Hotline technique.

Pour toute demande de piéces de rechange, préciser :
@ Numéro de série,

o Désignation complete de la pompe,
= Numéro ou désignation de(s) la piéce(s) souhaitées.
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Le numéro de série et la désignation de la pompe sont gravés sur la
plaque signalétique de la pompe.

12.3 PIECES DE RECHANGE DE PREMIERE
URGENCE

Si la pompe fonctionne pour le point de fonctionnement pour lequel elle
a été dimensionnée, elle ne nécessite que trés peu de maintenance. La
mise en place d’un plan de maintenance préventive permettra d’éviter
un arrét imprévu du matériel.

Dans tous les cas, il est préférable de tenir en stock chacune des piéces
suivantes pour permettre un redémarrage rapide :

o Garniture mécanique ou jeu de tresses de PE,*

o Jeu de roulements pompe*,

o Jeu de paliers lisses*,

o Jeu de roulements moteur (pour taille carcasse > 90),
o Jeu de joints complet,

o Flector/jeu taquets d’accouplement*,

o Cartouche de graissage automatique.

(*) : certaines options ne concernent peut-étre pas votre pompe. Notre
Service Pieces de Rechange peut confirmer la nomenclature de la pompe
grace au numéro de série disponible sur la plaque signalétique.

12.4 PIECES DE RECHANGE POUR 2 ANS DE
FONCTIONNEMENT

Pour déterminer le lot de piéces de rechange en premiére
dotation, on peut s’appuyer sur les recommandations émises dans la
DIN24 296.

A titre d’exemple, pieces et quantités recommandées pour une ou deux
pompes installées (suivant la construction de la pompe) :

- Roue: 1 (ou1jeu),

- Arbre : 1,

- Ecrou d’arbre : 1,

- Chemise d’arbre : 2,

- Roulement de palier : 1 de chaque type,

- Palier lisse* : 1 de chaque type,

- Joint de corps/d’étage* : 4 jeux complets,
- Garniture mécanique : 1,

- Tresses de PE* : 2 jeux,

- Cartouche de graissage automatique™ : 2.

(*) : certaines options ne concernent peut-étre pas votre pompe. Notre
Service Piéces de Rechange peut confirmer la nomenclature de la pompe
grace au numéro de série disponible sur la plaque signalétique.
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13 DECLARATION CE

Salmson &

DECLARATION DE CONFORMITE CE
EC DECLARATION OF CONFORMITY
EG KONFORMITATSERKLARUNG

Nous, fabricant, POMPES SALMSON
Herewith, manufacturer 53 Boulevard de la République
Der Hersteller Espace Lumiére - Batiment 6

78400 CHATOU - France

Déclarons que les types de pompes désignés ci-apres,
We Declare that the hereunder types of pumps,
Hiermit erkldren, dass die folgenden Produkte,

S (Le numéro de série est inscrit sur la plaque signalétique du produit
The serial number is marked on the product site plate
Die Seriennummer ist auf dem Typenschild des Produktes geschrieben)

sont conformes aux dispositions des directives :
are in conformity with the disposals of the directives:
folgenden einschlagigen Bestimmungen entsprechen:

- Machines 2006/42/CE
- Machinery 2006/42/EC
- Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Les objectifs de sécurité de la Directive Basse Tension 2006/95/CE sont respectés
conformément a l'annexe 1, § 1.5.1 de la Directive Machines 2006/42/CE.

The safety objectives of the Low Voltage Directive 2006/95/EC are applied according to the
annex I, § 1.5.1 of the Machinery Directive 2006/42/EC.

Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG werden gemass Anhang 1, § 1.5.1
der 2006/42/EG Maschinenrichtlinie eingehalten.

- Compatibilité Electromagnétique 2004/108 CE
- Electromagnetic compatibility 2004/108/EC
- Elektromagnetische Vertraglichkeit-Richtlinie 2004 /108/EG.

et aux législations nationales les transposant,
and with the relevant national legislation,
und entsprechenden nationale Gesetzgebungen.

sont également conformes aux dispositions des normes européennes harmonisées suivantes :
are also in conformity with the disposals of following harmonized European standards:
entsprechen auch folgende harmonisierte Normen:

EN 809 EN 60204-1
EN 14121-1 EN 60034-1

Responsable Qualité Centrale
/ Corporate Quality Manager
Pompes Salmson

80 Bd de I'Industrie - BP 0527
F-53005 Laval Cédex

Personne autorisée a constituer le dossier technique est :
Person autorized to compile the technical file is:
Bevollmachtigter fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist:

R. DODANE
Corporate Quality Manager
Laval, 21/12//2009

N° 4106018 revi
BF/CEAS N°4101489
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1 GENERAL INFORMATION

1.1 ABOUT THIS DOCUMENT

The original language of the operating instructions is French. All other
languages of these instructions are translations of the original operating
instructions.

This installation and operating manual is an integral part of the
equipment. It should be kept available near the equipment. It is
necessary to respect all instructions given in this installation and
operating manual to ensure a reliable and economic use of the pump.

The installation and operating instructions corresponds to the relevant
variant of construction of the product and to applicable safety standards
valid at the time of going to print.

2 SAFETY

This operating instructions contain basic information that must be
respected during installation and operation. These instructions must be
read by the service technician and the responsible operator before
installation and commissioning starts.

It is not only the general safety instructions listed in this chapter that
must be respected but also the special safety instructions mentioned in
following chapters. They are indicated with a danger symbol as follows.

2.1 SYMBOLS USED IN THESE INSTRUCTIONS
&General danger for user.

ADanger due to electrical voltage.

Non-observance of the safety instructions can result in damage to
product/installation.

@Refers to additional requirements, that the pump should comply to
when operated in hazardous areas.

This is not a security symbol. It is a note that gives additional useful
information about the way to use the pump.

2.2 PERSONNEL QUALIFICATION

A Personnel involved in operation, installation, inspection or
maintenance of the pump and accessories must be adequately qualified.

Qualification, knowledge evaluation and personnel supervision must be
strictly handled by the pump owner. If necessary, SALMSON or one of its
representative can perform adequate training. Plant management must
ensure that contents of the operation instructions are fully understood
by anyone who will use this pump.

2.3 DANGER IN EVENT OF NON-OBSERVANCE
OF THE SAFETY INSTRUCTIONS

Non—observance of the safety instructions can result in risk of
injury to persons and damage to product/installation. Non-observance
of the safety instructions can result in the loss of any claims to damages.

In detail, non-observance can, for example, result in the following risks:
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- Failure of important product/installation functions,

- Failure of required maintenance and repair procedures,

- Danger to persons from electrical, mechanical and chemical,
thermal risks, ...

- Property damages,

- Loss of ex-proof protection,

- Risk of environmental pollution.

2.4 SAFETY INSTRUCTIONS

2.4.1 SAFETY INSTRUCTIONS FOR THE OPERATOR

OPERATION ON THE PUMP SET :

AMake sure that electric power is switched off before maintenance
operations starts. Electrical protection should not be removed while
pump is running.

AEmpty pump casing and isolate piping before starting dismantling
of pump. If dangerous liquid was pumped the pump should be
decontaminated and cleaned prior to dismantling.

HANDLING OF COMPONENTS :

&Some machined parts may have sharp edges. Wear safety gloves
and use necessary protections to handle them.

AA lifting device must be used to lift parts exceeding 25Kg. Use
lifting device in accordance with local regulations.

HOT OR COLD PUMP PARTS:

&Avoid accidental contact with very hot or very cold components.
Actions must be taken if their surface temperature is higher than 68 °C
or below -5°C: (pump or accessories). If a complete protection is not
possible, the access to the machine must be limited to maintenance staff
only. A clear visual warning panel must be attached in the immediate
area to indicate the danger.

HAZARDOUS LIQUIDS:

&When the pump is handling some dangerous liquids, a special care
must be taken to avoid exposure to the liquid. Make sure the pump is
set in an appropriate location and access to the pump must be limited.
Operators should be trained to potential risks.

@ If the liquid is flammable and/or explosive, strict safety procedures
must be applied.

24.2 SAFETY INSTRUCTIONS FOR THE EQUIPMENT

Quick temperature changes of the liquid contained in the pump
should be avoided. A thermal shock may drive to damages or
destruction of components, creating leakages.

Ensure that pump flanges do not support excessive external forces
when fastening piping flanges or after increasing of liquid temperature.
Do not use pump as a support for piping. If expansion joints are used
they should be equipped with axial movement limiting device.

Before checking direction of rotation make sure that no parts could
be ejected from shafts (pins, keys, coupling element ...). Several pump
types will be damaged if started in the wrong direction of rotation
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(screwed impeller design). The flexible coupling of a pump set must be
disconnected before first start up to check direction of rotation.

Unless otherwise indicated and if it is possible, pump should be started
with discharge valve partially opened to avoid overloading of the motor.
The pump outlet control valve may need to be adjusted to reach the
requested duty point.

Never run the pump with a closed suction valve. The valves located
on suction side of pump must always remain opened while pump is
running.

Running continuously the pump at zero flow or below the
recommended minimum flow will cause damage to the pump.

Never run the pump out of its operating limits. Operating the
pump at higher flow rates may overload the motor and cause
cavitations.

@Operating the pump at lower flow rates may cause a reduction of
ball bearings/bearing lifetime, overheating in pump sealing chamber,
instability and cavitations/vibration.

&Never remove protecting covers or coupling guard when pump is
ready to run. Those parts can only be removed during maintenance
operations.

2.5 SAFETY INSTRUCTIONS FOR INSPECTION
AND INSTALLATION WORK

&The operator must ensure that all inspection and installation work
are carried out by authorized and qualified personnel. The operators
must be sufficiently informed and must know the content of these
instructions and of the incorporated materials instructions before any
operation is carried out on pumps and accessories.

&Access to the product must only be carried out when pump is at a
standstill. It is mandatory that the procedure described in the
installation and operating instructions for shutting down the pumpset
are fully respected.

&AII protections and security devices must be reactivated or
switched on immediately after works are ended.

2.6 MODIFICATION OF EQUIPMENT AND USE
OF SPARE PARTS

Modifying the product is only permitted after agreement of SALMSON.
Use of genuine spare parts and accessories authorized by the
manufacturer ensure safety and proper work of the pump.

2.7 IMPROPER USE :

The operating safety of the product is only guaranteed for conventional
use and in accordance with the technical offer and this operating
instructions. The limit values indicated in the relevant catalogue/data
sheet must not be exceeded.

2.8 PUMPSET DELIVERED WITHOUT MOTOR

When pumpset is delivered without any motor (a CE integration
certificate has been supplied with the pump) it is the end-user’s
responsibility to ensure that all regulation requirements are respected
to get a CE marking.

@Certiﬁcation of the complete pump set will be from integrator
responsibility. He will ensure that all specifications listed in this
instructions are fully respected.

2.9 SECURITY INSTRUCTIONS TO BE APPLIED
ON EQUIPMENTS USED IN POTENTIALLY
EXPLOSIVE ATMOSPHERE

@This chapter contains operating instructions that have to be
considered when using the pump in a potentially explosive atmosphere.
The ATEX additive supplied with the pump will be considered as well.

This chapter indicates supplementary instructions to :

. Avoid excessive surface temperature,

. Avoid build up of explosive mixture,

. Avoid sparks creation,

. Prevent leakages,

. Ensure proper maintenance to avoid hazard.

The following instructions for the pump and pump units shall be
followed when the equipment is installed in a potentially explosive
atmosphere. Ex-proof protection is ensured only if the pump unit and
supplied accessories are installed according instruction given in this
instruction and operating manual. Both electrical and non-electrical
equipment must meet the requirements of European Directive ATEX
94/9/EC.

29.1 SPECIFIC MARKING INSTRUCTIONS FOR ATEX

An example of ATEX equipment marking is shown hereunder for
information. Dedicated ATEX classification is engraved on pump
nameplate and indicated in the ATEX additive :

With :
EQUIPMENT GROUP :
Il = Non-mining

CATEGORY :
2 = high protection (zone 1)
3 = normal protection (zone 2)

GAS or DUST :
G =Gas
Those pumps are not « D » Dust certified.

PUMP PROTECTION :
c = safe by construction
X = respect special instruction for equipment integration

MOTOR ENCLOSURE :
Exd = flameproof
Exd(e) = flameproof frame and increased safety junction box

GAS GROUP :
IIA - Propane
1IB - Ethylene
IIC - Hydrogen



MAXIMUM SURFACE TEMPERATURE (Temperature class to_ATEX
94/9/EC) :

T1=450°C

T2 =300°C

T3 =200°C

T4 =135°C

T5=100°C

T6 =85°C

T(x) = variable temperature or pump used in several areas.

2.9.2 FLUID TEMPERATURE

@Ensure that the equipment temperature class is suitable for the
hazard zone. It is the plant operator’s responsibility to select the Atex
zone in which the pump is installed.

Pump temperature class is as stated on the nameplate. It is based on a
maximum ambient temperature of 40°C. (ask SALMSON for higher
ambient temperatures).

The surface temperature taken on pump surface is influenced by the
temperature of the liquid that is handled. The maximum permissible
temperature depends on the ATEX temperature class and must not
exceed the values indicated in the ATEX additive attached to the pump.

The shaft seal and bearings temperature rise due to the minimum
permitted flow rate are taken into account.

@The fluid temperatures indicated are given accordingly :

T1-T4 = 90°C, except mechanical seals with a carbon face: 75°C

@A temperature sensor must be installed in pump casing to check
that fluid temperature never exceeds the permitted temperature during
priming time.

Motor overload trips should be correctly calibrated.

If pump is installed in dirty or dusty environment, it is necessary to
proceed with regular cleanings.

2.9.3 BUILD UP OF EXPLOSIVE MIXTURE

@ Ensure that pump casing and mechanical seal chamber are
correctly vented and that pump will not turn dry.

Self-priming pump are designed to ensure that an amount of liquid
always remains inside the pump casing even after pump stop. This
allows the pump to prime and never run dry. After a long term stop, it
will be necessary to check that there is still enough liquid inside the
pump (some liquids may evaporate due to external temperature) before
starting up the pump again.

Make sure that the pump runs with filled-in suction and discharge lines
to avoid build up of an explosive atmosphere. In addition, it is essential
that auxiliary sealing systems are properly filled and working.

To avoid potential hazards creation from fugitive emissions of vapor or
gas to atmosphere the surrounding area should be correctly ventilated.

2.9.4 PREVENTING LEAKAGE

@The pump must only be used to handle the liquids for which it has
been defined.

If the pump is installed outdoor, make sure liquid containing parts are
drained and/or protected against freezing.

ENGLISH

If leakage of liquid to the atmosphere can result in a hazard then a
leakage detection sensor should be installed.

2.9.5 COMPLETE UNIT

@ATEX certification for a complete unit according to ATEX Directive
94/9/CE is given according to lower protection level of the integrated
component. This comment applies particularly to the electric motor
protection.

2.9.6 PUMP UNIT DELIVERED WITHOUT MOTOR /
WITHOUT SENSORS

@If a partial delivery is required (electric motor, flexible coupling,
coupling guard or sensor not supplied), an integration certificate will be
established.

It will be the integrator’s responsibility to supply missing parts in order
to fulfill ATEX requirements for the complete machine.

2.9.7 COUPLING GUARD

@The coupling guard used in a potentially ATEX atmosphere shall
meet following requirements :

. Consist of non-sparking material (e.g brass),

. Must be made of antistatic material,

. Must be designed in such a way that the rotating parts will not
come in contact with any part of the guard after a choc.

2.9.8 MAINTENANCE TO AVOID HAZARD

@When a pump is used in a potentially ATEX atmosphere it is
necessary to check regularly the following parameters and respect a
maintenance plan to ensure that the equipment runs in perfect technical
conditions.

Following regular checks are mandatory :

. No leakage of the shaft seal,

. Ball bearings temperature (on bracket housing surface),

. No cavitations and no abnormal running noises,

. Correct position of isolating valves and function of motorized
valves.

If some parts are worn or working in bad conditions the pump must be
stopped immediately and put in safety until maintenance operations are
performed. Origin of default(s) should be eliminated.

2.9.9 PREVENTING SPARKS CREATION

Necessary measures must be taken to avoid sparks creation in case of
external impact.

Base plate and pumpset elements must be properly grounded. Ensure
continuity between components of the group.

It applies to :

- Pump hydraulics,
- Coupling guard,
- Motor frame,

- Baseplate.

The threaded hole or the earthing plate located on the base plate should
be used to make proper earthing.
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3 TRANSPORT AND STORAGE

3.1 SAFETY MEASURES

& Never rest below a suspended load.

. Keep a safe distance while the load is being transported.

. Check equipment weight and choose slings and other lifting
devices accordingly. Lifting equipments should be in good
conditions.

. Adjust the length of the lifting devices so that pump or/and pumps
set is moved horizontally.

. Lifting lugs or eyebolts that are sometimes attached to the pump
or to the motor should not be used to lift a complete pump set.
They should be used only to lift pump parts during dismantling
operations.

. Use the lifting points that are mentioned on the pump set or refer
to following information.

3.2 DELIVERY

After reception of goods, the delivered items must be inspected
for damage. Check that all parts are present (check description and
quantities against delivery/shipping documents). If any parts are
damaged, missing or if transportation damage is visible, this should be
noted on the freight documentation or on the delivery note.

Do not separate attached documentation from the pump.

Unpack the good and eliminate packaging according environmental
requirements.

Do not remove caps from pump flanges if pump will not be installed
immediately.

3.3 SHORT TERM STORAGE

@Leave piping connection caps fastened to keep dirt and foreign
material out of pump casing during storage.

If the pump will not be used immediately after delivery, it must be
stored in a temperate, dry, ventilated location and away from vibrations.
Turn the pump shaft at intervals (every month) to avoid brinelling of the
bearings and the seal faces from sticking. Close protective packing when
done.

If stored as described above, the pump can be stored up to 6 months.

Consult SALMSON for preservative procedure when a longer storage
period is required.

3.4 HANDLING

ADepending on their design some pumps can fall over before they
are definitively fastened to the floor. Take all necessary actions to
ensure that no-one can be crushed while the equipment is moved.

AA crane must be used to lift all equipment exceeding 25Kg.
Palettes, crates or boxes can be moved or unloaded by using a fork-lift
truck or a hoist depending on lifting devices available on site. Only
suitable lifting gear and load carrying equipment with valid test
certificates and adequate lifting capacity for the loads involved should
be used to lift and carry the goods. Only authorized personal should

proceed to pump transportation and they must respect local regulations.
Weight of goods is indicated on the delivery note.

&Only use suitable lifting points that are indicated on the equipment
and respect hereafter lifting and transportation sketches. Pumps should
never be lifted directly with slings. Hooks must be used and placed in
dedicated lifting holes. Chose proper sling length or use a lifting beam.

3.4.1 LIFTING SKETCHES

Lifting a close-coupled or a biblock pump :

Lifting a pumpset with folded base : Lifting a pumpset with cast iron
base :

Lifting a bareshaft pump :




4 INTENDED USE

S pumps are designed to handle non viscous fluids with particles
content.

The specific casing design ensures a quick and reliable selfpriming. Pump
design allows a long lifetime use, even when run in the harshest duty
conditions. Various materials, different types of shaft sealings and many
motor configurations are available to match major industrial and OEM
needs.

S pumps can be used in most demanding process lines or on building
sites, in every kind of industries for handling of effluents, condensates,
sludge, ...

5 DESCRIPTION

5.1 TYPE KEY

Pump description is engraved on pump name plate. It gives a
general description of pump design. The nameplate is attached to pump
casing.

. Product information according description :
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5:(21) Complete pump set

11 Standard

12 With portable frame
Close coupled

13 On trolley

14 On trailer

21 Standard

22 Biblock On base frame

23 On trolley

24 On trailer

31 With  bearing| On base frame

35 assembly Bareshaft

6:(T) Motor power supply

T Three-phase

M Single phase

D Diesel

E Gasoline

N

Without motor

7:(11) Installed power (in kW)

8:(2) Number of pole for an electric motor
Number of cylinders for an engine

9: (K) Motor options

EXAMPLE :
40 F |[A [R |- |21 |- |T |11 |/ |2 |K |- |3B
1 2 |3 |4 5 6 |7 8 |9 10
S: Pump product line : S

1:(40) Pump size
2:(F) Materials

(see detail of pump parts in chapter « 5.2.1 Materials»)
- F : Castiron
- E : Cast iron casing and stainless steel impeller
- Z: Cast iron casing and stainless steel or bronze impeller +
zinc anode
- B : Bronze
- X : Stainless steel

3:(A) Shaft sealing

See details in chapter « 5.2.1 Materials »

4:(R) Hydraulic variants

R Threaded ports With self regulated greasing cartridge

S Flanged ports With self regulated greasing cartridge

T Threaded ports Without self regulated greasing cartridge

U Flanged ports Without self regulated greasing cartridge

c Threaded ports With self regulated greasing cartridge +

cutting device

With self regulated greasing cartridge +

D Flanged ports
gecp cutting device

F Threaded ports With external Flushing

G Flanged ports With external Flushing

Code Option for Description

[empty] No option

K Electric motor CTP sensor

S ON/OFF switch

A,B,CE, Engine Variants of pump sets with
F,G,H,N engine

10:(3B) ATEX marking

This section of the pump code is indicated only if pump is ATEX certified.
Marking is engraved on pump nameplate. Correspondence between
code and ATEX description is indicated in the following table :

Code Related ATEX marking

ZONE 2 - CAT.3-113G - Exde |IBT4
ZONE 2-CAT.3-113G - Exde IICT4

A ZONE 1-CAT.2-112GT(x)

B ZONE 1-CAT.2-112G-Exd IIBT4
2 C ZONE 1-CAT.2-112G-Exd lICT4

D ZONE 1-CAT.2-112G-Exde lIBT4

E ZONE 1- CAT.2-112G - Exde ICT4

A ZONE 2 - CAT.3-113G T(x)

B ZONE 2-CAT.3-113G-Exd IIBT4
3 C ZONE2-CAT.3-113G-Exd IICT4

D

E

11:(-X) Special design

uyn

The marking “x” corresponds to a specific design and is indicated at the
end of the construction code. The detailed data regarding the pump are
available in the acknowledgment of order.

5.2 TECHNICAL CHARACTERISTICS
5.2.1 MATERIALS

. Materials

The following table indicates pump parts materials according to pump
material code (see chapter « 5.1 Type key).
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Code| Pump casing Impeller Shaft / sleeve Wear plate
F Cast iron Cast iron Stainless Steel Cast iron —or
carbon steel
E Castiron SS 316 Stainless Steel Stainless Steel
i +

, C.ast iron Bro.nze or Stainless Steel Brcrnze or
zinc anode stainless steel stainless steel
Bronze Bronze Stainless Steel Bronze

X SS 316 SS 316 SS 316 Stainless Steel

. Sealing

The following table indicates mechanical seal and gaskets materials
according to pump material code (see chapter « 5.1 Type key).

Code |Pump size Mechanical seal Gaskets|NRV
A All SiC/Ceram/FPM NBR  [NBR
B All SiC/Ceram/FPM FPM FPM
40to 42 WC/SIC/PTFE PTFE |PTFE
45to 161 WC/SiC/PTFE (bellows) PTFE |PTFE*
170 to 230 WC/SiC/PTFE PTFE |No
F All Carbon/SiC/FPM NBR NBR
G All Carbon/SiC/FPM FPM FPM
H 45to 161 Carbon/SiC/PTFE PTFE |PTFE*
J All Carbon/SiC/EPDM EPDM |EPDM
K All WC/WC/NBR NBR NBR

*Available up to size 2”
5.2.2 PERFORMANCE AND OPERATING LIMITS
5.2.2.1 TEMPERATURE

Maximum working temperature will be the most restrictive temperature
selected in the tables hereafter :

Temperature range according casing material :

-30 to +140°C
-40 to +140°C

Cast iron

Stainless steel

Temperature range according gaskets :

NBR |-20to+120°C
FPM | -20 to +140°C
PTFE | -40 to +140°C
EPDM | -40 to +120°C

Temperature range according motor assembly :

-40 to +75°C
-40 to +140°C

Close coupled

Biblock or on baseframe

5.2.2.2 MAXIMUM WORKING PRESSURE
All pumps : 6 bar.
5.2.2.3 OPERATING RANGE & MINIMUM FLOW

S pumps are designed so that they can be used on the complete
hydraulic curve range.

Runing the pump at duty points on extreme points of the curve
will drive to a faster wear of some pump parts.

@When the pump is used in an ATEX zone it is necessary to measure
the duty point and check that temperature increase corresponding to
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each working condition is acceptable regarding selected surface

temperature.

The formula below gives the correspondence between surface

temperature / fluid temperature and pump efficiency :

To=Te+A,
A=[(g.H)/(cm)I*(1-n)

With :

c=calorific capacity of fluid in J/Kg.K
g=gravity in m/s?

H=pump head in m

T=liquid temperature in °C
To=surface temperature in °C
n=hydraulic efficiency at duty point
A=differential temperature

. Maximum flow vs lifting height

Hydraulic curves are given for a suction height of 1 meter. If
suction lift is higher than 1 meter then the maximum pump flow will be
limited as follows :

- % of max flow if suction height is 3 m under suction flange level.
- % of max flow if suction height is 6 m under suction flange level.
See sketch below :

HMT

AN

4

\ \'\
6m 3 m Am
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@ (Débit) V2 Qmax % Qmax Qmax

5.2.2.4 MAXIMUM ALLOWABLE SPEED AND NUMBER OF
STARTS PER HOUR

Maximum speed :

The maximum speeds are indicated in the table below. Maximum
allowable speed depends on critical speed of each impeller size and on
bearing bracket maximum allowable speed.

MAXIMUM SPEED
RPM
PUMP SIZE Bi-bloc and bearing | Close-coupled
bracket variants pumps
40;41;42 4000
50;51;80;82 3600
45;46;60;61 3600 3000
411(5304; ,132 ;68 ;69 ;83;88; 3000
65;66;85;105; 150 2400
91,;121;161;201 2000
180; 230 1600
170; 220 1200




Number of starts per hour :

@Wait for pump full stop before starting up the pump again to avoid
damaging the motor and the pump.

Starting frequency depends on motor type. Ask manufacturer if
necessary.

A maximum of 6 starts per hour is recommended.

5.2.2.5 AUTHORIZED SPEED AND NUMBER OF STARTS PER
HOUR

Operating limits for contiuous duty at 50Hz :

P.ump Continuous duty

size

40 YES

45 YES

50 YES

60 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.

63 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.

68 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.

30 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.

83 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.

38 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.

100 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,

choose bigger pump size.

If flow much higher than Qg 0
108 choose bigger pump size.

=

if abrasive content is high,

If flow much higher than Qge 0

=

if abrasive content is high,

65 X R
choose bigger pump size.

85 YES

105 YES

121 YES

150 YES

161 YES

180 YES

201 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.

230 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.

170 If flow much higher than Qg or if abrasive content is high,
choose bigger pump size.

220 YES

300 YES

5.2.2.6 TYPE OF HANDLED FLUIDS

The pump is used to handle clear or laden liquids with a maximum
viscosity of 500 cSt (mm?/s). For viscosity higher than 50cSt, the
discharge pressure, the flow and the hydraulic efficiency must be re-
calculated.

The solids content in the liquid should be limited to 80g/| with no
long fibers content. Dryness max = 8%.
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Free passage depends on pump size:

PUMP MAX GAP (mm)
45 46 14x19
40 41 42 @20
60 61 P17
63 @22
50 51 65 66 68 69 | ©25
83 @27
80 82 @32
88 108 @35
91 @37
85 180 P40
100 105 121 P45
170 @54
201 220 @57
161 ?63
230 @72
150 72x50

5.23 DIRECTION OF ROTATION

Serious damage can result if the pump is started or run in the
wrong direction of rotation.

Ensure that the direction of rotation is correct before first start-up or if
maintenance work has been carried out on the electric power supply.

Direction of rotation must correspond to the arrow attached or
engraved in the pump.

Check direction of rotation when motor is apart (coupling spacer
dismantled or motor not coupled to pump). If not feasible due to pump
design (pump fitted with rigid coupling) it is necessary to check that
pump shaft turns freely after the test and before final pump start.

To check direction of rotation start motor briefly and check direction of
rotation just before rotation stops. If direction of rotation must be
modified then reverse two phases in motor junction box.

It is possible to change two phases in the control cabinet on motor
starter connections. If this solution is preferred then it will be necessary
to modify the identification of the cables in the electrical drawings too.

5.24 NOISE LEVEL

Noise level of a complete pump set depends on motor type and speed,
on quality and wear of flexible coupling (if concerned), on fluid velocity,
piping design, ... Values given hereafter are only indicative and based on
fan cooled electric motors average noise levels.

The test must be performed on the supplied pump if the noise
level must be certified.

If noise level is higher than 85dBA, personel working in pump area
should wear hearing protections.
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For At best

P.ump Speed maximum | efficiency At zero
size (RPM) flow [dB] oint [dB] flow [dB]
40 2900 71 66 79
41 2900 66 62 73
45 2900 71 68 69
46 2900 66 65 68
50 2900 75 69 72
51 2900 68 66 69
60 2900 72 71 73
61 2900 67 67 74
63 52900 85 79 80
65 1450 64 62 68
68 2900 87 79 83
80(-2) 2900 85 72 74
80K 2900 79 73 76
83 2900 89 78 86
85 1450 68 65 72
88 2900 94 87 89
88(210) | 2900 90 83 84
100 2900 88 81 98
105 1450 83 67 73
108 2900 86 84 84
120 1450 78 74 78
150 1450 84 74 89
160 1450 81 75 80
170 950 83 76 77

Indicative noise level given in dBA (LpA at 1 m)

5.2.5 CONNECTIONS

o Suction flange axis is horizontal and the face is vertical.
o Discharge flange axis is vertical and the face is horizontal.

5.2.6 PERMISSIBLE FORCES AND MOMENTS

No other stress than the one due to fastening of pipe and pump
flanges together should apply. No stress must be applied to pump casing
by the pipe work. A pre-stress may exceptionally be applied to flanges to
compensate a pipe expansion. But in any case the resulting forces
should not exceed values given hereafter :

Y

|
(Nm)

171/2 -

20 415 208

2”-50 520 264
3”-80 520 264
4”-100 | 832 416
6"”-150 | 1040 528
8”-200 | 1220 670

@Applied forces and moments should not be maximum at the same
time.

5.2.7 SCOPE OF DELIVERY

Pump can be delivered as a complete pump set including electrical
motor, flexible coupling, coupling guard and baseplate. It can be also
delivered without one of those parts. A CE integration certificate is then
supplied.
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This instructions and operating manual is part of the pump supply and
should be delivered attached to the pump. If not, ask SALMSON
Customer department to get it.

@ATEX pumps may be delivered with specific instrumentation. Refer
to pump technical datasheet or to acknowledgment of order to know
exhaustive scope of supply.

6 DESCRIPTION AND WORKING PRINCIPLE

6.1 PRODUCT INFORMATION

S pump is a single stage self-priming pump. Several variants of
construction are available: close-coupled (without shaft coupling),
Biblock or with ball bearings assembly fitted with elastic coupling.

Close-coupled pumps use a long shaft electric motor. Biblock pumps
accept flanged normalized IEC motor. Other pumps sets use IEC B3
motors. Diesel or gasoline engines can be used for mobile or fixed
installations.

S pumps include an open impeller, wear plate(s) (rear and front wear
plates according to pump size), single mechanical seal and non-return
valve integrated in the suction flange assembly.

Zinc anodes or internal coating with Ceram CO can be supplied as an
option for specific applications.

[A] Suction flange with integrated non-return valve.
[B] Priming chamber.

[C] Inspection cover.

[D] Drain cover or plug (depending on pump size).
[E] Wear plate(s).

[F] Open impeller.

[G] Lifetime lubricated ballbearings.

[H] Shaft.

[1] Mechanical seal.

[J] Air / liquid separation chamber.

[K] Discharge flange assembly.

6.2 FUNCTION

Self priming principle :

Pump casing design is specific and includes two internal chambers.
Impeller turns in the priming chamber that always contains liquid and
creates a suction pressure that is used to empty suction line from air.
The mixture of air and liquid is accelerated outward the priming
chamber to the separation chamber. Liquid flows down back to the
priming chamber while air is separated upward in the discharge line.



When suction pipe is completely filled with liquid, the pumps starts
working like a standard design centrifugal pump.

Thanks to the position of the pump inlet and to the integrated non
return valve the pump casing is always filled with liquid. Pump can
restart and prime even after long periods at a standstill.

Lubrication cartridge :

Back of the mechanical seal is continuously lubricated thanks to an
automatic self-operated greasing cartridge (quench). Lubrication of
mechanical seal reduces overheating of mechanical seal faces during
priming time and increases sealing lifetime.

The cartridge is a long-term grease dispenser activated by a hydrogen
gas producing cell. The lubricator contains 125 ml of grease dispensed
during a period of 12 months. The operating limits are min -20°C and
max +55°C. Weight of the full lubricator is app. 190g and empty app.
75g. The dispensed product is a special water-repellent grease.

When it is switched on, the integrated control device regulates grease
dispersion according to selected period. (see chapter « start-up ») :

Cartridge is screwed in upper part of casing cover (mechanical seal
housing) :
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7 INSTALLATION
CONNECTION

AND ELECTRICAL

7.1 LOCATION

<§c>Equipments that will be used in a ATEX zone should be certified
accordingly and should fully comply with applicable regulations.

The choice of the pump location should permit a proper cooling of the
motor and should respect following limits :

A

|

A

IE" ] =
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Location will be chosen to ensure space reservation for maintenance
and inspection.

Check that there is ample overhead for lifting and that lifting devices are
available.

7.1.1 FOUNDATION

Pump set can be installed on various types of foundations (on a concrete
ground, on a foundation concrete block, on a steel framework, ...). It is
the responsibility of the end user to select proper pump foundation
type. Noise level and vibrations transmitted by the machine depend on
the quality of foundation.

Following rules are general instructions that should be respected :

- Base frame or pump matting plate should be fastened to a rigid
foundation with no risk of distortion while the pump is running.

- Make sure that the foundation concrete is of sufficient strength (min
quality X0 to DIN 1045). Generally, the weight of foundation is around 3
times the pumpset weight. With pump set dimensions and concrete
density it is then possible to calculate the dimensions of the required
foundation block.

- Surface under pumpset should be flat and should not create any
distortion of base plate after tightening of foundations bolts. If surface
quality is not sufficient, add shims between ground and base plate.
Distortion on base plate surface should be limited to 0,4mm/m after the
baseplate is definitively fastened to foundations.

@Coupling alignment is checked before shipment (pumps and motor
deliver ed on a common baseplate) If coupling is not correctly aligned
after installation works are done this indicates that the baseplate has
become twisted and leveling should be corrected by re-shimming.

Even if foundation works have been done with care, it is necessary to
check coupling alignment after the baseplate is definitively secured to
the foundation.
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7.1.2 ANCHORING

Chemical anchoring device should be preferred to fasten a baseplate on
an existing foundation.

Anchor bolts can be used if foundation block is to be built.

1 - Anchor bolt
2 — Baseplate
3 — Concrete foundation block

Folded steel fabricated baseframes will be grouted to insure its rigidity.

Using of shrink free grout is the most efficient. Grouting ensures correct
positioning of the baseframe and reduces vibrations transmission to civil
work. Foundation work surface preparation and leveling of baseframe
will be performed in the state of the art and should be done before
grouting of the baseplate.

@Foundation bolts should be fully tightened only after the grout has
cured.

Installation without foundation :

8
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1 - Intermediate plate

2 —Nut

3 — Leveling element
4 — Foot base

5 —Washer

6 — Fastening nut

7 — Washer

8 — Baseplate fastening screw

7.1.3 POSITIONING

Pump baseplate (cast iron base plate or fabricated steel baseframe)
should be installed horizontally to ensure bearings lifetime and proper
flow of pumped fluid.

7.1.4 COUPLING ALIGNMENT

Pumpsets assembled with a flexible coupling (except pump variants
equipped with a IEC lantern) must be aligned after the baseframe has
been definitively fastened to the foundation. Use low thickness shims
(0,2 to 1 mm) to modify coupling alignment. Adjust the motor height
first. Sometimes it is necessary to add shims under pump feet too.

@Aligment of coupling should be performed with particular care
when the pumpset is installed in an hazardous area. Correct alignment
will avoid abnormal increasing of the pump and motor ball bearings
temperature.
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Thermal expansion : the pump and motor will normally have to be
aligned at ambient temperature with an allowance for thermal
expansion at operating temperature. In pump installation involving high
liquid temperatures, alignment should be checked again when operating
temperature is reached (pump and piping). Alignment quality should be
checked just after machine shut down.

APump and driver must be isolated electrically before alignment
operations are performed.

Pump and motor were aligned before dispatch. If it is necessary to
use very thick shims to adjust coupling alignment on site this means that
the baseplate is twisted. Leveling has to be modified.

Checking the coupling alignment :
Check distance between the two half couplings.

Check radial and axial deviation.

Several types of flexible couplings can be used. Refer to coupling
operating instructions to know adjustment values and misalignment
limits.

Several methods can be used to make coupling alignment. Choice of a
method will depend on the type of equipments available on site. Two
operating methods are briefly described hereafter. They can be used if
basic metrology equipments are available :

Using a straight-edge and a caliper :

(] —_—

Using a dial gauge :

Parallel

v
¢

@When checking parallel alignment, the total indicator read-out
shown is twice the value of the actual shaft displacement.

Align in the vertical plane first, then horizontally by moving the motor.
Lifetime of ball bearing and coupling flexible part as well as pumpset
noise level will depend on the alignment quality.

Coupling alignment is not necessary when a IEC adaptation lantern is
used. Both motor and pumps shaft are aligned by construction.

7.2 PIPE WORK
7.21 GENERAL INFORMATION

Pump connection flanges are plugged to avoid any contamination during
transport and storage. Protective covers should be removed only before



installing the pump in the piping. Remove dust before removing the
covers from pump flanges. Especially for new pipe work : clean

thoroughly piping before connecting it to the pump.

o Remove protective covers
o Add flange gaskets

o Fasten suction pipe

o Fasten discharge pipe

No stress must be applied to the pump casing by the pipe work. If
excessive, those forces and moments cause misalignment, overheating
of bearings, coupling wear, vibrations and possible failure or explosion
of pump casing.

@After replacement of a pump or during connection of pipes to
pump flanges, never use pump flanges as a support to pull or push the
pipe works.

The axial displacement of expansion coupling (if installed) should be
limited. Use tie rods as recommended by the manufacturer.

Two designs are possible for the suction line : positive suction head and
suction lift operation.

. ﬁgi
\&

7.2.2 POSITIVE SUCTION HEAD INSTALLATION

Nominal diameter of the pipeline is often larger diameter than pump
suction flange. Unequal nominal diameter should be compensated by an
eccentric transition part. It is recommended to install a straight pipe
before the pump inlet (size L should be 2 to 3 times the pipe nominal
dimension). The suction line should be laid with a downward slope
toward the pump.

7.23 SUCTION LIFT CONDITION

Suction line should be airtight and as short as possible. Use of large
radius bends should be preferred. If possible the nominal diameter of
suction pipe will be the same as pump nominal diameter. The size of
pipe will be selected to limit flow speed to 2m/s. A straight pipe (length
=2 times the pipe diameter) will be installed on pump suction side.

During pump priming period air contained in the suction pipe is
eliminated and liquid is lifted up to suction flange level.

When suction pipe is full of liquid the pump is acting like a standard
centrifugal pump.

Priming time will increase if a larger pipe diameter is used or if pipe
length is increased. Any air intake along this pipe will delay or avoid
pump priming.

Check that pump required NPSH (NPSHg) is lower than system
available NPSH (NPSH,).

Discharge pipe :
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During priming time, air contained in suction pipe is pumped through
the pump to the discharge pipe. Free exhaust of this gas to the
atmosphere should be possible.

o If this requirement cannot be met, a vent pipe connected before the
NRV and going back to the pit/sump or an automatic air-vent valve
should be installed.

@If an explosion hazard exists, check that the area around the outlet
of this venting pipe is identified as an ATEX zone.

@ A vent pipe or an automatic air vent valve must be installed ahead of
the non-return valve. A motorized valve can be used to close vent pipe
and avoid recirculation of fluid during normal operation.

@ Nominal diameter of discharge pipe should be chosen to ensure a max
flow speed of 3m/s.

7.24 ACCESSORIES AND PIPES CONNECTION

After pipe work is done turn the pump shaft by hand and check that it
turns freely. If it appears that it is difficult to turn the pump shaft, then
check forces applied by piping to pump casing. Installation of piping
should be done again.

Filter/strainer :

If required a filter can be installed before the pump intake. To ensure
proper working of pump the equivalent exchange surface of the strainer
should be 3 time the pipe sectional area.

@Clogging state of filter/strainer should be checked regularly.
Valves :

It is advised to install isolating valves on suction and discharge side for
maintenance purpose. Those valves should be of large passage type and
could be locked in position.

Isolating valve on suction side will not be connected directly to pump
suction flange.

Auxiliary piping :

For most of applications a single mechanical seal is used. If the sealing
must be equipped with auxiliary equipments, check that there are no
leakages and that direction of flow is respected.

Single mechanical seal with quench :

External piping system or raised tank should be installed in the state of
the art. Pressure in the quench should not exceed 0,35 bar.

Single mechanical seal with external flushing :

Flushing fluid should be pressurized at 0,5 / 1 bar above pump discharge
pressure.

7.3 ELECTRICAL CONNECTION / EARTHING

Check that motor winding corresponds to site electric power
supply characteristics before electrical connections are performed.

Connecting a 230/400V motor on a 400V power supply or
connection of a 400/690V motor on a 690V power supply might drive to
motor destruction if terminal strip are positioned in a wrong way.
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AElectrical connection should be performed by qualified personnel
only having necessary agreements and in compliance with local, national
and international regulations.

@Equipments used in an ATEX zone will be connected in compliance
with CEI60079-14. It is the responsibility of the end user to select proper
type and size of electric cable.

ARespect motor manufacturer instructions to make electric motor
connection (refer to the instructions supplied with the motor. they are
usually indicated inside motor junction box). Sensors will be connected
in compliance with the instructions given in dedicated instruction
manual.

73.1 TERMINAL STRIP POSITIONNING FOR STAR

(Y) AND DELTA (A) CONNECTION (MULTI-
VOLTAGES ELECTRIC MOTORS)

Multi-voltage winding for voltages 230/400V and 400/690V :

6 wiring terminals :

1533
000
111

L44J

To change motor direction of rotation reverse two phases on wiring

terminals. Connection of earthing terminal is mandatory.

7.3.2 LOWER VOLTAGE : A CONNECTION
Voltage : U
L1
‘/Q—C‘
13— D
o - |
L2
L1 L2 L3

7.3.3 HIGHER VOLTAGE : Y CONNECTION
Voltage : uv3
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734 Y / A STARTER :

00O
Q

QL9

[
\ Y/A |

L1 L2 L3

@Grounding of the complete pumpset will be performed with
special care. Earthing will avoid any electrostatic accumulation in
components of the pumpset. Each part of the pumpset should be
connected to earth with a correctly calibrated bonding strap or cable
(motor winding, motor frame, coupling guard, pump baseframe).

7.4 USE OF A FREQUENCY INVERTER

When pump is used with a variable speed drive, make sure that
the frequency inverter instructions and operating manual is available
and known.

The electric motor that is supplied with the pump may be connected
under conditions to a VSD. Variable speed will be used to reach pump
required duty point on site. To ensure a reliable use of the equipment a
few precautions should be taken :

Electrical requirements :

o Variable frequency drive will not generate voltage peak higher than
850V (motor phases isolation) and dU/dt values higher than 2500 V/us
(winding isolation). If those values can be reached, a filter should be
installed : ask inverter manufacturer for proper selection and motor

manufacturer for limit values.

@ Choose a vector control inverter or use a quadratic V/F control
inverter.

@ Check that motor nominal voltage is never exceeded.

@Power supply cable should comply to ATEX regulation. Ensure that
motor winding is equipped with CTP temperature sensors inside.

@A physical barrier should separate power supply cables and low
voltage cables to avoid analog signal distortion.

Hydraulic requirements :

o A dedicated suction pipe should be dedicated to each pump used with
a negative suction head (suction lift).

o Check that the pump NPSHg at minimum speed is always lower than
system NPSH, .

Mechanical requirements :

o Lower speed should not fall under 40% of pump nominal speed to
avoid any vibrations and an unstable flow.

The harmonic currents that are created by the VSD pass through
motor ball bearings. Standard ball bearings can be used up to 55KW. For
higher installed power (see engraved power on motor name plate), the
motor should be equipped with isolated ball bearings (specific ball
bearing) or with isolated bearing housing (and standard ball bearing).



8 START-UP

8.1 PRE-COMMISSIONING

<Ez(>h‘ the pump is installed in a potentially explosive atmosphere or
when dangerous or polluting fluids are pumped, it is advised (Zone 2) or
requested (zone 1) to install additional protection devices.

Check following points :

o Pump flow is always higher than authorized continuous minimum flow,
@ Pump never runs dry,

o Normal leakage of the shaft seal is controlled,

o Surface temperature bearings housings is lower than the maximum
admissible surface temperature in selected ATEX zone,

o Pressure on discharge side of the pump is lower than pump maximum
allowable working pressure.

o Set alarm and stop trips of sensors.

In every cases check :

o Quality of electrical connections,

o Protection devices are installed,

o Auxiliary piping are connected,

o Flanges connections,

o Suction line and pump casing are filled with fluid,

o Motor direction of rotation is correct,

o Coupling alignment is correct,

o Qil level was checked and greasing of ball bearings has been done,
o Coupling guard is installed.

8.2 FILLING / VENTING

During pre-commissioning, pump casing must be filled with fluid. Other
starts will not need further actions. See chapter 8.6 PRIMING TIME.

&Take precautionary measures when manipulating dangerous or
polluting fluids. Wearing individual protective devices is necessary. The
operator must know potential hazards.

8.3 START-UP

@ Check that the automatic greasing cartridge is screwed in
mechanical seal housing and that it is switched on in position 12. (supply
of grease during 12 months). Check its grease content if it is not a new
cartridge :

® Open slightly the discharge valve (only if no auxiliary venting pipe is
installed).

@ Open all valves in suction line.
® Switch on the pump

@ Wait until pump has primed and note this priming time. Then close
the discharge isolating valve and measure max pressure (zero flow).
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Compare this pressure to the shutoff pressure available on the hydraulic
curve.

&In order to avoid overheating of the liquid inside the pump the
pump should not work more than 20 to 30 seconds against a closed
discharge valve.

® If expected pressure is reached then open progressively the discharge
valve.

@ If there is no liquid delivered or if discharge pressure is too low
then see chapter “trouble shooting”.

8.4 RUNNING CHECKS

During operation of pump in duty conditions (capacity, head,

temperature, ...) the following points must be checked :

@ Check and note pump duty point. If necessary convert pressure value
from bar indicated on the pressure gauge to mwc :

HMTce = (Poar X 100) / (SG x 9,806) with SG= fluid Specific Gravity.

o Check and note current consumption on each phase of the motor.

o Check calibration of motor protections.

o Check temperature of ball bearings (on bearing housing surface).

o Check flexible coupling alignment after several pump starts (only for
concerned pumps variants).

@ Check tightening of flanges fastening bolts.

o Check there is no leakage and no abnormal running noise.

When pumping hot fluids, the definitive coupling alignment should
be done only when system nominal temperature is reached and
stabilized. See chapter 7.1.4 COUPLING ALIGNMENT

@Check the surface temperature on the bearing bracket and on the
pump casing. Check pumped fluid temperature. Alarm and stop trips
settings should be done according those values. Refer to specific sensors
I0M before adjusting those trips.

8.5 SHUTDOWN

Before the pump is stopped close the discharge isolating valve.

Ensure that the pump runs in that condition no more than few
seconds.

When the pump has come to a standstill : close the suction isolating
valve. If the pump is equipped with auxiliary systems such as a quench,
heating system, flushing, external lubrication, etc ... it must be closed at
the last step.

If temperature is likely to drop below freezing point, pump casing
and auxiliary connected systems should be completely drained or
otherwise protected. For prolonged shut-downs an adapted rust
protective coating should be applied to the inside and outside of the
pump.

APumping explosive, toxic or polluting fluids : make sure that all
necessary actions were taken to avoid the creation of a hazard for
people or environment during drainage operations.

Products which are sent back to SALMSON must be drained and
cleaned. Pumped fluid should be completely removed from the pump.
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8.6 PRIMING TIME

The suction line drains down into the tank between two starts. The flow
does not appear immediately after pump start but only after a few
seconds : it is called priming time.

Piping will be design in order to allow free air extraction without
counter-pressure (discharge back to tank, vent valve, discharge line to
an atmospheric exhaust ...).

Even if the mechanical seal is equipped with a quench behind the
stationary seat, priming time will be limited to 5 minutes. If discharge
pressure doesn’t rise after this time, stop the pump and check piping
system.

@For an ATEX application, it may happen that the alarm temperature
is reached before pump has primed. Measure liquid temperature and
modify alarm and stop trips settings accordingly.

Theoritically the pump could prime up to 8 meters but lifting
height will be limited to 6 meters to take suction line head losses into
account.

@Check that the system available NPSH (NPSH,) is always higher
than the required NPSH (NPSHg) of pump when fluid level is at its lower
point.

Theoretical priming times (Nominal Dia of pipe = pump nominal dia) :

Priming time in seconds vs
Pump size Pump speed | suction lift height. [Tt]

2 |3 |4 5 6
40 2900 21 |47 |78 [ 135
41 2900 27 [ 57 |93 [ 153
45 2900 12 [22 [35 [47 |62
46 2900 5 [8 |13 [23 [34
50 2900 17 129 [46 33
51 2900 19 [ 34 |55 [87 [155
60 2900 19 [29 [42 [5s6 |77
61 2900 10 [15 [21 [29 [ &
63 2900 7 |10 [14 [19 [33
65 1450 30 |58 [ 83 [ 186 |
68 2900 9 [14 |19 [26 |38
80(-2) 2900 36 [ 49 |62 [ 74 |95
80 2900 21 |53 |95 [132 |
83 2900 14 |20 [ 26 |31
85 1450 32 [ 63 | 100 | 152 |
88 2900 4 |7 11 |18 |26
88 (210) 2900 5 [8 |11 [15 [20
100 2900 19 [30 [ 38 [45 [54
105 1450 38 | 69 | 110 | 167 |
105 2300 9 |13 [17 |21
105 T114 1450 30 [ 62 | 110 [ 189 |
108 2900 10 |14 |18 [22 [27
120 1450 10 [18 [31 [50 [95
150 1450 33 |71 [117 [ 176 |
160 1450 15 [26 [41 [63 |93
170 950 28 [ 51 |85 [ 129 | 181

Priming time depends on lifting height, length of the suction line, inner
diameter of suction pipe and specific gravity of the fluid.

It will be necessary to apply correction factors to know priming time :

Tt = table with Ha =Hg x d

Ta=TtX = x (E)2
Hg ~ ‘DN
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With :

Tt : theoretical priming time

Ha : suction height with specific gravity correction factor
d : Specific gravity of fluid

L : total length of suction line

DT : inner diameter of suction pipe

DN : pump suction flange nominal diameter

9 MAINTENANCE

9.1 GENERAL INFORMATION

AOnly properly trained and skilled staff should undertake
maintenance operations.

@Only authorized personnel should undertake maintenance on
ATEX certified equipments. Make sure to avoid creation of explosion
hazard while proceeding to maintenance in a ATEX zone.

AII technical documents delivered with the pump should be known
and should be available near the pump.

The maintenance crew should be informed about the risks linked to the
use of the pump and to the pumped fluids before they can start working
on the equipment (dangerous products, fluid and pump temperature,
pressurized parts, ...). They should be equipped with all appropriated
individual safety protections (glasses, gloves, ...) and should respect local
industrial and security rules.

&Pump contains a part of pumped fluid even when it is at a
standstill. Drain and flush pump casing with care before starting pump
disassembly.

Appropriate lifting devices should be available to help personnel moving
heavy loads.

The maintenance area must be clearly identified. Install warning boards
with the words « WARNING : machine under repair ! » on the pump and
on the control cabinet.

AAny work on the machine must be performed when pump is
stopped. Prior to any maintenance or repair work the motor should be
electrically isolated and secured against uncontrolled start. Lock the
main switch open and disconnect circuit breaker. Withdraw the fuses if
any.

WARNING | electrical equipments that must be powered on during the

maintenance work or pressurized equipments must be clearly identified.

End of maintenance operations : all protective parts that were removed
before maintenance should be reinstalled and all security devices should
be reactivated. Pump surrounding area should be cleaned.

9.2 MAINTENANCE AND PERIODIC
INSPECTIONS SCHEDULE

@It is recommended to build up a maintenance and inspection plan
to ensure a reliable use of pump and to reduce malfunctions hazards.
Following check points should be included in this maintenance plan :

@ Check state and working of securities and auxiliary systems,
@ Check and adjust gland packing (if any) for visible leakage,
o Check for any leaks from pump gaskets and flanges seals,



o Check lubricant level and aspect of oil (oil lubricated bearings) in
bearing bracket,

o Check running time and replacement frequency of lubricants / ball
bearings,

o Check the bearing bracket housing surface temperature on ball
bearings area,

o Check dirt and dust is removed from pump and motor,

o Check coupling alignment (depending on pump variant),

o Check if there is unusual noises (cavitations, hissing, purring, ...) or
excessive vibrations.

Check point Periodicity

State of the auxiliary systems Depends on equipment type.

See dedicated equipment IOM

Motor See manufacturer IOM
Shaft sealing Weekly
Leaks from gaskets Weekly

Qil level and grease quantities Daily / Weekly / Monthly

Replacement frequency
according ball bearing type and

Lubricants (ball bearings)

shaft speed
Bearings surface temperature Monthly
Cleaning Twice a year
Alignment and coupling wear Twice a year
Noise, vibrations Monthly
Anchoring quality Yearly

Those frequencies are given for information only. They could be used as
a basis to the creation of a maintenance plan when starting a new
installation conditions and use, the

installation. Depending on

periodicity will be shortened or prolonged.

9.2.1 LUBRICATION

o Close-coupled pumps are equipped with a long shaft motor. Ball
bearings are designed for a lifetime L10h of 20000 hours.

2 The pumps equipped with an IEC adaptation lantern (biblock) receive
standard IEC air cooled motors. Ball bearings are designed for a lifetime
L10h of 40000 to 50000 hours depending on motor speed. Pump bearing
bracket is equipped with lifetime lubricated ball bearings (L10h = 20000
hours).

o The bearing brackets of the pump sets assembled on a base frame are
equipped with lifetime lubricated ball bearings (L10h = 20000 hours).
Feet mounted motors (IEC frame type B3) are fitted with lifetime
lubricated ball bearings or grease lubricated ball bearings.

9.2.1.1 MECHANICAL SEAL

S pump are supplied with a quench (grease) except when EPDM shaft
seal is used or for thermal engine driven pumps. The self automatic
greasing cartridge is delivered with the pump (not mounted). It is filled
with mineral based grease with paraffin.

Action time will be initially set to 12 months (see chapter start-up).
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9.2.2 VARIANT WITH GALVANIC ANODE :

If the « sea water » design was chosen, a sacrificial anode is fastened
onto the impeller inspection cover :

- a a'» -

- - (W

Cover fitted with 2

Cover fitted with 1 anode
anodes

The loss of the anode material should be checked after 1 month, 3
months and 6 months maximum after the pump was filled with sea
water. The anode exchange is necessary when it has lost 75% in volume :

Consumed anode.

Replacement frequency depends on the water chemical composition, its
temperature, pH, resistivity, on the way the pump is operated, ...

In order to prolong the zinc anode life, it is recommended to wash
the pump with clean water after use.

9.3 DISMANTLING AND RE-ASSEMBLY

9.3.1 DISMANTLING

AMake sure that electric power is disconnected and could not be
switched on again by fault during maintenance operations.

¢ Drain the piping at least between the isolating valve installed on the
suction and discharge side.

¢ Remove drain plug and drain the pump casing.

¢ If necessary disconnect any measuring sensors and gauges.

* Pump casing can be kept fastened to pipe work.

* Remove motor fastening screws and move the motor rearward so that
there is enough space to remove the back pull-out assembly.

When using a coupling with spacer part, it is not necessary to move
the motor rearward.

¢ Dismantle coupling guard and the half coupling on pump side.

9.3.1.1 DISMANTLING THE MECHANICAL SEAL

Cast iron variant :
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1. Unscrew mechanical seal housing fastening nuts 6580
2. Remove lantern and impeller rearward.
3. Remove casing seal 4510.

Stainless steel variants (split casing design) :

1. Unscrew half casing fastening nuts 6580
2. Remove casing seal 4510.
3. Remove front wear plate 1915 and remove the other casing seals.

Next steps :

4. Remove impeller nut 2912 and washer 2911.

5. Slide the impeller 2200 out.

6. Remove impeller key 6710.

7. Slide out rotating part of the mechanical seal 4200 on the shaft.

9.3.1.2 DISMANTLING THE MECHANICAL SEAL HOUSING

Close coupled variants :

1. Remove motor fastening screws 6570 from motor 8020.
2. Remove mechanical seal housing 4211.

Variant with bearing bracket :

1. Remove mechanical seal housing fastening screws 6570 from housing
4011.
2. Remove mechanical seal housing 4211.

Stainless steel variants :

1. Remove mechanical seal housing fastening screws 6570 from housing
4211.

2. Remove mechanical seal housing 4211.

3. If necessary remove stationary seat and leap seal.

4. Slide out the shaft sleeve.

5. Depending on pump size : remove rear wear plate fastening screws
6570.

6. Remove rear wear plate and gasket 4510.

9.3.1.3 COMPLETE DISMANTLING OF BEARING BRACKET
ASSEMBLY

Biblock variant with IEC adaptation lantern :

1. Remove motor fastening screws 6580.

2. Remove the motor 8100 with the half coupling 7200.2 on.

3. Take the coupling flexible part 7310 apart.

4. Unscrew half coupling stop screw and slide it out from the shaft.

Ball bearings removal :

1. Remove screws 6570 from rear ball bearing cover 3011.

2. Take the cover 3260 apart.

3. Slide out the shaft 2100 with the two ball bearings 3011 from the
bearing housing 3200.

4. Withdraw stop ring 6544.

5. Press out ball bearings 3011 from the shaft.

9.3.1.4 COMPLETE DISMANTLING OF THE CASING
One piece casing :

1. Remove wear plate fastening screws 6570.
2. Take front wear plate 1915 apart.

Non return valve :

1. Remove suction flange fastening nuts 6580.
2. Remove the suction flange 1139.
3. Remove the non return valve assembly 5420.

9.3.2 RE-ASSEMBLY

Before starting assembly of the pump consult the sectional
drawing.
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Respect screws and bolts tightening torques.

Check that threads, bearing and gaskets surfaces are clean.

9.3.2.1 ASSEMBLY OF BEARING BRACKET

1. Clean with care the inside of the bearing housing 3200 and the surface
of ball bearings housings.

2. The following methods are recommended to fit the bearings on the
shaft :

1™ method : Use a hot plate, hot bath, oven or an induction heater to

heat the bearing race so that it can be easily slided onto the shaft. It will
then shrink and grip the shaft. Heating temperature should never exceed
100°C.

2" method : Press the bearing onto the shaft using a hand press. Make
sure the force is applied on inner bearing race. Take care to avoid
damaging the shaft or the bearing.

3. Slide the assembly in the bearing housing.
4. Install bearing cover and tighten fastening screws.

9.3.2.2 ASSEMBLY OF MECHANICAL SEAL

Assembly is performed in the reverse steps of dismantling.
Using the section drawing of the pump will be necessary.
Extreme cleanliness is required when installing the mechanical seal

onto the shaft sleeve. Avoid damaging the seal faces and the O’Ring.
(shaft must be free from scratches, burrs, ...).

It is recommended to apply lightly grease or a neutral oil to ease
assembly.

Make sure the leap seal is installed in the indicated direction. See sketch
below :

Location of the rotating part of the mechanical seal don’t have to
be set. Mechanical seal is set per construction.
h —r

.=%iw| T

P—Lu—lmla

D

» % |

All gaskets should be replaced by new ones before assembly. Make sure
PFTE and fiber based gaskets are not bent or broken when handled and
installed.

9.3.3 MOTOR

In order to ensure an optimum lifetime of the integrated motor a
minimum maintenance is necessary : clean cooling fins regularly, check
coupling alignment (if any), check cable gland tightening, ...



Ball bearing lifetime depends on axial and radial forces applied on motor
shaft therefore on the pump design (close-coupled pump, pump sets
with elastic coupling, ...).

Motor can be fitted with lifetime lubricated ball bearings (identified ZZ
or 2Z) or greased. Greasing nipples are located at the ball bearings and
re-greasing quantities are indicated on motor nameplate.

See motor instructions manual to find data about maintenance work to
be performed.

9.4 TIGHTENING TORQUES

Tightening torques depend on the material used in the assembly and on
the type of lubricant that is used.

Refer to applicable regulation to know the tightening torques for
the fastening of cast iron or stainless steel made flanges.

The values given below should be only indicative. If real tightening
torques are required please ask our technical services.

Threads Tightening torques
M6 9 Nm

M8 23 Nm

M10 46 Nm

M12(*) 80 Nm

M14 130 Nm

M16 150 Nm

M18 180 Nm

M24 250 Nm

M30 300 Nm

(*) : tightening torque for impeller check port and drain port fastening
nuts : 25Nm.

@Stainless steel bolts : apply anti-fretting paste before assembly.

9.5 TOOLS REQUIRED

A typical range of tools that are required for pump maintenance is
listed below. Those tools are standard one and should be available in
every industrial maintenance Dpt.

¢ Wrenches to suit up to M48 nuts,
® Socket spanner up to M 48,

e Allen keys up to 10 mm,

* Range of screwdrivers,

e Soft mallet.

@If maintenance work must be performed in an ATEX classified area
then make sure that use of all necessary tools are authorized in the area.

More specialized equipment :

¢ Bearing pullers,
» Bearing induction heater for ball bearing assembly,
e Coupling grip spanner.

Additional equipments used for coupling alignment :

e Calipers,

e Crowbar,

e Straightedge,

e Shims,

e Sledgehammer.
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10 FAULTS, CAUSES AND REMEDIES

Fault

Cause

Remedy

- Pump had to be stopped before it was primed

Check theoretical priming time
Check that grease cartridge was activated
Check that temperature sensor trip is set properly (ATEX versions)

- No liquid in priming chamber or liquid level is too low

Fill pump casing with fluid
Check level switches position

- Air intake in suction line

Check shape of connections and threads
Check tightening of hoses fastening collars
Proceed with replacement of damaged hoses
Do sealing operations again if necessary

Pump does not

- Impeller or casing wear plate is worn

Replace wear plate or impeller
Check pump working conditions

prime

- Liquid temperature in pump is to high

Fill the pump with cold liquid

- Pressurized discharge pipe

Add a vent valve between the check valve and the discharge flange or add a dedicated
discharge pipe back to the pit

- Motor speed is too low

Check tightening of power supply cable connections
Check motor current consumption
Increase frequency up to 50Hz (if a frequency inverter has been supplied)

- Air intake through the shaft sealing. Leaking mechanical
seal.

Replace grease cartridge

Replace mechanical seal

In case of emergency : grease copiously mechanical seal faces and back of the stationary
seat with high viscosity grease

- Wrong motor direction of rotation

Change two phases in motor junction box

- Discharge pressure is too high

Open and clean discharge pipe
Check pump duty point

- Pump or piping is not completely vented

Vent pump casing and suction line

The pump is not

- Suction lift is too high / NPSH available is too low

Check fluid level in the tank and check max flow according to pump curve
Check isolating valve is opened on the pump suction side
Clean the strainer if any

producing the rated
flow or head

- Clearance between the impeller and the wear plate(s) is
excessive

Check wear plate(s) thickness
Replace worn wear plate(s) by new one(s)

- Wrong direction of rotation

Change two phases in motor junction box

- Leakage on pump casing gaskets, on shaft sealing or on
suction piping

Replace casing seal(s)
Check shaft sealing
Check the state of the flanges seals

- Air leaks into pump through mechanical seal, sleeve,
clogged strainer or leakage in suction line

Replace casing seal(s)
Check shaft sealing
Check the state of the flanges seals

Pump is not lifting
liquid

- Suction lift is too high or head losses in suction line are
excessive

Check fluid level
Check that the available NPSH of the process is higher than the required NPSH of the
pump

- Too much foreign matter in pump casing or part blocked
inside the impeller

Open visit port and clean the inside of the pump

- Casing seal(s) leaking

Tighten bolts and screws according the provided tightening torque values
Check the state of the gaskets

The pump leaks

- Mechanical seal is leaking

Check the state of the mechanical seal faces and O’Ring
Proceed with replacement of the mechanical seal
Replace grease cartridge by a new one

- Ball bearing in bearing bracket or in motor is worn or
destroyed

Replace ball bearings

- Incorrect inflow of circulation liquid

Cavitations : check pump duty point

The pump runs
noisily

- Suction head is too high or discharge head to low

Check fluid level in the tank and open all valves set on suction pipe
Check pump discharge pressure
Clean the strainer

- Wrong assembly of the base plate on its foundations or
unauthorized forces applied to pump flanges

Check pump installation
Check lining of coupling

- Foreign matter remains inside the pump casing

Open visit port and clean the pump

- Current leakage

Check earthing of the motor
Check for current leakage : damaged cables, fluid leakage on electrical components ...

Motor protection
switches off

- Protection fuses not calibrated properly

Check motor absorbed power and select motor protections accordingly.

- Liquid density higher than expected

Calculate absorbed power and replace motor accordingly

- Pump runs right of curve or out of application limits

Measure pump duty point and check pump runs in authorized application limits. If
necessary add a regulating valve or a calibrated orifice on pump discharge line

- Foreign matter remains inside the pump casing

Open visit port and clean the pump
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11 RECYCLING AND END OF PRODUCT LIFE

At the end of the service life of the equipment or its parts,

the relevant materials and parts should be recycled or disposed of using
an environmentally acceptable method and in compliance with local

regulations. If the pump contains substances that are harmful to the

environment, these should be removed from the pump and disposed of
in compliance with current local regulations. This also applies to liquids

and/or gases that may be used in auxiliary sealing systems. 12.1.2  BILL OF MATERIAL

Iltem Description
A _ _ 1100 Casing
Even when dismantled from the process line the pump may 1139 Suction flange
contain a part of pumped fluid. Make sure that dangerous liquids have 1221 Casing cover
been eliminated. Security requirements available in the fluid safety 1230 Visit port
datasheets should be respected. Suitable personnel protective 1381 Discharge flange
equipment should be used when dismantling the pump. 1915 \Wear plate
2100 Bearing bracket shaft
12 SPARE PARTS 2200 Impeller
2911 Impeller washer
2912 Impeller nut
12.1 SECTIONAL DRAWING AND BILL OF 3011 Ball bearing
MATERIAL 3134 Support foot
3160 IEC adaptor flange
) ) ) o ) 3190 Motor pedestal
The pump sectional drawing and bill of material is available upon 3200 Bearing housing
request. The demand should be sent to our Spare parts Dpt. and should 3260 Bearing cover
mention pump description and serial number. Data are engraved on the 3851 /Automatic greasing cartridge
pump name plate and available in the acknowledgement of order. 3852 Greasing nipple
3853 Fitting
12.1.1 SECTIONAL DRAWING 4011 Intermediate flange
4200 Mechanical seal assembly
138116580, ﬂ “*ﬂ G511 45106521 4211 Mechanical seal housing
75;’%\ / 4510 Gasket
1100 4522 Suction flange flat gasket
4211 3852 6710 3853 4523 \Visit port flat gasket
5420 Non-return valve assembly
6511 Filling plug
. 6515 Drain plug
= 6521 Plug
6544 Elastic ring
6570 Screw
- R 6572 Stud bolt
\ § 6580 Nut
\\is.} 6710 Key
8 | RN 6742 Key
77 \ @/ T 4510 7200.1 % coupling (pump)
6580 /M'//‘/ 8020, /m 7200.2 %5 coupling (motor)
310/ 6570) 16572 7310 Coupling flexible part
8020 Long shaft motor
8100 Motor
6580 AL IAnode

6570
6570  7200.1 2100 3200 4011 1221

6s80| 3160 | 6742 | 6570 | 3or) 4510 \

/6510 /
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12.2 SPARE PARTS

During warranty period the use of genuine pump parts is
mandatory. It is highly recommended to do so even after warranty
period ends.Your request for spare parts can be sent to your local
SALMSON distributor or to our Spare Parts Department through our
SALMSON Hotline.

In case of inquiry, please indicate :

o Serial number,
o Complete pump description,
o [tem or description of the requested spare part(s).

The serial number of the pump is engraved on the pump nameplate.

12.3 RECOMMENDED SPARE PARTS

When the pump runs on the selected duty point, maintenance
operations are very limited. To reduce risk of unexpected maintenance
operations it is recommended to create and follow a maintenance plan.

In any case, following spare parts should be kept on stock to ensure a
quick re-start :

o Mechanical seal or a set of packing rings,*

o Set of bearing bracket ball bearings*,

o Set of shaft bearing*,

o Set of motor ball bearings (for frame size > 90),

o Complete set of seals and gaskets,

o Coupling elastic part(s)*,

o Automatic greasing cartridge*.

(*) : some parts may not concern your pump. Our Spare Parts Dpt will
confirm pump bill of material according to the serial number engraved
on pump nameplate.

12.4 RECOMMENDED SPARE PARTS FOR 2
YEARS OPERATION

Spare parts list can be erected using the recommended list
available in the DIN24296.

For example, recommended spare parts and quantities for one or two
pumps installed (to be adapted according the pump design) :

- Impeller : 1 (or 1 set),

- Shaft: 1,
- Impeller nut : 1,
- Shaft seal : 2,

- Bearing bracket ballbearing : 1 of each type,
- Bearing* : 1 of each type,

- Casing/stage seal : 4 complete sets,

- Mechanical seal : 1,

- Packing ring* : 2 sets,

- Automatic greasing cartridge* : 2.

(*) : some parts may not concern your pump. Our Spare Parts Dpt will
confirm pump bill of material according to the serial number engraved
on pump nameplate.
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13 EC DECLARATION OF CONFORMITE

Nalmson &

DECLARATION DE CONFORMITE CE
EC DECLARATION OF CONFORMITY
EG KONFORMITATSERKLARUNG

Nous, fabricant, POMPES SALMSON
Herewith, manufacturer 53 Boulevard de la République
Der Hersteller Espace Lumiére - Batiment 6

78400 CHATOU - France

Déclarons que les types de pompes désignés ci-apres,
We Declare that the hereunder types of pumps,
Hiermit erkldren, dass die folgenden Produkte,

S (Le numéro de série est inscrit sur la plaque signalétique du produit
The serial number is marked on the product site plate
Die Seriennummer ist auf dem Typenschild des Produktes geschrieben)

sont conformes aux dispositions des directives :
are in conformity with the disposals of the directives:
folgenden einschlagigen Bestimmungen entsprechen:

- Machines 2006/42/CE
- Machinery 2006/42/EC
- Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Les objectifs de sécurité de la Directive Basse Tension 2006/95/CE sont respectés
conformément a l'annexe 1, § 1.5.1 de la Directive Machines 2006/42/CE.

The safety objectives of the Low Voltage Directive 2006/95/EC are applied according to the
annex I, § 1.5.1 of the Machinery Directive 2006/42/EC.

Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG werden gemass Anhang 1, § 1.5.1
der 2006/42/EG Maschinenrichtlinie eingehalten.

- Compatibilité Electromagnétique 2004/108 CE
- Electromagnetic compatibility 2004/108/EC
- Elektromagnetische Vertraglichkeit-Richtlinie 2004 /108/EG.

et aux Iégislations nationales les transposant,
and with the relevant national legislation,
und entsprechenden nationale Gesetzgebungen.

sont également conformes aux dispositions des normes européennes harmonisées suivantes :
are also in conformity with the disposals of following harmonized European standards:
entsprechen auch folgende harmonisierte Normen:

EN 809 EN 60204-1
EN 14121-1 EN 60034-1

Responsable Qualité Centrale
/ Corporate Quality Manager
Pompes Salmson

80 Bd de I'Industrie - BP 0527
F-53005 Laval Cédex

Personne autorisée a constituer le dossier technique est :
Person autorized to compile the technical file is:
Bevollméachtigter fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist:

R. DODANE
Corporate Quality Manager
Laval, 21/12//2009

N° 4106018 revi
BF/CEAS N°4101489
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1 OBLWMWE CBEAEHMUA

1.1 HASHAYEHUE AOKYMEHTA

f3bIK  OpWUrMHana HaCTOAWMX WHCTPYKUMIA MO  3KChAyaTauuu -
bpaHUy3CKMiA. UHCTPYKUMKM Ha Apyrux A3blKax ABAAIOTCA NepeBOfOM
MHCTPYKLMI Ha A3bIKe OpUrMHana.

HacTtoslee pyKoOBOACTBO MO YCTaHOBKE M 3KCMAyaTauuu ABAAETCA
HeoTbemnemon uYactblo 06opyaoBaHusA. HacTosiliee pPYKOBOACTBO
[O/MKHO BCerga HaxoAuTbCcA BMmecTe C obopygosaHuem. B uensx
obecneyeHns HAZEKHOCTU U IKOHOMMYHOCTM 3KCM/yaTauMu Hacoca
HeobxoAumo cTporo cobnoaatb BCe MNPUBEAEHHbIE B HACTOALLEM
[OKYMEHTE MHCTPYKUMU. MHCTPYKLMM MO YCTaHOBKE M 3KCMyaTauuu
COOTBETCTBYIOT OMpefe/sieHHbIM BapuaHTaM WCMOAHEHWUA W3Lenus u
paspaboTaHbl

C YY4eTOM CTaHAAPTOB TEXHUKM 6€30MacHOCTH, AENCTBYIOWMX HAa MOMEHT
nepeaayn MHCTPYKLMIA B NeYatb.

2 TEXHWUKA BESOMACHOCTU

B HacTOALWMX MHCTPYKLUMAX NO 3KCMAyaTauMu COAEpPXKaTcA OCHOBHbIE
TpeboBaHMA TexHWKU Ge30MacHOCTM MpWU YCTAHOBKe M 3KCMayaTauuu
obopynoBaHMA. HacToAlwme MWHCTPYKUMM  JOMKHbI  BbiTb  M3y4eHbl
06CNYKMBAOWMM NEPCOHANOM M OMEPaTOPOM [0 Hayana YCTaHOBKU
1 BBOAQ B 3KCN/yaTaLMIO.

B HacToALel rnaBe cobpaHbl He TONbKO 06LME UHCTPYKLMMN MO TEXHUKE
6e30nacHOCTK, HO M cneumanbHble MHCTPYKLUMM, KOTOpble paccma-
TPWBAOTCA B NOCAEAyHOWMX rNaBax. Bce MHCTPYKUMM OTMeyeHbl no
TEKCTY COOTBETCTBYIOLLMMU YCAOBHBIMW 3HAKaMMU.

2.1 YCNOBHbLIE 3HAKWU, WUCNOJNIb3YEMBDIE
B HACTOALWNX UHCTPYKLU NAX

A [naBHaa onacHocTb AnA onepaTopa.
A OnacHoe HanpsaXeHne 31eKTPUYECKOro ToKa

HeBbiNoNHEHME WMHCTPYKUMM Mo 6e30MacHOCTM MOXKeT CTaTb
MPUYMHOM NOSIOMKM 060pyL0BaHUA / CUCTEMDI.

@yxaaaHme Ha JononHuTenbHble TpeboBaHus K Hacocy, pabo-
TaloLWwemy B OnacHoi 30He

He sfABAseTca npegynpexzalolwmm 3HaKom. YKasbiBaeT Ha
[LOMOIHUTE/IbHYIO MO/E3HYI0 MHPOPMALLMIO 06 UCMONb30BAHMM Hacoca.

2.2 KBAJIMOUKALUUNA NEPCOHANA

& MepcoHan, nNpuWBNEKAEeMbI K 3KCMAyaTauuu,  MOHTay,
TEXHUYECKOMY OCMOTPY MAM OBCIYKMBAHMIO Hacoca AoxeH 061aaatb
Hagnexallen Keanuoukaumein ana BbINOAHEHUA Takux paborT.

B 06A3aHHOCTb 3KCNNyaTUPYIOLLEW CTOPOHbI BXOAMT MPOBEpKa KBa-
nmdUKaumMM U 3HAHUI, a TaKKe KOHTPO/b 33 paboTow nepcoHana. Mpu
HeobxogumoctT  Komnauua SALMSON wanm  ee  oduumanbHbIn
npeactaBuTeNb  rOTOBbl  OpraHvM3oBaTb  ObydeHue  mepcoHana.
OTBETCTBEHHOCTb 33 MNOJIHOE MOHUMAHWE HACTOALLMX MHCTPYKLMIA
3KCMIYaTUPYIOWMM U OBCNYKMBAIOWMM  MEPCOHANIOM  NIEXKUT  Ha
PYKOBOACTBE NpeanpuUaTUS.
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2.3 ONACHOCTb B CNYYAE HECOBNHOAEHNA
MHCTPYKLUN no TEXHUKE
BE3OMACHOCTH

HeBsbinonHeHne VIHCprKLI,VII‘/‘I no 6e3onacHOCTM MOXKeT CTaTb
I'IpM‘-MHOﬁ TpaBMaTU3Ma MNepcCoHasna WU MNOJAOMKU 060py,D,OBaHMﬂ.
HeBbinonHeHne MHCprKLLMVI no 6e30MacHOCTY MOXKEeT CTaTb I']pVI"IMHOI\/‘I
OTKa3a B peMOHTe Bbllwealwero U3 ctpos OGOPV,D,OBaHVIH.

HeBbIiNoMHEHUE WMHCTPYKLUMIA MOXKET MPMBECTM, Hanpumep, K cneayto-
wemy:

- OTKasy BayKHOWN GyHKUMM 060pyA0BaAHMS;

- HU3KOM 3 PEKTUBHOCTU NPOBEAEHHOIO TEXOHCYKMBAHUSA
UK pemoHTa 060pyL0BaHUSA;

- BO3HMKHOBEHMIO OMACHOCTU 414 NepcoHana (nopaxeHune
3/1EKTPOTOKOM, MEXaHWUYECKMUE NOBPEKAEHNA, PUCKM
BO3AENCTBMA XMMPEareHToB, TepMUYECKNE TPaBMbl);

- ropye MMyLLecTBa;
- YXYZALIEeHUIO YPOBHA B3pbiBO6E30MacHOCTH;

- 3arpA3HEHNIO OKPYXKatoLLel cpeapl.

2.4 NHCTPYKUUMU no
BE3SOMACHOCTH

TEXHUKE

24.1 MHCTPYKUMN NO TEXHWUKE BE3ONACHOCTHU
ONMEPATOPA

SKCMNNYATALIMA HACOCHOW YCTAHOBKM:

A Mepes Hayanom NO6GOro  TEXHUYECKOrO  0BCNyKMBaHUA
HEeobX04MMO BBIK/MIOYMTL NUTAHME Hacoca. IJKCMayaTauus Hacoca
[OMYCKAeTCA TOMbKO NPW  HAMYMM  Ha HEM 3/1IeKTPOTEXHUYECKMX
3aLMTHBIX YCTPOMCTB.

&I‘Iepe,ﬂ, pasbopKoit Hacoca Heo6X0AMMO OMOPOXKHWUTbL HACOC U
YCTaHOBMUTb 3arnyllkv Ha nogatowme Tpybonposogpl. Mocne paboTbl ¢
OMaCHbIMKU  KMUAKOCTAMM HEOBXOAMMO yAanAuUTb BCE NpUMECU U
TLWATENbHO OYUCTUTL HACOC — TOJIbKO MOC/E 3TOF0 MOMHO MPUCTYNUTD K
ero pasbopke.

OBPALLEHWE C KOMNOHEHTAMMW:

& HekoTopble mexaHUYecKne YacTu MOTyT UMETb OCTPble KOHLbI. A
paboTbl C TAKMUMM AeTaNAMU HEOBXOAMMO HOCUTD 3aLLUTHbBIE MEPYATKU U
MCNO/1b30BaTb 3alLMTHbIE YCTPOMCTBA.

&ﬂ,nﬂ nogbema pAeTtanel Mmaccoi cBbllie 25 Kr Heobxoaumo
MCNONb30BaTb MOABEMHbIV MeEXaHW3M. DKCMnayaTauus NOo4bEMHOIO
MexaHU3Ma L0/1XKHa 0TBEYaTb MECTHLIM HOPMaM.

HATPETbIE N1 XO/1I04HbIE YACTW HACOCA:

&Mmeraﬁre CNYYaHOrO KacaHUA OXNAXKAEHHbIX WAW HarpeTbiX
KOMMoHeHTOB. EcinM  TemnepaTypa noBepxHOCTM  (Hacoca  Wau
KOMMEKTYOWMX y3108B) Bbiwe 68 °C uam Huxke -5 °C, Heobxoaumo
npeanpuHATb  COOTBETCTBYIOWME  AeicTBuA.  [lpu  OTCyTCTBUM
BO3MOXHOCTM 0becrneynTb MOJHYIO 3alUTy AOCTyn K 060opyAoBaHWUIO
[OMKeH ObITb paspeLleH TOIbKO AN1A 06CNyKMBaloLLEero nepcoHana. Ans
0603HaueHNsA OMacHOCTU Ha mnoaxofe K pabouyeil 30He obopynoBaHUA
HeobX0AMMO BbICTaBUTb NpeAynpeanTeNnbHbIN 3HaK.
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ONACHbIE XNMOKOCTW:

&I‘Ipm paﬁoTe C HEKOTOPbIMUM ONACHbIMU XNAKOCTAMU Heoﬁxop,mmo
NPUHATb BCE Mepbl NPefoCTOPOXKHOCTU ANA 3alWUTbl OT KOHTAKTOB C
TakMMKM  Kugroctamu.  Hacoc cnegyetr yCTaHOBUTb B Xopowo
3aLLMLLEHHOM MeCTe U OrpaHUYnTb A0CTYN K Hemy. OnepaTopbl A0MXKHbI
3HATb O NOTEHUUANbHbIX PUCKaX pa6OTbI C ONAaCHbIMU XNAKOCTAMMWN.

@CaMble BbICOKME Mepbl 3aWunTbl AO0/XKHbI 6bITb APUHATbI NpU
pa60Te C NnerkosocniameHawmwmmumca u (M}WI) B3pblBOOMACHbIMU
XUOAKOCTAMMN.

2.42  WHCTPYKUWM NO TEXHUKE BE3OMACHOCTM
ANA OBOPYA0BAHMUA

Heoﬁxop,mmo NPWHATL COOTBETCTBYIOLWME Mepbl C Tem, 4YTobbl
He [ONycTUTb 6bICTPON CMEHbl TemnepaTypbl KUAKOCTM B Hacoce.
TepMMUECKUIt CKAaYOK MOMKEeT CTaTb MPUYMHOM MNOBPEXAEHWUA WAn
BbIXO4A U3 CTPOA KOMMOHEHTOB U YTEUYKM XKUAKOCTU.

dnaHueBble COEAMHEHWSA HA Hacoce He [OMKHbl  6biTb
NoABepKeHbl AENCTBUIO YPE3MEPHON BHEWHEN CUbl NOocne 3aTAMKKM
TPY6BHbIX (NaHUEB MAM NOocAe MNOBbILEHMA TemnepaTypbl SKUAKOCTH.
3anpewaeTca  MCMNOAb30BaTb HAcCOC B  KadyecTBe OMOpbl  4/1s
Tpybonposoga. PacwuputencHble TpybHble coeauHeHus (ecnu ecTb)
[O/MKHbI  UCMO/b30BaTbCA  BMECTEe C  YCTPOWCTBOM  OrpaHWyeHus
aKCMaNbHOTO ABWMKEHUA.

I'Iepep, TEM KaK NpOBEpUTb Hanpas/ieHue BpalieHus, ybeaurtecs,
yTo 37O 6e3onacHo (ybegutecb B TOM, YTO LUMOHKM, COEAUHUTE/bHbIE
[eTann U T. 4. He OTNETAT OT Bana). 3anyck HEKOTOPbIX BEPCUIA Hacoca B
HenpasuibHOM Hanpas/ieHnn (c pabounm Kosiecom
Ha BMHTOBOM KpenneHuu) npuBeaeT K ux nospexaeHwo. MNepen
nepsBbIM MYCKOM Hacoca A/ MPOBEPKM HampasieHWsa BpaLleHus

HEobXOAMMO CHATb 31aCTUYHYI0 MY dTY.

Ecnv nHOe He yKa3aHo B TEXHUYECKOW AOKYMEHTALMU U eCIN BO3SMOKHO,
BO Wu3bexaHWe neperpysku [ABuratens, TMyck Hacoca cnepyet
NPOU3BOAUTb C MONYOTKPbITbIM BEHTU/IEM Ha HaMopHOW AuHWK. Mpwu
HeobXOAMMOCTU HACTPOMKM Ha pPabouyio TOUKY MOMKHO MCMONb30BaTb
peryanpyowmii BEHTUAb.

3anpeu.|,aeTcn 3KcnayaTauma HacocCa C 3aKpbIiTbiIM K/AanaHOM Ha
BXoge Hacoca. Bo Bpemsa pa6OTbI HacoCa KnanaHbl Ha CTOpPOHe
BCaCblBaHUA HAacoOCa A0/TXKHbI 6bITb BCeraa OTKPbITbI.

HOCTOHHHaﬂ 3KCM/lyaTalMsa Hacoca C HyneBbIM Pacxofom Wau
pPacXxogoM HUXKe PeKOMeHAOBAHHOrO MNpPUBEAET K MOBPEXKAEHWIO
Hacoca.

Pa6oqme peXxXnmbl HacoCa He A0JIKHbl BbIXOAUTb 3a npeae/ibHble
3HayeHus. PaboTa Hacoca Ha NOBbILEHHOM pacxoae MOXeT Bbl3BaTb
neperpysKy gsuratena n KaButaumio.

@Pa60Ta Hacoca Ha MOHWXXEHHOM pacxoAe MONKET MpPUBECTU
K CHUMKEHWIO CPOKa CYKObl LUAPUKOBBIX MOAWMUMHUKOB, Ype3mMepHOMY
HarpeBaHuio  MydTbl, HecTabunbHo  paboTe, BO3HUKHOBEHWIO
KaBWTaLMK, NOABAEHUIO BUBpaLmK.

&%npemae'rcn 3KCNayaTauuAa Hacoca 6e3 3aWUTHbLIX KpbIWEeK Uaun
yCTpOﬁCTB 3aWmnTbl Myq)TbI. YKa3aHHble 3alWMUTHblIe KOMMNOHEHTbI MOXHO
AEMOHTUPOBATb TO/IbKO ANA nNpoBefeHUAa TeXHUYeCKoro 06Clly)+(MBaHl4F|.

2.5 MHCTPYKLIUHN no TEXHUKE
BE3OMACHOCTH nePun NMPOBEAEHUMN
TEXHUYECKOTO OCMOTPA n

YCTAHOBKWU OBOPYOBAHMUA

&Tequecxwﬁ OCMOTP UM YycTaHOBKa 06OPYAOBaHUA AOMKHbI
BbIMOIHATLCA KBANMGULMPOBAHHBIM MEPCOHANOM C COOTBETCTBYIOLLMMM
[ONycKamu Ha BbINOMHEHWE Takux pabot. lMepes Hayanom paboTbl
onepaTop AO/KEH O3HAKOMUTHLCA C HACTOALWMMM MHCTPYKUMAMU U
APYTYIMU COMYTCTBYIOLLMMU MaTepUanamu.

Aﬂ,ocwn K 060pyA0BaHWUIO AO/KEH OCYLLECTBAATLCA TONbKO nocne
ero  MONHOM  OCTAHOBKW.  [OPAAOK  BbIKNIOYEHUA  HACOCHOTO
060pyn0BaHMA, ONUCAHHBIA B HACTOALLMX WMHCTPYKUMAX MO YCTaHOBKE
M 3KCNAyaTaumm, JOMKEH BbINONHATLCA HEYKOCHUTENBHO.

&Cpaay nocne OKOHYaHWA paboT Ha Hacoce BCe 3alWWTHblE
YCTPOMCTBA A0/KHbI 6biTb YCTAaHOBNAEHbI Ha CBOW LUTATHblE MecTa
(BKNtOYEHDI).

2.6 MOANDUKALMUA ObOPYAOBAHUA

M UCNONb30OBAHUE 3ANACHbBIX YACTEWN
MogauduKauma obopynosaHusa A0ONYCKAETCA TONBKO MO COr1acoBaHUIO
¢ SALMSON. Ucnonb3oBaHWe OPUTMHANbHbBIX 3aNacHbIX YacTel U peKo-

MEeHJ0BaHHbIX W3roTOBUTENEM KOMMIEKTYIOWMX CNOCOBCTBYET HOp-
MasibHOM paboTe Hacoca.

2.7 HEMPABUJ/IbHOE
OBOPYAOBAHMUA:

UCNOJIb3OBAHUE

BesonacHocTb 060pYA0BaHWUA rapaHTUPYETCA TONbKO MpW YCI0BUM ero
HOPMasIbHOTO  UCMOJ/Ib30BaHUA B COOTBETCTBMM C  TEXHUYECKUM
NPeasoKeHMeM W MHCTPYKUMAMM MO 3KChnayatauuun. [pesbliweHune
MOPOroBbIX 3HAYeHMWI, YKasaHHbIX B KaTtasorax MW (MAuM) sucTax
TEXHWUYECKMX AAHHDbIX, He LOMYCKaeTcs.

2.8 HACOCHAA YCTAHOBKA BE3 ABUIrATENA

C Hacocamu, nocTaBnfembiMu 6Ge3  apuratens, npunaraetca
CBMAETENbCTBO 06 MHTerpauun (ceuaetenbctso CE). B ob6s3aHHOCTM
KOHEYHOro Mno/b30BaTe/Nfi BXOAUT COB/IOAEHME BCEX HOPMATUBHbIX
TpeboBaHUA,  NPEAYCMOTPEHHbIX  €BPOMNENCKUMM  AUPEKTUBAMM
KadecTBa.

@KOMI‘IHEKCHaﬂ cepTMdMKaLMA HACOCHOTO arperata BXOAMUT B Kpyr
3343y cneumanucta no uHTerpauuu. OH HeceT OTBETCTBEHHOCTb
3a cobntoaeHne Bcex TpeboBaHUIN HACTOALMX UHCTPYKLMIA.

2.9 UHCTPYKL UMK no TEXHUKE
BE3OMACHOCTM TMPU 3KCNAYATALUMU
OBOPYJOBAHMA BO B3PbIBOOMACHOM
CPEAE

@B HacToAWEN rNaBe COAEPIKATCA MHCTPYKUMM MO 3KCMayaTauum
Hacoca B MOTEeHLMasbHO B3PbIBOONACHOW cpefe. TaKke npuBoaATca



MHCTPYKUMM NO o6paleHnto € NOCTaBifeMbIMW BMECTE C HacoCoM
onuMAMM N5 B3PbIBOONACHON cpeapl.

B HacTosAwel rnase coaeparcs A0NOAHUTENbHbIE MHCTPYKLUMM NO:

o 3aLUMTe OT YPE3MEPHOTo HarpeBaHUs NMOBEPXHOCTH;
o npeAoTBpaLLeHnio 06pa3oBaHNUA B3PbIBOOMNACHOM CMeCH;
. 3aLmTe oT UCKPOOBpa3oBaHus;

o npeAoTBPALLEHUIO YTEYEK;

o npeaynpeauTenbHOMY TEXHUYECKOMY 06CNYKMBAHMIO.

MepeuncneHHble WHCTPYKUMM OTHOCATCA K Hacocam  (HacocHbiM
YCTaHOBKaM), YCTaHOB/EHHbIM B MOTEHLUMANbHO B3PbIBOOMACHOM
atmochepe. Haanexawmini  B3pbiBO6E30MACHbI  YPOBEHb  3aLLUTHI
obecneynBaeTca TONbKO B C/Iy4ae YCTaHOBKM HAcOCa M KOMMIEKTYIOLLMX
COMNAcHO HACTOALLMM UHCTPYKLUMAMM M PYKOBOACTBY MO 3KCMAyaTaLymm.
JNeKTpoTeXHUYECKoe 1 Npodee 060pyA0BaHNE AOMKHO YAOBAETBOPATHL
TpeboBaHMAM eBponeiickol ampekTusbl ATEX 94/9/EC.

29.1 CNEUUANBHAA MAPKMPOBKA ana
OBOPY/JIOBAHMUA, PAGOTAIOLLEFO BO
B3PbIBOOOMACHOW CPEAE (ATEX)

MprMep MapKMpOBKM (CM. HUKE) NMPUBOAWTCA B LENAX MHbOpMaLMK.
Knaccudukaums Hacoca ykasaHa Ha €ro nacnopTHoit Tabauuke
1 Ha pobaske:

11-2Gc(x)-Exd-11BT4
lpe:

PYMNA OBOPYAOBAHWA: Il = He ropHO-LWaxTHoe

KATEFOPUA:

2 = BbICOKas 3aLmTa (30Ha 1)
3 = cTaHgapTHaA 3awwmTa (30Ha 2)

A3 nau Nbl/b:

G=ra3
YKasaHHble HAacocbl He umetoT o603HaveHne «D» (He npegHasHayeHbl
oA paboTbl B 3anblNeHHOW cpese).

3ALLNTA HACOCA:

¢ = 6e30nacHan KOHCTPYKLMA
X = cobnofatb 0cobble MHCTPYKLMM NO MHTErpauumn o6opyaoBaHus

KOPNyC ABUTATENA:

Exd = B3pbIBO3aLLUTHbIN
Exd(e) = B3pblBO3aLMTHbIA KOpPNyC, KAemMMHasa KopobKa C ycuaeHHoM
3awmTon

[PYNMA IA30B:

IIA - nponaH
1B - aTnneH
11IC - BOAOpOA

MAKCUMANIbHAA TEMMEPATYPA NOBEPXHOCTW (knacc Temnepartypbl

ATEX 94/9/EC):

T1=450°C
T2=300°C
T3=200°C
T4=135°C
T5=100°C
T6=85°C

T(x) = nepemeHHas TemnepaTypa Uau pasHasa paboyasn cpesa.
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2.9.2 TEMNEPATYPA XUAKOCTHU

@ Knacc Temnepatypbl 060pyaoBaHWsA  AO/KEH  codeTaTbes
C onacHoW 30HOW. B 06A3aHHOCTM 3KCNyaTaHTa BXOAUT onpeaeneHune
30HbI YCTAHOBKM HAcOCa MO KAaccudmKaLMm B3PbIBOOMACHbIX 30H.

Knacc Temnepatypbl Hacoca ykasaH Ha nacnopTHoi Tabnuuke. Knacc
TemnepaTtypbl OnpeaeneH WUCXOoAA M3 MaKCMManbHOW TemnepaTypbl
OKpyKatowero Bosgyxa 40 °C (ecnm paboyas TemnepaTypa Bbllle,
HeobxoAMMo 06pPaTUTLCA 33 KOHCYIbTALMEN K CrieLManncTam KomnaHum
SALMSON).

TemnepaTypa NOBEPXHOCTU HAcoca 3aBUCUT OT TemnepaTypbl pabouei
KMAKOCTU. MaKcMManbHO 4ONYCTMMAn TemnepaTtypa 3aBUCUT OT Kaacca
TemnepaTypbl Mo KaaccuduKkaumm B3pbIBOOMACHbIX 30H; OHA He A0/KHA
npeBbllWaTh 3HAYEHWS, YKasaHHble Ha WuabanKe ATEX, noctasasemoit ¢
Hacocom.

Poct TemnepaTtypbl yNNOTHEHUA Bana U MOALIMMHUKOB AaH C y4eToM
MMHUMaNbHOro AOMNYCTUMOro pacxoja Ha Hacoce.

@Temnepawpbl KUAKOCTH:
T1-T4 = 90°C
Kpome TopueBbIX yNIOTHEHWI C NOBEPXHOCTAMM U3 yrnepoaa: 75°C

@Kopnyc Hacoca go/mKeH 6biTb OCHALLEH AAaTYMKOM TemnepaTypbl
JKUAKOCTU, AN KOHTPOIA TEMMNepaTypbl B Nepuog, 3anoaHeHus.

yCTpOl"’ICTBa BbIK/IlOYEHUA ABUraTena Npu neperpyske O0/1XKHbl 6bITb
TO4YHO 0TKaJ1VI6pOBaHbI.

ObopyaoBaHMe, YCTaHOBAEHHOE B MbUIbHOM WAW TPA3HOW cpese,
NOANEXUT PErYNAPHON YUCTKE.

2.9.3 OBPA30OBAHME B3PbIBOONACHOW CMECU

@ Kopnyc HacoCa W Kamepa TOpueBOro YynaoTHeHUA [OOXKHbl
TWATeNIbHO Aera3nposBaTbCA, B HAacOCe NOCTOAHHO AO0J/1)KHA HaxoAuUTbCA
HKUOKOCTb.

MpuHLMN paboTbl CaMOBCAcbIBAIOLLErO HAacOCa NPeANoaraeT, YTo B HeM
MOCTOAHHO HAXOAMTCA XWMAKOCTb, AaxKe NOoc/e ero OCTaHOBKU. B Takom
C/lyyae HacoC 3amno/IHAETCA aBTOMATUYECKM M He paboTaeT «BCyXyto».
Mepea BKAOYEHMEM Hacoca Mocne AJ/UTeNbHOrO Cpoka Heobxoaumo
NPOBEPUTb HaIMYME KUAKOCTU B HAcoce (KMAKOCTb MOXKET UCMapATbCA
noz AenNcTBUEM OKpyKatoLLei TemnepaTypbl).

Hacoc poneH paboTaTb C 3anO/IHEHHBIMW BXOAHOM W HaMOPHOM
NMHUAMMK BO M3bexaHMe o0bpa3oBaHMA B3PbIBOOMACHOM cpefbl. Takxke
6o/ibllOe 3HayeHWEe WMeeT MOJHOe 3ano/HEHUEe [OMOJHUTENbHbIX
CUCTEM YNNOTHEHWI. Bo un3bexaHue PUCKOB, CBA3AHHbIX C HEKOH-
TPOAMPYEMBIMM yTEYKAMM ONACHbIX BELLLeCTB (Napa, rasos) B aTmocdepy,
Heobxogumo obecneynTb Hafanexallylo BEHTUAALMIO B MecTe
yCTaHOBKM 060pya0BaHuMA.

29.4 NMPEAOTBPALLEHUE YTEYEK

@ Hacoc ponxeH wcnonb3oBaTbCA TONbKO  ANA )KMAKOCTEH,
YKa3aHHbIX B TEXHUYECKoMn AOKYMEHTaL NN Ha Hero.

Mpn ycTaHOBKe Hacoca BHe MomeLlleHun HeO6XO,EI,VIMO CNBaTb OCTAaTKU
HKUOAKOCTU N3 CUCTEMDI MU NPeayCMOTPETb 3alNUTY OT 3aMepP3aHuA.

ECNM BO3MOMKHaA yTeuka KMAKOCTM M3 Hacoca sasndetca (akTopom
PWCKa, TaKO HAacoC A0/KEH BbITb OCHALLEH AETEKTOPOM YTEYKM.
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2.9.5 KOMNNEKT ObOPYAOBAHUA

@Cepmd)mxau,mn KOomnaeKkTa obopyaoBaHUA MO  KnaccubuKauum
ATEX ocyuiectBnserca B COOTBETCTBMM C TpeboBaHuAMMU [UpeKTuBbl
94/9/CE (HUKHWIA YpPOBEHb 3aLUMUTbI MHTErPUPYEMOro KOMMOHEHTa).
[laHHOe ycnoBue pacnpocTpaHAETCA Ha 3aLLMTYy SNEKTpoABUraTens.

29.6 HACOCHbIA  AFPEFAT, MOCTABJIAEMbIN
BE3 ABUTATENA U (MNK) BE3 LATYNKOB

@B YCNOBUAX MOCTaBKM HEMOJIHOro Komnaekta o6opyaosaHus
(B KOMNAEKT NOCTaBKM HEe BXOAUT 3/EKTPOABWUraTeNb, 3/1aCTUYHAA
myodTa, 3awmta ana mydTbl MAM  4ATYMK), BMecTe C wu3genvem
npunaraerca cepTMPMKaT COOTBETCTBUA.

B Takom cnyyae B 06A3aHHOCTb MOCTaBLiMKA BXOAMT MOCTaBKa
HeLOCTalOWMX  4YacTe  ANA  BbINOAHeHMs  TpebosaHuit  (ATEX)
No KOMMNAEKTaLMK CUCTEMBI.

2.9.7 3AWLUTA MYOTbI

®3au.|,ma MyodTbl B noTeHuuanbHo onacHolt (ATEX) atmocdepe
[O/KHA YA0BNETBOPATL CIEAYIOLMM YCIIOBUAM:

. 6e3bICKPOBbIV MaTepuan U3roToBAeHWA (HaNpUmep, NaTyHb);
. aHTUCTaTUYHbIN MaTepuman;
. KOHCTPYKUMA A0/MKHA obecrneunsatb, YTobbl Bpallatolmecs

4acCTn He conpuKacanuncb C ntobol YacTblo 3aWmnTbl NoCne TOPMOXKeHUA
UNN 3aKNTUHUBAHUA.

2.9.8 NMPOPUNAKTUYECKOE
OBCNYXKUBAHUE

TEXHUYECKOE

@ Hacoc, pa6otaiowmii BO B3pbIBOONACHOW cpeae, MNOA/NEKUT
perynapHoi npoBepke pabouMx NapameTpoB B COOTBETCTBUM
C NporpaMmMoit TEXHUYECKOro OBCNYXMBAHWA, HanNpaBJEHHOW Ha MNoA-
AepskaHue 060pyL0BaHNA B XOPOLIEM COCTOAHMUM.

06s3aTesibHble PeryasapHbIe NPOBEPKU:

. NPOBEPKa YNAOTHEHWIA Bana Ha yTEUKY;

. KOHTPO/Ib TemnepaTypbl MNOALWMUMHUKOB (Ha MNOBEPXHOCTU
KOpMyca KpOHLWTeiHa NOALNMHUKA);

. OTCYTCTBME KaBMTALLMM, KOHTPO/Ib MOCTOPOHHETO LWYMa;

. NpoBepKa MONOMEHWA  OTCEYHbIX KnamaHoB, pPaboTbl
KnanaHos

C 371EKTPOMNPUBOLOM.

Mpv 06HapyXeHUN U3HOLLIEHHbIX UK AedeKTHbIX AeTanei Heobxoanmo
He3amea/IMTENbHO BbIKOYUTL HacoC. 3aTemM HeobXOAMMO YCTPaHWUTb
NPUYMHY(bl) HEUCMPABHOCTY.

2.9.9 NPEAOTBPALWEHWE UCKPOOBPA3OBAHUA

B mecTe ycTtaHOBKW usgenua HeO6XO,EI,VIMO npegycMmoTpeTb mepbl AnAa
3alWnTbl OT MCKpOO6pa30BaHMﬂ.

MAuTa OCHOBaHMA M KOMMOHEHTbl HAaCOCHOM YCTAHOBKM A0/Hbl 6biTb
3a3emneHbl. KoOMNoHeHTbl 060pyA0BaHUA AONKHBI UMETb HEPA3PbIBHYIO
cBA3b.

[laHHOe ycnoBuWe pacnpocTpaHaeTca Ha:

- rMApaBAUKY Hacoca;
- 3aWmTy 418 MyodTbl;

- KOpnyc 3neKTpoaBuraTens;
- NAUTY OCHOBaHMA.

[na 3asemneHuna cnegyer MUCNONb30BaTb OTBEpPCTUE C pe3b60171 nnn
3a3eMIALYH NNAaHKY B NAXUTe OCHOBAHUA.

3 TPAHCNOPTUPOBKA U XPAHEHWUE

3.1 MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTH

&Banpemaemﬂ HaxoamTbCA nNoa nogBelleHHbIM rpy3om.

. Bo Bpems TPaHCMOPTUPOBKU rpy3a CiefyeT Haxo4UTbCA OT Hero
Ha 6e30MacHOM PaccTofHUM.

e [lna nofAbemHbix onepauuii cnedyer MCNoNb3oBaTb CTPOMbI,
paccuuTaHHble Ha maccy obopyaosaHusA. MogbemHoe obopy-
[loBaHMWe A0KHO HaXOAWTbCA B paboyem COCTOAHUM.

3 Hacoc u (unu) HacocHas ycTaHOBKa [OMKHbI NepemeLLaTbes
TONbKO MO FOPWU3OHTANbHOM MIOCKOCTU. [ BbINOJHEHWA
[aHHOTO yCnoBWUA HeobBXOAMMO OTperyMpoBaTtb MoAbeMHble
YCTPOICTBa NO A/IMHE.

3 3anpeLyaeTcsa UCNosib30BaTh NOAbEMHbIE CKOBbI MAKN MPOYLUMHBI
Ha Hacoce uAM aguratesne AAs NOZbema HACOCHOW yCTaHOBKM
uenMkom. OHM  npepHasHayeHbl TOAbKO ANA  nogbema
OTZie/NIbHbIX KOMMOHEHTOB Hacoca BO Bpems pasbopky.

. CTPONOBKY HACOCHOM YCTaHOBKM ClefyeT NpouM3BOAWTbL B Crie-
UManbHO 0603HAYEHHbIX TOYKaxX. CM. TakxKe MHpopmaumio aanee
Mo TeKcTy.

3.2 NOCTABKA

Mocne nonyyeHus rpysa HeobXO4MMO ero OCMOTPEeTb Ha NpeameT
nospexaeHuin. MposepbTe Ha/sMuMe BCEX KOMMIEKTYIOLWMX Y3108 (no
rPy30BbIM AOKYMEHTAM UK HaKNagHbIM). HeKomnnekT, aedekTsl, B T. 4.
BMAVMMbIE MOBPEKAEHWNA B pe3ynbTaTe TPAHCNOPTUPOBKM OTMEYatoTCa B
TPAHCMOPTHbLIX AOKYMEHTAX UM HaKNAAHOM.

3anpeLaeTca U3biMaTb AOKYMEHTALMIO, MOCTaBAAEMYIO BMeCTe C Haco-
com.

NMopAgoK yTUAM3aUMKM  MCNONb30BAHHONO YMAaKOBOYHOrO MmaTtepuana
AO0NKEH O0TBeYaTb ,E,eﬁcTBleLLl,MM npPUPoA0O0XPaAHHbIM HOPpMaM.

He cHumaitte dnaHueBble 3arnywkW, eciM He  nnaHupyeTe
Heme/IeHHYI0 YCTaHOBKY Hacoca.

3.3 KPATKOBPEMEHHOE XPAHEHWUE
BO BpemMma XpaHeHunA B UeNAX 3aluTbl OT NonadaHuA rpAasu

M MOCTOPOHHMX NPEAMETOB B HACOC PEKOMEHAYeTCA He CHUMATb
3arNyWwKu ¢ TpyBHbIX COeAUHEHUIA.

XpaHUTb Hacoc cnepyet B CYXOM M NPOBETPMBAEMOM MECTE BAANM
OT UCTOYHMKOB BMBpaLMK. ExkemecAauHO peKoMeHAayeTca NPoBOpaYnBaTh
Ba/l Hacoca 4N npeaynpexaeHus 6puHenIMpoBaHna NOAWNMNHUKOB U
3a/MNaHMA YNIOTHUTE/bHBLIX NoBepxHocTel. Mocne 3asepweHns pabot
HeobX04MMO BOCCTAHOBUTb 3aLLMUTHYHO YNAKOBKY.

B onuncaHHbIX Bbllle yCNOBMAX HAaCOC MOXET XpaHWUTbCcA A0 6 mecAaues.
Mpu 6onee ANUTENbHOM CPOKE XpaHEHWA HeobXOAMMO MPOKOHCYNb-
TUpOBaTbCA co cneumannctom SALMSON no metoay(am) KOHcepBaumu.



3.4 NEPEMELWLEHUE

A B 3aBWCMMOCTM OT KOHCTPYKLMM HEKOTOpble HAcoCbl MOTyT
OMPOKWMHYTLCA A0 TOro, Kak OHW 6yayT 3akpenseHbl Ha MoAy.
B npouecce nepemelleHns o6opyfoBaHUA HEOBXOAMMO MPeanpUHATL
BCE COOTBETCTBYIOLLME MepbI 3aLL1Tbl HAXOAALLEroCA PAAOM NepcoHana.

Aﬂnﬂ nogbema obopyaoBaHuA cBbllwe 25 Kr Heobxoaumo
MCNO/b30BaTb KpaH. Mpy30Bble NOAAOHbI, AWMKN AN KOPOBKU MOXKHO
nepemeLyaTtb Ha aBTOMNOrPy3yMKe C BUNOYHbIM 3aXBaTOM uau nebeakoi
(8 3aBMcMMOCTM OT wuMmetowerocs B MecTe pPaboT MNOAbEMHOro
obopynoBaHus). [na nogbema M nNepemelleHus Tpy3a  LOJKHbI
MCMO/Ib30BaTbCA MNOAbEMHbIE MexaHW3Mbl M 0bopygoBaHWe COOT-
BETCTBYIOLLEN rpy30NoabeMHOCTU. K TpaHCNOPTMPOBKE Hacoca Aony-
CKaeTcA KBaNMPUUMPOBAHHbIN NEPCOHaN, 3HAKOMbIM C NMPUMEHAEMbIM
MeCTHbIM 3aKoHoZaTenbcTBOM. Macca rpy3a yKasblBaeTca B TpaHC-
NOPTHOM HaKNagHOM.

ATqum 3auena M CxXembl CTPOMOBKM 0603HauyeHbl Ha Ccamom
obopyaoBaHuu. 3anpelaeTca NoLbeM Hacoca HenocpeacTBeHHO Ha

ctponax. [na  nogbema Ha  060pyfoBaHUM  NpPesyCMOTPEHbI

cneumanbHble YLWKN. NogbemHbie CTponbl AO/NKHbI UMeTb

HEOBXOAMMYIO A/IMHY, TaKKE MOMKHO UCMONb30BaTb NOABEMHYIO CTPEY.
34.1 CXEMbl NTOABEMA

Noabem MoHO6A04HOro Hacoca Mam banbaoka:

Noabem KOHCONbHOrO Hacoca [loAbem KOHCO/bHOrO Hacoca Ha

Ha CTa/lbHOW nauTe: YYryHHOU naute:

PYCCKUN

MNoabem Hacoca co cBO6OAHbIM KOHLLOM Bana:

4 LUENEBOE UCNOJZIb3OBAHUE

Hacocbl cepun S npeaHasHayeHbl ANs  paboTbl C  HEBA3KMMU
KUOKOCTAMM
C coeprkaHnMem TBepabIX YacTull,.

CneumanbHas YyryHHas KOHCTPYKLMA KOXyxa obecrneumsaeT 6biCTpyto
M HajeXHylo camosanonHeHue. KOHCTpyKUMA Hacoca obecneuvBaet
BO3MOHOCTb €ro AJ/IMTENbHON 3KCMyaTauun AaxKe B CamblX TAMKENbIX
ycnosusx. Mo 3anpocy 3KCNAyaTaHTOB W3 MPOMbIWAEHHOCTU UK
obopypoBaHua

I'Ip0M3BO,CI,MTeﬂei;I mmeetca

BO3MOXHOCTb NOCTaBUTb Pa3Hble TUMbI yI'IJ'IOTHeHVIﬁ Ha Ba/jie U3 pa3Horo

OpPUTrMHaNbHOro

maTtepuana,
a Take pasHble MoanbUKaL MK asuraTenei.

Hacocbl cepun SP MOryT MCNONb30BATLCA HA TEXHONOTUYECKUX UHUAX
Pa3NNYHOTO YPOBHSA, HA CTPOUTE/bHbIX MAOLAZKaX, B MPOMbILIAEHHOCTH
[/17 NepeKaykm oTpaboTaHHbIX BOA, KOHAEHCaTa, OcajKa.

5 ONUCAHUE

5.1 OBO3HAYEHUE TUNA

XapaKTepuCTUKM Hacoca yKasblBAKOTCA Ha MacropTHON Tabauuke.
Ha Hel Takke copepXutca WHGOPMALMA O KOHCTPYKUMM Hacoca.
MacnopTHaa TabanyKa KPENUTCA K KOXKYXY Hacoca.

. NHpopmauua 06 nsgenmm Ha nacnopTHou Tabaunuke:

NPUMEP:

S |40 F |A |R |-]21 |- |T |11 |/ |2 |K |- |3B
1 2 (3 |4 5 6 |7 8 |9 10

S: TosapHas cepua: S

1: (40) [dvameTp NnpoxoaHOro oTBepcTUa

2:(F) Martepwuansl

(cm. onucaHme yacrter Hacoca B . 5.2.1 «MaTtepuanbi»)

- F:Yyryn

- E: YyryHHbIN KOpnyc, paboyee Koneco 13 HepyKasetoLel cTanm

- Z: YyryHHbIV KOpnyc, paboyee KOMECO U3 HEPXKABEIOLLEN CTanu uau
6pPOH3bI + LLUHKOBBIN aHOA,

- B:bBpoH3a

- X: HeprkaBetowan ctanb

3: (A) YnnoTtHeHwe Bana

Cm. n. 5.2.1 «Matepuanbi»
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4: (R) mapasnunka

R Pe3bboBble C KapTpuaxem aBTOMaTUYeCcKol nogaumn
oTBepCTUA CMa3ku

S OTBepcTHA ¢ C KapTpuaxem aBTOMaTUYeCcKoM nogaumn
dnaHuem CMa3Ku

T Pe3bboBble Be3 KapTpuaska c aBToMaTU4ecKom
oTBepCTUA nogayei CMasku

U OTBepcTHA ¢ Be3 KapTpuaKa c aBToMaTuyecKkom
dnaHuem nogayein CMasku

c Pe3bboBble C KapTpuaxem aBTOMaTUYeCKoM nogaumn
oTBepCTUA CMa3KM + pexyliee YCTPOMCTBO

D OTBepcTHA ¢ C KapTpuaxem aBTOMaTUYeCcKoM nogaumn
dnaHuem CMa3KM + pesKyLiee YCTPOMCTBO

F Pesbbosbie C NPOMbIBKOM CTpyeit (Hapy»H.)
oTBEPCTMA P Py PyH.
OTtsepctna c . .

G C NpOMbIBKOM CTpyei (Hapy»KH.)
dnaHuem

5:(21) MONHbIN KOMNIEKT HACOCHOW YCTaHOBKMU

11 CraHpapt

12 C nepeasuKHOM pamoit

MoHo610K

13 Ha Tenexke

14 Ha npuuene

21 CraHgapt

22 . Ha Hecylei pame

Balibnok

23 Ha Tenexke

24 Ha npuuene

31 C 6/10KOM Ha Hecywwei naute

35 NOAWMWNHUKOB [ CBO6OAHBIN KOHeL, Basia

6: (T) JneKkTponuTaHue asuratens

T 3-¢asHoe

M 1-¢dasHoe

D [AwnsenbHoe TONAMBO

E beH3unH

N bes paguratens

7:(11) YcTaHOBAEHHAA MOLLHOCTb (KBT)

8:(2) Kon-Bo nontocoB anekTpoasuratens

Kon-Bo umnnHapos asuratens

9:(K) BapuaHT ncnosnHeHuna asuratens
BapwuaHT
Kop, OnucaHue
MNCNONHEHNA
[nycro] Het
K dneKTpomoTop Oatunk CTP
S BbikntoyaTteno
A B, C E, BapunaHTbl MICNONHEHUA HACOCHbIX
Osuratens
F,G H,N YCTQHOBOK C ABUraTenem
10: (3B) Mapkuposka ATEX

MapKupoBKa npucyTcTByeT TO/MIbKO B Chy4ae,
cepTuomnkat no Knaccuoukaumm ATEX. MapKMpoBKa rpaBupyeTca Ha
nacrnopTHom Tabauuke.

Pacwwnoposka KOAOB B3pPbIBOOMACHbBIX 30H

ecnin Hacoc wumeet

(ATEX):

Kog Mapkuposka ATEX
A ZONE 1- CAT.2- 112G T(x)

) B ZONE 1-CAT.2-112G-Exd IIBT4
C ZONE 1-CAT.2-112G-Exd lICT4
D ZONE 1-CAT.2-112G - Exde lIBT4
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E ZONE 1-CAT.2-112G - Exde IIC T4

A ZONE 2 - CAT.3- 113G T(x)

B ZONE 2-CAT.3-113G-Exd IIBT4
3 C ZONE 2 - CAT.3-113G - Exd lICT4

D ZONE 2 - CAT.3-113G - Exde IIBT4

E ZONE 2 - CAT.3-113G - Exde IIC T4
11: (-X)  CneumanbHas KOHCTPYKUMA

CumBON «X» (B KOHLE KOAA KOHCTPYKLMM) YKa3blBaeT Ha CreLuanbHyto

KOHCTPYKLMIO

nspenua.

MNoapobHble

XapPaKTepPUCTUKn

Hacoca

YKa3blBalOTCA B AOKYMEHTE, NnoaTBepXKAatowem nonyyeHme 3akasa.

5.2 TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU

5.2.1

MATEPUANDI

Marepuansbi

B Tabnuue HWKe yKasaHbl maTtepuasnbl M3roTOB/JEHWA YacTeil Hacoca

B COOTBETCTBUM C KOAOM MaTepmanos (cm. 5.1 «Tun»).

Ko Kopnve Hacoca Paboyee Ban / mydra M3HococTolMKasnA
A Py Koneco 4 HaKnagka
l.|
F YyryH YyryH Hepwasetowan :;ZHO MCTa:nM
yry yry cranb yrnepog,
cTanb
H B a |H B A
E YyryH s 316 eprkaBetoLa eprkaBetoLa
cTanb cTanb
BpoH3a uman BpoH3a nnn
HyryH + HepsKkasetowas
z . Hep)KasetoLwa HepKasetoww,as
UMHKOBbIN aHOA, cTanb
A CTaNb cTanb
Hepxasetowan
B BpoH3a BpoH3a PX W BpoH3a
cTanb
Hep:kaBetowwan
X |ss316 55316 55316 P -
cTanb
. YnnotHeHune
B Tabnuue HMXKe yKasaHbl MaTepuanbl W3rOTOBNEHUSA TOPLEBbIX

yI'I}'IOTHeHMﬁ U NPOKNaA0K B COOTBETCTBMM C KOAOM MaTepuasios (CM. 5.1

«Tun»).

Kog | Anametp Topuesoe Mpoknagku | Heso3BpaTHbI
NPOXOAHOrO | yNnAOTHeHne KnanaH
oTBepcTUA

A Bce SiC/Ceram/FPM NBR NBR
Bce SiC/Ceram/FPM FPM FPM
40 - 42 WC/SiC/PTFE PTFE PTFE

C 45 - 161 WC/SiC/PTFE PTFE PTFE*
170- 230 WC/SiC/PTFE PTFE Het

F Bce Yrnepoa/SiC/FPM NBR NBR

G Bce Yrnepoga/SiC/FPM FPM FPM

H 45 -161 Yrnepog/SiC/PTFE PTFE PTFE*

J Bce Yrnepoa/SiC/EPDM EPDM EPDM

K Bce WC/WC/NBR NBR NBR

* 10 HOMUHanbHOro pasmepa 2"

5.2.2

5.2.2

SKCNNYATAUNOHHBIE OTPAHUYEHUA

.1 TEMMNEPATYPA

B Taﬁnmu,e HUXe YKa3aHbl MaKCMMalbHO A0NYCTUMbIe TemnepaTypbl:

Temnepatypa maTepuana Kopnyca:




YyryH oT-30 go +140 °C
Hep:kasetowas | ot -40 go +140 °C
cTanb

TemnepaTypa NpoKNafoK:

NBR | oT-20 go +120°C

FPM | oT-20 go +140 °C

PTFE |[oT-40 pgo +140°C

EPDM | oT-40 no +120 °C

Temnepatypa asuratens B cbope:

ot -40 po +75 °C
Hecywel | ot -40 go +140 °C

MoHo610K

Baltbniok wamM  Ha
naute

5.2.2.2 MAKCUMANbHOE PABOYEE AABNEHUE
Bce Hacocobl: 6 6ap.

5.2.2.3 OJKCNNYATALMUOHHbBIN
MWHUMANbHBIA PACXOJ,

ANANA3OH n

Hacocbl cepun SP npegHasHadyeHbl ANA 3KCnayaTauMm B LLUMPOKOM
AuanasoHe rugpasindyecknx ycnosmﬁ.

O,D,HaKO cneayet OoTMeETUTb, 4YTO paﬁoTa HacoCa Ha npejenbHbIX
3Ha4YeHMAX YCKOpAET N3HOC HEKOTOPbIX Yacrelt Hacoca.

@HPM 3KCnayaTauum Hacoca BO BSprBOOI‘IaCHOﬁ cpege H€06X0,CI,VIMO

MOCTOSHHO KOHTPOAMPOBaThL paboune napametpbl

1 TemnepaTtypy NOBEPXHOCTM KOMMOHEHTOB Hacoca.

Huke npvsegeHa dopmyna A8 ONpeseneHus COOTBETCTBUA MeXKAy
TemnepaTypoit NoBepxHOCTH / TemnepaTypoit }kugroctu u KNJ Hacoca:

T0=Tf+AV

A=[(g.H)/(c.n)]*(1-n)

Fpe:

C=TenN0TBOPHOCTb KUAKOCTH, [x/Kr K
g=cuna TAakecTu, m/c

H=Hanop Ha Bxoge Hacoca, M
Ti=Temnepatypa *xuaxkoctu, °C
T,=TemnepaTypa nosepxHoctu, °C

n =rmapasnuueckuii KMA s paboyeit Touke
A,=pa3HocTb TemnepaTyp

L4 MaKcumanbHblii pacxoa oT BbiCOTbl NoOAbEMaA

napasnnyeckme Kpusble COCTaBNEHbl MPWU  YCAOBUM, YTO BbICOTA
BcacbiBaHMA 1 m. Ecam BbicoTa BcacbiBaHMA Bbiwe 1 M, MaKC. pacxog,

Ha HacocCe COCTaBUT:

- % OT MaKC. pacxoaa, eCNu BbICOTa BCACbIBAHMA Ha 3 M HUXe
YPOBHS BCacblBatoLLero GpaaHua.

- 1/2 oT MaKc. pacxoZa, ec/in BbICOTa BCACbIBaHUA Ha 6 M HUXKe
YPOBHs BcacbiBatowero GpnaHua. Cm. cxemy HUKe:
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HMT

AN

/

~N
\l \\
6m 3m Am
lcourbe dé référenge)
@ (Débit) Y2 Qmax % Qmax Qmax
5.2.2.4 MAKCMMA/ZIbHO AO0ONYCTUMAA CKOPOCTb n

KOJIMYECTBO NYCKOB B YAC

MaKcrmanbHaa CKOPOCTb:

MaKcMManbHas CKOPOCTb YKasaHa B Tabnuue Huxke. MaKcMManbHO
[ONYCTUMAA CKOPOCTb 3aBUCWUT OT KPUTMYECKOW YacTOTbl BpaLLeHMA
Kaxporo pabouero Koneca M OT MaKCMMasbHO AONYCTUMONM CKOPOCTM
KPOHLITEMHa NOALIMMHMKA.

HOMMWHA/bHbIN ANAMETP HACOCA MAKCUMAJIbHAA
CKOPOCTb, O6/MWH
BapuaHTbl MoHo610K
UCNONHEHMUA
6ailbnoka U
KPOHLWTeNHa
NOAMNHMKA

40;41;42 4000

50;51;80;82 3600

45;46;60; 61 3600 3000

45-4 ;63 ;68;69;83;88;100; 108 3000

65;66;85;105; 150 2400

91,;121;161;201 2000

180; 230 1600

170; 220 1200

KonwnyectBo nyckos B Yac:

BO nsbexkaHue BbIXO4a M3 CTPOA ABUratesia U HacoCa A0XKAUTeCb
NMONHOM OCTAHOBKM HACcOCa U TO/IbKO MOTOM BK/IOUMTE €ro CHOBA.

YactoTa BK/IOYEHMIM 33aBUCMT OT Twunma ABuratensa.  3a
AonoHUTEeNbHOW MHbOpMaLmel cnegyet 0bpaTUTbCA K M3rOTOBUTENIO.

PekomeHAayeTcA Npon3BoAUTb MaKCMMYM 6 MYCKOB B Yac.
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5.2.2.5 PA3PEWWEHHAA CKOPOCTb U KOJIMMECTBO NYCKOB

B YAC

OrpaHunyeHunsa no HenpepbiBHOW paboTe Ha YacTtoTe 50 Mu:

Tunopasmep | HenpepbiBHas paboTta

40 OA

45 OA

50 OA

60 Mpun nogaye HaMHOro Bbille Yem Qgep; U BICOKOM YPOBHE
abpasunsHoOCTM NoaobpaTb Hacoc ¢ 6onblIMM
TUMOPasmMepom

63 Mpun nogaye HaMHOro BbiLle Yem Qgep; U BICOKOM YPOBHE
abpasunsHOCTM Noao6bpaTb Hacoc ¢ 6onbLUNMM
TUMOPasmMepom

68 Mpun nogaye HaMHOro Bbile Yem Qgep; ¥ BbICOKOM YPOBHE
abpasunsHOCTM Noao6bpaTb Hacoc ¢ 6onbLUNMM
TUNOpPasmepom

80 Mpwu nopgave HaMHOTO Bbile Yem Qgep; M BLICOKOM YPOBHE
abpasunsHoOCTM Noao6bpaTb Hacoc ¢ 6onbLUIMM
TUMOPA3MEPOM

83 Mpwu nogave HamMHOTO Bbile Yem Qgep; M BLICOKOM YPOBHE
abpasunsHoCcTM NoaobpaTb Hacoc ¢ 6onblM
TUNOPa3MEPOM

88 Mpun nogaye HaMHOro Bbile Yem Qgep; U BICOKOM YPOBHE
abpasunsHoCcTM NoaobpaTb Hacoc ¢ 6onblm
TUNOPasmMepom

100 Mpun nogaye HaMHOro Bbille Yem Qgep; U BICOKOM YPOBHE
abpasunsHOCTM Noao6bpaTb Hacoc ¢ 6oNbLUMM
TUNOPasmMepom

108 Mpwu nopgave HaMHOTO Bbile Yem Qgep; M BLICOKOM YPOBHE
abpasunsHOCTM Noao6bpaTb Hacoc ¢ 6onbLUMM
TUNOpPasmepom

65 Mpwu nogave HamMHOTO Bbilwe Yem Qgep; M BLICOKOM YPOBHE
abpasunsHoCcTM NoaobpaTb Hacoc ¢ 6oNbLUMM
TUMOPA3MEPOM

85 OA

105 OA

121 OA

150 OA

161 OA

180 OA

201 Mpwu nogave HamMHOTO Bbile Yem Qgep; M BLICOKOM YPOBHE
abpasunsHoCcTM Noao6bpaTb Hacoc ¢ 6oNbLUMM
TUMOPa3MEPOM

230 Mpwu nogave HamMHOTO Bbile Yem Qgep; M BLICOKOM YPOBHE
abpasunsHoCcTM NoaobpaTb Hacoc ¢ 6onblIMM
TUMOPa3MEPOM

170 Mpn nogaye HamHOro Bbille Yem Qgep; U BICOKOM YPOBHE
abpasunsHoCcTM NoaobpaTb Hacoc ¢ 6onblMM
TUNOpasmepom

220 OA

230 OA

5.2.2.6 TWUMNbl PABOYUX UOKOCTEN

Hacoc npepgHasHayeH pgna  pabotbl C  HecnpumecHbiMM - UK
NecKoCcoAep KalLMMMU KUAKOCTAMU C MaKCMMaNbHOW BA3KOCTbO A0 500
cCr (MMZ/C). MNpu pabote c Kuakoctamu BasKocTblo 6onee 50 cCr
HEeobXoAMMO paccyMTaTb 3aHOBO JaB/eHME Ha Bbixoae,

1 rugpasavyeckumin KNA.

pacxog,

CopaepskaHue TBepaplx YacTul, (6e3 ANMHHbIX }KUAOK UK BOOKOH)
B XMIKOCTM He A0/IXHO npesbiwatb 80 r/n. Makc. cyxocTb = 8 %.
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CBO60,EI,HbIﬁ npoxoA 3aBUCUT OT HOMUHA/IbHOIO pa3mepa Hacoca:

HACOC MAKC. MTPOXOJ, (mm)
45 46 14x19

404142 @20

60 61 p17

63 @22

50 51 65 66 68 69 P25

83 @27

80 82 P32

88108 @35

91 @37

85180 @40

100 105 121 @45

170 P54

201220 @57

161 P63

230 p72

150 72x50

5.23 HAMNPABNEHUE BPALLEHUA

HenpasunbHoe HanpasieHWe ABuUraTena Hacoca MOXeT CTaTb
I'IpVIHMHOl‘/‘I TPaBMaTU3Ma NepcoHana nan noBpexaeHnAa Hacoca.

Mepes nepsbiM NYCKOM MK nocne 06CNyKMBaHUA HAacoca Heobxoanmo
NpOBEPUTL HanNpaB/ieHWe BPaLLEHWA ABUraTesia Hacoca.

MpasuibHoe Hanpas/ieHune BpalLeHun cooTBeTcTByeT

HanpaBaAeHUIKO CTPeNKN Ha Hacoce.

MpoBepKy HanpaBieHWs BpaleHWA cnegyeT BbIMNOJHATbL Ha AEeMOH-
TMPOBaHHOM Aguratene (Korga CcHAT cnelicep MydTbl MAM  Koraa
[ABUraTeslb He COeAMHeH C Hacocom). EcnM KOHCTPYKUMA Hacoca
mydra),

nocne

He No3BO/sIAeT BbINO/IHUTL AaHHOEe Yycnosue ()KECTKaﬂ

HEOGXO,DMMO npoBepuTb YTO Ban BpauaeTca CBO60,CI,HO

UCMbITaHWI U Mepes caMbiM MYCKOM Hacoca.

AnAa  nposepku BpalleHma
NPOKOHTPOAMPYITE HanpasieHWe ABUXKEHWE A0 OCTAHOBKWU BPALLEHWUs.

HanpassieHnAa 3anyctute  Asuratensb,

[AnAa cmeHbl HanpasBneHWA BpalleHuA NomMeHanTe mectamu Ase ¢a3b|
B COEAVIHVITE}'IbHOﬁ KOpO6Ke ABuratena.

TaKXe MOXHO NMOMeHATb mecTamu ABe $asbl B LWKady ynpaBaeHus

(8 mecre noacoeamHeHus K cTapTepy apuratens).
B 3Tom cnyyae Takke HeobxoaMMo 6yaeT CMeHWMTb 0603HayeHue

Kabenel Ha cxemax 3/1eKTPUYECKUX COeAUHEHUN.
5.24 YPOBEHb LLYMA

YpoBeHb Wwyma HacocHoM YCTAaHOBKU 3aBUCUT OT TuNa U CKOPOCTU

BpalleHWa ABuratens, KoO/MYecTBa U CTeNeHW  W3HOLIEHHOCTU
371aCTUYHbIX  MybT  (MpUM  HanAWMuMKM), BASKOCTU  KUAKOCTU, CXEMbl
Tpy6onposozos. YKazaHHble HUXKe 3HauYeHus npuseseHbl

UCKNIOUYUTENBHO A1 MHGOPMALLMKM M NPU YCNOBUM, YTO YPOBEHD LUIyMa
3N1eKTpoABUraTeNeil C OXNaKAeHNEM OT BEHTU/IATOPOB He MpesbiaeTt
CPeAHUX 3HaYEeHUI.

[na cepTudMKaLMM MNOAYYEHHOrO HAcoca MO YPOBHIO LWymMa
HeobXx041MMO OPraHU30BaTb CeLMaAIN3MPOBAHHbIE UCTbITAHUA.



Ecnm ypoBeHb wWyma npesbiwaeT 85 ABA, paboTaowmii pagom
C HacocoM NepCcoHan AO/MKEH MO0/ab30BaTbCA CPeACTBaMM 3aLUUTHI
OpraHoB cayxa.

OunameTtp

npoxogH | CkopocT | Ha makc. Ha
oro b, pacxope C makc. KNA | Hynesom
otBepcTn | 06/muH | [aB] [aB] pacxone
a [aB]
40 2900 71 66 79
41 2900 66 62 73
45 2900 71 68 69
46 2900 66 65 68
50 2900 75 69 72
51 2900 68 66 69
60 2900 72 71 73
61 2900 67 67 74
63 52900 85 79 80
65 1450 64 62 68
68 2900 87 79 83
80(-2) 2900 85 72 74
80K 2900 79 73 76
83 2900 89 78 86
85 1450 68 65 72
88 2900 94 87 89
88(210) | 2900 90 83 84
100 2900 88 81 98
105 1450 83 67 73
108 2900 86 84 84
120 1450 78 74 78
150 1450 84 74 89
160 1450 81 75 80
170 950 83 76 77

XapaKTepruZ YPOBeHb WyMa yKa3aH B ABA(LpA - 1 m).
5.2.5 COEAUHEHMUA

0 Ocb BcacblBalowero daHLua ropusoHTaNbHas, NOBEPXHOCTb daHua
BEpPTUKaNbHas.

0 Ocb HarHeTaTeNbHOro ¢naHua BepTUKaNbHas, MOBEPXHOCTb -
rOpM30oHTasIbHas.
5.2.6 OONYCTUMDIE CUNIbl U MOMEHTbI 3ATAXKHU

Ha coeauHsiemMble KOMMOHEHTbI [AO/MKHO AEWCTBOBAaTb TOJIbKO
ycunue BbI3BaHHOE coeauHeHnem dnaHues. BHelHee HanpskeHWe Ha
Koprnyc Hacoca oOT Tpybonposoga He pfonyckaetcs. [onyckaetcs
npefHanpaxkeHne GnaHUes 418 HapalwmsBaHua Tpybbl. B atobom cnyvae

pesynbTupyrowme Cnabl He 401XKHbI NpeBblWaTb chegyrolmnx 3HaYeHuI:

Fx, v 2| Mt (x v, 2
Ay (H) | (Hm)
1'"1/2 - 40 | 415 208
2" -50 520 264
3"-80 520 264
4" - 100 832 416
6" - 150 1040 528
8" -200 1220 670

OfHOBPEMEHHO  MPWUIOXKEHHbIE
He A0N1KHbl 6bITb MaKCUMaIbHbIMMU.

CUNbI n MOMEHTDI 3aTAXKN
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5.2.7 KOMNNEKT NOCTABKMU

Hacoc moeT nocraBnaTbcA B C60pHOM BuAe C sn1eKTpoasuratenem,

3NaCTUYHOW  COeAMHUTENbHOU MYPTON, KOXYXOM MydpTbl, naAuTOMN
OocHoBaHuA. Tak:Ke [JOMycKaeTcs MocTaBKa 6e3 No60oro U3 yKasaHHbIX
KOMMOHEHTOB. B 3TOom cnyyae c v3genuem npunaraetca cepTUduKaTt

cootsetcTuA CE.

HacroAwme WHCTPYKUMM M PYKOBOACTBO NO 3KCM/yaTauuum BXOAAT
B KOMMJIEKT MOCTaBKM Hacoca. |_|pl4 OTCYyTCTBMU VIHCprKLl,VIVI n
PYKOBOACTBa MO 3KCNyaTauMn B KOMNIEKTE NOCTaBKU UX H606X0,CI,MMO
3anpocuTb

B OTgene obCnyKMBaHUA KAMEHToB KomnaHun SALMSON.

@Hacocm, cepTMdUUMPOBaHHbIe Ana paboTbl BO B3pbIBOOMACHOWM
cpeae, MOryT 6biTb YKOMM/IEKTOBaHbl CrMeuuanbHbiMM  npubopamu.
MONHbIA KOMMAEKT MOCTaBKM YKa3blBAETCA B TEXHWYECKOM OMUCaHWUM
WU B NOATBEPKAEHUM 3aKa3a.

6 OINMWCAHUE N NPUHLUMN PABOTDI

6.1 AHOOPMALUA OB USAENUU

Hacoc cepum  SP  npeacraBnsetr  cobol

Hacoc

O,CI,HOCTyI'IeHLIaTbIﬁ

Camo3anosiHAeMbllii  Hacoc. UMEET HECKO/NbKO BapMaHTOB
MCNONHEHUA: MOHOBNOK (6e3 coeanHUTENbHON MyQTbl ANA Banos),
6anbnok,

¢ 610Kom LWApPUKOBbIX MOAWUAHUKOB C 31aCTUYHbIM

coegnHeHUem.

B mMoHOb6/M0Ke MCnonb3yeTcs 371eKTpoaBuratesib € AJIMHHbIM Banom. C
6aMb10YHBIMM HacoCaMM UCNOAb3YeTCA CTaHAAPTHbIN aBuratens IEC ¢
dnaHuem. C Apyrumm Hacocamu ucnonb3ytotcs asuratenn IEC B3.
[usenbHble unu 6eH3NHOBbIE ABUraTeNIM MOTYT UCMO/b30BATLCA KakK Ha
MOBUNBHbBIX, TaK U Ha CTAaLMOHAPHbIX YCTAHOBKaX.

KOHCTPYKLMA HacocoB cepumn SP BK/IOYAET OTKPbITOE KO/Meco Hacoca,
M3HOCOCTOMKYIO HaKNafKy(u) (3agHAA U nepemHAn HakNafKu B COOT-
BETCTBMM C HOMMHA/IbHBIM AMAMETPOM Hacoca), OAHO TopLieBoe

ynaOTHEHWE M 06paTHbI KNanaH Ha BcacbiBatowem dnaHue.

LinHKoBbIE aHOAbI M BHYTpeHHee nokpbiTHe («Ceram CO») 3aKkasbiBatoTcA
oTAEeNbHO (AnA 0cobbIx PEXKMMOB 3KCMNIyaTaLmm).
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[A] BcacbiBatowwmii pnaHew, c 06paTHbIM KnanaHom

[B] 3anunBouHasn kamepa

[C] KpbilwKa cMOTPOBOro OKHa

[D] CnueHasa npobka uau 3araywka (N0 HOMMHaNbHOMY pasmepy
Hacoca)

[E] U3HoCOCTOMKan HaknagKa(um)

[F] OTKpbITOE KONEco Hacoca

[G] WapuKoBble NOAWMNMHUKM (CO CMa3KOM Ha BECb CPOK CY»K6bl)
[H] Ban Hacoca

[I] Topuesoe ynnotHeHune

[J] Kamepa pasgeneHuns Bo3gyxa U ULKOCTU

[K] HarHeTaTenbHbI dnaHey B cbope

6.2 PABOTA

MpuHUMN camo3anonHeHus:

KOHCTPYKUMA Kopryca Hacoca COCTOMT M3 ABYX BHYTPEHHUX Kamep.
Pabouee Koneco BpalwiaeTca B 3a/MBOYHON Kamepe (B Heil NOCTOAHHO
COAEPKMTCA MMAKOCTb) U co3daeT AasfeHue BcacbiBaHWA, Baarogaps
Yemy M3 JIMHWM BcacbiBaHWA ygansetca Bo3gyx. Cmecb Bo3gyxa
M JKUAKOCTU BbIXOAMT M3 Kamepbl 3a/IMBKU B PA3LE/UTENbHYIO Kamepy.
MuAKoCTb nop, AeNCTBMEM CW/bl TAXECTU BO3BPalLaeTcAd B Kamepy
3a/MBKM, @  BO34yX  MNOAHMMAeTCA  BBEPX B  HaMopHylo
nunHuio. Korga BcacbiBatowwan Tpy6a NoAHOCTbIO 3aM0/IHEHa XKUAKOCTbIO,

HacoC HauyMHaeT paboTaTb Kak 06bIUHbIN LLEHTPOBEXKHbIN Hacoc.

Bnarogaps MNONOMKEHMIO BMYCKHOrO KaHaja Hacoca M BCTPOEHHOMY
o6paTHOMY KnanaHy B KOpMyce Hacoca NOCTOAHHO HaXOAUTCA XMUAKOCTb.
Hacoc MOMKHO BKKOYMTb, M OH HauyHeT camo3ano/HeHWe dae nocne
[A/MTENBHOTO NPOCTOA.

KapTpuas ana nogaum cMasku:

CmasKy (oxnaxgeHue) 3agHei YacT MeXaHUYeCKoro ynaoTHeHMs
NPOM3BOAUT aBTOMAaTMUECKUIN KapTPUAK ANA nofaum cmasku. CMasKa
MEXaHUYECKOTO YIMJIOTHEHWUS CHWXXAeT TemnepaTtypy MOoBEepXHOCTEN
MexaHU4YecKoro Camo3anosiHeHus

YNAOTHEHUA BO Bpema

1 MPOAJIEBAET CPOK CNYXKObl YNIOTHEHUA.

KapTpuax npeacrtasnaet coboi ycTpoOMCTBO HaHeceHUs CMasku, pabo-
TaloLWMI OT BOJOPOAHOrO CYXOro 3nemeHTa. B cMasoyHom ycTpoiicTee
coaeputca 125 mn cmasku, pacnbinsemon B TeyeHue 12 mecaues.
3KcnyaTauMOHHbIE OrpaHWYeHWA: MUHUMasbHaa TemnepaTtypa -20 °C,
MakcMmanbHaa +55 °C. Macca 3anpaB/iieHHOro CMa3o4yHOro YCTPOMCTBA
okono 190 r., He 3anpaBieHHOro - okono 75 r. B KayecTBe cmasku
Mcnonb3yeTca crneuuanbHas BOAOYNOpHas cmaska. Mocne BKAKOYEHUA
BCTPOEHHbIN 610K  ynpasneHus peryavpyet BMPbLICK CMasku B

COOTBETCTBUM C 3a4aHHbIM NMEPUOZOM. (CM rnasy « Myck ») :
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KapTpua) CMOHTMPOBAH Ha BMHTaX B BEPXHEM YacTM KPbILWKK Kopnyca
(Kopnyc mexaHWU4YecKoro ynaoTHeHus):

7 YCTAHOBKA u
COEAVHEHUE

SNNEKTPUYHECKOE

7.1 MECTO YCTAHOBKMU

@Oﬁopyp,osawe, paboTatoliee BO B3pbIBOOMNACHOMN cpeae, AOMKHO
MPOMTV COOTBETCTBYIOLLYIO CEPTUGUKALMIO M NONHOCTLIO YA0BIETBOPATL
TpeboBaHWAM NPUMEHUMbIX HOPM.

B mecTe yCTaHOBKM Hacoca [AO/MKHO obecneumsaTtbes 3ddekTnsHoe
oXnaeHue ABMraTens, a TakKe AO/MKHbI BbINOAHATLCA Cheaylolime
ycnosus:

Hs4 min

AN

et i

N

™,
™

\~

B mecTe ycTaHOBKM A0NXHa 6bITb 06ecneyeHa BO3MOXKHOCTb AocCTyna
ana TeXOGCﬂy)KMBaHMﬂ M OCMOTPOB.

Tak)Ke B MecTe YCTaHOBKM Hacoca [O/KHbl ObiTb [JOCTaTOMHO BbICOKME
MOTO/IKU U MoAbeMHoe 06opyfoBaHUE A1 NMPOBEAEHWUS MOABEMHbIX
onepauui.

7.1.1 OCHOBAHME

HacocHas ycTaHOBKa MOXeET ObiTb YCTaHOB/EHa Ha pasHble TUMbl
OCHOBaHUI (6EeTOHHbIN Non, 6eToHHbIM 610K, CTanbHas pama 1 T. n.).
B 06A3aHHOCTV KOHEYHOTrO MOJIb30BaTeNA BXOAWUT NPaBU/IbHbLIN BbIGOP
OCHOBaHUA A/1A YCTaHOBKM Hacoca. OT KayecTBa OCHOBAaHWUA 3aBUCUT
ypOBEHb LWyMma 1 BUbpaLmit oT obopyaoBaHMUA.



OCHOBHble npasuna Bbl60pa OCHOBaHUA:

- OnopHasa pama MAM YCTaHOBOYHAA M/UTA [AO/KHbI KPEenuTbea K
KeCTKoMy byHAAMEHTY, UCK/OYAIoWeMy BO3MOMKHOCTb €ro CMeLLeHus
(MckpuBneHun) Bo Bpems paboTbl Hacoca.

- bonblioe 3HauyeHWe MMeeT Knacc 6ETOHa OCHOBAHMA MO MPOYHOCTU
(MMHMManbHoe KayectBo 6eToHa no npoyHoctu X0 (DIN 1045)). Kak
npaBw/io, macca OCHOBaHWA MPMMEPHO B 3 pasa npesbilaeT maccy
HaCOCHOWM YCTaHOBKW. 3HaA pasmepbl HACOCHOM YCTAHOBKM U MAOTHOCTb
6eToHa, MOXHO paccunTaTh pasmepbl GyHAAMeHTHOro 610Ka.

- ToBepxHOCTb MO HAaCOCHOW YCTAaHOBKOM A0/KHA ObiTb poBHOW, 6e3
HEPOBHOCTEM Ha OMOpPHOM nauTe (nocne 3aTAXKM OYHAAMEHTHbIX
6ontoB). MMpuM HEAOCTaTOMHOM KauyecTBe MOBEPXHOCTWM cneayeT
YCTaHOBUTbL MPOKAAAKU MEXAY 3emnei v NAuToi ocHoBaHua. Mocne
dyHaaMeHTy

NOBEPXHOCTU NANTbI OCHOBAaHUA He AO0/IXKHO NMpeBblWwaTb 0.4 MM/M.

KpenneHua NAnNTbI OCHOBaHMA K UcKkpusieHue

Coe,qMHwTeanble MydTbl NPOBEPAIOTCA HEMOCPEeACTBEHHO nepes,

OTNpaBKOW  M34enua  (Hacocbl M guraTens  NOCTaBAAOTCA
Ha obuiei nanTe ocHoBaHMA). CMeLLeHNe LEHTPOBKM CBUAETENLCTBYET O
TOM, YTO OMOPHAA NAUTa NPOrHyNacb M HEOBXOAMMO BblpaBHUBAHWE MO

OAHOM IMHUM C NOMOLLBIO MPOKNALOK.

Daske Ha poBHOM dyHAameHTe HEOBXOLMMO NPOBEPUTb COEAMHEHWE
mexay 610KamMu Nocne KpenieHUa NAUTbl OCHOBaHMWA K GyHAAMEHTY.

7.1.2 AHKEPOBKA

[na KpenneHua NAWTbI OCHOBAHMA Ha ¢QyHAAMEHTe peKomeHayeTca
MCMONb30BaTb CTEPXKHEBbIE aHKEPbI, 3aKpenifeMble B 6eTOHe Kaealwmm
COCTaBOM.

OnAa Kpennenua Ha OyHAAMEHTHbIM 670K MOryT WCNO/Ab30BaThCA
aHKepHble 6oNTbI.

1 - aHKepHbI 6onT
2 - NA1Ta OCHOBaHMA
3 - 6ETOHHbIN GyHAAMEHTHbIVW 610K

THyTble CcTafbHble OMOpPHble pPambl LIEMEHTUPYIOTCA ANA NpUaaHUA
YKECTKOCTU.

B 3TUX Uenax peKomeHAyeTca UCMONb30BaTb 6€3ycafouHblii pacTsop.
LlemMeHTHbI pacTBOp NO3BO/AET BbIPOBHATH NOIOXKEHWE OMOPHOM pambl
M CHU3UTb ypoBeHb BUBpaLmii. [oAroToBKa NOBEPXHOCTU K YCTPOWMCTBY
dyHAAMEHTA M BbIPaBHUBAHMIO OMOPHOM PamMbl ABNIAETCA OYEHb BaXKHbIM
sTanom,

npeaBapArwWMM  3aaMBKY NAUTbl OCHOBAHUA LEMEHTHbIM

pactBopom.

3aTmKKy byHAAMEHTHbIX GOATOB CleAyeT BbINOAHATL TONbKO
nocne 3aTBepAeBaHWUsA pacTeopa.
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YcraHoBka 6e3 ocHoBaHwuA:

1 - npomeKyTo4Has nauTa

2 - raiika

3 - BbIpPaBHMBAIOLLUI 3NEMEHT

4 - ocHOBaHue

5 - noaKnaaHoe KonbLo

6 - KpenexHas raika

7 - NOAKNaAHOE KONbLLO

8 - KpenexHblii BUHT ONopbl OCHOBaHMSA

7.1.3 YCTAHOBKA B 3A4AHHOE NONOXEHUE

MAnTa OCHOBaHWA Hacoca (YyryHHas MAWTa UAK CTajibHaA pama) AO/HKHA
6bITb YCTAHOB/IEHA CTPOrO FOPU30HTANIbHO, YTO 0BECMEUNUT AAUTENbHbIN
CPOK 3KCN/lyaTaumm NOALMNNHUKOB 1 3G HEKTUBHDBIN NOTOK KUAKOCTH.

7.14 ULEHTPOBKA COEAUHEHUA

HacocHble yCTaHOBKM C rTMBKMM coeamHeHMem (Kpome HacocoB CO Cma-
304HbIM KONbLOM |EC) LEHTPUPYIOTCA NO OAHOM NIMHUKM NOCNE NONHOIO
dyHaameHTy.  Ona cnepyet
MCNONb30BaTb TOHKME Npoknagku (0,2 - 1 mm). CHayana HeobxoaMmo

3aKpenaeHna K BblpPaBHUBAHUA
6yAeT BbIPOBHATL MO BbICOTE ABUraTeNb. TakKe MHOrga Heobxoaumo
NOANOXKMUTb NOAKNAAKM NOL, HOXKM Hacoca.

@BblpaBHMBaHMe no O4HOW NMHUKM TpebyeT 0cobOro BHUMAHMSA,
€C/IM  HAcoC YCTAaHOBAEH B OMNacHoi 30He. TO4YHOEe BblpaBHUBaHME
No3BONT M3bexKaTb HEHOPMA/IbHOrO HarpeBaHUA HacoCa M LWaPUKOBbIX
NOALMNHUKOB ABUraTens.

Tennosoe paclwmpeHue: BblpaBHMBAaHME Hacoca W ABuraTens
HeobXoAMMO NPOBOAMTL NpU TemnepaType OKpyXalowen cpeasl;
HEOBXOAMMO UCKNIOYUTb BO3MOMHOCTb TEMJ0BOrO PaclMpeHus BO
Bpema pabotbl. Ecan Hacoc byaet paboTaTb C MUAKOCTAMM C BbICOKOM
TEeMMepaTypoil, ciefyeT MOBTOPHO MPOBEPUTb COOCHOCTb 6/10KOB
HaCOCHOM YCTaHOBKM MOC/Ie BbIXoZa Ha pabouylo TemnepaTypy (Hacoca
n Tpybonposoaa). KayecTBo peryampoBKM HeobXxoaMmo MpoBepsATb

Cpa3y nocne BblKAKOYEHNA oﬁopy,qosava.

Aﬂepe,q KOHTPONEM PEryMpPOBKM MO OAHOW JMHUKM HEeobXoaMMOo
6yAeT BbIKOYMTL NUTaHME Hacoca U NPUBOAA.

Hacoc MU Asuratena UEeHTPUPYKTCA HenocpeacTtseHHO nepea

oTnpaBKoW 3aKa3umKy. Ons peryavpoBKu obopysoBaHus
No OAHOM NMHUKM B MeCTe YCTaHOBKM PEKOMEHAYeTCs MCNoab30BaTb

TOACTble NPOKAAAKH. [IPOBEPKY COOCHOCTU NMPOBOAUTDL PErYAAPHO.

MNpoBepKa LEHTPOBKM:

MpoBepPUTL PACcCTOAHUE MEXKAY ABYMSA YACTAMMU COEAUHEHUS.

MpoBepuTb paananbHOe N OCEBOE OTKJIOHEHUA.

MOXHO WCNONb30BaTb HECKONbKO BUAOB 31aCTUYHbIX Myd)T.

HeoﬁXOAMMbIe 3Ha4YeHMA U AonyCcTUmMble OTKNOHEeHUA  YKa3aHbl

B [LOKYMEHTALLMWN Ha COEAMHEHMS.

[na perynvpoBKkuM mydTbl MOMXKHO MCMOIb30BaTb HECKOJIbKO METOAO0B.
Bbl6Op KOHKPETHOro MeTofa 3aBWUCUT OT MMEIOLLerocs Ha mecTe
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obopysoBaHua. [lanee no TEKCTYy NMPUBOAUTCA KpaTKOe OnucaHue ABYX

BO3MOXHbIX MeTofAoB. OHM MOryT MCNONb30BaTbCA MNPWU  YCNOBUM

Ha/In4nAa OCHOBHOro MeTpoaorm4yeckoro OGOpyﬂ,OBaHMH!

JInHeKa v WTaHreHUMpKyb:

e T
UndepbnaTtHblii MHAMKATOP:

>

MapannenbHo

"1. Mo yrnom

Mpv BbIBEPKE NaAPaNNENbHOCTU MAKCUManbHOE MOKasaHue
MHAMKaTOpa B 2 pa3a 6o/blue GaKTUYECKOro CMeLLeHus Bana.

CHayvana BbINOJIHAETCA BblBEpKa MO BEPTUKaNbHOW MIOCKOCTH, NOTOM -
Nno ropu3oHTasbHOM (NoBopauMBaTthb Asuratenb). OT KayecTBa BbIBEPKU
3aBMCUT CPOK CAYXKObl LIAPUKOBbLIX MNOALIMMHUKOB WM TMOKOWM yactu
coeAMHeHMs, a TaKKe YpoBeHb LYMa Ha HACOCHOW YCTaHOBKeE.

BbiBEpPKA COEAMHEHMA MOMKET He BbINONHATLCA, €CNn B cucTeme
ncnonb3yetca nepexogHuk IEC. CoocHOCTb BanoB ABuratena u Hacoca

obecneunBaeTcA KOHCTPYKLMeN Hacoca.

7.2 TPYBONPOBOA

7.21  OBLWAA UHOOPMALMUA

[Ona npepoTBpalleHna nonagaHusa B KOPNyc 3arpA3HEHW BO Bpems
TPAHCMNOPTUPOBKM W XPaHEHWA Hacoca CcoeauHUTeNbHble ¢AaHLbl
3aKpbITbl 3ar1yLWKamK. 3alUTHbIE 3ariyLLIKM CHUMATb HENOCPeaCTBEHHO
nepes KpenieHMem Hacoca K Tpybonpososgam. lepen cHATUEM C
3arNyweKk BbiTepeTb Mblib.  Tpybbl, 0COBEHHO HOBble, nepep,
npucoeguHeHnem K dnaHLam TLLATENbHO NMPOYUCTUTD.

o CHATb 3aLlUMUTHbIE 3arNyLKK

o YcTaHOBUTL daHLEeBble NPOKNALKM

o [puKpenuTb BCacbiBatoLWwmii Tpybonposos

o [IpUKPENUTb HarHeTaTebHbIV TPy6onposos,

& Koprnyc Hacoca He AO/IKEeH NOABEPraTbCA Harpyskam CO CTOPOHbI
Tpybonposoga. B cnyyae upe3amepHOM Harpysku BO3AeWCTBME 3TUX
YCUAUIA M MOMEHTOB NPWBEAET K HapyLWeHW COOCHOCTWM BajoB,
neperpesy MOAWMMNHUKOB, M3HOCY MydTbl, BUBPaLUUM M BO3MOMNKHOMY
OTKa3y WM pa3pbiBYy KOpnyca Hacoca.

&I‘Iocne 3aMeHbl Hacoca MM BO Bpems npucoeauHeHusa Tpyb K
dnaHuam 3anpewiaeTca MCNonb3oBaTh ¢AaHubl Hacoca B KayecTse
onopbl /19 BbITATMBAHUA UAWN NPOTANKMBAHMUA TPYO.

OceBoe CMeLLLEHUE KOMMEHCALMOHHOW MydTbl (MPU HANNYMKU TaKOBOWA)
[OKHO 6bITb OrpaHMYeHo. [115 3TOro UCMO/b3YIOTCA CTAXKHbIE LUMUIbKK
B COOTBETCTBMU C PEKOMEHAALMAMM 3aBOLA-U3rOTOBUTENS.

JIMHWM  BcacbiBaHUA BLINOMHAOT ABYX TWMNOB: Ana  paboTtbl npu
NOJIO¥KMTENbHOW BbICOTE BCACbIBaHMA M AnA PaboTbl C NOANOPOM.
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7.2.2 YCTAHOBKA HACOCA MNPU PABOTE HWUMXE

YPOBHA NEPEKAYUBAEMOWM HUAKOCTU

OMMWHaNbHbIN AuameTp TpybonpoBoAa YAcTO MpPeBbIWAET AUAMETP
BcacbiBatowlero ¢aHua Hacoca. HepaBHblii HOMWHa/bHbIA AuameTp
[OMKEH 6biTb  KOMMEHCUPOBAH 3KCLEHTPUKOBLIM  MNEPEXOSHUKOM.
Mepep, BXOZAOM Hacoca pekomeHAyeTcA npeaycMmoTpeTb
NPAMONMHENHBIA y4acToK Tpybbl (pasmep L pomkeH B 2-3 pasa
npesbiWwaTb HOMMHaAbHbLIA pa3mep Tpybbl). JIMHWIO BCacblBaHMIO
NPOKNaAbIBaTh C HUCXOAALLMM YKNOHOM B CTOPOHY Hacoca.

7.23 YCTAHOBKA HACOCA NPU PABOTE BbIWE

YPOBHA NEPEKAYUBAEMOM KUNOKOCTU
Pexxnm BcacbiBaHumA:

BcacbiBalowana AWHUA [0/KHA ObiTb repMeTUYHOM M MaKCMMaabHO
KOPOTKOWN. PekomeHayeTcs Mcnosb3oBaTb OTBOAbI 60/bLWIOro paguyca.
Mo BO3MOMHOCTM HOMWHANbHbLIM AMAMETP BCACbIBAlOWEN NMHUK
[ONKeH BbITb paBeEH HOMMHA/NILHOMY AMAaMeTpy Hacoca. Pasmep Tpybbl
[OJIEH OrpaHMuYMBaTh CKOPOCTb MOTOKa A0 2 m/c. Ha Bxoae B Hacoc
YCTaHOBUTE NPAMYIO CEKLUMIO (ANMHA = 2 TPYBHbIX AMameTpa).

Bo BpemAa aBTOMAaTMYECKOrO 3aMO/IHEHMA HaAcoca BO3AyX W3
BcacblBatowlen Tpybbl yXOAMUT, @ YPOBEHb XMAKOCTM NOAHMMAETCA A0
ypoBHA BcacbiBatowero ¢iaHua. Mocne 3amnosiHeHMs BcacbiBaloLWE
TPybbl MMAKOCTBIO HAcoc HaumHaeT paboTaTb Kak CTaH4APTHbINA

LeHTpobeKHbIM Hacoc.

Bpems 3anosHeHWs yBesMUMBaETCA, ecu AvameTtp Tpybbl 6onblue uam
ecNu HapalmBaeTca AnnHa Tpybbl. Sliobble ckonieHus Bo3ayxa B Tpybe
TOPMO3AT WM NPENATCTBYIO 3a/IMBKe Hacoca.

y6ep,mecn>, yto BennymHa NPSHr Hacoca Huke sBennumHbl NPSH
cucTembl.

HanopHas Tpy6a:

Bo Bpemsa 3amosiHeHMA Hacoca BO3AyX W3 Bcacbialowei Tpy6bl
NPOXOAWUT Yepes Hacoc B HamopHyto Tpyby. Heobxopaumo obecneunTb
cB0b60AHbIN BbIBPOC BO3Ayxa B aTmocoepy.

“ EcnM  paHHoe yCnoBMe He BbINOMHAETCA, Heobxoaumo BpesaTh
BbITAXKHYIO Tpyby Ha ydyacTKe A0 o6paTHOro KnanaHa W MNycTUTb ee
B Kapbep / aBTOMATUYECKMUI

Kosioaew, nnun YCTaHOBUTb

BO34yXOOTBOAUMK.

@Ecnm CYLLECTBYET OMAaCHOCTb B3pblBa, HEOBXOAMMO nNpoaHaNu-
31MpOBaTb Cpesdy Ha BbIXOAE BbITAXKHOM TPybbl (COOTBETCTBYET /M OHa
KNaccMdurKaLmMm OnacHbIX 30H).



” BoiTaxHaa Tpyba MM aBTOMaTUYECKWI NPOAYBOYHbIA BO3AYLUIHbIN
KNanaH A0/KHbI BbITb YCTaHOB/IEHbl A0 HEBO3BPATHOrO KnamaHa. Jns
NepeKpbITUA BbITAXHON TPYBbl MOXHO MCMO/Ib30BaTh KAanaH C 3/1eKT-
ponpvBOAOM. B TakoM cnyyae UCKIOYAETCA PeLmpRYNALMA XKUAKOCTH
B NpoLecce HOPManbHOM 3KCMyaTaLun.

“ HoMMHanbHbI AnameTp BbiNycKHOM TpyBbl AonaxeH obecneumBaTb
MaKC. Pacxog *KuaKroctu 3 m/c.

7.24 NPUHAANEXHOCTU U TPYBONPOBOADI

Mocne nopcoeguHeHus  TpybonpoBoda  HeobxoAMMO

NpoBepHYyTb Ba/s Hacoca AAA MpoBepku csobogHoro xoaa. MMpwu

BPY4YHYIO

HeCBO60,CI,HOM Xxoae HeO6XO,D,MMO nposepuTb U Npu HeO6XO,D,MN\OCTM

YMEHbLWUTb Harpysky Tpybonposoga Ha Kopnyc Hacoca. 3atem

HEO6X0,D,VIMO NOBTOPHO CMOHTMPOBATb pr60|’IpOBO,ﬂ,Hble JINHUN.

dunbtp / cuTo:

Mpu HEoBXOAMMOCTU GUILTP MONKHO YCTAaHOBUTbL A0 BCACbIBAOLLErO
oTBepcTMA Hacoca. [ns obecneyeHusa HopmasnbHOM paboTbl pabouyas
noBepxHOCTb GuAbTPa AOMKHA 6biTb B 3 pasa 6onblwe naowaam
NonepeYHoro ceveHms Tpyobl.

OcmoTp ¢unbTpa Ha NpeameT  3aKynmopuBaHUA  AO/KEH
NPOBOAMUTLCA PEryaspHo.

KnanaHb!:

Ona nposeaeHUA TeXOGCny)KVIBaHMH pekomeHayeTCcA YCTaHOBUTbL
OTCeYHble KaanaHbl Ha BCBCbIBa}OLLI,elZ n BbII'IyCKHOﬁ CTOpPOHax. Takune
KnanaHbl AO0/IKHbI UMETb 6onblumne NPOXoAHble OTBEPCTUA U d)VIKCVI-

pyemble NOIoKEeHUA.

OTce4yHOM KnanaH Ha BCACbIBAIOWEN JIMHUM He NOACOoelUHAETCA
HanpsMyto K BcacblBatoLemy daaHLy Hacoca.

JononHuTenbHbIN Tpybonposoa:

B 6GONblIMHCTBE C/ly4aeB  WCMOMb3YETCA OAMHOYHOE TopLeBoe

ynnoTHeHue. Ecan Takoe ynjaoTHeHWe COeAMHEHO C AOMNONHUTENbHbIM
H€06X0,CI,VIMO coegnHeHnAa Ha

obopysoBaHuem, KOHTPOANPOBaTb

Ha/ndumne ytevyek u obecneunTb npaBuabHOE HanpasaeHWe NOTOKa.

TopueBoe yNaoTHEHWE C CUCTEMOM OXNAKAEHUA:

HapysKHbli1 Tpybonposog, WAM BepxHWIt pesepsyap AOO/MKHbI 6biTb
YCTaHOB/MIEHbl C Y4ETOM BCEX WHCTPYKUMIA. [aBneHve B cucTeme

OX/IaXKAEHUA AOMKHO bbITb He 6onee 0,35 bap.

TopueBoe ynaoTHEHWE C NPOMbIBKOM CTPYEN CHAPYKK:

[asneHne NpoMbIBOYHOMN MUAKOCTM AOMKHO 6bITb Ha 0,5/1 6ap Bbiwe
[aB/IeHNA Ha BbIXxoAe Hacoca.

7.3 SNEKTPUYECKMUE
3A3EM/IEHUE

COEAUHEHMUA,

Mepes 3NeKTpUYECKMM coegmHeHuem Heobxoammo ybeauTben,

4yto 0obmoTKa AsuratenAa  ygoB/eTBOPAET  MeCTHbIM  yC/10BUMAM

SNEKTPONUTAHUA.

I'Iop,coep,MHeHme asuratena 230/400 B K ucTouHuMKy 400 B nan
nsuratens  400/690 B K
K MNOJIOMKe JABWraTena, €cyv HenpasWIbHO MOAKAOYUTD KOHTaKTbI

MUCTOYHMKY 690 B moxeT npusectn

Ha KO/104Ke 3a*XNMMOB.
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&BCE 3N1eKTpuvyeckne noaKNvYeHUA A0/KHbI 6bITb BbINOAHEHDI
KBal'IMd)VILI,MpOBaHHbIM cneumannctom B COOTBETCTBUM C MECTHbIMM,
HaUMOHaNbHbIMN U MeXAYHAapPOAHbIMU CTaHAAPTaAMMU.

@I‘Io,qkmoqume obopyaoBaHuA, paboTaloLwero Bo B3pblBOOMACHOM
cpege, [AOMKHO ocywecTBnatbca B cootsetcteun ¢ CEI60079-14.
B 0653aHHOCTM KOHEYHOro Mosb30BaTeNA BXOAWUT NPaBWU/IbHbLIN Bbl6OP
TUNa U ceyeHnsa Kabensa NUTaHUA.

A an NOAKNHOYEHUN  3/1IeKTpoaBUraTena H806XOAVIMO PYKO-

BOACTBOBATbCA UHCTPYKUMAMU nsrotoseutena (CM. MHCTPYKUMK
Ha camom Asuratene, BHYTPU COE,CI,VIHVITEIIbHOI‘/’I KOpOﬁKVI).
NopgknioveHne AATYNKOB ocyuwecrsnaerca B cooTBeTCTBMU [

WMHCTPYKUMAMU UX n3rotosutenei.

73.1 CXEMA NNATDI 3AXUMOB ana

COEAVMHEHWNA 3BE30M (Y) U AENBTON (A)
(YHUBEPCANDBHbBIE SNIEKTPOABUTATENN)

MoaxntodeHne 06MOTOK Ha HanpsaxeHus 230/400 B 1 400/690 B:

6 Knemm:

[na v3MeHeHWs HampasneHus BpalleHus asuratesns Heobxoaumo
NOMEHATb MecTamu ABe pasbl Ha KNemmax. 3anpeLaeTca aKcnayaTaums

obopyaoBaHua 6e3 NnoacoeanHEHHON KNEMMbI 3a3eMIEHUA.
7.3.2 HU3KOE HANPAXEHUE: COEAUHEHUE A

Hanpaxenue: U

1 W2 12 V2

"2 L1 L2 L3
733 BbICOKOE HANPAXEHWE COEAUHEHUE Y

HanpaxeHue: Uv3
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®3aaewmeHwe HACOCHOW YCTAaHOBKM [AOMKHO ObiTb BbINOAHEHO
C 0cobblM BHMMaHMEM. 3a3emsieHMe NpPesoTBPaLLAeT HaKoMaeHue
3/1EeKTPOCTATUYECKUX 3aPALOB B KOMMOHEHTaX HAaCOCHOM YCTaHOBKMW.
Kaskpas 4yacTb HacOCHOM YyCTaHOBKM (06MoOTKa ABuratens, pama
ABuraTens, 3aluMTa COeAMHEeHWsA, Hecywas pama Hacoca) AO/KHbI
323eMNATbCA MO WWHE UAKN Kabeslto 3a3eMNeHns.

7.4 NCNMONb3OBAHUE
YACTOTbI

NMPEOBPA3OBATENA

Ecnm Hacoc paboTaeT OT NpuBoAa C PeryaMpyemoi CKOpPOCTbIO,
nepcoHan, oTBevalowmii 3a paboTy Hacoca, AO/MKEH OblTb 3HAKOM C
MHCTPYKLMAMM Mo paboTe ¢ 4acToTHbIM NpeobpasoBaTeniem.

JNeKTPoABMraTeNb HACcCOCa MOMKET MPU OMpPeaeNeHHbIX YCnosuax bbiTb
NOACOEAMHEH K peryavpyemomy npusogy. PerynvmpoBaHue cKopocTut
ucnonbsyetca AnA  Toro, 4Tobbl 3afaTb HaAcocy HeobxoAuMmble
napameTpbl paboTbl. B uenax obecneueHnsa Hagnexawen paboTbl

OﬁOpy,D,OBaHMﬂ HEO6XO,D,MMO BbIMO/IHUTb HECKOJIbKO ycnosmﬁ:

dneKkTpoTexHuyeckune TpeboBaHmsa:

“YacToTHbIN NPUBOA, HE [OMXKEH CO3AaBaTbh HanpaXeHue cebiwe 850 B
(v3onauma ¢as gsuratens), dU/dt He sbiwe 2500 V/us (usonaums
06MOTKM).

Ecnv  yKasaHHble 3HayYeHUsa MoryT 6biTb  AOCTUTHYTbI,

HeobxoauMMo ycTaHoBUTb GunbTp. [0 BCcem BOMpPOCam  MPOKOH-

cyanMpyﬁTer Y nsrotoemtena npeoﬁpa3OBaTenﬂ 4YacCToTbl U ABUraTenA.

° WcnonbsyiTe npeobpasosaTenb C BEKTOPHbIM yrpaBAeHWEM WM
KBaAPATUYHBIN YAaCTOTHUK C NPeobpa3oBaHMEM KHAMPAKEHUE-YACTOTa».

“ Cnepute 3a Tem, uToBbl HOMWHANbHOE HaNpPAXEHWEe ABUraTens He
6b110 NpeBbILLEHO.

@CMHOBbIe Kabenu [OMKHbI BbITb cepTUPUUMPOBaHbI ANA B3pbI-

cpeabl.
YCTaHOBNEHbl TemnepaTypHble AaTunkm PTC.

BOOMACHOW BHYTpM 0OMOTKM paBuratens [OMKHbI  6biTb

Bo n3beKaHne UCKaXKeHWs aHaNoroBoro CMrHana CUAoBble U HU3-
KOBO/IbTHbIE Kabenun [OMKHbI Pa3genaTbea Gpusnyeckum bapbepom.

mapasnuyeckue Tpebosanms:

° [Ona Kaxporo Hacoca c mpmu,aTeanoﬁ BbICOTOW BCacblBaHWA
Heo6xop,mma oTAeNibHaA prﬁa BCaCblBaHMA.

® Y6egutech, uto BenmumHa NPSHr Hacoca Bcerga MeHblue uem
senandnHa NPSH cuctemsl.

MexaHunyeckue TpeboBaHua:

“ NMopor MMHUMaNbHOM CKOPOCTU AO/MKeH 6biTb He Huke 40 % oT
HOMMHAIbHOWM CKOPOCTM BpaLLeHUA Hacoca (MCKAtovatoTca BUbpaLun m
HecTabuIbHOCTb NOTOKA).
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rapMOHW-IeCKMe TOKM, CO3/aBaemMble B peryMpyemom npuBeoae,
NPOXoAAT Yepes LWapUKoBble NOALWMNHWKK asuratens. CTaHAapTHble
NOALWMMNHUKN MOTYT UCMO/b30BaTLCA NPU YCTAHOBNEHHON MOLLHOCTU 0
55 KBT. ECM yCTaHOBNEHHAs MOLHOCTb Bbiwe (CM. rPaBUMPOBKY Ha
NacnopTHOM Tabnnuke ABuratens), ABurateNb AOMKEH OblTb OCHALLEH
M30/IMPOBAHHBIMU  LLIAPUKOBbLIMU

noawnnHUKamun (CI'IeLI,MaﬂbeIMVI

LapUKoBbiMK I'IO,D,LLIMI'IHVIKBMVI) cneumanbHbIMm Kopnycom ana

noAWwnnHUKOB (CO CTaHAapPTHbIMU LWAPUKOBbIMU FIO,CI,LLIVIFIHMKaMM).

8 nNYCK

8.1 NYCKOHANAAKA

@Ecnm Hacoc paboTaeT B NOTEHLMaIbHO B3pbIBOONACHOMN cpese unu
MCMO/b3YeTCA 419 NEPEKaYKM OMACHBIX UAWN 3arpA3HAIOLMX KUAKOCTEN,
PEKOMEHAYETCA YCTaHOBWUTb AOMOJHUTE/IbHbIE 3aALMTHbIE YCTPOMCTBA
(pekomeHaytotca B 3oHe 2, Tpebyiotca B 30He 1). Heobxopgumo
NPOBECTM NPOBEPKY C/EAYIOLLMX aCTEKTOB:

Pacxos, Ha Hacoce fo/mkeH 6biTb BCerga Bblle AOMYCTUMOro
MMHMMaNbHOrO Pacxoaa.
“Hacoc Bcerga gokeH 6bITb 3aAWUT }KUAKOCTLIO.
“ KOHTPOAMPYIOTCA YTEUKM Ha YNAOTHEHUM Bana.
“ TemnepaTypa NOBEPXHOCTM KOpPMyca MOALWMMHUKOB AOMKHA 6biTh
HWXEe MaKCMManbHO [JOMYCTMMOM TemnepaTypbl MOBEPXHOCTU B
COOTBETCTBYHOLLEN B3PbIBOOMACHOW Cpese.
“ [laBneHve Ha BbIMYCKHOM CTOPOHE Hacoca [AO/MKHO ObiTb HMXe
MaKCMMaNbHO AOMYCTUMOro paboyero AaBaeHus.
“YcTaHOBMTE YPOBHM CUrHAM3ALIMN AATHNKOB.

0O6s3aTtenbHO NpoBepseTca:

“ KauecTBo 3N1eKTPMYECKNX COeANHEHWIA.

“ Hannuume 3alpTHbIX YCTPOIACTB.

“ Hanunume BcnomoraTenbHbix Tpy6onpoBoaos.
“ dnaHueBble coeauHeHuA.

“ Hanunume »mnaKocTn B Kopnyce Hacoca.
“HanpasneHue BpallieHna aAsuratens.

“ LleHTpoBKa BanoB.

“YpoBeHb Macna, cMasKka NoALWNMHUKOB.
“Hanunune Koxyxa MydTbl.

8.2 3A/IUBKA / NPOAYBKA

Bo Bpems MNyCKOHaNafKM HaAcoC AOMKEH ObiTb 3aNUT KUAKOCTbIO.
O6nA3aTenibHble TPebOBaHWA A7 MOCNEAYIOWMX MYCKOB He Mpeabss-
naTca. Cm. n. 8.6 «Bpema camo3anonHeHUA».

&I‘Ipm 06palleHnn C OMacHbIMU AU 3arpASHAIOLLMMU KUAKOCTAMMU
cnepyet Heobxogumble  Mepbl

0Ob6s3aTenbHO ﬂOﬂbByﬁTECb MHAMBUAYANIbHbIMKN CpeaCTBamMM 3alUUTHI.

NPUHATL  BCE NpPeaoCTOPOXKHOCTH.

OnepaTop AO0NXKeH 3HaTb O NOTeHUMANbHbIX d)aKTOan PUCKa.

8.3 NYCK

KapTpua) aBTOMaTM4ecKoW MoJdayum CMasKuM A[Oo/KeH 6biTb
3aKpen/ieH BUHTaMWM Ha Kopryce TOPLEBOTO YMIOTHEHWS; OH AOJIKEH
6bITb HacTpoeH Ha NoNoXKeHNe 12 (nopava CMa3Ku
B TeueHne 12 mecsaues). [poBepbTe HaAWuME CMA3KM B KapTpuaxe

(Kpome HOBbIX KapTpuasKen):



@ Hemmoro NPUOTKPOMTE KAanaH Ha HanopHOW AWHWM (TONbKO Npu
OTCYTCTBUM JOMONHUTE/IbHOW BbITAXKHON TPY6bI).

®OTKp017|Te BCe K/lanaHbl Ha BCACbIBaOLWen TMHUN.
® BkntoumTe Hacoc.

® MopoxauTe, MoKa OH 3aMOMHUTCA KMAKOCTHIO, 3aMOMHUTE BpeMms,
noTpayeHHOe Ha 3anosHeHWe. 3aTem 3aKpOKTe HAaMopHbIM KnanaH u
M3mMepbTe MaKCUManbHoe JasneHue (HynesoW pacxos). CpasHute

nonyyeHHoe 3HayeHune Co 3Ha4yeHnem no FVI,D,paBJ'IVI"IECKOI‘;I KpMBOVI.

A Bo u3bexaHWe YPe3MepHOro HarpeBaHMA MWMAKOCTM HAcoc
[omKeH pabotatb He 6onee 20-30 CeKyHA C 3aKPbITbIM HaMOPHbIM
KNanaHom.

®© Ecnan npegnonaraerte, YToO HyXXHOe AaBneHne Co34aHO0, TO NOoCTeneHHOo

OTKpbIBaWTe HAaMOPHbIW KNanaH.

ECIWI XKUAOKOCTb He NnoJaeTca UAM AaBlieHWe Ha BbIXO4e Hacoca
CIMWWIKOM HU3KOe, CM. pasaen «VCTpaHeHme HeMCI‘IpaBHOCTeﬁ».

8.4 NMPOBEPKU B
SKCNNYATALUUN

NPOLLECCE

B npouecce 3KcniyaTauMu Hacoca B paboumx ycnosusx  (npo-

M3BOAMTENbHOCTb, BbICOTA HaMopa, Temneparypa) NposepaeTca:

“ Pabouas Touka Hacoca. Ecnm Heobxoaumo nepecumtaTh AaBneHue
B H6apax (No nokasaHUAM MmaHOMETpPaA) B MeTpbl BoAAHOro cTonba (mwc):
HMTmee = (Ppar X 100) / (SG x 9,806), rae SG= yaenbHas NAOTHOCTb
NUAKOCTU.

“MNoTpebnsaeman MOLLHOCTb Ha Kaxaol pase asuratens.

“Kannbposka 3alimThl ABUraTENs.

” TemnepaTypa WapMKOBbIX MOAWMMHWKOB (Ha MOBEPXHOCTM Kopnyca
NOALWMNNHUKOB).

“ LleHTpoBKa (3nacTMuHOl MydTbl) Mocae HECKONbKMX MYCKOB Hacoca
(NPMMEHUMO TONBKO ANA onpeAeeHHbIX BEPCUI UCMONTHEHUA HAacoca).
“3ataxka dnaHLeBbIx 601TOB.

“YTeuKku, HeHopPMabHbIi LYM.

I'Ipm nepeKkayke HarpeTbiX KWAKOCTEM LLEHTPOBKA NPOU3BOAUTCA
TONIbKO nocne cTabunusaumm HOMUHaNbHOM TemnepaTtypbl. Cm. pasgen
7.1.4 «LleHTpoBKa coeamMHeHNA»

@TewmepaTypa NMOBEPXHOCTEN Ha KPOHLUTEMHE MOALMWMHUKA U Ha
Kopnyce Hacoca. TemnepaTtypa nepekaumBaemoi KUAKOCTU. YCTaHOBKM
curHanusaumm " yCcTpoicTB

OTKNK04YeHUA 3a4akoTcAa

B COOTBETCTBMM C YKasaHHbIMW 3HayveHuamu. [lepepg HaCTpOl‘/‘IKOl‘/‘I

HeO6XO,CI,VIMO O3HAaKOMUTBCA C UHCTPYKLUMAMM U3TOTOBUTENA.
8.5 BbIK/TIOYEHUE

Mepes BbIKAOYEHMEM HAcoca HeobXOAMMO 3aKpbiTb KnanaH Ha
HAMOPHOMN NNHUM.

Mocne BbIKAYEHUA HACOC MPOLOMKUT PaboTaTb HECKONbKO
CeKyHA,
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& Mocne noAHOW OCTaHOBKM Hacoca HeOGXO,CI,MMO nepekpbITb

BCBCbIBaIOUJ,Ml’I 3anopru7| KnanaH. Ecnun Hacoc OCHalleH
AONONHUTENBbHBIMU  CUCTEMaMU (oxna)K,quvm, Harpeea, MNPOMbIBKMN,

CMas3knu uT. I'I.), nx H606X0,CIMMO nepeKkpbITb NOCNe BbIKNKYEeHMNA Hacoca.

ECHM TemnepaTtypa MOXeT ONyCTUTbCA HUXKe TOYKM 3amep3aHuA,

Heoﬁxo,qmmo MNOMHOCTbIO  CAUTb  XKMAKOCTb W3  KOpnyca Hacoca
M BCNOMOraTe/ibHbIX CUCTEM UIN NPeayCMOTPEeTb UHbIE Mepbl 3alWKTbl.
Mocne BbIKNIOYEHNA HAcoca Ha A/UTeNbHoe Bpemsa HeOﬁXO,D,VIMO
HaHeCTU 3alMTHOEe MNOKpPbITUEe OT pPXaB4YMHbl Ha BHYTPEHHUE U

HapyXHble NOBEPXHOCTU Hacoca.

an pa60Te C B3pPbIBOOMACHbIMUA, TOKCUYHbIMU WU 3arpA3HAOWMMU
HKUOKOCTAMU H606XOAVIMO NPUHATb Mepbl 3alnTbl NepcoHana WU
0pr>+<a|ou.|,e|7| cpeabl Ha BpemAa C/inBa TakUX )‘KMLI,KOCTEI‘/’I.

Mepen Tem Kak cAaenatb BO3BpaT 06OPYAOBaHWA B KOMMaHMIO
SALMSON HeobxoanMmo cautb U3 Hero pabouyo XUAKOCTb Y OYUCTUTb. B
Hacoce He JO/MKHO COAEPIKaTbCA OCTaTKOB pabouelt XKUAKOCTU.

8.6 BPEMA CAMO3ANOJ/IHEHNA

B WUHTEpBane mexay ABymA NyCKamMmu C/InB U3 BCBCbIBalOLIJ,el"‘I JINHUA
ocylwiecTsnAeTca B pesepsyap. MoToK XmnaKocTn noasnaeTca He Cpasy
nocne BKAKOYEHUA HACOCa, a 4Yepe3 HEeCKO/NbKO CeKyHA; 3TO Bpemsa
Ha3blBAETCA «BpPeMA CAaMO3aNOo/IHEHUA».

KOHCTpYKLMA Hacoca NO3BOASET Bbl4aBUTL CBOBOAHDLIN BO3ayX 6e3
npoTMBOAaBAEHMA (NPOAyBKa Ha3ag, B pesepByap, BO34yXOOTBOAUMK,
Yepes BbINYCKHYHO IMHUIO - B aTMOChepy).

,El,ame ec/u TopuEeBoe YNIOTHEHME UCNONb3YETCA € onumeit quench
( cO CTOPOHbI HEMOABMMKHOTO KOMbLA ), BPemA aBTOMaTUYECKOro
3aM0/IHEHUMA COCTaBAAET A0 5 MUHYT. ECiM moc/ie 3Toro BpemeHu He

HabilogaeTcA pPOCT [AaBieHWs Ha BbIXO4E Hacoca, Heobxoaumo

OCTaHOBWTb HAacOC M NPOBEPUTb TPYBONPOBOAHYIO CUCTEMY.

@l‘lpm paboTe BO B3pbIBOONACHOW Cpeae KpUTUYecKas Temneparypa
MOKET BbITb [OCTUTHYTA PaHbLLE, YeM HACOC 3anonHUTCA. B aTom cayvae

Heobxoaumo byaner N3MepUTbL Temneparypy MUIAKOCTU

M CKOPPEKTMPOBaTb HACTPOWKWM CUTHANM3ALMA U BbIKNIOYAIOLLMX

YCTPOWCTB.

TeopeTMueckn BbICOTa Hamopa Hacoca cocTasnseT 8 M, HO
peasibHas BblCOTa BCacbiBaHUs He 6osiee 6 M (C y4eTom noTepb Hanopa B
NVHUK BCacbiBaHUA).

B YCNOBUAX MMHUMANBHOTO YPOBHA XUAKOCTU BennunHa (NPSH,)
cucTeMbl AOMKHA BbITb Bceraa Bbiwe BennmumnHbl (NPSHg) Hacoca.

TeopeTnyeckoe Bpems 3amoNHeHUA (HOMWHaNbHBIN AnameTp Tpybbl =
HOMWHaNbHbIN AnameTp Hacoca):
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Ouametp CkopocTb Bpemsa 3anmBKM (C) OT BbICOTHI
NPOXOAHOTo paboTbl BcacbiBaHua (Tt)
oTBepcTUAa HacocCa
2 |3 |a 5 6
40 2900 21 |47 |78 [135
41 2900 27 |57 |93 [153
45 2900 12 |22 [35 |47 |62
46 2900 5 |8 13 [23 |34
50 2900 17 |29 |46 |83 -
51 2900 19 |34 |55 |87 [155
60 2900 19 |29 |42 |56 |77
61 2900 10 (15 [21 |29 [a;
63 2900 7 |10 [14 [19 |33
65 1450 30 |58 |83 |186 -
68 2900 9 |14 |19 |26 |38
80(-2) 2900 36 (49 [62 |74 |95
80 2900 21 |53 |95 [132
83 2900 14 (20 [26 |31
85 1450 32 [63 [100 [152
88 2900 4 |7 11 |18 |26
88 (210) 2900 5 |8 11 [15 |20
100 2900 19 (30 (38 |45 |54
105 1450 38 |69 [110 |167 |
105 2300 9 |13 (17 21
105 T114 1450 30 [62 [110 |189
108 2900 10 |14 |18 |22 |27
120 1450 10 [18 [31 |50 |95
150 1450 33 [71 117 [176 -|
160 1450 15 |26 |41 |63 |93
170 950 28 |51 |85 129 [181

Bpems 3ano/sHEHNA 3aBUCUT OT BbICOTbI NOABEMA, ANMHBI BCACbIBAOLLLEN
JIMHUKN, BHYTPEHHEro AuMameTpa BcacbiBatowen Tpybbl U yaenbHon
NNOTHOCTU XUAOKOCTWU.

YT106bI paccinTaTb BpemA 3ano/IHeHuA, HEO6XOAMMO NPUMEHNUTb

nonpaBoYHble KO3IDOULMEHTbI:

Tt = ypoBeHb c Ha = Hg x d
D

Ta=Ttx = X (252
Hg = ‘DN

Fpe:

Tt - TeopeTUUYECKOE BPEMA 3a/IMBKU

Ha - BbicOTa BcacbiBaHMAa C

K03 duumeHToM

d - yaenbHas NAOTHOCTb KUAKOCTK

L - 06Wan 4/MHa AMHUK BCacbiBaHMA

DT - BHYTPeHHUI1 AMameTp BcacbiBatoLLen Tpybbl

DN - HOMWHaNbHbIN AMameTp BcacbiBatoLwero daaHLa Hacoca

onpeaeneHHbIM nonpaBoYHbIM

9 TEXHWUYECKOE OBCNYXUBAHUE

9.1 OBLUUE CBEAEHUA

A K BbINOJHEHUIO TEXHUYECKOro OBCAYXMBAHMA AOMycKaeTcs
NOATOTOB/IEHHBbIN MepcoHan, obnagarowmii HeobXxoAUMbIM  OMbITOM

npoBeaeHUs Taknx pabort.

@K TeXHUYecKomy ob6cnyKuaHuio obopyLoBaHMA BO B3pPbIBO-

OMacHOM cpefe [OMNYCKAaeTcA NepcoHan, MMewwWmin Heobxogumble

pa3pewexns. Bo  Bpema  TexHWYeckoro  OBCAYKMBaAHWA  BO
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B3pb|BOOI‘IaCHOl‘;1 30He HeoﬁXO,D,MMO NPUHATb BCe Mepbl 3aWnTbl OT
B3pblBa.

TexHnyeckaa [OKYMEHTauMA Ha HacoC [OKHA MOCTOAHHO
HaxoauTbCA B mecTte pa6o1'b| Hacoca.

&Tequecxwﬁ nepcoHan Ao/mKeH 6biTb OCBEAOMIEH O PUCKaX,
CBA3aHHbIX C PaboToii Hacoca M PabounMmu KUAKOCTAMM (omacHble
KWUAKOCTW, TemnepaTypa KMAKOCTU M HAcoca, KOMMOHEHTbI Mo
fAasneHnem). TeXHUYECKMI1 NepcoHan JoMKeH HOCUTb UHAUBUAYA/bHbIE
cpeacTBa 3aluTbl (OYKM, MepyaTtkM M T. n.) U cTporo cobaoaatb

npegnncaHHble Npasuaa TEXHUKU 6e3onacHocTK.

Hacocbl cogep:KaT BHYTPM KMAKOCTb Aaxke MoC/ie MOAHOW OCTaHOBKM.
[lo pa3bopku Hacoca cnefyer CAUTb U3 HEro XKMAKOCTb U TLATENbHO
NPOMbITb KOPMYC CTPyeil BOAbI NOJ, AaBNEHUEM.

[na nogbema TsXenblx AeTanen ciaefyerT UCMONb30BaTb MOLbEMHblE
MeXaHM3Mbl.

30Ha NPOBEAEHUA TEXHWYECKOTO OBC/YKMBAHUA AO/KHA BbiTb YETKO
0603HaueHa. Ha Hacoc v wKad ynpasieHvs HeobXoAMMO YCTaHOBUTb
npegynpeskaatowme BepyTcs
pabotbi!»).

3HaKkM  («BHumaHue! PEMOHTHbIE

AﬂmGue paboTbl AO/MKHbI BbIMOAHATLCA TOMLKO MOC/AE MOJIHOM
OCTaHOBKM Hacoca. lepes Tem Kak NPUCTYNUTb K TEXHUYECKOMY
06CNYKMBAHUIO WMAN  PEMOHTY, HEOBXOAMMO OTKAOUUTL ABUraTeNb
OT NUTaHMA WU 3aWUTUTb OT HenpegHaMepeHHOro Mnycka. YcrtaHosuTe
rﬂaBHbIFI BbIKNKOYaTEN b B nonoXxeHue

«BbIKn»,  BbIKAOYUTE

BbIK/IKOYaTeNb. N3Bnekute nnaBKkue npenoxpaHnutTenun (ecnm

YCTaHOBAEHbI).

BHUMAHME!| Yetko onpepenute pna ceba 3anekTpoobopynoBaHue

n 060pyAOBaHME noj AasneHnem, Kotopoe 6WJ,€T MCNonb30BaHO B XoA4e
TexHn4yecKkoro OGCI’Iy)KVIBaHVIH.

3aBeplIeHMe TEXHWUYECKOro OBCAYKMBAHMA: YCTaHOBUTE Ha LWTaTHble
MecTa BCE paHee CHATble 3alyMTHble YCTPOMCTBA. 30Ha BOKPYr Hacoca
[O/KHa COAepsKaTbCs B YMCTOTE.

9.2 TPA®UK TEXHUYECKOrIO
OBCNNIYHKUBAHNA N OCMOTPOB

@ PekomeHayeTcs pa3paboTaTb NaH TEXHUYECKOTO 06CYKMBaHUA 1
apdekTMBHOrO
N CHUMXeHus ¢GaKTopoB pucKa. MpoBepKM, KOTOpble AOMKHbI 6biTb

OCMOTpOB B uenax MCNo/sb3oBaHMA Hacoca

BK/IKOYEHbI B NNaH TeXOGCﬂy)KVIBaHVIHZ

“ coctosiHne 1 GYHKUMOHMPOBaHME CMCTEM 3alLWThl, BCNOMOraTeNbHbIX
cucTem;

“ 0CMOTp CanbHMKOBbIX HABMBOK (€C/M eCTb) Ha HasMumMe CNeaoBs YTeuKy;
“0CcMOTP NPOKNaAOK Ha Hacoce U daaHLEeBbIX YNNOTHEHWIA Ha Hanuume
CNefoB yTeuku;

“ NpoBepKa ypoOBHA CMa3KM 1 Macna Ha KPOHLUTENHE NOALNMHUKOB;

” KOHTPO/Mb CPOKOB 3KCMNyaTalMM, YacTOTbl 3aMeHbl CMa3blBalOLLMX
KapTpUAMKEN, LWAPMKOBbIX NOALIUMHUKOB;

KOHTPONb  TEMMEPATypbl  MOBEPXHOCTM  KOPMyca  KPOHLITENHA
NOALWMMNHMKA (Ha CTOPOHE LIAaPMKOBbIX NOALIMMHUKOB);
“ 0CMOTP Hacoca W ABUraTeNa Ha Haauume rpasu v Nbiau;
LLEHTPOBKa COeMHUTENbHOM MybTbI (8 3aBMCMMOCTU

OT UCMONIHEHUA Hacoca);
” KOHTPOAb HEOBbIYHbIX LWYMOB (MYCTOTbI, CBMUCT, ...) WAM CUNbHOM
BMbpaumun.



Y10 KOHTpONIMpYeTCA MNepuoanyHocTb

CoctoAaHMe  BCMomoraTenibHbix (B 3aBucumocTv  oT  Twna

cuctem obopyaoBaHua. CM. MHCTPYKLMK
n3rotosutenei.

[Osuratens CM. MHCTPYKLWU U3roToBUTENA

YnnotHeHue Bana ExxeHepenbHO

Cnepbl TeYM Ha NPOKNAAKax ExxeHeaenbHO

YpoBeHb Macna M CMas04HOro | ExxeaHeBHO / exeHeaenbHo /

mMaTtepunana exemecavyHo
Cma3oyHble mMmaTepuanbl YacroTa 3aMeHbl - B
(LLIapVIKOBbIe FIO,CI,LLIVIHHVIKVI) 3aBUCUMOCTH oT TMnNa

LapuUKoBoro noAWwnnNHMKa “n
CKOPOCTU BpalleHNA Bana

Temnepatypa nosepxHocTu | ExxemecayHo
NOALINNHUKOB

OuuncTKa [Ba pa3saBrog
LleHTpoBKa " n3Hoc | [lBa pasa B rog,
CoeVHUTENbHOU MYydTbI

LLym, Bubpaumm ExkemecAayHo
KayecTBO aHKepOBKM ExxeroaHo

YacToTa NpoBepoK yKasaHa UCKAOUYUTENbHO AnA uHopmauun. [aHHas
MHbOpMaLMA MOKeT ObiTb B3ATA 3a OCHOBY ANA pa3paboTKM nnaHa
TexobCcnyKMBaHMA HOBOM HACOCHOW YCTaHOBKW. [lepuoAnyHOCTb
NpoBepoK MOKeT OblTb COKpalleHa WKW yBEeNU4eHa B 3aBUCMMOCTM

OT YC/I0BWIA YCTaHOBKM U paboTbl.

9.2.1 CMA3bIBAHUE
° MoHo610uHble Hacocbl OCHaLLEHbI Asuratenem
C A/MHHbIM  BanoM. CpoK CAyXK6bl  LIAPMKOBbLIX MOAWMUMHUKOB
cocrasnaet 20000 4 (L10h).

Hacocbl B wucnonHeHuu 6aibnok (IEC) umayT B KOMNAekTe

CO CTaHZAPTHbIMW ABWraTENAMM C BO34YWHbIM oxnaxkaeHuem (IEC).
CpoK cny»Kb6bl LWAapMKOBbLIX NOALMNHMKOB cocTaBaseT 40000 - 50000 y
B 3aBMCMMOCTH OT ckopocTu asuratens (L10h). KpoHwTeiH noawmnHmKka
OCHALLEH LUIAPUKOBBIMM MNOALIMMNHMKAMU CO CMAasKoM Ha Becb CPOK
cayx6b1 (L10h = 20000 v).

” KpoHLWTeiH NOALWMMNHMKA KOHCONBbHOMO Hacoca Ha MAWTe OCHalleH
LIAaPUKOBLIMU NOALWMMHUKAMM CO CMA3KOW Ha BeCb CPOK Cykbbl (L10h =
20000 vy). [Osuratenn Ha HOXKax (tTvn pambl IEC B3) ocHalieHbl
LIAPMKOBbLIMM MOAWMMHUKAMMN CO CMA3KOW Ha BECb CPOK C/TYK6bI.

9.2.1.1 TOPUEBOE YN/NIOTHEHUE

Hacocbl cepumn SP noctasnsatoTca ¢ onuumel quench (Kpome Hacocos ¢
ynnotHeHnem EPDM c ausenbHbim asuratenem). Bmecte ¢ Hacocom
NOCTaBNAETCA KapTPUAK aBTOMATUYECKOM NOAAYM CMasKu (M3Ha4YanbHO
He ycTaHoB/IeH). TaKoM KapTpuAK 3anpasieH MUHEpPasbHbIM MacioM C
napadpuHom.

CpoK AeiicTBnA HeobXoaMMo yCTaHOBUTL Ha 12 mecAues (cm. pasaen
«MycK»).
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9.2.2 BAPUAHT NWCNONHEHUA C

FTANbBAHUYECKUM AHOAOM

BapuaHT MCNONHEHWUA Hacoca «A/f MOPCKOM BOAbI» KOMMIEKTYeTCA
pacxogyemblM aHOAOM Ha CMOTPOBOW KpblwKe paboyero Koseca
Hacoca:

Kpbiwka c 1 aHogom KpbiwkKa ¢ 2 aHogamu

Pacxon aHopa KoHTponupyetca 4epes 1, 3 M 6 mecaues nocne
3aMNo0/IHEHUS Hacoca MOPCKOW BOJOW. AHOA [O/KeH OblTb 3ameHeH,
ecnu oH uspacxogosan 75 % obbema:

Mcnonb3oBaHHbIN aHoA,

MepnoAMYHOCTb  3ameHbl  3aBMCUT  OT  XMMMYECKOro  COCTaBa,
TEeMMNepaTypbl, YAENbHOTO  COMPOTUBAEHMA  BOAbl, OT  YC0BUM
3KCNAyaTaLmm Hacoca.

Ona Toro, uTo6bl nNpPoAnWUTL pPaboTy LMHKOBOrO aHoAa,
peKkomeHAyeTcA  MPOMbIBaTb  HAcoC  YUCTOWM BOAOW  mocne
MCMONb30BAHMUA.

9.3 PASBOPKA N CBOPKA

9.3.1 PA3BOPKA

Aﬂepep, TEM KaK MPUCTYNUTb K TEXHUYECKOMY OBC/IYKMBaHMIO,
HeobXOAMMO BbIKMOUYUTL MNUTAHWE W 3aAMUTUTBCA OT  HenpeaHa-
MEPEHHOTO BKIHOUYEHMS 060pyL0BaHMA.

3 CneitTe KUAKOCTb M3 TPyObl Ha y4acTKe MeXy OTCEeYHbIM
KNanaHOM Ha BCacbIBaloLLEel CTOPOHE U HAMOPHOM NNHUK.

3 CHUMUTE CAWBHYIO MPOBKY M CneiiTe KUAKOCTb U3 Kopryca
Hacoca.

. Mpu HEO6XOAMMOCTU OTCOEAUHUTE U3MEPUTENbHbIE AATYUKM
1 npunbopsl.

3 Kopnyc Hacoca MOXKHO He CHUMaTb € TPy6onpoBosa.
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i CHumute BUHTbI KpennieHua Apuratena, BblABUHbTE
Asuratenb Tak, 4ytobbl 6bIN0 AOCTAaTO4MHO MeCTa A1 AEeMOHTaX<a
KOMMOHEHTOB No4 ABUraTenem.

Ecnn vcnonb3yetca mydTa co cneiicepom , ABuUraTesib MOMKHO He
cABUraTh.

o CHUMWTE 3alMTHOE YCTPOMCTBO MypTbl U nonymydpTy Ha
CTOpoHe Hacoca.

9.3.1.1 PA3BOPKA TOPLEBOIO YN/IOTHEHUA

YyryHHbIN Kopnyc:

1. Pa3BMHTUTE BMHTbI KpenieHna TopL,eBoro ynaotHeHusa 6580.
2. CHMMUTE CMa304HOE KOAbLIO U pabouee Koneco Hacoca.
3. CHumuTe ynnoTHeHune Kopnyca 4510.

Kopnyc 13 Hep:kaBetowei ctanm (pasbemHblil Kopnyc):

1. OTBUHTUTE raliku KpenneHus nonymyodtbl 6580.
2. CHumuTe ynnoTHeHune Kopnyca 4510.
3. MoTAHWUTE BNepes, U3HOCOCTONMKYI Haknaaky 1915 n cHumute

Apyrve ynaoTHeHWA Kopnyca.

Cnepytowime waru:

4. CHMMmUTEe raliky paboyero Koneca 2912 u nponagovHoe
Konbuo 2911.

5. BblaBMHbTE pabouee Koneco 2200.

6. Yaanute wnoHKy pabouero koneca 6710.

7. BblABMHbTE BpaLLAOLLYIOCA 4acTb TOPLEBOrO YM/OTHEHUA

4200 Ha Bane.

9.3.1.2 PA3BOPKA KOPNYCA TOPLUEBOIO YN/NIOTHEHUA

Kopnyc moHo610K:

1. Pa3BuHTUTE M yaanuTe BUHTbI KpensieHua asuratena 6570 c
nBuratena 8020.
2. CHMMWTE KOpnyC TOPLEBOro ynaoTHeHna 4211,

Kopnyc ¢ KpoHwTeliHom noalmnnHukos (bearing bracket):

1. PasBuHTUTE 1 yaannTe BUHTbI KpenieHna Kopnyc TopLeBoro
ynnoTtHeHua 6570 c kopnyca 4011.
2. CHMMWTE KOpnycC TOPLEBOro ynaoTHeHna 4211,

Kopnyc 13 Hepskasetowei ctanu:

1. Pa3BuHTUTE 1 yaanuTe BUHTbI KpenaeHna Kopnyca TopLeBoro
ynnoTtHeHua 6570 us kopnyca 4211.

2. CHMMWTE KOpnycC TOPLEBOro ynaoTHeHus 4211,

3. Mpn HeobXoAMMOCTU CHUMUTE HenoABUXKHOE ceano wu
NoABWXKHOE YNIOTHEHME.

4, BblHbTE BTY/IKY Bana.

5. B 3aBMcMMOCTM OT pasmepa Hacoca: pasBMHTUTE W yaanute
BUHTbI KPEenaeHWA M3HOCOCTOMKOW HaknaaKu 6570.

6. CHUMUTE U3HOCOCTOMKYIO HaKNaaKy v npoknaaky 4510.

9.3.1.3 TMOJIHAA PA36OPKA KPOHLWTEMHA NOALWNMNHUKOB

Baibnok c nepexoaHuKkom IEC:

1. Pa3BuHTUTE M yaanuTe BUHTbI KpenaeHusa asuratena 6580.

2. CHumuTe asuratenb 8100 ¢ nonymyortort 7200.2 Ha Hem.

3. OTcoeamHuTe rnbkyto Yactb mydrol 7310.

4. PasBuHTUTE PUKCUPYIOLLMIA BUHT NONYMYPTbl U CHUMUTE ee C
Bana.

CHATME LWAPUKOBbIX MOALIMNHUKOB:

1. Pa3BuHTUTE U yaanuTe BUHTbI 6570 C KPbIWKK LLIAPUKOBOrO
noawwunHumka 3011.

2. CHMMUTE KpbIWwKy 3260.

3. BbiHbTe Ban 2100 ¢ AByMA LWAPUKOBbIMU MNOALIMMAHUKAMMU
3011 n3 kopnyca noawwunHmkos 3200.

4. CHUMUTE 3aLMTHOE KOoJbLo 6544,
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5. BbiaasuTe wWapukosble noawnnHmkm 3011 us Bana.
9.3.1.4 NOJIHAA PA3BOPKA KOPNYCA
HepasbemHbili KOXYX:

1.Pa3BMHTUTE M yAannUTe BUHTbI KPenneHWA U3HOCOCTOMKOWM HaKknagKu
6570.

2.CHMMWTE NepeaHIoo M3HOCOCTOMKYIO Haknaaky 1915.

HeBOSBQaTHbIﬁ KnanaH:

1.Pa3BMHTATE M ydanuTe railkm KpenneHua BcacbiBatowlero ¢naHua
6580.

2.CHumuTe BcacbiBatowmii pnaHey, 1139.
3.CHumMmuKTe 06paTHbIi KnanaH (B cbope) 5420.
9.3.2 NOBTOPHAA CEOPKA

Mepea Hayanom cBOPKM Hacoca HEoB6XOAMMO M3Y4UTb  uepTex
B pa3pese.

CobntogaiiTe MOMEHTbI 3aTAXKN BUHTOB M 60ATOB.

Pe3bba, BHOBb YyCTaHABAMBAEMble MOAWMMHUKM U MPOKAAAKN AOMKHbI
6bITb YUNCTBIMMU.

9.3.2.1 CBOPKA KPOHLWTEMHA NOAWMWNHUKOB

1. TwaTtenbHO  OYMCTUTE  BHYTPEHHIOK  YacTb  Kopnyca
nogwunnHukos 3200 M NOBEPXHOCTb  KOPMNYCOB  LIAPUKOBbIX
NOALWMNMNHNKOB.

2. PekomeHAo0BaHHble MeTOAbl YCTAaHOBKM MOALIMMHUKOB Ha
Ban:

Mertoa 1° Mpn NOMOLWM HArpeToi NAACTUHbI, TENAOR BaHHbI, NEYN UK
MHAYKUMOHHOrO HarpeBaTens HarpeiTe AOPOXKKY NOALMMHUKA A0 Tem-
nepaTypbl, NPU KOTOPOI €ro MOXHO Nerko BCTaBUTb Ha Ban. Mocne
OCTbIBaHMA MNOALWMMHUK 3aXKMeT Ban. TemnepaTypa Harpesa He J0/IXKHa
npesbiwaTb 100 °C.

Mertoga 2' Mpy NOMOLLM PYYHOrO Npecca nocaauTe NOAWMMHWK Ha Bas.
Cuny HeobXoAMMO NPUNOKUTL Ha BHYTPEHHIOKO JOPOXKKY MOAWMMNHUKA.
YpesmepHoe ycunve MoxeT NoBPeAUTb Baa UM NOALLNMHUK.

3. BcTaBbTe cobpaHHbIl y3e1 B KOPNYC NOALMMNHUKA.
4. YcTaHoBUTE KPbILWKY noAaWwnnHUKOB, 3aTAHUTE BUHTbI
KpenneHua.

9.3.2.2 CBOPKA TOPLEBOTIO YN/NOTHEHUA

C6opKa NpOBOAMTCA B NOC/AEA0BaTENbHOCTU, 06paTHOM pasbopke.
06s3aTeNbHO UCMONb3YITE YepTex Hacoca B paspese.

ycraHaBnMBaemoe Ha BTY/IKY Bajia TOPLEBOE YNIOTHEHME LO/KHO
6bITb TLLATE/IBHO OYMLLEHO OT rpsA3u. He mospeguTe ynnoTHsawLwme
NOBEPXHOCTK n YNIOTHUTENbHbIE

KoNbLA (Ha Bane

He 40/1KHO BbITb 3ayCeHLEeB, LapanuH).

Lna obnerdyeHns cBOpKM pekomeHAyeTca Ha cobupaemble
KOMMOHEHTbI HAHECTU TOHKUIA CNOM CMA3KW MU HEWUTPAIbHOTO Macha.

MpoBepbTe  ycTaHOBOYHOE

nonoxeHue

NOABUKHOIO  YNJIOTHEHWA.
CM. cxemy Huxe:




MNonoxeHne Ban.l,a}OU.l,eﬁCﬂ 4aCTM TOpuUEeBOro ynaoTHeHuA

He yKasaHo. TopueBoe yna0THEHWe YCTaHaB/AMBAETCA B COOTBETCTBUU C

KOHCTpYKLUMENn.
h— """ . .fa' v _1MA
F —= Py )

MNepen obpaTHOM CHOPKOM BCe NPOKNAAKM 3aMEHAIOTCA Ha HOBbIE.

Bo Bpemsa cbopku cTapaiTecb He noBpeauTb TedNOHOBbIE U

BOJIOKHUCTbIE NPOK/IagKU.

9.3.3 ABUTATE/Tb

B uenax onTMManbHOro cpoka cay:k6bl ABuratesnb Hacoca Tpebyer
MWHMMA/IbHOTO TEXHWYECKOro OB6CAYyKMBaHWUA (perynspHas o4yMcTKa
oXN1aXaatowmx pebep, LeHTPOBKa Mo OAHOMN MHUM MydTbl COEANUHEHNS,
NPOBEpKa CafbHUKOBOrO YNAOTHEHMA Kabens).

CpoK cny6bl LWAPUKOBOrO MOAWMMNHUKA 3aBUCUT OT OCEBbIX U paau-
aNbHbIX CWA, AEUCTBYIOWMX Ha Ban ABUraTens, T. €. OT KOHCTPYKLUW
Hacoca (MOHOB/10KM, KOHCO/IbHbIE HACOChl).

[Buratenb moxeT ObiTb OCHALLEH LIAPUKOBBLIMM MOAWMUMNHUKAMK CO
CMa3KoW Ha BeCb CPOK CNyK6bl (0603HaueHne ZZ unun 2Z). CmasouHble
HUNNENN PacnoNOXKeHbl Ha LIAPMKOBBIX MOAWMUMNHUKAX, Heobxoanmoe
KO/IMYECTBO CMa3KM YKa3aHO Ha MacnopTHOW Tabnuuke pasuratens.
NHbopmaLmio 0 HeobxoAMMbIX BUAAX TeXOOCNYKMBAHUA CM. B
TEXHWUYECKON AOKYMEHTaLMW Ha ABuraTens.

9.4 MOMEHTbI 3ATAXKHN

MoOMeHTbl 3aTAXKM 3aBUCAT OT TWUMA MCNOAb3yeMOoro matepuana u
CMa3Ku.

Hopmbl Ha MOMEHT 3aTAKKM YyryHHbIX ¢naHues u onaHues
13 HepP)KaBeIoLLEN CTaM YKasaHbl B COOTBETCTBYIOLLMX CTaHAAPTaX.

YKa3aHHble HWXKe 3HayeHwuA npuBogATCA  UCKAKOYUTENBHO  ANA

MH(bOpMaLl,MM. Haww cneunannctbl Bcerga rotosbl NPOKOHCYNbTUPOBATb
N0 MOMEHTaM 3aTAXKKU.

Pesbba MOMEHT 3aTAXKKM
M6 9 Hm

M8 23 Hm

M10 46 Hm

M12(*) 80 Hm

M14 130 Hm

M16 150 Hm

M18 180 Hm

M24 250 Hm

M30 300 Hm

(*) - MOMEHTBI 3aTAXKKM HAa KOHTPOJILHOM OTBEPCTUM paboyero Koneca u
CNIMBHOM OTBepcTuu: 25 Hm.
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[‘Iepe,a, cbopkoit Ha 6oOATbI U3 HepyKaseloLwen CTann Heobxoaumo

HaHeCTu cneuyunanbHyo nacty, 3awuuarouyro oT KOppO3VIl7IHOF0

UCTUPaHUA.

9.5 MHCTPYMEHTDI

Huxe npuseaeH CTaH,Cl,apTHbII‘/’I KOMMNIEKT WUHCTPYMEHTOB ANA
06C11y)KMBaHMﬂ Hacoca. Bce MHCTpyMeHTbl CTaHAapTHbIe, UMetoLwmeca B

Hannune B otpene TeXHWUYeCcKoro obcnykmBaHua
Ha Ntbom nNpeanpuUATUN.

. [aeyHble KouM Nog, raliku pasmepom go M48

. TopLOBbIV raeyHbll Katod (4o M 48)

. LLlecturpaHHbIi Katod (2o 10 mm)

. KomnneKkT oTBepTOK

. Pe3nHOBbI MONOTOK

@ﬂ,ﬂﬂ TexobcnyKMBaHUA 060pyA0BaHMA BO B3PbIBOOMNACHOW cpeae

HeobXogMMO  MCNO/Mb30BaTb  CEPTUGUUMPOBAHHBLIA  MHCTPYMEHT,
npeaHasHayeHHbIW Ana paboTbl B yKa3aHHbIX YCOBUAX.

CneyuasneHoe ob6opydosaHue:

. CbeMHMK AR NOALMMHUKOB

. MHAYKUMOHHbIN HarpesaTeslb LUAPWMKOBbLIX MOAWMNHUKOB B
cbope

. Pa3BogHoOW KAtoY Ana mydtbl

JlononHumesnbHbie UHCMPYMeEHMbI 0415 pe2yauposKU Mmygdmel:

. LUTtaHreHUMpKyab
. Jlom

. JInHelika

. TOHKWe NpoknagKn
. Kysanga
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10 HEUCNPABHOCTHU, MPUYUHDBI U CNNOCOBbI UX YCTPAHEHUA

HewncnpaBHoCTb

MNpuyunHa

Cnocob ycTpaHeHwus

Hacoc He 3anunBaetca

- Hacoc Hy»HO Bbl10 BbIKNOYUTb L0 TOTO, Kak OH HAanoNHMACA
MUAKOCTbIO

MpoBepuTb TEOPETUYECKOE BPeMA 3a/IUBKU

MpoBepuTb HACTPOIKY KapTPUAXKa aBTOMATUUECKOI NOAauM CMa3KM

MpoBepuTb YCTAHOBKY AaTyMKa TemnepaTypbl (4NA Hacoca AR B3PbIBOOMACHOWM
cpeabl)

- 3a/MBOYHAsA Kamepa NycTas UK Masblil YPOBEHb XUAKOCTU
B Kamepe

3aNUTb XKUAKOCTb B KOXKYX Hacoca
MpoBepuTb NONOKEHNE AATYNKOB YPOBHA

- Mopacoc Bo3ayxa B IMHWM BCACbIBaHUA

MNposepuTb coctosiHue (bopmy) coeguHeHui, pe3bbbl
MpoBepuTb 3aTAXKKY LWalb Ha WaaHrax

3aMeHUTb NOBPEeXAEHHbIE WAAHTU

MNpoBecTv NOBTOPHOE ynaoTHeHWe (ecnu notpebyerca)

- U3HoweHbl paboyee Koneco Uav U3HOCOCTOMKan HaKNaaKa

3amMeHUTb M3HOCOCTOMKYIO HaKNaAKY Unn paboyee Koneco Hacoca
MpoBepwuTb ycnosua paboTbl Hacoca

- C/IMLIKOM BbICOKan TemnepaTtypa }UAKOCTU

3a/1Tb B HACOC OX/TAKAEHHYIO KUAKOCTb

- U36bIToYHOE AaBneHue B oTBOAALLEN TPpY6e

YcTaHoBUTL BO34yXOOTBOAUYMK Mexay 06paTHbIM KnanaHom
M HarHetaTeNbHbiM  GNAHLEM WAM  YCTAHOBUTb  CMYCKHylO Tpyby (cnyck
B KONoZAeL)

- Manblie o6opoTbl gguratens

MpoBepuUTb NNOTHOCTL 3aTAXKKM CUNOBOTO Kabena

MposepuTb NoTpebaeHne ToKa ABuratenem

Ysennuutb 4actoty Ao 50 Ty (npu Hanuuum B KOmnnekTe npeobpasosartens
4acToThl)

- 3abop BO3gyxa 4epe3 ynAOTHeHUA Bana YTeuyka uvepes
TOpLEBOE YNNOTHEHWE

3aMEeHWUTb CMa30YHbIV KapTPUAXK

3ameHuTb TOpLEBOe YNIOTHEHNE

B aBapuitHom cnyyae: obMNbHO CMasaTb BbICOKOBA3KOW CMa3Kol MNOBEPXHOCTb
MEXaHWUYECKOoro yn10THEHMA U 3a4HIOK0 4aCTb HENOABMXKHOMO cegsa

- HenpaBunbHOE HanpaBieHWe ABUKEHUA ABUraTens

MomeHATb mecTamu 2 $pasbl B COEAUHUTENBHOW KOPOBKe ABUratens

Hacoc He obecneunsaet
HOMMHaNbHbLIA  pacxop,
WK BbICOTY Nogbema

- ChMLWKOM BbICOKOE AiaB/ieHMe Ha BbIXOAe Hacoca

OTKpbITb U NPOYUCTUTL OTBOAALLYIO TPYBY
MposepuTb paboyyro TOUKY Hacoca

- HenonwHas gerasauus Hacoca uav Tpy6onposoga

[leaspupoBaTb KOPMYC HACOCA M BCACHIBAIOLLYIO TIMHUIO

- CIVWKOM BbICOKas BbICOTAa BCACbIBAHWA / CAULIKOM HU3Kan
BbICOTa CTON63 KUAKOCTH

MpoBepuUTb YPOBEHb KUAKOCTU B pe3epByape, NPOBEPUTL MaKCMMalbHbIN pacxos,
no Kpusow

MpoBepUTb, OTKPBIT 1M OTCEYHOW KNanaH Ha CTOPOHe Bcaca Hacoca

MNpouncTnTb cetyaTbiii GUALTP (€CNN BXOAMUT B KOMMIEKT)

- bBonblwoi 3asop mexay pabouMm Kosecom Hacoca M
WU3HOCOCTOMKOM HaknaaKon(amm)

MpoBepUTb TONLLMHY U3HOCOCTOMKOMN HaKNaaKMU(OK)
3aMeHUTb M3HOLIEHHbIE HaKNAAKN Ha HOBble

- HenpasunbHoe HanpaB/ieHWe BpalleHna

NomeHATb mecTamu 2 dpasbl B COEAMHUTENbHOW KOPObKe ABuraTens

- Cnegbl Teunm Ha MpOK/NaAKax Ha KOXyxe Hacoca,
YNAOTHEHMM Bana MK Ha BCacbiBatolwem Tpybonposoae

Ha

3ameHuTb YNAOTHEHUA KOpnyca
MposepuTb ynaoTHeHME Bana
MpoBepuTb cocToAHNe GNAHLEBBIX YNIOTHEHUI

Hacoc He
*UAKOCTb

noaHumaet

- Bo3gyx MoCTynaeT B HacoC 4Yepes TOPLEBOE YM/IOTHEHUE,
BTY/IKY, 3aKyMNOPEHHbI ceTdyaTbliii GUABTP WK yTeuyka BO
BCaCbIBatOLLEN NMHWUK

3amMeHUTb YNIOTHEHUS Kopnyca
MpoBepwuTb ynaoTHEHWe Bana
MpoBepuTb cocToAHNE GAAHLEBLIX YNIOTHEHUIN

Cavwkom 60onbluan BbICOTA BCACbiBaHUA WAM Bonblias
noTeps Hanopa Bo BcacblBaloLWen AMHUK

MpoBepuTb YpOBEHb KUAKOCTU
MNposepuTb, 4To NPSH cuctembl 6bina Bbiwe NPSH r Hacoca

- C/IMLIKOM MHOFO NOCTOPOHHUX MPUMecei B Kopnyce Hacoca
VAW 3acTpaBLUINIA GparmeHT B paboyem Kosnece

OTKPbITb UHCMNEKLMOHHOE OTBEPCTUE, OYUCTUTL HACOC U3HYTPU

Hacoc Teuet

- YTeuKa Ha ynaoTHeHuu Kopnyca

MNoATAHYTb 60NTbI M BUHTBI B COOTBETCTBUM C YKa3aHHbIMM MOMEHTaMM 3aTAXKKM
MpoBepuTb COCTOAHWE NPOKNAJO0K

- YTeuKa Yepes TOpLEBOE YMIOTHEHUE

I'IposepMTb COCTOAHME YNNOTHAKOLWMNX I'IOBerHOCTel‘/'I W YNAOTHUTENbHOIO KO/bLa
3ameHUTb TOpLEeBoe YNAoTHeHWe
3aMeHUTb CMa30YHbIA KapTPUAXK Ha HOBbIN

LWym BOo Bpems paboTbl
Hacoca

- U3HoweHbl uan nospexaeHbl Wapukoebie NOAWUNHUKU B
KPOHLUTEMHEe NOANMNHUKOB WY ABUraTene

3ameHuUTb wapuKoBble NOAWNNHUKN

- HenpaBubHbIN BNYCK LUMPKYAUPYIOLLEN KUAKOCTU

TycToTbI: NPOBEpUTL pabouyto TOYKY Hacoca

- Cnavwkom 60/bluas BbICOTA BCACbIBAHWA WU CULIKOM
HUW3KKUIA HaNop Ha BbIXOAE Hacoca

MpoBepuTb ypOBEHb WAKOCTM B pe3epByape, OTKPbITb BCE KAanaHbl Ha JIMHUW
BCaCblBaHWA

MpoBepuTb AaBNEHWE Ha BbIXOAE HAacoca

MNpouncTntb cetyaTblvi GuUabTp

- HenpasunbHaa c6opka NAWTbI OCHOBaHWA Ha dyHAAMeHTe
VNIV BO3JEMCTBME NOCTOPOHHUX CUA HA $aHLbl Hacoca

MpoBepuTb KAa4YECTBO YCTaHOBKM Hacoca
MpoBepUTb LIEHTPOBKY COEANHUTENbHOW MYdTbI

- B Hacoce ocTaloTcAa NOCTOPOHHME NpUmecH

OTKPbITb MHCNEKLMOHHOE OTBEPCTUE, OYNCTUTL HAaCOC

3awmTa
OTKAKoYaeTcs

Asuratena

- YTeuka ToKa

MpoBepuTb 3a3emneHune Asuratens
HaliTM npuuMHy yTeukn ToKa (noBpexaeHHbI Kabenb, yTeyka MWAKOCTU Ha
3N1EeKTPUYECKMe AeTau U T. N.)

- HenpaBubHbI pasmep NAaBKKUX NpeaoxpaHuTenei

MpoBepuTb MOrNOWAEMYI0 MOLLHOCTb Ha JABWratene, npasuabHO NoAo6paTh
YCTPOWACTBA 3aLMTbI ABUTATENA.

- MNOTHOCTb *XMAKOCTU BbILLE HOPMbI

PaccyuTaTtb NOr/ioLWaeMyo MOLHOCTb, 3aMEHWUTb ABUraTesb

- Pabouve napameTpbl Hacoca B COOTB. CO 3HAYEHWUAMM
Cnpasa no KPUBO# MAK BbIXOAAT 33 AONYCTUMbIE Npeaebl

Onpegenutb  pabodylo TOYKY Hacoca, nposeputb, paboTaeT /M Hacoc
B [AManasoHe AONYCTUMbIX 3Ha4yeHuid. Mpu  HeoBXOAUMOCTM  YCTaHOBUTbL
perynvpylowmii kKnanaH uam oTkanmbpoBaHHylo Anadparmy Ha CMYCKHYIO NUHUIO
Hacoca

- B Hacoce ocTaloTcAa NOCTOPOHHME NpUmecH

OTKPbITb UHCNEKLMOHHOE OTBEPCTUE, OUYNCTUTL HAaCOC
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11 YTUANUSBALUMNA U OKOHYAHUE CPOKA 3851
CNYKbbl U3AENUA
Ytunusauma  u (uav)  yaanenue  oTpaboTaHHOro !
obopynoBaHMA WAM  ero  YacTeld WAM  MaTepuanos \
AOKHbI oTBeyaTb TpeboBaHMAM MECTHBbIX = @—
NPUPOAOOXPaHHbIX ~ HOPMAaTWBOB.  BpeaHble  anA ! y
OKpY*KaloLen cpeapl XKUAKOCTU CANBAKOTCA M3 Hacoca U _ij
yTUAU3NpYtoTCA
B COOTBETCTBMM C MeCTHbIMM TpeboBaHuAMU. [aHHble TpeboBaHWA
TaK)Ke pacrnpoCTPaHAIOTCA Ha YTUAU3ALMIO XKUAKOCTEN UAN CMA304YHOTO 1212 CREUNOUKALNA MATEPMANOB
maTepuana,  WCMO/Mb30BaHHbIX BO  BCMOMOraTe/bHbIX  CUCTEMAX
YINOTHEHMS. MNos. OnucaHue
1100 Kopnyc
AB Hacoce MOXET OCTaBaTbCA KMAKOCTb U MOCNe ero AeMOHTaxa 1139 Beaceisarounit pnarey
C TEXHONOrMYECKOW IMHWUU. ONacHble }KUAKOCTU A0MKHbI BbITb YAaNEHbI. 1221 Kpbiwka kopnyca
Mpy paboTe C TaKMMKM KUAKOCTAMM HEOBXOAUMO HEYKOCHUTENbHO 1230 MHcnekuMoHHoe oTBepcTHe
cobnoaath NpeanMcaHHble Npasuna TexHMkKu 6esonacHocTu. NMepcoHan, 1381 HarHeTaTesbHbIl GnaHew,
y4acTBylOWMA B AeMOHTaxke 060pyaoBaHWA, [O/MKEH N0ab30BaTbCA 1915 M3HococTolMKan Haknagka
cpefcTBaMM MHAMBUAYANbHOM 3aLLUMTbI. 2100 Ban KpoHWTeNHa NOAWMNHUKOB
2200 Pabouee koneco
12 3ANACHbIE YACTH 2911 MpoknagoyHoe KonbLo paboyero Koneca
2912 laika paboyero Koneca
12.1 YEPTEX HACOCA B PA3PE3E 3011 LLIapMKOBBIN MOAWMAHWK
U CNEUNOPUKALUNA MATEPUANOB 3134 Hoxkka onopHas
3160 MepexoaHuk IEC
YepTexx Hacoca B paspese M chneumdukauma matepuanos 3190 Onopran naTa Anratens
NPefoCTaBAIOTCA MO OTAENbHOMY 3anpocy. 3anpoc C yKasaHuem 3200 Kopnyc noawunHmkos
TEXHUYECKMX XapaKTePUCTUK U CEPUIMHOrO HOMepa Hacoca Ao/XKeH bbiTb 3260 Kpbliika noawunH1Ka
HanpassneH B OTAen 3anacHbix YacTeil. Heobxoanmble Ana BKAOYEHUA B 3851 KapTpunax aBToMaT4eckon NoAa4mn CMasku
3aKa3 faHHble yKasaHbl Ha nacnopTHoM Tabanyke Hacoca. 3852 CMa30u4HbIi WTYyLep
3853 DOUTUHT
12.1.1 YEPTEX HACOCA B PA3PE3E
4011 MpomerKyTouHbI dnaHel,
1381 6580 6572 4510 6511 4510 6521 4200 Topuesoe ynoTHeHwe B c6ope
1659’:2 4211 Kopnyc TopLeBoro ynaoTHeHus
1100 4510 Mpoknagka
4211 3852 6710 3853 $2m43 4522 Mnockas NpoknajKa BcacbiBalolero GpraHLa
4523 Mnockaa npoknagKa MHCNEKLMOHHOIo OTBEPCTUA
?gg 5420 O6paTHbIV KNanaH B cbope
] :g;g 6511 Mpo6Ka HaAMBHOro OTBEPCTUA
fae] 4523 6515 Mpobka cAMBHOrO oTBEPCTUA
8500 6521 Mpo6ka
- — = I gg;g 6544 Ynpyroe Konbuo
Al 6570 BUHT
t i 2 2‘;’?: 6572 LWnunbka
! 4510 6580 lavika
6580 @/ 8020\ | 4200 6580 6570 2912 6710 Kntou
3190 6570 6572 4510 2200 6742 Kntou
6580 7200.1 Monymydra (Hacoc)
% 7521‘:;-" :7:‘;" ;27‘;" %\ 7200.2 MonymydTa (Hacoc)
"\ ] |~1\\ o 7310 MMbKasa yactb MydTbl
= [ A 8020 [Buratenb ¢ 4/IMHHBIM Ba/IOM
[ — /% 8100 [suratens
o T Al AHoa
mos”
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12.2 3ANACHbIE HACTU

Mcnonb3oBaHWe OPWUIrMHA/MbHBIX 3aMacHbIX YacTell B TeyeHue
rapaHTuitHoro mepuoga ssnsetca obsa3atenbHbiM. Mbl pekomeHayem
MCMONb30BaTb OPWUTMHaNbHbIE 3anacHble YacTh M MO  OKOHYaHWK
rapaHTuitHOro nepuoga.

3anpoc Ha 3amacHble 4acTU HanpasiATb MeCTHOMY AucTpubbloTopy
SALMSON wauM B CneumManusMpoBaHHbIA OTAEN KOMMaHWWM 4Yepes
«TOPAYYI0 NNHUION.

Mpw 3aKase HeOb6XOAMMO yKasaTb:

“ cepuiiHbIii Homep;
“ NONHble TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKM HaCcoCa;

HOMEP MO3ULMM WAM TeXHUYECKUe XapaKTepUCTUKM Tpebyembix
3anacHbIx yacTeil.

CepuiiHbI HOMEep Hacoca BbIrPaBMpOBaH Ha NacnopTHOMN Tabnuke.

12.3 PEKOMEHAOBAHHBDIE 3ANACHBbIE
YACTH

Mpw paboTe Hacoca Ha onpegeneHHow paboyelt TouKe ero TexHUYeckoe
obCcnykMBaHME CBOAWUTCA K  MUHUMYMY. [NA  CHUNKEHWUA PUCKOB,
CBA3AHHbIX C BHEMAAHOBbIM TEXOBC/NyKMBaHMEM, pPeKoMeHayeTcs
pa3paboTaTb M BHeAPUTb NAaH Texobcny:uaHuA. [epedncneHHble
HWXe 3anacHble 4YacTu [O/MKHbl ObiTb BCErAa B Ha/MuMM B LENAx
obecneyeHnn 6bICTPOro NOBTOPHOIO 3anycka 060pyA0BaHUA:

“TopueBoe yNAoTHEHME MM KOMNAEKT YNOTHUTENbHBIX Konew*;

“ KOMNAEKT LWapUKOBbIX NOALINMHUKOB (417 YCTAaHOBKM Ha KPOHLUTEMH)*;
“ KOMNAEKT NOAWNNHMKOB Bana*;

“ KOMNNEKT WapUKoBbIX NOAWWNHWUKOB ABUraTena (Tunopasmep pambl >
90);

“ KOMANEKT YNNOTHEHMI 1 NPOKAAAOK;

“ynpyras yactb(n) MybThI*;

“ KapTpWAX aBTOMaTUYECKOI NoAauN CMa3Kn™,

(*) HekoTOpbIE NO3ULMKM MOTYT HE BXOAMUTb B KOMMJIEKT BaLLEro Hacoca.
Haw otaen 3anacHbix Yactel noaTeepyaaer  cneumdukauuio
MaTepuranos No ceputHOMy HOMepy Ha NacrnopTHOM Tabanyke Hacoca.

12.4 PEKOMEHAYEMBbLIE 3ANACHbBIE YACTU
HA 2 TOOA 3KCNNYATAUUU

Mpu coctaBneHnn nepeyHa 3anacHbIX YacTel 3a OCHOBY MOXeT
6bITb B3AT peKOMEHA,0BaHHbIN NepeyeHb No ctaHaapTy DIN24296.

Hanpumep, pekomeHAyemble 3anacHble 4acTM M WX KONMYECTBO ANA
OAHOTO W/IN ABYX HACOCOB (B 3aBMCMMOCTH O KOHCTPYKLMM HAcoca):

- Pabouee Koneco: 1 (nan 1 Komnaekr)

- Ban: 1

- laika paboyero Koneca: 1

- YnnotHeHwe Bana: 2

- LLlapuKoBble MNOALMMNHWUKK (Ha KPOHLWTEWHE ANA MNOALWMM-
HWKOB): No 1 Kaxaoro BMaa

- MNoawunHuk* : no 1 Kaxkaoro Bnaa

- YnnoTHeHue Kopryca / 610Ka: 4 MOHbIX KOMMJIEKTa
- Topuesoe ynnoTHeHue: 1

- YNNoTHAOWEE HAXKMMHOE KONbLO*: 2 KOMM/IeKTa

- KapTpuax aBTomaTM4Yeckon noaaum cmasku*: 2.

(*) HekoTOpble MO3ULMM MOTYT HEe BXOAUTb B KOMM/EKT Ballero Hacoca.
Haw otgaen 3anacHbix 4YacTell noATBepxAaeT cneundukaumio
MaTepuanos No CepUMHOMY HOMepPY Ha NacnopTHOM TabanyKe Hacoca.
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13 AEKNAPALMA COOTBETCTBUA

Salmson &

DECLARATION DE CONFORMITE CE
EC DECLARATION OF CONFORMITY
EG KONFORMITATSERKLARUNG

Nous, fabricant, POMPES SALMSON
Herewith, manufacturer 53 Boulevard de la République
Der Hersteller Espace Lumiére — Batiment 6

78400 CHATOU - France

Déclarons que les types de pompes désignés ci-apres,
We Declare that the hereunder types of pumps,
Hiermit erklaren, dass die folgenden Produkte,

S (Le numéro de série est inscrit sur la plague signalétique du produit
The serial number is marked on the product site plate
Die Seriennummer ist auf dem Typenschild des Produktes geschrieben)

sont conformes aux dispositions des directives :
are in conformity with the disposals of the directives:
folgenden einschlagigen Bestimmungen entsprechen:

- Machines 2006/42/CE
- Machinery 2006/42/EC
- Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Les objectifs de sécurité de la Directive Basse Tension 2006/95/CE sont respectés
conformément a lI'annexe 1, § 1.5.1 de la Directive Machines 2006/42/CE.

The safety objectives of the Low Voltage Directive 2006/95/EC are applied according to the
annex 1, § 1.5.1 of the Machinery Directive 2006/42/EC.

Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG werden gemass Anhang I, § 1.5.1
der 2006/42/EG Maschinenrichtlinie eingehalten.

- Compatibilité Electromagnétique 2004/108 CE
- Electromagnetic compatibility 2004/108/EC
- Elektromagnetische Vertraglichkeit-Richtlinie 2004 /108/EG.

et aux législations nationales les transposant,
and with the relevant national legislation,
und entsprechenden nationale Gesetzgebungen.

sont également conformes aux dispositions des normes européennes harmonisées suivantes :
are also in conformity with the disposals of following harmonized European standards:
entsprechen auch folgende harmonisierte Normen:

EN 809 EN 60204-1
EN 14121-1 EN 60034-1

Responsable Qualité Centrale
/ Corporate Quality Manager
Pompes Salmson

80 Bd de I'Industrie - BP 0527
F-53005 Laval Cédex

Personne autorisée a constituer le dossier technique est :
Person autorized to compile the technical file is:
Bevollmachtigter fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist:

R. DODANE
Corporate Quality Manager
Laval, 21/12//2009

N* 4106018 revi
BF/CEAS N°4101489
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NononHuTenbHas nHdopmaums:

Additional information for EAC Marking:

I. Uncpopmaums o pnare usrotosneHus

[ata nsrotoBneHuns YKa3aHa Ha 3aBofckom Tabnuuke oGopyp,osava.

Pa3bacHeHns No onpefeneHnto Aatbl U3roTOBMIEHUA:
Hanpumep: YWWW = 14w30

YY =rof U3roToBrieHns
w = cumBon "Hepgensa"
ww = He[Qens U3roToBneHns

I. Information about the manufacturing date

The date of manufacture is marked on the rating plate.
The explanation of the date is as follows :
E.g.: YYWWW = 14w30

YY = Year
w = stands for "week"
ww = number of week

Il. CBepeHus 06 ob6sa3arenbHoM cepTuduKaumum

CepTudukaT COOTBETCTBUS

N2 TC RU C-DE.AB24.B.01950, cpok genctens ¢ 26.12.2014 no
25.12.2019, BbigaH opraHom no ceptudukauumn npogykummn 000 "Cr
CTAHOAPT TECT", ropoa Mockaa.

O6opypnoBaHue cooTBeTCTBYeT TpeboBaHMAM TexHUYecKoro

PernameHTa TamoxxeHHoro Coto3a
TP TC 010/2011 “O 6€30MacHOCTM MalLWH 1 060pyaoBaHUS".

ERL

1. Information about the mandatory certification

Certificate of conformity
N2 TC RU C-DE.AB24.B.01950, period of validity from 26.12.2014 to
25.12.2019, Issued by LLC "SP STANDARD TEST", Moscow.

The equipment complies with the requirements of Technical Regulati-
ons of the Customs Union TR CU 010/2011 "On the safety of machine-
ry and equipment”.

ERL

Ill. Uncpopmauns o nponssoauTene n opuLnanbHbIX
npencTaBUTENbCTBaX

1. UHdopmaums 0b nsrotosutene.

M3rotosuTens: WILO SE (BUNO CE)

CTpaHa Npomn3BOACTBA YKa3aHa Ha 3aBOACKOM Tabnnuke 060pynoBaHus.

2. OdmumanbHble NpeacTaBUTeNbCTBA Ha TEPPUTOPUM TaMOXKEHHOTO
Coto3a.

Poccus:

000 "BUJTO PYC", 123592, r. Mockaa, yn. Kynakosa, g. 20, TenedoH
+7 495781 06 90,

®dakc + 7 495 781 06 91,

E-mail: wilo@wilo.ru

benapychb:

MOOO "BMIO BEN", 220035, r. MuHcK
yn. Tumunpsasesa, 67, opumc 1101, n/s 005
TenecgoH: 017 228-55-28

®akc: 017 396-34-66

E-mail: wilo@wilo.by

KasaxcTaH:

TOO "WILO Central Asia“, 050002, r. AnmaTbl,
>kaHrmnbguHa, 31

Tenedon +7 (727) 2785961

dakc +7 (727) 2785960

E-mail: info@wilo.kz

I1I. Information about the manufacturer and official representatives

1. Information about the manufacturer.
Manufacturer: WILO SE
The country of origin is indicated on the rating plate of the equipment.

2. Official representatives in the Custom Union.

Russia:

WILO RUS, 123592, Moscow, Kulakova, 20
T:+7 49578106 90,

F:+ 74957810691,

E-mail: wilo@wilo.ru

Belarus:

WILO BEL, 220035, Minsk
Timiryazeva, 67, office 1101
T:017 228-55-28

F: 017 396-34-66

E-mail: wilo@wilo.by

Kazakhstan:

WILO Central Asia, 050002, Almaty,
Dzhangildina, 31

T:+7(727) 2785961

F:+7(727) 2785960

E-mail: info@wilo.kz
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NononHuTenbHas nHdopmaums:

Additional information for EAC Marking:

IV. llononHuTenbHasi UHOPMaLUSA K MHCTPYKLIMM MO MOHTaXy U
aKcnnyarauum

Cpok xpaHeHus:

HoBoe o6opyaoBaHMe MOXKeT XPaHUTbCS KaK MUHMMYM B TedeHue 1
ropa. ObopynoBaHune JOMKHO ObIThb TLATENbHO OUYULLLEHO Nepeq
noMeLLeHMeM Ha BpeMeHHOe xpaHeHue. ObopypaoBaHue cnegyeT
XPaHUTb B YNCTOM, CYXOM, 3aLLMLLEHHOM OT 3amep3aHns MecTe.

TexHu4eckoe obcny>KmBaHue:

O6opynoBaHue He TpebyeT cneumanbHOro TEXHUYECKOro
obcny>xnBaHWs BO Bpems aKcnnyaTauun. Pekomenpgyetcs perynsapHas
npoeepka kaxxable 12 000 y. B cnyyae Hacocos ¢ MOTOpamu,
obopynoBaHHbIMK NpucnocobneHnemM Ans AONOAHUTENBHOM CMA3KK
CM. MHCTPYKLMIO MO 3KCMayaTaLum.

Cpok cny>6bl:

Mpu NpaBUBHOM peXXnMe 3KcnyaTauum, cobnogeHnm Bcex
yKa3aHui VIHCTPYKLMW MO MOHTAXy W 3KCMyaTauuv 1 npu
CBOEBPEMEHHOM BbINOIHEHUM NNAHOBO-NpPeaynpeanTeNbHbIX
PEMOHTOB, CPOK cNy>6bl 060pynoBaHus -10 ner.

YpoBeHb LWyMma:

YpoBeHb WwyMa o6opynosaHus cocTasnset He 6onee 80ab(A). B
cflyyae npeBblLLEHNS YKa3aHHOTo 3HaYeHWs nHopMaums
yKa3blBaeTCs Ha Hak/elke 060py[0BaHNS MK B MHCTPYKLMU NO
MOHTa>Ky 1 3KCMyaTauuu.

be3onacHas ytunusauus:

Bbnaropaps NpaBunbHOM YTUNM3aLUMM U Haf1eXkalleMy BTOPUYHOMY
MCMOJIb30BaHWUIO AAHHOTO M34enus NpefoTBPaLLAeTCs HaHeCeH e
yuiep6a okpy>KatoLLei cpefe 1 0nacHOCTH A9 300POBbSA NepcoHana.
MpaBuna ytunusaumm TpebytoT ONOPOXKHEHUS Y OYMCTKM, @ TaKxKe
AeMOHTa)<a HaCoOCHOro arperaTa.

CobpaTb CMa304HbIV MaTepuran. BbinonHUTL COPTUPOBKY feTanen no
maTtepuanam (MeTann, nnacTuk, aNeKTPOHUKa).

1. Ang yTvnusauuv AaHHOro U3L,enus, a Takxke ero Yacten cnegyet
NpuBMeKaTb rocyfapcTBeHHble UM YaCTHbIe MPeanpuaTHs no
yTuAnsaumm.

2. lononHnUTenbHY0 MHPOPMaLMIO NO Hadexallen yTunusauum
MO>XHO NONY4YNTb B MyHUUMNanuTeTe, cny>kbe yTunusaumm unu B
mMecTe, roe usgenuve 6bino KynneHo.

@ YKA3AHME:

Hacoc He nognexwuT yTunusauum sMecTe ¢ 66IToBbIMU 0TX0AaMu!
Boree nogpo6Hyto MHPOPMaLMIO MO TEME BTOPUYHOTO
MCMOJIb30BaHNS CM. Ha

www.wilo-recycling.com

IV. Further information in addition to installation and operating
instructions

Storage period:

Newly supplied product can be stored for at least 1 year. The product
should be cleaned thoroughly before it is put into temporary storage.
The storage area must be dry and frost protected.

Maintenance:
No special maintenance is required during operation. A regular check is
recommended every 12000 h. Regular checks for leakages are recom-
mended. For pumps with motors with a re-lubrication device see ope-
ration manual.

Service life :
10 years depending on operating conditions and the fulfillment of all
operating manual requirements.

Noise level:

The sound pressure of the product is less than 80 dB(A). In the case of
a higher value, it is indicated on the product sticker or in the operating
manual.

Safe disposal:

Proper disposal and recycling of this product prevents damage to the
environment and risks to personal health.

Proper disposal requires the drainage and cleaning and the dismantling
of the pump unit.

Lubricants must be collected. The pump components are to be separa-
ted according to material (metal, plastic, electronics).

1. Use public or private disposal organisations when disposing of all or
part of the product.

2. For more information on proper disposal, please contact your local
council or waste disposal office or the supplier from whom you obtai-
ned the product.

@ NOTE:

The pump must not be disposed of along with household waste!
Further information on recycling can be found at
www.wilo-recycling.com
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Service consommateur

0 820 0000 44

0,12€ TTC/MIN

service.conso@salmson.fr

www.salmson.com

SIEGE SOCIAL
Espace Lumiére - Batiment 6
53, boulevard de la République
78403 Chatou Cedex
FRANCE






