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1 GENERALITES

1.1 A PROPOS DE CE DOCUMENT

La présente notice de montage et de mise en service fait partie
intégrante du matériel. Elle doit étre disponible en permanence a
proximité du produit. Il est indispensable de respecter les instructions
données dans ce manuel pour garantir un fonctionnement fiable et
économique de I'équipement.

La rédaction de cette notice de montage et de mise en service
correspond a la version du matériel livré et aux normes de sécurité en
vigueur a la date de son impression.

2 SECURITE

Ce manuel contient des consignes essentielles qui doivent étre
respectées lors du montage et de l'utilisation du matériel. Il est
indispensable que l'installateur et I'opérateur en prennent connaissance
avant d’entreprendre les opérations de montage ou de procéder a la
mise en service du matériel.

Les consignes a respecter ne sont pas uniquement celles de sécurité
générale présentes dans ce chapitre, mais aussi celles de sécurité
particuliere qui figurent dans les chapitres suivants. Elles sont identifiées
par un symbole de danger.

2.1 PICTOGRAMMES UTILISES DANS LA
NOTICE

& Consignes de sécurité dont le non-respect présente un danger pour
les personnes.

AConsignes de sécurité relative aux risques électriques dont le non-
respect peut présenter un danger pour les personnes.

Consigne de sécurité dont le non-respect peut engendrer un
dommage pour le matériel.

@ Pictogramme qui désigne une atmosphére explosive. Le non-
respect des consignes de sécurité pour un matériel installé en zone ATEX
peut provoquer une explosion.

Ce symbole n’est pas un pictogramme de sécurité. Il indique une
information utile sur le maniement du produit.

2.2 QUALIFICATION DU PERSONNEL

AII convient de s’assurer de la qualification du personnel amené a
utiliser, installer, inspecter ou a assurer la maintenance du groupe moto-
pompe et de ses accessoires.

La qualification, I'évaluation des compétences et la surveillance du
personnel doivent étre strictement suivies par I'acquéreur du matériel.
Si le personnel ne dispose pas des connaissances nécessaires, il y a lieu
de le former. Si besoin, |'utilisateur peut demander a WILO ou a son
représentant de lui dispenser la formation appropriée. L’exploitant du
matériel doit s’assurer que les personnes amenées a intervenir sur la
pompe ont lu et parfaitement compris le contenu de cette notice.
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2.3 DANGERS ENCOURUS EN CAS DE NON-
OBSERVATION DES CONSIGNES DE
SECURITE

La non-observation des consignes de sécurité peut constituer un
danger pour les personnes, la pompe ou linstallation. Elle peut
également entrainer la suspension de tout recours en garantie.

Plus précisément, les dangers peuvent étre les suivants :

- Dégradation de fonctions importantes de la pompe ou de
I'installation,

- Non respect du processus d’entretien et de réparation prescrit,

- Dommages corporels, d’origine électrique, mécanique, chimique,
thermique, etc ...

- Dommages matériels,
- Perte de la protection anti-déflagrante,
- Risque de pollution de I'environnement.

2.4 CONSIGNES DE SECURITE

24.1 CONSIGNES DE SECURITE POUR

L’UTILISATEUR

INTERVENTION SUR LE GROUPE MOTO-POMPE :

AAvant toute intervention de maintenance sur le groupe, couper
I’alimentation électrique. Les protections électriques ne doivent pas étre
enlevées lorsque la pompe fonctionne.

&Vidanger la pompe et isoler la tuyauterie avant de démonter la
pompe. Les pompes ou groupes moto-pompes véhiculant des fluides
dangereux doivent étre décontaminés avant intervention.

MANIPULATION DES COMPOSANTS:

& Certaines piéces usinées peuvent comporter des arétes
tranchantes. Porter des gants de sécurité et utiliser des équipements
appropriés pour les manipuler.

&Pour déplacer des composants pesant plus de 25 kg, utiliser un
appareil de levage approprié.

COMPOSANTS CHAUDS ET FROIDS:

& Eviter tout contact accidentel avec des composants trés chauds ou
trés froids. Prendre des précautions si leur température peut étre
supérieure a 68 °C ou inférieure a -5 °C : (pompe ou accessoires). Si une
protection totale est impossible, seul le personnel de maintenance doit
avoir accés a la pompe. Des panneaux d'avertissement doivent
permettre de signaler ce danger.

LIQUIDES DANGEREUX:

&Si la pompe véhicule des liquides dangereux, il faut éviter tout
contact avec ces liquides. La pompe doit étre installée a un endroit
approprié et l'accés a la pompe par le personnel doit étre limité. Les
opérateurs doivent étre formés aux risques encourus.

@Si le liquide pompé est inflammable et/ou explosif, il est
indispensable d’appliquer de strictes procédures de sécurité.
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2.4.2 CONSIGNES DE SECURITE POUR LE MATERIEL

Une variation brutale de la température du liquide dans la pompe
peut provoquer un choc thermique et endommager ou casser des
composants, provoquant des fuites.

VeiIIer a ce que les brides de la pompe ne supportent pas d’efforts
extérieurs excessif lors du raccordement hydraulique ou lors d’une
éventuelle montée en température de l'installation. Ne pas utiliser la
pompe pour supporter pour les tuyauteries. Si des joints de dilatation
doivent étre montés, vérifier gqu’ils sont prévus avec dispositif de
blocage.

Le contréle du sens de rotation du moteur ne doit étre effectué
qu’aprés avoir enlevé toute piéce non solidaire de I'arbre pompe ou
moteur (clavettes ou piéces d’accouplement). Certains modéles de
pompe peuvent étre endommagés s’ils sont démarrés dans le sens
inverse du sens de rotation prévu (hydraulique a roue vissée). Le sens de
rotation des pompes a palier a roulements sera contr6lé moteur
désaccouplé.

Sauf instruction contraire et si cela est possible, démarrer la pompe avec
vanne de refoulement partiellement ouverte pour éviter une éventuelle
surcharge moteur. Il peut étre ensuite nécessaire de maintenir la vanne
au refoulement de la pompe entrouverte pour obtenir le débit souhaité.

Ne jamais faire tourner la pompe vanne d’aspiration fermée. Les
vannes situées sur la ligne d’aspiration de la pompe doivent rester
completement ouvertes lorsque la pompe fonctionne.

Ne jamais faire tourner la pompe avec un débit nul ou un débit
inférieur au débit minimum recommandé de fagon continue.

Ne jamais faire tourner la pompe hors zone d’utilisation (débit trop
important ou trop faible). Le fonctionnement de la pompe a un débit
supérieur a celui prévu (hauteur manométrique trop faible) peut
conduire a une surcharge du moteur et peut engendrer un phénomene
de cavitation dans la pompe.

@Le fonctionnement a faible débit peut diminuer la durée de vie de
la pompe et du palier, créer une surchauffe de la pompe, une instabilité
du mobile, ainsi que des cavitations et des vibrations.

ANe jamais retirer les carters de protection des piéces en
mouvement en dehors des opérations de maintenance.

2.4.3 CONSIGNES DE SECURITE POUR LES TRAVAUX
D’INSPECTION ET DE MONTAGE

A L'utilisateur doit faire réaliser ces travaux par un personne
qualifiée et disposant des autorisations nécessaires. Le contenu de cette
notice et des notices d’utilisation propres aux matériels incorporés sera
connu de tout personnel devant intervenir sur la pompe.

ALes travaux réalisés sur la pompe ou sur l'installation ne doivent
avoir lieu que si les appareils correspondants sont a larrét
conformément aux prescriptions présentes dans cette notice.

&Tous les dispositifs de protection et de sécurité doivent étre
réactivés immédiatement aprées I'lachévement des travaux.

2.5 MODIFICATION DU MATERIEL ET
UTILISATION DE PIECES DETACHEES NON
AGREEES

La modification de I'équipement ou de l'installation ne peut étre
effectuée que moyennant I'autorisation préalable du fabricant.
L'utilisation de pieces détachées d'origine et d'accessoires validés par le
fabriquant garantit la sécurité d’utilisation du matériel et son bon
fonctionnement. L'utilisation de piéces de provenance différente dégage
la société WILO de toute responsabilité en cas de probleme.

2.6 MODES D'UTILISATION INTERDITS

La sécurité de fonctionnement de la pompe ou de I'installation livrée
n’est garantie que si les prescriptions précisées dans I'offre technique et
dans cette notice de montage et de mise en service sont respectées. Les
limites de fonctionnement indiquées dans le catalogue ou la fiche
technique du matériel ne doivent en aucun cas étre dépassées.

2.7 GROUPE LIVRE SANS MOTEUR

Dans le cas d'une pompe livrée sans moteur (certificat CE
d’incorporation fourni avec la pompe), il est de la responsabilité de
I'intégrateur de respecter toutes les régles en vigueur pour pouvoir
certifier son équipement CE.

@La certification du groupe motopompe dans lequel la pompe sera
intégrée sera de la responsabilité de I'intégrateur. Il veillera a respecter
I’'ensemble des préconisations d’installation présentes dans cette notice
d’utilisation.

2.8 INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR UNE
UTILISATION EN ATMOSPHERE
EXPLOSIBLE

@Ce paragraphe contient des régles d’utilisation du matériel en
atmosphére explosible. Il conviendra de se reporter aussi a I'additif ATEX
fourni avec la pompe.

Ce paragraphe précise les mesures a prendre pour :

- Eviter une température de surface excessive,
- Eviter I'accumulation de mélanges explosifs,
- Eviter la génération d'étincelles,

- Prévenir les fuites,

- Maintenir la pompe en bon état.

Il est de la responsabilité de I'exploitant de s’assurer que les instructions
suivantes, qui concernent les pompes et les groupes installés dans une
atmosphére potentiellement explosive, soient respectées. La protection
antidéflagrante n’est assurée que si le groupe et les accessoires fournis
sont utilisés conformément aux dispositions précisées dans cette notice.
Tous les équipements (électriques ou non) présents en zone doivent
répondre aux exigences de la directive européenne 94/9/EC.

2.8.1 MARQUAGE SPECIFIQUE AUX MATERIELS
ATEX

Un exemple de marquage d'équipement ATEX est donné ci-dessous pour
information. La classification réelle de la pompe est gravée sur la plaque
signalétique et rappelée sur son additif ATEX :



11-2Gc(x)-Exd-1IB T4

Avec :

GROUPE EQUIPEMENT :

Il = Industries de surface
CATEGORIE :

2 = Présence atmospheére ATEX occasionnelle (zone 1)
3 = Présence atmospheére ATEX rare et bréve (zone 2)

GAZ ET/OU POUSSIERE :

G=Gaz
Ces pompes ne sont pas homologuées « D » poussiére.

PROTECTION POMPE :

¢ = protection par construction
X = observer les conditions spéciales d’intégration

PROTECTION MOTEUR :

Exd = antidéflagrant
Exd(e) = sécurité augmentée

GROUPE DE GAZ :

1A - Propane
1B - Ethylene
1IC - Hydrogene

TEMPERATURE MAXIMUM DE SURFACE (CLASSE DE TEMPERATURE)

SUIVANT ATEX 94/9/EC:

T1=450°C
T2 =300°C
T3 =200°C
T4 =135°C
T5=100°C
T6=85°C

T(x) = température variable

2.8.2 TEMPERATURES DU FLUIDE

@Vérifier que la classe de température de I'équipement est
compatible avec la zone dangereuse définie par I'exploitant.

La classe de température de la pompe est indiquée sur sa plaque
signalétique. Elle est indiquée pour une température ambiante
maximum de 40°C (consulter WILO pour des températures ambiantes
plus élevées).

La température relevée a la surface de la pompe dépend de la
température du liquide pompé. La température maximum ne doit pas
dépasser les valeurs indiquées dans I'additif ATEX joint a la pompe.

La température au niveau de I'étanchéité de I'arbre et des paliers
dépend du débit minimum autorisé.

@Les températures de fluide indiquées ci-dessous tiennent compte
de cette donnée :

T1 = 400°C

T2 = 275°C

T3 =180°C

T4 = 115°C

T5=80°C

T6 = UNIQUEMENT APRES ACCORD WILO

@S’il existe un risque de fonctionnement vanne fermée au
refoulement, il est conseillé d'installer un systéme de mesure de la
température de surface.
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Utiliser des protections moteur soigneusement calibrées.

Dans les environnements sales ou poussiéreux, procéder a des
nettoyages réguliers du matériel.

2.8.3 RISQUE D’ACCUMULATION DE MELANGES
EXPLOSIFS

@Vérifier que le corps de pompe est correctement dégazé et que la
pompe ne tourne pas a sec.

Vérifier que la pompe et les tuyauteries d'aspiration et de refoulement
sont toujours completement remplies de liquide pendant le
fonctionnement de la pompe de maniére a prévenir la création d’'une
atmosphére explosive. De plus, vérifier que les circuits auxiliaires sont
correctement remplis.

Pour éviter les dangers potentiels provenant d'émissions fugitives de
vapeurs ou de gaz dans I'atmosphere, la zone environnante doit étre
parfaitement ventilée.

2.8.4 RISQUE DE FUITES

@La pompe ne doit étre utilisée que pour véhiculer les liquides pour
lesquels elle a été définie.

Si la pompe est installée en extérieur et que le risque de gel est réel,
vidanger ou protéger la pompe et les circuits auxiliaires pour éviter
I'éclatement des composants contenant du liquide.

Si la fuite d'un liquide a I'atmosphére peut entrainer un danger, il est
recommandé d'installer un appareil de détection de fuite.

2.8.5 GROUPE COMPLET

@La certification ATEX d’un groupe complet suivant la Directive
94/9/CE est définie suivant le plus faible niveau de protection de
I’équipement intégré. Cette remarque concerne particulierement la
protection du moteur électrique.

2.8.6 GROUPE LIVRE SANS MOTEUR / SANS
INSTRUMENTATION

@Lorsqu’un groupe moto-pompe fait I'objet d’une fourniture
partielle (moteur, accouplement, carter ou capteur non fourni), un
certificat d’intégration sera délivré.

Il sera de la responsabilité de I'intégrateur de respecter toutes les régles
en vigueur pour pouvoir certifier I'équipement complet dans la zone
ATEX considérée.

2.8.7 PROTECTEUR D’ACCOUPLEMENT

@Le protecteur d’accouplement utilisé en atmosphere explosible
doit répondre aux critéres suivants :

- Utilisation d’une matiére anti-étincelles (laiton),
- Utilisation d’une matiére antistatique,

- Dimensionnement mécanique suffisant pour éviter qu’il n’entre en
contact avec une piece en mouvement apres un choc.

2.8.8 SURVEILLANCE DU FONCTIONNEMENT

@ Lorsque la pompe est utilisée en atmosphére explosible,
I'utilisateur doit vérifier régulierement les parameétres suivants et
respecter un plan de maintenance.
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La surveillance portera particuliérement sur :

- La qualité de I'étanchéité d’arbre,
- L’évolution de la température des paliers,
- L’absence de signe de cavitation ou de bruit anormal,

- La position des vannes d’isolement et le bon fonctionnement des
vannes motorisées.

Si une usure ou un mauvais fonctionnement est constaté, alors la pompe
doit immédiatement étre arrétée et mise en sécurité en attendant que
les opérations de maintenance ne soient effectuées. La (les) cause(s) de
disfonctionnement doit(doivent) étre éliminée(s).

2.8.9 RISQUE DE CREATION D’ETINCELLES

L'utilisateur doit prendre les mesures nécessaires pour éviter que des
étincelles ne soient créées en cas de choc.

La mise a la terre des différents composants du groupe doit étre
effectuée dans les régles de I'art. La continuité de masses doit étre
assurée entre les différents composants du groupe.

Cela concerne :

- L’hydraulique,

- Le protecteur d’accouplement,
- La carcasse du moteur,

- Le socle.

Utiliser le taraudage prévu sur le socle ou la patte de mise a la terre pour
raccorder le support de pompe a la terre.

3 TRANSPORT ET
UTILISATION

STOCKAGE AVANT

3.1 CONSIGNES DE SECURITE

A Ne jamais stationner sous une charge

- Respecter une distance de sécurité suffisante autour de la charge
pendant le transport.

- Vérifier le poids du matériel et utiliser des élingues appropriées et
en parfait état.

- Ajuster la longueur des élingues de maniere a ce que la pompe ou
le groupe électro-pompe soit levé de fagon stable et en position
horizontale.

- Les anneaux de levage parfois disponibles sur la pompe ou sur le
moteur ne doivent pas étre utilisés pour soulever le groupe
complet. lls ne sont destinés qu’a la manutention de chaque piéce
lors des opérations de montage / démontage.

- Se référer aux points de levage indiqués sur les groupes ou aux
informations données ci-aprés.

3.2 RECEPTION ET DEBALLAGE

Dés réception du matériel, vérifier qu’il est complet (quantité et
désignation des produits par rapport au bordereau de livraison) et qu’il
n’a pas subi de dommages pendant le transport. Emettre des réserves si
'emballage présente des signes évidents de dégradation. En cas de
défaut constaté, prendre toutes les dispositions nécessaires auprés du
transporteur dans les délais impartis.

Ne pas dissocier les documents fixés a la pompe.

Déballer la pompe et retraiter I'emballage en veillant au respect de
I’environnement.

Laisser en place les obturateurs de brides si la pompe ne doit pas étre
installée immédiatement.

3.3 STOCKAGE PROVISOIRE

Laisser en place les obturateurs fixés sur la(les) bride(s) de la
pompe pour éviter toute pénétration de corps étrangers dans
I’hydraulique pendant la période de stockage.

Si la pompe n’est pas utilisée immédiatement aprées livraison, elle
doit étre stockée dans un local tempéré, sec, ventilé et exempt de
vibrations. A intervalles de temps réguliers (tous les mois) faire tourner
I’arbre de pompe pour éviter le marquage des portées de roulement et
le gommage des garnitures mécaniques. Refermer I'emballage aprées
manipulation de la pompe.

En respectant ces conditions de stockage, la pompe peut étre
entreposée pendant une durée de 6 mois.

Dans le cas d’une durée de stockage plus importante, nous consulter
pour connaitre la procédure de préservation adaptée.

3.4 MANUTENTION

&Certains modeles de pompes peuvent étre volumineux ou peuvent
basculer avant d’étre fixés définitivement au sol. Prendre les précautions
nécessaires pour éviter tout risque d’écrasement pendant le
déplacement des équipements.

& Utiliser un moyen de levage mécanique pour soulever tout
matériel dont le poids dépasse 25 kg. Les palettes, caisses ou cartons
peuvent étre déchargés et déplacés en utilisant un chariot élévateur a
fourches ou un palan selon les disponibilités du site. Vérifier que les
moyens de levage utilisés sont éprouvés et adaptés a la charge. Seul un
personnel qualifié et habilité peut procéder au levage tout en respectant
les réglementations locales. Le poids du groupe est indiqué sur le
bordereau d’expédition.

&Veiller a n’utiliser que les points de levage prévus et identifiés sur
les équipements et respecter les schémas d’élingage et de manutention
ci-aprés. Ne pas passer d’élingues dans les trous de levage mais utiliser
des crochets. Choisir des élingues de bonne longueur ou utiliser un
palonnier.



3.4.1 SCHEMAS DE LEVAGE

LEVAGE POMPE ARBRE NU :

LEVAGE GROUPE COMPLET :

4 APPLICATIONS

Les pompes NESH sont utilisées pour assurer la circulation d’eau a haute
température.

La conception spécifique du palier de la pompe permet d’éviter
I'utilisation de systémes de refrodissement couteux pour le palier et la
garniture mécanique.

On trouve ces pompes dans les process utilisant des boucles de
circulation d’eau surchauffée en PN16.

5 DESCRIPTION TECHNIQUE

5.1 DESIGNATION DU PRODUIT

La désignation de la pompe est inscrite sur sa plaque signalétique
et permet de connaitre la construction générale de la pompe. Cette
plaque est fixée sur I'hydraulique de la pompe.

La désignation d’'une pompe type NESH est composée des éléments
suivants :
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Exemple : NESH32-160A-MAJJ-42-T0,55/4K-2D-X

NESH Désignation de la gamme

32 Diametre Nominal de la bride de refoulement
160A Diamétre nominal de la roue [mm] et type hydraulique
M Métallurgie et joint de corps

All Type de garniture mécanique

4 Type de roulement de palier

2 Type d’accouplement pour mise en groupe

T Alimentation électrique du moteur

0,55 Puissance nominale du moteur P,[KW]

4 Nombre de pbles moteur

K Option moteur

2D Option ATEX

X Particularité

Le descriptif détaillé de la construction de la pompe est présent sur
I'accusé réception de la commande ou sur demande auprés de notre
service commercial.

5.2 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
5.2.1 MATERIAUX

METALLURGIE

Volute : fonte (EN-GJS-400-18-LT)

Fond de corps : fonte (EN-GJS-400-18-LT)

Arbre de palier : acier (X20Cr13 — AlSI420)

Roue : fonte (EN-GJL250)

Corps de palier : fonte (EN-GJS-400-18-LT)

Palier lisse : carbure de silicium/carbure de silicium

ETANCHEITE
L’étanchéité statique est réalisée par joint plat graphite ame inox.

L’étanchéité d’arbre est assurée par une garniture mécanique simple
SIC/carbone joint EPDM.

5.2.2 LIMITES D’UTILISATION
5.2.2.1 TEMPERATURE

Les pompes NESH sont destinées a pomper de I'eau surchauffée de
120°C jusqu’a 180°C.

La conception de la pompe permet de limiter la température au niveau
de la garniture mécanique (Température maxi garniture mécanique
120°C).
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5.2.2.2 PRESSION DE SERVICE

La pression de service est de 16 bar.

Pression d’épreuve hydrostatique : 1.3xPS = 21 bar
5.2.2.3 PLAGE DE FONCTIONNEMENT CONTINU
Plage de débit autorisée :

Qqpt est le débit correspondant au point de meilleur rendement.

TAILLE de POMPE

32-160 a 80-150
0,3.Qop<Q<1,1.Qqpt 150-250

100-160 a 150-200
0,5.Qupi<Q<1,1.Qupe

@Pour une utilisation en zone ATEX, il sera nécessaire de relever le
point de fonctionnement réel et de vérifier que I'élévation de
température du fluide dans la pompe dans les différentes phases de
fonctionnement de la pompe est compatible avec la classe de
température de surface.

La formule ci-dessous donne la relation entre température de surface /
température fluide et rendement pompe :

To=TrA,

Al H)/(cn)]*(1n)

Avec :

c=capacité calorifique du fluide en J/Kg.K

g=gravité en m/s?

H=hauteur manométrique en m

Ti=température du liquide pompé en °C
T,=température de surface en °C

n=rendement hydraulique au point de fonctionnement

10

A=température différentielle

5.2.2.4 VITESSE MAXIMUM ET NOMBRE DE DEMARRAGES
AUTORISES PAR HEURE

Vitesse maximum autorisée :

Le tableau ci-dessous rappelle les vitesses maximum autorisées pour
chaque taille de pompe. La vitesse maximum est fonction de la matiere
de la roue, de la température d’utilisation et de son diamétre.

1800
3600 3000 tr/mn
tr/mn tr/mn

125-250
32-160 32-200 32-250

150-200
40-160 40-200 40-250

150-250

50-160 50-200 50-250
65-160 65-200 65-250
80-160 80-200 80-250
100-160 100-200 | 100-250

125-200

Nombre de démarrages par heure :

Attendre I'arrét complet du moteur avant de lancer un nouveau
démarrage sous peine d'endommager moteur et pompe.

La fréquence maximum de démarrages dépend du moteur utilisé.
Consulter le fabricant en cas de doute.

Il est recommandé de ne pas dépasser 8 démarrages par heure.

5.2.2.5 TYPE DE FLUIDE
La pompe est utilisée pour le transfert d’eau surchauffée jusqu’a 180°C.

5.2.3 SENS DE ROTATION

Démarrer la pompe avec un mauvais sens de rotation pourrait
I’'endommager rapidement.

Lors de la premiére mise en service ou aprés une opération de
maintenance ayant nécessité de débrancher I'alimentation électrique, il
est impératif de contréler le sens de rotation du moteur.

Une fleche indique le sens de rotation sur la pompe.

Contréler le sens de rotation sur le moteur désaccouplé (spacer
d’accouplement démonté ou moteur démonté). Quand cela n’est pas
possible pour des raisons de construction (pompes munies d’un systeme
d’accouplement rigide entre moteur et hydraulique) il faudra s’assurer
que I'hydraulique tourne sans point dur aprés 'essai et avant la mise en
marche définitive.

Le sens de rotation sera contr6lé lors de la phase d’arrét du moteur
aprés un bref démarrage. Si le sens de rotation doit étre modifié alors
privilégier I'inversion de deux phases dans la boite a bornes du moteur.

II est aussi possible d’inverser les phases au départ moteur dans
I’'armoire. Dans ce cas, modifier aussi le repérage des cables sur les
schémas électriques.



5.24 NIVEAU SONORE

Le niveau sonore d’un groupe moto-pompe dépend a la fois du type de
moteur installé et de sa vitesse, de la qualité et du degré d’usure de
'accouplement semi-élastique (si modeéle concerné), de la vitesse
d’écoulement du fluide, de la conception des tuyauteries, ... Les valeurs
suivantes sont donc données seulement a titre indicatif. Elles prennent
en compte des niveaux sonores moyens de moteurs électriques
asynchrones.

Si un niveau sonore doit étre garanti, seul un essai réalisé sur le

groupe livré peut étre représentatif.

Au—delé de 85dBA, les personnels intervenant a c6té des pompes
devront étre munis de protections auditives.

Vitesse moteur | 2900 tr/min 1450 tr/min
=

Puissance Arbre Arbre
moteur Groupe Groupe
enkw ¢ nu nu
<0,55 65 60 65 60
0,75 65 60 65 60
1,1 65 60 65 60
1,5 70 65 70 65
2,2 75 70 70 65
3 75 70 70 65
4 85 80 70 65
5,5 85 80 70 65
7,5 85 80 70 65
11 85 80 75 70
15 85 80 75 70
18,5 85 80 75 70
22 85 80 75 70
30 85 80 80 75
37 90 80 80 75
45 90 80 80 75
55 95 85 80 75
75 95 85 85 80
90 95 85 85 80
110 95 85 85 80
150 95 85 85 80

Niveau sonore indicatif exprimé en dBA (LpAa 1 m)
5.2.5 POSITION DES BRIDES

- Bride d’aspiration (A) : axe horizontal et face verticale.
- Bride de refoulement (B) : axe vertical et face horizontale.

5.2.6 VALEURS ADMISSIBLES DES FORCES ET
MOMENTS SUR LES BRIDES

Les tuyauteries raccordées a la pompe ne doivent pas générer de
contraintes autres que celles résultant du serrage des boulons de
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fixation des brides. L'utilisation de la précontrainte en cas de dilatations
importantes doit rester exceptionnelle et les efforts résultants doivent
rester inférieurs aux valeurs limites indiquées ci-aprés.

Les valeurs sont calculées suivant les valeurs de base données
dans I’ ISO/DIN 5199 — Classe Il (1997)- Annexe B, famille N°2 pour une
utilisation jusqu’a 110°C. Pompe Fonte FGL.

Les coefficients suivants ont été appliqués sur les valeurs de base :

MONTAGE SUR SOCLE FONTE :

Forces : 0,4 X Fpase
Moments : 0,4 X Fpase

MONTAGE SUR SOCLE BETONNE :

Forces : Fx [1,5—(12,5/DN bride)]
Moments : M x (1 + DN Bride/250)

COEFFICIENT MAJORATION PN :

C=1,62 sur forces et moments

CORRECTION DUE A LA TEMPERATURE POUR TEMPERATURE > 110°C :

C= Etm/ Ezob
Avec Eyp, : module d’élasticité du matériau de base a 20°C et E, a la
température choisie.

MONTAGE SUR SOCLE EN FONTE :

Refoulement axe z :

F, F, B |SF My M, M, |EMm

(N) ][N} |(N) (N} |(N.m) |(N.m) |(N.m) [(N.m)
550 |680 [580 |1050 [490 |550 |710 |1020
40 |650 (810 |710 [1260 |580 [680 [840 (1230
50 [870 1070 [970 1690 |650 750 [910 |1340
65 |1100 (1360 [1200 2120 |710 780 [970 |1430
80 [1330 (1620 |1460 [2550 |750 840 |1040 |1530
100 |1750 [2170 |1940 (3400 [810 |940 |1130 |1680
125 |2070 [2560 [2300 [4020 [970 |1230 |1360 |2080
150 |2620 [3240 |2920 [5090 |1130 [1330 |1620 |2380

brides

z
a
32

Aspiration axe x :

ol R |ZF My M, Mo =M
(N} J(N)|(N)  [(N)  |(N.m) |(N.m) |(N.m) |N.m)
50 |[970 |[870 |1070 |1690 (650 [750 (910 |1340
65 [1200 [1100 [1360 [2120 (710 |[780 |[970 [1430
80 |1460 [1330 [1620 |[2550 (750 (840 [1040 (1530
100 (1940 [1750 (2170 [3400 (810 (940 [1130 [1680
125 (2300 [2070 (2560 [4020 (970 [1230 [1360 |2080
150 (2920 (2620 (3240 [5090 (1130 (1330 [1620 [2380
200 3890 (3500 [4340 6800 (1490 (1720 (2110 [3100

DN
brides

11
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MONTAGE SUR SOCLE EN FONTE BETONNE :

Refoulement axe z :

g/ R R ZF My M M |EM

z 2N | (N[N [(Nm) [(Nm)(N.m) [(N.m)
32 610 750 |650 [1170 [550 620  |800  [1150
40 770|960 |850 [1490 [680 790 |980 (1430

50 1090 |1340 |1220 (2110 (780 890 1090 (1610

65 1440 |1780 |1570 (2770 [900 980 1220 (1810

80 1790 |2180 |1960 |3430 |980 1110 (1370 |2020

100 2410 |2980 |2670 (4670 (1130 (1320 |1590 |2350

125 2900 |3580 |3220 (5630 (1460 (1850 |2040 (3110

150 3720 (4590 (4130 |7210 |1810 {2130 |2590 (3810

Aspiration axe x :

F, F, Fu oMy, (M, M, [EM
(N) |(N)  |(N) |(N)  |(N.m) [(N.m) |(N.m) |N.m)

50 |1220 (1090 |1340 (2110 |780 (890 (1090 |1610
65 |1570 (1440 |1780 (2770 |900 (980 (1220 |1810
80 [1960 |1790 (2180 (3430 (980 1110 (1370 |2020
100 (2670 |2410 |2980 |4670 {1130 (1320 |1590 (2350
125 (3220 |2900 (3580 |5630 |1460 (1850 |2040 (3110
150 (4130 |3720 |4590 |7210 (1810 (2130 |2590 (3810
200 |5590 (5030 |6240 (9770 |2680 (3090 (3790 |5580

DN
brides

5.2.7 ETENDUE DE LA FOURNITURE

La pompe peut étre livrée en groupe complet avec moteur,
accouplement, protecteur d’accouplement et chassis.

Elle peut aussi étre fournie arbre nu ou sans un de ces équipements. Un
certificat d’intégration CE est alors fourni.

La notice de mise en service fait partie intégrante de la fourniture et doit
étre livrée avec le matériel. Si ce n’était pas le cas, en faire la demande
aupres de nos services techniques.

@Les pompes ATEX peuvent étre livrées avec une instrumentation
spécifique suivant les cas. Se reporter aux spécifications techniques du
matériel et/ou a I'accusé réception de la commande pour en connaitre la
liste exhaustive.

6 DESCRIPTION ET FONCTIONNEMENT

6.1 DESCRIPTION DU PRODUIT

La pompe NESH est une pompe centrifuge monocellulaire horizontale
PN16. Ses dimensions principales correspondent a la norme EN 733.

Sa conception process permet le démontage de I'ensemble palier/roue
sans qu’il soit nécessaire d’intervenir sur les tuyauteries d’aspiration et
de refoulement. L'utilisation d’un accouplement semi-élastique a spacer
permet d’effectuer cette opération sans qu’il soit nécessaire de déplacer
le moteur.

Cette pompe est destinée au pompage d’eau surchauffée jusqu’a 180°C.

Un palier en carbure situé derriére la roue en limite le porte a faux. La
garniture mécanique est déportée au plus prés du roulement de palier.
Elle est séparée de I'eau surchauffée par deux zones de laminage qui
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limitent la température dans le boitier de garniture mécanique a 80°C.
Cette construction permet ['utilisation d’une garniture mécanique
standard sans avoir recours a un dispositif de refroidissement externe.

Le design de la chambre de tranquillisation/dégazage intégrée dans le
boitier de garniture mécanique et la présence d’un purgeur d’air
facilitent le dégazage de la pompe et réduisent les risques de marche a
sec.

6.2 FONCTIONNEMENT

La pompe NESH est une pompe centrifuge a aspiration axiale et
refoulement vertical.

Ces pompes fonctionnent habituellement a 1450 ou 2900 tr/mn selon la
pression souhaitée au refoulement.

Une pompe centrifuge est constituée d’une roue (impulseur) tournant
autour de son axe (sens horaire vu cOté entrainement). La roue
communique ce mouvement de rotation au liquide qui est aspiré a
travers les aubes de la roue puis projeté vers |'extérieur de I'impulseur.
La géométrie de I'hydraulique permet de transformer cette énergie
cinétique en pression.

Les pompes NESH ne peuvent pas s’amorcer seules. La tuyauterie a
I'aspiration de la pompe doit étre complétement remplie de liquide
avant le démarrage de la pompe.

Lorsque cela est nécessaire ou simplement pour optimiser I'efficacité de
la pompe, il est possible de moduler le débit/pression de plusieurs
fagons.

En modifiant les caractéristiques du réseau : une vanne de réglage est
installée au refoulement de la pompe. Elle permet d’augmenter ou de
diminuer la perte de charge du réseau et donc de déplacer le point de
fonctionnement de la pompe.

En modifiant les caractéristiques de la pompe : un variateur de vitesse
permet de modifier la vitesse d’entrainement de I'arbre de pompe. La
courbe hydraulique se déplace alors que le diameétre de roue de la
pompe est conservé.

7 MONTAGE ET
ELECTRIQUE

RACCORDEMENT

7.1 IMPLANTATION

@ Les équipements devant fonctionner en zone dangereuse classifiée
ATEX doivent étre certifiés et répondre aux réglementations en vigueur.

L'implantation de la pompe doit permettre une ventilation correcte du
moteur électrique en respectant la contrainte ci-apres :

Hs4 min

HHEYE A




L'accessibilité a la pompe pour les opérations de controle et de
maintenance ultérieure doit étre prise en compte.

Vérifier la présence des moyens de levage adaptés a proximité de la
pompe.

7.1.1 FONDATIONS

Il est possible d’installer le groupe motopompe sur différents supports
(sol bétonné, massif béton, poutrelles métalliques, ...). Le choix de ce
support et son dimensionnement sont de la responsabilité de
I'utilisateur. Il aura une influence sur le niveau de bruit et les vibrations
renvoyées par la machine.

D’une maniére générale, les régles suivantes doivent étre respectées :

Le chassis ou la plaque support de la pompe doit étre fixé sur des
fondations ne risquant pas de se déformer lors du fonctionnement de la
pompe.

Le béton utilisé pour couler le massif de fondation doit étre
suffisamment résistant (au moins X0 suivant la DIN 1045). La masse
recommandée pour dimensionner le massif béton doit étre 3 fois
supérieure a celle du groupe complet. Ceci permet de déterminer la
hauteur du massif en connaissant la longueur et la largeur de ce dernier
ainsi que la masse volumique du béton utilisé.

La surface devant accueillir la pompe doit étre plane et ne devra pas
engendrer de déformations sur le chassis apres serrage. Si la planéité n’a
pu étre assurée, le chassis devra étre calé pour faire disparaitre le
défaut. Aprés serrage, un défaut de planéité de 0,4 mm / m maxi est
acceptable a la surface du chassis.

Les pompes sur chassis sont lignées en usine. Lors du contréle du
lignage, un défaut d’alignement indiquera une déformation du chassis et
nécessitera une reprise du calage.

Méme si toutes les précautions ont été prises lors de la réalisation des
fondations, il est impératif de controler I'alignement des demi-
accouplements aprés immobilisation définitive du chassis.

7.1.2 SCELLEMENT

L'utilisation de chevilles chimiques est conseillée pour fixer les socles sur
un massif existant.

Utiliser des boulons de scellement si le massif est a réaliser (réservations
a prévoir).

1 - Boulon de scellement

2 — Chassis

3 — Massif béton

Les chassis en acier plié seront de préférence cimentés pour en
augmenter la rigidité.

Le scellement au ciment sans retrait est le plus efficace. Il assure un
positionnement correct du chassis et permet de réduire sensiblement la
transmission des vibrations du groupe au génie civil. La préparation de la
surface du massif et le calage du groupe seront réalisés dans les régles
de I'art avant coulage du béton.
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Les boulons d’ancrage ne seront serrés définitivement qu’apres
séchage complet du massif béton.

Cas du montage d’un groupe sur socle avec des pieds réglables :

1 - Plaque de reprise

2 —Ecrou

3 — Pied réglable

4 — Embase du pied réglable

5 — Rondelles d’appui

6 — Ecrou d’immobilisation

7 — Rondelle d’appui large

8 — Vis de fixation du socle sur la plaque

7.1.3 POSITIONNEMENT DU GROUPE

L'embase de la pompe (socle ou chassis mécanosoudé) doit étre

horizontale et parfaitement de niveau pour 8arantir la durée de vie des
paliers et un écoulement correct du fluide.

7.14 LIGNAGE POMPE / MOTEUR

Les pompes assemblées avec un accouplement semi-élastique (modéles
sans lanterne d’accouplement rigide) doivent impérativement étre
lignées apres fixation définitive du chassis au sol. Utiliser des cales de
faible épaisseur (0,2 a 1 mm) pour corriger I'alignement et commengant
par le calage moteur. Dans certains cas, il pourra étre nécessaire de
rectifier aussi la position de la pompe.

@ Lors d’une installation en zone ATEX, un soin particulier sera
apporté au lignage du groupe pour éviter une élévation de température
anormale des paliers de la pompe et du moteur.

TEMPERATURE: I'alignement initial entre la pompe et le moteur
est réalisée a température ambiante et moteur froid. Si la pompe est
utilisée sur un fluide a haute température, cette opération doit étre
répétée une fois que l'installation (pompe et tuyauteries) s’est stabilisée
en température. L'opération est menée juste aprées arrét de la machine.

A Avant d’intervenir sur les parties mobiles du groupe motopompe
I’alimentation électrique du moteur a été coupée et condamnée.

Le groupe moto pompe a été ligné en usine. Si un calage trés
important est nécessaire sous le moteur ou sous la pompe, reprendre le
calage du chassis (chassis déformé).

Mode opératoire :

- Vérifier la distance entre les deux demi-accouplements.
- Vérifier le décalage entre des demi-accouplements.

Plusieurs types d’accouplements semi-élastiques peuvent étre
intégrés. Se référer aux instructions particuliéres du fabricant.

Il est possible d’effectuer le lignage de plusieurs maniéres. Le choix est
dicté par le matériel disponible sur site. Les deux méthodes décrites
succinctement ci-aprés ne font appel qu’a du matériel de métrologie
habituellement disponible :
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Utilisation d’une regle et d’un pied a coulisse :

Utilisation d’un comparateur :

Paralléle

-7 >~ Angulaire
(O
/

v/
\

Lors du contrdle du parallélisme au comparateur, la valeur lue est
égale a deux fois la valeur du décalage réel entre les deux arbres.

Commencer par aligner la pompe et le moteur verticalement puis
horizontalement. La qualité de Il'alignement aura une répercussion
directe sur la durée de vie du flector/taquets d’accouplement, sur la
durée de vie des paliers et sur le niveau de bruit du groupe.

7.2 MONTAGE ET RACCORDEMENT DES
TUYAUTERIES

7.21 GENERALITES

Les brides de la pompe sont obturées pour éviter toute contamination
pendant son transport et son stockage. Ne retirer ces protecteurs qu’au
dernier moment avant raccordements des tuyauteries. Retirer la
poussiére éventuellement accumulée sur les protecteurs avant de les
enlever. Les tuyauteries neuves doivent étre nettoyées avant d’étre
raccordées a la pompe.

- Retirer les obturateurs

- Placer les joints

- Fixer la tuyauterie d’aspiration

- Fixer la tuyauterie de refoulement

Les tuyauteries ne doivent pas créer de contraintes sur les brides
de pompe. Des efforts trop importants auraient pour conséquences la
déformation du corps de pompe, le désalignement de la pompe et du
moteur, la surchauffe des paliers, 'usure prématurée de I'accouplement,
des vibrations, et le risque de casse ou d’explosion du corps de pompe.

Lors du remplacement d’'une pompe ou lors de I'accostage des
tuyauteries, ne pas utiliser les brides comme point d’appui pour
rapprocher la canalisation de la pompe ou inversement.

Une fois que les raccordements sont terminés, faire tourner I'arbre de
pompe a la main pour contréler qu’aucun point dur n’a été créé. Si
c’était le cas, la reprise de I'accostage des tuyauteries serait nécessaire.

Si des manchons de dilatation sont utilisés, limiter leur débattement en
utilisant les tiges filetées préconisées par leur fabricant.

Deux principes de montage des tuyauteries d’aspiration: pompe en
charge ou pompe en aspiration.
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7.2.2 INSTALLATION DE LA POMPE EN CHARGE

La tuyauterie d’aspiration est souvent d’un diametre supérieur au
diametre nominal de la bride d’aspiration de la pompe. Prévoir un
convergent asymétrique avant la pompe tout en respectant une distance
suffisante entre la pompe et la réduction (cote L au moins égale au
double du diametre de la tuyauterie). La canalisation doit étre inclinée
vers le bas et descendre jusqu’a la pompe.

7.23 INSTALLATION DE LA POMPE EN ASPIRATION
Cette pompe ne doit pas étre installée en aspiration.

7.24 RACCORDEMENT DES ACCESSOIRES ET
TUYAUTERIES

TUYAUTERIE DE REFOULEMENT :

Dimensionner la tuyauterie de refoulement pour obtenir une vitesse
d’écoulement de 3m/s maximum.

FILTRES :

L'utilisation d’un filtre a I'aspiration est possible. Dans ce cas, la surface
de passage équivalente doit étre égale a au moins 3 fois la section de la
tuyauterie.

L’état d’encrassement des filtres doit étre vérifier régulierement.

VANNES :

Pour faciliter la maintenance ultérieure sur la pompe, il est conseillé
d’installer des vannes d’isolement cadenassables a passage intégral au
refoulement et a I'aspiration de la pompe.

La vanne a I'aspiration ne sera pas montée directement sur la pompe.

CLAPET ANTI-RETOUR :

L’ajout d’un clapet anti-retour au refoulement de la pompe la protegera
des contre-pressions et d’un éventuel retour de liquide lors de I'arrét de
la machine.

LOCALISATION DES ORIFICES :




ORIFICES :
V = évent G1/8”

G = graisseur G1/8"”

7.3 RACCORDEMENT ELECTRIQUE / MISE A
LA TERRE

..Avant d’intervenir sur le matériel pour effectuer les branchements
électriques, vérifier la compatibilité entre le bobinage moteur regu et la
tension du réseau disponible sur le site.

Raccordement d’un moteur 230/400V sur réseau 400V TRI ou
400/690V sur réseau 690V : risque de destruction du moteur si mauvais
choix de couplage.

ALes branchements électriques doivent étre réalisées par un
électricien qualifié disposant des habilitations nécessaires, en accord
avec les réglementations locales, nationales et internationales.

@Les matériels utilisés en zone ATEX seront raccordés en respectant
de la norme CEI60079-14. Le choix du type de cédble, du presse-étoupe et
leur dimensionnement sont de la responsabilité de I'exploitant.

ALe moteur électrique sera cablé en respectant les instructions de
son fabricant (se reporter aux instructions fournies avec le moteur et
normalement reportées dans la boite a bornes). Les accessoires seront
raccordés suivant les instructions données dans leur notice d’utilisation.

7.3.1 RAPPEL DES COUPLAGES MOTEURS ETOILE (Y)
ET TRIANGLE (A) POUR LES MOTEURS MULTI-
TENSIONS.

Bobinage moteur multi tensions 230/400V et 400/690V :

— 1] I

L'inversion du sens de marche de la pompe peut étre réalisé

6 bornes :

L44J

=

directement dans la boite a bornes du moteur par simple inversion entre
deux phases. Le raccordement a la terre est indispensable.
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7.3.2 TENSION INFERIEURE : COUPLAGE A

Tension : U
L1
Li— »
- ]

L1 L2 L

%)

733 TENSION SUPERIEURE : COUPLAGE Y :

Tension : U3

Ll | \‘Vj\:‘\? ‘

734 AVEC DEMARREURY / A :

J00
QLRI

DEMARRELR Y/A ]
T
L1 L2 L3

@Un soin tout particulier devra étre apporté au raccordement a la
terre du groupe motopompe. Le tragage doit permettre d’éliminer tout
risque de charge électrostatique. Chaque partie du groupe doit étre
raccordé a la terre par I'intermédiaire d’un cable ou tresse suffisamment
dimensionné (bobinage moteur, carcasse moteur, protecteur
d’accouplement, pompe et socle).

7.4 FONCTIONNEMENT AVEC UN VARIATEUR
DE FREQUENCE

.Si la pompe doit étre utilisée en vitesse variable , la notice du
variateur devra étre disponibles et les préconisations constructeur
respectées.

Les moteurs électriques qui équipent les pompes peuvent étre raccordés
sous conditions a un variateur de fréquence de fagon a adapter la
performance du produit au point de fonctionnement réel. Prendre
certaines précautions garantir pour une utilisation fiable du matériel :

ELECTRIQUE :

- Le variateur de fréquence ne devra pas générer aux bornes du
moteur des pics de tension supérieurs a 850V (isolation des phases
moteur) et des variations dU/dt supérieures a 2500 V/us (isolation
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du bobinage). Dans le cas de valeurs supérieures, un filtre
approprié doit étre installé : contacter le fabricant du convertisseur
pour la définition et sélection de ce filtre ou contacter le fabricant
du moteur pour connaitre les valeurs limites acceptables.

- Opter pour un variateur a contréle vectoriel de flux ou sinon
utilisant une loi U/F de type quadratique.

- Ne pas dépasser la tension et la fréquence nominale du moteur.

@Utiliser un cable d’alimentation homologué en zone ATEX. Vérifier
que le moteur est équipé d’une sonde de contrdle de température dans
le bobinage.

Séparer physiquement le(s) cable(s) de puissance et
d’instrumentation pour éviter tout risque de perturbation
électromagnétique des signaux analogiques.

HYDRAULIQUE :

- Vérifier que le NPSH, de la pompe a vitesse minimum est toujours
amplement inférieur au NPSH4 de l'installation, et ce quelque soit
la vitesse.

MECANIQUE :

- La vitesse minimale ne doit pas descendre en dessous de 40% de la
vitesse nominale de la pompe pour éviter vibrations et instabilités
de vitesse.

Le variateur de vitesse génére des courants harmoniques qui
passent a travers les roulements a billes du moteur. Jusqu’a 55KW, il est
possible d’utiliser des roulements standards. Au-dela de 55KW
(puissance plaquée au moteur), le moteur sera équipé de roulements a
billes isolés (roulements spécifiques) ou de paliers isolés (roulements
standards).

8 MISE EN SERVICE

8.1 AVANT LA MISE EN ROUTE

@Si la pompe est installée dans une zone potentiellement explosible
ou pour le pompage de liquides dangereux ou polluants, il est
recommandé (zone 2) ou obligatoire (zone 1) d’installer des systemes de
protection complémentaires.

Controler les points suivants :

- La pompe fonctionne toujours avec un débit supérieur au débit
minimum autorisé,

- La pompe ne fonctionne jamais a sec,
- La fuite de I’étanchéité d’arbre est maitrisée,

- La température de surface des paliers est inférieure a la
température maximum admissible dans la zone,

- La pression au refoulement de la pompe est inférieure a la pression
admissible par la pompe.

- Régler les seuils d’alarme et d’arrét des capteurs.

Dans tous les cas vérifier :

- La qualité des raccordements électriques,
- La présence des dispositifs de sécurité,

- Le raccordement des dispositifs auxiliaires,
- Le raccordement des brides,

- La présence de liquide a pomper dans la tuyauterie d’aspiration et
dans le corps de pompe,
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- Le sens de rotation du moteur correct,

- L’alignement de la pompe et du moteur est correct,
- Les niveaux et appoint de graisse ont été faits,

- La présence du(es) carter(s) de protection.

8.2 REMPLISSAGE / DEGAZAGE

Lors de la premiére mise en service, la pompe et la conduite d’aspiration
doivent étre remplies de liquide a pomper (a I'aide d’'une pompe a vide
ou par gravité suivant I'installation).

Le corps de pompe doit étre parfaitement dégazé pour éviter de
faire fonctionner la garniture mécanique a sec.

&Des précautions particulieres doivent étre prises lors de la
manipulation de liquides chauds, dangereux ou polluants. Le port de
protections individuelles est obligatoire et les risques encourus doivent
étre connus de I'opérateur.

Le boitier de garniture mécanique doit étre complétement dégazé. Un
purgeur d’air est présent sur le dessus du palier.

A Risque de bralures lors de la manipulation. L’évent doit étre ouvert
avec précautions jusqu’a élimination compléte de I'air puis refermé.
Utiliser les protections nécessaires et une pince.

Prendre le temps nécessaire pour faire un dégazage complet. Un
dégazage incomplet peut entrainer une destruction rapide de la
garniture mécanique et du palier lisse.

Event de garniture

"J\'ET('{?

8.3 DEMARRAGE

Si la pompe doit fonctionner avec un liquide de barrage, de
ringage, de refroidissement ou de réchauffage, vérifier que les dispositifs
auxiliaires sont branchés et fonctionnent.

® Fermer la vanne d’isolement au refoulement.
@ Ouvrir la totalité des vannes sur la conduite d’aspiration.

® Amorcer la pompe (si cela n’a pas déja été fait). Corps de pompe et
tuyauterie d’aspiration complétement remplis.

@ Mettre en marche et contréler la montée en pression au refoulement.
Comparer cette pression a débit nul avec cette indiquée sur la courbe de
pompe.



ALa pompe ne doit pas fonctionner au-dela de 20 a 30 secondes a
vanne fermée pour éviter un échauffement important du liquide dans le
corps de pompe.

® Si la pression correspond, ouvrir progressivement la vanne au

refoulement.

Si la pression est nulle ou trés inférieure a la pression requise, se
reporter au chapitre « défauts, causes et remédes ».

8.4 CONTROLES A
DEMARRAGE

EFFECTUER APRES

Les contréles suivants sont a réaliser quand le groupe fonctionne a
régime établi (débit, pression, température, ...) :

- Controler et relever le point de fonctionnement réel de la pompe.
Convertir éventuellement la pression en bar lue au manometre en
mCE: HMTmce = (Pbar x 100) / (d x 9,806) avec d= densité du
produit pompé.

- Controler et relever l'intensité consommée sur chaque phase du
moteur.

- Vérifier le réglage des protections moteur.

- Vérifier la température des roulements (surface du palier).

Apres plusieurs démarrages vérifier I'alignement du moteur et de la
pompe (pompes a palier).

- Vérifier le serrage des boulons de fixation des brides.
- Vérifier I'absence de fuites et de bruits anormaux.

Pour le pompage de fluides chauds, I'alignement définitif de la
pompe et du moteur ne pourra étre réalisé qu’une fois la température
de la pompe stabilisée. Voir chapitre 7.1.4 LIGNAGE POMPE / MOTEUR

@Relever les températures de surfaces sur palier et corps de pompe
et aussi la température du produit pompé.

Les seuils d’alarme et d’arrét seront réglés par rapport a ces valeurs. Se

reporter a la notice d’utilisation du capteur avant d’effectuer les
réglages.

8.5 MISE HORS SERVICE

Avant la mise hors service du groupe, fermer la vanne d’isolement au
refoulement de la pompe.

Ne pas faire fonctionner la pompe dans ces conditions au—dela de
quelques secondes.

Apres I'arrét complet de la pompe, toutes les vannes seront fermées. Si
la pompe est équipée d’un quench, réchauffage, flushing, lubrification
externe, ..., isoler ces réseau en dernier lieu.

En cas de risque de gel, vidanger soigneusement le corps de
pompe. En prévision d’un arrét prolongé, la pompe doit recevoir une
protection interne adaptée.

ALors de la vidange, si la pompe a été utilisée auparavant pour
véhiculer un produit explosif, toxique, ou polluant, prendre toutes les
dispositions nécessaires pour éviter d’engendrer un risque pour les
personnes ou pour I’environnement.
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. En cas de retour usine, la pompe devra étre complétement
purgée, nettoyée et sera exempte de toute trace de produit pompé.

9 MAINTENANCE

9.1 GENERALITES

& Les opérations d’entretien et de maintenance doivent étre
effectuées par un personnel qualifié et formé a I'utilisation de la pompe.

@ Les matériels ATEX doivent étre entretenus seulement par des
personnels qualifiés et autorisés a intervenir. S’assurer de I'absence
d’atmosphere explosible pendant toute la durée des opérations en zone.

L’ensemble des documents d’accompagnement du produit doit
étre connu et disponible a proximité de I'équipement.

Avant d’accéder au groupe moto pompe, le personnel doit étre informé
des risques liés a I'utilisation de la pompe et des produits pompés
(produits dangereux, température fluide et pompe, organes sous
pression, etc ...). Il doit étre équipé de fagcon adéquate (port de lunettes
de protection, de gants, etc ...) et doit appliquer les régles d’hygiéne et
sécurité en vigueur dans I'Entreprise.

Aprés arrét, la pompe contient encore une part de produit pompé.
Vidanger et rincer soigneusement I'hydraulique de la pompe avant de
commencer son démontage.

Des moyens de levage adaptés doivent étre disponibles pour aider
I'opérateur a la manutention des charges lourdes.

La zone d’intervention doit étre délimitée de fagon explicite. Positionner
des panneaux d’information comportant la mention « ATTENTION :
intervention en cours ! » surla pompe et sur I'armoire de commande.

AToute intervention sera réalisée sur une machine a larrét.
L’alimentation électrique du moteur doit étre condamnée au niveau de
I’'armoire de commande pour éviter tout démarrage involontaire de la
machine. Le sectionneur doit étre cadenassé en position ouverte et les
disjoncteurs doivent étre tombés. Retirer les fusibles de protection.

ATTENTION : les appareils électriques devant rester sous tension ou les
appareils restant en pression lors de lintervention, doivent étre
clairement identifiés.

A la fin de I'intervention, les protections qui ont été retirées doivent étre
remises en place et les dispositifs de sécurité réactivés. Les abords du
groupe motopompe doivent étre nettoyés.

9.2 PROGRAMME D’ENTRETIEN ET
INSPECTIONS PERIODIQUES

@Pour garantir le bon fonctionnement de I'équipement et minimiser
les risques d’aléas pendant le fonctionnement, il est recommandé de
mettre en place un plan de maintenance. Ce plan de maintenance
permettra de vérifier au minimum les points suivants :

- Controler I'état et le bon fonctionnement des systéemes auxiliaires
et de sécurité,

- Controéler la fuite de I'étanchéité d’arbre et la régler pour les
pompes équipées d’un presse-étoupe a tresses,
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- Controler I'absence de fuite aux joints de pompe et de brides,

- Controler le niveau et I'aspect de I'huile pour les paliers a bain
d’huile,

- Controler le temps de fonctionnement et vérification de la
fréquence de remplacement des lubrifiants/roulements,

- Controler la température de surface au droit des roulements,

- Nettoyer la poussiére accumulée sur pompe et moteur,

- Controler I'alignement pompe et moteur (suivant le modele de
pompe),

- Controler de I'absence de bruit anormal (cavitation, sifflement,
ronflement, ...) ou de vibrations excessives.

Controle Périodicité

Etat des systemes auxiliaires Dépendant du systeme. Se reporter
aux notices spécifiques

Moteur Se reporter a la notice d’utilisation du
fabricant

Etanchéité d’arbre Hebdomadaire

Serrage des joints Hebdomadaire

Journaliere / Hebdomadaire /
mensuelle

Niveau huile et graisse

Remplacement/graissage suivant type
de roulement

Lubrifiants (roulements)

Echauffement palier Mensuel

Nettoyage Semestriel

Alignement et jeu dans | Semestriel
I'accouplement

Bruits, vibrations Mensuel

Etat des fixations, ancrages Annuel

Ces intervalles de contrdle sont donnés a titre indicatif et peuvent servir
de base pour établir un plan de maintenance sur une nouvelle
Installation. Ils pourront étre raccourcis ou allongés en fonction du degré
de sollicitation et des conditions d’installation du matériel.

9.2.1 LUBRIFICATION

Le roulement doit étre lubrifié avec une graisse au savon de
Lithium non acide et anticorrosion (K3K DIN51825) de la liste suivante ou
équivalente:

- Kliiber Microlube GL 261 (Standard)
- Shell Aerogrease 16
- Esso Unirex N3

CARACTERISTIQUES :
— Consistance N°1
- Pénétration : 310 a 340

- Température de service : 140°C
- Point de goutte : 250°C

Graisseur

G

e

J
0111

d&h
|
p
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TAILLES DE PALIER ET CAPACITE GRAISSE :

Taille du palier Graisse (g )
25 15
35 30

9.2.1.1 FREQUENCES DE REMPLACEMENT GRAISSE

La premiere charge de graisse est effectuée en usine.

INTERVALLES DE GRAISSAGE

2900 tr/mn
700 heures

Vitesse de rotation
Intervalle de graissage

1450 tr/mn
2000 heures

Re- lubrification
mensuelle

Taille d li

aille de palier Quantité
graisse (g)

25 4,1

35 7,5

Aprés 10000 heures de fonctionnement ou au plus tard 2 ans, les
paliers doivent étre démontés, nettoyés et regarnis de graisse neuve.
Dans des circonstances vraiment défavorables (environnement humide,
poussiéreux ou a température élevées) les intervalles de lubrification
peuvent étre considérablement raccourcis.

9.3 DEMONTAGE ET REMONTAGE

9.3.1 DEMONTAGE

As’assurer que I'alimentation électrique est bien coupée et ne peut
étre rétablie accidentellement pendant I'intervention.

- Vidanger totalement I'installation, entre la vanne d’aspiration et la
vanne de refoulement.

- Si nécessaire, démonter les appareils de mesure et de contrdle.
- Vidanger la pompe en dévissant le bouchon de vidange.

- Il n’est pas nécessaire de débrider le corps de pompe des
tuyauteries.

- Défaire les vis de fixation du moteur et faire glisser ce dernier de
maniére a libérer un espace suffisant pour démonter le bloc palier
/ roue.

Si un accouplement a spacer est utilisé, il n’est pas nécessaire de
démonter le moteur.

- Démonter le protége accouplement, le demi accouplement cété
pompe et le pied support du palier.




1. Tracer un repére longitudinal a I'aide d’un feutre indélébile ou d’une
pointe a tracer.

2. Desserrer les écrous 92.00 et retirer les rondelles 55.00.
3. Retirer le palier complet de la volute 10.20 et retirer le joint 40.00.

4. Desserrer I'écrou de roue 92.20 et enlever la rondelle-frein 93.10.

Jiud
Liﬁ
po o f

5. Extraire la rondelle 93.10, la roue 23.00 et la clavette 94.01.

6. Retirer les vis 92.02 et les rondelles 55.02. Extraire avec précaution le
fond de volute 16.10 avec les bagues d’entrainement 52.51 et le
coussinet 52.90 et le joint 40.01. Alors il est possible d’extraire I'une
aprés I'autre les bagues d’entrainement 52.51 et le coussinet 52.90.

7. Démonter la chambre de garniture 44.10 si nécessaire, dans ce cas
retirer les vis 91.40 et extraire la chambre. Dévisser la béquille 18.30 en
dévissant les vis 90.11 et écrous 92.01.

o
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8. Retirer les vis 90.10 et démonter le couvercle de roulement 36.00.
Retirer la bague d’arrét 48.50 et sortir la garniture mécanique 43.30.
Extraire I'arbre 21.00 avec le roulement 32.10 du corps de palier 33.00.

9. Dévisser I'écrou de roulement 92.21 et extraire la rondelle 93.11 et le
roulement 32.10 avec son entretoise 52.50.

10. Démonter le raccord d’évent 74.10, le graisseur 63.60, le joint
torique 41.20 et le porte grain 48.70 seulement en cas de besoin. Le
porte grain doit étre sorti a la presse.

11. Retirer les éléments du fond de volute si nécessaire.

9.3.2 REMONTAGE

Respecter les couples de serrage des vis et boulons.
La graisse ne doit pas étre utilisée!

Vérifier la propreté des piéces. La graisse au silicone, le glycol, la
glycérine ou I'eau peuvent étre utilisés comme lubrifiant pour les joints.

1. Assembler le corps de palier avec tous ses éléments.
2. Assembler I'arbre. Graisser le roulement (Kliiber Microlube GL 261).
3. Placer le grain fixe de la garniture dans le corps de palier 33.00.

4. Glisser la garniture mécanique 43.30 et la bague 48.50 sur I'arbre. La
bloquer en utilisant le repére du démontage ou la cote de montage (voir
tableau ci-dessous).
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Cote a Cote b Cote L,
Arbre dia.28 144 14 42,5
Arbre dia. 38 214 14 45

5. Placer la chambre de garniture 44.10 sur le fond de volute 16.10.
Remonter les différents éléments dont la chemise 54.00 et la bague
50.60 en sécurisant les vis 91.41 avec de la Loctite 620 ou équivalent.

6. Placer le joint plat 40.01 sur le fond de volute 16.10 et assembler
16.10 avec le corps de palier 33.00. Position du trou de flushing interne a
12h.

7. Glisser les bagues d’entrainement 52.51, le coussinet 52.90 et
I'entretoise 52.51 sur I'arbre.

8. Monter la clavette 94.01 et placer la roue 23.00. Pour faciliter le
montage de la roue, utiliser de la pate Molykote G. Monter la rondelle
93.10 et serrer I'écrou 92.20.

Loctite 620

Ne pas utiliser de maillet lors du montage : Risque de détérioration
du palier carbure.

11. Insérer le joint 40.00 dans la volute 10.20 et monter I'ensemble.
Monter le robinet d’évent 74.10 avec son joint 41.10.

20

9.3.3 MOTEUR

Afin de garantir une durée de vie optimale du moteur intégré a la
pompe, un minimum d’entretien est nécessaire : nettoyage régulier des
ailettes de refroidissement, contréle du lignage pompe/moteur, serrage
des presse-étoupes, ...

La durée de vie des roulements est fonction des charges axiales et
radiales appliquées au bout d’arbre et donc du type de mise en groupe
(pompe monobloc, accouplement semi-élastique, ...).

Le moteur peut étre équipé de paliers a roulements a billes lubrifiés a vie
(2Z) comme de paliers équipés de graisseurs manuels. Les graisseurs
sont alors visibles au droit des paliers et les quantités de graisse sont
mentionnées directement sur la plague signalétique du moteur.

Se reporter a la notice d’utilisation du constructeur, pour toute question
relative a la maintenance du moteur.

9.4 COUPLES DE SERRAGE

La valeur du couple de serrage a appliquer dépend de la matiére des
piéces de I'assemblage et de la lubrification utilisée.

Se reporter aux normes en vigueur pour le serrage de brides
fontes ou acier.

Les valeurs de couple de serrage ci-aprés sont données a titre indicatif.
Vous pouvez obtenir les valeurs réelles en vous adressant a notre
Hotline technique.

Filetage Couple de serrage
M6 8,5Nm

M8 12 Nm

M10 25 Nm

M12 40 Nm

M16 90 Nm

M20 175 Nm

M24 300 Nm

M30 500 Nm

M36 700 Nm

Boulonnerie Inox : enduire les filetages de pate anti-fretting avant
serrage.

Couples de serrage des écrous de fond de corps repéere 92.00 :

Filetage Couple de serrage
M12 65 Nm
M16 130 Nm

9.5 OUTILLAGE NECESSAIRE

La liste ci-dessous indique les outils qui seront nécessaires pour la
maintenance de votre pompe. Cet outillage est standard et doit étre en
dotation dans tout service de maintenance industrielle :

- Clés a ergots pour des vis/écrous taille maximum M 48,
- Clés a douille pour vis taille maximum M 48,

- Clés Allen, dimension maximum 10 mm,

- Set de tournevis,

- Maillet.

@Avant toute intervention sur une zone ATEX, s’assurer que les
matériels devant étre utilisés sont autorisés.

Equipement plus spécialisé :
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- Jeu d’extracteurs pour roulements et paliers lisses,
- Appareil de chauffage par induction pour montage des roulements,
- Clé a chaine.

Equipement complémentaire minimum pour le lignage du groupe :

- Pied a coulisse a longs becs,
- Pied de biche (arrache clou),
- Réglet,

- Jeu de cales de réglage,

- Masse.
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10 INCIDENTS, CAUSES ET REMEDES
Incidents Causes Remédes
- Contre-pression trop importante Vérifier la propreté des équipements installés au refoulement de
la pompe
Vérifier, caler le point de fonctionnement
- Corps de pompe ou tuyauterie mal purgée Purger I'air du corps de pompe
Remplir completement la canalisation d’aspiration
- Débit d’arrivée d’eau insuffisant Vérifier que les vannes coté aspiration sont ouvertes
Performances trop .
faibles Nettoyer les filtres

- Laminage de roue trop usée

Remplacer la roue
Vérifier I'état du corps de pompe

- Mauvais sens de rotation

Inverser deux phases dans la boite a bornes du moteur

- Fuite du corps de pompe, de I'étanchéité d’arbre

Vérifier le serrage des écrous de fixation du fond de corps
Changer le joint de corps
Changer la garniture mécanique

La pompe se désamorce

- Pression a I'aspiration insuffisante

Controler la pression du réseau par rapport a la température de
pompage

- Pieces coincées dans la pompe

Ouvrir et nettoyer la pompe

La pompe fuit

- Fuite du corps de pompe

Vérifier le serrage des goujons de fixation.
Vérifier I'état du joint de corps

- Fuite de la garniture mécanique

Controler I’état des faces de frottement et du joint
Vérifier le dégazage de la chambre de garniture mécanique
Si besoin, changer la garniture.

Hausse de température
du palier

- Manque de graisse dans le roulement du palier

Ajouter de la graisse dans le roulement

- Mauvais alignement pompe/moteur

Vérifier le lignage pompe moteur

Pompe bruyante

- Chemise d’arbre ou coussinet SIC endommagé

Remplacer chemise et coussinet
Vérifier la pression statique dans la boucle et le dégazage de la
pompe et de la chambre de garniture mécanique

- Roulement palier ou moteur détérioré

Identifier et changer le roulement défectueux

- Pression a I'aspiration insuffisante

Purger I'air du corps de pompe ainsi que la tuyauterie et contrdler
la pression dans le réseau

- NPSH disponible de I'installation trop faible

Vérifier I'ouverture de la vanne c6té aspiration

Nettoyer le filtre

Vérifier que le NPSH disponible de I'installation est supérieur au
NPSH requis de la pompe

- Montage de la pompe sur un socle qui n’est pas plan ou
contraintes sur les brides

Controler I'installation et le lignage pompe/moteur

- Corps étrangers dans la pompe

Démonter et nettoyer la pompe.

Le disjoncteur de
protection moteur
disjoncte

- Fuite de courant électrique

Controler la mise a la terre du moteur
Vérifier les causes éventuelles de fuite de courant comme des
cables endommagés ou fuite de liquide sur des parties électrique

- Calibre disjoncteur non adapté

Vérifier I'intensité nominale du moteur et choisir une protection
en fonction

- La pompe fonctionne tres a droite de courbe ou hors
courbe

Vérifier le point de fonctionnement réel et le comparer a la courbe
de pompe

- Pieces coincées dans la pompe

Ouvrir et nettoyer le corps de pompe.
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11 RECYCLAGE ET FIN DE VIE DU PRODUIT

A la fin de la vie du produit ou de ses composants, les constituants
doivent étre recyclés ou éliminés en respectant les regles de protection
de I'environnement et les réglementations locales. Si le produit contient
des substances dangereuses pour l'environnement, ces derniéres
doivent étre séparées et éliminées conformément aux réglementations
locales en vigueur. Ceci s'applique aussi aux liquides et aux gaz pouvant
étre utilisés dans le systeme d'étanchéité.

AUne fois démontée, la pompe peut encore contenir une part de
fluide pompé. S'assurer que les substances dangereuses pour 'homme
sont éliminées. Respecter les consignes de sécurité présentes dans les
fiches sécurité des produits. Un équipement de protection adapté doit
étre utilisé par le personnel intervenant sur la pompe.

FRANCAIS

12 PIECES DE RECHANGE

12.1 PLAN EN COUPE ET NOMENCLATURE
DE LA POMPE

.Pour obtenir le plan en coupe tel que construit de votre matériel
avec la nomenclature associée, une demande doit étre adressée
directement a notre Service Clientele en précisant le modeéle et le
numéro de série de votre pompe. Ces informations sont disponibles sur
la plague signalétique ou sur I'accusé de réception de votre commande.
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12.1.1 PLAN EN COUPE
5.0(
gEx s
A - =
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12.1.2 NOMENCLATURE
Repeére Description
10.20 Volute
16.10 Fond de corps
18.30 Béquille
21.00 Arbre
23.00 Roue
32.10 Roulement a billes
33.00 Corps de palier
36.00 Couvercle de palier
40.00 Joint plat
40.01 Joint plat
41.10 Joint
41.20 Joint torique
42.10 Bague radiale
43.30 Garniture mécanique
44.10 Boitier de garniture mécanique
48.50 Bague arrét
48.70 Porte grain
50.60 Bague de retenue
52.50 Entretoise
52.51 Entretoise
52.90 Palier lisse
54.00 Coussinet
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55.00 Rondelle
55.01 Rondelle
55.02 Rondelle
63.60 Graisseur
74.10 Event

90.10 Vis H

90.11 Vis H

90.22 Goujon

90.23 Goujon

91.40 Vis CHc

91.41 Vis CHc

92.00 Ecrou H
92.01 Ecrou H
92.02 Ecrou H
92.20 Ecrou H
92.21 Ecrou H
93.10 Rondelle frein
93.11 Rondelle frein
94.00 Clavette
94.01 Clavette




12.2 PIECES DETACHEES

L’utilisation de piéces détachées d’origine est obligatoire pendant
la durée de garantie du matériel et fortement conseillée ensuite. Vous
pourrez en faire la demande aupres de votre spécialiste local ou auprées
du service pieces de rechanges en passant par notre Hotline technique.

Pour toute demande de piéces de rechange, préciser :

- Numéro de série,
- Désignation complete de la pompe,
- Numeéro ou désignation de(s) la piece(s) souhaitées.

Le numéro de série et la désignation de la pompe sont gravés sur la
plagque signalétique de la pompe.

12.3 PIECES DE RECHANGE DE PREMIERE
URGENCE

Si la pompe fonctionne pour le point de fonctionnement pour lequel elle
a été dimensionnée, elle ne nécessite que trés peu de maintenance. La
mise en place d’un plan de maintenance préventive permettra d’éviter
un arrét imprévu du matériel.

Dans tous les cas, il est préférable de tenir en stock chacune des piéces
suivantes pour permettre un redémarrage rapide :

- Garniture mécanique ou jeu de tresses de PE,*

- Jeu de roulements pompe*,

- eu de paliers lisses*,

- Jeu de roulements moteur (pour taille carcasse > 90),
- Jeu de joints complet,

- Flector/jeu taquets d’accouplement*,

- Cartouche de graissage automatique.

(*) : certaines options ne concernent peut-étre pas votre pompe. Notre
Service Piéces de Rechange peut confirmer la nomenclature de la pompe
grace au numéro de série disponible sur la plaque signalétique.

FRANCAIS

12.4 PIECES DE RECHANGE POUR 2 ANS DE
FONCTIONNEMENT

Pour déterminer le lot de piéces de rechange en premiere
dotation, on peut s’appuyer sur les recommandations émises dans la
DIN24 296.

A titre d’exemple, piéces et quantités recommandées pour une ou deux
pompes installées (suivant la construction de la pompe) :

- Roue : 1 (ou 1 jeu),

- Arbre : 1,

- Ecrou d’arbre : 1,

- Chemise d’arbre : 2,

- Roulement de palier : 1 de chaque type,

- Palier lisse* : 1 de chaque type,

- Joint de corps/d’étage : 4 jeux complets,
- Garniture mécanique : 1,

- Tresses de PE* : 2 jeux,

- Cartouche de graissage automatique™ : 2.

(*) : certaines options ne concernent peut-étre pas votre pompe. Notre
Service Pieces de Rechange peut confirmer la nomenclature de la pompe
grace au numéro de série disponible sur la plaque signalétique.
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13 DECLARATION CE

EG KONFORMITATSERKLARUNG
EC DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE CE

Als Hersteller erklaren wir hiermit, dass die Pumpenbauarten der Baureihe
We, the manufacturer, declare that the pump types of the series
Nous, fabricant, déclarons que les types de pompes de la série

(Die Serlennummer ist auf dem Typenschild des Produktes nach Punkten bB) & c) von
£1.7.4.2 und §1.7.3 des Anhanges I der Maschinenrichtiinie angageben. / The serial
Wilo-NESH number is marked on the product site plate according to points b) & ¢) of §1.7.4.2 and
£1.7.3 of the annex [ of the Machinery directive. / Le numére de série est inscrit sur la
plague signalétigue du prodult en accord avec les points b) & c) du §1.7.4.2 et du §1.7.3

in der gelieferten Ausfiihrung folgenden einschldgigen Bestimmungen entsprechen :
In their delivered state comply with the following relevant directives :
dans leur état de livraison sont conformes aux dispositions des directives suivantes :

_ Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
_ Machinery 2006/42/EC

_ Machines 2006/42/CE

und gemass Anhang 1, §1.5.1, werden die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG eingehalten,
and according to the annex 1, §1.5.1, comply with the safety objectives of the Low Voltage Directive 2006/95/EC.
e, sulvant l'annexe 1, §1.5.1, respectent les objectifs de sécurité de |a Directive Basse Tension 2006/95/CE.

_ Elektromagnetische Vertréaglichkeit-Richtlinie 2004/108/EG
_ Electromagnetic compatibility 2004/108/EC
_ Compabilité électromagnétique 2004,/108/CE

_ Richtlinie energieverbrauchsrelevanter Produkte 2009/125/EG

_ Energy-related products 2009/125/EC

_ Produits liés a I'énergie 2009/125/CE

Mach den Okodesign-Anforderungen der Verordnung §40/2009 fur Ausfilhrungen mit einem einstufigen Dreiphasen - 50Hz - Kafiglaufer -
Induktionselektromotor

This applies accerding te eco-design requirements of the regulation 640/2009 to the versions with an induction electric motor, squirrel cage,
three-phase, single speed, running at 50Hz

suivant les exigences d'éco-conception du réglement 640/2009 aux versions comportant un moteur dlectrigue & induction & cage d'écureuil,
triphasé, mone-vitesse, fonctionnant & 50Hz

und entsprechender nationaler Gesetzgebung,
and with the relevant national legislation,
et aux législations nationales les transposant,

sowie auch den Bestimmungen zu folgenden harmenisierten europdischen Normen :
comply also with the following relevant harmonized European standards :
sont également conformes aux dispositions des normes européennes harmonisées suivantes :

EN 809+A1 EN 60034-1
EN IS0 12100 EN 60204-1

e . . . Division Pumps & Systems - PBU Pumps
Industry Engineering Manager

Wilo Salmson France SAS

52 Bd de |z Republique

F-75400 Chatou

Person authorized to compile the technical file Is :
Parsonne autorisée & constituer le dossier technigue est :

Dortmund, Digital unterschrieben

L ]
von
H. HERCHENHEIN . /f fi /.- Pl erchennainawi

Group Quality Manager o.com
Datum: 2014.09.16
10:56:47 +02'00" WILO_SE
Nortkirchenstrage 100
N®2117930.01 44263 Dortmund - Germany

(CE-A-S n°4145976)

01306

=
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(BG) - GbArapcKu e3mK
OEKNAPALMA 3A CbOTETCTBME EO

‘WILO SE aexnapWpat, Y& NpogyKTUTE NOCOYSHM B HACTORLLATS JexnapaumMa
CLOTEETCTEAT Ha pasnopenbiTe HA CNEOHWTE SSPONSACKW QMPSKTUER U
MPM2nHTE M HAUMOHANHK 3aK0HOAITENCTRA:

Mawinen 2005/42/E0 ; EnexTpoMarHuTHa CoeMacTiMocT 2004/ 108/E0
MpoaykTi, cebpsadm c edepronaTpebnedners 2009,/125/E0

KEKTD M HE XKEPMOHWEMPEHMTE SEDONSNCKH CTAHAAPTH, YNOMEHETH Ha
NpegHuKaTa CTPaHMLE.

(CS) - Cestina
ES PROHLASENI O SHODE
WILO SE prohlaguje, 22 wrobky uvedené v tomto prohldeni adpovidaji

ustanovenim niZe uvedenych evropskych smérnic a narodnim pravnim
predpisdm, které je prejimaji:

Stroje 2006/42/ES ; Elektromagneticks Kompatibilita 2004/108/E5 ; Wyrobki
spojenych se spobiebou energie 2009/125/E5

a rovn&z splhwji poZadavky harmonizevanych evropskych norem uvedenych
na piredchazejici strance.

(DA) - Dansk
EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

'WILD SE erklzrer, at predukterne, som beskrives i denne erklaring, eri
overensstemmelse med bestemmealseme i folgende surcpaiske direktiver,
samt de nationale lovgivninger, der gennemferer dem:

Maskiner 2006/42/EF ; Elektromagnetisk Kompatibilitet 2004/108/EF ;
Energirelaterede produkber 2009/125/EF

D= er ligeledes | overensstemmelse med de harmoniserede eurapaziske
standarder, der er anfort pd forrige side,

(EL) - EAApwvika
AHADEZH ZEYMMOP®OREZHE EK

(WILO SE SnAwvel 6T Ta NpeiovTa Nou opilovTal ony Napolod sUpwnaika
EnAwon sival cuppwya e Tig S1IaTatag Twy napaxkaTw odnymey kal Tig shvikeg
wopoBsaisg omig onoisg £xs1 peTapepBsi:

Mnxavruara 2006/42/EK ; Hhsxrpopayvnmxng cupBartdrnrag 2004/108/EK ;
Euwdedpeva pe Trv eveEpyEeia npoicvTa 2009,/125/EK

wal eniang pe Ta eErg evappovicpéva sugwnaixd npdTuna nou avapépovTal
lotnv nponyolpevn askida.

(ES) - Espanol
DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

'WILO SE dedlara que los productos citados en la presenta declaracion estdn
conformes con las disposiciones de las siguientes directivas europeas y con
las legislaciones nacionales que les son aplicables :

Maquinas 2006/42/CE ; Compatibilidad Electromagnética 2004/108/CE ;
Preductos relacionados con la energia 2009/125/CE

¥ igualmente estan conformes con las disposiciones de las normas europeas
armonizadas citadas en la pdgina anterior.

(ET) - Eesti keel
EU VASTAVUSDEKLARATSIOONI

'WILD SE kinnitab, et selles vastavustunnistuses kirjeldatud tooted on
kooskdlas alljirgnevate Eurcopa direktiivide sitetega ning riiklike
seadusandlustega, mis nimetatud direktiivid dle on witnud:

Masinad 2006/42/EU ; Elektromagnetilist Uhilduvust 2004/108/EU ;
Energiam&juga toodete 2009/ 125/80

‘Samuti on tooted kooskdlas eelmisel lehekiiljel #rz toodud harmoniseeritud
Eurcopa standarditega.

(FI) - Suomen kieli
EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

'WILD SE vakuuttaa, ettd t3ss3 vakuutuksessa kuvatut tuotteet ovat
seuraavien eurcoppalaisten direktiivien masdrdysten sekid niihin sovellettavien
kansallisten lakiasetusten mukaisia:

Koneet 2006/42/EY ; Sihkdmagnesttinen Yhtesnsopivuus 2004/108/EY ;
Enargiaan liittyvien tucttsiden 2009/125/EY

Lisiksi ne avat seuraavien edellisells sivulla mainittujen yhdenmukaistettujen
leurcoppalaisten normien mukaisia.

(HR) - Hrvatski
EZ IZJAVA O SUKLADNOSTI

WILD SE izjavljuje da su proizvedi navedeni u ovoj izjavi u skladu sa
sljiedecim pribwadenim europskim direktivama i nacionalnim zakonima:

EZ smjamica o strojevima 2006/42/EZ ; Elektromagnatna kompatibilnost -
smjemica 2004/108/EZ ; Smjemica za proizvade relevantne u pogledu
potroZnje energije 2009/125/E2

i uskladenim suropskim normama navedenim na prethodnoj stranici.

(HU) - Magyar
EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
'WILO SE kijelenti, hogy a jelen megfeleldségi nyilatkozatban megjelslt

termekek megfelelnek a kivetkezd eurdpai irdnyelvek eldirasainak, valamint
azok nemzeti jogrendbe atiltetett rendelkezésainek:

Gapek 2006/42/EK ; Elektromagneses dsszeférhetoségre 2004/ 108/EK ;
Energidval kapcsolatos termekek 2009/ 125/EK

wvalamint az eldzd oldalon szerepld, harmonizalt eurcpai szabwanyoknak.

(IT) - Italiano
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

'WILO SE dichiara che i prodotti descritti nella presente dichiarazione sono
lconfermi alle dispesizioni delle seguenti direttive europee nonché alle
legislazioni nazienali che le traspongono :

Macchine 2006/42/CE ; Compatibilita Elettromagnetica 2004/108/CE ; Prodotti
connessi all'enargia 2009/125/CE

E sono pure conformi alle dispesizioni delle norme europee armonizzate citate
2 pagina precedents.

(LT) - Lietuviy kalba
EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

'WILO SE pareiskia, kad Zioje deklaracijoje nurodyti gaminiai atitinka Siy,
Europos direkbywvy ir jas perkelianfiy nacionaliniy jstatymuy nuostatus:

Mazinos 2006/42/EB ; Elektromagnstinis Suderinamumas 2004/108/EB ;
Energija susijusiems gaminiams 2009/125/E8

ir taip pat harmonizuotas Eurcpas normas, kurios buve cituctos ankstesniame

pus |aem'e.

(LV) - Latviesu valoda
EK ATBILSTIBAS DEKLARACIIU
'WILD SEdeklars, ka izstrad3jumi, kas ir nosaukti 5a3j3 deklardcija, atbilst s=it
uzskaitito Eiropas direktivu nosadjumiem, k3 ari atsevizku walstu likumiem,

kuros tie ir ietverti:

Masinas 2006/42/EK ; Elektromagnatisk3s Saderibas 2004/108/EK ; Energiju
saistitiemn razojumiem 2009/125/EK

un saskapotajiem Eiropas standartiem, kas mingt iepriek$gja lappussa.

(MT) - Malti
DIKJARAZZIJONI KE TA" KONFORMITA

'WILO SE jiddikjara li I-prodetti spedifikati f'din id-dikjarazzjoni huma kenformi
mad-direttivi Ewropej li jsegwu u mal-legislazzjonijiet nazzjenali li
japplikawhom:

Makkinarju 2008/42/KE ; Kompatibbiltd Elettromanjetika 2004/108/KE ;
Prodotti relatati mal-energija 2009/125/KE

kif ukoll man-normi Ewropej armonizzati li jsegwu imsemmija fil-pagna

lEreéedenti.

(NL) - Nederlands
EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

'WILD SE verklaart dat de in deze verklaring wermelde producten voldoen aan
de bepalingen van de wolgende Europese richtlijnen evenals aan de nationale
wetgevingen waarin deze bepalingen zijn overgenomen:

Machinas 2006/42/EG ; Elektromagnetische Compatibiliteit 2004/108/EG ;
Energiegerelateerde producten 2009/125/EG

De producten voldoen evensens aan de geharmoniseerde Europese normen

die op de vorige pagina worden ganoamd.
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(NO) - Norsk
EU-OVERENSSTEMMELSESERKLAEING

WILD SE erklzerer at produktene nevnt i denne erklaeringen er i samswvar med
folgende europeiske direktiver og nasjonale lover:

EG-Maskindirektiv 2006/42/EG ; EG-EMV-Elektromagnetisk kompatibilitst
2004/ 108/EG ; Direktiv energirelaterte produkter 2009/125/EF

og harmoniserte europeiske standarder nevnt pd forrige side.

(PL) - Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

WILO SE ofwiadeza, 22 produkty wymienione w ninigjszej deklaracii =3
zgodne z postanowieniami nastepujgcych dyrekbyw europejskich i
transponujacymi je przepisami prawa krajowego:

Maszyn 2006/42/WE ; Kompatybilnosd Elektromagnetycznej 2004/108/WE ;
Produktéw zwiazanych z energiz 2009/125/WE

oraz z nastepujacymi normami europejskich zharmaonizowanymi pedanymi na
Lpoplzedniej stronie.

(PT) - Portugués
DECLARACAD CE DE CONFORMIDADE

WILD SE dedara que os materiais designados na presente declaragao
obedecem as disposigies das directivas eurcpeias e as legislagbes nacionais
que as transcrevem :

Maguinas 2006/42/CE ; Compatibilidade Electromagnética 2004/108/CE ;
Produtos relacionades com o consumo de energia 2009/125/CE

E obadecem também &s normas europeias harmonizadas dtadas na pagina
precedente.

(RO) - Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

'WILO SE declard c3 produsele ditate in prezenta declaratie sunt conforme cu
dispozitille directivelor europens urmatoare si cu legislatiile nationale carz |2
transpun :

Masini 2006/42/CE ; Compatibilitate Electromagnetica 2004/ 108/CE ;
Produselor cu impact energetic 2009/125/CE

51, de asemenea, sunt conforme cu normele europene armonizate citate in
pagina precedenta.

(RU) - pyccKui A3bIK
Nexknapauma 0 COOTBETCTBMM EBpoNelcknM HOpMaMm

WILO SE 3aA8nseT, 4T0 NpodyKTsl, NEPE4MCISHHLIE B JAHHDW OSNapaumu o
COOTBETCTEMM, OTESHIKIT CNSAYHLMM S8PONSHCHMM QMPSKTHESM K
HIUMOHANEHLIM NPEANKBCAHWAM:

|OvperTrea EC no mawwssomy obopyaceanwio 2006/42/EC ; OQupextuea EC no
SNeKTPOMarHMTHON coemecTumocTi 2004/ 108/EC ; JupexTHEa o NpoayKumm,
ceRzaHHON C 3HepronoTpebnennen 2009/125/EC

M rEpMOHMIMDOEIHHEIM S5PONSACKMM CTEHASDTAM, YNOMAHYTEIM H2
npesemyLLSil CTPEHALE,

(SK) - slovencina
ES VYHLASENIE O ZHODE

'WILD SE gestne prehlasuje, Ze wyrobky ktoré si predmetom tejto deklarade,

s v silade s poZiadavkami nasledujicich eurdpskych direktiv a
lodpovedajicich narodnych legislativiych predpisow:

Strojovych zariadeniach 2006/42/ES ; Elektromagnetickd Kompatibilitu
2004//108/E5 ; Energeticky vyznamnych wyrobkov 2005/125/ES

ako aj s harmonizovanymi eurdpskych normami uvedenymi na
Lpledchédzaju'cej strane.

(SL) - Slovenscina
ES-IZJAVA O SKLADNOSTI

WILD SE izjavlja, da so izdelki, navedeni v tej izjawi, v skladu z dolodili

naslednjih evropskih direktiv in z nacionalnimi zakonodajami, ki jih vsebujejo:

Stroji 2006/42/ES ; Elektromagnetno Zdruzljivostjo 2004/108/ES ; Izdelkov,
povezanih z energijo 2009/125/ES

pa tudi z usklajenimi evropskih standardi, navedenimi na prejénji strani.

(SV) - Svenska
EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

'WILO SE intygar att materialet som beskrivs i faljande intyg dversnsstammer
med bestimmelsema i féljande suropeiska direktiv ach nationella
lagstiftningar som infar dem:

Maskiner 2006/42/EG ; Elektremagnstisk Kompatibilitet 2004/108/EG ;
Energirelaterade produkter 200%/125/EG

Det éverensstammer dven mead féljande harmoniserade europeiska standarder
zom namnts p3 den foregdende sidan.

(TR) - Tiirkce
CE UYGUNLUK TEYID BELGESI

WILD SEbu belgede belirtilen driinlerin asafidaki Avrupa yonetmeliklerine we
ulusal kanunlara uygun oldugunu beyan etmektedir:

Makine Yanetmelidi 2006/42/AT ; Elektromanyetik Uyumluluk Yénstmeligi
2004/108/AT ; Eko Tasanm Yénetmelidi 2009/125/AT

wve énceki sayfada belirtilen uyumlastinlmis Avrupa standartlanna.
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1 GENERAL INFORMATION

1.1 ABOUT THIS DOCUMENT

The original language of the operating instructions is French. All other
languages of these instructions are translations of the original operating
instructions.

This installation and operating manual is an integral part of the
equipment. It should be kept available near the equipment. It is
necessary to respect all instructions given in this installation and
operating manual to ensure a reliable and economic use of the pump.

The installation and operating instructions corresponds to the relevant
variant of construction of the product and to applicable safety standards
valid at the time of going to print.

2 SAFETY

This operating instructions manual contain basic information that must
be respected during installation and operation. These instructions must
be read by the service technician and the responsible operator before
installation and commissioning starts.

It is not only the general safety instructions listed in this chapter that
must be respected but also the special safety instructions mentioned in
following chapters. They are indicated with a danger symbol as follows.

2.1 SYMBOLS USED IN THESE INSTRUCTIONS
& General danger for user.
& Danger due to electrical voltage.

Non-observance of the safety instructions can result in damage to
product/installation.

@ Refers to additional requirements, that the pump should comply
to when operated in hazardous areas.

This is not a security symbol. It is a note that gives additional
useful information about the way to use the pump.

2.2 PERSONNEL QUALIFICATION

& Personnel involved in operation, installation, inspection or
maintenance of the pump and accessories must be adequately qualified.

Qualification, knowledge evaluation and personnel supervision must be
strictly handled by the pump owner. If necessary, WILO or one of its
representative can perform adequate training. Plant management must
ensure that contents of the operation instructions are fully understood
by anyone who will use this pump.
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2.3 DANGER IN EVENT OF NON-OBSERVANCE
OF THE SAFETY INSTRUCTIONS

Non-observance of the safety instructions can result in risk of
injury to persons and damage to product/installation. Non-observance
of the safety instructions can result in the loss of any claims to damages.

- In detail, non-observance can, for example, result in the following
risks:

- Failure of important product/installation functions,
- Failure of required maintenance and repair procedures,

- Danger to persons from electrical, mechanical and chemical,
thermal risks, ...

- Property damages,
- Loss of ex-proof protection,
- Risk of environmental pollution.

2.4 SAFETY INSTRUCTIONS

24.1 SAFETY INSTRUCTIONS FOR THE OPERATOR

OPERATION ON THE PUMP SET :

A Make sure that electric power is switched off before maintenance
operations starts. Electrical protection should not be removed while
pump is running.

A Empty pump casing and isolate piping before starting dismantling
of pump. If dangerous liquid was pumped the pump should be
decontaminated and cleaned prior to dismantling.

HANDLING OF COMPONENTS :

A Some machined parts may have sharp edges. Wear safety gloves
and use necessary protections to handle them.

& A lifting device must be used to lift parts exceeding 25Kg. Use
lifting device in accordance with local regulations.

HOT OR COLD PUMP PARTS:

& Avoid accidental contact with very hot or very cold components.
Actions must be taken if their surface temperature is higher than 68 °C
or below -5°C: (pump or accessories). If a complete protection is not
possible, the access to the machine must be limited to maintenance staff
only. A clear visual warning panel must be attached in the immediate
area to indicate the danger.

HAZARDOUS LIQUIDS:

& When the pump is handling some dangerous liquids, a special care
must be taken to avoid exposure to the liquid. Make sure the pump is
set in an appropriate location and access to the pump must be limited.
Operators should be trained to potential risks.

@If the liquid is flammable and/or explosive, strict safety procedures
must be applied.
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2.4.2 SAFETY INSTRUCTIONS FOR THE EQUIPMENT

Quick temperature changes of the liquid contained in the pump
should be avoided. A thermal shock may drive to damages or destruction
of components, creating leakages.

Ensure that pump flanges do not support excessive external forces
when fastening piping flanges or after increasing of liquid temperature.
Do not use pump as a support for piping. If expansion joints are used
they should be equipped with axial movement limiting device.

Before checking direction of rotation make sure that no parts could
be ejected from shafts (pins, keys, coupling element ...). Several pump
types will be damaged if started in the wrong direction of rotation
(screwed impeller design). The flexible coupling of a pump set must be
disconnected before first start up to check direction of rotation.

Unless otherwise indicated and if it is possible, pump should be started
with discharge valve partially opened to avoid overloading of the motor.
The pump outlet control valve may need to be adjusted to reach the
requested duty point.

Never run the pump with a closed suction valve. The valves located
on suction side of pump must always remain opened while pump is
running.

Running continuously the pump at zero flow or below the
recommended minimum flow will cause damage to the pump.

Never run the pump out of its operating limits. Operating the
pump at higher flow rates may overload the motor and cause
cavitations.

@Operating the pump at lower flow rates may cause a reduction of
ball bearings/bearing lifetime, overheating in pump sealing chamber,
instability and cavitations/vibration.

& Never remove protecting covers or coupling guard when pump is
ready to run. Those parts can only be removed during maintenance
operations.

2.4.3 SAFETY INSTRUCTIONS FOR INSPECTION AND
INSTALLATION WORK

AThe operator must ensure that all inspection and installation work
are carried out by authorized and qualified personnel. The operators
must be sufficiently informed and must know the content of these
instructions and of the incorporated materials instructions before any
operation is carried out on pumps and accessories.

AAccess to the product must only be carried out when pump is at a
standstill. It is mandatory that the procedure described in the
installation and operating instructions for shutting down the pumpset
are fully respected.

A All protections and security devices must be reactivated or
switched on immediately after works are ended.

2.5 MODIFICATION OF EQUIPMENT AND USE
OF SPARE PARTS

Modifying the product is only permitted after agreement of WILO. Use
of genuine spare parts and accessories authorized by the manufacturer
ensure safety and proper work of the pump.

2.6 IMPROPER USE :

The operating safety of the product is only guaranteed for conventional
use and in accordance with the technical offer and this operating
instructions. The limit values indicated in the relevant catalogue/data
sheet must not be exceeded.

2.7 PUMPSET DELIVERED WITHOUT MOTOR

When pumpset is delivered without any motor (a CE integration
certificate has been supplied with the pump) it is the end-user’s
responsibility to ensure that all regulation requirements are respected to
get a CE marking.

@Certification of the complete pump set will be from integrator
responsibility. He will ensure that all specifications listed in this
instructions are fully respected.

2.8 SECURITY INSTRUCTIONS TO BE APPLIED
ON EQUIPMENTS USED IN POTENTIALLY
EXPLOSIVE ATMOSPHERE

@This chapter contains operating instructions that have to be
considered when using the pump in a potentially explosive atmosphere.
The ATEX additive supplied with the pump will be considered as well.

THIS CHAPTER INDICATES SUPPLEMENTARY INSTRUCTIONS TO :

- Avoid excessive surface temperature,

- Avoid build up of explosive mixture,

- Avoid sparks creation,

- Prevent leakages,

- Ensure proper maintenance to avoid hazard.

The following instructions for the pump and pump units shall be
followed when the equipment is installed in a potentially explosive
atmosphere. Ex-proof protection is ensured only if the pump unit and
supplied accessories are installed according instruction given in this
instruction and operating manual. Both electrical and non-electrical
equipment must meet the requirements of European Directive ATEX
94/9/EC.

2.8.1 SPECIFIC MARKING INSTRUCTIONS FOR ATEX

An example of ATEX equipment marking is shown hereunder for
information. Dedicated ATEX classification is engraved on pump
nameplate and indicated in the ATEX additive :

11-2Gc(x)-Exd-11BT4
With :
EQUIPMENT GROUP

Il = Non-mining



CATEGORY

2 = high protection (zone 1)
3 = normal protection (zone 2)

GAS OR DUST

G =Gas
Those pumps are not « D » Dust certified.

PUMP PROTECTION

¢ = safe by construction
X = respect special instruction for equipment integration

MOTOR ENCLOSURE

Exd = flameproof
Exd(e) = flameproof frame and increased safety junction box

GAS GROUP

1A - Propane
11B - Ethylene
1IC - Hydrogen

MAXIMUM SURFACE TEMPERATURE (TEMPERATURE CLASS TO ATEX
94/9/EC

T1=450°C
T2 =300°C
T3 =200°C
T4 =135°C
T5=100°C
T6 =85°C

T(x) = variable temperature or pump used in several areas.

2.8.2 FLUID TEMPERATURE

@ Ensure that the equipment temperature class is suitable for the
hazard zone. It is the plant operator’s responsibility to select the Atex
zone in which the pump is installed.

Pump temperature class is as stated on the nameplate. It is based on a
maximum ambient temperature of 40°C. (ask WILO for use in higher
ambient temperatures).

The surface temperature taken on pump surface is influenced by the
temperature of the handled liquid. The maximum permissible
temperature depends on the ATEX temperature class and must not
exceed the values indicated in the ATEX additive attached to the pump.

The shaft seal and bearings temperature rise due to the minimum
permitted flow rate are taken into account.

@The maximum fluid temperatures indicated below are given
accordingly :

T1 = 400°C

T2 = 275°C

T3 =180°C

T4 = 115°C

T5=80°C

T6 = need WILO approval

@ If there is a risk to run the pump on a closed discharge valve it is
requested to monitor surface temperature. Motor overload trips should
be correctly calibrated. Proceed with regular cleanings if pump is
installed in dirty or dusty environment.
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2.8.3 BUILD UP OF EXPLOSIVE MIXTURE

@ Ensure that pump casing and mechanical seal chamber are
correctly vented and that pump will not run dry.

Make sure that the pump runs with filled-in suction and discharge lines
to avoid build up of an explosive atmosphere. In addition it is essential
that auxiliary sealing systems are properly filled.

To avoid potential hazards from fugitive emissions of vapor or gas to
atmosphere the surrounding area should be correctly ventilated.

2.8.4 PREVENTING LEAKAGE

@ The pump must only be used to handle the liquids for which it has
been defined.

If the pump is installed outdoor, make sure liquid containing parts are
drained and/or protected against freezing.

If leakage of liquid to the atmosphere can result in a hazard then a
leakage detection sensor should be installed.

2.8.5 COMPLETE UNIT

@ ATEX certification for a complete unit according to ATEX Directive
94/9/CE is given according to lower protection level of the integrated
component. This comment applies particularly to the electric motor
protection.

2.8.6 PUMP UNIT DELIVERED WITHOUT MOTOR /
WITHOUT SENSORS

@ If a partial delivery is required (electric motor, flexible coupling,
coupling guard or sensor not supplied), an integration certificate will be
established.

It will be the integrator’s responsibility to supply missing parts in order
to fulfill ATEX requirements for the complete machine.

2.8.7 COUPLING GUARD

@ The coupling guard used in a potentially ATEX atmosphere shall
meet following requirements :

- Consist of non-sparking material (e.g brass),
- Must be made of antistatic material,

- Must be designed in such a way that the rotating parts will not
come in contact with any part of the guard after a choc.

2.8.8 MAINTENANCE TO AVOID HAZARD CREATION

@When a pump is used in a potentially ATEX atmosphere it is
necessary to check regularly the following parameters and respect a
maintenance plan to ensure that the equipment runs in perfect technical
conditions.

Following regular checks are mandatory :

- No leakage of the shaft seal,
- Ball bearings temperature (on bracket housing surface),
- No cavitations and no abnormal running noises,

- Correct position of isolating valves and function of motorized
valves.

If some parts are worn or working in bad conditions the pump must be
stopped immediately and put in safety until maintenance operations are
performed. Origin of default(s) should be eliminated.
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2.8.9 PREVENTING SPARKS CREATION

Necessary measures must be taken to avoid sparks creation in case of
external impact.

Base plate and pumpset elements must be properly grounded. Ensure
continuity between components of the group.

It applies to :

- Pump hydraulics,
- Coupling guard,
- Motor frame,

- Baseplate.

The threaded hole or the earthing plate located on the base plate should
be used to make proper earthing.

3 TRANSPORT AND STORAGE

3.1 SAFETY MEASURES

- Never rest below a suspended load.
- Keep a safe distance while the load is being transported.

- Check equipment weight and choose slings and other lifting
devices accordingly. Lifting equipments should be in good
conditions.

- Adjust the length of the lifting devices so that pump or/and pumps
set is moved horizontally.

- Lifting lugs or eyebolts that are sometimes attached to the pump
or to the motor should not be used to lift a complete pump set.
They should be used only to lift pump parts during dismantling
operations.

- Use the lifting points that are mentioned on the pump set or refer
to following information.

3.2 DELIVERY

After reception of goods, the delivered items must be inspected
for damage. Check that all parts are present (check description and
quantities against delivery/shipping documents). If any parts are
damaged, missing or if transportation damage is visible, this should be
noted on the freight documentation or on the delivery note.

Do not separate attached documentation from the pump.

Unpack the good and eliminate packaging according environmental
requirements.

Do not remove caps from pump flanges if pump will not be installed
immediately.

3.3 SHORT TERM STORAGE

Leave piping connection caps fastened to keep dirt and foreign
material out of pump casing during storage.

If the pump will not be used immediately after delivery, it must be
stored in a temperate, dry, ventilated location and away from vibrations.
Turn the pump shaft at intervals (every month) to avoid brinelling of the
bearings and the seal faces from sticking. Close protective packing when
done.
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If stored as described above, the pump can be stored up to 6 months.

Consult us for preservative procedure when a longer storage period is
required.

3.4 HANDLING

A Depending on their design some pumps can fall over before they
are definitively fastened to the floor. Take all necessary actions to
ensure that no-one can be crushed while the equipment is moved.

& A crane must be used to lift all equipment exceeding 25Kg.
Palettes, crates or boxes can be moved or unloaded by using a fork-lift
truck or a hoist depending on lifting devices available on site. Only
suitable lifting gear and load carrying equipment with valid test
certificates and adequate lifting capacity for the loads involved should
be used to lift and carry the goods. Only authorized personal should
proceed to pump transportation and they must respect local regulations.
Weight of goods is indicated on the delivery note.

& Only use suitable lifting points that are indicated on the
equipment and respect hereafter lifting and transportation sketches.
Pumps should never be lifted directly with slings. Hooks must be used
and placed in dedicated lifting holes. Chose proper sling length or use a
lifting beam.

3.4.1 LIFTING SKETCHES

LIFTING A BARESHAFT PUMP

LIFTING A PUMPSET




4 INTENDED USE

NESH pumps are used to handle hot water.

The specific design of pump bearing bracket makes it possible to use a
standard mechanical seal and avoid the use of an expensive auxiliary
cooling device for the bearing bracket and the mechanical seal.

Those pumps are used in processes where overheated water is used at a
nominal pressure of 16bars.

5 DESCRIPTION

5.1 TYPE KEY

Pump description is engraved on pump name plate. It gives a
general description of pump design. The nameplate is attached to pump
bearing bracket.

Description of a NESH pump is created as follows :

Example : NESH32-160A-MAJJ-42-T0,55/4K-2D-X

NESH Pump product line

32 Nominal diameter of discharge flange [mm]
160A Nominal diameter of impeller [nm] and hydraulic type
M Material used for casing and casing seal

Al) Mechanical seal type

4 Ball bearing type

2 Elastic coupling model for pump set

T Type of electric power supply

0,55 Installed power P,[KW]

4 Number of pole

K Motor option

2D ATEX option

X Specificity

Detailed technical features of the product are described in
acknowledgment of order or upon request to WILO Customer
Department.

5.2 TECHNICAL CHARACTERISTICS

5.2.1 MATERIALS

MATERIAL

- Casing : cast iron (EN-GJS-400-18-LT)

- Casing cover : cast iron (EN-GJS-400-18-LT)

- Shaft : steel (X20Cr13 — AISI420)

- Impeller : cast iron (EN-GJL250)

- Bearing housing : cast iron (EN-GJS-400-18-LT)
- Bearing : SiC/SiC

SEALING

- Casing seal : graphite stainless steel reinforced flat gasket.
- Shaft sealing : single mechanical seal SiC /Carbon /EPDM.

5.2.2 PERFORMANCE AND OPERATING LIMITS
5.2.2.1 TEMPERATURE

NESH pumps are designed to handle overheated water from 120°C to
180°C.
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Thanks to the bearing bracket design, the fluid temperature in the

mechanical seal chamber is limited to 120°C max.

+

5.2.2.2 PRESSURE

Maximum working pressure is 16 bar.

Hydrostatic test pressure : 1.3xPS = 21bar

5.2.2.3 MINIMUM FLOW FOR CONTINUOUS OPERATION

PERMITTED FLOW RANGE :

Qqpt is the constant flow corresponding to Best Efficiency Point.

PUMP SIZE

32-160 to 80-150

0,3.Qopt<Q<1,1.Qopt 150-250

0,5.Qupe<Q<1,1.Qopr 100-160 to 150-200

@ When the pump is used in an ATEX zone it is necessary to measure
the duty point and check that temperature increase corresponding to
each working condition is acceptable regarding selected surface
temperature.

The formula below gives the correspondence between surface
temperature / fluid temperature and pump efficiency :

To=THA,

Al H)/(cn)]*(1n)

With :

c=calorific capacity of fluid in J/Kg.K
g=gravity in m/s?

H=pump head in m

Te=liquid temperature in °C
To=surface temperature in °C
n=hydraulic efficiency at duty point
A,=differential temperature



ENGLISH

5.2.2.4 MAXIMUM ALLOWABLE SPEED AND NUMBER OF
STARTS PER HOUR

MAXIMUM SPEED

The maximum speed for each pump size is indicated in the table below.
Maximum allowable speed depends on working temperature and
impeller diameter.

3600 3000 1800
RPM RPM RPM

32-160 32-200 32-250 125-250
40-160 40-200 40-250 150-200
50-160 50-200 50-250 150-250
65-160 65-200 65-250
80-160 80-200 80-250
100-160 100-200 | 100-250
125-200

NUMBER OF STARTS PER HOUR :

Wait for pump full stop before starting-up the pump again to avoid
damaging the motor and the pump.

Starting frequency depends on motor type. Ask manufacturer if
necessary.

A maximum of 8 starts per hour is recommended.

5.2.2.5 TYPE OF HANDLED FLUIDS
The pump is used to transfer overheated water up to 180°C.

5.2.3 DIRECTION OF ROTATION

Serious damage can result if the pump is started or run in the
wrong direction of rotation.

Ensure that the direction of rotation is correct before first start-up or if
maintenance work has been carried out on the electric power supply.

m Direction of rotation must correspond to the arrow attached or
engraved in the pump.

Check direction of rotation when motor is apart (coupling spacer
dismantled or motor not coupled to pump). If not feasible due to pump
design (pump fitted with rigid coupling) it is necessary to check that
pump shaft turns freely after the test and before final pump start.

To check direction of rotation start motor briefly and check direction of
rotation just before rotation stops. If direction of rotation must be
modified then reverse two phases in motor junction box.

It is possible to change two phases in the control cabinet on motor
starter connections. If this solution is preferred then it will be necessary
to modify the identification of the cables in the electrical drawings too.

5.24 NOISE LEVEL

Noise level of a complete pump set depends on motor type and speed,
on quality and wear of flexible coupling (if concerned), on fluid velocity,
piping design, ... Values given hereafter are only indicative and based on
fan cooled electric motors average noise levels.
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The test must be perfomed on the supplied pump if the noise level
must be certified.

If noise level is higher than 85dBA, personel working in pump area
should wear hearing protections.

Motor speed = 2900 RPM 1450 RPM
EI:\:er motor Pump Bare Pump Bare
Kkw] & set shaft set shaft
<0,55 65 60 65 60
0,75 65 60 65 60
1,1 65 60 65 60
1,5 70 65 70 65
2,2 75 70 70 65
3 75 70 70 65
4 85 80 70 65
5,5 85 80 70 65
7,5 85 80 70 65
11 85 80 75 70
15 85 80 75 70
18,5 85 80 75 70
22 85 80 75 70
30 85 80 80 75
37 90 80 80 75
45 90 80 80 75
55 95 85 80 75
75 95 85 85 80
90 95 85 85 80
110 95 85 85 80
150 95 85 85 80

Indicative noise level given in dBA (LpA at 1 m)
5.2.5 CONNECTIONS

- Suction flange (A): axis is horizontal and face is vertical.
- Discharge flange (B): axis is vertical and face is horizontal.

wﬁﬂ 3

5.2.6 PERMISSIBLE FORCES AND MOMENTS

No other stress than the one due to tightening of pipe and pump
flanges together should apply. No stress must be applied to pump casing
by the pipe work. A pre-stress may exceptionally be applied to flanges to
compensate a pipe expansion. But in any case the resulting forces should
not exceed values given hereafter.

The values are determined on the basis of ISO/DIN 5199 — Class Il
(1997)- Appendix B, family N°2 for a max working temperature of 110°C.
Pump casing made of FGL cast Iron.



FOLLOWING COEFFICIENTS WERE APPLIED TO BASIC VALUES :

PUMP ASSEMBLED ON CAST IRON BASE:

- Forces : 0,4 X Fpase
- Moments : 0,4 X Fpase

PUMP ASSEMBLED ON GROUTED CAST IRON BASE FRAME :

- Forces : Fx [1,5—(12,5/Flange DN)]
- Moments : M x (1 + Flange DN/250)

COEFFICIENT DUE TO FLANGE RATING :

C=1,62 applied and forces and moments

Temperature correction for temperature > 110°C :

C=Etm / Ezob

With Ejob : material modulus of elasticity at 20°C and Ey, at calculation
temperature.

ASSEMBLY ON CAST IRON BASE FRAME :

Discharge z axis :

@ |F, F, Fy oMy (M M, [EM
z J—_% (N) (N) (N) (N) (N.m) [(N.m) [(N.m) |(N.m)
32 |[550 |680 |580 [1050 (490 {550 [710 |1020

40 |650 |810 (710 |1260 (580 |680 |840 1230
50 |870 1070 |970 [1690 (650 |750 (910 1340
65 |1100 (1360 |1200 (2120 |710 |780 (970 1430
80 |1330 |1620 (1460 |2550 (750 |840 (1040 |1530
100 (1750 |2170 |1940 (3400 (810 (940 |1130 (1680
125 |2070 |2560 {2300 (4020 |970 1230 (1360 |2080
150 (2620 |3240 |2920 |5090 {1130 (1330 |1620 (2380

Suction x axis :

F .
(N) |(N)
50 970 |870 |1070 1690 |650 750 [910 |1340
65 1200 1100 |1360 [2120 (710 (780 |[970 |1430
80 [1460 (1330 |[1620 |[2550 (750 |840 |1040 1530
100 |1940 (1750 [2170 [3400 [810 [940 [1130 |1680
125 [2300 (2070 [2560 (4020 [970 [1230 [1360 |2080
150 [2920 (2620 [3240 [5090 [1130 [1330 [1620 |2380
200 (3890 (3500 |4340 6800 1490 1720 (2110 |[3100

X >F My M, My M
(N) (N) (N.m) [(N.m) |[(N.m) [N.m)
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ASSEMBLY ON GROUTED CAST IRON BASE FRAME :

Discharge z axis :

F, F. Fe oM (M, (M [EM
(N) |(N)  [(N)  |(N)  |(N.m) |(N.m) |(N.m) |(N.m)

flange

=z
[a]
32 |610 750 |650 1170 |550 620 (800 1150
40 |770 960 |850 1490 |680 790 (980 1430
50 |1090 |1340 (1220 (2110 (780 |890 1090 |1610
65 1440 (1780 |1570 (2770 |900 (980 1220 |1810
80 |1790 (2180 |1960 (3430 (980 1110 |1370 (2020
100 (2410 |2980 |2670 (4670 (1130 (1320 |1590 (2350
125 |2900 |3580 (3220 (5630 (1460 (1850 |2040 (3110
150 (3720 |4590 (4130 |7210 (1810 |2130 |2590 (3810

Suction x axis :

Fy Fz Fx ZF My Mz Mx M
(N} J(N)(N) (N} [(N.m) |(N.m) |(N.m) |N.m)

DN
flange

50 |1220 |1090 (1340 |2110 (780 |890 (1090 |1610
65 |1570 |1440 (1780 |2770 (900 |980 (1220 |1810
80 |1960 |1790 (2180 (3430 (980 1110 |1370 |2020
100 [2670 |2410 |2980 |4670 |1130 |1320 |1590 (2350
125 (3220 |2900 (3580 |5630 |1460 |1850 |2040 (3110
150 [4130 |3720 |[4590 |7210 (1810 |2130 |2590 (3810
200 |5590 (5030 |6240 (9770 |2680 (3090 |3790 (5580

5.2.7 SCOPE OF DELIVERY

Pump can be delivered as a complete pump set including electrical
motor, flexible coupling, coupling guard and baseplate. It can be also
delivered without one of those parts. A CE integration certificate is then
supplied.

This instructions and operating manual is part of the pump supply and
should be delivered attached to the pump. If not, ask WILO Customer
department to get it.

@ ATEX pumps may be delivered with specific instrumentation. Refer
to pump technical datasheet or to acknowledgment of order to know
exhaustive scope of supply.

6 DESCRIPTION AND WORKING PRINCIPLE

6.1 PRODUCT INFORMATION

NESH pump is a single stage PN16 volute casing pump designed for
horizontal installation. Dimensions meet EN733 requirements.

The back pull-out design of the bearing assembly permits dismantling of
the impeller while suction and discharge lines are fastened to casing
flanges.

If a coupling spacer is used the motor won’t have to be moved rearward
during maintenance operation.

This pump is designed to handle overheated water up to 180°C.

A silicon carbide bearing located behind the impeller reduces the
overhang. Mechanical seal is located close to the ball bearing assembly.
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Two lamination areas separate mechanical seal chamber from
overheated water. Thanks to this specific design the fluid temperature is
limited to 80°C at mechanical seal and allows a standard sealing without
external cooling.

The mechanical seal housing design added to a vent valve makes pump
venting easier and reduces the risk of dry running.

6.2 FUNCTION
NESH pump is a centrifugal pump with axial fluid inlet and radial outlet.

Depending on required discharge pressure the pump speed can be 1450
or 2900 RPM.

An impeller turns inside the pump casing (direction of rotation is
clockwise seen from drive end). The rotation movement is transmitted
to the fluid that is driven to the vanes and then pumped to the discharge
flange where it leaves the pump. In the flow passage of the pump casing
the kinetic energy of the fluid is converted into pressure energy.

NESH pumps are not selfpriming pumps. Suction line and pump casing
should be completely filled with liquid before pump start.

When necessary or when a maximum pumping efficiency is required
several possibilities are available to adapt capacity/pressure.

Modification of the system hydraulic characteristics :

A regulating valve is added at the discharge side of the pump. The
hydraulic loss can be adjusted and so the pump duty point.

Modification of pump characteristics :

Use of a frequency inverter gives the possibility to adjust pump speed.
The pump hydraulic curve is modified to reach required duty point but
impeller diameter is unchanged.

7 INSTALLATION AND
CONNECTION

ELECTRICAL

7.1 LOCATION

@ Equipments that will be used in a ATEX zone should be certified
accordingly and should fully comply with applicable regulations.

The choice of the pump location should permit a proper cooling of the
motor and should respect following limits :
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Location will be chosen to ensure space reservation for maintenance and
inspection.

Check that there is ample overhead for lifting and that lifting devices are
available.

12

7.1.1 FOUNDATION

Pump set can be installed on various types of foundations (on a concrete
ground, on a foundation concrete block, on a steel framework, ...). It is
the responsibility of the end user to select proper pump foundation
type. Noise level and vibrations transmitted by the machine depend on
the quality of foundation.

Following rules are general instructions that should be respected :

- Base frame or pump matting plate should be fastened to a rigid
foundation with no risk of distortion while the pump is running.

- Make sure that the foundation concrete is of sufficient strength
(min quality X0 to DIN 1045). Generally, the weight of foundation is
around 3 times the pumpset weight. With pump set dimensions
and concrete density it is then possible to calculate the dimensions
of the required foundation block.

- Surface under pumpset should be flat and should not create any
distortion of base plate after tightening of foundations bolts. If
surface quality is not sufficient, add shims between ground and
base plate. Distortion on base plate surface should be limited to
0,4mm/m after the baseplate is definitively fastened to
foundations.

Coupling alignment is checked before shipment (pumps and motor
deliver ed on a common baseplate) If coupling is not correctly aligned
after installation works are done this indicates that the baseplate has
become twisted and leveling should be corrected by re-shimming.

Even if foundation works have been done with care, it is necessary to
check coupling alighment after the baseplate is definitively secured to
the foundation.

7.1.2 ANCHORING

Chemical anchoring device should be preferred to fasten a baseplate on
an existing foundation.

Anchor bolts can be used if foundation block is to be built.

1 - Anchor bolt
2 — Baseplate
3 — Concrete foundation block

Folded steel fabricated baseframes will be grouted to insure its rigidity.

Using of shrink free grout is the most efficient. Grouting ensures correct
positioning of the baseframe and reduces vibrations transmission to civil
work. Foundation work surface preparation and leveling of baseframe
will be performed in the state of the art and should be done before
grouting of the baseplate.

Foundation bolts should be fully tightened only after the grout has
cured.



INSTALLATION WITHOUT FOUNDATION :

8
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1 - Intermediate plate

2 —Nut

3 — Leveling element
4 — Foot base

5 — Washer

6 — Fastening nut

7 — Washer

8 — Baseplate fastening screw
713 POSITIONING

Pump baseplate (cast iron base plate or fabricated steel baseframe)
should be installed horizontally to ensure bearings lifetime and proper
flow of pumped fluid.

7.14 COUPLING ALIGNMENT

Pumpsets assembled with a flexible coupling must be aligned after the
baseframe has been definitively fastened to the foundation. Use low
thickness shims (0,2 to 1 mm) to modify coupling alignment. Adjust the
motor height first. Sometimes it is necessary to add shims under pump
feet too.

@Aligment of coupling should be performed with particular care
when the pumpset is installed in an hazardous area. Correct alignment
will avoid abnormal increasing of the pump and motor ball bearings
temperature.

Thermal expansion : the pump and motor will normally have to be
aligned at ambient temperature with an allowance for thermal
expansion at operating temperature. In pump installation involving high
liquid temperatures, alignment should be checked again when operating
temperature is reached (pump and piping). Alignment quality should be
checked just after machine shut down.

A Pump and driver must be isolated electrically before alignment
operations are performed.

Pump and motor were aligned before dispatch. If it is necessary to
use very thick shims to adjust coupling alignment on site this means that
the baseplate is twisted. Leveling has to be modified.

CHECKING THE COUPLING ALIGNMENT :

Check distance between the two half couplings.

Check radial and axial deviation.

Several types of flexible couplings can be used. Refer to coupling
operating instructions to know adjustment values and misalignment
limits.

Several methods can be used to make coupling alignment. Choice of a
method will depend on the type of equipments available on site. Two
operating methods are briefly described hereafter. They can be used if
basic metrology equipments are available :
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USING A STRAIGHT-EDGE AND A CALIPER :

T

USING A DIAL GAUGE :

Parallel

A When checking parallel alignment, the total indicator read-out
shown is twice the value of the actual shaft displacement.

Align in the vertical plane first, then horizontally by moving the motor.
Lifetime of ball bearing and coupling flexible part as well as pumpset
noise level will depend on the alignment quality.

Coupling alignment is not necessary when a IEC adaptation lantern is
used. Both motor and pumps shaft are aligned by construction.

7.2 PIPE WORK

7.21 GENERAL INFORMATION

Pump connection flanges are plugged to avoid any contamination during
transport and storage. Protective covers should be removed only before
installing the pump in the piping. Remove dust before removing the
covers from pump flanges. Especially for new pipe work : clean
thoroughly piping before connecting it to the pump.

- Remove protective covers
- Add flange gaskets

- Fasten suction pipe

- Fasten discharge pipe

No stress must be applied to the pump casing by the pipe work. If
excessive, those forces and moments cause misalignment, overheating
of bearings, coupling wear, vibrations and possible failure or explosion of
pump casing.

After replacement of a pump or during connection of pipes to
pump flanges, never use pump flanges as a support to pull or push the
pipe works.

After pipe work is done turn the pump shaft by hand and check that it
turns freely. If it appears that it is difficult to turn the pump shaft, then
check forces applied by piping to pump casing. Installation of piping
should be done again.

The axial displacement of expansion coupling (if installed) should be
limited. Use tie rods as recommended by the manufacturer.

Two designs are possible for the suction line : positive suction head and
suction lift operation.
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7.2.2 POSITIVE SUCTION HEAD INSTALLATION

Nominal diameter of the pipeline is often larger than pump suction
flange. Unequal nominal diameter should be compensated by an
eccentric transition part. It is recommended to install a straight pipe
before the pump inlet (size L should be 2 to 3 times the pipe nominal
dimension). The suction line should be laid with a downward slope
toward the pump.

7.23 SUCTION LIFT CONDITION

This pump shall not be used in suction condition.

7.24 ACCESSORIES AND PIPES CONNECTION
DISCHARGE PIPE

Nominal diameter of discharge pipe should be chosen to ensure a max
flow speed of 3m/s.

FILTER

If required a filter can be installed before the pump intake. To ensure
proper working of pump the equivalent exchange surface of the strainer
should be 3 time the pipe sectional area.

Clogging level of filter should be checked regularly.
VALVES

It is advised to install isolating valves on suction and discharge side for
maintenance purpose. Those valves should be of large passage type and
could be locked in position.

Isolating valve on suction side should not be connected to pump suction
flange.

NON-RETURN VALVE

A check valve can be installed on discharge side to protect the pump
from back flow effects such as pressure surges or back flow when pump
is stopped.
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LOCATION OF CONNECTIONS
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CONNECTIONS

- V = vent connection G1/8”
- G = grease filling connection G1/8"”

7.3 ELECTRICAL CONNECTION / EARTHING

Check that motor winding corresponds to site electric power
supply characteristics before electrical connections are performed.

Connecting a 230/400V motor on a 400V power supply or
connection of a 400/690V motor on a 690V power supply might drive to
motor destruction if terminal strip are positioned in a wrong way.

& Electrical connection should be performed by qualified personnel
only having necessary agreements and in compliance with local, national
and international regulations.

@ Equipments used in an ATEX zone will be connected in compliance
with CEI60079-14. It is the responsibility of the end user to select proper
type and size of electric cable.

A Respect motor manufacturer instructions to make electric motor
connection (refer to the instructions supplied with the motor. they are
usually indicated inside motor junction box). Sensors will be connected
in compliance with the instructions given in dedicated instruction
manual.

731 TERMINAL STRIP POSITIONNING FOR STAR
(Y) AND DELTA (A) CONNECTION (MULTI-
VOLTAGES ELECTRIC MOTORS)

Multi-voltage winding for voltages 230/400V and 400/690V :

6 wiring terminals :
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To change motor direction of rotation reverse two phases on wiring
terminals. Connection of earthing terminal is mandatory.

7.3.2 LOWER VOLTAGE : A CONNECTION

Voltage : U
L1
§e ol
13— D
o ‘ \
L2

',
—
%]
—
[

733 HIGHER VOLTAGE : Y CONNECTION

Voltage : uv3
L1

000
QP

L1 L2 L3

@ Grounding of the complete pumpset will be performed with
special care. Earthing will avoid any electrostatic accumulation in
components of the pumpset. Each part of the pumpset should be
connected to earth with a correctly calibrated bonding strap or cable
(motor winding, motor frame, coupling guard, pump baseframe).

7.4 USE OF A FREQUENCY INVERTER

When pump is used with a variable speed drive, make sure that
the frequency inverter instructions and operating manual is available
and known.

The electric motor that is supplied with the pump may be connected
under conditions to a VSD. Variable speed will be used to reach pump
required duty point on site. To ensure a reliable use of the equipment a
few precautions should be taken :

ELECTRICAL REQUIREMENTS :

- Variable frequency drive will not generate voltage peak higher than
850V (motor phases isolation) and dU/dt values higher than 2500
V/us (winding isolation). If those values can be reached, a filter
should be installed : ask inverter manufacturer for proper selection
and motor manufacturer for limit values.
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- Choose a vector control inverter or use a quadratic V/F control
inverter.

- Check that motor nominal voltage is never exceeded.

@ Power supply cable should comply to ATEX regulation. Ensure that
motor winding is equipped with CTP temperature sensors inside.

A physical barrier should separate power supply cables and low
voltage cables to avoid analog signal distortion.

HYDRAULIC REQUIREMENTS :

- For all possible speeds, check that the pump NPSHg is always lower
than system NPSH,.

MECHANICAL REQUIREMENTS :

- Lower speed should not fall under 40% of pump nominal speed to
avoid any vibrations and an unstable flow.

The harmonic currents that are created by the VSD pass through
motor ball bearings. Standard ball bearings can be used up to 55KW. For
higher installed power (see engraved power on motor name plate), the
motor should be equipped with isolated ball bearings (specific ball
bearing) or with isolated bearing housing (and standard ball bearing).

8 START-UP

8.1 PRE-COMMISSIONING

@ If the pump is installed in a potentially explosive atmosphere or
when dangerous or polluting fluids are pumped, it is advised (Zone 2) or
requested (zone 1) to install additional protection devices.

Check following points :

- Pump flow is always higher than authorized continuous minimum
flow,

- Pump never runs dry,
- Normal leakage of the shaft seal is controlled,

- Surface temperature bearings housings is lower than the maximum
admissible surface temperature in selected ATEX zone,

- Pressure on discharge side of the pump is lower than pump
maximum allowable working pressure.

- Set alarm and stop trips of sensors.

In every cases check :

- Quality of electrical connections,

- Protection devices are installed,

- Auxiliary piping are connected,

- Flanges connections,

- Suction line and pump casing are filled with fluid,

- Motor direction of rotation is correct,

- Coupling alignment is correct,

- QOil level was checked and greasing of ball bearings has been done,
- Coupling guard is installed.
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8.2 FILLING / VENTING

Before the very first start-up, pump casing and suction line must be filled
with fluid (depending on piping system a vacuum pump may have to be
used).

Pump casing should be perfectly vented to avoid that the
mechanical seal runs dry.

& Take precautionary measures when manipulating dangerous, hot
or polluting fluids. Wearing individual protective devices is necessary.
The operator must know the potential hazards.

The mechanical seal housing should be completely vented. A vent valve
is located on the top of the bearing bracket.

& Burn hazard when manipulating the pump. Vent valve or vent
screw should be opened slowly and left open until pump is completely
vented. Then close venting device. Use of protections and pincers is
necessary.

Complete venting may take a long time. An incomplete venting of
pump could drive to a rapid destruction of the mechanical seal and the
internal shaft bearing.

1=

8.3 START-UP

If a barrier fluid, flushing fluid, cooling fluid or a heating fluid is
used, check that auxiliary systems are activated and working correctly
before pump start-up.

@ Close isolating valve on pump discharge side.
@ Open all valves in suction line.

® Proceed to pump priming (if not already done). Pump casing and
suction pipe should be completely filled with fluid.

@ Turn the pump on and check discharge pressure increase. Compare
this pressure to the shutoff pressure available on the hydraulic curve

Aln order to avoid an important overheating of the liquid inside the
pump the pump should not work more than 20 to 30 seconds against a
closed discharge valve.

® If expected pressure is reached then progressively open the discharge
valve.

If there is no liquid delivered or if discharge pressure is too low
then see chapter “trouble shooting”.
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8.4 RUNNING CHECKS

During operation of pump in duty conditions (capacity, head,
temperature, ...) the following points must be checked :

- Check and note pump duty point. If necessary convert pressure
value from bar indicated on the pressure gauge to mwc :

HMTmce = (Poar X 100) / (SG x 9,806) with SG= fluid Specific Gravity.

- Check and note current consumption on each phase of the motor.
- Check calibration of motor protections.
- Check temperature of ball bearings (on bearing housing surface).

- Check flexible coupling alighment after several pump starts (only
for concerned pumps variants).

- Check tightening of flanges fastening bolts.
- Check there is no leakage and no abnormal running noise.

When pumping hot fluids, the definitive coupling alignment should
be done only when system nominal temperature is reached and
stabilized. See chapter 7.1.4 COUPLING ALIGNMENT

@ Check the surface temperature on the bearing bracket and on the
pump casing. Check pumped fluid temperature. Alarm and stop trips
settings should be done according those values. Refer to specific sensors
I0M before adjusting those trips.

8.5 SHUTDOWN

Before the pump is stopped close the discharge isolating valve.

@Ensure that the pump runs in that condition no more than few
seconds.

When the pump has come to a standstill : close the suction isolating
valve. If the pump is equipped with auxiliary systems such as a quench,
heating system, flushing, external lubrication, etc ... it must be closed at
the last step.

@If temperature is likely to drop below freezing point, pump casing
and auxiliary connected systems should be completely drained or
otherwise protected. For prolonged shut-downs an adapted rust
protective coating should be applied to the inside and outside of the
pump.

A Pumping explosive, toxic or polluting fluids : make sure that all
necessary actions were taken to avoid the creation of a hazard for
people or environment during drainage operations.

Products which are sent back to WILO must be drained and
cleaned. Pumped fluid should be completely removed from the pump.



9 MAINTENANCE

9.1 GENERAL INFORMATION

A Only properly trained and skilled staff should undertake
maintenance operations.

@ Only authorized personnel should undertake maintenance on
ATEX certified equipments. Make sure to avoid creation of explosion
hazard while proceeding to maintenance in a ATEX zone.

All technical documents delivered with the pump should be known
and should be available near the pump.

The maintenance crew should be informed about the risks linked to the
use of the pump and to the pumped fluids before they can start working
on the equipment (dangerous products, fluid and pump temperature,
pressurized parts, ...). They should be equipped with all appropriated
individual safety protections (glasses, gloves, ...) and should respect local
industrial and security rules.

& Pump contains a part of pumped fluid even when it is at a
standstill. Drain and flush pump casing with care before starting pump
disassembly.

Appropriate lifting devices should be available to help personnel moving
heavy loads.

The maintenance area must be clearly identified. Install warning boards
with the words « WARNING : machine under repair ! » on the pump and
on the control cabinet.

&Any work on the machine must be performed when pump is
stopped. Prior to any maintenance or repair work the motor should be
electrically isolated and secured against uncontrolled start. Lock the
main switch open and disconnect circuit breaker. Withdraw the fuses if
any.

WARNING : electrical equipments that must be powered on during the
maintenance work or pressurized equipments must be clearly identified.

End of maintenance operations : all protective parts that were removed
before maintenance should be reinstalled and all security devices should
be reactivated. Pump surrounding area should be cleaned.

9.2 MAINTENANCE AND
INSPECTIONS SCHEDULE

PERIODIC

@ It is recommended to build up a maintenance and inspection plan
to ensure a reliable use of pump and to reduce malfunctions hazards.
Following check points should be included in this maintenance plan :

- Check state and working of securities and auxiliary systems,
- Check and adjust gland packing (if any) for visible leakage,
- Check for any leaks from pump gaskets and flanges seals,

- Check lubricant level and aspect of oil (oil lubricated bearings) in
bearing bracket,

- Check running time and replacement frequency of lubricants / ball
bearings,

- Check the bearing bracket housing surface temperature on ball
bearings area,

- Check dirt and dust is removed from pump and motor,
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- Check coupling alignment (depending on pump variant),

- Check if there is unusual noises (cavitations, hissing, purring, ...) or
excessive vibrations.

Check point Periodicity
State of the auxiliary systems Depends on equipment type.
See dedicated equipment IOM

Motor See manufacturer IOM
Shaft sealing Weekly
Leaks from gaskets Weekly

Oil level and grease quantities Daily / Weekly / Monthly

Lubricants (ball bearings) Replacement frequency
according ball bearing type and
shaft speed

Bearings surface temperature Monthly

Cleaning Twice a year

Alignment and coupling wear Twice a year

Noise, vibrations Monthly

Anchoring quality Yearly

Those frequencies are given for information only. They could be used as
a basis to the creation of a maintenance plan when starting a new
installation. Depending on installation conditions and use, the
periodicity will be shortened or prolonged.

LUBRICATION

The ball bearing is lubricated with a lithium-saponified grease free
from resins and acids and with anti-rusting agents (K3K DIN51825) taken
from following list or equivalent :

- Kliber Microlube GL 261 (Standard)
- Shell Aerogrease 16
- Esso Unirex N3

PROPERTIES

- Consistency according to DIN 51818, class 1 (NLGI 1)

- Worked penetration according to DIN ISO 2137 (0,1 mm) 310-340
- Service temperature : 140°C

- Dropping point : 250°C according to DIN I1SO 2176

q ET

BEARING BRACKET SIZE AND GREASE QUANTITY :

Bearing bracket size (Grease (g)
25 15
35 30

9.2.1.1 GREASE CHANGE INTERVALS

Ball bearing is greased before delivery using Microlube GL261.

Greasing intervals :

Speed 1450 RPM 2900 RPM
Greasing intervals 2000 hours 700 hours
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Monthly re- greasing

Bearing  bracke

size Quantity of
Grease (g)

25 4,1

35 7,5

After 10000 operating hours or after 2 years, bearings should be
dismantled, cleaned and filled again with grease. For unfavorable
operating conditions (severely damp, dusty atmosphere or hot service)
greasing intervals may be shortened.

9.3 DISMANTLING AND RE-ASSEMBLY
9.3.1 DISMANTLING

A Make sure that electric power is disconnected and could not be
switched on again by fault during maintenance operations.

- Drain the piping at least between the isolating valve on the suction
and discharge side.

- If necessary disconnect any measuring sensors and gauges.

- Remove drain plug and drain the pump casing.

- Pump casing can be kept fastened to pipe work.

- Remove motor fastening screws and move the motor rearward so
that there is sufficient space to remove the back pull-out assembly.

When using a coupling with spacer part, it is not necessary to
move the motor rearward.

- Dismantle coupling guard, half coupling on pump side.

1. Mark the position of the parts in relation to each other with a color
pen or a scribing point.

2. Loosen nuts 92.00 and remove washers 55.00.

3. Remove back pull out assembly from casing 10.20 and take casing seal
40.00 apart.

4. Loosen impeller nut 92.20 and remove lock washer 93.10.
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5. Withdraw the washer 93.10, impeller 23.00 and key 94.01.

6. Remove the screws 92.02 and washers 55.02. Slide out with care the
casing cover 16.10 with coupling rings 52.51 and the sleeve 52.90.
Remove the gasket 40.01. It is possible to remove coupling rings 52.51
and sleeve 52.90 one after the other.

7. Remove mechanical seal housing 44.10 if needed. To remove
mechanical seal housing 44.10 remove screws 91.40 and pull out the
housing. Remove screws 90.11 and nuts 90.11 to remove the foot.

a

8. Remove screws 90.10, ball bearing cover 36.00. Slide out the stop ring
48.50 and remove the mechanical seal 43.30 Slide out the shaft 21.00
and ball bearing assembly 32.10 from bearing bracket housing 33.00.



9. Loosen the impeller nut 92.21 remove the washer 93.11 and ball
bearing 32.10 with its spacer ring 52.50.

10. Remove vent fitting 74.10, greasing nipple 63.60, O’ring 41.20 and
mechanical seal housing 48.70 if needed. The mechanical seal housing
should be forced out.

11. Remove other parts from casing cover if needed.

9.3.2 RE-ASSEMBLY

Refer to tightening torques table for screws and bolts.
Never use grease : EPDM seals inside!

All pumps parts should be cleaned before assembly. Silicon based
lubricant or glycol, glycerin or water with soap can be used to ease
assembly of gaskets. Don’t add lubricant on flat gaskets.

1. Put back parts inside casing cover.

2. Assemble the shaft. Add grease into the ball bearing (Kliber
Microlube GL 261).

3. Slide the mechanical seal stationary seat in the bearing bracket
housing 33.00.

4. Slide the rotating part of the mechanical seal 43.30 and the bush
48.50 onto the shaft. Set mechanical seal position (use the table below)
and tighten MS stop screws.
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T
Size a Sizeb Size Ly

Shaft dia.28 144 14 42,5

Shaft dia. 38 214 14 45

5. Install the mechanical seal chamber 44.10 inside the casing cover
16.10. Assemble other parts, bushing 54.00 and sleeve 50.60. Secure the
screws 91.41 with Loctite 620 or equivalent.

6. Put the casing seal 40.01 on casing cover 16.10 and fasten it to
bearing bracket 33.00. Flushing hole is oriented upward (12H).

7. Slide coupling rings 52.51 and sleeve onto the shaft.

8. Press the key 94.01 in the shaft and install the impeller 23.00. Use
Molykote G paste to ease impeller assembly. Add washer 93.10 and
tighten nut 92.20.

Loctite 620

Never use a mallet during assembly : carbide bearing inside.

11. Put the gasket 40.00 in the casing 10.20 and assemble the rest of the
parts. Assemble vent fitting 74.10 with its gasket 41.10.

19



ENGLISH

9.3.3 MOTOR

In order to ensure an optimum lifetime of the integrated motor a
minimum maintenance is necessary : clean cooling fins regularly, check
coupling alignment (if any), check cable gland tightening, ...

Ball bearing lifetime depends on axial and radial forces applied on motor
shaft therefore on the pump design (close-coupled pump, pump sets
with elastic coupling, ...).

Motor can be fitted with lifetime lubricated ball bearings (identified ZZ
or 2Z) or greased. Greasing nipples are located at the ball bearings and
re-greasing quantities are indicated on motor nameplate.

See motor instructions manual to find data about maintenance work to
be performed.

9.4 TIGHTENING TORQUES

Tightening torques depend on the material used in the assembly and on
the type of lubricant that is used.

Refer to applicable regulation to know the tightening torques for
the fastening of cast iron or stainless steel made flanges. The values
given below should be only indicative. If real tightening torques are
required please ask our technical services.

Threads Tightening torques
M6 8,5Nm

M8 12 Nm

M10 25 Nm

M12 40 Nm

M16 90 Nm

M20 175 Nm

M24 300 Nm

M30 500 Nm

M36 700 Nm

Stainless steel bolts : apply anti-fretting paste before assembly.

Tightening torque for back cover fastening nuts 92.00 :

Thread Tightening torque
M12 65 Nm
M16 130 Nm
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9.5 TOOLS REQUIRED

A typical range of tools that are required for pump maintenance is
listed below. Those tools are standard one and should be available in
every industrial maintenance Dpt.

- Wrenches to suit up to M48 nuts,
- Socket spanner up to M 48,

- Allen keys up to 10 mm,

- Range of screwdrivers,

- Soft mallet.

@ If maintenance work must be performed in an ATEX classified area
then make sure that use of all necessary tools are authorized in the area.

More specialized equipment :

- Bearing pullers,
- Bearing induction heater for ball bearing assembly,
- Coupling grip spanner.

Additional equipments used for coupling alignment :

- Calipers,

- Crowbar,

- Straightedge,

- Shims,

- Sledgehammer.



10 FAULTS, CAUSES AND REMEDIES
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Fault Cause Remedy
- Discharge pressure is too high Open and clean discharge pipe work
Check pump duty point
- Pump or piping is not completely vented or filled Vent pump casing
Fill completely suction pipe with liquid
The pump is not |- No waterinlet or water inlet flow is to low Check that both suction and discharge isolating valves are open

producing the rated flow
or head

Clean filters

- Impeller laminating surfaces are worn

Replace impeller — Check wear in the casing

- Wrong direction of rotation

Change two phases in motor junction box

- Leakage on pump casing gaskets, on shaft sealing

Check the tightening of the casing cover fastening nuts
Replace casing seal
Replace mechanical seal

Pump does not prime
continuously

- Inlet pressure too low

Check that static pressure
temperature

is sufficient regarding pumping

- Loose or jammed part in the pump

Remove the back pull out assembly and clean the inside of pump

Pump leaks

- Casing seal leaks

Check the tightening of the casing cover fastening nuts
Check the state of the casing seal

- Mechanical seal leaks

Check the state of the mechanical seal faces and O’Ring
Check proper venting of mechanical seal housing
Proceed with replacement of the mechanical seal if required

Temperature of bearing
bracket increases

- Not enough grease in the ball bearing

Add grease in the ball bearing

- Coupling not properly aligned

Check for a proper coupling alignment

Pump runs noisily

- Carbide shaft sleeve or carbide bushing is damaged

Check static pressure and correct venting of the loop
Replace the sleeve and the bushing

- Pump or motor ball bearing is worn

Identify and replace worn ball bearing

- Suction pressure is too low

Vent pump casing and suction line
Check static pressure in the loop

- NPSH available is too low

Check that isolating valve on suction line is opened

Clean the filter

Check that available NPSH of the process is higher than the pump
required NPSH

- Pump is not properly leveled or base plate is distorted.
Excessive forces applied on flanges

Check pump installation and coupling alignment

- Foreign material in the pump

Remove back pull out assembly and clean the inside of pump
casing

Motor
switches off

protection

- Current leakage

Check earthing of motor
Find out the origin of current leakage :
leakage on electrical components, ...

damaged cables, fluid

- Protection fuses not calibrated properly

Check motor current and select motor protection accordingly

- Pump runs right of curve or out of application limits

Measure pump duty point and check pump runs in authorized
application limits

- Foreign matter remains inside the pump casing

Remove back pull out assembly and clean the inside of pump
casing
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11 RECYCLING AND END OF PRODUCT LIFE

At the end of the service life of the equipment or its parts, the relevant
materials and parts should be recycled or disposed of using an
environmentally acceptable method and in compliance with local
regulations. If the pump contains substances that are harmful to the
environment, these should be removed from the pump and disposed of
in compliance with current local regulations. This also applies to liquids

and/or gases that may be used in auxiliary sealing systems.

& Even when dismantled from the process line the pump may
contain a part of pumped fluid. Make sure that dangerous liquids have
been eliminated. Security requirements available in the fluid safety

datasheets should be respected. Suitable personnel protective
equipment should be used when dismantling the pump.
12.1.1 SECTIONAL DRAWING
23.00 16.10 E2.51 55.00
10.20 91.41 54.00 90.22 | 92.00

12 SPARE PARTS

SECTIONAL DRAWING AND BILL OF
MATERIAL

12.1

The pump sectional drawing and bill of material is available upon
request. The demand should be sent to our Spare parts Dpt. and should
mention pump description and serial number. Data are engraved on the
pump name plate and available in the acknowledgement of order.

40.01

o 4120 3
4l 48 70 £

7410

4410 63,60
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12.1.2 BILL OF MATERIAL

Item Description

10.20 Casing

16.10 Casing cover

18.30 Foot

21.00 Shaft

23.00 Impeller

32.10 Ball bearing

33.00 Bearing bracket housing
36.00 Bearing cover

40.00 Flat gasket

40.01 Flat gasket

41.10 Gasket

41.20 O'Ring

42.10 Seal

43.30 Mechanical seal

44.10 Mechanical seal housing
48.50 Stop ring

48.70 Mechanical seal housing
50.60 Stop ring

52.50 Spacer bush

52.51 Spacer bush

52.90 Shaft bearing

54.00 Bush

55.00 Washer

55.01 Washer

55.02 Washer

63.60 Greasing nipple

74.10 Vent plug

90.10 Hexagonal head screw
90.11 Hexagonal head screw
90.22 Stud bolt

90.23 Stud bolt

91.40 Screw

91.41 Screw

92.00 Nut

92.01 Nut

92.02 Nut

92.20 Nut

92.21 Nut

93.10 Stop washer

93.11 Stop washer

94.00 Key

94.01 Key

12.2 SPARE PARTS

During warranty period the use of genuine pump parts is
mandatory. It is highly recommended to do so even after warranty
period ends.

Your request for spare parts can be sent to your local WILO distributor
or to our Spare Parts Department through our WILO Hotline.

In case of inquiry, please indicate :

- Serial number,
- Complete pump description,
- Item or description of the requested spare part(s).

- The serial number of the pump is engraved on the pump
nameplate.

ENGLISH

12.3 RECOMMENDED SPARE PARTS

When the pump runs on the selected duty point, maintenance
operations are very limited. To reduce risk of unexpected maintenance
operations it is recommended to create and follow a maintenance plan.

In any case, following spare parts should be kept on stock to ensure a
quick re-start :

- Mechanical seal or a set of packing rings,*

- Set of bearing bracket ball bearings*,

- Set of shaft bearing*,

- Set of motor ball bearings (for frame size > 90),
- Complete set of seals and gaskets,

- Coupling elastic part(s)*,

- Automatic greasing cartridge*.

(*) : some parts may not concern your pump. Our Spare Parts Dpt will
confirm pump bill of material according to the serial number engraved
on pump nameplate.

12.4 RECOMMENDED SPARE PARTS FOR 2
YEARS OPERATION

Spare parts list can be erected using the recommended list
available in the DIN24296.

For example, recommended spare parts and quantities for one or two
pumps installed (to be adapted according the pump design) :

- Impeller : 1 (or 1 set),

- Shaft: 1,
- Impeller nut : 1,
- Shaft seal : 2,

- Bearing bracket ballbearing : 1 of each type,
- Bearing* : 1 of each type,

- Casing/stage seal : 4 complete sets,

- Mechanical seal : 1,

- Packing ring* : 2 sets,

- Automatic greasing cartridge* : 2.

(*) : some parts may not concern your pump. Our Spare Parts Dpt will
confirm pump bill of material according to the serial number engraved
on pump nameplate.
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13 EC DECLARATION OF CONFORMITY

EG KONFORMITATSERKLARUNG
EC DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE CE

Als Hersteller erklaren wir hiermit, dass die Pumpenbauarten der Baureihe
We, the manufacturer, declare that the pump types of the series
Nous, fabricant, déclarons que les types de pompes de la série

(Die Serlennummer ist auf dem Typenschild des Produktes nach Punkten bB) & c) von
£1.7.4.2 und §1.7.3 des Anhanges I der Maschinenrichtiinie angageben. / The serial
Wilo-NESH number is marked on the product site plate according to points b) & ¢) of §1.7.4.2 and
£1.7.3 of the annex [ of the Machinery directive. / Le numére de série est inscrit sur la
plague signalétigue du prodult en accord avec les points b) & c) du §1.7.4.2 et du §1.7.3

in der gelieferten Ausfiihrung folgenden einschldgigen Bestimmungen entsprechen :
In their delivered state comply with the following relevant directives :
dans leur état de livraison sont conformes aux dispositions des directives suivantes :

_ Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
_ Machinery 2006/42/EC

_ Machines 2006/42/CE

und gemass Anhang 1, §1.5.1, werden die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG eingehalten,
and according to the annex 1, §1.5.1, comply with the safety objectives of the Low Voltage Directive 2006/35/EC.
e, sulvant l'annexe 1, §1.5.1, respectent les objectifs de sécurité de |a Directive Basse Tension 2006/95/CE.

_ Elektromagnetische Vertréaglichkeit-Richtlinie 2004/108/EG
_ Electromagnetic compatibility 2004/108/EC
_ Compabilité électromagnétique 2004,/108/CE

_ Richtlinie energieverbrauchsrelevanter Produkte 2009/125/EG

_ Energy-related products 2009/125/EC

_ Produits liés a I'énergie 2009/125/CE

Mach den Okodesign-Anforderungen der Verordnung §40/2009 fur Ausfilhrungen mit einem einstufigen Dreiphasen - 50Hz - Kafiglaufer -
Induktionselektromotor

This applies accerding te eco-design requirements of the regulation 640/2009 to the versions with an induction electric motor, squirrel cage,
three-phase, single speed, running at 50Hz

suivant les exigences d'éco-conception du réglement 640/2009 aux versions comportant un moteur dlectrigue & induction & cage d'écureuil,
triphasé, mone-vitesse, fonctionnant & 50Hz

und entsprechender nationaler Gesetzgebung,
and with the relevant national legislation,
et aux législations nationales les transposant,

sowie auch den Bestimmungen zu folgenden harmenisierten europdischen Normen :
comply also with the following relevant harmonized European standards :
sont également conformes aux dispositions des normes européennes harmonisées suivantes :

EN 809+A1 EN 60034-1
EN IS0 12100 EN 60204-1

e . . . Division Pumps & Systems - PBU Pumps
Industry Engineering Manager

Wilo Salmson France SAS

52 Bd de |z Republique

F-75400 Chatou

Person authorized to compile the technical file Is :
Parsonne autorisée & constituer le dossier technigue est :

Dortmund, Digital unterschrieben

L ]
von
H. HERCHENHEIN . /f fi /.- Pl erchennainawi

Group Quality Manager o.com
Datum: 2014.09.16
10:56:47 +02'00" WILO_SE
Nortkirchenstrage 100
N®2117930.01 44263 Dortmund - Germany

(CE-A-S n°4145976)

01306

=
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(BG) - GbArapcKu e3mK
OEKNAPALMA 3A CbOTETCTBME EO

‘WILO SE aexnapWpat, Y& NpogyKTUTE NOCOYSHM B HACTORLLATS JexnapaumMa
CLOTEETCTEAT Ha pasnopenbiTe HA CNEOHWTE SSPONSACKW QMPSKTUER U
MPM2nHTE M HAUMOHANHK 3aK0HOAITENCTRA:

Mawinen 2005/42/E0 ; EnexTpoMarHuTHa CoeMacTiMocT 2004/ 108/E0
MpoaykTi, cebpsadm c edepronaTpebnedners 2009,/125/E0

KEKTD M HE XKEPMOHWEMPEHMTE SEDONSNCKH CTAHAAPTH, YNOMEHETH Ha
NpegHuKaTa CTPaHMLE.

(CS) - Cestina
ES PROHLASENI O SHODE
WILO SE prohlaguje, 22 wrobky uvedené v tomto prohldeni adpovidaji

ustanovenim niZe uvedenych evropskych smérnic a narodnim pravnim
predpisdm, které je prejimaji:

Stroje 2006/42/ES ; Elektromagneticks Kompatibilita 2004/108/E5 ; Wyrobki
spojenych se spobiebou energie 2009/125/E5

a rovn&z splhwji poZadavky harmonizevanych evropskych norem uvedenych
na piredchazejici strance.

(DA) - Dansk
EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

'WILD SE erklzrer, at predukterne, som beskrives i denne erklaring, eri
overensstemmelse med bestemmealseme i folgende surcpaiske direktiver,
samt de nationale lovgivninger, der gennemferer dem:

Maskiner 2006/42/EF ; Elektromagnetisk Kompatibilitet 2004/108/EF ;
Energirelaterede produkber 2009/125/EF

D= er ligeledes | overensstemmelse med de harmoniserede eurapaziske
standarder, der er anfort pd forrige side,

(EL) - EAApwvika
AHADEZH ZEYMMOP®OREZHE EK

(WILO SE SnAwvel 6T Ta NpeiovTa Nou opilovTal ony Napolod sUpwnaika
EnAwon sival cuppwya e Tig S1IaTatag Twy napaxkaTw odnymey kal Tig shvikeg
wopoBsaisg omig onoisg £xs1 peTapepBsi:

Mnxavruara 2006/42/EK ; Hhsxrpopayvnmxng cupBartdrnrag 2004/108/EK ;
Euwdedpeva pe Trv eveEpyEeia npoicvTa 2009,/125/EK

wal eniang pe Ta eErg evappovicpéva sugwnaixd npdTuna nou avapépovTal
lotnv nponyolpevn askida.

(ES) - Espanol
DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

'WILO SE dedlara que los productos citados en la presenta declaracion estdn
conformes con las disposiciones de las siguientes directivas europeas y con
las legislaciones nacionales que les son aplicables :

Maquinas 2006/42/CE ; Compatibilidad Electromagnética 2004/108/CE ;
Preductos relacionados con la energia 2009/125/CE

¥ igualmente estan conformes con las disposiciones de las normas europeas
armonizadas citadas en la pdgina anterior.

(ET) - Eesti keel
EU VASTAVUSDEKLARATSIOONI

'WILD SE kinnitab, et selles vastavustunnistuses kirjeldatud tooted on
kooskdlas alljirgnevate Eurcopa direktiivide sitetega ning riiklike
seadusandlustega, mis nimetatud direktiivid dle on witnud:

Masinad 2006/42/EU ; Elektromagnetilist Uhilduvust 2004/108/EU ;
Energiam&juga toodete 2009/ 125/80

‘Samuti on tooted kooskdlas eelmisel lehekiiljel #rz toodud harmoniseeritud
Eurcopa standarditega.

(FI) - Suomen kieli
EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

'WILD SE vakuuttaa, ettd t3ss3 vakuutuksessa kuvatut tuotteet ovat
seuraavien eurcoppalaisten direktiivien masdrdysten sekid niihin sovellettavien
kansallisten lakiasetusten mukaisia:

Koneet 2006/42/EY ; Sihkdmagnesttinen Yhtesnsopivuus 2004/108/EY ;
Enargiaan liittyvien tucttsiden 2009/125/EY

Lisiksi ne avat seuraavien edellisells sivulla mainittujen yhdenmukaistettujen
leurcoppalaisten normien mukaisia.

(HR) - Hrvatski
EZ IZJAVA O SUKLADNOSTI

WILD SE izjavljuje da su proizvedi navedeni u ovoj izjavi u skladu sa
sljiedecim pribwadenim europskim direktivama i nacionalnim zakonima:

EZ smjamica o strojevima 2006/42/EZ ; Elektromagnatna kompatibilnost -
smjemica 2004/108/EZ ; Smjemica za proizvade relevantne u pogledu
potroZnje energije 2009/125/E2

i uskladenim suropskim normama navedenim na prethodnoj stranici.

(HU) - Magyar
EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
'WILO SE kijelenti, hogy a jelen megfeleldségi nyilatkozatban megjelslt

termekek megfelelnek a kivetkezd eurdpai irdnyelvek eldirasainak, valamint
azok nemzeti jogrendbe atiltetett rendelkezésainek:

Gapek 2006/42/EK ; Elektromagneses dsszeférhetoségre 2004/ 108/EK ;
Energidval kapcsolatos termekek 2009/ 125/EK

wvalamint az eldzd oldalon szerepld, harmonizalt eurcpai szabwanyoknak.

(IT) - Italiano
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

'WILO SE dichiara che i prodotti descritti nella presente dichiarazione sono
lconfermi alle dispesizioni delle seguenti direttive europee nonché alle
legislazioni nazienali che le traspongono :

Macchine 2006/42/CE ; Compatibilita Elettromagnetica 2004/108/CE ; Prodotti
connessi all'enargia 2009/125/CE

E sono pure conformi alle dispesizioni delle norme europee armonizzate citate
2 pagina precedents.

(LT) - Lietuviy kalba
EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

'WILO SE pareiskia, kad Zioje deklaracijoje nurodyti gaminiai atitinka Siy,
Europos direkbywvy ir jas perkelianfiy nacionaliniy jstatymuy nuostatus:

Mazinos 2006/42/EB ; Elektromagnstinis Suderinamumas 2004/108/EB ;
Energija susijusiems gaminiams 2009/125/E8

ir taip pat harmonizuotas Eurcpas normas, kurios buve cituctos ankstesniame

pus |aem'e.

(LV) - Latviesu valoda
EK ATBILSTIBAS DEKLARACIIU
'WILD SEdeklars, ka izstrad3jumi, kas ir nosaukti 5a3j3 deklardcija, atbilst s=it
uzskaitito Eiropas direktivu nosadjumiem, k3 ari atsevizku walstu likumiem,

kuros tie ir ietverti:

Masinas 2006/42/EK ; Elektromagnatisk3s Saderibas 2004/108/EK ; Energiju
saistitiemn razojumiem 2009/125/EK

un saskapotajiem Eiropas standartiem, kas mingt iepriek$gja lappussa.

(MT) - Malti
DIKJARAZZIJONI KE TA" KONFORMITA

'WILO SE jiddikjara li I-prodetti spedifikati f'din id-dikjarazzjoni huma kenformi
mad-direttivi Ewropej li jsegwu u mal-legislazzjonijiet nazzjenali li
japplikawhom:

Makkinarju 2008/42/KE ; Kompatibbiltd Elettromanjetika 2004/108/KE ;
Prodotti relatati mal-energija 2009/125/KE

kif ukoll man-normi Ewropej armonizzati li jsegwu imsemmija fil-pagna

lEreéedenti.

(NL) - Nederlands
EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

'WILD SE verklaart dat de in deze verklaring wermelde producten voldoen aan
de bepalingen van de wolgende Europese richtlijnen evenals aan de nationale
wetgevingen waarin deze bepalingen zijn overgenomen:

Machinas 2006/42/EG ; Elektromagnetische Compatibiliteit 2004/108/EG ;
Energiegerelateerde producten 2009/125/EG

De producten voldoen evensens aan de geharmoniseerde Europese normen

die op de vorige pagina worden ganoamd.

ENGLISH
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(NO) - Norsk
EU-OVERENSSTEMMELSESERKLAEING

WILD SE erklzerer at produktene nevnt i denne erklaeringen er i samswvar med
folgende europeiske direktiver og nasjonale lover:

EG-Maskindirektiv 2006/42/EG ; EG-EMV-Elektromagnetisk kompatibilitst
2004/ 108/EG ; Direktiv energirelaterte produkter 2009/125/EF

og harmoniserte europeiske standarder nevnt pd forrige side.

(PL) - Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

WILO SE ofwiadeza, 22 produkty wymienione w ninigjszej deklaracii =3
zgodne z postanowieniami nastepujgcych dyrekbyw europejskich i
transponujacymi je przepisami prawa krajowego:

Maszyn 2006/42/WE ; Kompatybilnosd Elektromagnetycznej 2004/108/WE ;
Produktéw zwiazanych z energiz 2009/125/WE

oraz z nastepujacymi normami europejskich zharmaonizowanymi pedanymi na
Lpoplzedniej stronie.

(PT) - Portugués
DECLARACAD CE DE CONFORMIDADE

WILD SE dedara que os materiais designados na presente declaragao
obedecem as disposigies das directivas eurcpeias e as legislagbes nacionais
que as transcrevem :

Maguinas 2006/42/CE ; Compatibilidade Electromagnética 2004/108/CE ;
Produtos relacionades com o consumo de energia 2009/125/CE

E obadecem também &s normas europeias harmonizadas dtadas na pagina
precedente.

(RO) - Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

'WILO SE declard c3 produsele ditate in prezenta declaratie sunt conforme cu
dispozitille directivelor europens urmatoare si cu legislatiile nationale carz |2
transpun :

Masini 2006/42/CE ; Compatibilitate Electromagnetica 2004/ 108/CE ;
Produselor cu impact energetic 2009/125/CE

51, de asemenea, sunt conforme cu normele europene armonizate citate in
pagina precedenta.

(RU) - pyccKui A3bIK
Nexknapauma 0 COOTBETCTBMM EBpoNelcknM HOpMaMm

WILO SE 3aA8nseT, 4T0 NpodyKTsl, NEPE4MCISHHLIE B JAHHDW OSNapaumu o
COOTBETCTEMM, OTESHIKIT CNSAYHLMM S8PONSHCHMM QMPSKTHESM K
HIUMOHANEHLIM NPEANKBCAHWAM:

|OvperTrea EC no mawwssomy obopyaceanwio 2006/42/EC ; OQupextuea EC no
SNeKTPOMarHMTHON coemecTumocTi 2004/ 108/EC ; JupexTHEa o NpoayKumm,
ceRzaHHON C 3HepronoTpebnennen 2009/125/EC

M rEpMOHMIMDOEIHHEIM S5PONSACKMM CTEHASDTAM, YNOMAHYTEIM H2
npesemyLLSil CTPEHALE,

(SK) - slovencina
ES VYHLASENIE O ZHODE

'WILD SE gestne prehlasuje, Ze wyrobky ktoré si predmetom tejto deklarade,

s v silade s poZiadavkami nasledujicich eurdpskych direktiv a
lodpovedajicich narodnych legislativiych predpisow:

Strojovych zariadeniach 2006/42/ES ; Elektromagnetickd Kompatibilitu
2004//108/E5 ; Energeticky vyznamnych wyrobkov 2005/125/ES

ako aj s harmonizovanymi eurdpskych normami uvedenymi na
Lpledchédzaju'cej strane.

(SL) - Slovenscina
ES-IZJAVA O SKLADNOSTI

WILD SE izjavlja, da so izdelki, navedeni v tej izjawi, v skladu z dolodili

naslednjih evropskih direktiv in z nacionalnimi zakonodajami, ki jih vsebujejo:

Stroji 2006/42/ES ; Elektromagnetno Zdruzljivostjo 2004/108/ES ; Izdelkov,
povezanih z energijo 2009/125/ES

pa tudi z usklajenimi evropskih standardi, navedenimi na prejénji strani.

(SV) - Svenska
EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

'WILO SE intygar att materialet som beskrivs i faljande intyg dversnsstammer
med bestimmelsema i féljande suropeiska direktiv ach nationella
lagstiftningar som infar dem:

Maskiner 2006/42/EG ; Elektremagnstisk Kompatibilitet 2004/108/EG ;
Energirelaterade produkter 200%/125/EG

Det éverensstammer dven mead féljande harmoniserade europeiska standarder
zom namnts p3 den foregdende sidan.

(TR) - Tiirkce
CE UYGUNLUK TEYID BELGESI

WILD SEbu belgede belirtilen driinlerin asafidaki Avrupa yonetmeliklerine we
ulusal kanunlara uygun oldugunu beyan etmektedir:

Makine Yanetmelidi 2006/42/AT ; Elektromanyetik Uyumluluk Yénstmeligi
2004/108/AT ; Eko Tasanm Yénetmelidi 2009/125/AT

wve énceki sayfada belirtilen uyumlastinlmis Avrupa standartlanna.
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1 OBbLNE CBEAEHUA

1.1 Ob 3TOM AOKYMEHTE

OpWIMHanbHLIM  A3bIK  3TOTO  PYKOBOACTBA MO 3KCM/IyaTauun —
bpaHLy3CKuii. Bce TEKCTbI 3TUX JOKYMEHTOB Ha APYruX A3blKax ABNAOTCA
nepeBooM OPUTMHAAbHOMO PYKOBOACTBA MO IKCMAyaTaLmy.

Hacroslwee pyKOBOACTBO MO MOHTaXy W 3KCM/yaTauuu COCTaBaAfeT
HeoTbemieMyto 4acTb 060PYL0BaHUA U [OMKHO HAXOAWUTbCA Ha MecTe
ero ucnonb3oBaHua. [ns obecneyeHUs HagexkHoW U apdeKkTUBHOM
IKCMAyaTauMu Hacoca Heobxogumo cobniogatb BCe  YKasaHus,
npuBeAEeHHbIE B 3TOM PYKOBOACTBE. PyKOBOACTBO MO MOHTaxy W
3KCMAyaTaLMmM COOTBETCTBYET BapMaHTy UCMONHEHUA Hacoca U oTBevaeT
NPUMEHUMbIM HOpMam 6€30MacHOCTH, AeMCTBYIOWMM Ha MOMEHT CAauu
B Nneyarb.

2 TEXHWUKA BE3SOMACHOCTU

B AaHHOM pYKOBOACTBE COAEPXKATCA OCHOBHbIE YKasaHMA, KoTopble
[OMKHBI cOBNOAATLCA MPU MOHTaXe M 3KcnayaTaumm. Cneumanuct no
06CNYKMBAHUIO WM OTBETCTBEHHbIM ONEPATOpP AOMKHbI M3YYUTb 3TK
YKa3aHuA A0 Havyana MOHTaXKHbIX U NYCKOHANaA04HbIX paboT.

B paHHOl rnase npuBeaeHbl He TONbKO oObLWMe npaBuaa TeXHUKK
6e3onacHocT, KoTopble Heobxoaumo cobntofaTtb, HO U crneuuanbHble
YKasaHuAa no 6e3onacHocTv, ynomuHaemble B crefytowmx rnasax. OHu
BblAe/IeHbI CIeAYIOLWMMY NPeaynpexAaloWwmnmmn CMMBONaMK.

2.1 YCNIOBHbIE OBO3HAYEHMUA,
MCNOJIb3YEMDbIE B 3TOM PYKOBO/CTBE

AOGmaﬂ 0MacHOCTb 4/19 NepcoHana.
AOI‘IBCHOCTb NoparKEHUA 3NEKTPUYECKMM TOKOM.

@HecoGnmAeHwe TEXHUKM 6E30MacCHOCTU MOXKET MpuBecT K
MOBPEXAEHMIO MPOAYKTA / YCTAHOBKM.

@OTHOCMTCH K AONONHUTENIbHbIM Tpe6OBaHVIHM, KOTOpbIM A0/1XKeH
COOTBETCTBOBATb HAcoC npun pa60Te B OMACHbIX 30HaX.

3T0 He npesynpexaalolwmnii  CMMBOA, a MNPUMEYaHue C
[,0MNO/THUTEIbHOW NONIe3HOM MHPOPMALMeN A1A UCNONb30BAaHMA HAcoca.

2.2 KBAIUOUKALUNA NEPCOHANA

&I‘IepCOHan, 3aHATLIA B 3KCMyaTaLmK, YCTAHOBKe, MpPOBEPKE Wn
TEXHUYECKOM 0bCcnyRMBaHUK Hacoca " BCMOMOTaTebHbIX
npucnocobneHnin, [OMKEH UMeTb HeobxoAumylo  AnA  3TOro
KBanudmKaumio.

OTBETCTBEHHOCTb 3a KBa/MdUKaLMio, NMPOBEPKY 3HAHWWA W Hag3op 3a
NnepcoHasioM BO3/1araeTcs Ha Biafenbla Hacoca. Mpu HeobxogMmocTu
obyyeHne moxkeT 6biTb nposegeHO KommnaHuen «SALMSON» uam ee
npeactasutenem. PyKOBOACTBO NpeanpuATUA [O0MKHO obecneunts,
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4yTOb6bI PYKOBOACTBO MO 3KCAAyaTauuu 6b110 TWaTenbHO WU3y4YeHO
nepcoHasnom, KOTOpri/lI 6y,u,e1' MCNO/b30BaTb 3TOT HACOC.

2.3 PUCKU B CZIYHAE HECOBNIOAEHUA
TEXHUKWU BE3ONACHOCTHU

@Heco%m,ﬂ,eme TeXHUKM 6e30MacHOCTM MOMKET MPUBECTU K PUCKY
nosyYyeHUs TPaBM NEPCOHANOM U MOBPEXKAEHUA NPOAYKTA / YCTAHOBKM.
HecobntogeHve TeXHUKM 6e30MacHOCTU MOXKET CTaTb NPUYMHOW yTpaThl
npaBsa Ha NpeabaABNEeHME NPETEH3UI O BO3MELLLEHUM yllepba.

B wactHocTH, Hecoﬁmop,eHme MOXeT NpuBecTU K CneaAyrowmm pUcCKkam:

- OTKa3 BakHbIX GpYHKUMI NpoayKTa / yCTaHOBKM,

- HeBbinonHeHne HeobXOAMMbIX  OMepauuit  TeXHUYEeCcKoro
06CNYKUBAHNA U PEMOHTA,

- TpaBmbl NepcoHana: SNEKTPUYECKME, MEXAHUYECKME, XMMUYECKUE,
TepMuyeckue u T.4,.,

- Yuwepb cobcTBEHHOCTH,
- YTpara 3aWmTHbIX CPeacTs,
- PuCK 3arpasHeHmns OKpyXKatoLLen cpeapl.

2.4 TEXHUKA BE3OMNACHOCTH
2.4.1 TEXHUKA BESONACHOCTU ANA NEPCOHANA

PABOTA HA HACOCHOW YCTAHOBKE:

&I‘Iepep, Hayanom paboT Mo TEXHUYECKOMY 0BCNYKMBaHUIO CreayeT
y6eautbca B TOM, YTO MUTaHWe OTKAYeHo. Bo Bpemsa paboTbl Hacoca
3anpeLLeHo CHUMATb 3/IEKTPUYECKYHO 3aLLuTY.

Anepep, [EMOHTaXeM Hacoca HeobXOAMMO OMOPONKHWTL HAcoc u
usonmposatb Tpybonposoabl. EcM  Hacoc nepekauvBas  OnacHble
paboune cpeapl, nepes AeMOHTa)em ero cnegyet obpaboTatb
[,e3aKTUBMPYIOLLMM NPenapaTom v OYUCTUTb.

OBPALLIEHME C KOMMOHEHTAMMW:

AHGKOTOpre yactM 060pyAoBaHWA MOTYT MMETb OCTpble Kpas.
Moatomy npu o06palleHnM C HUMKU HeobXOAMMO MONb30BaTbCA
3aLUMTHBIMM MEPYATKaMM U COOTBETCTBYIOLLMMM CPEACTBAMM 3aLUMTbI.

Aﬂnﬂ NOAHATUA KOMMOHEHTOB Maccoit 6onee 25 Kr [ONMKHbI
MCNONb30BaTbCA MOAbEMHble npucnocobneHns, KoTopble cieayeT
NMPUMEHATb B COOTBETCTBUM C MECTHLIMM NPaBUIaMu.

FOPAYME NN XONOLHbIE YACTU HACOCA:

AM36EFaTb C/IY4aHOTO KOHTaKTa C O4YeHb FOPAYMMM WU OYEeHb
XONI04HbIMW KOMMOHeHTamu. Ecan TemnepaTtypa NOBEpPXHOCTM Hacoca
WUAN AONONHUTENbHBIX NpuUcnocobaeHnii Boiwe 68 °C uam Huxe -5 °C,
cneayetr NPUHATL HEobXoaumble Mepbl NPefoCTOPOXKHOCTU. [pu
HEBO3MOHOCTU oObecrneyeHus NOAHOM 3aluTbl AOCTYN K YCTaHOBKe
JOMKeH ObiTb OrpaHuuYeH TOMbKO OBCAYKMBAOWMM MNepcoHanom. B
HenocpeacTBeHHoW  6av3ocT oT  obopyaoBaHuAa — HeobXxoaumo
NOMecTUTb TabIMYKY C XOPOLIO 3aMETHOM HaAMNUCbIO, yKasblBatoLLen Ha
OMacHOCTb.
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OMNACHbIE XMAOKOCTU:

& Korfa Hacoc nepekauvMBaeT HEKOTOpble OmMacHble KUAKOCTH,
TpebyeTca MPUHATL OcobBble Mepbl MO MPeAOTBPALLEHUI0 KOHTaKTa C
HMMU. B TaKOM C/lydae Hacoc A0/KeH BbITb YCTaHOB/IEH B NOAXOAALLEM
MecTe, @ AOCTYN K HeMy orpaHuyeH. MNepcoHan fonkeH 6biTb 06yyeH
paboTe ¢ NoTeHLMaNbHO ONACHBIMU }KUAKOCTAMM.

@Ecnw MUAKOCTb  ABNAETCA NIerKoBOCNNaMeHAeMoi u  (unu)
B3PbIBYATON, NPUHMMAIOTCA CTPOrve Mepbl 6e30MacHoCTy.

24.2 TEXHUKA
OBOPYAOBAHMUA

BE3OMNACHOCTHU Ana

@CHEAVGT nsberatb 6bICTPOro M3MEHEeHMs TemnepaTypbl pabouen
cpeapl, cogepiKalleiica B Hacoce. Peskuii nepena TemnepaTtypbl MOXeT
CTaTb MPUYMHOW MOBPENKAEHUA WAM pPaspylleHUA KOMMOHEHTOB W
06pa3oBaHNA yTeyek.

@ Heobxogumo  obecneuntb, 4TObbl  naHUbl Hacoca He
NoABEPranCb Ype3MepHbIM BHELLHUM Harpyskam npu NpuMcoesuHeHun
dnaHues Tpybonposoga naM Nocsie NoBbiWEHUA TemnepaTypbl paboueit
cpeabl. 3anpeLiaeTca MCNONb30BaTb HACOC B KayecTBe OMopbl Ans
TpybonpoBogoB. B cayyae  MCNoOAb30BaHMA  TEMMEPATYpPHbIX
KOMMNEHCATOpPOB WX C/leAyeT OCHAaCTUTb OrpaHMYUTENEM OCEBOro
nepemeLleHusa.

@I‘Iepeg NPOBEpPKOW HanpaBneHua BpaleHus ybeauTbea, yTo U3
BaJIOB He MOTYT 6bITb BbIGPOLIEHbI HUKaKWe AeTanu (LNWAbKK, LWMNOHKMK,
coeAMHUTENbHbIE 3/1eMeHTbl U T.4.). Hacocbl HEKOTOPbIX TUMOB MOTyT
6bITb NOBPENKAEHDI B C/Iy4ae 3anycka Npu HenpasuIbHOM HanpaBAeHUM
BpaleHnsa (KOHCTPYKUMSA C BBMHYEHHbIM pabouum Kosnecom). [ns
NPOBEPKM  HanpaBieHWs BpaLleHWA nepes NepBbiM  3aMycKom
HEeobX04MMO OTCOeaUHUTL TMOKYO MydTy HACOCHOW YCTaHOBKMU.

Ecnu He yKasaHO WMHOE M eciu 3TO BO3MOMHO, Hacoc AO/MKeH 6biTb
3anyleH C YaCTMYHO OTKPbITbIM HarHeTaTe/bHbIM K/anaHoM, 4TO6bl
n3bexaTb neperpysku Asuratend. [na  pocTvkeHus Tpebyemoit
paboueit TOYKM MOXKeT

notpeboBaTben KOppPeKTUpoBKa

PerynMpoBo4YHOro KianaHa Ha BblXxo4e Hacoca.

@ 3anpelyaeTca 3anyckaTb HAcoC C 3aKPbiTbIM  BCACbIBAIOLMM
KnanaHom. Bo Bpemsa paboTbl Hacoca KnanaHbl, Pacno/IOXeHHble Ha
CTOpPOHeE BCaCblBaHWA, AOMKHbI BCErAa OCTaBaThCA OTKPbITLIMM.

@ HenpepbigHasa paboTa Hacoca Mpu HY/JIEBOM PAaCcXOAe WU HUKe
pekoMeHA4yeMOoro MMUHMMANbHOTO PacXxofa MOMKET MPUBECTU K ero
NOBPEXKAEHMIO.

@36“[}8&@6“}! MCNONb30BaTb HACOC 3a npegenamu ero pa60w|x
XapPaKTepPUCTUK. 9KCI'I}1yaTaLIMﬁ Hacoca npu 6onee BbICOKUX CKOpOCTAX
NOTOKa MOXeT npuBeCcTM K nNeperpyske Aasuratena WInM Bbi3BaTb
KaBuUTauuio.

@3Kcnnya'rau,m1 Hacoca npu 6osnee HM3KMX CKOPOCTAX MNOTOKa
MOMKET MPMBECTU K COKPALLEHMIO CPOKA 3SKCMIyaTaLuuu LWIAPWUKOB
MOALMMHMKA / MOALIMMHMKA, Neperpesa B Kamepe yn0THEHUA Hacoca,
HecTabuibHOM paboTe 1 KasuTaumm/subpaumm.

A Banpeu.l,aeTCH CHMMATb 3alUTHble KPbIWKKU UIN KOXKYX Myd)TbI,
KOrga HacocC rotos K 3anycky. TN YaCTM MOXKHO CHUMATb TOJIbKO npu

2.4.3 TEXHUKA BE3ONACHOCTU NPU NPOBEPKE U
MOHTAXE

A Monb3oBatens fomkeH obecneuntb, 4YTOBbl BCe NPOBEPKU W
MOHTaKHble  PaboTbl  BbINOAHAAMCL  TOMBKO  AOMYLLEHHbIM U
KBannbULUMpPOBaHHbIM NepcoHanom. Nepes nposegeHmem ntobbix paboT
Ha Hacoce U JOMONAHUTENbHbIX NPUCNOCOBNEHUAX ONepaTopbl AONKHbI
npoiTn obyyeHWe B [AOCTaTO4HOM O6BEME W 3HATb COAEpPIKaHue
HaCTOALLMX YKa3aHWIi M MHCTPYKLMIA 417 MaTepuanos Hacoca.

A PaboTbl Ha Hacoce [O/MKHbI BbINOMHATLCA TONLKO Mocae
HageHol o¢wuKcaumm Hacoca. CobnogeHWe MOpPALKA OTKAKOYEHUA
HaCOCHOM YCTAHOBKM, OMWUCAHHOrO B PYKOBOACTBE MO YCTAHOBKE M
3KcnAyaTaumm, asasetcs 06a3aTesbHbIM.

A Cpasy ke nocne 3aBeplueHun paboT 3alWmTHbIE NpucnocobaeHns
1 ycTpoiicTBa 6€30MacHOCTM BCEX TUMOB AO/KHbI 6biTb YCTAHOBNAEHb! HA
MECTO W/IM aKTUBMPOBAHbI.

2.5 MOANDOUKALMNA OBOPYAOBAHNA U
MCNO/Nb30BAHUE 3ANACHbIX YACTEN

M3meHeHMe MpoOAyKTa AOMYCKAeTCA TO/bKO MOC/Ae COrfacoBaHua ¢
KomnaHuel «Salmson». Wcnonb3oBaHMe OPWUrMHaNbHbLIX 3anacHbIX
yacted M OOMOAHWTENIbHBIX  MPUCNOCOBNAEHMIA,  pa3pelleHHbIX
M3roTOBUTE/IEM, ABAAETCA rapaHTUelr 6e30MacHOCTM UM Haanealuein
paboTbl Hacoca.

2.6 HEMPEAYCMOTPEHHOE
MCNONb3OBAHUE

besonacHOCTb 3KCM/yaTauuM Hacoca rapaHTUpYeTca TO/MbKO npw
YyCNOBUM NpeAHa3HAYeHHOro WCMO/Ab30BaHMA W B COOTBETCTBUM C
TEXHUYECKMM  NPEANOKEHUEM WM HACTOALMM  PYKOBOACTBOM MO
3KcnayaTaumn. MNpeaenbHble 3HAYEHWUA, YKa3aHHbIe B COOTBETCTBYIOLLEM
KaTtanore / cneuuduKaumm, He LOMKHbI NPEBbILIATLCA.

2.7 HACOCHAA YCTAHOBKA,
NOCTABNAEMAA BE3 ABUTATENA

Koroa HacocHas ycTaHoBKa noctaBnsetca 6e3 asuratens (K Hacocy
npunaraetca  ceptuduKat  uHTerpaumm  CE),  OTBETCTBEHHOCTbIO
KOHEYHOro Mosib30BaTens ABAAETCA COBAOAEHME BCEX HOPMATMBHbIX
TpeboBaHwi1 ¢ Lenbto nonyyeHns mapku CE.

@ 33 cepTdMKaLMIO MOJSHOTO  KOMMJIEKTa Hacoca  HeceT
OTBETCTBEHHOCTb  CMELManUCT-UHTErpaTop, KOTOpbIA  rapaHTupyet
nonHoe cobalofeHNE BCeX XapaKTepUCTUK, NepeynUcieHHbIX B AaHHOM
pyKoBoACTBE.

2.8 TEXHUKA BE3OMACHOCTHU ANA
OBOPYAOBAHMA, UCNONbL3YEMOTO B
NOTEHLWUA/IBHO B3PbIBOOMNACHOM
CPEAE

@ B aTOM paspene copepiKaTca yKazaHMA Mo IKCnayaTauum, Kotopble
AO/IKHbI 6bITb MNPUHATbI BO BHMMaHMWE NpPpW MCNOJIb30BAaHMM HacoCa B



NoTeHUManbHO  B3pblBOONAcHOM  cpefe. TaKXe  yuMTbiBaeTca
NPUMEHEHWE  LOMONHUTENbHbIX  npucnocobnennit  ATEX  (ana
B3PbIBOOMNACHbIX CPeA), NOCTaBAAEMbIX C HACOCOM.

B _3TOM PA3AENE TNPMBEAEHbI AOMNONHUTE/NIbHBIE YKA3AHUA
OTHOCUTENbHO CNEAYIOUIETO:

- MpenoTspallyeHye neperpesa NOBEPXHOCTH,

- MpepoTspalyeHve o6pa3oBaHNsA B3PbIBOOMACHON CMECH,

- MpepoTspalyeHve o6pa3oBaHNsA UCKP,

- MpegoTspallyeHme yTeyek,

- CooTBeTcTByloLLEE TexHuyeckoe
npeaynpexaeHus onacHoCTu.

O6Cﬂy)+(VIBaHMe ana

Ecnu obopyaoBaHWe ycTaHaBAMBAETCA B NOTEHLMANbHO B3PbIBOONACHOM
cpeae, AOMKHbI COBNOAATLCA Cneaylowme UHCTPYKLUMKM A8 Hacoca U
HaCOCHbIX YCTaHOBOK. 3aluTta npu paboTe BO B3pbIBOOMACHOW cpese
obecrneunBaeTca  TONBKO MNPU  YCAOBUM  YCTAaHOBKM  HACOCHOTO
060opyf0BaHUA U KOMMAEKTa JOMOAHUTENbHbIX NPUCNOCOBAEHUR B
COOTBETCTBMM C YKA3aHWAMM, NPUBEAEHHbIMU B 3TOM PYKOBOACTBE MO
aKcnayaTaummn. Bece anekTpuyeckoe U HeanekTpuyeckoe obopysaosaHue
[OMKHO COOTBETCTBOBATL TpeboBaHWAM EBponeiickoit anpekTmebl ATEX
94/9/EC.

2.8.1 CHNEUUANBHAA MAPKUPOBKA ATEX

Hue nokasaH npumep mapkuposku ATEX (paboTa Bo B3pblBOOMACHOW
cpepe) pna obopyaosaHuA. CneumanbHasa Knaccudwukauma ATEX
BbIPAaBMPOBaHa Ha NacnopTHoM Tab/iMuyKe Hacoca WM yKasaHa Ha
O0NONHUTENbHbIX NpucnocobneHnax ATEX:

11-2Gc(x)-Exd-1IB T4

Fpe:

IPYNNA ObOPYAOBAHMA

Il = He ropHoe
KATEFOPUN:

2 = BbICOKas CTeneHb 3awuThbl (30Ha 1)
3 = HOpMasbHas cTeneHb 3aWwmnTbl (30Ha 2)

A3 W MblN1b

G=Tla3
3Tn Hacocbl He cepTUdULMpPOoBaHbI ana «D» — Nbinb.

3ALLNTA HACOCA

¢ = 6e3onacHOCTb obecneyeHa KOHCTPYKLMeH
X= cobntoaathb cneumnanbHble yKasaHus ans uHTerpaummu obopyaosaHus

KOXYX ABUTATE/NA

Exd = ornectoikui
Exd(e) = orHecToliKas pama 1 NOBbILWEHHAA 3almTa pacnpesenmnTenbHon
KOpPO6KMU

TPYNMA rA308:

IIA — nponaH
1B — aTnneH
1IC — Bogoposa,

MAKCUMA/IbHAA TEMMEPATYPA NMOBEPXHOCTW (TEMMEPATYPHbIN
KIACC COMNNACHO ATEX 94/9/EC):

T1=450°C
T2=300°C
T3=200°C
T4=135°C
T5=100"°C
T6=85°C
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T(x)= nepemeHHas TemnepaTtypa WM HACOC WCMO/b3YETCA B PasHbIX
30Hax.

2.8.2 TEMMEPATYPA PABOYEN CPEAbI

@TemnepaTyprlﬁ Knacc obopyoBaHNA AO/MKEH COOTBETCTBOBATb
NPYMEHEeHWI0 B OMacHoW 30He. OTBETCTBEHHOCTbIO MO/b30BaTeNA
ABAseTcA  BbIGOP  K/Aacca  B3PbIBOOMACHOM  30HbI, B  KOTOPOW
yCTaHaB/NMBAETCA Hacoc.

TemnepaTypHbIi1 KNacc Hacoca yKasaH Ha ero nacnopTHol Tabanuke. OH
OCHOBaH Ha MaKCMManbHOW TemnepaType OKpyKatowei cpeabl 40 °C.
(obpatTech B KOMMaHMIO «Salmson»OTHOCUTENbHO WMCMO/b30BaHUA B
BbICOKOTEMMNEPATYPHbIX CPeaax).

TemnepaTypa MNOBEPXHOCTW, M3MepeHHaA Ha MOBEPXHOCTM Hacoca,
3aBMCMT  OT TemrnepaTypbl nepekauMsaemoil paboueit  cpefdbl.
MakcumanbHO AonycTMMan TemnepaTtypa 3aBUMCUMT OT TemnepaTypHOro
knacca ATEX » He [0/MKHA nNpeBbllaTb 3HAYeHWA, YKasaHHble AnA
[ONONHUTENbHBIX npucnocobnennii ATEX, npunaraembix K Hacocy.
YunTbiBaeTcA  MOBbIWEHWe TemnepaTypbl  YNJAOTHEHWA Bana W
NOAWMWNHUKOB B  33aBUCMMOCTM OT MMWHUMANbHOW  paspelleHHOW
CKOPOCTY NOTOKa.

@ Hue  npvBeseHbl  COOTBETCTBYIOWME  MaKCMMasbHble
Temnepatypbl paboueli cpeapl:

T1= 400 °C

T2 = 275°C

T3 = 180°C

T4 = 115°C

T5 = 80 °C

T6 = TpebyeTca yTBepxKAeHUe KomnaHum «SALMSON»

@ Ecnm  cywectByeT puCK 3amycka Hacoca nNpu  3aKpbITOM
HarHeTaTe/NbHOM KjanaHe, TO B TakOM C/ayYae Heobxoavmo
KOHTPO/MPOBaTb TEMMEPaTypy MOBEPXHOCTU. YCTPOWCTBA BbIK/IOYEHUA
npu neperpyske ABuUratens A0MKHbI 6bITb NPaBUALHO HAacTpoeHbl. Ecin
HacoC yCTaHOBNEH B rpA3HOW WAM 3anbleHHOW cpese, ero cneayet
peryaspHo NpoYmnLaThb.

2.8.3 OBPA30BAHME B3PbIBOONACHOW CMECU

@ Heobxoaumo obecneunTb AOCTATOMHYIO NPOKAUKy Kopnyca Hacoca
M Kamepbl TOPLEBOrO YMIOTHEHUA U UCKKOYUTL BO3SMOXKHOCTb PaboTbl
Hacoca BCyxyto.

Heobxogumo ybeanTbcs, 4TO Hacoc paboTaeT C  3ano/HEHHbIMM
NIMHUAMM BCACbIBaHWA M HarHeTaHusa, 4Tobbl M3bexaTb obpasoBaHuA
B3PbIBOOMACHOW cpeapl. Kpome Toro, [LOMNONHUTE/IbHbIE
repPMETU3NPYIOLLME CUCTEMBI AO/IXKHbI BbITb LLOCTATOYHO 3aMOJHEHDI.

[na npepoTBpalleHns o6pa3oBaHUA B3PbIBOOMACHOW CMECU NeTyumx
napoB MAM ras3os, BblbpacbiBaemblXx B  OKpyKalolylo  cpegy,
MPOCTPAHCTBO BOKPYT HACOCA [0/I3KHO XOPOLLIO BEHTUIMPOBATLCA.

2.8.4 NMPEAOTBPALLEHUE YTEYEK

@Hacoc [OO/IEH MCMO/Ib30BATbCA TONbKO ANA Mepekadykn paboumx
cpes, AN KOTOPbIX OH NpefHa3HavaeTcA.

Ecnu Hacoc yctaHoBAeH 3a npegenamu nomeLeHus, HEO6XO,EI,MMO CAnTb
n (VIIWI) 3alWLMTUTb OT 3amMepP3aHnNA XKUOKOCTb, KOTOPAA COAEPHKUTCA B ero
KOMMOHEeHTax.
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Ecnn yteuka paboueit cpeabl B atmochepy MONKET MNpuBecTM K
BO3HWMKHOBEHWMIO  PWUCKA, [JO/MKEH ObiTb  YCTAaHOBAEH  AATuMK
06HapyKeHUA yTeUKU.

2.8.5 NONIHbIA KOMMNEKT YCTAHOBKHU

@ Ceptudukauma ATEX p[nA NONHOTO KOMMIEKTA YCTAHOBKM
cornacHo aupektuse ATEX 94/9/CE npepocTaBasercd Ha OCHOBaHWM
KOMMOHEHTA C CaMblM HU3KMM YPOBHEM 3aliMTbl. B yacTHocTH, 31O
OTHOCMUTCA K 3aLliuTe SNeKTpoaBuraTens.

2.8.6 HACOC, MOCTABNAEMbIA BE3 ABUTATENA /
OATYUKOB

@ Ecnn Tpebyetca HenonHas nocTaBka (6e3 anekTpoasuratens,
TMbKo  MydTbl, 3alMTHOTO KOXyxa MydTbl MAM  [aTyuvKka), TO
cocTaBnfeTcs cepTUdUKaT MHTErpaumm.

B Takom cnyyae nocTaBKa HeAOCTAlOWMX KOMMOHEHTOB C LeNbio
BbIMONHEHUs TpeboBaHuii ATEX pana Bcel YCTaHOBKM  ABAAETCA
OTBETCTBEHHOCTbIO CNeLManmcTa-uHTerpaTopa.

2.8.7 3ALLMUTHBIA KOXYX MY®TbI

@ 3alMTHBIA  KOXKYX MydTbl, MCNONb3yemblii B MOTEHLMANbHO
B3pbIBOONACHOW  CpeAe, [O/KEH  COOTBETCTBOBATb  C/efyiOLMM
TpeboBaHUAM:

- BbITb M3roTOB/IEH U3 MCKPOCTOMKOro maTepmana (Hanp., NaTyHb),
- BbITb M3roTOB/IEH U3 @aHTUCTAaTUYECKOro MaTepuana

- CKOHCTPYMpOBaH Takum obpasom, 4Tobbl Bpaljarowmeca geTtanu
He KOHTaKTMPOBa/M C Nt06O0 YacTbio 3aLMTHOrO KOXyXa B Clydae
coygapeHus.

2.8.8 NNAHOBO-NPEAYNPEAUTENBbHOE
TEXHNWYECKOE OBCNYXMNBAHUE

@I’Ipm MCMONb30BAaHUM HAcoCa B MOTEHLMANbHO B3PbIBOOMACHOW
cpepe HeobXxoaMMO PerynspHoO NpoBepATb Cneaylowme napameTpbl u
cobnogaTh NaaH TEXHUYECKOro 06C/yKMBaHUA, YToBbl rapaHTUPOBaTb
noafiepsKaHue  YAOBIETBOPUTENIbHOMO  TEXHUYECKOTO  COCTOAHMA
obopyaoBaHus.

Cnepytowye perynapHble NPoBepKU ABNAIOTCA 06A3aTeNbHbIMU:

- OTCYTCTBME YTEYKM Yepes yNNOTHEHUE Bana,

- TemnepaTtypa LWaPMKOMOALMMNHMKOB (Ha NOBEPXHOCTU Kopnyca
KPOHLUTEMNHa),

- OTCyTCTBME KaBUTaL MM U MOCTOPOHHETO LUYMa BO Bpems paboTbl,

- MpaBUNbHOCTb MONOXEHNA 3aNOPHbIX KAanaHOB M MCMPABHOCTb
NPUBOAHbIX KNanaHoB.

Ecnn HeKkoTOpble 4acTU U3HOLWIEHbl WU B MJIOXOM COCTOAHMM, Hacoc
HeO6XO,EI,VIMO Hemea/leHHO OCTAaHOBUTb U UCKNKOYUTb BO3MOXKHOCTb €ero
3anyCka, MNOKa He 6yp,eT BbINONHEHO TexHU4eckoe OGCI’Iy)KMBaHVIe.
MpUYUHBI HEUCNPABHOCTU AOKHbI 6bITb YCTpaHeHbI.

2.8.9 NPEAOTBPALWEHWE OBPA3OBAHUA UCKP

[oNXKHbI BbITb NPUHATBI HEOBXOAMMbBIE MEpPbI ANA NPefOTBPALLEHUS
06pa3oBaHMA UCKP B C/ly4ae BHELIHErO BO34eNCTBUA.

MAnTa OCHOBaHMA M KOMMOHEHTbl HAaCOCHOM YCTaHOBKM OO/KHbI BbITh
3a3eM/eHbl, NPU 3TOM ceayeT obecneynTb HenpepbIBHOE 3a3emneHne
MeXAy KOMMOHEHTaMM.

3TO OTHOCUTCA K CNeayoWwmMm YacTaAM:

- Imapasaunka Hacoca,

- 3alMUTHbIN KOXKYX MydTbI,
- Kopnyc aguratens,

- MauTa ocHoBaHuA.

Ana BbINONHEHUA cooTBeTCcTBYHOWero 3a3em/ieHnA AONKHbI
MCNo/1b30BaTbCA pesb6osoe oTBepctne wUaun 3836Mﬂﬂl0u.l,l4|"‘l JINCT,
HaxogAauwmeca Ha nanuTe OCHOBaHUA.

3 TPAHCNOPTUPOBKA U XPAHEHWUE

3.1 MEPbl BESONACHOCTHU

& 3anpetaeTca HAX0AUTLCA NOA NOABELIEHHbIM FPY30M.

- Bo Bpems nepemelieHus rpy3a creayeT oOcCTaBaTbCA Ha
6€e30MacHOM PACcCTOAHMM OT Hero.

- CTponbl 1 Apyrue nogbemMHble YCTPOMCTBA A0/KHbI BbITb BbIGPaHbI
B COOTBETCTBMM C Maccoil 0b6opyaoBaHuA. Bce nogbemHble
npUCNocobaeHna JONKHbI HAXOAUTHCA B XOPOLLEM COCTOAHUM.

- Heobxoaumo oTperynvposaTtb ONMHY noAbeMHbIX
npucnocobieHnit Takum ob6pasom, YTobbl Hacoc U (MAK) HacocHas
YCTaHOBKa NepemMelLLanch No ropusoHTaNu.

- MogbemMHble MPOYWWHbI WMAW  PbIM-BONTbI, KOTOpble MHOrAa
NpUKpenieHbl K Hacocy WAWM  ABUratento, He  [JOKHbI
MCNO/b30BaTbCA A1 NOAbEMA BCEM HACOCHOW yCTaHOBKM. WX
cneayeT 3a4eicTBOBaTb TONbKO ANA NOABEMA YacTei Hacoca npu
[eMOoHTaxe.

- HeobxoauMo MCNoNb30BaTb TOYKM MOAbEMA, KOTOPbIE YKa3aHbl Ha
HaCOCHOM YCTaHOBKE, UK 06paTUTLCA K cneaytoleit MHGopmaLun.

3.2 JOCTABKA

Mocne nonyyeHWs rpysa MNOCTaBAeHHble AeTann cnegyet
OCMOTpeTb Ha Ha/suuve noBpexAeHun. HeobxoaMmo nposepuTb
KOMMIEKTHOCTb MOCTaBKM — CPaBHUTb HaMMEHOBaAHUE U KONNYECTBO C
baKTMYeCKM NOCTaBEHHbIMM TOBapammu / rpy30BbIMKU LOKYMeHTaMu. B
C/yyae MOBPENAEHUA WU  OTCYTCTBUA Kakux-nubo petanedt uau
06HapyKeHUn cnefoB NOBPEXAEHUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE 3TO HYKHO
OTMETUTb B FPY30BbIX JOKYMEHTaX UM HaKNaZHOW.

Mpunaraemas SOKYMEHTALMA [O/IKHA OCTABATbCA BMECTE C HACOCOM.

YnakoBky — HeobXoAMMO  YTMAM3MPOBaTb B  COOTBETCTBUM  C
3KoNorMYecknmm TpeboBaHAMM.

He Hy>XHO CHMMaTb 3ariywWwku ¢ (bl'laHLl,eB HacocCa, eCin OH He 6y,ﬂ,€T
YCTAaHaBANBATbLCA CPa3y Xe Nnoc/sie pacnakoBKuU.

3.3 KPATKOBPEMEHHOE XPAHEHUE

@ Bo Bpema xpaHeHus Tpy6onpoBoAbl AO0MKHbI 6biTb 3aKPbIThI
3arnylWKamu AnA NpeaoTBPalLeHUs MonajaHuA B HUX 3arpA3HeHuin u
MOCTOPOHHMX MaTepuanos U3 Kopryca Hacoca.

Ecnmn Hacoc He B6yAeT MCnonb3oBaTbCA Cpasy Mocae MosydeHus,
ero Heobxo4MMO MOCTaBUTb Ha XpaHeHMEe B Cyxoe npoBeTpuBaemoe
MECTO C YMepPeHHOM TeMNePaTypon U BAANM OT UCTOYHUKOB BMOpaLMM.
Heobxogumo nepuoanyeckn (Kaxablit mecal) Bpaliate Bai Hacoca BO
nsbexkaHne  6puHENNMPOBaHMA NOALWMMNHAKOB WM CAMNaHUA



NoBepXHOCTeN ynnoTHeHuit. [locne 3ToW Mpoueaypbl  3aLUTHYIO
YNaKOBKY HYXHO 3aKpbiThb.

Mpu cobntogeHnn BbILLEOMMUCAHHBIX YCIOBUIA HACOC MOXKET XPaHWUTbCA
[0 6 mecAueB. Obpatntecb B KOMMNaHuio «Salmson» OTHOCUTE/bHO
YCNI0BUIA XpaHeHMWA B TeyeHne 6onee ANUTENIbHOrO CPOKa.

3.4 OBPALLEHUE

&KOHCprKu,Mﬂ HEKOTOpPbIX HaCOCOB TaKOBa, YTO OHWM MOTYT yMacTb,
npexxge uyem 6yayT 3aduKcMpoBaHbl Ha OCHOBaHuWW. Heobxoaumo
NPUHATL  BCe  HeobxoAuMble  Mepbl  AAf  MpefoTBpalieHus
TPaBMMPOBaAHWA NepCcoHana BO Bpems UX NepemeLLeHums.

Aﬂﬂﬂ nogbema nto6oro o6opyaoBaHUsA, Yba Macca npesbllwaer 25
KI, OOJ/KEH MCNoNb30BaTbCA KpaH. [lepemelleHve WAM  BbIrpyska
NOAZOHOB, ALIMKOB UM KOPOBOK MOXET OCYLLECTBAATLCA C MOMOLLbIO
BMJ/IOYHOTO MOrPy3YMKa UAN NOSBEMHMUKA B 3aBUCMMOCTM OT MMEIOLLMXCA
Ha MecTe MOAbEMHbIX MexaHW3MOoB. s nogbema U nepemelleHus
rpy3a [AO/IKHbI MCMO/Mb30BaTbCA TOMBKO MOAbEMHblE YCTPOMCTBA U
TPaHCMOPTMPOBOYHOE obopysoBaHue cooTBeTCTBYIOLLEM
rPy30MOABEMHOCTM M MMeElolee  aKTyaslbHble  CBUAETeNbCTBa
MCNbITaHWi. PaboTbl MO  TPAHCMOPTUPOBKE W MOrPY3Ke AO/KHbI
NPOV3BOAMTLCA TOABbKO AOMYLWEHHbIM MEepcoHanoM ¢ cobstogeHvem

BCEX MECTHbIX NpaBua. Macca TEXHUKM yKa3aHa B HaKNagHOM.

& Mpu nogbeme HEO6XOAMMO MCMOIb30BaTb TONLKO TOYKM, KOTOPbIE
yKasaHbl Ha o06opygoBaHMM, W CnegoBaTb CXemMam nogbema W
TPaHCMNOPTMPOBKK. 3anpeLeHo NoAHMMATb HacoCbl HEMOCPeACTBEHHO
CTPONamy — WX KPIOKM [0/MKHbl 6bITb BCTaBAEHbl B CheuuasbHble
nogbemHble NpoyLKHbl. Tpebyetcsa BbIGpaTb COOTBETCTBYIOLLYIO ANMUHY
CTPON WK UCNOb30BaTb NOABEMHYIO 6asKy.

3.4.1 CXEMbI NOABEMA

NOAbEM HACOCA CO CBOBOJHbIM KOHLIOM BANA:

|
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NOABEM HACOCHOW YCTAHOBKMU:

4 WUCNOJIb3OBAHUE NO HASHAYEHMIO

Hacocbl NESH npeaHasHaueHbl gna nepekaymBaHusa neperpeton Boapl.

CneumanbHas  KOHCTPYKLUMA  KPOHWTeWHa MOAWMWMNHMKA  Hacoca
no3Bo/nAeT WCNo/Nb30BaTb CTaHAAPTHOe TOpUEeBOe YNAOTHEHME W
n36eaTb NPUMEHEHUA AOPOrOCTOALLErO BCMOMOraTeNbHOMO YCTPOMCTBA
[ONA OXNAKAEHWUA KPOHLITEWHA NOALIMNHWUKA U TOPLLEBOTO YNIOTHEHUA.

[laHHble HAacoCbl WCMONB3YIOTCA B TEXHONOMMYECKMX npoueccax, rae
nepekayka neperpetorl BOAbl OCYLLECTBAAETCA MPU HOMWUHANBHOM
AasneHuu 16 6ap.

5 ONUCAHUE

5.1 3ANUCb YCZTIOBHOIoO ObO3HAYEHUA
HACOCA HA 3ABOACKOM TABJIMYKE

OI'IMCBHMQ HacoCa BbIrpaBMpPoOBaHO Ha 3aBO,D,CK0171 Tabnunyke. Ha
Tabnnuke YKa3aHbl OCHOBHble [JaHHble. Tabnnuka npuKkpenneHa K
KpOHLLITeﬁHy noAWNMNHUKA Hacoca.

Huske nokasaH npumep 3anucum ycnoBHoro o6o3HaveHus Hacoca NESH:

Mpumep:  NESH 32-160A-MAJJ-42-T0,55/4K-2D-X

NESH Cepwua

32 HomwuHanbHbIM AnameTp HarHeTatenbHoro ¢daaxua [Mm]

160 A HomwuHanbHbIi avameTp pabodero Koneca [Mm] u Tun
r'MapaBANYECcKOM CUCTEMDI

M MaTepwuan Kopnyca v yni1oTHeHUA Kopryca

Al) Tvn TOpLEBOro ynaoTHEHUA

4 Tun WapuKonoAwWwnnHWKa

2 Mopgenb ynpyroit MydTbl HaCOCHOro arperata

T Twun aNeKTpoNuTaHUA

0,55 YcTaHoBEHHan MoLLHOCTb P2 [KBT]

4 Yucno nontocos

K Onuwma aneKkTpoaguraTens

2D B3pbiBo3awmieHHoe ncnonHeHue no ATEX

X OcobeHHOCTH

MoapobHble TeXHUYECKMEe XapaKTepUCTUKUM U34eNus  OnucaHbl B
NOATBEPXKAEHMM 3aKasa WM NPenoCTaBAAOTCA MO 3anpocy B OTAeN
06CNYKMBAHMA KAMEHTOB KomnaHum SALMSON.
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5.2 TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

5.2.1 MATEPUANDI
MATEPWUAN

- Kopnyc: 4yryH (EN-GJS-400-18-LT)

- Kpblwka Kopnyca: 4yryH (EN-GJS-400-18-LT)

- Ban: ctanb (X20Cr13 — AISI 420)

- Paboyee Koneco: 4yryH (EN-GJL250)

- Kopnyc nogwunHukos: YyryH (EN-GJS-400-18-LT)
- NoawunHuk: SiC/SiC

YNNOTHEHNA

- YnnotHeHue — Kopnyca:  rpaduToBas  MOCKas  MPOK/AAAKa,
apMMpoBaHHas HepKaBeloLen CTasblo.

- YnioTHeHMe Bana: ofuHapHoe cbanaHcMpoBaHHOe TopueBoe
YNAOTHEHME C 3alUMILEeHHOW NpysKuHol SiC/yrnepoa/EPDM.

5.2.2 XAPAKTEPUCTUKN U IKCNNYATALMNOHHBIE
APEAENDI

5.2.2.1 TEMNEPATYPA

Hacocbl NESH npegHasHauyeHbl A/ MepeKkauyku neperpeton Bogpl C
Temnepatypoi ot 120 ao 180 °C.

Bnaropapa KOHCTPYKLUMWM KPOHLWTENHA MNOAWMMNHUKA MaKCMManbHan
Temnepatypa paboueit cpeapl B Kamepe TOPUEBOrO YNAOTHEHMSA
coctasnset 120 °C.

5.2.2.2 JAABNEHUE
MakcumanbHoe paboyee gaBneHune cocrasaseT 16 6ap.

[MapocTaTnueckoe wucnbiTaTeNbHoe AasneHue: 1,3 X cTaTuuyeckoe
nasneHue = 21 6ap
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5.2.2.3 MWHWUMA/NbHAA NOAAYA [NA HENPEPbIBHOW
PABOTbI

[lonycTumblii AMana3oH nojadu:

Qo — NOCTOAHHAA MOJaya, COOTBETCTBYIOWLAA TOYKE ONTUMAsIbHOrO
KnAa.

PA3SMEP HACOCA

o1 32-160 po 80-250

0,3.Qom<Q<1,1.Qonr 150-250

0,5.Q0,<Q<1,1.Qqnr ot 100-160 go 150-250

@ Mpu 3KcnayaTauMm  Hacoca BO  B3pbIBOOMAcHOM  cpeae
HeobxoAMMo paccunTaTb Pabouyto TOUKY U NPOBEPUTb, YTO MNOBbILIEHNE
TemnepaTtypbl, COOTBETCTBYIOLLEE KaXaoMy paboyemy COCTOAHMIO,
ABAAETCA [AOMYCTUMbIM B OTHOLWEHUM BbIBPAHHOM TemnepaTypbl
NoBEPXHOCTY.

MpvBegeHHas Hue ¢GoOpMyna Bblpa)kaeT COOTBETCTBUME — MeXAy
TemnepaTtypoit nosepxHocTM / Temnepatypoit paboyein cpeapl v KNa
Hacoca:

To=TrA,

A=[(g.H)/(c.n)]*(1-n)

Tpe:

€ = TennoemkocTb paboyeit cpeabl B K/ (Kr-K)

g = cuna TAKecTM B M/

H = Hanop Hacoca B m

T¢ = Temnepatypa paboueii cpeapl B °C

T, = TemnepaTtypa nosepxHoctu B °C

n = rugpasnanyeckuii KN 8 paboueli Touke

A= pa3HOCTb TemnepaTyp

5.2.2.4 MAKCUMMA/NIbBHO [A0NYCTUMAA CKOPOCTb MU
YUCNO NYCKOB B YAC

MAKCUMAJIbHAA CKOPOCTb:

MaKcMasibHas CKOpOCTb /1 HAacoCoB pasHOro obbema yKasaHa B
Tabanue Huke.

MaKcrManbHO A0MyCcTMMan CKOPOCTb 3aBUCUT OT paboyelt TemnepaTypbl
n Avametpa paboyero Koneca.

3600 3000 1800
06/MUH 06/MUH 06/MUH
32-160 32-200 32-250 40-315
40-160 40-200 40-250 50-315
50-160 50-200 50-250 125-250
65-160 65-200 65-250
80-160 80-200 80-250
100-160 100-200 100-250

125-200

YMCNO NYCKOB B YAC:

@‘ho&l He NoBpeAWTb ABUraTe/lb U HAcoC, HYKHO A0XAATbCA ero
NOJIHOW OCTaHOBKU Nepes TeM, KakK 3anycTUTb MOBTOPHO.

l4acmTa 3aMyCKOB 3aBWUCWUT OT TUNa 3nekTpoasuratensd. [pu
HeobxoaMmocT 06paTUTLCA K NPOM3BOAUTENIO 33 HOPMaLMEN.

PekomeHayeTcA Npor3BOAUTL MAaKCUMYM 8 MYCKOB B Yac.




5.2.2.5 TWUNbl NEPEKAYUBAEMbBIX UAKOCTEMN

Hacoc npefHasHaueH A8 nepekauMBaHWA  neperpetoil  BoAbl
Temnepatypoit He 6onee 180 °C.

5.2.3 HAMPABNEHWUE BPALWLEHUA

ASanycu nnn pa6o1'a HacoCa C HenpasBWNbHbIM HanpasB/ieHUem
BpalleHNA MOXeT NPUBECTU K Cepbe3HbIM NOBPEXAEeHUAM.

I'Iepe,q nepsbiMm 3anyCckom WU nocne TexHUYeCKoro 06Clly)'KMBaHMﬂ
SHEKTPMHECKOPI CUCTEMDI HEO6XO,CI,VIMO npoBepuTb MNPaBUIbHOCTb
Hanpae/eHNA BpalleHUA.

. HanpaBneHme BpaweHna AOO0/IKHO COOTBETCTBOBATb CTpeske,
HaHeCceHHoW uau BblrpaBMpOBaHHOﬁ Ha Hacoce.

HanpaBsneHue  BpaleHWs  NpoBepsieTcA  NpU  OTCOEAUHEHHOM
anekTpoaguratene  (pacnopHas  BTyAKa  MydTbl  CHATa WM
3NeKTpoABuraTens He npucoeaMHeH K Hacocy). Ecam 3to  He
NpeACTaBAAETCA BO3MOMKHbIM M3-32 KOHCTPYKLUMM Hacoca (Hacoc umeet
KeCTKylo MydTy), TO NOCNe MUCMbITaHUA M Nepes OKOHYaTesbHbIM
3anyckom Hacoca Heobxoaumo nposepuTb cBO60AHOE BpalleHWe Bana
Hacoca.

[Ons NpoBepKu HanpasAeHUs BPALLEHUS BbINONHUTb KPaTKOBPEMEHHbIN
MycK 3NEKTpoABUraTeNs W MpOBepWUTb HamnpasfieHWe BPALLEHWA
HEernocpeacTBEHHO Mepes, OCTAaHOBKOW BpaweHus. Y1obbl M3meHUTb
HanpasieHWe BpalleHMs, MOMeHATb MmecTamu ase  ¢asbl B
COeAVHUTENbHOM KOPOBKE aNEKTPOABUraTeNS.

.Mo»mo TaKXKe MOMEHATb MecTamu Ase ¢asbl B COeAUHEHUAX
nyckatens snekTpoasuratens B wrkady ynpasneHus. Mpu soibope aToro
BapuaHTa HeobXoAMMO COOTBETCTBEHHO W3MeHUTb 0603HaueHue
Kabenei Ha INEKTPUYECKMUX CXEMAX.

5.24 YPOBEHb LLYMA

YpoBeHb LWyma HAcOCHOrO arperata 3aBUCMT OT TUMA W YacToOTbl
BPALLEHWA D/EKTPOABUraTeNsA, KayecTBa M CTEMeHU WM3HOCa Yhpyroin
mydTOM (NPY HaNMUMK TaKOBOM), CKOPOCTU ABUMKEHMUA NepeKaynBaemon
YKMAKOCTU, KOHCTPYKUMM TpybonpoBOAOB M T.4. YKasaHHble HUXKe
3HaYeHWA ABNAIOTCA TONbKO OPUEHTUPOBOYHBIMM U MPUBEAEHbI ANA
CpeaHero YypoBHA LyMa 3/neKTpoABurateneid € NPUHYAUTENbHbIM
BO3AYLUHbIM OX/IAXKAEHUEM.

I'Ipm HeobxoAMMOCTU cepTUdUKALMM YPOBHA LUYMa NOCTaBAEHHOro
Hacoca NPOBOAATCA €ro UCMbITaHUs.

Ecnw ypoBeHb lWyma npesbiwaer 85 aABA, nepcoHan, 3aHATbIN
B6/IM3M  MecTa  3Kcn/yaTauuu  Hacoca, [JO/KeH  MOo/b30BaTbCA
cpeAcTBaMM 3aLLUTbl OPraHOB CayXa.

PYCCKUMA

YacroTa 2900 06/muH 1450 06/MuH

BpaLLeHus

3NeKTpoAaBuraTe

na =
Hacoc co Hacoc co

MouwHocTb

aneKTpoABMraTe I:iacocm:l cBO6OAHDI I:Iacocm;l cB06OAHDI

na [kBT] & MarperaT | M KOHUOM | MarperaT | M KOHLOM
Bana Bana

<0,55 65 60 65 60

0,75 65 60 65 60

1,1 65 60 65 60

1,5 70 65 70 65

2,2 75 70 70 65

3 75 70 70 65

4 85 80 70 65

5,5 85 80 70 65

7,5 85 80 70 65

11 85 80 75 70

15 85 80 75 70

18,5 85 80 75 70

22 85 80 75 70

30 85 80 80 75

37 90 80 80 75

45 90 80 80 75

55 95 85 80 75

75 95 85 85 80

90 95 85 85 80

110 95 85 85 80

150 95 85 85 80

OpWMEeHTUPOBOYHbIA YPOBEHb LlWyma npusegeH B ABA  (yposeHb
3BYKOBOrO aBNeHWA Ha PaccToAHMUM 1 m)

5.2.5 MONOXEHUE ®/TAHLEB

- Ocb BcacbiBatowero ¢naaHua (A) ropusoHTanbHasA, MNAOCKOCTb
dnaHua BepTUKaNbHas.

- Ocb HarHetatesbHoro ¢naHua (B) BepTMKanbHas, MAOCKOCTb -
roOpM30oHTasIbHas.

5.2.6 AONYCTUMBDIE YCUZTUA U MOMEHTDI

AHacoc He JO/IKeH MoABepraTbCa HMKAKMM Harpyskam, Kpome Tex,
YTO BbI3BaHbI NoacoeanHeHnem Tpy6 K daaHuam Hacoca. Kopnyc Hacoc
He [O0/KeH BOCMPUHMMATb YCUAMIA CO CTOPOHbI TpyBonposogos. B
WCKNIOUYUTENbHBIX  CAyYasx &naHubl moryT 6biTb  NpeABapuTENbHO
HarpysKeHbl 418 KOMMEeHcauuu paclumpenus Tpyb. B nobom cnydvae
CYMMapHOE YCU/IME HE A0KHO NPEBbILATh YKa3aHHbIX HUMKE 3HAYEHUIA.

.3HaHeHVI$| noslyyeHsl Ha ocHoBe cTaHaapTa ISO/DIN 5199 - Knacc Il
(1997) - MNpunoxenune B, rpynna Ne 2 ans paboueit TemnepaTypbl He
6onee 110 °C. Kopnyc Hacoca BbINO/HEH U3 YyryHa FGL.

11




PYCCKUMA

K

OCHOBHbIM

3Ha4YeHnam

6binn

nprMeHeHbl

cneayoume

YCTAHOBKA HA 3AMOHO/IMYEHHOW YYTYHHOW ONOPHOW PAME:

HarHeTaHue, ocb z:

R L L P A (VA Y
& _|H || |H |HwM) [(HM) |(Hm) |(Hw)
& g

32 610 750 650 1170 |[550 620 800 1150

40 770 960 850 1490 (680 790 980 1430

50 1090 (1340 (1220 (2110 (780 890 1090 (1610

KO3

WUUUNEHTHI:

65 1440 (1780 (1570 (2770 {900 980 1220 (1810

80 1790 (2180 (1960 (3430 (980 1110 (1370 (2020

O3 HACOCA, YCTAHOBJ/IEHHOIO HA YYTYHHOM OCHOBAHUMN:

Yennua: 0,4 X Focuosanne
MomeHTbI: 0,4 X Focrosarme

411 HACOCA, YCTAHOBIEHHOIO HA 3AMOHOIMYEHHOW YYTYHHOW

100 2410 |2980 |2670 (4670 (1130 (1320 (1590 (2350
125 2900 |3580 (3220 (5630 (1460 (1850 (2040 (3110
150 3720 |4590 |4130 |7210 |1810 {2130 |2590 (3810

ONOPHOW PAME:

Yeunwme: Fx [1,5 - (12,5/dnaHew, DN)]
MomeHTbi: M x (1 + dnaHew, DN/250)

KO3PDPUUMEHT HA KNACC ®JIAHLIA:

C=1,62 ana ycunumii ¥ MOMEHTOB

TEMNEPATYPHAA NOMPABKA A1A TEMMEPATYPbI > 110 °C:

C=Eum/Eap

rae Eyop: Moaynb ynpyroct matepuana npu temnepatype 20 °C, @ Eyy —

npu pacyeTHoi Temneparype.

YCTAHOBKA HA YYIYHHOW ONOPHOW PAME:

HarHeTtaHue, ocb z:

BcacbiBaHue, ocb x:

Fy F. Fu SF M, M, My [3M
= o |(H)((H)(H) {(H) j(H.m)((Hom) o ((H.m) | (Hm)
og

50 1220 |1090 |[1340 (2110 |780 |890 |1090 |1610

65 1570 [1440 (1780 (2770 [900 980 1220 |1810

80 1960 (1790 [2180 (3430 (980 1110 [1370 |2020

100 2670 [2410 [2980 |4670 [1130 |1320 |1590 |2350

125 3220 [2900 [3580 |[5630 [1460 |1850 |2040 (3110

150 4130 |3720 |4590 |7210 |1810 |2130 |2590 |3810

200 5590 |5030 [6240 [9770 |2680 [3090 |3790 |5580

>

%rt F, F, Fu SF M, M, M,  |SM

§ (H |[(H) |(H)  |(H)  |(Hm) [(Hm) [(Hm) [(H-m)

8
32 550 |680 |580 |1050 |490 |550 |710  |1020
40 650 |810 |710 |1260 |580 |680 [840 |1230
50 870 |1070 [970 [1690 |650 |750 |910 |1340
65 1100 |1360 |1200 [2120 [710 [780 [970 [1430
80 1330 |1620 |1460 [2550 |750 [840 |1040 1530
100 [1750 |2170 [1940 [3400 [810 [940 [1130 [1680
125 [2070 [2560 [2300 [4020 [970 [1230 [1360 [2080
150 [2620 [3240 (2920 [5090 [1130 [1330 [1620 [2380
BcacbiBaHue, oCb X:

§ F, F, Fy SF M, M, M SM
S _|(H |(H)  |(H) [(H) |(Hm) |(Hm) [(Hm) |(H-m)
=
50 970 |870 |1070 [1690 |650 |750 |910 |1340
65 1200 |1100 |1360 [2120 |710 |780 [970 |[1430
80 1460 |1330 |1620 |2550 |750 |[840 [1040 [1530
100 [1940 [1750 [2170 [3400 [810 [940 |[1130 |[1680
125 [2300 [2070 [2560 [4020 [970 [1230 [1360 [2080
150 |2920 [2620 [3240 [5090 [1130 |[1330 |[1620 [2380
200 3890 [3500 |4340 |6800 |1490 |1720 |[2110 |3100
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5.2.7 OBbEM NOCTABKU

Hacoc mokeT noctaBnATbCA B BMAE MOJHOKOMMIEKTHOrO HaCcOCHOro
arperarta, BK/IIOYAIOLWEro 3/1EKTPOABUraTe b, YNpyryto mydTy, 3alMTHbIN
KOXKYX MydTbl M ONOpHY0 NAMTY. Hacoc Takke MOoKeT BbiTb NocTaBaeH
6e3  Kakoro-nMbo M3  3TUX KOMMNOHEeHTOoB. B 3tom  cnyyae
npenocTaBafeTca CBUAETENbCTBO HTerpauun CE.

HacTosAllee pyKOBOACTBO AB/MAETCA YacTbio 06bEMA MOCTaBKM Hacoca U
noctaBnfeTcA BMecTe C HUM. B cnyyae OTCyTCTBMA PYKOBOACTBA
06paTUTLCA B OTAEN NO 06CNYXKMBAHUIO KNMEHTOB KomnaHum SALMSON.

@Hacocu BO B3pbIBO3aWMLLEHHOM MCNOAHEHUM no ATEX moryt
NOCTaBAATLCA CO cneumanbHbimm KUM. B Takom cnydae o6bem nocTaBku
MOMHO Yy3HaTb B TEeXHWYECKoM cneumMduKaumm Hacoca WM B
NoATBEPXKAEHMM 3aKa3a.

6 ONUCAHUE U NPUHLUWN PABOTbDI

6.1 NHOOPMALUMNA Ob U3AENUN

Hacoc cepun NESH npegacrasnset coboli ogHocTyneH4aTbin Hacoc PN 16
CO CMWUPanbHbIM KOPMYCOM, MpeAHa3HaYeHHbI ANA TOPU3OHTaNbHOM
YCTaHOBKU. Pa3amepbl cOOTBETCTBYIOT TpeboBaHuam EN 733.

O6paTHO-BbIABUMNKHAA KOHCTPYKUMA MOAWMNHMKOBOrO y3na Mno3sosser
NPOV3BOAUTL AEMOHTaX paboyero Koneca, He oTcoeauHAA ¢naHues
Hacoca OT BCcacblBaloLWe U HarHeTaTeNbHOW IMHUIA.

Ecnu ycTaHoBNEHa pacnopHas BTY/IKa MydTbl, TO BO BpeMA TEXHUYECKOTo
06CNYKMBAHUA 3MEKTPOABUIaTelb He HYKHO cAaBuraTb Hasag. Hacoc
npegHasHayeH A9 nepekayku neperpetoi BoAbl TemMnepaTypoi He
6onee 180 °C.



YCTaHOBNEHHbIM 32 pabouMm  Kosfecom  KapbuaoKpemHUeBbIi
NOAWMMNHMK YyMeHbluaeT cBec. TopLieBOe YN/IOTHEHUE YCTaHOBNEHO
B6/M3M LWAPMKONOALWMUMNHMKOBOrO y3i1a. OT neperpetoil BoAbl Kamepy
TOPL,EBOro YN/IOTHEHUA OTAENAT ABA MAACTUHYATLIX 3/1emeHTa. Takas
KOHCTPYKLUMA  OrpaHWuMBaeT TemnepaTypy paboueit cpegpl Ha
ynnotHeHun go 80°C, no3BoAseT  MCMo/ib30BaTb  CTaHAAPTHOE
ynAoTHeHWE U 06X0ANTbCA 6e3 BHELLHEro.

Kpome TOro, KOHCTPYKUMA KOpnyca TOPLEBOrO YM/JOTHEHUA C
NPOAYBOYHbIM KNanaHOM nosblwaeT 3dpdeKTUBHOCTb MPOKAYKM Hacoca U
CHUKaeT BEPOATHOCTb CYXOro X0Aa.

6.2 HASHAYEHMUE

Hacoc cepun NESH npeactasnsetr coboit LeHTPobBeHbI Hacoc ¢
OCEeBbIM BCaCbIBalOWMM MATPYOKOM M pafuanbHbiM HarHeTaTeNbHbIM
naTpybkom. B 3aBucMmocTM OT Tpebyemoro [aBieHWs HarHeTaHus
CKOPOCTb Hacoca MoXeT 6b1Tb 1450 nan 2900 060pOTOB B MUHYTY.

Pabouee Koneco BpallaeTca BHYTPM Kopryca Hacoca (HanpasieHue
BPaLLEHMA MO 4aCOBOM CTPe/Ke CO CTOPOHbI NMpuBoaa). BpawaTenbHoe
ABMKEHWe nepegaetca pabodeit cpege, KoTopas nNepemellaetca K
NonacTam, a 3aTeM 3aKauyMBaeTCA B HarHeTaTesIbHbl daHew, uyepes
KOTOPbIA OHa BbIXOAWUT U3 Hacoca. B MPOTOYHOM YacTM Kopnyca Hacoca
KUHEeTMYecKaa 3sHeprusa paboyeit cpedbl npeobpasyetcA B 3HepPruio
[LaB/eHus.

Hacocbl NESH He aBnatoTcA camoBcacbiBatowmmu. lNepep 3anyckom
BCACbIBAOWAA JIMHUA W KOPNYC Hacoca AOMKHblI OblTb MOAHOCTbIO
3an0/IHeHbI XUAKOCTbIO.

Mpu  HeobxogumocTM  wman, ecam  TpebyeTca  MaKcMmasbHas
30dEKTUBHOCTL  NepeKayky,  CylecTByeT  HECKoNbKo  cnoco6os
pPeryavpoBKM MOLHOCTU/AaBNEHUA.

N3meHeHne rmapasanyYecKkmnx XapaKTepucTuKk CUCTemMbl:

Ha HarHetaTenbHOM CcTOpoHe Hacoca [06aBAAeTcs peryanpyroLmia
KnanaH. C ero NOMOLLbI0O MOXHO OTKOPPEKTUPOBATb TMAPaBANYecKue
noTepu 1, COOTBETCTBEHHO, Paboyyto TOUKY Hacoca.

N3meHeHne XapPaKTepPUCTUK Hacoca:

PerynvpoBaTb 4acTOTy BPALEHMst HAcoca MOXHO C  MOMOLLbIO
YyacToTHOro npeobpasosatens. Ana goctvxeHus Tpebyemoi pabouen
TOYKM MEHSETCA MMAPaB/MYecKan Kpyeas, Ho AvameTp paboyero Koneca
OCTaeTcA HEM3MEHHbIM.

7 MOHTAX n
COEAVHEHME

SNEKTPUYECKOE

7.1 MECTOPACNONIOXEHUE

@ ObopyspoBaHWe, KOTOpOe MNaHWPyeTcA  WUCMO/b30BaTb  BO
B3pbIBOONACHOW  cpefe, AOMKHO  ObiTb  cepTudMUMpOBaHO MO
ctaHaapTy ATEX ¥ NONHOCTbIO COOTBETCTBOBATb AEMCTBYIOLLMM HOPMaM.

MecTopacnonoxeHnme Hacoca [OMKHO obecneunsaTb A0CTaToO4HOEe
ox/NlaXaeHune AUratenia U CoOOTBETCTBOBATL C/ie4yoWwmm Tpe6OBaHVIHMS

PYCCKUMA

i)

(R RN}
Hharbhien

MecTopacrnonoxeHue cnegyet BbiGMpaTb TakMm 06pas3om, HTOGbI
obecneunTb cBo60AHOE NPOCTPAHCTBO A4/17 06CNYKMBAHMA U OCMOTPA.

MpOCTPaHCTBO HaZ, MECTOPACMOIONKEHUEM AOKHO BbiTb [OCTATOUHBIM
ANA Nogbema Hacoca; NPOBEPUTb Ha/sMuMe NOLBLEMHbIX YCTPOWCTB B
MecTe pasmeLLeHnsa Hacoca.

7.1.1 OYHAAMEHT

HacocHbI  arperaT MOXHO YCTaHaBAMBATb Ha Pas/IMYHbIX  TUNax
byHaameHTa (MoOHOAUTHAA 6eToHHaA naowagKka, 6GeTOHHOB6/M04HbIN
byHAAMEHT, CTanbHOM Kapkac u T. 4.). Boibop TmMna ¢yHAameHTa nog,
Hacoc ABNAETCA 06A3aHHOCTLIO KOHEYHOro nosb3osaTens. Co3aaBaemble
obopynosaHvMeM LWYM M BUBPaLMA 3aBUCAT OT KavecTBa dyHAAMEHTa.
Cnegylowme npasuna  ABAAIOTCA  OBWMMM  yKasaHUAMMW, KOTOpble
Heobxoammo cobntoaathb:

- - OnopHas pama WA NpUcoeamHUTEsIbHAA NAUTa Hacoca A0/IXKHa
6bITb MpUKpenneHa K KecTkomy dyHAameHTy 6e3  pucka
aebopmauum Bo Bpems paboTbl Hacoca.

- - BeToHHbI ¢pyHAAMEHT AOMKeH BbiTb NPUEMNEMOrO KayecTsa
(MuHMManbHoe KadectBo — X0 no DIN 1045). Kak npasuio, macca
byHAaMeHTa AOMKHA NPMBAN3UTENBbHO B 3 pas3a NpeBbIWaTh Maccy
HacocHoOro arperata. 3Has pasmepbl HACOCHOrO arperata MU
NAOTHOCTb 6ETOHA, MOMKHO paccyMTaTb pasmepbl Tpebyemoro
6eToHHOB104HOrO dyHAAMEHTa.

- MNoBepxHOCTb NOA, arperatom AO/MKHA BbiTb POBHOW WM He AO0NKHA
co3faBatb  AedopmaumM  OMOPHOM  MAMTBI  NOCAE  3aTAXKKKM
byHOAAMEHTHbIX 6o0nTOB. Ecnmn KayecTso NoBepPXHOCTU
HeyZA0BNETBOPUTE/IbHOE, MEXAY 3eMNei M OMOPHOW MJUTON HYKHO

YCTaHOBUTb NOAK/AAKWN.

[edopmauma NoBepxHOCTU OMOPHOW NANUTbI HE A0/XKHA npesbiwaTh 0,4
MM/M MOC/IEe ee OKOHYATEIbHOrO 3aKpernaeHus Ha pyHaaMeHTe.

LleHTpoBKa Ba/jioB MPOU3BOAMTCA MNepes, OTNpaBKoW (Hacoc u
3/1eKTpoABUraTeNb MOCTaBAAOTCA Ha oblei onopHol naute). Ecau
nocie MOHTaXHbIX PaboT COOCHOCTb HapylleHa, 3TO O03HaYaeT, uTo
oMopHas MiuTa nogseprnacb AepopmauMM U HyXKAAeTcA B
BbIPaBHVMBAHWK C MOMOLLLbIO MOAKAAA0K.

[axe ecnn pabotbl no ycTpoicTey dyHAameHTa 6biAn TWATENbHO
BbINO/IHEHbI, HEOBXOAUMO MPOBEPUTL LLEHTPOBKY MydTbl mocie Toro,
KaK OrMopHas NauTa OKOHYaTe/IbHO 3aKpen/ieHa Ha pyHAaMeHTe.

7.1.2 O®UKCALUNA AHKEPHBIMU BONTAMMU

[na 3aKkpenneHus OMOPHOM NAUTBI Ha cywiecTeylowem odyHAaMeHTe
NpeAnoYTUTEIbHO UCMNO/Ib30BaTb XMMUYECKME aHKepbI.

Ecnv npefycmatpusaetca ycTpoicTBo 6eToHHO6A0UHOrO byHAAMeHTa,
MOXHO UCMO/Ib30BaTb aHKEPHbIE BOATHI.

13



PYCCKUMA

1 — AHKepHbIV 6onT
2 — OnopHasa nauTa
3 — BeToOHHO6/104HbI GyHAAMEHT

[l NoBbIWEHMA KECTKOCTU GyHAaMeHTa B 6eTOHHbIN 610K 3an1BatoTca
cHbopHble OnopHbIe pambl U3 pUPNEHON cTanu.

Hanbonee addeKkTMBHbBIM ABNSETCA NpuUMeHeHWe 6e3ycafovyHoro
CTpouTebHOro pacTsopa. MoaNnBKa KUAKUM pacTBopom obecneunsaer
npasw/ibHOE MO3ULMOHMPOBAHME OMOPHOM Pambl U CHUNKAET nepegavy
BMGpaLUMM  APYTMM  KOHCTPYKUMAM BO Bpemsa paboTbl  Hacoca.
MoarotoBka MNOBEPXHOCTU QYHAAMEHTa W BbIPaBHWBAHWE OMOPHOM
pambl  [O/MKHbI  BbIMOAHATLCA MO COBPEMEHHbIM MeToAam U [0
YCTPOICTBA NOAJ/IMBKM NOA ONOPHYIO NAUTY.

@‘D\/HABMEHTHHQ 60/1Tbl MONHOCTBLIO 3aTArMBAOTCA TONLKO Mocne
TOro, KaK 3aTeepaeer 6eToH.

MOHTAX BE3 ®YHOAMEHTA:

8

NSNS

L

1 — MNpomerKyToYHas naHenb

2 — lalika

3 — BblpaBHMBalOWUIA 3NEMEHT
4 — Ba3oBoe OCHOBaHWe

5 — WWatiiba
6 — KpenerkHas raika
7 — Warba

8 — KpenexHblii 6ONT ONOPHOW NAUTLI
7.1.3 YCTAHOBKA B 3BAAAHHOE NONTOXEHUE

[Ona obecnedeHns 4/MTENbHOTO pecypca MOALWMMNHUMKOB M Tpebyemoi
nogaun pabodyeit cpefbl OMOPHYIO MAUTY Hacoca (YyryHHYKO OMOPHYHO
nAMTy uAM  cOOPHY0 CTanbHyl pamy) ycTaHaBAMBaTb  CTPOro
rOPM30HTa/IbHO.

7.14 LEHTPOBKA MY®TbI

LleHTpoBKy ynpyroii My¢Tbl HacocHOro arperata BbINOAHATL nocne
OKOHYaTenbHoW dUKcaumm ONopHoW pambl Ha ¢yHAameHTe. [ns 3TOro
NPUMEHAIOTCA TOHKME noaknagkm (tonwmHon 0,2—1 mm). CHauvana
perynvpyetca  BbiCcOTa  3/1eKTpoasuratena. MHorga  noaknagku
HeobX0AMMO yCTaHaBMBaTb NOZ, ONopy Hacoca.

@ Ecnu HacocHbI arperaTt pa3smeLlaeTcsa B ONacHOM 30He, LLeHTPOBKY
BbINOAHATL C 0co60i. [paBu/ibHAA LEHTPOBKa MO3BOAUT M36exaTb
HEHOPMa/IbHOro  MOBbIWEHWA TemnepaTypbl  WapUMKONOAWMMNHUKOB
Hacoca v aneKkTpoasUraTens.

@ TennoBoe paclwMpeHue: LEHTPOBKY BanoB  Hacoca W
3N1EeKTPOABUIaTeNa OCYLLECTBAATL MNPU  TemnepaType OKpyXKatoLLlel
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cpeabl M nNpefycMoTpeTb [OMYCK Ha TensjoBoe pacluMpeHve npu
paboueilr TemnepaType. HacocHble arperaTbl, NpeAHasHauyeHHble AnA
nepeKkaykn BbICOKOTEMMEPATYPHBIX XUAKUX cped, HeobXoAMMO CHOBA
NpPOBEPUTb HAa COOCHOCTb BaJIOB MO AOCTUXEHUNU paboyelt TemnepaTypsbl
(8 Hacoce u Tpyb6onpoBoaax). KayecTBo LEHTPOBKM npoBepseTca cpasy
)Ke noc/ie 0CTaHOBa arperara.

A MNepep, LI,eHTpOBKOi;I HaCoC WU 30eKTpoasuratenb A0/1XKHbI 6bITb
3/1eKTPUYeCKU N30NNUPOBaHbI.

@ Banbl Hacoca U 3N1EKTPOABUTaTeNA LIEHTPUPYIOT Nepes, OTNPaBKOM
3aKasuuKy. Ecnm gns LEeHTPOBKM BasoB Ha MecTe 3KCMyaTauuu
TpebyloTca OYeHb TO/CTble MOAKNAAKM, 3TO O3HAYaeT, YTO OnopHas
nAWTa WCKpWMBAEHa. B 3TOM CcAyyae MOBEPXHOCTb MoA,  NAUTOM
HeobX04MMO BbIPOBHATD.

BbIBEPKA MY®Tbl:
MpoBepuTb paccTosiHME MeXAY ABYMA nonymydtamu.

MpoBepuTb PagnanbHOE U OCEBOE OTKAOHEHMS.

[lonycKaeTca MCNONb30BaHME HECKO/IbKUX TUMOB ynpyrux myot.
PerynnpoBoyHble 3Ha4YeHUA 1 npeaenbl CMeLLeHNA BanoB NpuBeAeHbl B
MHCTPYKLMK NO 3KCnayaTauum mydrbi.

CyuiecTByeT HECKONbKO  cnocoboB  LEHTPOBKM  Basnos. Cnocob
onpefensercd TUMOM  MMEIOWEroca Ha  MecTe  3KChayaTauuu
MHCTpymeHTa. [1Ba Takux cnocoba KpaTKo onucaHbl Huske. MpumereHne
cnocoboB uenecoobpasHo NpuM HaMYUMM OCHOBHOTO MEPMUTE/IbHOTo
MHCTPYMeHTa:

LLEHTPOBKA JIMHEAKOW U LUTAHFEHLIUPKYNEM:

LEHTPOBKA CTPE/IO4YHbIM NHAWKATOPOM:

@
Farallel -

o Angular
_‘{.-‘-"‘ I g

#

Parallel = MapannenbHaa HECOOCHOCTb
Angular = Yrnosas HeCOOCHOCTb



@I‘Ipm BblBEPKE napanneanoﬁ HECOOCHOCTH 06u.|,ee NOKasaHune
an6opa B ABa pa3a npesblllaeT BE/INYUHY d)aKTVI"IECKOI'O cmelweHnAa
Bana.

CHayana Baibl BbIPABHMBAIOT B BEPTUKA/ZIbHOM M/IOCKOCTM, 3aTem B
FOPU3OHTa/ZIbHOM €O  CMeLleHMem  3/eKTpoasuratens. Kayectso
LLeHTPOBKM ONpesenseT pecypc LapUKONOALMMHUKA U YNpyroi mydTb,
a TaK)Ke YpOBEHb LLyMa HaCOCHOrO arperara.

Mpu ucnonb3oBaHuuM nepexogHoro ¢oHapa MIK uUeHTpoBKa He
TpebyeTca. B 3TOM cnyyae COOCHOCTb BaflOB HAacoOCa M 371eKTpoasuraTens
obecneunBaeTcs KOHCTPYKLUMEN.

7.2 TPYBOMNMPOBOADI
7.2.1 OBWAA UHOOPMALUA

[na npepoTepalleHMs nomagaHva B KOPMYyC 3arps3HEHWin BO Bpems
TPAHCMOPTUPOBKM U XPaHEHWUs Hacoca CoeAuHMTEsbHble baaHLbl
3aKpPbITbI 3ar1yLUKaMK. 3aLUTHbIE 3ar1YLLKU CHUMATb HeMoCPeaCcTBEHHO
nepea KpenneHuem Hacoca K Tpybonposogam. [lepep cHATMEM C
3arnyweKk BbiTepeTb Mbiab.  Tpybbl, 0cobeHHO HoBble, nepea,
npucoeaMHeHem K GbaaHuam TIWaTebHO NPOYNCTUTD.

- CHATb 3aLWMTHbIE 3arNyLIKK

- YcTaHOBUTH dGAaHLEeBble MPOKNAAKM

- MpuKpenuTb BcacbiBatowmii Tpy6onposos,

- MpuUKpenuTb HarHeTaTenbHbIV Tpy6onNpoBoA,

A Kopnyc Hacoca He AonKeH NoABEPraTbCA Harpyskam CO CTOPOHbI
TpybonpoBoaa. B cnyyae upesmepHOW Harpysku BO3AEUCTBME 3ITUX
YCUAMIA M MOMEHTOB NpuBeAeT K HapyLIeHWUI0 COOCHOCTWU BasioB,
neperpesy MOALIMMHUKOB, M3HOCY MybTbl, BUBPALUM M BO3MONKHOMY
OTKasy WM paspbiBy Koprnyca Hacoca.

@I‘Iocne 3aMeHbl Hacoca MAM BO Bpems NpucoeauHeHus Tpyb K
dnaHuam 3anpeljaeTcs MCnonb3osaTb ¢aaHubl Hacoca B KadecTse
onopbl 4NA BbITATMBAaHUA NN NPOTAJIKUBAHUA pr6

Mocne ycTaHOBKM TpyGONPOBOAOB Ba/N BPYYHYIO MPOBEPUTb Ha
csobogHoe BpaleHue. Ecav Ban NoafaeTcA BPaWEeHMIO C TPYAOM,
NpOBEpUTb, HE OKasblBalOT /i TPybOMPOBOAbI HArpysKy Ha Kopmnyc
Hacoca. B Takom c/iyyae HYKHO MOBTOPHO BbIMOJIHUTL  MOHTaX
Tpybonposozos..

OceBoe cmelleHMe KOMMEHCAUMOHHON MydTbl (MPU HaNMYMK TaKOBOM)
[OMKHO BbITb OrpaHNYeHo. 18 3TOro UCMNONb3YHOTCA CTAMKHbIE WNUAbKK
B COOTBETCTBUW C PEKOMEHAALMAMM 3aBOAA-U3rOTOBUTENS.

JInHUKM  BcacbiBaHWA BbIMOAHAIOT ABYX TWUMOB: ANA pa60TbI npu
NOJIOXKUTENbHOW BbICOTE BCACbIBAHUA U ana paGOTbI cnoanopom.

PYCCKUMA

7.2.2 YCTAHOBKA HACOCA MNPWU PABOTE HWUMXE
YPOBHA NEPEKAYUBAEMOM UAKOCTH

HomMWHanbHbIM AuameTp TpybonpoBoga 4acTo NpeBbillaeT AuameTp
BcacbiBatoulero ¢aHua Hacoca. HepaBHbIi HOMMHaNbHLIN AvameTp
[0/MKeH BbITb KOMMNEHCUPOBAH IKCLEHTPUKOBBLIM NepexoaHuKkom. Mepes,
BXOZOM HAacoca peKoMeHAyeTcs MNpPeaycMoTpeTb MPAMOAUHENHbIN
y4acToK Tpybbl (pasmep L gonkeH B 2-3 pasa NpeBblWaTb HOMUHAIbHBIN
pasmep Tpybbl). J/IMHWUIO BCacbiBaHUIO MPOKNAAbIBATb C HUCXOAALLMM
YK/JIOHOM B CTOPOHY Hacoca.

7.2.3 YCTAHOBKA HACOCA TMNPWU PABOTE BbILWIE
YPOBHA NEPEKAYUBAEMOM HUAKOCTHU
ITOT HAcoC He NpeaHasHayveH Aaa paboTbl B peXxMMe BCacbiBaHUA.

7.24 NMPUHAOQNEXHOCTU U TPYBONPOBOAbI
HATHETATE/IbHbIN TPYEOMNPOBOA:

HomuHanbHbIA AMameTp HarHetatesbHoro Tpybonposoga BblbMpaTb
Takum 06pasom, uTo6bl CKOPOCTb MOTOKA COCTaBAANA He MeHee 3 m/c.

PUNBTP:

Mpn HeobxoAMMOCTM Nepes BXOAOM Hacoca MOXKeT 6biTb yCTaHOB/AEH
dunbTp. ns obecneyeHnsa Hagnealei paboTbl Hacoca SKBUBANEHTHanA
naowasab 06MeHHOM NOBEPXHOCTM CeTYaTOro GpuibTPa Ao/KHaA 6biTb B 3
pasa 6oblue NIoWaamM NONepeyHoro ceveHms Tpyobl.

@ CreneHb 3acopeHuns GUAbTPa HEOBXOAUMO PETYAPHO NPOBEPAT.

3ANOPHAA APMATYPA:

[1ns BO3MOKHOCTU NMPOBEAEHMUA TEXHUHECKOTO 06CNYKMBAHMA 3aM0PHYIO
apmaTypy peKoMeHAyeTcA yCTaHaBAMBaTb Ha BcacbiBalowWwen WU
HarHeTaTe/NbHOW CTOpOHax. KnanaHbl AOMKHbI  UMeTb  Bonbluyio
n/oWazb NPOXo4a U BO3MOXKHOCTb GUKCALMM MOSOKEHMA.

K BcacbiBatowemy dnaHLy Hacoca 3amopHblii KianaH Ha CTOPOHe
BCACbIBaHWA He NPUCOEANHATD.

OBPATHbIV K/TANAH:

O6patHbli  KnanaH MoKeT ObiTb YCTAHOBNEH HA HarHeTaTeslbHOMN
CTOPOHE A1 3alWWTbl HAacoca OT Takux 3ddeKToB 06pPaTHOro NOTOKA, Kak
rMapoyaapbl Unn obpaTHbI MOTOK NpY OCTAaHOBE HAcoca.

Mocne ycTaHOBKM Tpy6OMpPOBOAOB Ban BPyYyHYO NPOBEpPUTb Ha
csobogHoe BpalleHue. EcanM Ban noadaeTca BPalLeHUIO C TPYAOM,
NMPOBEPUTb, HE OKa3blBAOT /i TPybOMPOBOAbI HArpysKky Ha Kopnyc
Hacoca. B Takom c/iydae HY)KHO MOBTOPHO BbIMOIHATL MOHTaX
Tpy6onposogos.
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PACMOJIOEHWE MATPYBKOB:

NATPYBKW:

- V = naTpyboK 414 NpoAayBoYHOro KnanaHa G1/8"
- G = natpyboK Ans 3anpasku cmaskm G1/8"

7.3 SNEKTPUHECKOE
COEAMHEHWE/3A3EMNEHUE

I'Iepep, npoBeAeHNeM 31EeKTPOMOHTaXKHbIX paboT Heobxogumo
ybeautbcA B TOM, 4YTO ODOMOTKM 3NEKTpOABUraTens COOTBETCTBYIOT
XapaKTEPUCTMKAM MECTHOM CETU MUTaHMA.

& MopxntoYeHWe aneKTpoaBUraTens ¢ HOMUMHANAbHBIM HaNpPAXKeHneM
230/400 B K WCTOYHWMKY nuTaHua 400B wau anekTpoasuratens c
400/690 B K WCTOYHMKY nuTaHMA 690 B MoOKeT npuBecTM K ero
NOBPEXAEHUIO, €C/IN KNEMMHasA KONOKa PacnoNoXeHa HenpasuibHO.

A 3ﬂeKTpOMOHT3)KHbIe paﬁOTbI AO/KHbI  BbINO/IHATLCA TO/IbKO
KBaﬂVId)MLI,MpOBaHHbIM nepcoHanom, Mmerwnm HeOﬁXO,DMMbIE A0NyCKu,
MU B COOTBETCTBUMN C MECTHbIMU, HAUMOHANbHbIMUA U MeXAYHAapPOAHbIMU
HOpMamu 1 npasuaamu.

@OGopy,qosaHme, 3KCMlyaTMpyemoe BO B3PbIBOOMACHON 30He,
nofknoyaTb K cet no craHgapty M3K 60079-14. Bbibop Tuna wu
ceyeHusa Kabens NUTaHMA OCYLWECTBAAET KOHEYHbIN NOAb30BaTe b,

A Mpw BbINONHEHUW 31EKTPUYECKUX COEANHEHUI SNEKTPOABUTATENS
HeobXxoAMMO cobNtoAaTh YKa3aHUA NPOU3BOAMUTENA INEKTPOABUraTeNs
(cm. cxemy coepgmHeHU, pasmelLaemyto, Kak npasuao, Ha BHYTPEHHeN
CTOPOHE COeAMHUTENbHON KOpOobKM). [aTuMKM MNOAKNOYAIOTCA, KaK
YKa3aHOo B COOTBETCTBYHOLLMUX UHCTPYKLMAX.

731  COEAMHEHME BbIBOOB OBEMOTOK
3BE3AOM (Y) WU TPEYFONbHUKOM (A)
(MYNbTUBONBTAMHDIE
3NIEKTPOABUTATENN)

O6MOTKM YHWMBEPCaNbHbIX ABUraTeNell PaccyuTaHbl Ha HamnpsKeHus
230/400 B 1 400/690 B:
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Ha KN1eMMHYIO KO/I04KY BbiBEAEHO WeCTb BbiIBOAOB 06MOTOK:
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Ona  unameHeHus HanpasneHna BpaweHuna 31eKTpoaBuratena  Ha
Knemmax nomeHATb mectamu ase ¢a3b|. MopgknioveHne 3a3elvmmou.|,el7|
Knemmbl ABnseTca o6A3aTesibHbIM.

7.3.2 MOHNKEHHOE HANPAMEHWE: COEAUHEHUE
TPEYIFO/IbHUKOM
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7.3.3  MNOBbIWEHHOE HAMPAXEHWE: COEQUHEHUE
3BE340M1
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734 NYCKATE/Ib 3BE3AA-TPEYIO/IbHUK:
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@ 3as3emneHWe HACOCHOTO arperata BbINOAHATL C  0coboit
TWATENbHOCTbIO. 3a3em/ieHne Mo3BoAAET M3bexaTb aKKyMy/aMpoBaHUA
CTaTMYeCKOro 3apsAfa Ha y3fnax arperata. Kaxgas udacTb arperata



(0BMOTKM  3/71€KTpOABUraTens, pama 3/eKTPOoABUraTens, 3aliuTHbIN
KOXYX My®dTbl, OMOPHas pama Hacoca) 3a3eMIAETCA C MOMOLLbIO
NpaBUIbHO OTKANMBPOBAHHOW NepembIYKON Uan Kabenem.

7.4 NCMNOJIb3OBAHUE YACTOTHOIO
NMPEOBPA3OBATENA

Ecnv  HacocHbin arperat OCHalWweH YaCToTHO-peryampyembim
npueoaom, HeoﬁXOAVIMO obecneunTtb HasMume Ha mecte WMHCTPYKLUUM NO
3KcnAyaTauun 4aCcToTHOro Hp806p33OBaTeﬂﬂ 1 ee 3HaHne onepaTtopamu.

Mpu  onpefeneHHbIX  YCNOBUAX  MOCTaBAsAEMbIi  C  HacoCOM
3/1EKTPOABUIaTENb MOXET BbITb MOAKNOUEH K YACTOTHO-PEryInpyemMomy
npusogy. MNpusoa HeobxoaMm ANA AOCTUMEHMA Hacocom Tpebyemoit
pabouelt TOYKM Ha MmecTe 3Kcnayataumun. [ns  obecneyeHus
b6ecnepeboitHoit paboTbl 060pyAOBaHUA OO/MKHbI  OblTb  MPUHATDLI
HeKoTopble Mepbl NPEAOCTOPONKHOCTU:

SNEKTPNYECKME TPEEOBAHWA:

- YacToTHO-peryiMpyemblii NPUBOL HE AOKEH CO34aBaTb MUMKOBOE
HanpsskeHue cebiwe 850 B (M3onauma a3 anektpopsuratens) u
3HayeHuit dU/dt 6onee 2500 B/mKc (M30nauma 06MoTOK). B ciydyae
NPEeBbLIWEHMA YKa3aHHbIX 3HAYeHWl, YCTaHOBWUTb GUALTP: TUN
dunbTpa y3HaTb y npousBoguTens npeobpasosatens, a
OTHOCUTENIbHO npeaenbHbIX 3HayeHuin cnepyet
NPOKOHCYNbTUPOBATLCA C NPOU3BOAUTENEM 3/1EKTPOABUMATENS.

- MpeobpasoBaTenb pekOMeHAyeTcs YCTaHaB/AMBaTb C BEKTOPHbIM
ynpassieHuem nnu c KBaZpaTUUHbIM ynpasieHnem
HanpsKeHnem/4yacToToin.

- yﬁeﬂ,MTbCﬂ B TOM, 4yTo HOMWHanbHOE HanpAaxxeHune
3/1eKTpoasuraTena He NnpesblilaeTCca HU NPU KaKUX YC/10BUAX.

@ Cunosoit Kabenb [OMKEH COOTBETCTBOBATH TpeboBaHUAM
cTaHgapTa ATEX. Ha o06moTKax aneKkTpoasuratens OO/MKHbl  6bITb
YCTaHOBEHbI MO3UCTOPbI ANA U3MEPEHUA BHYTPEHHEW TemnepaTypbl.

@Bo n3bexaHne NCKaXKEHWA aHaoroBOro CUTHa/Ia CUIoBble Kabenn
M HWU3KOBOJIbTHble Kabenu [O/KHbI PasfAenATbCA  MeXaHWYecKoi
neperopoaKou.

TMAPABINYECKME TPEBOBAHMA:

- Y6eauTtech UTO ANA BCEX BO3MOMKHbIX CKOpOCTei BesmunHbl NPSHg
Bceraa Huxe, yem NPSH,.

MEXAHWYECKME TPEBOBAHWA:

- Bo u3bexaHve Bubpauum M HeCTabUAbHOCTM MOTOKA HUMKHWUIA
npeaen 4acToTbl BpalLeHUsA He AOJIKEH OnycKaTbca Hue 40% ot
HOMMHA/IbHOM YaCTOTbl BPALLEHWA Hacoca.

@ fapmMOHMYecKMe TOKW, CO34aBaemMble 4YacTOTHO-peryavpyembim
NpVYBOAOM, NEpeaalTCas Ha LWAPWMKOMNOALMUNHWUKA 31eKTpoaBuraTens.
Mpn MOLLHOCTM 3neKTpoasuraTens He 6onee 55 KBT MmoryT npMmeHATbCA
CTaHAAPTHble NOALWMWNHUKK. [na 6onee BbICOKOW YCTaHOBJEHHOMN
MOLLHOCTU 3N1eKTpoABUraTens (3HayeHue MOLLHOCTU BbIrPaBUPOBAHO Ha
3aBOACKOM  Tabnuuke  3nekTpoasuratens) npeaycmaTtpuBatoTca
MN30/IMPOBaAHHbIE LIAPUKOMOALMNMHUKM (co cneuyanbHbim
LIAPMKONOALMMHUKOM) UM NOAWMMHUKMN C M30/IMPOBAHHbIM KOPNYyCcOM

(1 CTaHAAPTHBIMU LIAPUKONOALUMMHUKOM).

PYCCKUMA

8 nNYCK

8.1 NYCKO-HANAAKA

@Ecnm Hacoc npeaHasHauyeH ANs 3KCMyaTauuu B MNOTEHLMAIbHO
B3PbIBOONACHON cpefe WAM  ANA  NEepeKaumBaHuWA OnacHbiX WM
3arpASHAIOWMX KUAKUX CPeA, YCTaHOBKA AOMOJAHUTE/bHBIX 3aLUMUTHbIX
YCTPOMCTB KenaTtenbHa (30Ha 2) nam obssatenbHa (3oHa 1). Mposeputb
cnegyoulee:

- lNMopaya Hacoca Bceraa Bbile AONYCTUMOrO HeMnpepbiBHOrO
MWHUMANbHOIO pacxoaa;

- Hacoc He pabotaert Bcyxyio;

- HopmanbHas yTeyka uYepe3 yNAOTHEHWE Bana  pPerynsapHo
nposepseTcs;

- TemnepaTypa MOBEPXHOCTU KOPMYCOB MOAWMUMHUKOB  HUKE
MaKCMManbHO  JOMYCTUMOW  TemnepaTtypbl  MOBEPXHOCTU B
Bbl6paHHO B3pbIBOONACHOW 30HE;

- [laBneHme Ha CTOPOHE HarHeTaHWA HUXKE  MaKCMMaNbHO
fonycTumoro paboyero AaBieHMs Hacoca;

- [na paTinKoB 3aaHbl YCTaBKM CUTHaIM3aUuMnN U OCTaHOBaA.

Bo Bcex cnyyasx nposepsATb cneayolee:

- KayecTBO 3/1EKTPUYECKUX COEAUHEHWI;

- Hanunune 3aLWMTHbIX YCTPOMCTB;

- CoeavHeHWe BCcnomoraTenbHbIx TpybonpoBoaos;
- ®naHueBble coeUHEHNS;

- 3anonHeHve paboueit cpefoll NMHUKM BCacbiBaHUA M Kopnyca
Hacoca;

- MpaBuAbHOCTb HaNpPaBAeHUA BPALLEHUA SNeKTpoaABUraTens;

- MpaBUAbHOCTb LEHTPOBKMN MyTbI;

- YpoBeHb Macna M HaAMuMe  KOHCUCTEHTHOM CMaskm B
NOALMNHUKAX;

- Hannume 3awmutHOro Koxyxa mydrbl.

8.2 3ANONHEHUE/NPOKAYKA

Mepea, cambiM MepBbIM NMYCKOM KOPMyC Hacoca W BcacbiBalowas MHUA
AO/MKHbI BbITb 3anonHeHbl paboyelt cpeaoi (B 3aBUCMMOCTM OT CUCTEMbI
Tpy6ONpOBOAOB AN5 3TOr0 MOXKET NOTPE60BATLCA BaKyyMHbII HAcoC).

&Lﬁ06bl TopueBoe ynioTHeHKWe He paboTano BCyXyr, KOpRyc Hacoca
[0/KeH BbITb OYeHb TLWATEIbHO NPOKaYaH.

Aﬂpm 06paleHnM C ONacHbIMK, TOPAYUMM WK 3arpA3HAIOLLMMM
KUAKOCTAMM NPUHMMATb COOTBETCTBYIOLME MEPbLI NMPESOCTOPONKHOCTH.
Mcnonb3oBaHue  CpeacTs  MHAMBMAYANbHOW  3awWuTbl  ABAAETCA
o6na3aTenbHbiM. Onepatop AoMKeH 6biTb OCBEAOMIEH O BO3MOMKHbIX
OnacHoCTAX.

TopueBoe ynnoTHeHWE Kopnyca A0MKHO 6biTb MOAHOCTBIO MPOKAYaHO.
MpoAyBOYHbIN KNanaH HaxoAuTCA B BepXHEM YacTu KpOHLWTeWHa
NOALNMHUKA.

AOI‘IECHOCTI: no/syyeHns oKora npu ob6palieHMM C  HacoCOM.
MpoAyBOYHbIA KNanaH WMAM MPOKAYHOW BWMHT MEAJ/IEHHO OTKPbITb W
OCTaBUTb B OTKPLITOM MOJIOXKEHUU A0 NONHOM NPOKaYKM Hacoca. Mocne
3TOr0 KNanaH WAM  BWHT 3akKkpbiTb. [laHHas onepauua TpebyeT
MCMO/Ib30BaHMA CPEACTB 3alUTbl U KNeLwe.
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@ MonHoe yaaneHue BO3AyXa MONET 3aHATb AJIMTENbHOE BPEMS.
HenonHas npokayka Hacoca MOXXeT NPMBECTU K BbICTPOMY paspyLLEHWIO
TOPLEBOro YNAOTHEHUA U BHYTPEHHEro NoALIMMHMKA Bana.

ey

8.3 NYCK

@I‘Ipm MCMONb30BaHWM 3aTBOPHOM, MPOMbIBOYHOM, OXNa)aatoLien
WAW  HarpeBaloWei  KMAKOCTeM  nepes  3amyckom  Hacoca
BCMOMOraTe/ibHble CUCTEMbI MPOBEPMUTb HA MCMPABHOCTb M FOTOBHOCTb K
pabore.

- 3aKpbITb 3aMNOPHbI KNanaH Ha HarHeTaTeNbHOM CTOPOHE Hacoca.
- OTKpbITb BCE KNanaHbl Ha IMHUK BCaCbiBaHWMA.

- HauaTb 3anosiHeHMe Hacoca (ecau 3To ele He caenaHo). Kopnyc
Hacoca M BCacbiBalOLWMii TPY6ONPOBOA, A0MKHbI 6biTb MOAHOCTBIO
3anoiHeHbl paboyeli cpegoi.

- BKAHOYMTb Hacoc M NPOBEPUTL YBENNYEHWE JAaBNEHWUA HarHeTaHuA.
ConocTaBuTb 3Ha4YeHWe [JaBJeHWA HarHeTaHWMA CO 3HayeHuem
[AB/IEHNA  OCTAaHOBKM, B3ATbIM C KPWBOM  FMApPaBANYECKON
XapaKTePUCTUKK.

A Bo usbexkaHue 3HaunTeNbHOTO Neperpesa paboyeit cpeabl BHYTPU
Hacoca OH He Jo/KeH pabotatb 6onee 20—30 ceKkyHZ NPU 3aKPbITOM
HarHeTaTe/NIbHOM KnanaHe.

- Mo AOCTUXKEHUN OXungaemoro pa6oqero AaBneHna
HarHeTaTesIbHbI KnanaH MeaNeHHO OTKPbITb.

@ECHM pa60qaﬂ cpeda He nocrtynuna Uan AasBneHune HarHeTtaHuAa
CIMWLIKOM HU3KOE, CM. rnaBy «VCTpaHeHme HeVICI'IpaBHOCTeVI)).

8.4 NMPOBEPKWU BO BPEMA PABOTbDI

Bo Bpemsa paboTbl Hacoca npu paboumx ycnosusax (nogada, Hanop,
TemnepaTypa v T. 4.) NPOBEPUTb CeaytoLLee:

- MpoBepuTb M 3aperncTpupoBaTb 3HayeHue paboueld Touku. Mpu
HeobXoAMMOCTU 3HayeHWe AasieHus nepesectM w3 6ap, B
KOTOPbIX U3MEPAET MaHOMETP, B M BOA, CT.:

HMTy sos. or. = (Peap X 100) / (SG x 9806), rae SG = oTHocWTENbHAR
NAOTHOCTb }KUAKOCTU.

- MpoBepuTb ¥ 3anucaTb 3Ha4YeHUE TOKa NOTPEBNEHUA NO Kaxaon
base anekTpoasuratens.

- MpoBepuTb KanMBPOBKY 3aLUWTbI INEKTPOABUraTENS.

- 3amepuTb TemnepaTtypy NOAWMUMNHUKOB (Ha NOBEPXHOCTU Kopnyca
NoAWMNHUKA).
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- MpoBepuTb LEHTPOBKY YMpyro My¢dTbl MOCNE  HECKOJbKUX
BKIOYEHMIN Hacoca (TONbKO ANA COOTBETCTBYIOLMX UCMOAHEHUM
Hacocos).

- MpoBepUTL 3aTAXKKY KpeneskHbix 601TOB diaHLes.
- MpoBepuTL OTCYTCTBME YTEUEK U MOCTOPOHHErO LyMa npu paborTe.

@Hpm NepeKkaymMBaHUM TOPAYUX CPef, OKOHYATENIbHYI LEHTPOBKY
My®bTbl  BbINOAHATE TONABKO NOCAE [AOCTUMKEHMA U CTabuausaumu
HOMWHaNbHOW TemnepaTypbl B cucteme. Cm. rnasy 7.1.4 «LUEHTPOBKA
MY®TbI».

@ 3amepuTb  TemnepaTypy MNOBEPXHOCTM  HA  KPOHLUTelHe
MOALWMMHMKA M KOpnyce  Hacoca. 3amepuTb  TemnepaTtypy
nepexkaumsaemoi paboueit cpeapbl. Mo 3TUM 3HaUEHUAM 3a4aTb YCTaBKU
CWUTHaAM3aLMKM M ocTaHoBa. MNepes peryiMpoBKOM AaTumKa 06paTUTbes K
€ro pyKoBOACTBY MO MOHTAKY U 3KCNyaTaLuy.

8.5 OCTAHOB

Mepes OCTaHOBOM HACOCA 3aMOPHbIA KaanaH Ha AMHWM HarHeTaHws
[ONKeH BbITb 3aKpbIT.

@Hacoc [OMKEH npopaboTaTb B TaKOM COCTOSHUM HECKOJIbKO
CeKyHa.

Mocne MONHOM OCTAaHOBKM Hacoca 3amnopHbliM KAamaH Ha JIMHWK
BCACbIBaHWA NEPEBECTU B 3aKPbITOE NONOXKeHWe. Ecan Hacoc ocHalueH
TaKMMKU BCMOMOTaTeIbHbIMM CUCTEMAMM, KaK Kamepa C oxnaxgatoLieit
KWAKOCTbIO, Kamepa ANA Harpesa, cucTema MPOMbIBKA, CUCTEMA
BHELUHel CMa3Ku ¥ NPouY., UX cneayeT 3aKpbiTb B NOCAEAHIO o4epesb.

A Ecnun cyuwiecrteyet BEPOATHOCTb  CHUXXeHUA TemnepaTtypbl
Opr)l(alOU.leVI cpeabl HMXXe TOYKM 3amep3aHnAa, Kopnyc HacoCa u
NOAKNKYEHHblIe BCNOMOratTesibHble CUCTeMbl Ccneayet MNOJHOCTbHO
OCYLWNTb NN 3aWUTUTb UHBbIM o6paaom. Mpu AnuTenbHbIX NPOCTOAX Ha
BHYTpEHHME W BHELWHWE NOBEPXHOCTM HaAcCoCa cCnefyetr HaHecTn
AHTUKOPPO3NOHHOE NOKpPbITHE.

A Ecnv  Hacoc nepeKkauvBaeT B3pbIBYATbIE, TOKCMYHbIE WM
3arpAsHAIOLLME XUAKOCTM, NPUHATL BCE HEODXOAMMbIE Mepbl MO 3alumTe
NepcoHana UM OKPy)KaloLLen cpefbl OT BO3MOMKHbIX ONacHbIX CUTyaumit
BO BpeMms CAvBa.

Hacoc M ero u4acT, BO3Bpawaemble KomnaHuu Salmson,
ONOPOXHUTbL OT paboueit cpeapl M OYMCTUTL. NepekaumBaemasn KuaKas
cpefa Ao/mKHa 6bITb NONHOCTLIO yAaNeHa U3 Hacoca.

9 TEXHWUYECKOE OBCNYXKUBAHUE

9.1 ObWAA MHPOPMALUA

A K paboTam no TeXHUYECKOMY OBCNYKMBAHUIO  JO/IKEH
[0MYCKATbCA TONIbKO 06YYEHHbI U KBaMPULMPOBaAHHbIV NepcoHan.

@OGCHY)KMBaTb obopypoBaHue, cepTudULMpPOBaHHOE ANA paboTbl
BO B3PbIBOOMACHOW CpeAe, paspellaeTcs TOMbKO MNepcoHany co
cneuuanbHbiM - fonyckom. [lpuHATL  Mepbl MO NPeaoTBPALLEHUIO
BO3HMKHOBEHWA ONACHOCTU B3PbIBA NPU TEXHUYECKOM 06C/YKMBAaHUM BO
B3PbIBOOMACHOM 30HeE.



BcA noctaBnAemas € HAcoOCOM TexHUYecKas AOKYMeHTauumA
AONNKHa 6bITb n3ydyeHa U XpaHUTbCA pAAOM C HaCOCOM.

Mepes nposegeHuem paboT Ha 060OPyAOBaHWM MepcoHan no
TEXHUYECKOMY OBCNYKMBAHMIO JO/MKEH BbITb 03HAKOMAEH C pUCKamM,
CBA3AHHBIMM C WCMONb30BAaHWEM Hacoca W MepeKkaumBaembiMu
KMAKOCTAMM (OMmacHble MPOAYKTbI, TemnepaTypa KUAKOCTU M Hacoca,
getanu, paboTalowme nop AasneHvem W T.4.). [nAa  nepcoHana
0653aTeNbHbIM ABAAETCA HajWuMe CPeACTB WHAWBUAYANbHOMN 3alimTbl
(04K, nmepyaTkM U T.4.) U cobAOAEHME MECTHbBIX MPOMbILLAEHHbIX
npaBwa U TEXHWKKU Be3onacHoCTH.

Aﬂa)«e B OCTaHOB/JIEHHOM COCTOAHUM HAcOC COAEPMKWUT yacTb
nepekauMBaemoin  cpegpl. Nepes  pas3bopkoit  Hacoca  Kopmyc
OMOPOXKHUTB € cobloAeHEM BCEX Mep NPeAO0CTOPOXKHOCTY.

Ona  nomowm nepcoHany B nNepemeleHNn TAXKeNnblXx rpysos
npegycmoTpeTb COOTBETCTBYOWME NogbeMHble yCTpOl\;ICTBa.

Y4yacToK o0bcnyKuBaHUA cnedyeT 4eTKo 0603HaunTb. Ha Hacoce v WKady
YNPaBNEHUA YCTaHOBWUTb TabAMUKM C Npeaynpexaatoleit Haanucbo
«MPEAOCTEPEXEHMUE: obopyaoBaHue Ha pemoHTe!».

A Mobble paboTbl Ha arperaTe AO/MKHbI BbIMOAHATLCA TOAbKO Mpwu
OCTaHOB/NEHHOM Hacoce. [lepes Havanom N6Oro TEXHUYECKOro
06CNYKMBAHMA UM PEMOHTHbIX PaboT 3/1eKTpoaBuraTeNib U301MPOBaThb
M 3alWMTUTL  OT  CaMOMpPOW3BOALHOIO  3anycka. Heobxoaumo
3a6/10KMPOBATb MNaBHbINA BbIKAOYATE/Ib B PA3OMKHYTOM MOJIOMKEHUN U
aBTOMAaTUYECKMI

OTKNIIO4YUTb BbIK/1KOYaTeNb. BbITaUJ,VITb

npeaoxpaHUTENn, eCAv TaKOBble UMEHTCA.

MPEAOCTEPEXEHUE : dnektpoobopysoBaHMe, KOTOPOE AO0MKHO BbiTb
BK/IOYEHO BO Bpems paboT Mo TexXHUYecKomy OBCAyXKMBaHWUIO, UK
obopypoBaHue, paboTalowee noj AaBfeHUEM, OOMKHO bObiTb YETKo
0603HayYeHo.

Mo 3aBepLieHnn paboT BCe 3aLUMTHBIE IEMEHTbI, KOTOPbIE BblAN CHATDI
nepeg, Hayanom paboT, YCTaHaB/AMBAKOTCA Ha MECTO, a BCe YCTPOWCTBa
6€30MacHOCTM  aKTUBMPYIOTCA. BbINONHUTL yBOPKY Yy4acTKa BOKpYr
Hacoca.

9.2 N/ZTIAH OBCNYXUBAHUA U
NEPUOAUYECKUX NPOBEPOK

@ﬂnﬂ obecneyeHns bHecnepeboliHOM 3KcnayaTauuMn Hacoca U
CHUMKEHWA BEPOATHOCTM OTKA30B PeKOMeHAyeTcs paspabotaTb naaH
TEXHUYECKOTO OBCNYKMBAHMA W NEPUOAMYECKUX MPOBEPOK. B nnaH
06CNYKMBAHMA BKAIOUUTD CAEAYIOLMX MYHKTOB NPOBEPKM:

- MpoBepKka  COCTOAHMA WM MUCMPABHOCTU  3AWMUTHBIX WU
BCMOMOraTesibHbIX CUCTEM;

- MpoBepKa canbHUKOBOW HAbUBKM (MpW HanAWuMM TaKoBOM) Ha
OTCYTCTBME YTEUEK U NPU HEOBXOAMMOCTM PerynnpoBKka HabuekY;

- MpoBepKka NpoKNagoK Hacoca M GnaHUeBbIX YNAOTHEHUIH Ha
repMeTUYHOCTb;

- MpoBepKa YypOBHA CMasKM U COCTOAHWA Macna (MOAWMMHWUKKA C
MaCNAHOWM CMa3KoMl) B KPOHLWTENHE NOALINMHUKA;

- Mposepka HapaboTKu "
CMa3Ku/1LapUKONOALLUMHUKOB;

nepmognyHoCcTn 3aMmeHbl

- MpoBepka TemnepaTypbl MOBEPXHOCTM KOPMyca KpOHLWTEenHa
NOALIMMHMKA B LUAPMKONOALUMIMTHUKOM Y3NE;

- MpoBepKa Hacoca v 371eKTPOABUTaTENA Ha OTCYTCTBUE 3arpASHEHUI
1 Nbinu;
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- MpoBepka My¢pTbl Ha COOCHOCTb Ba/loB (B 3aBMCMMOCTM OT
MCMONHEHUA Hacoca);

- MpoBepKka OTCYTCTBMA HEOobbIYHOro LWyma (XN0MKM, LMneHue,
POBHBIN T'yA 1 T. N.) UKW Ype3MePHOI BUBpaLUK.

MyHKT NnpoBepKun MNepuoamyHocTb

CocTtoaHue 3aBucuT  oT TMna obopyaoBaHua. Cm.

BCMOMOraTeNbHbIX PYKOBOACTBO MO MOHTaXy M 3KCnjyatauuu

cuctem COOTBETCTBYIOLWEro 0b6opyA0BaHNA

dneKkTpoasuratens CM.  pYKOBOACTBO MO  MOHTaxXy MU
3KCMAyaTaumuu, npepocTaBnaemoe
npoussoguTenem

YnnotHeHwe Bana ExxeHepenbHO

YTeuku yepes | ExeHepenbHO

NPOKNaaKN

YpoBeHb  macna n | ExxeaHeBHO/eeHeeNbHO/exeMecayHo
KO/IMYECTBO
KOHCUCTEHTHOW CMa3sKu

Cmaska MNeprvoanMYHOCTb 3aMeHbl B 3aBUCMMOCTU OT
(WwapuKkonoaWwmMNHUKN) TMNA  WAPUKONOAWWUMNHUKA M 4acTOTbl
BpalleHnA Baaa

TemnepaTtypa ExxemecauHo
NoBEpPXHOCTN

noAWnnNHUKOB

Ouncrka [lBa pasza B roj

LeHTpoBKa 1 oueHKa | [lBa pasaBrop
n3Hoca MyodTbl

LLlym, Bubpauus Exkemeca4yHo

KayecTtBo 3aKkpenneHuna ExxerogHo

MeproanMYHOCTb YKa3aHa UCKOUYUTENbHO A8 CNpaBKu. MepruoguyHoCcTb
npuBeAEeHa MCKAOUUTENbHO ANA CMPaBKM M MOMKET MCMOAb30BaThCA B
KayecTBe OCHOBbI A4/19 COCTaBNEHUA NiaHa TEXHUYECKOTO 06CNyKMBaHNUA
npu 3anycke Hosoro arperata. MepuoanyYHOCTb MOXHO COKpallaTh UK
YBE/IMYMBATb B 3aBUCMMOCTM OT TUMA arperaTta 1 yc/li0BMi 3KCMyaTauuu.

9.2.1 CMA3KA

@ LLlapMKonoAWMNHMK CMa3biBaTb IMTUEBO-MbIIbHOM CMa3KoW 6e3
CMOA M KUCNOT, C aHTUKOPPO3MOHHOW npucagkoi (K3K DIN51825).
Mcnonb3oBaTb cneaytoLlime CMasky UK aHaNoTUYHbIe UM:

- Kliber Microlube GL 261 (ctaHzapTHasn)
- Shell Aerogrease 16
- Esso Unirex N3

XAPAKTEPUCTUKKN

- Knacc koHcucteHumm Ne 1 no DIN 51818 (NLGI 1)

- MpoHuKatowan cnocobHocts 310—340 (0,1 mm) no DIN 1SO 2137
- Paboyan Temnepatypa: 140 °C

- Temnepatypa kKannenageHus: 250 °C no DIN ISO 2176

:B:Jﬁ‘\rfih
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PA3MEP KPOHLUTEMHA NOALLIWMHWUKOB U KOJIMYECTBO CMA3KM:

Pasmep KpoHwTedHa | . ")
NoALNNHUKOB

25 15

35 30

9.2.1.1 NEPUOAUYHOCTb 3AMEHDI KOHCUCTEHTHOW
CMA3KHU

MNepep, nocTaBkom WapuKonoAaWwnnHUK CMa3blBaeTcAa

KOHCUCTEHTHOW cma3sKol Microlube GL261.

NEPNOANYHOCTb CMA3KN:

YacroTa BpalieHus 1450 06/muH | 2900 06/muH

2000 yacos 700 yacos

nepVIO,D,VI"IHOCTb CMa3Ku

ExxemecauHasn 3ameHa
Pa3mep KpoHLWTelHa NoAWNNHUKOB CMa3sKu

Kon-Bo cmasku, r
25 4,1
35 7,5

Mo HapaboTke 10000 yacos MW ABYX NET NOALMMNHUKN CHATb,
OYMCTUTL W CHOBa 3anpaBuTb CMasKoW. [lpu 3KcnayaTauuu B
HebNaronpuATHbIX yCcnoBuAx (aTmocdepa C BbICOKOM BAAXKHOCTbIO,
3anbIIEHHOCTb MW BbLICOKOW TemnepaTypoil) NepuoauyHOCTb CMasKu
MOMKeT BbITb yBeIMYeHa.

9.3 AEMOHTAX U OBPATHAA CBOPKA
931 [JEMOHTAX

@ OTKNIOUUTD 3/1EKTPONUTaHNE U obecneyntb HEBO3MOXKHOCTb €ro
cnyqaﬁHoro BK/IOYEHUA BO BpemAa TeXHUYeCKOoro 06C}1y)KMBaHMFI.

- OnopoXHWUTb  TpybonpoBoabl, MO KpaliHel Mmepe, Mexay
3aNopHbIMM KNanaHamMmn Ha CTOPOHaX BCACbIBAHWUA U HarHeTaHMs.

- Mpn HeobX0AMMOCTU OTCOEANHUTL BCE U3MEPUTE/IbHbIE AAaTUUKK U
MaHOMeTpblI.

- CHATb CMBHYIO NPOBKY M OMOPOXKHUTL KOPMyca Hacoca.

- Kopnyc Hacoca MOMHO  OCTaBUTb  MPUCOEAMHEHHbIM K
Tpybonposogam.

- CHATb KpeneskHble 6ONTbl 3IEKTPOABUTaTENsA U CABUHYTL €ro Hasag,
TaK, 4tobbl 0cBO60OANTL AOCTATOYHO MecTa ANA CHATUA oBpaTHO-
BbIZBUKHOTO y3/1a.

Echm  mydTa  ocHaweHa pacnopHoW  BTYNKOM, CABUratb

aNeKTpoABuraTenb Hasag, He Tpebyercs.

- CHATb 3aLWMTHBIN KOXYX MybTbl M nonymydTy Ha CTOPOHe Hacoca.
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1. C nomowblo LUBETHOW PYYKM WAW Pa3METOYHOrO MHCTPYMEeHTa
OTMETUTb NOJIOXKEHUE feTaneit OTHOCUTENbHO APYr Apyra.

2. Ocnabutb raikmn 92.00 1 BbITalWMTb Wanbsl 55.00.
3. CHaTb kopnyc 10.20 n ynnoTtHeHue 40.00.

4. OcnabuTtb raiky paboyero Koneca 92.20.

5. CHATb wanby 93.10, paboyee Koneco 23.00 1 wnoHKy 94.01.

6. OTKpYTWUTb raikm 92.02, cHATb Waibbl 55.02. AKKypaTHO CTAHYTb
KpbIWKy Kopryca 16.10 ¢ HaknafHbIMM Konbuamu 52.51 u BTy/AKOWM
52.90. CHATb npoknaaku 40.01. ECTb BO3MOKHOCTb BbIHYTb Ko/bla 52.51
1 BTYAKY 52.90 oamH 3a apyrum.

7. Echn HeobxoOAMMO CHMMUTE KOpryc TopLeBoro ynnotHeHua 44.10.
Ana storo oTKpyTUTb BUHTbI 91.40 M BbITAWMUTL KOPNYC YNAOTHEHMUA
44.10. CHummTe BMHTbI 90.11 1 rankm 90.11 4yTObbI CHATL ONOPHYIO Nany
18.30.

8. Yaanutb BuHTbI 90.10, CHATb KPbIWKY Kopnyca noawunHukos 36.00.
BbIHYTb cTOnopHoe Kosbuo 48.50 1 cHATb Topuesoe ynioTHeHue 43.30.
BblasuHyTb Ban 21.00 ¢ wapuKonogwmnHukom 32.10 M3 KpoHWTENHA
noawunHuka 33.00.



9. OcnabuTb CTONOPHYIO raiky 92.21 WapuKONoALWMUNHUKA, CHATb Wanby
93.11 v wapukonogwmnnHuk 32.10 c cenapatopom 52.50.

10. CHATb npoayBoYHbl ¢uTMHr 74.10, npecc-macneHky 63.60,
ynnotHuTenbHoe Konbuo 41.20 1 BblAABUTb KOpMNyc TOPLEBOro
ynnoTtHeHus 48.70.

11. CHATb OCTaNbHblE YacTU ecin Heobxoanmo

9.3.2 OBPATHAA CBOPKA

Cm. Ta61w|u,y MOMEHTOB 3aTAXKKW BUHTOB U 6ONTOB.

3anpeLuaeTca UCNO/b30BaTb KOHCUCTEHTHYIO CMasKy: BHYTPU HaxoaaTca
ynnoTHeHua n3 AMNAM!

Mepes cbopkoW Bce AeTanu Hacoca AO/MXKHbI 6biTb oumnweHbl. Ona
obnerdyeHns yCTaHOBKM NPOKAALOK MOXKHO MCMO/Ib30BaTb CUIMKOHOBYHO
CMasKy, [WKOAb, [/IMUEPUH WM  MblIbHYIO BOoAy. Ha nnockue
NPOKNAAKM CMa3Ky He HaHOCUTb.

1. leTanu yCTaHOBUTb HA MECTO B KPbILWKY Kopnyca.

2. Cobpatb Ban. LapukonoawwmnHUK 3anpaBuTb cmaskol (Kliber
Microlube GL 261).

3. HenopBuyKHOE KO/bLO TOPLLEBOrO YM/IOTHEHWA BAABUTb B KOpMyc
KPOHLWWTeMHa noawnnHmkos 33.00.

4. Ban 21.00 cMOHTMPOBaTb B KOPMYC KPOHLWTENHA NoAwmnnHMKa 33.00;
KpbILWKyY 36.00 3adnKcMpoBaTb BUHTaAMMU.

5. Bpawatowyoca YacTb Topuesoro ynaotHeHusa 43.30 un BTynky 43.30
HafleTb Ha Ban. BbiCTaBUTL TopLeBoe YN/IOTHEHWe (MCNO/b30BaTh
TabIMLY HUXKe) 3aTAHYTb CTOMOPHbIE BUHTLI MS.

PYCCKUMA

| 2 niZ B0 7]
‘ 7 R s
|
Pasmep a Pasmep b Pasmep L,
Ban gnam.28 144 14 42,5
Ban gnam. 38 214 14 45

5. BctaBuTb Kamepy TopueBoro ynnotHeHusa 44.10 B KpbIWwKy Kopnyca
16.10. YctraHOBUTb Npoune getanu — BTyAKy 54.00 u Bknaapiw 50.60.
BuHTbl 91.41 3aduKcnposaTth pe3bbosbiM repmeTnkom Loctite 620 nnm
€ero aHasorom.

6. YcTaHoBUTb NnpoknagKy 40.01 Ha KpbiwKy Kopnyca 16.10 n coegnHnTb
ee C KpoHwTelHom noawunHukoB 33.10. OTBepcTMA NPOMBbIBKU
OPUHTUPOBATL Hasepx (12H).

7. HacagnTb Ha Ban Konbua 52.51 v BTYAKYy.

8. LnoHKy 94.01 BAaBWTb B COOTBETCTBYIOLWMIA Na3 Ha Bany; pabouee
koneco 23.00 nocaguTtb Ha Ban. [na obnerdyeHna ycTaHOBKM paboyero
Ko/sieca ucnosib3osaTb cbopoyHyto nacty Molykote G. YcTaHOBUTL Wwaiiby
93.10 u 3aTAHYTb raiky 92.20.

Loctite 620

@ C6opKy 3anpeuwaeTca BbINONHATbL C NOMOLWbIO MONOTKa — BHYTPU
HaXoA4MTCA NOAWUNNHUK CKONbXXeHNA U3 Kap6w,qa KpemHua.

9. YnnotHeHue kopnyca 40.00 yctaHoBuTb B Kopnyc 10.20; kopnyc
CMOHTMPOBaTb € 06PaTHO-BLIABUNKHBIM Y3/10M. BBUHTUTL NPOAYBOYHBbIN
duTHHr 74.10 BMecTe ¢ npoknagkon 41.10.

9.3.3 SNEKTPOABUTATE/Nb

Ona  obecneyeHns ONTUMANbHOTO CPOKAa CAYK6bl  BCTPOEHHOro
3N1eKTpoABUraTens HeobXoAMMO BbINOAHATL MWHUMANbHLIN 06bem
paboT No TexHUYECKOMy OBCNYKMBAHUIO: PErynapHas MpoYMCTKa
oxnaxparowmx pebep, BbiBepka MydTbl (MpW HaAWuMK), MNOATANKKA
KabefibHbIX BBOZLOB M NPOM.
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Pecypc UapUKOMOALUMMHMKOB 3aBUCUT OT OCEBbIX W paAuanbHbiX
YCWUWIA, NPUKNAAbIBAEMbBIX K Ba/ly /1€KTPOABUraTeNS, T. €. B KOHEYHOM
cyeTe, OT KOHCTPYKUMM Hacoca (Hacoc ¢ KOPOTKOM My(dTOW, HACOCHbIM
arperar c ynpyroii myoTon U T. 4.).

dnekTpoasuratens  MoxeT  6blTb  OCHAlEeH  MOAWMUMHUKAMMU,
CMa3aHHbIMM HA BECb CPOK CNYK6bl (0603HAYeHbl Kak ZZ unu 2Z) unu
TpebylWwrMn NepuognNYeckor 3anpaBKM KOHCUCTEHTHOW CMas3KOoM.
Mpecc-macNeHKkM HaxofAaTcA Ha  LIAPUKOMOALMMNHUKAX, a obbem
NepuoAMYeckol  CMaskM  yKasaH Ha  3aBOACKOM  Tabiuuke
aneKTpoaBuraTens.

MepeyeHb Tpebyembix PaboOT MO TEXHUYECKOMY OBCAYKMBAHMIO
NpUBEAEH B MHCTPYKLMM Ha SNEKTPOABUTATENb.

9.4 MOMEHTbI 3ATAXKHU

BennMuMHa MOMEHTOB 3aTAMKKM 3aBUCUT OT maTtepmana U TUNa CMaskuy,
UCNO/NIb3yeEMbIX B y3ne.

MomeHTbl 3aTAXKM 6ONTOB WM raek ¢naHUEB M3 4YyryHa Wau
HeprKaBeloweil CTann yKasaHbl B COOTBETCTBYIOLWMX HOPMATUBHbIX
[OKYMEHTaXx. MpuBeaeHHbIE HUXKe 3HayeHuA ABAAOTCA
OPVEHTUPOBOYHBIMU. [1N1A  NOAYYEHUA CBeAeHWU O GaKTUYECKUX

MOMEHTAX 3aTAXKN 06paTMTer B Haw otaen TEeXHUYEeCcKon noagepxku.

Pe3bba MoOMeHTbI 3aTAXKKM
M6 8,5 H'm

M8 12 H'm

M10 25H-m

M12 40 H'm

M16 90 H'm

M20 175 H'm

M24 300 H-m

M30 500 H-m

M36 700 H-m

A Ha 60onTbl U3 Hepk. CTanM HaHecTM nacTy AAA 3awuTbl OT
dpeTTUHr-Kopposnu.

MoMeHT 3aTAXKKM raikun 92.00 3agHel KpblLWKu:

Pe3bba IMOMEHT 3aTAXKN
M12 65 H-m
M16 130 H-m

9.5 HEOBXOAUMbIA UHCTPYMEHT

Huxe npuBegeH  CTaHAAPTHbIM  HAboOp  MHCTPYMEHTOB,
HeobXoAUMbIX AN OBCNYXKMBAHMA HAcoCa. YKa3aHHbIN MHCTPYMEHT
ABNAETCA CTAaHAAPTHBbIM M AO/KEH 6bITb B HAIMUMKU B KaXkAOM OTAene
TEXHUYECKOro 06CYXKMBaHUA NPeanpUATUA.

- Habop kntoueit ans raek o M4s8;

- Habop Topuesbix Katouei go M48;

- Habop nmbycosbix Katodei 4o 10 mm;
- Habop oTBepTOK;

- Pe31HOBbIN MONOTOK.
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@ Ecan pa60TbI no TexHn4yeckomy 06Cny)+(MBaHMIO BbINO/IHAKOTCA BO
BSprBOOI‘IaCHOﬁ cpege, npoBepuUTb MUHCTPYMEHT Ha A0NYyCTUMOCTb
npumeHeHua B ﬂ,aHHOi/lI 30He.

CneumanbHbli UIHCTPYMEHT:

- CbeMHMK A8 NOALNMHUKOB;
- MHAYKUMOHHbIN HarpesaTeNb AN LWapMKONOALMMTHUKOB B c6ope;
- PasBoaHOM KNty oA MyoTbl.

[loNONHUTENbHBIV MHCTPYMEHT ANA BbIBEPKM U LEHTPOBKU MyTbI:

- LTaHreHUnpKyau;

- Nom;

- JlekanbHan NnHenKa;
- Moaknaaku;

- Kysanga.
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10 HEUCNPABHOCTU, UX NPUYNHDBI U CNOCOBbI YCTPAHEHUA

HeucnpasHoctn

MpuunHa

Cnocob yctpaHeHus

Hacocom He paocturaerca
HOMMHaNbHbIN pacxosd
nAu Hanop

- CAvLWIKOM BbICOKOE AaBNeHMe HarHeTaHua

OTKpbITb M MPOYNCTUTL HArHETaTE/IbHbIN TPY6ONpoBOA,
MpoBepuTb pabouyio TOYKY Hacoca

- Hacoc nnamn prﬁOI‘IpOBO,D,bI He NONHOCTbIO MPOKaYaHbl UK
3anO/IHEHbI

BbinycTuTb BeCb BO3AyX M3 KOpMnyca Hacoca
MONHOCTbIO 3aNONHUTD BCBCbIBaIOLIJ,Mﬁ pr60np030,a, XUOKOCTbIO

- Het BoabI Ha BXxoae nnn pacxon soabl C/IMLWLKOM HU3KUI

MpoBEpPWUTb, YTO OTKPBITHI 3aMOPHbIe KNanaHbl Ha MHUAX
BCACbIBAHWA U HarHeTaHua
Mpounctntb GULTPLI

- U3HOC 06TeKaembIx NaMUHAPHbIM NOTOKOM I'IOBerHOCTei;I
pa6oqero Koneca

Pabouyee KONeco 3amMeHUTb. MpoBepuTb U3HOLEHHOCTb Kopnyca

- HenpaanbHoe HanpasaeHne BpalleHna

NomeHATb mecTamu aBe C')aSbI B COE,D,MHMTeanOﬁ K0p06Ke
SN1eKTpoasuratena

- YTeuKa yepes NpoK/IaAKy Kopryca Hacoca, ynaoTHeHUs
Bana

MpoBepPUTL 3aTAXKKY KPENeKHbIX raeKk KPbILWKKU Kopnyca
3aMeHUTb YNNOTHEeHMe Koprnyca
3amMeHUTb TOpLEBOE YNAOTHEHME

Hacoc He 3anuBaetca
HenpepbIBHO

- CAMWIKOM HM3KOe faBneHune Ha Bxoae

Y6eauTbCa B TOM, YTO CTaTUHECKOE AaBeHue ABAAETCA
[OCTaTOYHbIM A8 TEMNEPATYPbl NEpeKaynBaemon cpesbl

- Ocnabnun KpenneHuAa Aetazan B Hacoce UAuU getanb
3aK/IMHUNA

CHATb 06PaTHO-BbIABUKHOM Y3€1 U MPOUYNUCTUTL HACOC U3HYTPU

Hacoc paert teub

- YTeuKa yepes ynaoTHeHue Koprnyca

MpoBePUTb 3aTAKKY KPEMNEKHbIX raeK KPbILLKKU Kopnyca
MpoBepUTbL COCTOAHUE YNIOTHEHWA Kopnyca

- YTeuka Yyepes Topuesoe ynioTHeHne

npOBepVITb COCTOAHUE I'IOBerHOCTel‘;I TOpLEeBOro yn10THeEHUA U
YNNOTHUTENbHOIO KO/bLa

yGGAMTbCﬂ B TOM, YTO U3 KOpnyCa TOpLEeBOro yn/0THeHUA BbinyLleH
BeCb BO34yX; Npu H806X0,D,I4MOCTI4 TopueBoe yNN10THEHNE 3aMEHUTb

MNosbiweHne
Temneparypbl
KPOHLITeHa
NoALIMUNHUKA

- B WaprKonoaWwmnnHWKe HeJ0CTaTOYHO CMa3Ku

LLlaprKonoAWwmMNHUK [03anNpaBUTb CMa3Ko

- MydTa nnoxo oTueHTpoBaHa

OTueHTpoBaTb MybTy

Hacoc cunbHO wymur
npu paborte

- I'Ioape)Kp,eHa BTY/IKa nU1n Kap6MAOBbIﬁ BK/N1agbllW Bana;

MpoBepuTb cTaTUYECKOE AaB/eHue; yOeanTbea B TOM, YTO KOHTYP
NPOKay4aH; 3aMeHUTb BTY/IKY U U BKNA4bILL;

- U3HOoWeH WwapuKonoAWMNHMK Hacoca Uau
3/1IeKTpOoABUraTens

HalTi 1 3aMeHUTb M3HOLLEHHbIN LWAPUKOMOALLNMHUK

- CMWKOM HU3KOe JaB/ieHne BCacbiBaHMA

MpoKayaTb KOPMYC Hacoca v IMHUIO BCaCblBaHWUA
MpoBepuTb CTaTUYECKOe AaBAEHME B KOHType

- loCTYyNHbIV KaBUTALMOHHbIM 3aNac Hacoca CULLIKOM
HU3KKUI

Y6eauTbca B TOM, YTO 3aNOPHbIN KNanaH Ha IMHWUM BCacbiBaHWA
MOHOCTbIO OTKPBIT

Mpounctute GunbTp. Y6eanUTbCA B TOM, YTO AOCTYNHbIN
KaBWTaLMOHHbIN 3anac Hacoca nNpu paboTe Bbille Tpebyemoro
KaBWTaLIMOHHOrO 3anaca

- Hacoc ycraHoBneH Ha HEPOBHOM pyHAAMEHTE UK OMOPHast
navta gepopmmposaHa. GaaHLbl BOCMPUHUMAIOT
YpesMepHYIo HarpysKky

MpoBepuTb MEeCTO YCTaHOBKM Hacoca U COOCHOCTb BaJ10B

- Hannune MHOPOAHbIX NpeameToB B Hacoce

CHATb 06PaTHO-BbIZABUMKHOM Y3€/1 U MPOYUCTUTL BHYTPEHHEE
NPOCTPAHCTBO KOprnyca Hacoca

Cpaborana 3awura
aneKTpoasuratens

- TOK yTeuku

MpoBepuTb 3a3emsieHne 31eKTpoaBUraTens

YCTaHOBUTb NPUYMHY TOKA YTEUYKU: MOBPEXAEHUE Kabenen,
nonagaHve NepekaynBaeMon KUAKOCTU Ha INeKTpUYECcKue
KOMMOHEHTbI U MPoM.

- MpeaoxpaHUTENIM HEKOPPEKTHO OTKaNNBPOBaHbI

M3mepuTb TOK NoTpebaeHnsa anekTpoasuratens v sbibpatb
COOTBETCTBYIOLLMI NPefOXpPaHUTENb

- MapameTpbl paboTbl HAacOCa NEKAT C NPABOI CTOPOHbI
CTaHAAPTHOMN KPUBOM MM 33 AONYCTUMbIMU Npeaenamm

PaccuntaTb pabouyio TOUKY 1 y6eamuTbes B TOM, YTO Hacoc paboTaeT
B LLONYCTUMbIX Npeaenax.

- B Kopnyce Hacoca NpUCYTCTBYET MHOPOAHBIN NpeameT

CHATb 06paTHO-BbIABUMXHOM Y3€1 U MPOUYUCTUTL BHYTPEeHHee
NPOCTPAHCTBO KOpMyca Hacoca
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11 BbiBOA n3
YTUNN3ALUNA

SKCNNYATALUU 7]

Mo wucTeueHun cpoka caybbl obBopyaoBaHMA WAM ero  AeTanei
COOTBETCTBYIOLME MaTepuanbl U AeTanu A0MKHbI 6biTb NepepaboTaHsbl
VAW YTUAU3MPOBAHbI C MNPUMEHEHWEM 3KONOTUYECKM NpPUEMIEMbIX
MEeTOZ0B M B COOTBETCTBMM C MECTHbIMM npasunamu. Ecam Hacoc
COAEPMKUT IKONOTMYECKM OMAcHbIe BELLEeCTBa, NOCAeAHUE AONKHbI 6biTh
M3BNEYEHbl M3 HAcOCa M YTWAWM3MPOBaHbI COMMACHO AENCTBYIOWMM
MECTHbIM MPaBWUAaM. 3TO TaK¥Ke OTHOCUTCA K KUAKOCTAM U (UNK) rasam,
KOTOpble MOTYT UCMO/b30BATLCA BO BCMOMOTaTe/bHbIX YNNOTHUTENbHbIX
cucTemax.

A,ﬂ,a)«e nocsie oTCoeAMHEHUA OT TEXHONOMMYECKOW IMHUM B Hacoce
MOTYT COAEpPKaTbCA OCTaTKM paboyeil cpesbl, NO3TOMY cneayeT NMPUHATb
Mepbl MO YA3NEHWUIO OMaCHbIX KuAKocTeW. Mpu 3TomM Heobxoaumo
cobnogatb TpeboBaHMA 6€30MacHOCTM, yKa3aHHble B TEXHUYECKMX
nacnopTax 3Tux X)uaroctei. Mpu 4emoHTasKe Hacoca NepcoHas AOMKEH
MCMONb30BaTb COOTBETCTBYIOWME CPEACTBA MHAMBUAYANbHOMN 3aLLMTbI.

12.1.1 YEPTEX B PA3PE3E
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12 3AMNACHbIE YACTU

12.1 YEPTEX B PA3PE3E U
CNELLUPUKALUA

YepTexk Hacoca B pa3spese u CI'IeLI,MC')MKaLI,Mﬂ npeaocTasaAdTCcA No
3anpocy. 3anABKa HanpaBadaeTcA B Halwl OTAeNl NO MOCTaBKe 3aMacCHbIX
yacTeit ¢ YKasaHnem mogenun n CepMVIHOFO HOMepa Hacoca. 9TW AaHHble
BbIr'PaBMpPoOBaHbl Ha 3aBO,D,CKOi/lI Tabnnyke Hacoca U YKa3aHbl B
noATBepPXKAEeHNU 3aKa3a.




12.1.2 CNEUNPUKALMUA

MNos. HanmeHoBaHue

10.20 Kopnyc

16.10 Kpbiwka kopnyca

18.30 OnopHasa nana

21.00 Ban

23.00 Paboyee Koneco

32.10 LlapukonoAWwWnnHUK

33.00 Kopnyc KpoHWTeHa NoALWWMHUKA
36.00 KpbllWwKa nogwmnHuka

40.00 lNnockana npoknaaka

40.01 Mnockaa npoknagka

41.10 Mpoknagka

41.20 YNnoTHUTENbHOE KONbLO
42.10 YnnotHeHune

43.30 TopueBoe ynnoTHeHune

44.10 Kopnyc Topu,eBoro ynnotHeHua
48.50 CTonopHoe Ko/bLo

48.70 Kopnyc TopLesoro ynnotHeHuaA
50.60 CTOnopHOEe Ko/bLo

52.50 CenapaTtop

52.51 CenapaTop

52.90 MNoAwmnnHUK

54.00 Bknagbiw

55.00 LWaiiba

55.01 LWanba

55.02 LWanba

63.60 MNpecc-macneHka

74.10 MpoaysBo4Han npobka

90.10 BWHT C LWWeCTUrpaHHOMN ronosKow
90.11 BWHT C LWeCTUrpaHHOM ronoBKow
90.22 PesbboBas Wwnunbka

90.23 Pe3bboBas Wwnunbka

91.40 BuHt

92.00 lalika

92.01 lalika

92.02 laika

92.20 laika

92.21 lalika

93.10 CronopHas waiba

93.11 CronopHas waiba

94.00 LnoHKa

94.01 LLinoHKa

12.2 3ANACHbIE YACTU

B nepuog rapaHTMIHOTO CPOKa WCMO/Ib30BaHWE OPUTMHANbHBIX
fpetaneit  Hacoca sBnseTcA  obs3aTesbHbIM.  [locne  mcTeyeHws
rapaHTUMHOrO  CPOKa  HACTOATENbHO  PEKOMEHAYyeTCA  TaKxke
MCNONb30BaTb OPUTMHA/IbHbIE AeTaNN.

3aABKY Ha 3anacHble YacTM cnefdyeT HanpasaaTb  MECTHOMY
ANCTPUBBIOTOPY KOMNaHuMM Salmson uau B OTAEN MOCTAaBKU 3amacHbIX
YyacTel yepes ropsuyto amHuto Salmson Hotline.

B 3asnBKe yKa3aTb cieaytouiee:
- CepuinHbI Homep;

- MNonHoe HanmeHoBaHMe Hacoca;

- Mo3numio MM HavmeHoBaHWe Tpebyemoit 3anacHoi JeTanu
(netanen).

CepwuiiHbI HOMep Hacoca BbIrPaBMPOBAH Ha €ro 3aBOACKON Tabinuke.

PYCCKUMA

12.3 PEKOMEHAYEMDbIE 3ANACHbIE HACTU

Ecnv Hacoc paboTaeT B BbIbpaHHOM paboyeit Touke, TeXHUYECKoe
obcnykmBaHue TpebyeTcA B OYeHb OrpaHMYeHHom obbeme. [na
CHUMKEHUA  pUCKA  BO3HWUKHOBEHUA  HEMNPeABUAEHHOrO  PEMOHTA
pekomeHayeTca pa3paboTaTb U BbINOMHATL MAaH TeXobCayKusaHus. B
nobom cayvae ana obecneyeHMs BO3MOMKHOCTU BbICTPOro MOBTOPHOTO
3anycka Ha CKN1aZe AO/MKHbI XPaHWUTLCA CeaytoLme 3anacHble YacTu:

- TopueBoe ynaoTHEHWUE MM KOMMIEKT HabMBOUHbIX Konew*;
- KOMN/IEKT KPOHLITEMHOB WapUKONoAWMNNHUKOB*;
- KomnsieKT nogwmnHmkos Bana*;

- KOMMAEKT  WapuKONOALWMWMHWUKOB  3neKTpoasuratens  (ans
TMnopasmepa >90);

- MONHbI KOMNAEKT YNIOTHEHWI U NPOKNAAOK;
- Ynpyras yacTb (4actu) mydTor*;
- KapTpuax ana aBTomaTMyeckoin cmasku™®.

(*): HeKoTOpbIEe 3anacHble YacTU MOTYT He OTHOCUTLCA K Bawwemy Hacocy.
Haw oTaen no noctaBKe 3anvacteit NnoaTBEPAUT cneunduKaumio Hacoca
B COOTBETCTBUM C CEPUIAHBIM HOMEPOM, BbIrPaBMPOBAHHLIM Ha ero
3aBOACKOMN Tabanyke.

12.4 PEKOMEHAYEMDIE 3AMACHbIE YACTU
ANnAa PABOTblI B TEHEHUE 2 NET

MepeyeHb 3amacHbIX YacTeli MOXKeT OblTb COCTaBNEH C MNOMOLLbIO
peKoMeHA0BaHHOro nepeYyHa, ykazaHHoro B ctaHaapTe DIN 24296.

Hanpumep, nepeyeHb pPEKOMEHAYEMbIX 3amnacHblX 4YacTem MW ux
KO/IMYECTBO 419 O4HOTMO MM ABYX YCTAaHOBAEHHbIX HAaCOCOB (MOANEXUT
KOPPEKLMMN B 3aBMCMMOCTU OT KOHCTPYKLMM Hacoca):

- Pabouee Koneco: 1 (unm 1 Komnnekr),

- Ban: 1,

- laitka pabouero Koseca: 1,

- YnnoTHeHue Bana: 2,

B KpoHLWTEWH WwWaprKonoaLwWwmnnHKa: 1 KoMnaeKT Aaa Kaxaoro tmna,
- MoaWwnnHUK*: 1 KOMNAEKT ANA Kaxaoro Tuna,

- YnnoTHeHMe Kopnyca/cTyneHn: 4 KOMNAEKTa,

- TopueBoe ynnotHeHue: 1,

- HabusouHoe KonbLo*: 2 KOMMNIEKTa,

B KapTpuax pna aBTomaTtUyeckon cmaskm*: 2.

(*): HeKoTOpbIE 3anacHble YacTM MOrYT He OTHOCUTbLCA K Bawwemy Hacocy.
Haw oTaen no noctaBKe 3anyacteit NoATBEPAUT cneumduKaumio Hacoca
B COOTBETCTBUM C CEPUMAHBIM HOMEPOM, BbIrPAaBUPOBAHHBIM Ha €ro
3aBOACKOM Tabanuke.
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13 AEKNAPALUMNA COOTBETCTBUA EC

EG KONFORMITATSERKLARUNG
EC DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE CE

Als Hersteller erklaren wir hiermit, dass die Pumpenbauarten der Baureihe
We, the manufacturer, declare that the pump types of the series
Nous, fabricant, déclarons que les types de pompes de la série

(Die Serlennummer ist auf dem Typenschild des Produktes nach Punkten bB) & c) von
£1.7.4.2 und §1.7.3 des Anhanges I der Maschinenrichtiinie angageben. / The serial
Wilo-NESH number is marked on the product site plate according to points b) & ¢) of §1.7.4.2 and
£1.7.3 of the annex [ of the Machinery directive. / Le numére de série est inscrit sur la
plague signalétigue du prodult en accord avec les points b) & c) du §1.7.4.2 et du §1.7.3

in der gelieferten Ausfiihrung folgenden einschldgigen Bestimmungen entsprechen :
In their delivered state comply with the following relevant directives :
dans leur état de livraison sont conformes aux dispositions des directives suivantes :

_ Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
_ Machinery 2006/42/EC

_ Machines 2006/42/CE

und gemass Anhang 1, §1.5.1, werden die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG eingehalten,
and according to the annex 1, §1.5.1, comply with the safety objectives of the Low Voltage Directive 2006/35/EC.
e, sulvant l'annexe 1, §1.5.1, respectent les objectifs de sécurité de |a Directive Basse Tension 2006/95/CE.

_ Elektromagnetische Vertréaglichkeit-Richtlinie 2004/108/EG
_ Electromagnetic compatibility 2004/108/EC
_ Compabilité électromagnétique 2004,/108/CE

_ Richtlinie energieverbrauchsrelevanter Produkte 2009/125/EG

_ Energy-related products 2009/125/EC

_ Produits liés a I'énergie 2009/125/CE

Mach den Okodesign-Anforderungen der Verordnung §40/2009 fur Ausfilhrungen mit einem einstufigen Dreiphasen - 50Hz - Kafiglaufer -
Induktionselektromotor

This applies accerding te eco-design requirements of the regulation 640/2009 to the versions with an induction electric motor, squirrel cage,
three-phase, single speed, running at 50Hz

suivant les exigences d'éco-conception du réglement 640/2009 aux versions comportant un moteur dlectrigue & induction & cage d'écureuil,
triphasé, mone-vitesse, fonctionnant & 50Hz

und entsprechender nationaler Gesetzgebung,
and with the relevant national legislation,
et aux législations nationales les transposant,

sowie auch den Bestimmungen zu folgenden harmenisierten europdischen Normen :
comply also with the following relevant harmonized European standards :
sont également conformes aux dispositions des normes européennes harmonisées suivantes :

EN 809+A1 EN 60034-1
EN IS0 12100 EN 60204-1

e . . . Division Pumps & Systems - PBU Pumps
Industry Engineering Manager

Wilo Salmson France SAS

52 Bd de |z Republique

F-75400 Chatou

Person authorized to compile the technical file Is :
Parsonne autorisée & constituer le dossier technigue est :

Dortmund, Digital unterschrieben

L ]
von
H. HERCHENHEIN . /f fi /.- Pl erchennainawi

Group Quality Manager o.com
Datum: 2014.09.16
10:56:47 +02'00" WILO_SE
Nortkirchenstrage 100
N®2117930.01 44263 Dortmund - Germany

(CE-A-S n°4145976)

01306

=
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(BG) - GbArapcKu e3mK
OEKNAPALMA 3A CbOTETCTBME EO

‘WILO SE aexnapWpat, Y& NpogyKTUTE NOCOYSHM B HACTORLLATS JexnapaumMa
CLOTEETCTEAT Ha pasnopenbiTe HA CNEOHWTE SSPONSACKW QMPSKTUER U
MPM2nHTE M HAUMOHANHK 3aK0HOAITENCTRA:

Mawinen 2005/42/E0 ; EnexTpoMarHuTHa CoeMacTiMocT 2004/ 108/E0
MpoaykTi, cebpsadm c edepronaTpebnedners 2009,/125/E0

KEKTD M HE XKEPMOHWEMPEHMTE SEDONSNCKH CTAHAAPTH, YNOMEHETH Ha
NpegHuKaTa CTPaHMLE.

(CS) - Cestina
ES PROHLASENI O SHODE
WILO SE prohlaguje, 22 wrobky uvedené v tomto prohldeni adpovidaji

ustanovenim niZe uvedenych evropskych smérnic a narodnim pravnim
predpisdm, které je prejimaji:

Stroje 2006/42/ES ; Elektromagneticks Kompatibilita 2004/108/E5 ; Wyrobki
spojenych se spobiebou energie 2009/125/E5

a rovn&z splhwji poZadavky harmonizevanych evropskych norem uvedenych
na piredchazejici strance.

(DA) - Dansk
EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

'WILD SE erklzrer, at predukterne, som beskrives i denne erklaring, eri
overensstemmelse med bestemmealseme i folgende surcpaiske direktiver,
samt de nationale lovgivninger, der gennemferer dem:

Maskiner 2006/42/EF ; Elektromagnetisk Kompatibilitet 2004/108/EF ;
Energirelaterede produkber 2009/125/EF

D= er ligeledes | overensstemmelse med de harmoniserede eurapaziske
standarder, der er anfort pd forrige side,

(EL) - EAApwvika
AHADEZH ZEYMMOP®OREZHE EK

(WILO SE SnAwvel 6T Ta NpeiovTa Nou opilovTal ony Napolod sUpwnaika
EnAwon sival cuppwya e Tig S1IaTatag Twy napaxkaTw odnymey kal Tig shvikeg
wopoBsaisg omig onoisg £xs1 peTapepBsi:

Mnxavruara 2006/42/EK ; Hhsxrpopayvnmxng cupBartdrnrag 2004/108/EK ;
Euwdedpeva pe Trv eveEpyEeia npoicvTa 2009,/125/EK

wal eniang pe Ta eErg evappovicpéva sugwnaixd npdTuna nou avapépovTal
lotnv nponyolpevn askida.

(ES) - Espanol
DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

'WILO SE dedlara que los productos citados en la presenta declaracion estdn
conformes con las disposiciones de las siguientes directivas europeas y con
las legislaciones nacionales que les son aplicables :

Maquinas 2006/42/CE ; Compatibilidad Electromagnética 2004/108/CE ;
Preductos relacionados con la energia 2009/125/CE

¥ igualmente estan conformes con las disposiciones de las normas europeas
armonizadas citadas en la pdgina anterior.

(ET) - Eesti keel
EU VASTAVUSDEKLARATSIOONI

'WILD SE kinnitab, et selles vastavustunnistuses kirjeldatud tooted on
kooskdlas alljirgnevate Eurcopa direktiivide sitetega ning riiklike
seadusandlustega, mis nimetatud direktiivid dle on witnud:

Masinad 2006/42/EU ; Elektromagnetilist Uhilduvust 2004/108/EU ;
Energiam&juga toodete 2009/ 125/80

‘Samuti on tooted kooskdlas eelmisel lehekiiljel #rz toodud harmoniseeritud
Eurcopa standarditega.

(FI) - Suomen kieli
EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

'WILD SE vakuuttaa, ettd t3ss3 vakuutuksessa kuvatut tuotteet ovat
seuraavien eurcoppalaisten direktiivien masdrdysten sekid niihin sovellettavien
kansallisten lakiasetusten mukaisia:

Koneet 2006/42/EY ; Sihkdmagnesttinen Yhtesnsopivuus 2004/108/EY ;
Enargiaan liittyvien tucttsiden 2009/125/EY

Lisiksi ne avat seuraavien edellisells sivulla mainittujen yhdenmukaistettujen
leurcoppalaisten normien mukaisia.

(HR) - Hrvatski
EZ IZJAVA O SUKLADNOSTI

WILD SE izjavljuje da su proizvedi navedeni u ovoj izjavi u skladu sa
sljiedecim pribwadenim europskim direktivama i nacionalnim zakonima:

EZ smjamica o strojevima 2006/42/EZ ; Elektromagnatna kompatibilnost -
smjemica 2004/108/EZ ; Smjemica za proizvade relevantne u pogledu
potroZnje energije 2009/125/E2

i uskladenim suropskim normama navedenim na prethodnoj stranici.

(HU) - Magyar
EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
'WILO SE kijelenti, hogy a jelen megfeleldségi nyilatkozatban megjelslt

termekek megfelelnek a kivetkezd eurdpai irdnyelvek eldirasainak, valamint
azok nemzeti jogrendbe atiltetett rendelkezésainek:

Gapek 2006/42/EK ; Elektromagneses dsszeférhetoségre 2004/ 108/EK ;
Energidval kapcsolatos termekek 2009/ 125/EK

wvalamint az eldzd oldalon szerepld, harmonizalt eurcpai szabwanyoknak.

(IT) - Italiano
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

'WILO SE dichiara che i prodotti descritti nella presente dichiarazione sono
lconfermi alle dispesizioni delle seguenti direttive europee nonché alle
legislazioni nazienali che le traspongono :

Macchine 2006/42/CE ; Compatibilita Elettromagnetica 2004/108/CE ; Prodotti
connessi all'enargia 2009/125/CE

E sono pure conformi alle dispesizioni delle norme europee armonizzate citate
2 pagina precedents.

(LT) - Lietuviy kalba
EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

'WILO SE pareiskia, kad Zioje deklaracijoje nurodyti gaminiai atitinka Siy,
Europos direkbywvy ir jas perkelianfiy nacionaliniy jstatymuy nuostatus:

Mazinos 2006/42/EB ; Elektromagnstinis Suderinamumas 2004/108/EB ;
Energija susijusiems gaminiams 2009/125/E8

ir taip pat harmonizuotas Eurcpas normas, kurios buve cituctos ankstesniame

pus |aem'e.

(LV) - Latviesu valoda
EK ATBILSTIBAS DEKLARACIIU
'WILD SEdeklars, ka izstrad3jumi, kas ir nosaukti 5a3j3 deklardcija, atbilst s=it
uzskaitito Eiropas direktivu nosadjumiem, k3 ari atsevizku walstu likumiem,

kuros tie ir ietverti:

Masinas 2006/42/EK ; Elektromagnatisk3s Saderibas 2004/108/EK ; Energiju
saistitiemn razojumiem 2009/125/EK

un saskapotajiem Eiropas standartiem, kas mingt iepriek$gja lappussa.

(MT) - Malti
DIKJARAZZIJONI KE TA" KONFORMITA

'WILO SE jiddikjara li I-prodetti spedifikati f'din id-dikjarazzjoni huma kenformi
mad-direttivi Ewropej li jsegwu u mal-legislazzjonijiet nazzjenali li
japplikawhom:

Makkinarju 2008/42/KE ; Kompatibbiltd Elettromanjetika 2004/108/KE ;
Prodotti relatati mal-energija 2009/125/KE

kif ukoll man-normi Ewropej armonizzati li jsegwu imsemmija fil-pagna

lEreéedenti.

(NL) - Nederlands
EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

'WILD SE verklaart dat de in deze verklaring wermelde producten voldoen aan
de bepalingen van de wolgende Europese richtlijnen evenals aan de nationale
wetgevingen waarin deze bepalingen zijn overgenomen:

Machinas 2006/42/EG ; Elektromagnetische Compatibiliteit 2004/108/EG ;
Energiegerelateerde producten 2009/125/EG

De producten voldoen evensens aan de geharmoniseerde Europese normen

die op de vorige pagina worden ganoamd.
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(NO) - Norsk
EU-OVERENSSTEMMELSESERKLAEING

WILD SE erklzerer at produktene nevnt i denne erklaeringen er i samswvar med
folgende europeiske direktiver og nasjonale lover:

EG-Maskindirektiv 2006/42/EG ; EG-EMV-Elektromagnetisk kompatibilitst
2004/ 108/EG ; Direktiv energirelaterte produkter 2009/125/EF

og harmoniserte europeiske standarder nevnt pd forrige side.

(PL) - Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

WILO SE ofwiadeza, 22 produkty wymienione w ninigjszej deklaracii =3
zgodne z postanowieniami nastepujgcych dyrekbyw europejskich i
transponujacymi je przepisami prawa krajowego:

Maszyn 2006/42/WE ; Kompatybilnosd Elektromagnetycznej 2004/108/WE ;
Produktéw zwiazanych z energiz 2009/125/WE

oraz z nastepujacymi normami europejskich zharmaonizowanymi pedanymi na
Lpoplzedniej stronie.

(PT) - Portugués
DECLARACAD CE DE CONFORMIDADE

WILD SE dedara que os materiais designados na presente declaragao
obedecem as disposigies das directivas eurcpeias e as legislagbes nacionais
que as transcrevem :

Maguinas 2006/42/CE ; Compatibilidade Electromagnética 2004/108/CE ;
Produtos relacionades com o consumo de energia 2009/125/CE

E obadecem também &s normas europeias harmonizadas dtadas na pagina
precedente.

(RO) - Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

'WILO SE declard c3 produsele ditate in prezenta declaratie sunt conforme cu
dispozitille directivelor europens urmatoare si cu legislatiile nationale carz |2
transpun :

Masini 2006/42/CE ; Compatibilitate Electromagnetica 2004/ 108/CE ;
Produselor cu impact energetic 2009/125/CE

51, de asemenea, sunt conforme cu normele europene armonizate citate in
pagina precedenta.

(RU) - pyccKui A3bIK
Nexknapauma 0 COOTBETCTBMM EBpoNelcknM HOpMaMm

WILO SE 3aA8nseT, 4T0 NpodyKTsl, NEPE4MCISHHLIE B JAHHDW OSNapaumu o
COOTBETCTEMM, OTESHIKIT CNSAYHLMM S8PONSHCHMM QMPSKTHESM K
HIUMOHANEHLIM NPEANKBCAHWAM:

|OvperTrea EC no mawwssomy obopyaceanwio 2006/42/EC ; OQupextuea EC no
SNeKTPOMarHMTHON coemecTumocTi 2004/ 108/EC ; JupexTHEa o NpoayKumm,
ceRzaHHON C 3HepronoTpebnennen 2009/125/EC

M rEpMOHMIMDOEIHHEIM S5PONSACKMM CTEHASDTAM, YNOMAHYTEIM H2
npesemyLLSil CTPEHALE,

(SK) - slovencina
ES VYHLASENIE O ZHODE

'WILD SE gestne prehlasuje, Ze wyrobky ktoré si predmetom tejto deklarade,

s v silade s poZiadavkami nasledujicich eurdpskych direktiv a
lodpovedajicich narodnych legislativiych predpisow:

Strojovych zariadeniach 2006/42/ES ; Elektromagnetickd Kompatibilitu
2004//108/E5 ; Energeticky vyznamnych wyrobkov 2005/125/ES

ako aj s harmonizovanymi eurdpskych normami uvedenymi na
Lpledchédzaju'cej strane.

(SL) - Slovenscina
ES-IZJAVA O SKLADNOSTI

WILD SE izjavlja, da so izdelki, navedeni v tej izjawi, v skladu z dolodili

naslednjih evropskih direktiv in z nacionalnimi zakonodajami, ki jih vsebujejo:

Stroji 2006/42/ES ; Elektromagnetno Zdruzljivostjo 2004/108/ES ; Izdelkov,
povezanih z energijo 2009/125/ES

pa tudi z usklajenimi evropskih standardi, navedenimi na prejénji strani.

(SV) - Svenska
EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

'WILO SE intygar att materialet som beskrivs i faljande intyg dversnsstammer
med bestimmelsema i féljande suropeiska direktiv ach nationella
lagstiftningar som infar dem:

Maskiner 2006/42/EG ; Elektremagnstisk Kompatibilitet 2004/108/EG ;
Energirelaterade produkter 200%/125/EG

Det éverensstammer dven mead féljande harmoniserade europeiska standarder
zom namnts p3 den foregdende sidan.

(TR) - Tiirkce
CE UYGUNLUK TEYID BELGESI

WILD SEbu belgede belirtilen driinlerin asafidaki Avrupa yonetmeliklerine we
ulusal kanunlara uygun oldugunu beyan etmektedir:

Makine Yanetmelidi 2006/42/AT ; Elektromanyetik Uyumluluk Yénstmeligi
2004/108/AT ; Eko Tasanm Yénetmelidi 2009/125/AT

wve énceki sayfada belirtilen uyumlastinlmis Avrupa standartlanna.
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NononHuTenbHas nHdopmaums:

wiio

Additional information for EAC Marking:

I. Uucpopmaums o nare M3rotToBneHus

[laTa n3rotoBneHuns YKa3aHa Ha 3aBofckom Tabnunuke OGOPYHOBBHMH.

Pa3bsacHeHus no onpegeneHnto [aTbl M3roTOBNEHUS:
Hanpumep: YWWW = 14w30

YY =rof U3roToBreHns

w = cumBon "Hegensa"

ww = He[Qens U3rotToBneHns

I. Information about the manufacturing date

The date of manufacture is marked on the rating plate.
The explanation of the date is as follows :
E.g.: YYWWW = 14w30

YY = Year
w = stands for "week"
ww = number of week

Il. CBeseHus 06 o6s3aTenbHOM cepTUdUKaLum

CepTudukaTt cooTBeTCTBUSA

N2 TC RU C-DE.AB24.B.01950, cpok genctsus ¢ 26.12.2014 no
25.12.2019, BoigaH opraHom no ceptudukauumn npogykummn 000 "CM
CTAHOAPT TECT", ropoa Mockaa.

060py,uosaHMe COOTBETCTBYET TpEﬁOBaHMHM TexHU4eckoro

PernameHTta Tamo>keHHoro Coto3a
TP TC 010/2011 "0 6€30MacHOCTM MalLWH 1 060pyAoBaHUS".

ERL

1. Information about the mandatory certification

Certificate of conformity
Ne TC RU C-DE.AB24.B.01950, period of validity from 26.12.2014 to
25.12.2019, Issued by LLC "SP STANDARD TEST", Moscow.

The equipment complies with the requirements of Technical Regulati-
ons of the Customs Union TR CU 010/2011 "On the safety of machine-
ry and equipment”.

ERL

Ill. Uucbopmaums o npoussonuTene n opuLmanbHbIX
npeacTaBUTENbCTBAX

1. MHdbopmauus ob nsrotosutene.

WsroTosuTenb: WILO SE (BUJIO CE)

CTpaHa Npomn3BOACTBA YKa3aHa Ha 3aBoACKOM Tabnnuke o6opynoBaHums.

2. OdmumanbHble NpeacTaBUTENbCTBA Ha TEPPUTOPUM TaMOXKEHHOTO
Coto3a.

Poccus:

000 "BUNTO PYC", 123592, r. Mockaa, yn. Kynakosa, g. 20, TenedoH
+7 495781 06 90,

dakc + 7 495781 06 91,

E-mail: wilo@wilo.ru

benapychb:

MOOO "BUIIO BEJT", 220035, r. Mu1HCK
yn. Tummnpszesa, 67, odmc 1101, n/a 005
TenecgoH: 017 228-55-28

®akc: 017 396-34-66

E-mail: wilo@wilo.by

KasaxcTaH:

TOO "WILO Central Asia“, 050002, r. AnmaTbl,
JDKaHrMnbauHa, 31

Tenedon +7 (727) 2785961

dakc +7 (727) 2785960

E-mail: info@wilo.kz

I1I. Information about the manufacturer and official representatives

1. Information about the manufacturer.
Manufacturer: WILO SE
The country of origin is indicated on the rating plate of the equipment.

2. Official representatives in the Custom Union.

Russia:

WILO RUS, 123592, Moscow, Kulakova, 20
T:+7 495781 06 90,

F:+ 74957810691,

E-mail: wilo@wilo.ru

Belarus:

WILO BEL, 220035, Minsk
Timiryazeva, 67, office 1101
T:017 228-55-28

F: 017 396-34-66

E-mail: wilo@wilo.by

Kazakhstan:

WILO Central Asia, 050002, Almaty,
Dzhangildina, 31

T:+7(727) 2785961

F:+7(727) 2785960

E-mail: info@wilo.kz

2155450 Ed. 01/2015-01 WILO SE Nortkirchenstrale 100

D-44263 Dortmund T+492314102-0 - F+492314102-7363



NononHuTenbHas nHdopmaums:

wiio

Additional information for EAC Marking:

IV. lononHuTenbHas MHGOpMaLMsa K MUHCTPYKLUMN NO MOHTaXy U
aKcnnyarauum

CpoK XxpaHeHusi:

HoBoe o6opyaoBaHMe MOXKeT XPaHUTbCS KaK MUHMMYM B TedeHue 1
roga. ObopynosaHve 0OMKHO BbITb TLLATENIbHO O4MLLIEHO Nepeq,
noMeLLeHMeM Ha BpeMeHHOe xpaHeHue. ObopypaoBaHue cnenyeT
XPaHUTb B YNCTOM, CYXOM, 3aLLULLEHHOM OT 3amep3aHns MecTe.

TexHun4eckoe obcny>xnsaHue:

O6opynoBaHue He TpebyeT cneumanbHOro TEXHUYECKOro
obcny>xnBaHWs BO BpeMs aKcnnyaTauun. Pekomenayercs perynsapHas
nposepka kaxxable 12 000 4. B cnyyae Hacocos ¢ MOTOpamu,
o6opynoBaHHbIMK NpucnocobneHnemM Ans ONOMHUTENBHON CMa3KK
CM. MHCTPYKLIMIO MO 3KCMayaTaLum.

Cpok cny>6bl:

Mpu NpaBUNbLHOM pexxnMme 3KcnyaTauum, cobnogeHnn scex
yKa3aHu VIHCTPYKLMM MO MOHTaXy U 3KCMayaTauui n npm
CBOEBPEMEHHOM BbIMOSIHEHNM NIAHOBO-NpeAynpeanTeNbHbIX
pPeMOHTOB, CPOK CNy>6bl 060pynoBaHua -10 ner.

YpoBeHb LyMma:

YpoBeHb WyMa o6opynosaHus cocTasnset He 6onee 80ab(A). B
crnyvae npeBblLLEHNS YKa3aHHOTO 3Ha4eHns nHopmaums
yKa3blBaeTCs Ha Hakeike 060py[0BaHNS NN B MHCTPYKLMK NO
MOHTa>Ky ¥ 3KCMyaTauuu.

be3onacHas ytunusauus:

Bnaropaps npaBMnbHOM yTUNM3aLUMKU U Haf1eXKalleMy BTOPUYHOMY
MCMOMb30BaHMIO AAHHOTO U3[eNns NpeAoTBpaLlaeTCcsa HaHeCeH e
yuiep6a okpy>KatoLLei cpefe 1 0nacHOCTH 419 300POBbSA NepcoHana.
Mpasuna yTunusaumm TpebytoT ONMOPO>XKHEHNS 1 OUYUCTKM, a TakXKe
A.eMOHTa)a HaCoCHOro arperaTa.

CobpaTtb cMa304HbIM MaTepuran. BbinoNHWTL COPTUPOBKY AeTanen no
maTtepuanam (MeTann, nnacTuk, aNeKTPOHMKa).

1. Ang yTvnusauuv AaHHOro U3Lenus, a Takxke ero Yacten cnegyet
npvBneKaTb rocydapCTBEHHbIE UM YacTHble NPeAnpuUaTUS No
yTuAnsaumm.

2. [lononHUTeNbHY0 MHOPMALMIO NO HagnexXallen yTunmsaumm
MO>XHO NONY4YNTb B MyHUUMNanuTeTe, cny>xbe yTunusaumm unu B
MecTe, roe nsgenuve 6bino KynneHo.

@ YKA3AHME:

Hacoc He nognexwuT yTunusauum sMmecTe ¢ 66IToBbIMU 0TX0AaMu!
Boree nogpo6Hyto MHPOPMaLMIO MO TEME BTOPUYHOTO
MCNonb30BaHMs CM. Ha

www.wilo-recycling.com

IV. Further information in addition to installation and operating
instructions

Storage period:

Newly supplied product can be stored for at least 1 year. The product
should be cleaned thoroughly before it is put into temporary storage.
The storage area must be dry and frost protected.

Maintenance:
No special maintenance is required during operation. A regular check is
recommended every 12000 h. Regular checks for leakages are recom-
mended. For pumps with motors with a re-lubrication device see ope-
ration manual.

Service life :
10 years depending on operating conditions and the fulfillment of all
operating manual requirements.

Noise level:

The sound pressure of the product is less than 80 dB(A). In the case of
a higher value, it is indicated on the product sticker or in the operating
manual.

Safe disposal:

Proper disposal and recycling of this product prevents damage to the
environment and risks to personal health.

Proper disposal requires the drainage and cleaning and the dismantling
of the pump unit.

Lubricants must be collected. The pump components are to be separa-
ted according to material (metal, plastic, electronics).

1. Use public or private disposal organisations when disposing of all or
part of the product.

2. For more information on proper disposal, please contact your local
council or waste disposal office or the supplier from whom you obtai-
ned the product.

@ NOTE:

The pump must not be disposed of along with household waste!
Further information on recycling can be found at
www.wilo-recycling.com

2155450 Ed. 01/2015-01 WILO SE Nortkirchenstrale 100

D-44263 Dortmund T+492314102-0 F+492314102-7363
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