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1 GENERALITES

1.1 A PROPOS DE CE DOCUMENT

La présente notice de montage et de mise en service fait partie
intégrante du matériel. Elle doit étre disponible en permanence a
proximité du produit. Il est indispensable de respecter les instructions
données dans ce manuel pour garantir un fonctionnement fiable et
économique de I'équipement.

La rédaction de cette notice de montage et de mise en service
correspond a la version du matériel livré et aux normes de sécurité en
vigueur a la date de son impression.

2 SECURITE

Ce manuel contient des consignes essentielles qui doivent étre
respectées lors du montage et de l'utilisation du matériel. Il est
indispensable que I'installateur et 'opérateur en prennent connaissance
avant d’entreprendre les opérations de montage ou de procéder a la
mise en service du matériel.

Les consignes a respecter ne sont pas uniquement celles de sécurité
générale présentes dans ce chapitre, mais aussi celles de sécurité
particuliere qui figurent dans les chapitres suivants. Elles sont identifiées
par un symbole de danger.

2.1 PICTOGRAMMES UTILISES DANS LA
NOTICE

A Consignes de sécurité dont le non-respect présente un danger pour
les personnes.

AConsignes de sécurité relative aux risques électriques dont le non-
respect peut présenter un danger pour les personnes.

&Consigne de sécurité dont le non-respect peut engendrer un
dommage pour le matériel.

@ Pictogramme qui désigne une atmosphere explosive. Le non-
respect des consignes de sécurité pour un matériel installé en zone ATEX
peut provoquer une explosion.

Ce symbole n’est pas un pictogramme de sécurité. Il indique une
information utile sur le maniement du produit.

2.2 QUALIFICATION DU PERSONNEL

AII convient de s’assurer de la qualification du personnel amené a
utiliser, installer, inspecter ou a assurer la maintenance du groupe moto-
pompe et de ses accessoires.

La qualification, I'évaluation des compétences et la surveillance du
personnel doivent étre strictement suivies par I'acquéreur du matériel.
Si le personnel ne dispose pas des connaissances nécessaires, il y a lieu
de le former. Si besoin, I'utilisateur peut demander a WILO ou a son
représentant de lui dispenser la formation appropriée. L’exploitant du
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matériel doit s’assurer que les personnes amenées a intervenir sur la
pompe ont lu et parfaitement compris le contenu de cette notice.

2.3 DANGERS ENCOURUS EN CAS DE NON-
OBSERVATION DES CONSIGNES DE
SECURITE

@La non-observation des consignes de sécurité peut constituer un
danger pour les personnes, la pompe ou linstallation. Elle peut
également entrainer la suspension de tout recours en garantie.

Plus précisément, les dangers peuvent étre les suivants :

- Dégradation de fonctions importantes de la pompe ou de
I'installation,

- Non respect du processus d’entretien et de réparation prescrit,

- Dommages corporels, d’origine électrique, mécanique, chimique,
thermique, etc ...

- Dommages matériels,

- Perte de la protection anti-déflagrante,

- Risque de pollution de I'environnement.

2.4 CONSIGNES DE SECURITE

2.4.1 CONSIGNES DE SECURITE POUR

L’UTILISATEUR

INTERVENTION SUR LE GROUPE MOTO-POMPE :

AAvant toute intervention de maintenance sur le groupe, couper
I’alimentation électrique. Les protections électriques ne doivent pas étre
enlevées lorsque la pompe fonctionne.

AVidanger la pompe et isoler la tuyauterie avant de démonter la
pompe. Les pompes ou groupes moto-pompes véhiculant des fluides
dangereux doivent étre décontaminés avant intervention.

MANIPULATION DES COMPOSANTS:

A Certaines piéces usinées peuvent comporter des arétes
tranchantes. Porter des gants de sécurité et utiliser des équipements
appropriés pour les manipuler.

APour déplacer des composants pesant plus de 25 kg, utiliser un
appareil de levage approprié.

COMPOSANTS CHAUDS ET FROIDS:

& Eviter tout contact accidentel avec des composants trés chauds ou
trés froids. Prendre des précautions si leur température peut étre
supérieure a 68 °C ou inférieure a -5 °C : (pompe ou accessoires). Si une
protection totale est impossible, seul le personnel de maintenance doit
avoir accés a la pompe. Des panneaux d'avertissement doivent
permettre de signaler ce danger.

LIQUIDES DANGEREUX:

ASi la pompe véhicule des liquides dangereux, il faut éviter tout
contact avec ces liquides. La pompe doit étre installée a un endroit
approprié et I'accés a la pompe par le personnel doit étre limité. Les
opérateurs doivent étre formés aux risques encourus.
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@Si le liquide pompé est inflammable et/ou explosif, il est
indispensable d’appliquer de strictes procédures de sécurité.

24.2 CONSIGNES DE SECURITE POUR LE MATERIEL

& Une variation brutale de la température du liquide dans la pompe
peut provoquer un choc thermique et endommager ou casser des
composants, provoquant des fuites.

&Veiller a ce que les brides de la pompe ne supportent pas d’efforts
extérieurs excessif lors du raccordement hydraulique ou lors d’une
éventuelle montée en température de l'installation. Ne pas utiliser la
pompe pour supporter pour les tuyauteries. Si des joints de dilatation
doivent étre montés, vérifier qu’ils sont prévus avec dispositif de
blocage.

&Le contréle du sens de rotation du moteur ne doit étre effectué
qu’aprés avoir enlevé toute piece non solidaire de I'arbre pompe ou
moteur (clavettes ou piéces d’accouplement). Certains modéles de
pompe peuvent étre endommagés s’ils sont démarrés dans le sens
inverse du sens de rotation prévu (hydraulique a roue vissée). Le sens de
rotation des pompes a palier a roulements sera contr6lé moteur
désaccouplé.

Sauf instruction contraire et si cela est possible, démarrer la pompe avec
vanne de refoulement partiellement ouverte pour éviter une éventuelle
surcharge moteur. Il peut étre ensuite nécessaire de maintenir la vanne
au refoulement de la pompe entrouverte pour obtenir le débit souhaité.

&Ne jamais faire tourner la pompe vanne d’aspiration fermée. Les
vannes situées sur la ligne d’aspiration de la pompe doivent rester
completement ouvertes lorsque la pompe fonctionne.

@Ne jamais faire tourner la pompe avec un débit nul ou un débit
inférieur au débit minimum recommandé de fagon continue.

& Ne jamais faire tourner la pompe hors zone d’utilisation (débit trop
important ou trop faible). Le fonctionnement de la pompe a un débit
supérieur a celui prévu (hauteur manométrique trop faible) peut
conduire a une surcharge du moteur et peut engendrer un phénomene
de cavitation dans la pompe.

@Le fonctionnement a faible débit peut diminuer la durée de vie de
la pompe et du palier, créer une surchauffe de la pompe, une instabilité
du mobile, ainsi que des cavitations et des vibrations.

ANe jamais retirer les carters de protection des pieces en
mouvement en dehors des opérations de maintenance.

2.4.3 CONSIGNES DE SECURITE POUR LES TRAVAUX
D’INSPECTION ET DE MONTAGE

A L'utilisateur doit faire réaliser ces travaux par un personne
qualifiée et disposant des autorisations nécessaires. Le contenu de cette
notice et des notices d’utilisation propres aux matériels incorporés sera
connu de tout personnel devant intervenir sur la pompe.

ALes travaux réalisés sur la pompe ou sur l'installation ne doivent
avoir lieu que si les appareils correspondants sont a [Iarrét
conformément aux prescriptions présentes dans cette notice.

&Tous les dispositifs de protection et de sécurité doivent étre
réactivés immédiatement aprés I'achévement des travaux.

2.5 MODIFICATION DU MATERIEL ET
UTILISATION DE PIECES DETACHEES NON
AGREEES

La modification de I'équipement ou de l'installation ne peut étre
effectuée que moyennant ['autorisation préalable du fabricant.
L'utilisation de piéces détachées d'origine et d'accessoires validés par le
fabriquant garantit la sécurité d’utilisation du matériel et son bon
fonctionnement. L'utilisation de piéces de provenance différente dégage
la société WILO de toute responsabilité en cas de probleme.

2.6 MODES D'UTILISATION INTERDITS

La sécurité de fonctionnement de la pompe ou de l'installation livrée
n’est garantie que si les prescriptions précisées dans I'offre technique et
dans cette notice de montage et de mise en service sont respectées. Les
limites de fonctionnement indiquées dans le catalogue ou la fiche
technique du matériel ne doivent en aucun cas étre dépassées.

2.7 GROUPE LIVRE SANS MOTEUR

Dans le cas d'une pompe livrée sans moteur (certificat CE
d’incorporation fourni avec la pompe), il est de la responsabilité de
I'intégrateur de respecter toutes les régles en vigueur pour pouvoir
certifier son équipement CE.

@La certification du groupe motopompe dans lequel la pompe sera
intégrée sera de la responsabilité de I'intégrateur. Il veillera a respecter
I’'ensemble des préconisations d’installation présentes dans cette notice
d’utilisation.

2.8 INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR UNE
UTILISATION EN ATMOSPHERE
EXPLOSIBLE

@Ce paragraphe contient des régles d’utilisation du matériel en
atmosphére explosible. Il conviendra de se reporter aussi a I'additif ATEX
fourni avec la pompe.

Ce paragraphe précise les mesures a prendre pour :

- Eviter une température de surface excessive,
- Eviter I'accumulation de mélanges explosifs,
- Eviter la génération d'étincelles,

- Prévenir les fuites,

- Maintenir la pompe en bon état.

Il est de la responsabilité de I'exploitant de s’assurer que les instructions
suivantes, qui concernent les pompes et les groupes installés dans une
atmosphére potentiellement explosive, soient respectées. La protection
antidéflagrante n’est assurée que si le groupe et les accessoires fournis
sont utilisés conformément aux dispositions précisées dans cette notice.
Tous les équipements (électriques ou non) présents en zone doivent
répondre aux exigences de la directive européenne 94/9/EC.

2.8.1 MARQUAGE SPECIFIQUE AUX MATERIELS
ATEX

Un exemple de marquage d'équipement ATEX est donné ci-dessous pour
information. Le marquage ne concerne pas le moteur qui dispose de sa



propre certification. La classification réelle de la pompe est gravée sur la
plague signalétique et rappelée dans son additif ATEX :

I 2Gc T1-T4 (X)

Avec:

Groupe équipement :

Il = Industries de surface

Catégorie :

2 = Présence atmosphére ATEX occasionnelle (zone 1)
3 = Présence atmosphére ATEX rare et bréve (zone 2)

Gaz et/ou poussiére :

G =Gaz
Ces pompes ne sont pas homologuées « D » poussiére.

Protection POMPE :
¢ = protection par construction

Température maximum de surface (CLASSE DE TEMPERATURE)

SUIVANT atEX 94/9/EC:

T1=450°C
T2 =300°C
T3 =200°C
T4 =135°C

Mention spéciale :

X = observer les conditions spéciales d’utilisation

2.8.2 TEMPERATURE DE SURFACE

@ Vérifier que la classe de température de I'équipement est
compatible avec la zone dangereuse définie par I'exploitant.

La classe de température de la pompe est indiquée sur sa plaque
signalétique. Elle est indiquée pour une température ambiante
maximum de 40°C (consulter le fabricant pour des températures
ambiantes plus élevées).

La température relevée a la surface de la pompe dépend de la
température du liquide pompé. La température maximum ne doit pas
dépasser les valeurs indiquées dans I'additif ATEX joint a la pompe.

La température au niveau des paliers lisses dépend du débit minimum
autorisé.

@ Pour une utilisation en zone 1, il est impératif d'installer un
contréleur d’écoulement sur la tuyauterie de refoulement. Se reporter a
la notice d’utilisation du matériel pour la mise en ceuvre et |'utilisation.

Il faudra assurer un débit minimal de :

- 20% de Qn pour Qn>ou =4m3/h
- 50% de Qn pour Qn < 4m3/h

Avec Qn = débit nominal de la pompe.

2.8.3 TEMPERATURES DU FLUIDE

@ Vérifier que la classe de température de I'équipement est
compatible avec la zone dangereuse définie par I'exploitant.

La classe de température de la pompe est indiquée sur sa plaque
signalétique. Elle est indiquée pour une température ambiante
maximum de 40°C (consulter le fabricant pour des températures
ambiantes plus élevées).
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La température relevée a la surface de la pompe dépend de la
température du liquide pompé. La température maximum ne doit pas
dépasser les valeurs indiquées dans I'additif ATEX joint a la pompe.

La température au niveau de I'étanchéité de I'arbre et des paliers
dépend du débit minimum autorisé.

@ Les températures de fluide indiquées ci-dessous tiennent compte
de cette donnée :

T1 = 400°C
T2 = 275°C
T3 = 180°C
T4 = 115°C

@ S’il existe un risque de fonctionnement vanne fermée au
refoulement, il est conseillé d'installer un contréleur d’écoulement sur la
tuyauterie de refoulement. (capteur obligatoire en zone 1).

Utiliser des protections moteur soigneusement calibrées.

Dans les environnements sales ou poussiéreux, procéder a des
nettoyages réguliers du matériel.

2.8.4 RISQUE D’ACCUMULATION DE MELANGES
EXPLOSIFS

@ Vérifier que la pompe ne tourne pas a sec.

Vérifier que le corps de pompe est toujours immergé : le niveau mini
sera situé au-dessus du palier de pompe inférieur. L'utilisation d’un
contréleur de niveau dans la cuve indiquant le niveau mini (arrét pompe
et alarme) est fortement conseillé dans tous les cas (zone 1 et 2).

Vérifier que la pompe et la tuyauterie de refoulement sont toujours
completement remplies de liquide pendant le fonctionnement de la
pompe de maniere a prévenir la création d’'une atmosphere explosive.
De plus, vérifier que les circuits auxiliaires sont correctement remplis.

Pour éviter les dangers potentiels provenant d'émissions fugitives de
vapeurs ou de gaz dans I'atmosphére, la zone environnante doit étre
parfaitement ventilée.

2.8.5 CIRCUIT AUXILIAIRE

Le(s) palier(s) de guidage intermédiaire(s) intégré(s) a certaines pompes
de type TM et TH doivent impérativement disposer d’une lubrification
externe (par un fluide propre, compatible avec le fluide pompé et non
explosible).

La pression d’injection doit étre comprise entre 0.5 et 1 bar (débit env.
50l/h).

@ L’alimentation du moteur électrique doit automatiquement étre
coupée si la pression passe en-dessous de 0.5bar.

2.8.6 RISQUE DE FUITES

@La pompe ne doit étre utilisée que pour véhiculer les liquides pour
lesquels elle a été définie.

Si la pompe est installée en extérieur et que le risque de gel est réel,
vidanger ou protéger la pompe et les circuits auxiliaires pour éviter
I'éclatement des composants contenant du liquide.

Si la fuite d'un liquide a I'atmosphére peut entrainer un danger, il est
recommandé d'installer un appareil de détection de fuite.
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2.8.7 GROUPE COMPLET

@La certification ATEX d’un groupe complet suivant la Directive
94/9/CE est définie suivant le plus faible niveau de protection de
I'équipement intégré. Cette remarque concerne particulierement la
protection du moteur électrique.

2.8.8 GROUPE LIVRE SANS MOTEUR / SANS
INSTRUMENTATION

@Lorsqu’un groupe moto-pompe fait I'objet d’une fourniture
partielle (moteur, accouplement, carter ou capteur non fourni), un
certificat d’intégration sera délivré.

Il sera de la responsabilité de I'intégrateur de respecter toutes les régles
en vigueur pour pouvoir certifier I'équipement complet dans la zone
ATEX considérée.

2.8.9 PROTECTEUR D’ACCOUPLEMENT

@Le protecteur d’accouplement utilisé en atmosphére explosible
doit répondre aux critéres suivants :

- Utilisation d’une matiére anti-étincelles (laiton),

- Utilisation d’une matiére antistatique,

- Dimensionnement mécanique suffisant pour éviter qu’il n’entre en
contact avec une piéce en mouvement aprés un choc.

2.8.10 SURVEILLANCE DU FONCTIONNEMENT

@Lorsque la pompe est utilisée en atmosphere explosible,
I'utilisateur doit vérifier régulierement les parametres suivants et
respecter un plan de maintenance.

La surveillance portera particulierement sur :

- La qualité de I'étanchéité d’arbre,

- L’évolution de la température des paliers,

- L’absence de signe de cavitation ou de bruit anormal,

- La position des vannes d’isolement et le bon fonctionnement des
vannes motorisées.

Si une usure ou un mauvais fonctionnement est constaté, alors la pompe
doit immédiatement étre arrétée et mise en sécurité en attendant que
les opérations de maintenance ne soient effectuées. La (les) cause(s) de
disfonctionnement doit(doivent) étre éliminée(s).

2.8.11 RISQUE DE CREATION D’ETINCELLES

L'utilisateur doit prendre les mesures nécessaires pour éviter que des
étincelles ne soient créées en cas de choc.

La mise a la terre des différents composants du groupe doit étre
effectuée dans les regles de I'art. La continuité de masses doit étre
assurée entre les différents composants du groupe.

Cela concerne :

- L’hydraulique,

- Le protecteur d’accouplement,
- La carcasse du moteur,

- Le socle.

Utiliser le taraudage prévu sur le socle ou la patte de mise a la terre pour
raccorder le support de pompe a la terre.

3 TRANSPORT ET STOCKAGE AVANT
UTILISATION

3.1 CONSIGNES DE SECURITE

A Ne jamais stationner sous une charge

- Respecter une distance de sécurité suffisante autour de la charge
pendant le transport.

- Vérifier le poids du matériel et utiliser des élingues appropriées et
en parfait état.

- Ajuster la longueur des élingues de maniere a ce que la pompe ou
le groupe électro-pompe soit levé de fagon stable et en position
horizontale.

- Les anneaux de levage parfois disponibles sur la pompe ou sur le
moteur ne doivent pas étre utilisés pour soulever le groupe
complet. lls ne sont destinés qu’a la manutention de chaque piéce
lors des opérations de montage / démontage.

- Se référer aux points de levage indiqués sur les groupes ou aux
informations données ci-apres.

3.2 RECEPTION ET DEBALLAGE

Dés réception du matériel, vérifier qu’il est complet (quantité et
désignation des produits par rapport au bordereau de livraison) et qu’il
n’a pas subi de dommages pendant le transport. Emettre des réserves si
I'emballage présente des signes évidents de dégradation. En cas de
défaut constaté, prendre toutes les dispositions nécessaires aupres du
transporteur dans les délais impartis.

Ne pas dissocier les documents fixés a la pompe.

Déballer la pompe et retraiter 'emballage en veillant au respect de
I’environnement.

Laisser en place les obturateurs de brides si la pompe ne doit pas étre
installée immédiatement.

3.3 STOCKAGE PROVISOIRE

@Laisser en place les obturateurs fixés sur la(les) bride(s) de la
pompe pour éviter toute pénétration de corps étrangers dans
I’hydraulique pendant la période de stockage.

Si la pompe n’est pas utilisée immédiatement aprés livraison, elle
doit étre stockée dans un local tempéré, sec, ventilé et exempt de
vibrations. A intervalles de temps réguliers (tous les mois) faire tourner
I'arbre de pompe pour éviter le marquage des portées de roulement et
le gommage des garnitures mécaniques. Refermer I'emballage aprés
manipulation de la pompe.

En respectant ces conditions de stockage, la pompe peut étre
entreposée pendant une durée de 6 mois.

Dans le cas d’une durée de stockage plus importante, nous consulter
pour connaitre la procédure de préservation adaptée.

3.4 MANUTENTION

ACertains modeéles de pompes peuvent étre volumineux ou peuvent
basculer avant d’étre fixés définitivement au sol. Prendre les précautions
nécessaires pour éviter tout risque d’écrasement pendant le
déplacement des équipements.



A Utiliser un moyen de levage mécanique pour soulever tout
matériel dont le poids dépasse 25 kg. Les palettes, caisses ou cartons
peuvent étre déchargés et déplacés en utilisant un chariot élévateur a
fourches ou un palan selon les disponibilités du site. Vérifier que les
moyens de levage utilisés sont éprouvés et adaptés a la charge. Seul un
personnel qualifié et habilité peut procéder au levage tout en respectant
les réglementations locales. Le poids du groupe est indiqué sur le
bordereau d’expédition.

AVeiller a n’utiliser que les points de levage prévus et identifiés sur
les équipements et respecter les schémas d’élingage et de manutention
ci-apres. Ne pas passer d’élingues dans les trous de levage mais utiliser
des crochets. Choisir des élingues de bonne longueur ou utiliser un
palonnier.

3.4.1 SCHEMAS DE LEVAGE
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4 APPLICATIONS

Les différentes versions des pompes MMI50 sont utilisées pour pomper
des liquides clairs ou légérement troubles pouvant contenir des
particules molles, non abrasives.

Son hydraulique en inox 316L massif, a roues ouvertes ou fermées et sa
construction modulaire permettent d’apporter une réponse adaptée aux
problématiques de pompage des Industriels.

Un large choix d’étanchéités est disponible pour étancher les acides,
chlorures, produits alcalins, solvants, lixiviats, liquides toxiques...

FRANCAIS

On trouve les pompes MMI50 dans tous les types d’industries,
pétrochimique, pharmaceutique, agro-alimentaire, traitement de
déchets ...

5 DESCRIPTION TECHNIQUE

5.1 DESIGNATION DU PRODUIT

La désignation de la pompe est inscrite sur sa plaque signalétique
et permet de connaitre la construction générale de la pompe. Cette
plague est fixée sur le support de la pompe.

La désignation d’une pompe type MMI50V est composée des éléments

suivants :
Exemple : MMIS50-3 F VTMRI 5,5/2 A=2500 -X
MMI50 Désignation de la gamme
3 Nombre d’étages
F Type de roues
F = Fermée / O = Ouverte
VTMRI Type de montage moteur :

VCS = accouplement rigide / VTM = Palier a roulements a
billes et accouplement semi-élastique / VTMRI = Palier a
roulements a billes et accouplement semi-élastique et
refoulement intégré.

5,5 Puissance nominale du moteur P,[KW]
2 Nombre de pdles moteur:2/4
A=2500 Cote de longueur

X Particularité

5.2 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

5.2.1 MATERIAUX
METALLURGIE

- Corps : Inox (AISI 316)

- Arbre : acier (Z20C13 - AISI 420) ou Inox (AISI 316L)

- Roue : Inox (AISI 316)

- Palier lisse : bronze, PEEK, Graphalloy® ou carbure de silicium
- Colonne entretoise : acier de construction ou Inox (AISI 316L).

JOINTS

- Joint de corps : PTFE.

5.2.2 LIMITES D’UTILISATION
5.2.2.1 TEMPERATURE

Toutes versions : de -5°C a +120°C (selon NPSH disponible)

5.2.2.2 PRESSION DE SERVICE

Toutes versions : PS = 16 bar

5.2.2.3 PLAGE DE FONCTIONNEMENT CONTINU

Débit >3 m*/h

@ Pour une utilisation en zone ATEX, il sera nécessaire de relever le
point de fonctionnement réel et de s’assurer que la température de
surface du palier est inférieure a celle autorisée. Il sera de la
responsabilité de |'utilisateur de s’assurer que le(s) palier(s) lisse(s)
seront toujours lubrifiés dés que le moteur tourne.
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5.2.2.4 VITESSE MAXIMUM ET NOMBRE DE DEMARRAGES
AUTORISES PAR HEURE

VITESSE MAXIMUM AUTORISEE :

3600 TR/MIN

NOMBRE DE DEMARRAGES PAR HEURE :

@ Attendre I'arrét complet du moteur avant de lancer un nouveau
démarrage sous peine d'endommager moteur et pompe.

La fréquence maximum de démarrages dépend du moteur utilisé.
Consulter le fabricant en cas de doute.

Il est recommandé de ne pas dépasser 15 démarrages par heure. Le
nombre de démarrages autorisés dépendra des conditions de site et de
la motorisation installée.

5.2.2.5 TYPE DE FLUIDE

La pompe est utilisée pour le transfert de liquides clairs ou légérement
turbides. En cas de présence de particules solides en suspension, le type
de palier lisse pourra étre adapté aux contraintes d’exploitation.

@ Le passage occasionnel de particules solides est possible mais
conduira nécessairement a une réduction de la durée de vie de la
pompe, une dégradation du niveau de bruit général de I'équipement et
une augmentation de la puissance absorbée.

La viscosité maximale du fluide est de 150 cSt (mm?/s), soit 40°E.

La taille des particules admise est fonction de la taille de pompe :

PASSAGE
TAILLE DE POMPE MAXI
(mm)
MMI50-x F 0,1
MMI50-x O P91

5.2.3 SENS DE ROTATION

@Démarrer la pompe avec un mauvais sens de rotation pourrait
'endommager rapidement.

Lors de la premiére mise en service ou aprés une opération de
maintenance ayant nécessité de débrancher I'alimentation électrique, il
est impératif de contréler le sens de rotation du moteur.

Une fleche indique le sens de rotation sur la pompe.

Controler le sens de rotation sur le moteur désaccouplé (spacer
d’accouplement démonté ou moteur démonté). Quand cela n’est pas
possible pour des raisons de construction (pompes munies d’un systéme
d’accouplement rigide entre moteur et hydraulique) il faudra s’assurer
que I'hydraulique tourne sans point dur aprés 'essai et avant la mise en
marche définitive.

Le sens de rotation sera contrdlé lors de la phase d’arrét du moteur
aprés un bref démarrage. Si le sens de rotation doit étre modifié alors
privilégier I'inversion de deux phases dans la boite a bornes du moteur.

I| est aussi possible d’inverser les phases au départ moteur dans
I'armoire. Dans ce cas, modifier aussi le repérage des cables sur les
schémas électriques.
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5.24 NIVEAU SONORE

Le niveau sonore d’un groupe moto-pompe dépend a la fois du type de
moteur installé et de sa vitesse, de la qualité et du degré d’usure de
I'accouplement semi-élastique (si modele concerné), de la vitesse
d’écoulement du fluide, de la conception des tuyauteries, ... Les valeurs
suivantes sont donc données seulement a titre indicatif. Elles prennent
en compte des niveaux sonores moyens de moteurs électriques
asynchrones.

Si un niveau sonore doit étre garanti, seul un essai réalisé sur le

groupe livré peut étre représentatif.

Au—delé de 85dBA, les personnels intervenant a c6té des pompes
devront étre munis de protections auditives.

Vitesse moteur | 2900 tr/min 1450 tr/min
=

Puissance Arbre Arbre
moteur Groupe Groupe
enkw { nu n
<0,55 65 60 65 60
0,75 65 60 65 60
1,1 65 60 65 60
1,5 70 65 70 65
2,2 75 70 70 65
3 75 70 70 65
4 85 80 70 65
5,5 85 80 70 65
7,5 85 80 70 65
11 85 80 75 70
15 85 80 75 70
18,5 85 80 75 70
22 85 80 75 70
30 85 80 80 75
37 90 80 80 75
45 90 80 80 75
55 95 85 80 75
75 95 85 85 80
90 95 85 85 80
110 95 85 85 80
150 95 85 85 80

Niveau sonore indicatif exprimé en dBA (LpAa 1 m)

5.2.5 POSITION DES BRIDES

- L’axe de la bride de refoulement est vertical la face de bride est
horizontale.

D’autres configurations sont possibles sur demande. Consulter la
fiche de données techniques ou I'accusé réception de la commande pour
en connaitre le détail.

5.2.6 VALEURS ADMISSIBLES DES FORCES ET
MOMENTS SUR LES BRIDES

& Les tuyauteries raccordées a la pompe ne doivent pas générer de
contraintes autres que celles résultant du serrage des boulons de
fixation des brides. L’utilisation de la précontrainte en cas de dilatations
importantes doit rester exceptionnelle et les efforts résultants doivent
rester inférieurs aux valeurs limites indiquées ci-aprés.



REFOULEMENT AXE Z :

FORCES (N) MOMENTS (N.m)

DN | F/x |F/y | F/z SF M/x | M/y | M/z* | SM

25 (75 |70 |85 133 |70 (90 |60 129

32 (90 |85 | 105 [162 |85 |110 |75 158

40 | 110|100 (125 |194 |105 |130 |90 190

50 |150| 135|165 |261 | 115|140 |100 |207

65 |(185|170|210 |327 |120 |150 |110 |221

80 |225]205|250 |394 |130 |160 115 |236

100 | 300 | 270 | 335 |525 | 145 175 | 125 | 259

125355320395 |620 |190 | 210 | 150 |320

150 | 450 [ 405 | 500 |785 |205 | 250 | 175 |368

200 [ 600 | 540 | 670 | 1049|265 | 325 | 230 |478

250 ( 745 | 675 | 835 | 1307|365 | 445 | 315 | 656

300 | 895 | 805 | 1000 | 1565 | 495 | 605 | 430 | 892

@ * Version avec bride vissée au refoulement : M/z=0 N.m
ASPIRATION :

La bride d’aspiration ne doit recevoir aucune contrainte.

Elle doit étre uniqguement raccordée a une crépine ou a un tube-allonge.
5.2.7 ETENDUE DE LA FOURNITURE

La pompe peut étre livrée en groupe complet avec moteur,
accouplement, protecteur d’accouplement et chassis.

Elle peut aussi étre fournie arbre nu ou sans un de ces équipements. Un
certificat d’intégration CE est alors fourni.

La notice de mise en service fait partie intégrante de la fourniture et doit
étre livrée avec le matériel. Si ce n’était pas le cas, en faire la demande
aupres de nos services techniques.

@Les pompes ATEX peuvent étre livrées avec une instrumentation
spécifique suivant les cas. Se reporter aux spécifications techniques du
matériel et/ou a I'accusé réception de la commande pour en connaitre la
liste exhaustive.

FRANCAIS

6 DESCRIPTION ET FONCTIONNEMENT

6.1 DESCRIPTION DU PRODUIT

Les pompes NormaV sont de type centrifuge monocellulaire a volute a
axe verticale.

L'orifice d'aspiration est vertical et I'orifice de refoulement radial,
prolongé par une tuyauterie de refoulement verticale remontant au-
dessus du plan de pose.

La pompe peut étre posée directement sur les demi-plaques supports
(montage CS) ou sur une plaque de pose rectangulaire, adaptable sur
demande (Bride 1SO, ANSI, forme spéciale, ...)

Le guidage de I'arbre est assuré par des paliers lisses qui peuvent étre
lubrifiés par le fluide pompé ou par un fluide externe.

Différents montages du moteur d’entrainement sont possibles :
6.1.1 MONTAGES MOTEURS :
6.1.1.1 MONTAGE MOTEUR TYPE CS :

Une colonne entretoise verticale, permet d’ajuster la position de la bride
de refoulement en hauteur grace a un systeme de clamp. Le moteur est
monté sur la bride supérieure d’entretoise pour des puissances jusqu’a
9 kW. Un accouplement rigide monté claveté permet de solidariser
I’arbre moteur et I'arbre de transmission.

6.1.1.2 MONTAGE MOTEUR TYPE EM :

Une lanterne entretoise située entre la bide supérieure de la colonne
entretoise et le moteur permet le montage d’entrainements pour des
puissances allant jusqu’a 18,5 kW. Le réglage en hauteur de la pompe
n’est pas ajustable. Un accouplement rigide monté claveté permet de
solidariser I'arbre moteur et I'arbre de transmission.
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6.1.1.3 MONTAGE MOTEUR TYPE TM :

Un palier a roulements a billes situé entre plan de pose et le moteur
reprend les efforts de la ligne d’arbre. Ce montage est proposé pour des
longueurs sous plan de pose supérieures 1920 mm. Les roulements sont
lubrifiés a la graisse. La ligne d’arbre est entrainée par I'intermédiaire
d’un accouplement semi élastique.

6.1.1.4 MONTAGE MOTEUR TYPE TH V1:

Un palier a roulement a billes situé entre plan de pose et le moteur
reprend les efforts de la ligne d’arbre. Ce montage est proposé pour des
longueurs sous plan de pose supérieures 1920 mm. Le roulement est
sans entretien. La ligne d’arbre est entrainée par I'intermédiaire d’un
accouplement rigide claveté.

angny

i

A

6.1.1.5 MONTAGE MOTEUR TYPE TH V18 :

Un palier a roulement a billes situé entre plan de pose et le moteur
reprend les efforts de la ligne d’arbre. Ce montage est proposé pour des
longueurs sous plan de pose supérieures 1920 mm. Le roulement est
sans entretien. La ligne d’arbre est entrainée par l'intermédiaire d’un
accouplement rigide. L’arbre est monté pincé.
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6.1.2 GUIDAGE D’ARBRE :

Un palier lisse est intégré dans le fond de corps de I'hydraulique, au plus
pres de la roue, pour limiter le porte a faux sur I'arbre.

Un ou plusieurs autres paliers peuvent étre intégrés dans la colonne en
fonction de la longueur de pompe.

Plusieurs matiéres sont disponibles : Carbure de silicium, bronze, PEEK
ou Graphalloy®.

Deux principes de lubrification des paliers lisses sont utilisés :

&\\\\\\>>}§"

Par arrosage

Par injection au travers du coussinet

Dans le cas d’une lubrification a eau perdue, la pression d’injection sera
comprise entre 0.5 et 1bar pour un débit d’environ 50I/h.

6.2 FONCTIONNEMENT

Les pompes fonctionnent habituellement a 1450 ou 2900 tr/mn selon la
pression souhaitée au refoulement.

Elles sont constituées d’'une hydrauligue de pompe centrifuge
normalisée EN733 ou 1SO2858, d’une ligne d’arbre et éventuellement
d’un palier a roulement(s) positionné au-dessus de la plaque de pose et
reprenant la charge axiale.

- La partie hydraulique doit toujours rester immergée. Le niveau
minimum du liquide doit toujours recouvrir au minimum la volute
dans sa totalité.

- La partie moteur doit toujours rester hors du liquide.

- La partie colonne-entretoise peut comporter des paliers lisses de
guidage intermédiaire.

La pompe centrifuge est constituée d’une roue (impulseur) tournant
autour de son axe (sens horaire vu cOté entrainement). La roue
communique ce mouvement de rotation au liquide qui est aspiré a
travers les aubes de la roue puis projeté vers I'extérieur de I'impulseur.
La géométrie de I'hydraulique permet de transformer cette énergie
cinétique en pression.

Lorsque cela est nécessaire ou simplement pour optimiser I'efficacité de
la pompe, il est possible de moduler le débit/pression de plusieurs
fagons :



- En modifiant les caractéristiques du réseau : une vanne de réglage
est installée au refoulement de la pompe. Elle permet d’augmenter
la perte de charge du réseau et donc de déplacer le point de
fonctionnement de la pompe.

- En modifiant les caractéristiques de la pompe : un variateur de
vitesse permet de modifier la vitesse d’entrainement de I'arbre de
pompe. La courbe hydraulique se déplace alors que le diamétre de
roue de la pompe est conservé. Il est aussi possible de modifier le
diametre de la roue. Dans ce cas, il faudra vérifier que la puissance
installée est toujours suffisante.

7 MONTAGE ET RACCORDEMENT
ELECTRIQUE

7.1 IMPLANTATION
@ Les équipements devant fonctionner en zone dangereuse classifiée
ATEX doivent étre certifiés et répondre aux reglementations en vigueur.

L'implantation de la pompe doit permettre une ventilation correcte du
moteur électrique en respectant la contrainte ci-apres :

H/ 4 min

i
-
-
—-—
—-—
—-—
-—
—-—
-
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L'accessibilité a la pompe pour les opérations de controle et de
maintenance ultérieure doit étre prise en compte.

Vérifier la présence des moyens de levage adaptés a proximité de la
pompe.

L'implantation de la pompe doit étre correctement effectuée, sinon les
performances ne seront pas optimales et la durée de vie sera raccourcie
(usure des coussinets, de la roue, des roulements moteurs, vibration,
bruit, ...).

- Vérifier que les éléments extérieurs, métaux, peintures et protége-
accouplement sont compatibles avec lI'ambiance éventuellement
humide, corrosive ou explosive.

- Prendre toute disposition pour éviter que le groupe ne se
désolidarise de son support.

- S’assurer que le corps de pompe est complétement immergé.

- Une distance suffisante (1,5 fois le diametre d’aspiration) est a
respecter entre le fond de la cuve et I'orifice d’aspiration.

7.11 FONDATIONS

Il est possible d’installer le groupe motopompe sur différents supports
(sol bétonné, massif béton, poutrelles métalliques, ...). Le choix de ce
support et son dimensionnement sont de la responsabilité de
I'utilisateur. Il aura une influence sur le niveau de bruit et les vibrations
renvoyées par la machine.

FRANCAIS

D’une maniére générale, les régles suivantes doivent étre respectées :

- Le chassis ou la plaque support de la pompe doit étre fixé sur des

fondations ne risquant pas de se déformer lors du fonctionnement
de la pompe.

- La surface devant accueillir la pompe doit étre horizontale et plane
et ne devra pas engendrer de déformations sur la plaque support
aprés serrage. Si la planéité n’a pu étre assurée, la plaque support
devra étre calée pour faire disparaitre le défaut.

7.1.2 SCELLEMENT

Ne fixer définitivement la plaque d'embase sur son support qu'apres
avoir raccordé, sans contrainte, la bride de refoulement a la tuyauterie.

L'utilisation de chevilles chimiques est conseillée pour fixer la plaque
d’embase sur la dalle béton.

Utiliser des boulons de scellement si la dalle béton est a réaliser
(réservations a prévoir).

1 - Boulon de scellement
2 — Chassis
3 —Dalle béton

@ Les boulons d’ancrage ne seront serrés définitivement qu’aprées
séchage complet du scellement.

7.1.3 POSITIONNEMENT DU GROUPE

L'embase de la pompe (socle ou chassis mécanosoudé) doit étre
horizontale et parfaitement de niveau pour garantir la durée de vie des
paliers et un écoulement correct du fluide.

7.14 LIGNAGE POMPE / MOTEUR

L'utilisation d’'un moteur a bride permet de s’affranchir de tout
probléme de lignage. L'arbre de la pompe et celui du moteur sont
alignés par construction.

7.2 MONTAGE ET RACCORDEMENT DES
TUYAUTERIES

7.2.1 GENERALITES

La bride de la pompe est obturée pour éviter toute contamination
pendant son transport et son stockage. Ne retirer ce protecteur qu’au
dernier moment avant raccordement de la tuyauterie. Retirer la
poussieére éventuellement accumulée sur le protecteur avant de
I'enlever. Les tuyauteries neuves doivent étre nettoyées avant d’étre
raccordées a la pompe.

- Retirer I'obturateur
- Placer le joint
- Fixer la tuyauterie d’aspiration

@ Les tuyauteries ne doivent pas créer de contraintes sur la bride de
pompe. Des efforts trop importants auraient pour conséquences la
déformation de la tuyauterie de refoulement, du corps de pompe, le
désalignement de la pompe et du moteur, la surchauffe des paliers,
I'usure prématurée de I'accouplement, des vibrations, et le risque de
casse ou d’explosion du corps de pompe.
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@ Lors du remplacement d’'une pompe ou lors de I'accostage des
tuyauteries, ne pas utiliser la bride comme point d’appui pour
rapprocher la canalisation de la pompe ou inversement.

7.2.2 POMPE EN CHARGE

La partie hydraulique de la pompe est plongée dans le liquide a pomper
et doit étre entierement immergée.

7.2.3 POMPE EN ASPIRATION
Il n"est pas possible de démarrer ce type de pompe en aspiration.
TUBE ALLONGE :

L'utilisation d’un tube allonge permet de terminer un cycle de pompage
en aspiration. Le raccordement du tube allonge a la pompe doit étre
étanche et ne pas laisser entrer d’air.

@ L'extrémité basse du tube allonge doit toujours demeurée
immergée sans quoi la pompe se désamorce. Une fois la pompe arrétée,
attendre que le niveau remonte au-dessus de I'hydraulique avant de
redémarrer.

@ Attention a ne jamais permettre a la pompe de fonctionner
lorsqu’elle est désamorcée. Dans le cas contraire les paliers ne seraient
plus lubrifiés et il s’en suivrait alors une usure rapide des coussinets et
de I'arbre de la pompe, pouvant aller jusqu’a leur destruction.

7.2.4 RACCORDEMENT ACCESSOIRES ET TUYAUTERIES
CREPINE :

Hormis dans le cas des hydrauliques a roue vortex, I'utilisation d’une
crépine a |'aspiration est conseillée. Dans ce cas, la surface de passage
équivalente doit garantir le passage du débit nominal de la pompe et
arréter les particules supérieures au diametre de passage dans
I'hydraulique.

CLAPET ANTI-RETOUR :

L’ajout d’un clapet anti-retour au refoulement de la pompe la protégera
des contre-pressions et d’un éventuel retour de liquide lors de I'arrét de
la machine.

VANNES :

Si un clapet anti-retour est utilisé, il est conseillé d’installer une vanne
d’isolement cadenassable a passage intégral au refoulement de la
pompe, pour faciliter la maintenance ultérieure.

TUYAUTERIES AUXILIAIRES :

Si la pompe est équipée de dispositifs hydrauliques auxiliaires, il faut
s’assurer que les raccordements sont correctement effectués et que les
sens de circulation des fluides sont respectés.

Une fois que les raccordements sont terminés, faire tourner I'arbre de
pompe a la main pour contréler qu’aucun point dur n’a été créé. Si
c’était le cas, la reprise de I'accostage des tuyauteries serait nécessaire.

7.3 RACCORDEMENT ELECTRIQUE / MISE A
LA TERRE

..Avant d’intervenir sur le matériel pour effectuer les branchements
électriques, vérifier la compatibilité entre le bobinage moteur regu et la
tension du réseau disponible sur le site.
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@ Raccordement d’un moteur 230/400V sur réseau 400V TRI ou
400/690V sur réseau 690V : risque de destruction du moteur si mauvais
choix de couplage.

ALes branchements électriques doivent étre réalisées par un
électricien qualifié disposant des habilitations nécessaires, en accord
avec les réglementations locales, nationales et internationales.

@Les matériels utilisés en zone ATEX seront raccordés en respectant
de la norme CEI60079-14. Le choix du type de cable, du presse-étoupe et
leur dimensionnement sont de la responsabilité de I'exploitant.

ALe moteur électrique sera cablé en respectant les instructions de
son fabricant (se reporter aux instructions fournies avec le moteur et
normalement reportées dans la boite a bornes). Les accessoires seront
raccordés suivant les instructions données dans leur notice d’utilisation.

7.3.1 RAPPEL DES COUPLAGES MOTEURS ETOILE (Y)
ET TRIANGLE (A) POUR LES MOTEURS MULTI-
TENSIONS.

Bobinage moteur multi tensions 230/400V et 400/690V :

6 bornes :

L

L'inversion du sens de marche de la pompe peut étre réalisé
directement dans la boite a bornes du moteur par simple inversion entre
deux phases. Le raccordement a la terre est indispensable.

7.3.2 TENSION INFERIEURE : COUPLAGE A

Tension : U

— =
6]

L1 L2 L3
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@Un soin tout particulier devra étre apporté au raccordement a la
terre du groupe motopompe. Le tragage doit permettre d’éliminer tout
risque de charge électrostatique. Chaque partie du groupe doit étre
raccordé a la terre par I'intermédiaire d’un cable ou tresse suffisamment
dimensionné (bobinage moteur, carcasse moteur, protecteur
d’accouplement, pompe et socle).

7.4 FONCTIONNEMENT AVEC UN VARIATEUR
DE FREQUENCE

Si la pompe doit étre utilisée en vitesse variable , la notice du
variateur devra étre disponibles et les préconisations constructeur
respectées.

Les moteurs électriques qui équipent les pompes peuvent étre raccordés
sous conditions a un variateur de fréquence de fagon a adapter la
performance du produit au point de fonctionnement réel. Prendre
certaines précautions garantir pour une utilisation fiable du matériel :

ELECTRIQUE :

- Le variateur de fréquence ne devra pas générer aux bornes du
moteur des pics de tension supérieurs a 850V (isolation des phases
moteur) et des variations dU/dt supérieures a 2500 V/us (isolation
du bobinage). Dans le cas de valeurs supérieures, un filtre
approprié doit étre installé : contacter le fabricant du convertisseur
pour la définition et sélection de ce filtre ou contacter le fabricant
du moteur pour connaitre les valeurs limites acceptables.

- Opter pour un variateur a contréle vectoriel de flux ou sinon
utilisant une loi U/F de type quadratique.

- Ne pas dépasser la tension et la fréquence nominale du moteur.

@Utiliser un cable d’alimentation homologué en zone ATEX. Vérifier
que le moteur est équipé d’une sonde de contrdle de température dans
le bobinage.

FRANCAIS

@ Séparer physiquement le(s) cable(s) de puissance et
d’instrumentation pour éviter tout risque de perturbation
électromagnétique des signaux analogiques.

HYDRAULIQUE :

- Vérifier que le NPSH, de la pompe a vitesse minimum est toujours
amplement inférieur au NPSH4 de I'installation, et ce quelque soit
la vitesse.

MECANIQUE :

- La vitesse minimale ne doit pas descendre en dessous de 40% de la
vitesse nominale de la pompe pour éviter vibrations et instabilités
de vitesse.

@Le variateur de vitesse génere des courants harmoniques qui
passent a travers les roulements a billes du moteur. Jusqu’a 55KW, il est
possible d’utiliser des roulements standards. Au-dela de 55KW
(puissance plaquée au moteur), le moteur sera équipé de roulements a
billes isolés (roulements spécifiques) ou de paliers isolés (roulements
standards).

8 MISE EN SERVICE

8.1 AVANT LA MISE EN ROUTE

@ Si la pompe est installée dans une zone potentiellement explosible
ou pour le pompage de liquides dangereux ou polluants, il est
recommandé (zone 2) ou obligatoire (zone 1) d’installer des systémes de
protection complémentaires.

Controler les points suivants :

- La pompe fonctionne toujours avec un débit supérieur au débit
minimum autorisé,

- La pompe ne fonctionne jamais a sec,

- La température de surface des paliers est inférieure a la
température maximum admissible dans la zone,

- La pression au refoulement de la pompe est inférieure a la pression
admissible par la pompe.

- Régler les seuils d’alarme et d’arrét des capteurs.

DANS TOUS LES CAS VERIFIER :

- La qualité des raccordements électriques,

- La présence des dispositifs de sécurité,

- Le raccordement et le fonctionnement des dispositifs auxiliaires,
- Le raccordement des brides,

- Le niveau mini de liquide a pomper,

- Le sens de rotation du moteur correct,

- Les niveaux et appoint de graisse ont été faits,

- La présence du(es) carter(s) de protection.

8.2 REMPLISSAGE / DEGAZAGE

La volute de la pompe est toujours immergée et ne nécessite pas de
remplissage manuel.

De par sa conception, la pompe ne nécessite pas d’étre dégazée avant le
démarrage.
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8.3 DEMARRAGE

& Si la pompe doit fonctionner avec un liquide de barrage, de
ringage, de refroidissement ou de réchauffage, vérifier que les dispositifs
auxiliaires sont branchés et fonctionnent.

® Fermer la vanne d’isolement au refoulement.
@ Ouvrir la totalité des vannes sur la conduite d’aspiration.

® Amorcer la pompe (si cela n’a pas déja été fait). Corps de pompe et
tuyauterie d’aspiration completement remplis.

@ Mettre en marche et contrdler la montée en pression au refoulement.
Comparer cette pression a débit nul avec cette indiquée sur la courbe de
pompe.

ALa pompe ne doit pas fonctionner au-dela de 20 a 30 secondes a
vanne fermée pour éviter un échauffement important du liquide dans le
corps de pompe.

® Si la pression correspond, ouvrir progressivement la vanne au
refoulement.

@Si la pression est nulle ou trés inférieure a la pression requise, se
reporter au chapitre « défauts, causes et remédes ».

8.4 CONTROLES A
DEMARRAGE

EFFECTUER APRES

Les contréles suivants sont a réaliser quand le groupe fonctionne a
régime établi (débit, pression, température, ...) :

- Controler et relever le point de fonctionnement réel de la pompe.
Convertir éventuellement la pression en bar lue au manometre en
mce:

HMTce = (Poar X 100) / (d x 9,806) avec d= densité du produit pompé.

- Controler et relever l'intensité consommée sur chaque phase du
moteur.

- Vérifier le réglage des protections moteur.

- Vérifier la température au droit des roulements moteur sur
montage CS/EM et palier sur montages TM et TH.

Apres plusieurs démarrages vérifier :

- Les niveaux réels de démarrage et arrét.
- Le serrage des boulons de fixation des brides.
- L’absence de fuites et de bruits anormaux.

@ Vérifier I'arrét du groupe sur débit mini si la pompe est installée en
zone 1. Relever les températures de surfaces sur le palier.

Se reporter a la notice d'utilisation du capteur avant d’effectuer les
réglages.

8.5 MISE HORS SERVICE

Avant la mise hors service du groupe, fermer la vanne d’isolement au
refoulement de la pompe.

& Ne pas faire fonctionner la pompe dans ces conditions au—dela de
quelques secondes.

Aprés I'arrét complet de la pompe, toutes les vannes seront fermées. Si
la pompe est équipée d’un quench, réchauffage, flushing, lubrification
externe, ..., isoler ces réseau en dernier lieu.
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@En cas de risque de gel, vidanger soigneusement le corps de
pompe. En prévision d’un arrét prolongé, la pompe doit recevoir une
protection interne adaptée.

ALors de la vidange, si la pompe a été utilisée auparavant pour
véhiculer un produit explosif, toxique, ou polluant, prendre toutes les
dispositions nécessaires pour éviter d’engendrer un risque pour les
personnes ou pour I'environnement.

- En cas de retour usine, la pompe devra étre complétement
purgée, nettoyée et sera exempte de toute trace de produit pompé.

9 MAINTENANCE

9.1 GENERALITES

& Les opérations d’entretien et de maintenance doivent étre
effectuées par un personnel qualifié et formé a I'utilisation de la pompe.

@ Les matériels ATEX doivent étre entretenus seulement par des
personnels qualifiés et autorisés a intervenir. S’assurer de I'absence
d’atmosphere explosible pendant toute la durée des opérations en zone.

L’ensemble des documents d’accompagnement du produit doit
étre connu et disponible a proximité de I'équipement.

Avant d’accéder au groupe moto pompe, le personnel doit étre informé
des risques liés a I'utilisation de la pompe et des produits pompés
(produits dangereux, température fluide et pompe, organes sous
pression, etc ...). Il doit étre équipé de fagon adéquate (port de lunettes
de protection, de gants, etc ...) et doit appliquer les regles d’hygiéne et
sécurité en vigueur dans I'Entreprise.

AAprés arrét, la pompe contient encore une part de produit pompé.
Vidanger et rincer soigneusement I'hydraulique de la pompe avant de
commencer son démontage.

Des moyens de levage adaptés doivent étre disponibles pour aider
I'opérateur a la manutention des charges lourdes.

La zone d’intervention doit étre délimitée de fagon explicite. Positionner
des panneaux d’information comportant la mention « ATTENTION :
intervention en cours ! » surla pompe et sur I'armoire de commande.

AToute intervention sera réalisée sur une machine a larrét.
L’alimentation électrique du moteur doit étre condamnée au niveau de
I’'armoire de commande pour éviter tout démarrage involontaire de la
machine. Le sectionneur doit étre cadenassé en position ouverte et les
disjoncteurs doivent étre tombés. Retirer les fusibles de protection.

ATTENTION : les appareils électriques devant rester sous tension ou les
appareils restant en pression lors de lintervention, doivent étre
clairement identifiés.

A la fin de I'intervention, les protections qui ont été retirées doivent étre
remises en place et les dispositifs de sécurité réactivés. Les abords du
groupe motopompe doivent étre nettoyés.



9.2 PROGRAMME D’ENTRETIEN ET
INSPECTIONS PERIODIQUES

@Pour garantir le bon fonctionnement de I'équipement et minimiser
les risques d’aléas pendant le fonctionnement, il est recommandé de
mettre en place un plan de maintenance. Ce plan de maintenance
permettra de vérifier au minimum les points suivants :

- Controler I’état et le bon fonctionnement des systéemes auxiliaires
et de sécurité,

- Controler la fuite de I'étanchéité d’arbre et la régler pour les
pompes équipées d’un presse-étoupe a tresses,

- Controler I'absence de fuite aux joints de pompe et de brides,

- Controler le niveau et I'aspect de I'huile pour les paliers a bain
d’huile,

- Controler le temps de fonctionnement et vérification de la
fréquence de remplacement des lubrifiants/roulements,

- Controler la température de surface au droit des roulements,

- Nettoyer la poussiére accumulée sur pompe et moteur,

- Controler I'alignement pompe et moteur (suivant le modele de
pompe),

- Controler de I'absence de bruit anormal (cavitation, sifflement,
ronflement, ...) ou de vibrations excessives.

Controle Périodicité

Etat des systemes auxiliaires Dépendant du systeme. Se reporter

aux notices spécifiques

Moteur Se reporter a la notice d’utilisation du

fabricant

FRANCAIS

9.2.1.1 PALIER A GRAISSEUR MANUEL

Etanchéité d’arbre Hebdomadaire

Serrage des joints Hebdomadaire

Journaliere  /
mensuelle

Niveau huile et graisse Hebdomadaire /

Lubrifiants (roulements) Remplacement/graissage suivant type

de roulement

Echauffement palier Mensuel

Nettoyage Semestriel

Alignement et jeu dans | Semestriel
I'accouplement

Bruits, vibrations Mensuel

Etat des fixations, ancrages Annuel

Ces intervalles de contrdle sont donnés a titre indicatif et peuvent servir
de base pour établir un plan de maintenance sur une nouvelle
Installation. Ils pourront étre raccourcis ou allongés en fonction du degré
de sollicitation et des conditions d’installation du matériel.

9.2.1 LUBRIFICATION

Les pompes type NORMA V sont équipées soit d’un palier a roulement a
billes étanche (TH) sans entretien, soit d’un palier a deux roulements a

billes (TM) muni d’un graisseur a action manuelle. Les montages
moteurs EM et CS sont quant a eux dépourvus de roulements pompe.

Pour les intervalles de graissage des roulements moteur, se reporter a la
notice d’utilisation de I'appareil.

Graisse NLGI 2* NLGI 3
Limite de -20 a+100°C -20 a +100°C
temperature (-4 4 +212 °F) (-4 &4 +212 °F)
Définition
selon DIN KP2K-25 KP3K-20
BP Energrease LS-EP2 | Energrease LS-EP3
EIf Multis EP2 Multis EP3
Fuchs RENOLIT EP2 RENOLIT EP3
ESSO Beacon EP2 Beacon EP3
Mobil Mobilux EP2 Mobilux EP3 **
Qs Rembrandt EP2 Rembrandt EP3
Shell Alvania EP2 Alvania EP2
Texaco Multifak EP2 Multifak EP3
SKF LGEP 2 -

(*) NLGI 2 est un type de graisse de remplacement et ne doit pas étre
mélangé a d'autres qualités de graisse.

(**)Graisse pré-enduite standard pour les portées antifriction ajustées.

Capacité de graisse : 20 cm3.

9.2.1.2 FREQUENCES DE REMPLACEMENT GRAISSE

La premiére charge de graisse est effectuée en usine lors du
montage.

Le graisseur doit étre vissé d’1/4 tour toutes les 1000 heures ou tous les

deux mois.
Service léger Service normal ou difficile
n<1500 min-1 1500<n<3000 min-1
Intervalle de
lubrification du Toutes les Toutes les
palier 3500 heures 2500 heures
Ou tous les 12 mois

Aprés 10000 heures de fonctionnement ou au plus tard 2 ans, les
paliers doivent étre démontés, nettoyés et regarnis de graisse neuve.
Dans des circonstances vraiment défavorables (environnement humide,
poussiéreux ou a température élevées) les intervalles de lubrification
peuvent étre considérablement raccourcis.

Pour le renouvellement ou I'apport complémentaire de graisse, seule
une graisse a palier au lithium doit étre utilisée. (ex. Mobilux 2, Esso
Unirex N3,...).
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9.3 DEMONTAGE ET REMONTAGE
9.3.1 DEMONTAGE DU MOTEUR

@ S’assurer que la zone est hors risque avant toute intervention.

9.3.1.1 AVEC ASSEMBLAGE MOTEUR TYPE CS ET EM

Pour ces constructions, il est nécessaire de démonter la ligne d’arbre
avant de pouvoir déposer le moteur.

9.3.1.2 AVEC ASSEMBLAGE MOTEUR TYPE TM ET TH

& Avant d’intervenir sur le moteur s’assurer que toutes les
dispositions ont été prises pour isoler électriquement le moteur. Toute
intervention sur la boite a borne du moteur doit étre menée par du
personnel qualifié et disposant des autorisations nécessaires.

- Ouvrir la boite a bornes du moteur et débrancher I'alimentation
électrique de puissance du moteur et éventuellement
I'alimentation de la résistance de réchauffage. Se reporter a la
notice d’utilisation du moteur si besoin.

- Repérer les connecteurs en fonction des phases et bornes moteur.
Sécuriser les connecteurs mis a nu.

- Débrancher les cables d’instrumentation du moteur.

& Utiliser des moyens de levage adaptés a la charge a
manutentionner. Vérifier le poids du moteur sur la plaque signalétique.

- Elinguer le moteur en utilisant les anneaux de levage ou oreilles de
levage disponibles sur le moteur.
- Retirer les vis/boulons de fixation du moteur [6577C].
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ASSEMBLAGE TM

@ Il peut étre difficile de retirer le moteur (ajustement serré ou
corrosion). S’aider d’un tournevis pour faire levier entre les deux
flasques jusqu’au dégagement complet du moteur.

- Soulever le moteur et le dégager de la lanterne.

- Déposer le moteur au sol et éviter qu’il ne roule sur lui-méme.

POUR LA CONSTRUCTION TM :

Démonter le % accouplement c6té moteur : 2 vis a téton positionnées a
90°.
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9.3.2 DEMONTAGE DE LA ROUE

SILE MOTEUR N’A PAS DEJA ETE DEMONTE :

& S’assurer que toutes les dispositions ont été prises pour isoler
électriquement le moteur. Toute intervention sur la boite a borne du
moteur doit étre menée par du personnel qualifié et disposant des
autorisations nécessaires.

- Ouvrir la boite a bornes du moteur et débrancher I'alimentation
électrique de puissance du moteur et éventuellement
I'alimentation de la résistance de réchauffage. Se reporter a la
notice d’utilisation du moteur si besoin.

- Repérer les connecteurs en fonction des phases et bornes moteur.
Sécuriser les connecteurs mis a nu.

- Débrancher les cables d’instrumentation du moteur.

& Utiliser des moyens de levage adaptés a la charge a
manutentionner. Vérifier le poids du groupe motopompe.

- Elinguer le groupe motopompe en utilisant les anneaux de levage
disponibles (voir chapitre 3.4 ).

9.3.2.1 DECONNECTION DES AUXILIAIRES

S’assurer que le dispositif auxiliaire de lubrification du palier de guidage
intermédiaire est arrété et mis hors pression.

- Débrancher le circuit.

9.3.2.2 DECONNECTION DE LA TUYAUTERIE DE
REFOULEMENT

& En cas de pompage de liquides chauds ou dangereux, s’assurer
que le personnel intervenant est formé aux risques encourus et que les
précautions d’usage soient respectées scrupuleusement.

- S’assurer que la tuyauterie de refoulement est isolée
hydrauliquement ou purgée complétement.
- Déconnecter la tuyauterie de refoulement.

9.3.2.3 DEPOSE DU GROUPE
- Soulever le groupe avec précaution et le sortir de la fosse.

@ S’assurer que les tuyauteries du circuit d’arrosage du palier de

guidage intermédiaire ne soient pas choquées pendant la manipulation :
risque de casse / déformation.

- Déposer le groupe a I’horizontale, tuyauterie de refoulement sur le
coté.

& Baliser immédiatement le trou laissé au-dessus de la fosse.

@ S’assurer que la crépine ne repose pas en premier au sol lorsque la
pompe est déposée : risque de casse.

FRANCAIS

- Caler sous la colonne mécanique pour que la volute ne repose pas

au sol.

9.3.2.4 CONSTRUCTION TYPE TM ET TH AVEC PALIER

DE GUIDAGE INTERMEDIAIRE :

- Démonter le circuit de lubrification du palier de guidage

intermédiaire.

9.3.2.5 DEMONTAGE DE LA TUYAUTERIE DE

REFOULEMENT INTEGREE :

- Soutenir la bride inférieure de la tuyauterie de refoulement.
- Retirer les boulons de fixation [6581] et poser la tuyauterie de

refoulement [9200] au sol.

- Retirer le joint de bride [4590A].

9.3.2.6 DEPOSE DU CORPS DE POMPE :
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- Retirer les vis de fixation du corps de pompe [6571E].

A Il peut étre difficile de retirer le corps de pompe (ajustement serré
ou corrosion). Saider d’un tournevis pour faire levier entre les deux
flasques jusqu’a dégagement complet de la volute.

- Retirer le palier [1130].

- Retirer le corps de pompe [1150]

- Retirer le joint de corps [4596].

9.3.2.7 DEPOSE DE LA ROUE :

- Retirer le circlips [6544A]

- Retirer éventuellement la rondelle d’arrét ou rondelle d’appui
[2905].

- Faire levier de part et d’autre de la roue avec deux tournevis
positionnés entre la roue et le fond de corps.

& Risque d’écrasement. Prendre soin de réceptionner la roue avec
précaution.

- Retirer la clavette d’entrainement de roue en utilisant une tenaille
si nécessaire.

9.3.3 DEPOSE DU COUSSINET DE FOND :

- Sortir le coussinet a la presse, fond de corps en appui cété roue.

@ Respecter la face d’appui du fond de corps [1130] lors du
démontage du coussinet [3313].
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9.3.4 DEMONTAGE DE LA COLONNE COTE POMPE
ET DES COLONNES INTERMEDIAIRES :

Pour les pompes équipées d’une seule entretoise, démonter la
volute.

9.3.4.1 DEPOSE DE L’ENTRETOISE COTE POMPE :

- Caler sous I'entretoise suivante.

- Retirer les boulons [6577F — 6581F]

- Démonter I'entretoise cOoté pompe [1340A] en s’aidant
éventuellement d’un maillet en plastique pour la décoller.

& Risque d’écrasement. Suivant la taille de I'entretoise I'élingage
préalable de I'entretoise peut étre nécessaire.
- Sortir I'entretoise de I'arbre.

9.3.4.2 DEPOSE DU SUPPORT DE COUSSINET
INTERMEDIAIRE :
- Utiliser si besoin un tournevis et un mailler en plastique pour
décoller le support de palier.
- Glisser le support de palier [3250] hors de I'arbre.
- Sortir le coussinet [3320] a la presse, support en appui sur sa face
coté volute.

- Répéter 'opération pour toutes les entretoises intermédiaires.

9.3.5 DEMONTAGE DE L’ARBRE :

& Utiliser des moyens de levage adaptés a la charge a

manutentionner. Vérifier le poids du moteur sur la plaque signalétique.

- Elinguer le moteur en utilisant les anneaux de levage ou oreilles de
levage disponibles sur le moteur.

& Il peut étre difficile de retirer le moteur (ajustement serré ou
corrosion). S’aider d’un tournevis et d’'un maillet pour faire levier entre
les deux flasques jusqu’a dégagement complet du moteur.

9.3.5.1 CONSTRUCTION CS ETEM :

- Déposer la(es) grille(s) de protection [7450] d’accouplement.
- Retirer les vis/boulons de fixation [6577C] du moteur [8010].
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6577C \

1340

6581C o o
o o

Désolidariser le moteur [8010] de I'entretoise [1340] ou lanterne
[3160].

Soulever le moteur [8010] et le glisser avec I'arbre [2100] hors de
I’entretoise [1340] ou de la lanterne [3160].

Déposer I'ensemble moteur+arbre au sol et éviter qu’il ne roule
sur lui-méme.

8010

7416~
7212 ——

7412

7222 —

Retirer les vis d’assemblage [7412] de I'accouplement rigide
[7212].
Déposer I'arbre [2100].

8010

Retirer les 2 vis d’arrét a téton [7416] du % accouplement d’arbre
pompe et sortir le %2 accouplement.

Retirer la clavette [6742].

Retirer les 2 vis d’arrét a téton [7416] du % accouplement sur
I’arbre moteur et sortir le % accouplement.



7416

7222

2100

9.3.5.2 CONSTRUCTION EM SEULEMENT :
- Retirer si besoin les boulons de fixation de la lanterne sur la plaque
de pose et déposer la lanterne moteur.

9.3.5.3 CONSTRUCTION TM ET TH :
DEMONTAGE DU PALIER A ROULEMENTS CONSTRUCTION TM :

- Retirer les vis de fixation [6577B] du palier a roulements [3142].
- Sortir 'ensemble palier + arbre de I'entretoise et le déposer au sol.

& Risque d’écrasement. Suivant la taille de la plaque de pose
I’élingage préalable de la plaque peut étre nécessaire.

La plaque support de palier peut rester fixée a la plaque de pose

du groupe.

- Retirer 'écrou [7411] de blocage de la ligne d’arbre et la rondelle
d’appui [7419].

- Sortir le % accouplement [7221] et retirer la clavette
d’entrainement [6742] en s’aidant d’une tenaille si besoin.

- Retirer la bague a lévre supérieure [4300A] et la bague
d’espacement [2463].

FRANCAIS
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- Repousser la bague a lévre inférieure [4300B].
- Retirer les vis [6570F] et repousser le couvercle inférieur [3262] sur

I"arbre [2100].

- Pousser I'ensemble ligne d’arbre vers le plan de pose du palier et

sortir I'ensemble arbre et roulements du corps de palier [3142].

2100

- Retirer les vis [6577K] et démonter le couvercle de palier supérieur

[3261].

- Extraire le roulement a rotule [3011A], puis I'entretoise [2461A],

puis le roulement [3011B].

- Retirer la rondelle d’appui [2461B], le couvercle inférieur [3262] et
le joint a levre [4300B].

DEMONTAGE DU PALIER A ROULEMENTS CONSTRUCTION TH MOTEUR
Vi:

& Risque d’écrasement. Suivant la taille de la plague de pose
I’élingage préalable de la plaque peut étre nécessaire.

La plaque support de palier peut rester fixée a la plague de pose
du groupe.

- Caler la pompe a I'horizontale.
- Retirer I'anneau élastique intérieur [6544B].
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- Glisser I'ensemble roulement + arbre hors de la lanterne [3142] en - Retirer la vis de maintien [7416] et sortir le % accouplement
soutenant le roulement. [7222].

- Retirer la clavette d’entrainement [6742] en s’aidant d’une tenaille
si nécessaire.

- Si besoin retirer la rondelle d’appui [2463] et I'anneau élastique
[6544D] (si présents).

- Retirer la bague a lévre [4300].

- Retirer le joint torique de centrage [4610A].

45104

- Dégager I'arbre [2100] de I'entretoise [1340B].

DEMONTAGE DU PALIER A ROULEMENTS CONSTRUCTION TH MOTEUR
Vi8:

& Risque d’écrasement. Suivant la taille de la plaque de pose

I'élingage préalable de la plague peut étre nécessaire.

La plaque support de palier peut rester fixée a la plaque de pose du
groupe.

- Caler la pompe a I’horizontale.
| - Retirer la vis [7416] et la rondelle d’appui [7419].
= - Desserrer les vis [7412] pour libérer I'arbre [2100].
- Glisser I'arbre [2100] hors de la lanterne [3142] et récupérer le
= il joint a levre [4300].
- Poser I'arbre [2100] au sol.

sl 7%
7777} ida
VLLLLZ 7777777 78|

- Déposer le % accouplement [7212] avec son roulement [3011].

- Sortir I'arbre avec le % accouplent [7222] et le poser au sol.
- Retirer I'anneau élastique extérieur [6544A] du moyeu [7212]. ;j]g ‘
- Déposer le roulement [3011]. 3142
7 7010
7412
1
7417
4300
=
% T 17 2
3 -

AH\GNAZ L —

2100

- Retirer les vis de fixation [6577B] de la lanterne [3142] et déposer
I’'ensemble.
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- Retirer I'anneau élastique intérieur [6544B] de la lanterne [3142].
- Sortir I'ensemble accouplement [7010] + roulement [3011]. - Glisser I'entretoise [2463] sur I'arbre et repositionner la bague a
- Retirer le joint torique de centrage [4610A]. lévre [4300A] au contact du couvercle supérieur [3261].

3142

- Si besoin démonter le roulement [3011] a la presse apres avoir

retiré I'anneau élastique [6544A]. - Mettre en place la clavette [6742].
- Remonter le % accouplement c6té pompe [7221].
B5a4A~_| - Mettre en place la rondelle d’appui [7419] et immobiliser
R o Wil o | I’ensemble en serrant I'écrou [7411].

_/}:l!
7010 7419

9.3.6 MONTAGE DU PALIER A ROULEMENTS \

9.3.6.1 MONTAGE DU PALIER A ROULEMENTS
CONSTRUCTION TM

7

.

- Glisser le joint a lévre [4300B], le couvercle inférieur [3262] et la f ?
rondelle d’appui [2461B] sur I'arbre [2100]. i'g
- Mettre en place le roulement [3011B] et I'entretoise [2461A] sur | 5 g{l
%

I"arbre [2100]. 4

§

-

),

p—

30118 [ATIT1] 9.3.6.2 MONTAGE DU  PALIER A ROULEMENT
2461B— CONSTRUCTION TH MOTEUR V1

3262 ﬁﬂ@ - Placer un joint de centrage [4610A] neuf dans le corps de palier
43008—— | [3142].

- Glisser I'arbre [2100] a travers I'entretoise c6té moteur et le faire

dépasser de la lanterne [3142].
2100

- Glisser 'ensemble dans le corps de palier [3142].

- Glisser le roulement [3011B] sur I'arbre et dans le corps de palier.

- Placer le couvercle de palier supérieur [3261] sur le corps de palier
[3142] et 'immobiliser avec les vis [6577K].

- Fixer le couvercle inférieur [3262] avec les vis [6570F].

- Pousser le joint a lévre [4300B] au contact du couvercle [3262]
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- Placer un joint a lévre [4300] neuf sur I'arbre.

Mettre si besoin I'anneau élastique [6544D] et la rondelle d’appui [2463]
sur l'arbre.

- Mettre la clavette d’entrainement [6742].
- Glisser % accouplement [7222] sur l'arbre et immobiliser
I'ensemble avec la vis de maintien [7416] et la rondelle [7419].

7416

7419

7222

2100

S

|

- Monter le roulement [3011] sur le % accouplement [7212] et
placer 'anneau élastique [6544A].

- Mettre en place le % accouplement [7212] avec son roulement
[3011] sur le % accouplement [7222] et immobiliser I'ensemble
avec les vis [7412].

@ Dégraisser soigneusement les deux % accouplements avant
assemblage.

24

3011

- Glisser I'ensemble dans la lanterne [3142] en prenant soin de
supporter I'arbre [2100] a son extrémité.

@ L'arbre doit rester aligné dans I'entretoise temps que le moteur
n’est pas installé. Risque de détérioration.

- Mettre en place I'anneau élastique d’arrét [6544B] du roulement

[3011].
55448




9.3.6.3 MONTAGE DU PALIER A ROULEMENT
CONSTRUCTION TH MOTEUR V18

L’ensemble accouplement [7010] + roulement [3011] + anneau
élastique [6544A] arrive pré-monté d’usine.

- Monter un joint [4610A].neuf dans le corps de palier [3142]
- Insérer I'ensemble accouplement dans le corps de palier puis
I'immobiliser avec I'anneau élastique [6544B].

65448 —_

46104 7010

3142

17

- Fixer la lanterne [3142] avec les vis [6577B] sur la bride
d’entretoise [13408B].

3142

VAl A1 il
N\N N
13408 — | j

- Glisser I'arbre [2100] dans I'entretoise [1340B].

@ L’arbre doit rester aligné dans I'entretoise temps que le moteur

n’est pas installé. Risque de détérioration.

- Placer le joint a lévre [4300] sur I'arbre et enfoncer I'arbre dans
I'accouplement [7010].

- Immobiliser I'arbre avec la vis [7416] et sa rondelle d’appui [7419].

- Serrer les vis [7417].

- Caler la pompe a I’horizontale.

- Mettre le joint a lévre [6544] en appui sur la bride d’entretoise
[13408].

9.3.7 REMONTAGE DU MOTEUR

& Utiliser des moyens de levage adaptés a la charge a
manutentionner. Vérifier le poids du moteur sur la plaque signalétique.

FRANCAIS

9.3.7.1 CONSTRUCTION TM

& Risque d’écrasement. Suivant la taille de I'entretoise I'élingage

préalable de I'entretoise peut étre nécessaire.

- Elinguer le moteur en utilisant les anneaux de levage ou oreilles de
levage disponibles sur le moteur.

- S’il avait été démonté : monter le % accouplement c6té moteur
[7211] sur I'arbre moteur et serrer les vis d’arrét [7416].

i
[I

| I

8010 I
~8313

. @@";7 .

==

__Moteur V18

Si elle est prévue, mettre en place la bride intermédiaire [8313]
sous le moteur avant de monter le % accouplement.

- Monter le(s) tampon(s) élastique(s) sur le % accouplement.

- Positionner le moteur [8010] sur le palier.

& Risque d’écrasement. Suivant la taille de I'entretoise I'élingage

préalable de I'entretoise peut étre nécessaire.

- Fixer le moteur [8010] sur la lanterne de palier avec les vis/boulons
de fixation du moteur [6577C].

il

8010
Moteur VII
I i ,]‘ _ Moteur V18
7211 | — 8313
|
B313‘\§ mm‘\mm
i’
i 6577C
i
n s
9.3.7.2 CONSTRUCTION TH MOTEUR V1

& Risque d’écrasement. Suivant la taille de I'entretoise I'élingage

préalable de I'entretoise peut étre nécessaire.

- Glisser directement I'arbre moteur dans I'accouplement [7222].

- Fixer le moteur sur la lanterne [3142] avec les vis [6577C] et les
écrous [6581C].
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- Positionner les % accouplements comme suit sur I'arbre moteur et
I’arbre pompe :

Cote de réglage 1/2 accouplement coté moteur

6577C

t

8010 —1

réglage 'A’ coté moteur

Moteur Forme V1 Forme V18
4 poles 0,55/0,75 kW[ 1,171,535 kW | 2,2/3/4 kW] 5,5/7,5/9 kW
2 poles 0,75/1,1 kW 1,5/2,2 kW 374 kW 5,5/7,5/9 kW
Cote E[mm] 40 50 60 80
Réglage
1/2 acept 45 55 65 85
Cote *"A" [mm]

Affleurant

cdté pompe

8581C —1

il
-l
v 12 II-IIIII
i
I
Il
-7
9.3.7.3 CONSTRUCTION TH MOTEUR V18

& Risque d’écrasement. Suivant la taille de I’entretoise I'élingage
préalable de I'entretoise peut étre nécessaire.

- Glisser directement I'arbre moteur dans I'accouplement [7010].
- Fixer le moteur sur la lanterne [3142] avec les vis [6577C].

8577C -

3142 ‘

[T

9.3.7.4 CONSTRUCTION CS & EM

- Glisser le % accouplement [7212] sur I'arbre moteur.
- Monter la clavette sur I'arbre de pompe [2100].

- Glisser le % accouplement [7222] sur I'arbre pompe.

iz
5,

7415
7222 —
2100 ——__

@ Si le moteur a été remplacé, il est nécessaire de contre-percer
I'empreinte des vis a téton dans I'arbre moteur.

@ Si I'arbre de pompe [2100] a été remplacé, il est nécessaire de
contre-percer I'empreinte des vis a téton dans I'arbre.
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- Serrer une des vis a téton [7416].

L'utilisation d’un canon de pergage est nécessaire :
Vis d’arrét M8 : percer a 5,5
Vis d’arrét M6 : percer a @4

- Visser le canon de pergage dans le deuxiéme trou taraudé.
- Contrepercer 'empreinte de la vis :

- Démonter le canon de pergage.
Appliquer du frein filet faible sur la vis a téton [7416] et serrer
pour immobiliser le % accouplement.

- Faire a I'identique pour chacune des 3 autres vis a téton.
- Assembler les deux % accouplement avec les vis [7412]
immobilisées au frein filet moyen.

8010




- Glisser la colonne entretoise sur I'arbre et fixer le moteur sur la
bride de la colonne entretoise.

9.3.8 REMONTAGE DU PALIER INTERMEDIAIRE

- Monter le coussinet [3320] a la presse dans le support de palier
intermédiaire [3250].

Pour le montage des coussinets pré-percés pour lubrification
interne, orienter le trou dans le coussinet en face du piquage de
lubrification.

@ Utiliser un jet d’'un diamétre supérieur a celui du coussinet et
respecter I'orientation de la bride.

Pour le montage des coussinets pleins devant étre utilisés dans les

paliers intermédiaires un percage est nécessaire.

- Monter le coussinet dans son logement a la presse (coussinet
bronze et Graphalloy®)

- Perger a diamétre 6 mm a travers le corps de palier intermédiaire
qui sert de canon de pergage.

FRANCAIS

9.3.9 REMONTAGE DES ENTRETOISES :

- Assembler les entretoises en prenant en sandwich le support de
palier intermédiaire.

@ Prendre soin d’orienter le support de palier en fonction de la
position du piquage de lubrification.

9.3.10 REMONTAGE DE L’HYDRAULIQUE

9.3.10.1 PALIER DE FOND HORS CARBURE

- Mettre en place le coussinet de fond [3313] a la presse.

@ Respecter |'orientation du fond de corps et utiliser un jet de
diametre supérieur a celui du coussinet.

9.3.11 REMONTAGE DE L'HYDRAULIQUE

s 6544A
7 6581E *\
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- Mettre la clavette d’entrainement de roue [6710] sur l'arbre
[2100].

- Glisser la roue [2200] sur I'arbre [2100].

- Placer éventuellement la rondelle d’arrét ou rondelle d’appui
[2905].

- Ajouter le circlips [6544A]

- Placer un joint de corps [4596] neuf dans la volute.

- Fixer la volute [1150].

9.3.12 REMONTAGE DE LA
REFOULEMENT

TUYAUTERIE DE

- Placer un joint de bride [4590A] neuf entre tuyauterie de
refoulement [9200] et volute.
- Serrer les boulons [6581].
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9.4 MOTEUR

Afin de garantir une durée de vie optimale du moteur intégré a la
pompe, un minimum d’entretien est nécessaire : nettoyage régulier des
ailettes de refroidissement, contréle du lignage pompe/moteur, serrage
des presse-étoupes, ...

La durée de vie des roulements est fonction des charges axiales et
radiales appliquées au bout d’arbre et donc du type de mise en groupe
(pompe monobloc, accouplement semi-élastique, ...).

Le moteur peut étre équipé de paliers a roulements a billes lubrifiés a vie
(2Z) comme de paliers équipés de graisseurs manuels. Les graisseurs
sont alors visibles au droit des paliers et les quantités de graisse sont
mentionnées directement sur la plaque signalétique du moteur.

Se reporter a la notice d’utilisation du constructeur, pour toute question
relative a la maintenance du moteur.

9.5 COUPLES DE SERRAGE

La valeur du couple de serrage a appliquer dépend de la matiére des
piéces de I'assemblage et de la lubrification utilisée.

Se reporter aux normes en vigueur pour le serrage de brides
fontes ou acier.

Les valeurs de couple de serrage ci-aprés sont données a titre indicatif.
Vous pouvez obtenir les valeurs réelles en vous adressant a notre
Hotline technique.

Filetage Couple de serrage
M6 8,5 Nm

M8 12 Nm

M10 25 Nm

M12 40 Nm

M16 90 Nm

M20 175 Nm

M24 300 Nm

M30 500 Nm

M36 700 Nm

& Boulonnerie Inox : enduire les filetages de pate anti-fretting avant
serrage.
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Couples de serrage des écrous de fond de corps repére 92.00 :

Filetage Couple de serrage
M12 65 Nm
M16 130 Nm

9.6 OUTILLAGE NECESSAIRE

La liste ci-dessous indique les outils qui seront nécessaires pour la
maintenance de votre pompe. Cet outillage est standard et doit étre en
dotation dans tout service de maintenance industrielle :

- Clés a ergots pour des vis/écrous taille maximum M 48,
- Clés a douille pour vis taille maximum M 48,

- Clés Allen, dimension maximum 10 mm,

- Set de tournevis,

- Maillet.

@Avant toute intervention sur une zone ATEX, s’assurer que les
matériels devant étre utilisés sont autorisés.

Equipement plus spécialisé :

- Jeu d’extracteurs pour roulements et paliers lisses,

- Appareil de chauffage par induction pour montage des roulements,
- Clé a chaine,

- Jets en bronze/plastic et presse,

- Canon de percage M8 / J5.5 et M6 / J4.



10 INCIDENTS, CAUSES ET REMEDES

FRANCAIS

Incidents

Causes

Remeédes

Performances trop
faibles

- Contre-pression trop importante

Vérifier les pertes de charges sur la ligne de refoulement
Vérifier 'ouverture des vannes et le tarage des soupapes de décharge ou de
régulation

- Alimentation insuffisante de la pompe

Vérifier le niveau de colmatage de la crépine.

Sortir la pompe et nettoyer la crépine

Vérifier I'état de la roue

Vérifier la charge du fluide pompé en matiéres en suspension

- NPSH disponible trop faible

Vérifier les niveaux de liquide, la température et la tension vapeur du fluide

- Mauvais sens de rotation

Inverser 2 phases dans la boite a bornes du moteur

- Fuite a la bride de refoulement

Controler le serrage et I’état du joint de bride

- Le capteur de niveau bas réglé trop bas

Relever le niveau mini pour garantir la couverture de la volute au démarrage

- Vitesse moteur insuffisante

Vérifier le branchement électrique du moteur
Vérifier la fréquence au variateur

- Roue usée

Vérifier la nature du fluide pompé
Remplacer la roue

La pompe n’aspire
pas ou
insuffisamment

- Le liquide n’arrive pas a la roue

Nettoyer la crépine
Vérifier que le NPSH disponible de I'installation est supérieur au NPSH requis de
la pompe

- Pieces coincées dans la pompe

Ouvrir et nettoyer le corps de pompe
Vérifier I'état de la roue

- Niveau d’eau trop bas dans la fosse

Vérifier la position des capteurs de niveau bas et trés bas.
Vérifier I'arrét de la pompe sur niveau bas.
Relever le niveau mini dans la fosse

Le liquide s’évacue

- Palier lisse intermédiaire usé

Démonter et controler I'état du palier.

- Orifice d’évacuation au-dessus du palier intermédiaire

Sortir la pompe et vérifier le libre passage dans le trou d’évacuation

par I'orifice | bouché.
supérieur - Niveau de liquide trop haut Vérifier le seuil de démarrage
Vérifier le débit d’arrivée de fluide
- Balourd dans la roue Démonter la roue et vérifier 'absence de corps étranger dans les aubes.
Vérifier I'absence de colmatage
- Roulement détruit Démonter la pompe et remplacer le roulement.
Vibrations Vérifier I'absence de liquide dans le palier.
importantes - Manque de graisse dans le palier TM Remplir le graisseur manuel ou le resserrer.
Vérifier la présence et le suivi d’un plan de maintenance.
- Palier intermédiaire usé Vérifier le circuit de lubrification du palier
Remplacer le palier
Hausse de | - Roulement palier usé Remplacer le roulement
température du | - Roulement palier ou moteur détérioré Identifier et remplacer le roulement détérioré
palier

Pompe bruyante

- Alimentation insuffisante de la pompe

Rechercher les signes de cavitation
Vérifier le niveau d’arrét sur niveau bas et la propreté de la crépine

- Hauteur d’aspiration trop grande ou hauteur de charge
trop faible

Controler le niveau du liquide (si tube allonge)

Nettoyer la crépine

Vérifier que le NPSH disponible de I'installation est nettement supérieur au
NPSH requis de la pompe

- Plan de pose non horizontal ou contraintes extérieures
sur la colonne entretoise

Controler le plan de pose et la fixation de la pompe.
Vérifier 'absence de contraintes mécaniques sur la pompes dans la fosse et sur
la bride de refoulement.

- Corps étrangers dans la pompe

Ouvrir et nettoyer le corps de pompe.

- Fuite de courant électrique

Controler la mise a la terre du moteur
Rechercher les causes éventuelles de la fuite de courant : cables endommagés,
fuite de liquide sur des parties électrique, ...

Le disjoncteur de
protection moteur
disjoncte

- Calibre disjoncteur non adapté

Vérifier I'intensité nominale du moteur et choisir une protection en fonction de
I'In et de I'ld/In

- Le liquide est plus dense ou plus visqueux que prévu

Changer le moteur pour augmenter la puissance disponible a I'arbre

- La pompe fonctionne tres a droite de courbe ou hors
courbe

Vérifier le point de fonctionnement réel
S’assurer que la pompe fonctionne sur la plage autorisée

- Piéce coincée dans la pompe

Ouvrir et nettoyez le corps de pompe.
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11 RECYCLAGE ET FIN DE VIE DU PRODUIT

A la fin de la vie du produit ou de ses composants, les
constituants doivent étre recyclés ou éliminés en respectant les regles
de protection de I'environnement et les réglementations locales. Si le
produit contient des substances dangereuses pour I'environnement, ces
derniéres doivent étre séparées et éliminées conformément aux
réglementations locales en vigueur. Ceci s'applique aussi aux liquides et
aux gaz pouvant étre utilisés dans le systéme d'étanchéité.

AUne fois démontée, la pompe peut encore contenir une part de
fluide pompé. S'assurer que les substances dangereuses pour 'homme
sont éliminées. Respecter les consignes de sécurité présentes dans les
fiches sécurité des produits. Un équipement de protection adapté doit
étre utilisé par le personnel intervenant sur la pompe.

12 PIECES DE RECHANGE

12.1 PLAN EN COUPE ET NOMENCLATURE
DE LA POMPE

Pour obtenir le plan en coupe tel que construit de votre matériel
avec la nomenclature associée, une demande doit étre adressée
directement a notre Service Clientéle en précisant le modeéle et le
numéro de série de votre pompe. Ces informations sont disponibles sur
la plaque signalétique ou sur I'accusé de réception de votre commande.

12.2 PIECES DETACHEES

L’utiIisation de piéces détachées d’origine est obligatoire pendant
la durée de garantie du matériel et fortement conseillée ensuite. Vous
pourrez en faire la demande auprés de votre spécialiste local ou auprés
du service piéces de rechanges en passant par notre Hotline technique.

Pour toute demande de piéces de rechange, préciser :

- Numeéro de série,
- Désignation complete de la pompe,
- Numéro ou désignation de(s) la piece(s) souhaitées.

Le numéro de série et la désignation de la pompe sont gravés sur la
plaque signalétique de la pompe.
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12.3 PIECES DE RECHANGE DE PREMIERE
URGENCE

Si la pompe fonctionne pour le point de fonctionnement pour lequel elle
a été dimensionnée, elle ne nécessite que trés peu de maintenance. La
mise en place d’un plan de maintenance préventive permettra d’éviter
un arrét imprévu du matériel.

Dans tous les cas, il est préférable de tenir en stock chacune des pieces
suivantes pour permettre un redémarrage rapide :

- Garniture mécanique ou jeu de tresses de PE,*

- Jeu de roulements pompe*,

- eu de paliers lisses*,

- Jeu de roulements moteur (pour taille carcasse > 90),
- Jeu de joints complet,

- Flector/jeu taquets d’accouplement*,

- Cartouche de graissage automatique.

(*) : certaines options ne concernent peut-étre pas votre pompe. Notre
Service Piéces de Rechange peut confirmer la nomenclature de la pompe
grace au numéro de série disponible sur la plaque signalétique.

12.4 PIECES DE RECHANGE POUR 2 ANS DE
FONCTIONNEMENT

Pour déterminer le lot de piéces de rechange en premiere

dotation, on peut s’appuyer sur les recommandations émises dans la
DIN24 296.

A titre d’exemple, piéces et quantités recommandées pour une ou deux
pompes installées (suivant la construction de la pompe) :

- Roue : 1 (ou 1 jeu),

- Arbre : 1,

- Ecrou d’arbre : 1,

- Chemise d’arbre : 2,

- Roulement de palier : 1 de chaque type,

- Palier lisse* : 1 de chaque type,

- Joint de corps/d’étage : 4 jeux complets,
- Garniture mécanique : 1,

- Tresses de PE* : 2 jeux,

- Cartouche de graissage automatique* : 2.

(*) : certaines options ne concernent peut-étre pas votre pompe. Notre
Service Pieces de Rechange peut confirmer la nomenclature de la pompe
grace au numéro de série disponible sur la plaque signalétique.
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13 DECLARATION CE

EG KONFORMITATSERKLARUNG
EC DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE CE

&ls Hersteller erkldren wir hiermit, dass die Pumpenbauarten der Baureihe
We, the manufacturer, declare that the pump types of the series
Nous, fabricant, déclarons que les types de pompes de la série

{Dig Serlennummer ist aw’ dem Typenschild des Produktes nach Punkten B) & c) von §1.7.4.2
wnd §£1I.7.3 des Anfanges [ der MaschinennichtVnie angegeben. / The sernal number i marked
on e product sihe plate acconding o points b) & c) of §1.7.4.7 and §1.7.3 of the annex [ of
the Machinery directive. / Le numény de sénie est insont s i3 plaque signaiétique diy prod 't
&n accord Fvec les painds ) & o) du §1.7.4.2 et du §1.7.3 de lanmnexe | ode b Directive
Machines. )

Wilo-MMIS0 V

in der gelieferten Ausfihrung folgenden einschldgigen Bestimmungen entsprechen :
In their delivered state comply with the following relevant directives :
dans leur état de livraison sont conformes aux dispositions des directives suivantes ;

_ Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

_ Machinery 2006/42/EC

_ Machines 2006/42/CE

urd gemdass Anhang 1, §1.5.1, werden die Schutsziele cer Niederspannungsrichitinie 2006/9%/EG engehalten,
and according o dhe annex I, §1.5.1, comply with b‘:l:srﬁ:trn:nb_;tm'ves of the Low Voiltage Directive 2006/95/EC.
et, sulvant Mannexe 1, §1.5.1, respectent les objectis de sfountd de b Directhve Basse Tension 2006/95/CF.

_ Elektromagnetische Vertriglichkeit-Richtlinie 2004 /108/EG
_ Electromagnetic compatibility 2004/108/EC
_ Compabilité électromagnétigue 2004/108/CE

_ Richtlinie energieverbrauchsrelevanter Produkte 2009/125/EG
_ Energy-related products 2009/125/EC
_ Produits liés a 'énergie 2009/125/CE

Nach den Qlmdesign-Anforderungen der Venordnung S40/200% fOr Ausfihrungen mit einem einstufigen Dreiphasen - S0kz - Kafigiaufer -

Indu ktiorisele ktromotor

This applies according o eco-design reguinemeants off the reguwiation §40/2009 o the wersions with an induction edectric motor, sguimel cage, three-
phass, single spead, running at SOHz

suivant les exigences d'dco-toncepion du réglement S40/200% avx versions compartant un moheur électrigue @ induction & cage o 'écurewt,
riphasé, mono-vitesse, fonctionnant & S0Hr

und entsprechender nationaler Gesetzgebung,
and with the relevant national legisiation,
et aux Bgisiations nationales les transposant,

sowie auch den Bestimmungen zu folgenden harmenisierten europdischen Normien :
comply also with the following relevant harmonized European standards :
sont également conformes aux dispositions des normes ewropdennes harmonisdes suivantes :

EN BO9+ A1 EM 60034-1
EN ISD 12100 EMN 60204-1
Bevolmachtigter for die Zusammenstelung der bechnischen Unteriagen ist: Division Pumps & Systems

Industry Engineering Manager - PELU Pumgs
WILD SALMSON FRANCE SAS

53 Bd de la Républigue:

F-TE400 Chatou

Person authonized to compilie bhe bechinical fle bs
Personne sutorisée 3 constituer e dossier technique st ©

Digital unterschrieben von
Dortmund, Vi f‘” I'ngllger.hen:henhein@wim. -y
e wilo
w7 Datum: 2015.02.25
H. HERCHENHEIN 09:36:44 +0100° WILO SE
Senior Vice President - Group Quality MNortkirchenstrafe 100

44263 Dortmund - Garmany

r_m e

N°211E041.01 (CE-A-5 n®4101504)
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(BG) - 6bArapcKu e3mK
OEKNAPALMA 3A CbOTETCTBME EO

'WILO SE pexnapWpat, Y& NpogyKTUTE NOCOYEHW B HACTORLLATS JesnapaumMa
CLOTEETCTEAT Ha pasnopenbiTe Ha CNEOHWTE EEPONSACKH JMPSKTUER U
MPMEnHTE M HAUMOHANHW 3aK0HOAITENCTRA:

Mawinen 2005/42/E0 ; EnexTpoMarHuTHa CoeMacTiMocT 2004/ 108/E0
MpoaykTi, cebpaaum c esepronoTpebnesneTo 2009,/125/E0

KEKTD M HE XEPMOHWEMPEHKTE SEEPONESNCKH CTAHAAPTH, YNOMEHETH Ha
NpegHUHaTa CTPaHMLA.

(CS) - Cestina
ES PROHLASENI O SHODE

'WILO SE prohlaguje, 22 wrobky uvedené v tomto prohldeni adpovidaji

ustanovenim niZe uvedenych evropskych smérnic a narodnim pravnim
predpisim, které je prejimaji:

Stroje 2006/42/ES ; Elektromagneticks Kompatibilita 2004/108/E5 ; Wyrobki
spojenych se spobiebou energie 2009/125/E5

a rovnéz splhwji poZadavky harmonizevanych evropskych norem uvedenych
na prredchazejici strance.

(DA) - Dansk
EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

'WILO SE erklzrer, at produkteme, som beskrives i denne erklaring, eri
overensstemmelse med bestemmealseme i felgende surcpaiske direktiver,
samt de nationale lovgivninger, der gennemferer dem:

Maskiner 2006/42/EF ; Elektromagnetisk Kompatibilitet 2004/108/EF ;
Energirelaterede produkter 2009/125/EF

D= er ligeledes | overensstemmelse med de harmoniserede europasiske
standarder, der er anfort pd forrige side.

(EL) - EAApvika
AHADQEZH EYMMOP®OQEHE EK

(WILO SE SnAwvel 6T Ta NpeiovTa Nou opilovTal oTny Napolod sUpwnaika

EnAwon sival cuppwya e Tic S1iaTatag Twy napaxkaTw odnymey kal Tig shvikeg
wopoBsgisg omig onoisg £xe1 peTapepbsi:

Mnxavrpara 2006/42/EK ; Hhsxrpopayvnmixng cupBardrnrag 2004/108/EK ;
Euwdedpeva pe Trv evepyEeia npoicvTa 2009/125/EK

kai eniong pe Ta ebfg evappoviopéva supwnaika npdTuna nou avapépovTal
otV nponyolpevn askida.

(ES) - Espainol
DECLARACION CE DE CONFORMIDAD
'WILO SE dedara que los productos citados en la presenta declaracion estdn

conformes con las disposiciones de las siguientes directivas europeas y con
las legislaciones nacionales que les son aplicables :

Maquinas 2006/42/CE ; Compatibilidad Electromagnética 2004/108/CE ;
Productos relacicnados con la energia 2009/125/CE

¥ igualmente estan conformes con las disposiciones de las normas europeas
armonizadas citadas en la pdgina anterior.

(ET) - Eesti keel
EU VASTAVUSDEKLARATSIOONI

'WILO SE kinnitab, et selles vastavustunnistuses kirjeldatud tooted on
kooskidlas alljdrgnevate Eurcopa direktiivide sitetega ning riiklike
seadusandlustega, mis nimetatud direktiivid dle on witnud:

Masinad 2006/42/EU ; Elektromagnetilist Uhilduvust 2004/108/E0 ;
Energiamdjuga toodete 2009/125/80

[Samuti on tooted kooskdlas eelmisel lehekiiljel dra toodud harmoniseeritud
Eurcopa standarditega.

(FI) - Suomen kieli
EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

'WILD SE vakuuttaa, ettd t3ss3 vakuutuksessa kuvatut tuotteet ovat
seuraavien eurcoppalaisten direktiivien masdrdysten sekid niihin sovellettavien
kansallisten lakiasetusten mukaisia:

Koneet 2006/42/EY ; Sihkdmagnesttinen Yhtesnsopivuus 2004/108/EY ;
Enargiaan liittyvien tucttsiden 2009/125/EY

Lisiksi ne avat seuraavien edellisells sivulla mainittujen yhdenmukaistettujen
leurcoppalaisten normien mukaisia.

(HR) - Hrvatski
EZ IZJAVA O SUKLADNOSTI

WILD SE izjavljuje da su proizvedi navedeni u ovoj izjavi u skladu sa
sliedecim pribwadenim europskim direktivama i nacionalnim zakonima:

EZ smjemica o strojevima 2006/42/EZ ; Elektromagnetna kompatibilnost -
smjemica 2004/108/EZ ; Smjemica za proizvade relevantne u pogledu
potroznje energije 2009/125/EZ

i uskladenim europskim normama navedenim na prethodnoj stranici.

(HU) - Magyar
EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
'WILD SE kijelenti, hogy a jelen megfeleldségi nyilatkozatban megjelalt

termeékek megfelelnek a kivetkezd eurdpai irdnyelvek eldirdsainak, valamint
azok nemzeti jogrendbe Stiltetett rendelkezésainek:

Gepek 2006/42/EK ; Elektromagneses dsszeférhetoségre 2004/ 108/EK ;
[Energidval kapcsolatos termekek 2009/125/EK

wvalamint az eldzd oldalon szerepld, harmonizalt eurcpai szabwanyoknak.

(IT) - Italiano
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

'WILO SE dichiara che i prodotti descritti nella presente dichiarazione sono
lconformi alle disposizioni delle seguenti direttive europee nonché alle
legislazioni nazienali che le traspongono :

Macchine 2006/42/CE ; Compatibilita Elettromagnetica 2004/108/CE ; Prodotti
connessi all'energia 2009/125/CE

E sono pure conformi alle disposizioni delle norme europee armonizzate citate
3 pagina precedente.

(LT) - Lietuviy kalba
EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

'WILO SE pareiskia, kad Sioje deklaracijoje nurodyti gaminiai atitinka iy,
Europos direkbywvy ir jas perkelianiy nacionaliniy jstatymuy nuostatus:

Mazinos 2006/42/EB ; Elektromagnstinis Suderinamumas 2004/108/EB ;
Energija susijusiems gaminiams 2009/125/E8

ir taip pat harmonizuotas Europas normas, kurios buve cituctos ankstesniame

Euslaw’e.

(LV) - Latviesu valoda
EK ATBILSTIBAS DEKLARACIIU
'WILO SEdeklarg, ka izstrad3jumi, kas ir nosaukti 5aja deklaracija, atbilst Seit
uzskaitito Eiropas direktivu nosadjumiem, ki ari atsevizku walstu likumiem,

kuros tie ir ietverti:

Maginas 2006,/42/EK ; Elektromagnétisk3s Saderibas 2004/108/EK ; Energiju
saistitiemn rafojurniem 2009/125/EK

un saskanctajiem Eiropas standartiem, kas mingti ieprieks&a lappusa.

(MT) - Malti
DIKJARAZZIJONI KE TA" KONFORMITA

'WILO SE jiddikjara li |-prodetti specifikati f'din id-dikjarazzjoni huma kenformi
mad-direttivi Ewropej li jsegwu u mal-legislazzjonijiet nazzjenali li
iapplikawhom:

IMakkinalju 2008/42/KE ; Kompatibbilta Elettromanjetika 2004/108/KE ;
Prodothi relatati mal-energija 2009/125/KE

kif ukoll man-normi Ewropej armoenizzati li jsegwu imsemmija fil-pagna

lEreéedenti.

(NL) - Nederlands
EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

'WILD SE verklaart dat de in deze verklaring wermelde preducten voldoen aan
de bepalingen van de wolgende Europese richtlijnen evenals aan de nationale
wetgevingen waarin deze bepalingen zijn overgenomen:

Machines 2006/42/EG ; Elektromagnetische Compatibiliteit 2004/108/EG ;
Energiegerelateerde producten 2009/125/EG

De producten woldoen evensens aan de geharmoniseerde Europese normen

die op de vorige pagina worden gsnoamd.
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(NO) - Norsk
EU-OVERENSSTEMMELSESERKLAEING

WILD SE erklzerer at produktene nevnt i denne erklaeringen er i samswvar med
folgende europeiske direktiver og nasjonale lover:

EG-Maskindirektiv 2006/42/EG ; EG-EMV-Elektromagnetisk kompatibilitst
2004/ 108/EG ; Direktiv energirelaterte produkter 2009/125/EF

og harmoniserte europeiske standarder nevnt p3 forrige side.

(PL) - Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

WILO SE ofwiadcza, 2o produkty wymienione w ninigjszej deklaracii =3
zgodne z postanowieniami nastepujgcych dyrekbyw europejskich i
transponujacymi je przepisami prawa krajowego:

Maszyn 2006/42/WE ; Kompatybilnosd Elektromagnetycznej 2004/ 108/WE ;
Produktéw zwiazanych z energiz 2009/125/WE

oraz z nastepujacymi normami europejskich zharmaonizowanymi podanymi na
Lpoplzedniej stronie.

(PT) - Portugués
DECLARACAD CE DE CONFORMIDADE

WILD SE dedara que os materiais designados na presente declaragao
obedecem as disposigies das directivas eurcpeias e as legislagbes nadonais
que as transcrevem :

Maguinas 2006/42/CE ; Compatibilidade Electromagnética 2004/108/CE ;
Produtes relacionades com o consumo de energia 2009/125/CE

E obedecem também &s normas europeias harmonizadas dtadas na pagina
precedente.

(RO) - Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

'WILO SE declard c3 produsele dtate in prezenta declaratie sunt conforme cu
dispozitiile directivelor europens urmatoare si cu legislatiile nationale care |2
transpun :

Masini 2006/42/CE ; Compatibilitate Electromagnetica 2004/108/CE ;
Produselor cu impact energetic 2009/125/CE

51, de asemenea, sunt conforme cu normele europene armonizate citate in
pagina precedenta.

(RU) - pyccrmit A3bIK
Nexknapayma 0 COOTBETCTBMM EBponedcknM HopMaM

WILO SE 3aABnseT, 4T0 NpoayKTsl, NEPE4MCISHHLIE B JAHHDW OeKNapaumu o
COOTBETCTEMM, OTESHEKT CSLYHILLNM ESPONSiCKMM JUPEKTHESM 1
HBLMOHANLHEIM MPEANBCIHMAM!

|OnpekTrea EC no mawwssomy obopyaceanwo 2006/42/EC ; OQupextuea EC no
SNeKTPOMarHUTHON coemMecTumocTi 2004/108/EC ; JupesTHEa o NpooyKumm,
ceRzaHHoN C 3HepronoTpebnennen 2009/125/EC

M rEpMOHMIMDOEIHHEIM S5PONSACKMM CTEHASDTAM, YNOMAHYTEIM H2
npespmyLLSl CTPaHALE.

(SK) - slovencina
ES VYHLASENIE O ZHODE

'WILD SE gestne prehlasuje, Ze wyrobky ktoré si predmetom tejto deklarade,

su v silade s poZiadavkami nasledujicich eurdpskych direktiv a
lodpovedajucich narodnych legislativiych predpisow:

Strojovych zariadeniach 2006/42/ES ; Elektromagnatickd Kompatibilitu
2004/108/ES ; Energeticky vyznamnych wyrobkov 2005/125/ES

ako aj s harmonizovanymi eurdpskych normami uvedenymi na
Lpledd1édzaju'cej strane.

(SL) - Slovenscina
ES-IZJAVA O SKLADNOSTI

WILD SE izjavlja, da so izdelki, navedeni v tej izjawi, v skladu z dolodili
naslednjih evropskih direktiv in z nadionalnimi zakonodajami, ki jih vsebujejo:

Stroji 2006/42/ES ; Elektromagnetno Zdruzljivostjo 2004/108/ES ; Izdelkov,
povezanih z energijo 2009/125/ES

pa tudi z usklajenimi evropskih standardi, navedenimi na prejsnji strani.

(SV) - Svenska
EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

'WILO SE intygar att materialet som beskrivs i faljande intyg dversnsstammer
med bestimmelsema i filjande eurcpeiska direktiv och nationella
lagstiftningar som infar dem:

Maskiner 2006/42/EG ; Elektromagnetisk Kompatibilitet 2004/108/EG ;
Energirelaterade produkter 200%/125/EG

Det éwerensstammer dven med féljande harmoniserade europeiska standarder
zom namnts p3 den foregdende sidan.

(TR) - Tiirkce
CE UYGUNLUK TEYID BELGESI

WILD SEbu belgede belirtilen driinlerin asadidaki Avrupa yonetmelilderine we

ulusal kanunlara uygun oldugunu beyan etmektedir:

Makine Yanetmeligi 2006/42/AT ; Elektromanyetik Uyumluluk Yénetmeligi
2004/108/AT ; Eko Tasanm Yénetmeligi 2009/125/AT

wve énceki sayfada belirtilen uyumlastinlmis Avrupa standartlanna.
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1 GENERAL INFORMATION

1.1 ABOUT THIS DOCUMENT

The original language of the operating instructions is French. All other
languages of these instructions are translations of the original operating
instructions.

This installation and operating manual is an integral part of the
equipment. It should be kept available near the equipment. It is
necessary to respect all instructions given in this installation and
operating manual to ensure a reliable and economic use of the pump.

The installation and operating instructions corresponds to the relevant
variant of construction of the product and to applicable safety standards
valid at the time of going to print.

2 SAFETY

This operating instructions manual contain basic information that must
be respected during installation and operation. These instructions must
be read by the service technician and the responsible operator before
installation and commissioning starts.

It is not only the general safety instructions listed in this chapter that
must be respected but also the special safety instructions mentioned in
following chapters. They are indicated with a danger symbol as follows.

2.1 SYMBOLS USED IN THESE INSTRUCTIONS
& General danger for user.
A Danger due to electrical voltage.

@ Non-observance of the safety instructions can result in damage to
product/installation.

@ Refers to additional requirements, that the pump should comply
to when operated in hazardous areas.

This is not a security symbol. It is a note that gives additional
useful information about the way to use the pump.

2.2 PERSONNEL QUALIFICATION

& Personnel involved in operation, installation, inspection or
maintenance of the pump and accessories must be adequately qualified.

Qualification, knowledge evaluation and personnel supervision must be
strictly handled by the pump owner. If necessary, WILO or one of its
representative can perform adequate training. Plant management must
ensure that contents of the operation instructions are fully understood
by anyone who will use this pump.
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2.3 DANGER IN EVENT OF NON-OBSERVANCE
OF THE SAFETY INSTRUCTIONS

@ Non-observance of the safety instructions can result in risk of
injury to persons and damage to product/installation. Non-observance
of the safety instructions can result in the loss of any claims to damages.

- In detail, non-observance can, for example, result in the following
risks:

- Failure of important product/installation functions,
- Failure of required maintenance and repair procedures,

- Danger to persons from electrical, mechanical and chemical,
thermal risks, ...

- Property damages,
- Loss of ex-proof protection,
- Risk of environmental pollution.

2.4 SAFETY INSTRUCTIONS
2.4.1 SAFETY INSTRUCTIONS FOR THE OPERATOR

OPERATION ON THE PUMP SET :

A Make sure that electric power is switched off before maintenance
operations starts. Electrical protection should not be removed while
pump is running.

& Empty pump casing and isolate piping before starting dismantling
of pump. If dangerous liquid was pumped the pump should be
decontaminated and cleaned prior to dismantling.

HANDLING OF COMPONENTS :

A Some machined parts may have sharp edges. Wear safety gloves
and use necessary protections to handle them.

& A lifting device must be used to lift parts exceeding 25Kg. Use
lifting device in accordance with local regulations.

HOT OR COLD PUMP PARTS:

& Avoid accidental contact with very hot or very cold components.
Actions must be taken if their surface temperature is higher than 68 °C
or below -5°C: (pump or accessories). If a complete protection is not
possible, the access to the machine must be limited to maintenance staff
only. A clear visual warning panel must be attached in the immediate
area to indicate the danger.

HAZARDOUS LIQUIDS:

& When the pump is handling some dangerous liquids, a special care
must be taken to avoid exposure to the liquid. Make sure the pump is
set in an appropriate location and access to the pump must be limited.
Operators should be trained to potential risks.

@If the liquid is flammable and/or explosive, strict safety procedures
must be applied.
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2.4.2 SAFETY INSTRUCTIONS FOR THE EQUIPMENT

&Quick temperature changes of the liquid contained in the pump
should be avoided. A thermal shock may drive to damages or destruction
of components, creating leakages.

& Ensure that pump flanges do not support excessive external forces
when fastening piping flanges or after increasing of liquid temperature.
Do not use pump as a support for piping. If expansion joints are used
they should be equipped with axial movement limiting device.

& Before checking direction of rotation make sure that no parts could
be ejected from shafts (pins, keys, coupling element ...). Several pump
types will be damaged if started in the wrong direction of rotation
(screwed impeller design). The flexible coupling of a pump set must be
disconnected before first start up to check direction of rotation.

Unless otherwise indicated and if it is possible, pump should be started
with discharge valve partially opened to avoid overloading of the motor.
The pump outlet control valve may need to be adjusted to reach the
requested duty point.

& Never run the pump with a closed suction valve. The valves located
on suction side of pump must always remain opened while pump is
running.

&Running continuously the pump at zero flow or below the
recommended minimum flow will cause damage to the pump.

&Never run the pump out of its operating limits. Operating the
pump at higher flow rates may overload the motor and cause
cavitations.

@Operating the pump at lower flow rates may cause a reduction of
ball bearings/bearing lifetime, overheating in pump sealing chamber,
instability and cavitations/vibration.

& Never remove protecting covers or coupling guard when pump is
ready to run. Those parts can only be removed during maintenance
operations.

2.4.3 SAFETY INSTRUCTIONS FOR INSPECTION AND
INSTALLATION WORK

AThe operator must ensure that all inspection and installation work
are carried out by authorized and qualified personnel. The operators
must be sufficiently informed and must know the content of these
instructions and of the incorporated materials instructions before any
operation is carried out on pumps and accessories.

AAccess to the product must only be carried out when pump is at a
standstill. It is mandatory that the procedure described in the
installation and operating instructions for shutting down the pumpset
are fully respected.

& All protections and security devices must be reactivated or
switched on immediately after works are ended.

2.5 MODIFICATION OF EQUIPMENT AND USE
OF SPARE PARTS

Modifying the product is only permitted after agreement of WILO. Use
of genuine spare parts and accessories authorized by the manufacturer
ensure safety and proper work of the pump.

2.6 IMPROPER USE :

The operating safety of the product is only guaranteed for conventional
use and in accordance with the technical offer and this operating
instructions. The limit values indicated in the relevant catalogue/data
sheet must not be exceeded.

2.7 PUMPSET DELIVERED WITHOUT MOTOR

When pumpset is delivered without any motor (a CE integration
certificate has been supplied with the pump) it is the end-user’s
responsibility to ensure that all regulation requirements are respected to
get a CE marking.

@Certification of the complete pump set will be from integrator
responsibility. He will ensure that all specifications listed in this
instructions are fully respected.

2.8 SECURITY INSTRUCTIONS TO BE APPLIED
ON EQUIPMENTS USED IN POTENTIALLY
EXPLOSIVE ATMOSPHERE

@This chapter contains operating instructions that have to be
considered when using the pump in a potentially explosive atmosphere.
The ATEX additive supplied with the pump will be considered as well.

THIS CHAPTER INDICATES SUPPLEMENTARY INSTRUCTIONS TO :

- Avoid excessive surface temperature,

- Avoid build up of explosive mixture,

- Avoid sparks creation,

- Prevent leakages,

- Ensure proper maintenance to avoid hazard.

The following instructions for the pump and pump units shall be
followed when the equipment is installed in a potentially explosive
atmosphere. Ex-proof protection is ensured only if the pump unit and
supplied accessories are installed according instruction given in this
instruction and operating manual. Both electrical and non-electrical
equipment must meet the requirements of European Directive ATEX
94/9/EC.

2.8.1 SPECIFIC MARKING INSTRUCTIONS FOR ATEX

An example of ATEX equipment marking is shown hereunder for
information. Motor ATEX marking is not concerned as it is engraved with
its dedicated markings for electrical equipment. Dedicated ATEX
classification is engraved on pump nameplate and indicated in the ATEX
additive :

11 2Gc T1-T4 (X)
With :

équipement GROUP :

I = non mining equipment



CatégorY :

2 = areas where dangerous explosive atmosphere can be expected
occasionally (zone 1)

3 = areas where dangerous explosive atmosphere can be expected only
rarely and for short periods (zone 2)

GaS or Dust :

G =Gas
Those pumps are not « D » Dust certified.

PUMP Protection :
¢ = safe by construction

maximum surface Temperature (tEMPERATURE CLASS TO atEX
94/9/EC) :

T1=450°C
T2 =300°C
T3 =200°C
T4 =135°C

ADDITIONAL INFORMATION TO BE CONSIDERED :

X = special conditions of use me be respected

2.8.2 SURFACE TEMPERATURE

@ Ensure that the equipment temperature class is suitable for the
hazard zone that is defined by the plant operator.

Pump temperature class is as stated on the nameplate. It is based on a
maximum ambient temperature of 40°C. (ask manufacturer for higher
ambient temperatures).

The surface temperature taken on pump surface is influenced by the
temperature of the handled liquid. The maximum permissible
temperature depends on the ATEX temperature class and must not
exceed the values indicated in the ATEX additive attached to the pump.

Temperature at bearings depends on permitted minimum flow.

@ If pump is run in zone 1, use of a flow controler is mendatory.
Refer to flow sensor instruction and operating manual.

A minimum flowrate will have to be maintained :
- 20% of Qn for Qn> ou = 4m3/h

- 50% of Qn for Qn < 4m3/h

With Qn = pump nominal flowrate.

2.8.3 FLUID TEMPERATURE

@ Ensure that the equipment temperature class is suitable for the
hazard zone that is defined by the plant operator.

Pump temperature class is as stated on the nameplate. It is based on a
maximum ambient temperature of 40°C. (ask manufacturer for higher
ambient temperatures).

The surface temperature taken on pump surface is influenced by the
temperature of the handled liquid. The maximum permissible
temperature depends on the ATEX temperature class and must not
exceed the values indicated in the ATEX additive attached to the pump.

The internal bearings temperature rise is taken into account.

@The maximum fluid temperatures indicated below are given
accordingly :

ENGLISH

T1 = 400°C
T2 = 275°C
T3 = 180°C
T4 = 115°C

@ It is highly recommended to install a flow controller on discharge
pipe if there is risk to run the pump on a closed discharge shut-off valve.
(the flow sensor must be installed when pump is operated in zonel).

Motor overload trips should be correctly calibrated. Proceed with
regular cleanings if pump is installed in a dirty or dusty environment.

2.8.4 BUILD UP OF EXPLOSIVE MIXTURE

@ Ensure that pump will not run dry.

Make sure that the pump hydraulic is always wet : minimum liquid level
should never be under the lower pump bearing. It is highly
recommended to use a lever gauge in the tank to stop the pump at
minimum level (alarm and stop) in both ATEX zones 1 and 2.

Make sure that the pump is run with filled-in hydraulic and discharge
lines to avoid build up of an explosive atmosphere. In addition it is
essential that auxiliary sealing systems are properly filled and working
correctly.

To avoid potential hazards from fugitive emissions of vapor or gas to
atmosphere the surrounding area should be correctly ventilated.

2.8.5 AUXILIARY DEVICES

Intermediate shaft bearing(s) that are intergradted in some variants of
pumps with motor assembly type TM or TH must be lubricated with an
external lubricating device (compatible clean and non hazardous fluid).

Liquid injection pressure should be maintained between 0.5 and 1 bar
(avarage flowrate 50I/h).

@ Motor powersupply should be switched off is pressure decreases
under 0.5bar.

2.8.6 PREVENTING LEAKAGE

@ The pump must only be used to handle the liquids for which it has
been defined.

If the pump is installed outdoor, make sure liquid containing parts are
drained and/or protected against freezing.

If leakage of liquid to the atmosphere can result in a hazard then a
leakage detection sensor should be installed.

2.8.7 COMPLETE UNIT

@ ATEX certification for a complete unit according to ATEX Directive
94/9/CE is given according to lower protection level of the integrated
component. This comment applies particularly to the electric motor
protection.

2.8.8 PUMP UNIT DELIVERED WITHOUT MOTOR /
WITHOUT SENSORS

@ If a partial delivery is required (electric motor, flexible coupling,
coupling guard or sensor not supplied), an integration certificate will be
established.

It will be the integrator’s responsibility to supply missing parts in order
to fulfill ATEX requirements for the complete machine.
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2.8.9 COUPLING GUARD

@ The coupling guard used in a potentially ATEX atmosphere shall
meet following requirements :

- Consist of non-sparking material (e.g brass),
- Must be made of antistatic material,

- Must be designed in such a way that the rotating parts will not
come in contact with any part of the guard after a choc.

2.8.10 MAINTENANCE TO AVOID HAZARD CREATION

@When a pump is used in a potentially ATEX atmosphere it is
necessary to check regularly the following parameters and respect a
maintenance plan to ensure that the equipment runs in perfect technical
conditions.

Following regular checks are mandatory :

- No leakage of the shaft seal,
- Ball bearings temperature (on bracket housing surface),
- No cavitations and no abnormal running noises,

- Correct position of isolating valves and function of motorized
valves.

If some parts are worn or working in bad conditions the pump must be
stopped immediately and put in safety until maintenance operations are
performed. Origin of default(s) should be eliminated.

2.8.11 PREVENTING SPARKS CREATION

Necessary measures must be taken to avoid sparks creation in case of
external impact.

Base plate and pumpset elements must be properly grounded. Ensure
continuity between components of the group.

It applies to :

- Pump hydraulics,
- Coupling guard,
- Motor frame,

- Baseplate.

The threaded hole or the earthing plate located on the base plate should
be used to make proper earthing.

3 TRANSPORT AND STORAGE

3.1 SAFETY MEASURES

- Never rest below a suspended load.
- Keep a safe distance while the load is being transported.

- Check equipment weight and choose slings and other lifting
devices accordingly. Lifting equipments should be in good
conditions.

- Adjust the length of the lifting devices so that pump or/and pumps
set is moved horizontally.

- Lifting lugs or eyebolts that are sometimes attached to the pump
or to the motor should not be used to lift a complete pump set.
They should be used only to lift pump parts during dismantling
operations.

- Use the lifting points that are mentioned on the pump set or refer
to following information.

3.2 DELIVERY

After reception of goods, the delivered items must be inspected
for damage. Check that all parts are present (check description and
quantities against delivery/shipping documents). If any parts are
damaged, missing or if transportation damage is visible, this should be
noted on the freight documentation or on the delivery note.

Do not separate attached documentation from the pump.

Unpack the good and eliminate packaging according environmental
requirements.

Do not remove caps from pump flanges if pump will not be installed
immediately.

3.3 SHORT TERM STORAGE

@Leave piping connection caps fastened to keep dirt and foreign
material out of pump casing during storage.

If the pump will not be used immediately after delivery, it must be
stored in a temperate, dry, ventilated location and away from vibrations.
Turn the pump shaft at intervals (every month) to avoid brinelling of the
bearings and the seal faces from sticking. Close protective packing when
done.

If stored as described above, the pump can be stored up to 6 months.

Consult us for preservative procedure when a longer storage period is
required.

3.4 HANDLING

& Depending on their design some pumps can fall over before they
are definitively fastened to the floor. Take all necessary actions to
ensure that no-one can be crushed while the equipment is moved.

& A crane must be used to lift all equipment exceeding 25Kg.
Palettes, crates or boxes can be moved or unloaded by using a fork-lift
truck or a hoist depending on lifting devices available on site. Only
suitable lifting gear and load carrying equipment with valid test
certificates and adequate lifting capacity for the loads involved should
be used to lift and carry the goods. Only authorized personal should
proceed to pump transportation and they must respect local regulations.
Weight of goods is indicated on the delivery note.

& Only use suitable lifting points that are indicated on the
equipment and respect hereafter lifting and transportation sketches.
Pumps should never be lifted directly with slings. Hooks must be used
and placed in dedicated lifting holes. Chose proper sling length or use a
lifting beam.



3.4.1 LIFTING SKETCHES

4 INTENDED USE

MMI50 different variants are used to handle clear or slightly turbid fluids
with a small containt of soft non abrasive particles.

Its cast SS 316L multistage hydraulic, with open or closed impellers and
its modular design permits to achieve industrial pumping requirements.

Many sealing possibilities are available to ensure proper sealing of acids,
chlorides, alkaline products, solvents, leachate, toxic fluids...

MMI50 are used in every kind of industries, chemical, pharmaceutical,
food and beverage, waste treatment plants ...

5 DESCRIPTION

5.1 TYPE KEY

Pump description is engraved on pump name plate. It gives a
general description of pump design. The nameplate is attached to pump
base plate.

Description of MMI50V pump is created as follow:
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Example : MMI50-3 F VTMRI 5,5/2 A=2500 -X
MMI50V Pump product line

3 Number of stages
H Type of impeller

F =closed impeller / O = Open impeller
VTMRI Variant of motor assembly :

VCS = rigid coupling / VTM = Ball bearing bracket with
semi elastic coupling / VTMRI = Ball bearing bracket with
semi elastic coupling and integrated discharge

5,5 Motor Nominal power P,[KW]
2 Number of pole:2/4
A=2500 Length dimension

X Specificity

5.2 TECHNICAL CHARACTERISTICS
5.2.1 MATERIALS

MATERIAL

- Casing : stainless steel (AISI 316)
- Shaft : steel (Z20C13 - AISI 420) or stainless steel (AISI 316L)

- Impeller : Cast iron (EN-GJL250) or stainless steel (AISI 316) or
bronze (G-CuSn10)

- Bearing : bronze, PEEK, Graphalloy® or silicon carbide

- Column : steel or stainless steel (AISI 316L) fabricated steel
construction.

GASKETS

- Casing seal : PTFE gasket.

5.2.2 OPERATING LIMITS

5.2.2.1 TEMPERATURE

All variants : from -5°C to +120°C (depending on available NPSH)

5.2.2.2 PRESSURE

All variants : PS = 16 bar

5.2.2.3 FLOW RANGE FOR CONTINUOUS OPERATION

Flow >3 m*/h

@ When the pump is used in an ATEX atmosphere, it is necessary to
measure the working point and check that bearing bracket surface

temperature remains below permitted temperature. It is user’s
responsibility to check that all bearings are lubricated when pump starts.

5.2.2.4 MAXIMUM ALLOWABLE SPEED AND NUMBER OF
STARTS PER HOUR

MAXIMUM SPEED:
3600 RPM

NUMBER OF STARTS PER HOUR :

@ Wait for pump full stop before starting up the pump again to avoid
damaging the motor and the pump.

Staring frequency depends on motor type. Ask manufacturer if
necessary.

A maximum of 15 starts per hour is recommended. Authorized number
of starts per hour will depend on conditions of site and motor type.
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5.2.2.5 TYPE OF HANDLED FLUIDS
Pump is used to transfer clear or slightly turbid fluids. In case of particle

content, the type of bearings will be adapted to site constrains.

& Pump can occasionally handle solids in the liquid but it will drive to
a reduction of pump lifetime, increasing of equipment noise and
absorbed power.

Maximum fluid viscosity is 150 ¢St (mm?/s), or 40°E.

Free passage depends on pump size :

Max
PUMP SIZE size

(mm)
MMI50-x F 0,1
MMI50-x O P21

5.2.3 DIRECTION OF ROTATION

@ Serious damage can result if the pump is started or run in the
wrong direction of rotation.

Ensure that the direction of rotation is correct before first start-up or if
maintenance work has been carried out on the electric power supply.

Direction of rotation must correspond to the arrow attached or
engraved in the pump.

Check direction of rotation when motor is apart (coupling spacer
dismantled or motor not coupled to pump). If not feasible due to pump
design (pump fitted with rigid coupling) it is necessary to check that
pump shaft turns freely after the test and before final pump start.

To check direction of rotation start motor briefly and check direction of
rotation just before rotation stops. If direction of rotation must be
modified then reverse two phases in motor junction box.

It is possible to change two phases in the control cabinet on motor
starter connections. If this solution is preferred then it will be necessary
to modify the identification of the cables in the electrical drawings too.

5.24 NOISE LEVEL

Noise level of a complete pump set depends on motor type and speed,
on quality and wear of flexible coupling (if concerned), on fluid velocity,
piping design, ... Values given hereafter are only indicative and based on
fan cooled electric motors average noise levels.

The test must be perfomed on the supplied pump if the noise level
must be certified.

If noise level is higher than 85dBA, personel working in pump area
should wear hearing protections.

2,2 75 70 70 65
3 75 70 70 65
4 85 80 70 65
5,5 85 80 70 65
7,5 85 80 70 65
11 85 80 75 70
15 85 80 75 70
18,5 85 80 75 70
22 85 80 75 70
30 85 80 80 75
37 90 80 80 75
45 90 80 80 75
55 95 85 80 75
75 95 85 85 80
90 95 85 85 80
110 95 85 85 80
150 95 85 85 80

Indicative noise level given in dBA (LpA at 1 m)
5.2.5 CONNECTIONS

- Discharge flange axis is vertical and flange face is horizontal.

Other variants are available upon request. Pump complete
description is given in pump technical datasheet or in the
aknowledgement of order.

5.2.6 PERMISSIBLE FORCES AND MOMENTS

@ No other stress than the one due to fastening of pipe and pump
flanges together should apply. No stress must be applied to pump casing
by the pipe work. A pre-stress may exceptionally be applied to flanges to
compensate a pipe expansion. But in any case the resulting forces should
not exceed values given hereafter.

DISCHARGE Z AXIS:

Motor speed = 2900 RPM 1450 RPM

Elec motor Pump Bare Pump Bare
power

Kkw] o set shaft set shaft
<0,55 65 60 65 60
0,75 65 60 65 60
1,1 65 60 65 60
1,5 70 65 70 65
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FORCES (N) TORQUES (N.m)
S
DN |F/x |F/y |F/z |SF | M/x|M/y|M/z* | M
25 |75 |70 |85 133 |70 90 60 129
32 (90 |8 |[105 |162 |85 110 | 75 158




40 |110(100|125 |[194 |105 |130 |90 190

50 |[150(135|165 |261 |115 (140 |100 | 207

65 |185|170|210 |327 |120 [150 {110 |221

80 [225]205 (250 |394 |[130 |160 | 115 | 236

100 [ 300 | 270 {335 | 525 (145 (175 | 125 | 259

125 (355|320 (395 |620 |190 |210 |150 |320

150 | 450 | 405 | 500 | 785 |205 |250 (175 | 368

200 | 600 | 540 | 670 | 1049 | 265 | 325 [ 230 |478

250 | 745 | 675|835 | 1307 | 365 | 445 | 315 |656

300 | 895 | 805 | 1000 | 1565 | 495 | 605 | 430 | 892

@ *Design with threaded flange at discharge side : M/z=0 N.m
SUCTION:

No load is allowed on the suction port. It should be used only to connect
strainer or extension pipe.

5.2.7 SCOPE OF DELIVERY

Pump can be delivered as a complete pump set including electrical
motor, flexible coupling, coupling guard and baseplate. It can be also
delivered without one of those parts. A CE integration certificate is then
supplied.

This instructions and operating manual is part of the pump supply and
should be delivered attached to the pump. If not, ask WILO Customer
department to get it.

@ ATEX pumps may be delivered with specific instrumentation. Refer
to pump technical datasheet or to acknowledgment of order to know
exhaustive scope of supply.

6 DESCRIPTION AND WORKING PRINCIPLE

6.1 PRODUCT INFORMATION

Norma V pumps are pit pumps with dry motor. The centrifuge hydraulic
has vertical inlet and radial outlet. A discharge pipe is integrated to allow
hydraulic connection above mating plate.

Integrated support clamp can be used for direct installation (assembly
type CS). Pumps can be fitted with a rectangular mating plate fully
adaptable to customer needs (ISO or ANSI, special shape, ...)

Shaft bearings can be lubricated by the pumped fluid or another fluid
available on site.

Different assembly variants exist for drives. Motors frames are V1 or V18
according to IEC standard.

6.1.1 MOTOR ASSEMBLY TYPES :
6.1.1.1 MOTOR ASSEMBLY TYPE CS :

A clamp is fastened on pump column and allows easy adjustment of
pump length under mating plate. The drive is directly fastened on upper
column flange. Maximum installed power is 9KW for this design. A rigid
coupling keyed onto pump and motor shafts is used for power
transmission. Size “O” smaller than 1300mm.

ENGLISH

6.1.1.2 MOTOR ASSEMBLY TYPE EM :

A cast iron lantern is installed between column upper flange and drive to
allow bigger drives to be installed (up to 18.5KW). This pump
arrangement does not allow axial adjustment of the column. A rigid
coupling keyed onto pump and motor shafts is used for power
transmission. Size “O” smaller than 1300mm.

6.1.1.3 MOTOR ASSEMBLY TYPE TM :

A bearing bracket fitted with two ball bearings is used to support axial
load. This arrangement is available for pumps length above 1920 mm
under mating flange. Ball bearings are grease lubricated. Power is
transmitted through a semi elastic coupling to the pump shaft.

6.1.1.4 MOTOR ASSEMBLY TYPE TH AND MOTOR FRAME
V1 :

A bearing bracket fitted with one over-sized ball bearing is used to
support axial load. This arrangement is available for pumps length above
1920 mm under mating flange. The ball bearing is lifetime lubricated.
Power is transmitted through a rigid coupling to the pump shaft (keyed).
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6.1.1.5 MOTOR ASSEMBLY TYPE TH AND MOTOR FRAME
V18:

A bearing bracket fitted with one over-sized ball bearing is used to
support axial load. This arrangement is available for pumps length above
1920 mm under mating flange. The ball bearing is lifetime lubricated.
Power is transmitted through a rigid coupling to the pump shaft
(clamped).

6.1.2 SHAFT BEARINGS :

A bearing is located in pump back cover as close as possible to the
impeller to limit cantilever effects on the shaft.

One or more additional bearings are added along the shaft depending on
the total length of the pump.

Several friction materials are available : Silicon carbide, bronze, PEEK or
Graphalloy®.

Two bearing lubrication principles are used :

Flowded Fluid injection through the bushing

If waste water lubrication is used, fluid pressure will be maintained
between 0.5 and 1bar corresponding to a flowrate of 50I/h.
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6.2 FUNCTION

Pumps are usually run at 1450 or 2900 RPM depending on the requested
head.

They are designed with a normalized hydraulic according to EN733 or
1SO2858, a long shaft and depending on chosen variant with a bearing
bracket located above mating flange. This bearing bracket is supporting
pump axial loads.

- Hydraulic back cover must remain wetted in any case. Minimum
level of liquid must ensure that the entire hyraulic is totally
flooded.

- Motor assembly is designed for dry application.

- Some bearings can be added between columns flanges for proper
shaft alignment.

An impeller turns inside the pump casing (direction of rotation is
clockwise seen from drive end). The rotation movement is transmitted
to the fluid that is driven to the vanes and then pumped to the discharge
flange where it leaves the pump. In the flow passage of the pump casing
the kinetic energy of the fluid is converted into pressure energy.

When necessary or when a maximum pumping efficiency is required
several possibilities are offered to adapt capacity/pressure :

- Modification of the system hydraulic characteristics : A regulating
valve is added at the discharge side of the pump. The hydraulic loss
can be adjusted and so the pump duty point.

- Modification of pump characteristics : Use of a frequency inverter
gives the possibility to adjust pump speed. The pump hydraulic
curve is modified to reach required duty point but impeller
diameter is unchanged.

7 INSTALLATION AND
CONNECTION

ELECTRICAL

7.1 LOCATION

@ Equipments that will be used in a ATEX zone should be certified
accordingly and should fully comply with applicable regulations.

The choice of the pump location should permit a proper cooling of the
motor and should respect following limits :

LARAISER AL
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Location will be chosen to ensure space reservation for maintenance and
inspection.

Check that there is ample overhead for lifting and that lifting devices are
available.

The installation of the pump must be carried out correctly, otherwise the
performance will not be optimal and the lifetime will be shortened (wear
of bearings, impeller, motor ball bearings, vibration, noise, ...).



- Check that external pump parts, metals, paint and protecting cover
are compatible with the atmosphere around (saline atmosphere,
acid, corrosive or explosion proof).

- Make sure that base frame fastening bolts are correctly tightened
and blocked.

- Make sure that pump volute is totally immerged.

- A distance of 1,5 time the diameter of pump inlet should be set
between pit/tank bottom and suction flange.

7.11 FOUNDATION

Pump set can be installed on various types of foundations (on a concrete
ground, on a foundation concrete block, on a steel framework, ...). It is
the responsibility of the end user to select proper pump foundation
type. Noise level and vibrations transmitted by the machine depend on
the quality of foundation.

Following rules are general instructions that should be respected :

- Base frame or pump base plate should be fastened to a rigid
foundation with no risk of distortion while the pump is running.

- Surface under base plate should be horizontal, flat and should not
create any distortion of base plate after tightening of foundations
bolts. If surface quality is not sufficient, add shims between ground
and base plate.

7.1.2 ANCHORING

Pump matting flange will be fastened on its support only after discharge
flange has been connected without any stress to process discharge pipe.

Chemical anchoring device should be preferred to fasten a baseplate on
an existing foundation.

Anchor bolts can be used if foundation is to be built.

1 - Anchor bolt
2 — Baseplate
3 — Concrete foundation

@ Foundation bolts should be fully tightened only after the grout has
cured.

7.13 POSITIONING

Pump baseplate (cast iron base plate or fabricated steel baseframe)
should be installed horizontally to ensure bearings lifetime and proper
flow of pumped fluid.

7.1.4 COUPLING ALIGNMENT

Coupling alignment is not necessary when a flange mounted motor is
used. Both motor and pumps shaft are aligned by construction.

7.2 PIPE WORK
7.2.1 GENERAL INFORMATION

Pump connection flange is plugged to avoid any contamination during
transport and storage. This protective cover should be removed only
before installing the pump in the piping. Clean dust from the cover
before removing them from discharge flange. Especially for new pipe
works : clean thoroughly piping before connecting it to the pump.

ENGLISH

- Remove protective cover
- Add flange gasket
- Fasten discharge pipe

@ No stress must be applied to the discharge pipe by the pipe work.
If excessive, those forces and moments may cause misalignment,
heating overheating of bearings, coupling wear, vibration and possible
failure or explosion of pump casing.

@ After replacement of a pump or during connection of pipes to
pump flanges, never use pump flange as a support to pull or push the
pipe works.

7.2.2 POSITIVE SUCTION HEAD CONDITION

Pump hydraulic part must always remain under lower fluid level.
7.23 SUCTION LIFT CONDITION

This type of pump is not able to start in suction lift condition.
EXTENSION PIPE :

The use of an extension pipe allows to end a pumping cycle in suction lift
condition. The connection between the pump and the pipe must be
sealed and not let air enter.

@ The lower end of the extension pipe must always remain
submerged, otherwise the pump unprimes. After the pump is stopped, it
is necessary to wait until liquid level is above the hydraulic.

@ Never allow the pump to operate in dry operation. If so, the
bearings will no longer be lubricated and a rapid wear of pump bearings
and shaft will occur followed by a rapid destruction.

7.24 ACCESSORIES AND PIPES CONNECTION
STRAINER :

Except in case of vortex impeller, it is advised to use a strainer to avoid
bigger particles to go through the hydraulic. The size of the suction
strainer will be selected to ensure minimum pressure losses at pump
nominal flow.

NON-RETURN VALVE :

A check valve can be installed on discharge side to protect the pump
from back flow effects such as pressure surges or back flow when the
pump is stopped.

VALVES :

If a non-return valve is used, it is advised to install an isolating valve on
discharge side for maintenance purpose. This valve should be of large
passage type and could be locked in position.

AUXILIARY PIPES :

If pump must be equipped with auxiliary hydraulic equipments check
that there are no leakages and that direction of flow is respected in
auxiliary system.

After pipe work is done turn pump shaft by hand and check it turns
freely. If it appears that it is difficult to turn pump shaft, then check
forces applied by piping to pump casing. Installation of piping should be
done again.
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7.3 ELECTRICAL CONNECTION / EARTHING

Check that motor winding corresponds to site electric power
supply characteristics before electrical connections are performed.

@ Connecting a 230/400V motor on a 400V power supply or
connection of a 400/690V motor on a 690V power supply might drive to
motor destruction if terminal strip are positioned in a wrong way.

& Electrical connection should be performed by qualified personnel
only having necessary agreements and in compliance with local, national
and international regulations.

@ Equipments used in an ATEX zone will be connected in compliance
with CEI60079-14. It is the responsibility of the end user to select proper
type and size of electric cable.

A Respect motor manufacturer instructions to make electric motor
connection (refer to the instructions supplied with the motor. they are
usually indicated inside motor junction box). Sensors will be connected
in compliance with the instructions given in dedicated instruction
manual.

7.3.1  TERMINAL STRIP POSITIONNING FOR STAR
(Y) AND DELTA (A) CONNECTION (MULTI-
VOLTAGES ELECTRIC MOTORS)

Multi-voltage winding for voltages 230/400V and 400/690V :

6 wiring terminals :

L]

To change motor direction of rotation reverse two phases on wiring
terminals. Connection of earthing terminal is mandatory.

7.3.2 LOWER VOLTAGE : A CONNECTION

Voltage : U

Li—d

733 HIGHER VOLTAGE : Y CONNECTION

Voltage : e}
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@ Grounding of the complete pumpset will be performed with
special care. Earthing will avoid any electrostatic accumulation in
components of the pumpset. Each part of the pumpset should be
connected to earth with a correctly calibrated bonding strap or cable
(motor winding, motor frame, coupling guard, pump baseframe).

7.4 USE OF A FREQUENCY INVERTER

When pump is used with a variable speed drive, make sure that
the frequency inverter instructions and operating manual is available
and known.

The electric motor that is supplied with the pump may be connected
under conditions to a VSD. Variable speed will be used to reach pump
required duty point on site. To ensure a reliable use of the equipment a
few precautions should be taken :

ELECTRICAL REQUIREMENTS :

- Variable frequency drive will not generate voltage peak higher than
850V (motor phases isolation) and dU/dt values higher than 2500
V/us (winding isolation). If those values can be reached, a filter
should be installed : ask inverter manufacturer for proper selection
and motor manufacturer for limit values.

- Choose a vector control inverter or use a quadratic V/F control
inverter.

- Check that motor nominal voltage is never exceeded.

@ Power supply cable should comply to ATEX regulation. Ensure that
motor winding is equipped with CTP temperature sensors inside.

@ A physical barrier should separate power supply cables and low
voltage cables to avoid analog signal distortion.

HYDRAULIC REQUIREMENTS :

- For all possible speeds, check that the pump NPSHg is always lower
than system NPSHa.

MECHANICAL REQUIREMENTS :

- Lower speed should not fall under 40% of pump nominal speed to
avoid any vibrations and an unstable flow.



@ The harmonic currents that are created by the VSD pass through
motor ball bearings. Standard ball bearings can be used up to 55KW. For
higher installed power (see engraved power on motor name plate), the
motor should be equipped with isolated ball bearings (specific ball
bearing) or with isolated bearing housing (and standard ball bearing).

8 START-UP

8.1 PRE-COMMISSIONING

@ If the pump is installed in a potentially explosive atmosphere or
when dangerous or polluting fluids are pumped, it is advised (Zone 2) or
requested (zone 1) to install additional protection devices.

Check following points :

- Pump flow is always higher than authorized continuous minimum
flow,

- Pump never runs dry,

- Surface temperature bearings housings is lower than the maximum
admissible surface temperature in selected ATEX zone,

- Pressure on discharge side of the pump is lower than pump
maximum allowable working pressure.

- Set alarm and stop trips of sensors.

IN EVERY CASES CHECK :

- Quality of electrical connections,
- Protection devices are installed,

- @ Auxiliary lubrication piping is connected and running,

- Flanges connections,

- Minimum liquid level,

- Motor direction of rotation is correct,

- Qil level was checked and greasing of ball bearings has been done,
- Coupling guard is installed.

8.2 FILLING / VENTING
The volute casing is always submerged. Manual filling is not necessary.

Due to its design, the pump does not need to be vented.

8.3 START-UP

@ If a barrier fluid, flushing fluid, cooling fluid or a heating fluid is
used, check that auxiliary systems are activated and working correctly
before pump start-up.

@ Close isolating valve on pump discharge side.
@ Open all valves in suction line.

® Proceed to pump priming (if not already done). Pump casing and
suction pipe should be completely filled with fluid.

@ Turn the pump on and check discharge pressure increase. Compare
this pressure to the shutoff pressure available on the hydraulic curve

ENGLISH

Aln order to avoid an important overheating of the liquid inside the
pump the pump should not work more than 20 to 30 seconds against a
closed discharge valve.

® If expected pressure is reached then progressively open the discharge
valve.

@ If there is no liquid delivered or if discharge pressure is too low
then see chapter “trouble shooting”.

8.4 RUNNING CHECKS

During operation of pump in duty conditions (capacity, head,
temperature, ...) the following points must be checked :

- Check and register the pressure and flowrate at this point. If
necessary convert pression read in Bar on pressure gauge to mwc :

HMT qwe = (Poar X 100) / (d x 9,806) with d= fluid specif gravity.

- Check and register the current drawn on each motor phase.
- Check that motor protections are correctly calibrated.

- Check surface temperature on motor ball bearings for CS
assemblies and on bearing bracket for TM and TH motor
assemblies.

After several starts check :

- Start and stop fluid levels.
- Tightening of the flanges fastening bolts.
- There is no leakage and no abnormal running noise.

@ Check that pumps stops on minimum flow is pump is used in an
ATEX atmosphere zone 1. Register surface temperature of bearing
brackets (ball bearings).

Refer to the flow sensor operating manual before starting adjustment.

8.5 SHUTDOWN

Before the pump is stopped close the discharge isolating valve.

@Ensure that the pump runs in that condition no more than few
seconds.

When the pump has come to a standstill : close the suction isolating
valve. If the pump is equipped with auxiliary systems such as a quench,
heating system, flushing, external lubrication, etc ... it must be closed at
the last step.

@If temperature is likely to drop below freezing point, pump casing
and auxiliary connected systems should be completely drained or
otherwise protected. For prolonged shut-downs an adapted rust
protective coating should be applied to the inside and outside of the
pump.

& Pumping explosive, toxic or polluting fluids : make sure that all
necessary actions were taken to avoid the creation of a hazard for
people or environment during drainage operations.

Products which are sent back to WILO must be drained and
cleaned. Pumped fluid should be completely removed from the pump.
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9 MAINTENANCE

9.1 GENERAL INFORMATION

& Only properly trained and skilled staff should undertake
maintenance operations.

@ Only authorized personnel should undertake maintenance on
ATEX certified equipments. Make sure to avoid creation of explosion
hazard while proceeding to maintenance in a ATEX zone.

All technical documents delivered with the pump should be known
and should be available near the pump.

The maintenance crew should be informed about the risks linked to the
use of the pump and to the pumped fluids before they can start working
on the equipment (dangerous products, fluid and pump temperature,
pressurized parts, ...). They should be equipped with all appropriated
individual safety protections (glasses, gloves, ...) and should respect local
industrial and security rules.

& Pump contains a part of pumped fluid even when it is at a
standstill. Drain and flush pump casing with care before starting pump
disassembly.

Appropriate lifting devices should be available to help personnel moving
heavy loads.

The maintenance area must be clearly identified. Install warning boards
with the words « WARNING : machine under repair ! » on the pump and
on the control cabinet.

&Any work on the machine must be performed when pump is
stopped. Prior to any maintenance or repair work the motor should be
electrically isolated and secured against uncontrolled start. Lock the
main switch open and disconnect circuit breaker. Withdraw the fuses if
any.

WARNING : electrical equipments that must be powered on during the
maintenance work or pressurized equipments must be clearly identified.

End of maintenance operations : all protective parts that were removed
before maintenance should be reinstalled and all security devices should
be reactivated. Pump surrounding area should be cleaned.

9.2 MAINTENANCE AND
INSPECTIONS SCHEDULE

PERIODIC

@ It is recommended to build up a maintenance and inspection plan
to ensure a reliable use of pump and to reduce malfunctions hazards.
Following check points should be included in this maintenance plan :

- Check state and working of securities and auxiliary systems,
- Check and adjust gland packing (if any) for visible leakage,
- Check for any leaks from pump gaskets and flanges seals,

- Check lubricant level and aspect of oil (oil lubricated bearings) in
bearing bracket,

- Check running time and replacement frequency of lubricants / ball
bearings,

- Check the bearing bracket housing surface temperature on ball
bearings area,

- Check dirt and dust is removed from pump and motor,
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- Check coupling alignment (depending on pump variant),

- Check if there is unusual noises (cavitations, hissing, purring, ...) or
excessive vibrations.

Check point Periodicity
State of the auxiliary systems Depends on equipment type.
See dedicated equipment IOM

Motor See manufacturer IOM
Shaft sealing Weekly
Leaks from gaskets Weekly

Oil level and grease quantities Daily / Weekly / Monthly

Lubricants (ball bearings) Replacement frequency
according ball bearing type and
shaft speed

Bearings surface temperature Monthly

Cleaning Twice a year

Alignment and coupling wear Twice a year

Noise, vibrations Monthly

Anchoring quality Yearly

Those frequencies are given for information only. They could be used as
a basis to the creation of a maintenance plan when starting a new
installation. Depending on installation conditions and use, the
periodicity will be shortened or prolonged.

9.2.1 LUBRICATION

NORMA V pumps use a bearing bracket fitted with lifetime lubricated
ball bearings (TH) or grease lubricated ball bearings (TM) integrating a
manually actuated greaser. Variants EM and CS have no ball bearing
inside.

For motor lubrication plan, please refer to the machine specific
instructions.

9.2.1.1 BEARING ASSEMBLY WITH GREASER

Grease NLGI2* NLGI3
Temperature range | -20 to +100°C -20 to +100°C
(-4 to 212°F) (-4 to 212°F)
Description acc. To | KP2K-25 KP3K-20
DIN
BP Energrease LS-EP2 Energrease LS-EP3
EIf Multis EP2 Multis EP3
Fuchs RENOLIT EP2 RENOLIT EP3
ESSO Beacon EP2 Beacon EP3
Mobil Mobilux EP2 Mobilux EP3
Q8 Rembrandt EP2 Rembrandt EP3
Shell Alvania EP2 Alvania EP3
Texaco Multifak EP2 Multifak EP3
SKF LGEP 2 -




(*) NLGI 2 is a replacement grease and should not be mixed with other
quality of grease.

Grease quantity : 20 cm’.

9.2.1.2 LUBRICATION PLAN

First filling is performed in our plant during pump assembly.

Manual greaser must be tightened (1/4 turn) every 1000 hours or every

2 months.

Light duty | Standard or heavy
conditions duty conditions
n<1500 RPM 1500<n<3000 RPM

Grease change

intervals Every Every
3500 hours 2500 hours
Or after 12 months

After 10000 operating hours or after 2 years, bearings should be
dismantled, cleaned and filled again with grease. For unfavorable
operating conditions (severely damp, dusty atmosphere or hot service)
greasing intervals may be shortened.

For grease replacement or re-lubrication, high quality lithium soap
grease should be used (eg. Mobilux 2, Esso Unirex N3, ...).

9.3 DISMANTLING AND RE-ASSEMBLY
9.3.1 DISMANTLING OF MOTOR

@ Make sure to operate in a safe area.

9.3.1.1 MOTOR ASSEMBLY TYPE CS AND EM

For those two motor assembly types it will be necessary to dismantle the
lineshaft before motor can be removed.

9.3.1.2 MOTOR ASSEMBLY TYPE TM AND TH

& Make sure that electric power is disconnected (main power supply
and space-heater power supply). Only trained and qualified maintenance
operators are allowed to open motor junction box.

- Open motor junction box and disconnect power cables. Disconnect
space heaters electric cable. Refer to motor instructions and
operating manual if necessary.

- Identify cable connectors with corresponding phases and terminal
connectors in motor junction box. Secure and protect cables ends.

- Disconnect sensors cables.

& Select lifting devices according to the weight of goods to handle.
Motor weight is engraved on its nameplate.

- Use slings and hooks to handle the motor. Use the lifting eyes or
lifting lugs available on motor frame to lift the motor.

- Remove motor fastening srews/bolts [6577C].
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MOTOR ASSEMBLY TYPE TM

S It might be difficult to remove motor from matting flange (tight
assembly or corrosion). Use screwdrivers to lever-up motor flange
and separate motor from pump.

- Slide the motor out of the lantern.
- Put the motor down and make sure it will not roll over.

MOTOR ASSEMBLY TYPE TM:

- Dismantle half coupling on motor side : 2 dog point screw located a
90°.

|
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Moteur V1

T

I ~ Moteur V18
8010 |
8313

9.3.2 DISMANTLING OF IMPELLER

IF MOTOR WAS NOT REMOVED BEFORE :

f Make sure that electric power is disconnected (main power

supply and space-heater power supply). Only trained and
qualified maintenance operators are allowed to open motor junction
box.

- Open motor junction box and disconnect power cables. Disconnect
space heaters electric cable. Refer to motor instructions and
operating manual if necessary.

- Identify cable connectors with corresponding phases and terminal
connectors in motor junction box. Secure and protect cables ends.

- Disconnect sensors cables.

Select lifting devices according to the weight of goods to handle.
Motor weight is engraved on its nameplate.

- Use slings and hooks to handle the motor. Use the lifting eyes or
lifting lugs available on motor frame to lift the motor.
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9.3.2.1 AUXILIARY PIPING

Make sure that intermediate bearing lubrication devise is switched off
and that there is no pressure in the circuit.

- Disconnect the hydraulic circuit.

9.3.2.2 DISCHARGE PIPING

A If hot or dangerous liquids are pumped, make sure that
maintenance operators are trained and risks are known.
Procedures to avoid risks must be respected with care.

Check that discharge pipe is isolated and perfectly drained.

- Disconnect the pump discharge pipe from main piping.

9.3.2.3 DISMANTLING OF PUMP UNIT
- Lift the pump with care and slide it out of the tank or pit.

While pump is moved away, make sure that lubrication piping is
A not damaged : might be destroyed or bent.

- Put the unit down on the floor horizontally with discharge pipe on
pump side.

& Secure the area around the hole left open upon the pit.

A Make sure that the strainer will not bump on the floor when the
pump is put down on the floor : can be destroyed.

Add shims under the column so that the pump casing do not lean
on the floor.

9.3.2.4 MOTOR ASSEMBLY TYPE TM AND TH
EQUIPPED WITH INTERMEDIATE BEARING :

- Dismantle the lubrication circuit from the pump.

9.3.2.5 DISMANTLING OF THE PUMP DISCHARGE
PIPE :

- Shim under discharge pipe flange.

- Remove fastening bolts [6581] and put the discharge piping [9200]
flange on the floor.

- Remove the flange gasket [4590A].

9.3.2.6 DISMANTLING OF PUMP CASING :
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- Remove the casing fastening screws [6571E].



S It might be difficult to remove the casing from the back cover
(tight assembly or corrosion). Use screwdrivers to lever-up the
casing and separate casing from cover.

- Remove casing [1130].
- Remove casing [1150].
- Remove casing seal [4596].

9.3.2.7 DISMANTLING OF THE IMPELLER :

- Remove circlips [6544A]

- Remove the lock washer if necessary and washer [2905].

- Lever out with 2 screwdrivers between impeller and back cover.

& Danger from squeeze points. Handle impeller with care.

- Remove the driver key from the shaft using pincers if necessary.

9.3.3 DISMANTLING OF LOWER BUSHING :
- Press out the bushing with the back cover supported on impeller
side.
Respect the choice of leaning surface on the back cover [1130]

while pressing out the bushing [3313].

9.3.4 DISMANTLING OF COLUMN ON PUMP SIDE
AND INTERMEDIATE COLUMNS :

For pumps designed with only one column, dismantle the casing.

9.3.4.1 DISMANTLING OF COLUMN ON CASING SIDE :
- Shim under next column.
- Remove bolts [6577F — 6581F]
- Remove column on casing side [1340A] using a plastic made mallet
if necessary to separate the flanges.
Danger from squeeze points. Depending column size it may be
& necessary to use slings to lift the column prior to dismantling.

Slide out the column from the shaft.

9.3.4.2 REMOVING THE INTERMEDIATE BEARING :
- if necessary use a screwdriver and a mallet to extract the bearing
housing.

- Slide the bearing housing [3250] out of the shaft.
- Press out the bearing [3320], using its casing side as a support face.

&
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- Repeat this process for next intermediate columns.

9.3.5 DISMANTLING OF THE SHAFT :

& Check that lifting device is calibrated to move parts weight. Check
motor weight. It is engraved on motor nameplate.

- Attach slings to the motor using lifting eyes or lifting lugs available
on the motor frame.

ENGLISH

@ It might be difficult to remove motor from matting flange (tight
assembly or corrosion). Use screwdrivers to lever-up motor flange and
separate motor from pump.

9.3.5.1 MOTOR ASSEMBLY TYPE CS AND EM :
- Remove coupling protecting cover [7450].
- Remove motor [8010] fastening screws/bolts [6577C].

I
8010

=
_'
S

- Separate motor [8010] from column [1340] or lantern [3160].

- Lift the motor [8010] and slide it with the pump shaft [2100] out of
the column [1340] or lantern [3160].

- Put down the motor+shaft assembly and make sure it will not roll
over.

8010

- Remove fastening screws [7412] from rigid coupling [7212].
- Put down the shaft [2100].
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8010

- Remove the 2 dog point screws [7416] from pump side half
coupling.
- Remove the key [6742].

- Remove the 2 locking screws [7416] from the motor half coupling
and slide out the half coupling.

7222
2100

9.3.5.2 MOTOR ASSEMBLY TYPE EM ONLY :

- Remove the lantern fastening bots from the mating plate if
necessary and remove the lantern.

9.3.5.3 MOTOR ASSEMBLY TYPE TM AND TH :
DISMANTLING OF BEARING BRACKET TYPE TM :

- Remove fastening screws [6577B] from the bearing housing [3142].

- Slide out the bracket ass.+shaft from the column and put it down
onto the floor.

f Danger from squeeze points. Depending on mating plate size it
may be necessary to use slings to lift the plate prior to
dismantling.

{ 7777777

I NSRNINRNY

The last column can remain fastened to the mating plate if
necessary.
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- Remove the shaft locking nut [7411] and the washer [7419].

74'\'\4”‘53

7419

7221

- Remove the half coupling [7221] and remove the coupling key

[6742] using pincers if necessary.

- Remove upper lip seal [4300A] and spacer sleeve [2463].

- Push the lower lip seal [4300B] rearward.
- Remove screws [6570F] and slide out the lower cover [3262] onto

the shaft [2100].

- Slide out the bearing bracket housing [3142].

2100

- Remove the screws [6577K] and slide away the upper bearing

cover [3261].

- Slide out the self-aligning roller bearing [3011A], then the spacer

sleeve [2461A], and the ball bearing [3011B].



3011A

2461A

30118
24618
3262

43008

2100

- Remove the support washer [2461B], the lower cover [3262] and
the lip seal [4300B].

DISMANTLING OF BEARING BRACKET TYPE TH WITH MOTOR FRAME V1 :

& Danger from squeeze points. Depending on mating plate size it
may be necessary to use slings to lift the plate prior to dismantling.

The last column can remain fastened to the mating plate if
necessary.

- Shim under pump so that it is horizontal.
- Remove upper elastic ring [6544B].

- Slide the shaft assembly out of the lantern [3142] supporting the
coupling assembly.

65448

iy

- Remove fastening screws [7412] from the rigid coupling [7212].

asms|
7777/}

VLLL77777777777%.
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3011

Jasa 7,
Al

Dismantle half coupling [7212] with its ball bearing [3011].

Slide out the shaft with the half coupling [7222] and put it on the
floor in a safe way.

Remove the elastic ring [6544A] from the half coupling [7212].
Extract the ball bearing [3011].

by
\

Remove the locking screw [7416] and remove the half coupling
[7222].

Remove the key [6742] using pincers if necessary.

Remove the support washer [2463] and elastic ring [6544D] if
supplied.

Remove the lip seal [4300].
Remove the centering O’Ring [4610A].
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—4610A

- Remove the shaft [2100] from the column [13408B].

DISMANTLING OF BEARING BRACKET TYPE TH WITH MOTOR FRAME
V18:

& Danger from squeeze points. Depending on mating plate size it
may be necessary to use slings to lift the plate prior to dismantling.

The last column can remain fastened to the mating plate if
necessary.

- Shim under pump so that it is horizontal.
- Remove the screws [7416] and the support washer [7419].
- Loosen screws [7412] to ease the shaft [2100] out.

- Slide the shaft [2100] out of the lantern [3142] and remove the lip
seal [4300].

- Lay the shaft [2100] onto the floor in a safe position.

7416 —
7419

3142
# 7010

7412
7417

4300

2100

- Remove the fastening screws [6577B] from the lantern [3142] and
remove this assembly.

22

- Remove the inner elastic ring [6544B] from the lantern [3142].
- Slide out the complete coupling assembly [7010] + [3011].
- Remove the centering O’Ring [4610A].

3142

- If necessary extract the ball bearing [3011] after the elastic
coupling [6544A] was removed.

7010

9.3.6 ASSEMBLY OF THE BEARING BRACKET

9.3.6.1 ASSEMBLY OF BEARING BRACKET TYPE TM

- Slide the lip seal [4300B], the lower bearing cover [3262] and the
washer [2461B] onto the shaft [2100].

- Fit the ball bearing [3011B] in place and slide the spacer sleeve
[2461A] on the shaft [2100].

wwon—]

30118 EANIED
2461B—— [

=
4300B —]

2100

- Slide the assembly into the bearing bracket housing [3142].

- Slide the self-aligning ball bearing [3011B] onto the shaft and into
the bearing bracket housing.

- Fit the upper bearing cover [3261] in place upon the bearing
bracket [3142] and fasten with screws [6577K].

- Fasten lower bearing cover [3262] with screws [6570F].
- Press the lip seal [4300B] onto the bearing cover [3262].
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- Slide the upper column [2463] onto the shaft and press the lip seal
[4300A] to its location onto the upper bearing cover [3261].

- Install a new lip seal [4300] onto the shaft.

Insert the elastic ring [6544D] and the support washer [2463] on the
shaft.

- Insert the key [6742].
- Insert the key [6742]. - Slide the half-coupling [7222] onto the shaft.

- Slide the half coupling [7221] onto the shaft. - Install the washer [7419] and tighten the fasting screw [7416].
- Install the support washer [7419] upon the half coupling and
tighten the bearing assembly with the nut [7411].

9.3.6.2 ASSEMBLY OF BEARING BRACKET TYPE TH WITH iz
MOTOR FRAME V1

- Install a new centering O’Ring [4610A] into the groove of the —
bearing housing [3142].

- Slide the shaft [2100] throughout the lantern [3142].

l -+

- Press the ball bearing [3011] against the shoulder on the half
coupling [7212] and then install the elastic ring [6544A].

- Assemble the coupling assembly [7212] + [3011] and the half
coupling [7222]. Tighten the screws [7412] to fasten the shaft.

@ Remove grease from the 2 half couplings with care before final
assembly.
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3011

- Slide ball bearing + shaft assembly into the bearing bracket hosing
[3142] making sure that the shaft [2100] is correctly aligned and
supported.

@ The shaft must remain aligned into the bearing housing as long as
the motor is not installed. Risk to bend shaft or destroy ball bearing.

- Install elastic ring [6544B] in its groove upon the ball bearing

[3011].
65448

Iy
oz

Virirzzzz777
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9.3.6.3 ASSEMBLY OF BEARING BRACKET TYPE TH
WITH MOTOR FRAME V18

The coupling [7010] + ball bearing [3011] + elastic ring [6544A] are
delivered as a kit already assembled.

- Install a new centering O’Ring [4610A] into the bearing bracket
housing [3142]

- Install the coupling assembly into the bearing bracket housing and
install the elastic ring [6544B] upon the ball bearing to lock it in
place.

- Fasten the lantern [3142] with screws [6577B] on the column
mating flange [1340B].

3142

Az 17 7
NN K
3
13408 — | R

- Slide the shaft [2100] into the column [1340B].

@ The shaft must remain aligned into the bearing housing as long as
the motor is not installed. Risk to bend shaft or destroy ball bearing.

- Slide the lip seal [4300] onto the shaft end and insert the shaft
inside the coupling [7010].

- Install the washer [7419] and the screw [7416] upon the shaft and
tighten the screw to set shaft location.

- Tighten the screws [7417].

- Shim under pump shaft to keep it in horizontal position.

- Press the lip seal [4300] on the column flange [13408B].




9.3.7 ASSEMBLY OF MOTOR

& Select lifting devices according to the weight of goods to handle.
Motor weight is engraved on its nameplate.

9.3.7.1 ASSEMBLY TYPE TM

& Danger from squeeze points. Depending on motor size it may be
necessary to use slings to lift the motor during assembly.

- Sling the motor using lifting eyes or lifting lugs available on motor
frame.

- If it was removed : fit half coupling [7211] on motor shaft and
tighten lock screws [7416].

1S
=

Moteur V1

 Moteur V1B
8010 |
8313

If necessary, install intermediate support ring [8313] under the
motor prior to coupling assembling.

- Insert coupling rubber pads if necessary.
- Install motor [8010] on bearing bracket.

& Danger from squeeze points. Depending on mating plate size it
may be necessary to use slings to lift the motor / plate prior to assembly.

- Use screws/bolts [6577C] to fasten motor [8010] on bearing

bracket.
_,-Tqrno’""
8010
Moteur VII h
{ " Moteur VI8
8577C (]
721 | 8313
| LN
8313
\g mm‘\ 7414
. 17 14 74 "I

6577C

P2 NN
7777777272207

Y /777777771

9.3.7.2 ASSEMBY TYPE TH WITH MOTOR FRAME V1

& Danger from squeeze points. Depending on motor size it may be
necessary to use slings to lift the motor during assembly.

- Slide motor shaft in coupling [7222].

ENGLISH

- Fasten motor on the bearing bracket [3142] with screws [6577C]
and nuts [6581C].

6577C 7 : : )

8010 —1

3142\
U]
6581c —1]

9.3.7.3 ASSEMBLY TYPE TH WITH MOTOR FRAME V18

& Danger from squeeze points. Depending on motor size it may be
necessary to use slings to lift the motor during assembly.

- Slide motor shaft in coupling [7010].
- Fasten motor on the bearing bracket [3142] with screws [6577C].

9.3.7.4 ASSEMBLY TYPES CS & EM

Slide the half coupling [7212] onto the motor shaft.
- Press the key into the pump shaft [2100].

Slide the half coupling [7222] on pump shaft.

7222
2100 ——_

@ If the motor was replaced, it is necessary to drill locking holes in

motor shaft.
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@ If pump shaft was replaced, it is necessary to drill locking holes in
pump shaft [2100].

- Make sure half couplings are correctly positioned on motor and on

pump shafts :
hotor half coupling adjustment value

Motor Frame W1 Frame V18
4 pole 0,55/0,75 kW| 1,1/1,5 kW | 2,2/3/4 kW | 5,5/7,5/9 kW
2 pole 0,75/1,1 kW 1,5/2,2 kW 374 kW 5,5/7,5/9 kW
Size E[mm] 40 50 60 80
Half
coupling 45 55 65 85
Size *A* [mm]

Adjustment size 'A’ motor side Flush pump

shaft

\ ||" .I'I
< 5\§ . L)

- Tighten one of each dog point screws [7416].

It is necessary to use a guide screw to drill :

Lock screw M8 : drill a hole 5,5
Lock screw M6 : drill a hole &4

- Screw the guide screw in the free tapped hole.
- Drill the dog point lock hole :

- Remove the guide screw.

Add high-strength Thread lock on dog point screw [7416] and
tighten the screw to lock the half coupling in place.

- Repeat this process for other 3 screws.

- Fasten the 2 half couplings together vis screws [7412] using high-
strength tread lock to secure them.
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8010

- Slide the upper column onto the shaft and fasten motor flange to
upper column flange.

9.3.8 ASSEMBLY OF INTERMEDIAITE BEARING

o Press bushing [3320] into bearing housing [3250].

When a pre-drilled bushing is used, make sure to set correctly the
opening in front of the lubrication hole located in the bearing housing.

@ Use a bronze drift (OD drift > OD bushing) and check the flange
contact surface is correct.

When a full size bushing is used (not drilled) it will be necessary
to drill the bushing afterwards.

- Press the bushing into the bearing housing (bronze bushing or
Graphalloy® bushing)



- Drill a 6 mm hole through the bushing using the lubrication hole in
the bearing housing as a drilling guide.

9.3.9 ASSEMBLY OF COLUMNS :

- Fit columns using the bearing housing as a centering ring.

@ Check that bearing housing is correctly positioned according
lubrication pipe.

9.3.10 ASSEMBLY OF THE HYDRAULIC

LOWER BEARING EXCEPT SILICON CARBIDE
ONES

- Press the bushing [3313] into the back cover.

9.3.10.1

& Use a bronze drift (OD drift > OD bushing) and check the flange
contact surface is correct.

9.3.11 ASSEMBLY OF HYDRAULIC

656k AN
—

" 2905A (BIC):

6501 ",

mm

150 & 2200:

| 338 — 29058 (AIC)
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- Press the impeller key [6710] in the shaft [2100].
- Slide the impeller [2200] onto the shaft [2100].

- Add the washer/lock washer [2905].

- Add the circlips [6544A]

- Put a new gasket [4596] in pump casing.

- Fasten the casing [1150].

9.3.12 ASSEMBLY OF DISCHARGE PIPE

- Install a new gasket [4590A] between discharge pipe [9200] and
casing.
- Tighten bolts [6581].

9.4 MOTOR

In order to ensure an optimum lifetime of the integrated motor a
minimum maintenance is necessary : clean cooling fins regularly, check
coupling alignment (if any), check cable gland tightening, ...

Ball bearing lifetime depends on axial and radial forces applied on motor
shaft therefore on the pump design (close-coupled pump, pump sets
with elastic coupling, ...).

Motor can be fitted with lifetime lubricated ball bearings (identified ZZ
or 2Z) or greased. Greasing nipples are located at the ball bearings and
re-greasing quantities are indicated on motor nameplate.

See motor instructions manual to find data about maintenance work to
be performed.

9.5 TIGHTENING TORQUES

Tightening torques depend on the material used in the assembly and on
the type of lubricant that is used.

Refer to applicable regulation to know the tightening torques for
the fastening of cast iron or stainless steel made flanges. The values
given below should be only indicative. If real tightening torques are
required please ask our technical services.

Threads | Tightening torques
M6 8,5 Nm

M8 12 Nm

M10 25 Nm

M12 40 Nm

M16 90 Nm

M20 175 Nm

M24 300 Nm

M30 500 Nm

M36 700 Nm

@ Stainless steel bolts : apply anti-fretting paste before assembly.

Tightening torque for back cover fastening nuts 92.00 :

Thread Tightening torque
M12 65 Nm
M16 130 Nm
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9.6 TOOLS REQUIRED

A typical range of tools that are required for pump maintenance is
listed below. Those tools are standard one and should be available in
every industrial maintenance Dpt.

- Wrenches to suit up to M48 nuts,
- Socket spanner up to M 48,

- Allen keys up to 10 mm,

- Range of screwdrivers,

- Soft mallet.

@ If maintenance work must be performed in an ATEX classified area
then make sure that use of all necessary tools are authorized in the area.

More specialized equipment :

- Bearing pullers,

- Bearing induction heater for ball bearing assembly,
- Coupling grip spanner.

- Bronze/plastic drift and a press,

- Drilling guide M8 / 5.5 and M6 / J4.
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10 FAULTS, CAUSES AND REMEDIES

ENGLISH

Fault

Cause

Remedy

The pump is not
producing the rated
flow or head

- Head loss too high

Check head losses on discharge line
Check valves are open and setting of SRV or flow control valves

- Pump suction not flooded

Check clogging level of strainer.

Remove pump from pit and clean the strainer
Check wear on the impeller

Check % of particle content in the fluid

- NPSH available to low

Check fluid levels, temperature and fluid vapor pressure

- Wrong direction of rotation

Change two phases in motor junction box

- Leakage on discharge flange gasket

Check tightening of flanges fastening bolts and state of the gasket

- Level probe set too deep

Set minimum level higher in order to have a minimum fluid level
above pump back cover

- Motor speed too low

Check motor electric connection
Check frequency on VSD

- Worn impeller

Check fluid characteristics
Replace impeller

Poor pump suction

- Liquid cannot reach pump inlet

Clean the strainer
Check that available NPSH of the process is higher than the pump
required NPSH

- Foreign material in the pump

Open and clean pump casing
Check wear on the impeller

- Liquid level to low in the pit

Check setting depth of low level and low low level sensors.
Check pump stops on low level.
Register low level value

Liquid flows out
through upper
opening in  the
column

- Intermediate shaft bearing worn

Dismantle and check wear of the bearing

- Discharge opening clogged

Lift the pump out of the pit and clean pump column. Open
discharge opening

- Liquid level too high

Check setting of high level sensor
Check fluid inflow

High vibration level

- Impeller unballanced

Dismantle the impeller and check there’s no foreign matter stuck
between vanes
Check impeller is not clogged or worn

- Ball bearing destroyed

Dismantle pump and replace ball bearing.
Check there’s no liquid inside the bearing bracket housing

- lack of grease in bearing bracket type TM

Fill in the greaser or tight it
Check a maintenance schedule exists and is respected.

- Worn intermediate shaft bearing

Check that the bearing lubrication circuit is OK
Replace the bearing

Temperature of
bearing bracket
increases

- Destroyed ball bearing in bearing bracket

Replace the ball bearing

- Worn ball bearing in bearing bracket or motor

Identify and replace worn ball bearing

Pump runs noisily

- Pump suction not flooded

Check for sign of cavitation
Check that pump stops on low level and that strainer is not clogged

- Suction head too high or discharge head too low

Check lower liquid level (if suction extension pipe is used)

Clean the strainer

Check that available NPSH of the process is higher than the pump
required NPSH

- Pump not properly leveled or base plate is
distorted.
- Excessive forces applied on discharge flange

Check that pump is correctly installed on pit horizontal without any
distortion.

Check there’s no mechanical constrains applied on pump parts in
the pit and on the discharge pipe.

- Foreign matter in the pump casing

Open and clean the casing

- Current leakage

Check motor earthing
Find out the origin of the current leakage : damaged cables, fluid
leakage on electrical components, ...

Motor  protection
switches off

- Circuit breaker rating too low

Check motor nominal current and select motor proper protection
according In

- Liquid specific gravity or viscosity is higher than
expected

Change motor to increase installed power

- Pump runs right of curve or out of application
limits

Measure pump duty point and check that pump runs in the
authorized application limits

- Foreign material in the pump

Open and clean the casing
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11 RECYCLING AND END OF PRODUCT LIFE

At the end of the service life of the equipment or its parts, the relevant
materials and parts should be recycled or disposed of using an
environmentally acceptable method and in compliance with local
regulations. If the pump contains substances that are harmful to the
environment, these should be removed from the pump and disposed of
in compliance with current local regulations. This also applies to liquids
and/or gases that may be used in auxiliary sealing systems.

& Even when dismantled from the process line the pump may
contain a part of pumped fluid. Make sure that dangerous liquids have
been eliminated. Security requirements available in the fluid safety
datasheets should be respected. Suitable personnel protective
equipment should be used when dismantling the pump.

12 SPARE PARTS

12.1 SECTIONAL DRAWING AND BILL OF
MATERIAL

The pump sectional drawing and bill of material is available upon
request. The demand should be sent to our Spare parts Dpt. and should
mention pump description and serial number. Data are engraved on the
pump name plate and available in the acknowledgement of order.

12.2 SPARE PARTS

During warranty period the use of genuine pump parts is
mandatory. It is highly recommended to do so even after warranty
period ends.

Your request for spare parts can be sent to your local WILO distributor
or to our Spare Parts Department through our WILO Hotline.

In case of inquiry, please indicate :

- Serial number,
- Complete pump description,
- Item or description of the requested spare part(s).

- The serial number of the pump is engraved on the pump
nameplate.
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12.3 RECOMMENDED SPARE PARTS

When the pump runs on the selected duty point, maintenance
operations are very limited. To reduce risk of unexpected maintenance
operations it is recommended to create and follow a maintenance plan.

In any case, following spare parts should be kept on stock to ensure a
quick re-start :

- Mechanical seal or a set of packing rings,*

- Set of bearing bracket ball bearings*,

- Set of shaft bearing*,

- Set of motor ball bearings (for frame size > 90),
- Complete set of seals and gaskets,

- Coupling elastic part(s)*,

- Automatic greasing cartridge*.

(*) : some parts may not concern your pump. Our Spare Parts Dpt will
confirm pump bill of material according to the serial number engraved
on pump nameplate.

12.4 RECOMMENDED SPARE PARTS FOR 2
YEARS OPERATION

Spare parts list can be erected using the recommended list
available in the DIN24296.

For example, recommended spare parts and quantities for one or two
pumps installed (to be adapted according the pump design) :

- Impeller : 1 (or 1 set),

- Shaft: 1,
- Impeller nut : 1,
- Shaft seal : 2,

- Bearing bracket ballbearing : 1 of each type,

- Bearing* : 1 of each type,

- Casing/stage seal : 4 complete sets,

- Mechanical seal : 1,

- Packing ring* : 2 sets,

- Automatic greasing cartridge* : 2.

(*) : some parts may not concern your pump. Our Spare Parts Dpt will

confirm pump bill of material according to the serial number engraved
on pump nameplate.



13 EC DECLARATION OF CONFORMITY

EG KONFORMITATSERKLARUNG
EC DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE CE

&ls Hersteller erkldren wir hiermit, dass die Pumpenbauarten der Baureihe
We, the manufacturer, declare that the pump types of the series
Nous, fabricant, déclarons que les types de pompes de la série

{Dig Serlennummer ist aw’ dem Typenschild des Produktes nach Punkten B) & c) von §1.7.4.2
wnd §£1I.7.3 des Anfanges [ der MaschinennichtVnie angegeben. / The sernal number i marked
on e product sihe plate acconding o points b) & c) of §1.7.4.7 and §1.7.3 of the annex [ of
the Machinery directive. / Le numény de sénie est insont s i3 plaque signaiétique diy prod 't
&n accord Fvec les painds ) & o) du §1.7.4.2 et du §1.7.3 de lanmnexe | ode b Directive
Machines. )

Wilo-MMIS0 V

in der gelieferten Ausfihrung folgenden einschldgigen Bestimmungen entsprechen :
In their delivered state comply with the following relevant directives :
dans leur état de livraison sont conformes aux dispositions des directives suivantes ;

_ Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
_ Machinery 2006/42/EC

_ Machines 2006/42/CE

urd gemdass Anhang 1, §1.5.1, werden die Schutsziele cer Niederspannungsrichitinie 2006/9%/EG engehalten,
and according o dhe annex I, §1.5.1, comply with b‘:esaf:trm_;\:mﬁ'es of the Low Voiltage Directive 2006/95/EC.
et, sulvant Mannexe 1, §1.5.1, respectent les objectis de sfountd de b Directhve Basse Tension 2006/95/CF.

_ Elektromagnetische Vertriglichkeit-Richtlinie 2004 /108/EG
_ Electromagnetic compatibility 2004/108/EC
_ Compabilité électromagnétigue 2004/108/CE

_ Richtlinie energieverbrauchsrelevanter Produkte 2009/125/EG
_ Energy-related products 2009/125/EC
_ Produits liés a 'énergie 2009/125/CE

Nach den Qlmdesign-Anforderungen der Venordnung S40/200% fOr Ausfihrungen mit einem einstufigen Dreiphasen - S0kz - Kafigiaufer -

Indu ktiorisele ktromotor

This applies according o eco-design reguinemeants off the reguwiation §40/2009 o the wersions with an induction edectric motor, sguimel cage, three-
phass, single spead, running at SOHz

suivant les exigences d'dco-toncepion du réglement S40/200% avx versions compartant un moheur électrigue @ induction & cage o 'écurewt,
riphasé, mono-vitesse, fonctionnant & S0Hr

und entsprechender nationaler Gesetzgebung,
and with the relevant national legisiation,
et aux Bgisiations nationales les transposant,

sowie auch den Bestimmungen zu folgenden harmenisierten europdischen Normien :
comply also with the following relevant harmonized European standards :
sont également conformes aux dispositions des normes ewropdennes harmonisdes suivantes :

EN BO9+ A1 EM 60034-1
EN ISD 12100 EMN 60204-1
Bevolmachtigter for die Zusammenstelung der bechnischen Unteriagen ist: Division Pumps & Systems

Industry Engineering Manager - PELU Pumgs
WILD SALMSON FRANCE SAS

53 Bd de la Républigue:

F-TE400 Chatou

Person authonized to compilie bhe bechinical fle bs
Personne sutorisée 3 constituer e dossier technique st ©

Dortmund, Digital unterschrieben von
armman ey holger herchenheingwila, >
s wilo
w7 Diatum: 2015.02.25
H. HERCHENHEIN 05:36:34 +0110 WILD SE
Senior Vice President - Group Quality Mortkirchenstrafe 100

44263 Dortmund - Garmany
N°211E041.01 (CE-A-5 n®4101504)
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(BG) - branrapckmn esvK
DEKNAPALMA 3A CBOTETCTEWE ED

WILD SE AExnapipar, Y& NpGIyKTETE NOCOWEHH B HACTOALLATE AEKnapakua
CHLOTBETCTEAT HE PAINOPESEHTE HA CHEOHWTE EBDONERCKH QHPEKTHEN H
FMPHEAWTE Md HELAOHENHK FAK0HOAATERCTED !

e 2006/42/EQ ; ENEKTPOMATHATHA ChBMECTHMOCT 2004/ 108780 ;
NMpogysTy, Coupaane ¢ eHepronoTpeineswern 2005 125/EQ

KBKTO M HE XBPHOHMIHDAHWTE SBPONEACKH CTAHLBPTH, YNOMEHATH Ha
FpE4MILHETS CTRaHMUA.

(CS8) - Cestina
ES PROHLASENI O SHODE
WILD SE prohladuje, b wirobky uvvedend v tomto prohlddent odpovidaji

ustanovenim nite uvedenych evropskich smémic a ndrodnim prdwnim
predpisiim, kterd je plejimag:

Stroje 2006/427ES ; Elektromagneticka Kompatibilita 2004/ L08/ES ; Wyrobk
spojenych se spotfebou energie 200971 25/ES

a rovnil spiffujl pafadaviy harmonizovenych evropskych norem wedenych
na pledehdzefid strdnce.

(DA) - Dansk
EF-OVERENSSTEMMELSESERKLERING

'WILD SE erklerer, at produkterne, som beskrives | denne erklzring, er |
overensstemmelse med bestemmelsamne | falgends epropeeiske direktiver,
samt de nationale lovglvninger, der gennemfarer dem:

Maskiner 2006/42/EF | Blekiromagnetisk Kompatibilitet 2004,/ 108/EF ;
Enemngirelaterede produkter 200:5/125/EF

De er ligeledes | overensstemmelse med de harmoniserede europesiske
standarder, der er anfart pd forrige side.

(EL) - EAAnpwvixa
AHAQEH ZYMMOP®REHE EK

'WILD SE Snhdivel & Ta npoibvia nou epifovrar omy nopoden eupwnaicd
Bejhion) e oUppava pe TG BardEeg Tev naparime olyyndy eoi Tig eBvicds
vopoBedes o onoles dge peTopepBe:

Mrgovripara 2006/42/EX ; Hhexrpopoyvrmeds oupBardrrrag 2004/ 108/EX ;
TuvlehjEva [ TV EvEpyED npatdvra 2009 1257EK

kol enlang pe 1o eEf evappovimetva SUpenaicd ApaTURG RoU owapEpoVTal
oy npofyolpesn cehlBa.

(ES) - Espafiol
DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

WILD SE declara que los productos ctados en la presents declaracidn estdn

confarmes con las disposiciones de las siguientes directivas europeas y con
las leglsladonas nacionales que les son aplicables :

Maquinas 2006/42/CE ; Compatibilidad Electromagnética 2004/ 108/CE ;
Productos relacionados con la energla 20009/ 125/CE

Y Igualmente estdn conformes con las disposiciones de las normas europeas
armonizadas citedas en la pagina anterior.

~ (ET) - Eesti keel
EU VASTAVUSDEKLARATSIOONI

WILO SE kinnitab, et selles vastavustunnistuses kireldatud tooted on
kooskflas alljdrgnevate Eurcopa direktilvide s3etega ning rilklike
seadusandlustega, mis nimetatud direktivid Dle en wBtnud:

Maginad 2006/42/EQ ; Elektromagnetilist Ohilduwvust 2004/ 108/E0 ;
Energlamiijuga toodete 2009/ 125/E0

Samuti on tooted kooskilas eelmisel lehekiljel 3ra toodud harmoniseeritud
Euvrocopa standarditega.

(FI) - Suomen kieli
EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSYAKUUTUS

'WILD SE vakuuttaa, athl taged vakuutukeesss kuvatut tuokbest ovat
seuraavien eursoppalaisten direktibvien maardysten sekd nilhin sovellsttavien
kansallisten lakiasetusten mukaisia:

Monest 2006/42/EY ; Sihkimagneettinen Yiteensophvous 2004/ 108/EY |
Enargiaan llityvien tuotteiden 200071 25/EY

Lisdksi ne ovat seuragvien edelliselld shvulla mainittujen yhdenmukaistettujen
eurooppalaisten normien mukalsia.

(HR) - Hrvatski
EZ IZJAVA O SUKLADMNOSTI

WILD SE izjavijuje da su prolzvod] naveden] u ovel izjavi v skladu sa
sljedeﬁlm prifvadenim Eﬂer&Hm direktivama | nacionalnim zakondma:

EZ smjermica o strojevima 2006/42/EZ ; Blektromagnetna kempatiblinast -
smjernica 2004/ 108/EZ : Smijernica za profzvode relevantne u pogledy
potrednje energije 2009/125/EX

| uskladenim europskim normama navedenim na prethodnaj stranic.

(HU) - Magyar
EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
WILD SE kifelenti, hogy & jelen megfelelfségl nyllatkozatban megjeldit
rermdkek megfeleinek & kivetkerd eurdpal irdnyelvek elfirdsainak, valamint
azok mermzet] jogrendbe Atltetent rendelkerdoainek:

Gépek 2006/42/EK ; Elektromgneses tsszeférhetSsdgre 2004/ 108/EK |
|Energidval kapesalatos termdkek 2009/ 125/EK

walamint az elfizd oldalon srerepll, harmonizdlt eurdpal szabvanyoknak,

(IT) - Italiano .
DICHIARAZIOME CE DI CONFORMITA

'WILD SE dichiara che | prodott] descritti nella presente dichiarazione song
conformi lle disposizion) delle saguent] direttive europee nonché alle
legistazioni nazionall che | traspongens :

Macchine 2006/42/CE ; Compatibilith Elettrormagmnetica 2004/ 108/CE ; Prodott
connessi allenergia 2000/125/CE

E sona pure conformi alle disposizion] delle narme eurapes armonizzate dtate
a pagina precedente.

(LT) - Lietuviy kalba
EE ATITIKTIES DEKLARACIJA

WILD SE parelfkia, kad Soje deklaracijoje nurodyt] gaminial atitinka Sy
Eurapos direkbywy ir jas perkellandiy nacionaliniy [statymuy nuostabus:

Medings 2006/42/EB ; Elektromagnetinis Suderinamurmas 2004/ 108/EB ;
Energija susijusiems gaminiams 200%/125/EB

ir taip pat harmonizuotes Ewropas normas, kurios buvo cltuotos ankstesniame
|pusiapyie.

(LV) - Latviesu valoda
EK ATBILSTIBAS DEKLARACIIU

'WILD SEdeklarg, ks zstrad&jumi, kes ir nosaukti 3aj8 deklarBcijs, atbilst Sait
urskaitito Eiropas direktivu nosacijomiam, kB ard atsevisku valstu likoumiem,
kuros te Ir jetverti:

Mafinas 2006/42/E¥ ;| Blektromagnitiskis Saderibas 2004/ 108/EK ; Enerdiju
alstilern rafojurmiem 2009/ 1257EK

un saskapotajlem Eiropas standartiem, kas mingt lepriekiail lappuss,

(MT) - Malti ]
DIKJARAZZIONI KE TA° KONFORMITA

WILD SE jiddikjara i I-prodott! spedifikati rdin Id-dikjarazzjonl huma kenformi
med-direttivi Ewrope] i jgegwu u mal-lejislazzjenijiel nazzjonall i
o ppd lhcaw hom:

Makkinarju 2006/42/KE ; Kompatibbiltd Elettrormanjetika 2004/ 108/KE ;
Prodotti relatati mal-enengija 2009/ 125/KE

kif wkoll man-normi Ewrope] armonitiati 1| jsegwu imsemmiga Al-pagna
prededent].

(NL) - Nederlands
EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

'WILD SE werklaart dat de in deze verklaring vermelde producten voldoen aan
de bepalingen van de volgende Europase richblijnen evenals san de nationals
wetgevingen wasrin dexe bapalingen Hjn overgenomen:

Machines 2006/42/EG ; Elektromagnetische Compatibiliteit 2004/ 108/EG ;
Energlegerelateerde producten 2009/125/EG

De producten voldoen eveneens aan de peharmoniseerde Europase normen
die op de vorige pagina worden genoernd.
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{NO) - Norsk
EU-OVERENSSTEMMELSESERKLAEING

WILD SE erkleerer at produkbene nevnt | denne erkleringen er | samswvar med
falgende europeiske direktiver of nasjonake lover:

|EG—-Maskindirektly 2006/42/EG ; EG-EMV-Elektromagnetisk kompatibilitet
2004/108/EG ; Direktiv energirelaterte produktar 2009/ 125/EF

0g harmoniserte europelske standarder nevnt pd forrige side.

[TPL) - Polski
DEKLARACIA ZGODNOSCI WE

WILD SE adwiadeza, te produkty wymlenlons w ninlejsze] deklaracil sg

zgodne = postanowientami nastepujgcych dyrekbyw europejskich |
transponujacymi je preepisami prawe krajowego:

Maszyn 2006/42/WE ; Kompatybilnodel Elektromagnetyczne] 2004/108/WE ;
Produktéw swigzanyeh z energly 2009/125/WE

oraz z nastepujacymi normaml ewropejskich sharmonlzowanymi podanymi na
popraednie] stronle.

{PT) - Portugués
DECLARACAD CE DE CONFORMIDADE
WILD SE declara que s materials designades na presente dedaragio

obedecemn ds disposigies das directives eurppelas e &s legislagies nacionais
que 3% EranSCrevenm @

Mdquines 2006/42/CE | Compatibilidade Electromagmética 2004 10B/CE ;
Produtos relacionados com o consumo de energla 2005/ 125/ CE

E obedecern ambém &5 normas europelas harmonizadas citades na paging
precedente,

(RO) - Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE
'WILD SE declard cf produsels ctate in prezenta declaratie sunt conforme cu

dispozitile directivelor esropene urmitoare §i cu legisiatile nationale care le
transpon :

Magini 2006/42/CE ; Compatibilitate Electromagnetic 2004/ 108/CE ;
Preduselor cu impact energetic 2009/125/CE

5, de pemensa, sunt conformme cu normels europens armonizete ctate in
pagina precedents.

(RU) - pyccHmit AZeIN
Dexnapauyna o cooTEeTCTEMM EBpOoneHcKHM HOPMaM

WILD SE 329Bn8eT, 4T0 NPOIYKTH, NEpEURCAEHHLIE B JBHHOA JEKNapanME O
COOTEETCTEMM, OTBEWAKNT CABLYIOLMN EERONEACKM JHDEKTHEAM H
HAUMOHAABHEIM MPELMCaHmAM:

AxpexTusa EC no MawwHHony obopyaosanme 2006/ 42/EC | Ovpexrnsa EC no
SNEKTPOMAMHETHON COBMECTHMOCTH 2004 108/EC | [mpesTiEa O NPOLYEKLAK,
CEABAHHOR ¢ SHEpronaTpeineduen 2009/125/EC

W FRPHMOHMIMPOEAHHEM EBPONEACKIM CTAHABPTAM, YIIOMAHYTEM HA
MPEALLAYILER CTPAHHLE.

(SK) - Slovendina
ES VYHLASEMNIE O ZHODE

'WILD SE festne prehlasuje, fe wrobky kiond <0 predmetom tejto deklardce,

=i v sllsde 5 pafiadevikami nasleduficich ewrdpskych direktiv a
odpovedajicich nérodngch legislativaych predpisoy:

Strojovych zariadeniach 2006/42/ES ; Elektromagnetickd Kompatibilitu
2004y 108/ES ; Energeticky wyznamnych virobkov 2005/ 125/ES

aki aj & harmonizovanymi eunbpskych normami uvedenymi na
predohddzajice] strame.

{5L) - Slovensdina
ES-IZJAVA O SKLADMNOSTI

WILD SE Izjavlja, da so lzdelkl, navedeni v t&] izjavi, v sklsdu = dolodili
naslednfin evrepskin direktiv in z naconalnimi zakonodagami, ki jin veebujejo:

Strofi 2006/42/ES ; Elektromagnetns Zdrubljlvostis 2004/ 108/ES ; Izdelkev,
pevezanih z energljo 2008/ 125/ES

pa tudi 2 usklajenimi evropskin standardl, navedenimi na prefngl strand.

__ (SV)-Svenska
EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

WILD SE intygar att materialet som beskrivs | Bljande intyg Gverensstimmer
med bestdmmelserna | filjande evropeizka direktiv ach nationells
lagstiftningar Som InfGr dem:

Maskiner 2006/42/EG ; Elektromagnetick Kompatibilitet 2004/ 108/EG ;
Energirelaterade produkter 2008/125/EG

Det fverensstdmmer Sven med Blande harmoniserade europeiska standarder
som namnts p den fregiende sidan,

({TR) - Tiirkce
CE UYGUNLUK TEYID BELGESI

WILD SEbu belgede belirtilen drlnlerin agadidaki Avrupa yonetrmeliklerine ve
ulusal kanunlare wygun oldufjunu beyan etrmektedir:

|Makine Yonetmelidi 2006/42/AT ; Blektromanyetik Uyumiuluk Yonetmelidi
2004/108/AT ; Eko Tasanm Yonetmeli§l 2009/ 125/ AT

we Sncekl seyfada belirtdlen uyumlagbinirmg Avrupa standartlanna.
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1 GENERALIDADES

1.1 SOBRE ESTE DOCUMENTO

Las instrucciones de instalacion y funcionamiento forman parte del
producto y deben estar permanentemente disponibles cerca del
producto. El estricto cumplimiento de estas instrucciones es una
condicién indispensable para la correcta instalacién y el uso adecuado
del material.

La redaccién de estas instrucciones de instalacién y funcionamiento
corresponde a la version del producto disponible y a las normativas de
seguridad vigentes en la fecha de su impresion.

2 SEGURIDAD

Estas instrucciones contienen informaciones importantes que han de
respectarse en la instalacion y en el funcionamiento del material. Asi
mismo, es indispensable que tanto el instalador como el operador
responsable por el equipamiento tomen conocimiento de ellas antes de
proceder a su instalacion y puesta en servicio.

Deben respectarse no sélo las instrucciones de seguridad generales de
este apartado, sino las que figuran en todos los demds apartados que se
hayan puesto de relieve mediante simbolos de seguridad.

2.1 SIMBOLOS DE SEGURIDAD UTILIZADOS
EN ESTAS INSTRUCCIONES

& Las instrucciones de seguridad que, en caso de no seguirse,
pueden causar lesiones personales.

& Las instrucciones de seguridad que advierten de un peligro
procedente de la corriente eléctrica.

@ Las instrucciones de seguridad que, en caso de no seguirse,
pueden causar dafios a la instalacidn y provocar averias.

@ Simbolo que sefiala un ambiente explosivo, que, en caso de no
respecto de las instrucciones de seguridad, puede provocar una
explosion.

Este simbolo no se refiere a la seguridad. Indica una informacién
util sobre el manejo del producto.

2.2 CALIFICACION DEL PERSONAL

& El personal que va instalar, utilizar, inspeccionar o realizar el
mantenimiento debe tener las cualificaciones apropiadas para llevar a
cabo tales tareas.

La cualificacién, la evaluacién de las competencias y la vigilancia del
personal deben ser estrictamente seguidas por el comprador del
equipamiento. Si los operadores no disponen de los conocimientos
necesarios, deben ser formados. Si necesario, el operador puede
solicitar a WILO o a su representante de realizar la formacién apropiada.
Ademas, el comprador debe asegurarse que las personas habilitadas a
intervenir en la bomba hayan leido y bien comprendido el contenido de
estas instrucciones.
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2.3 RIESGOS INCURRIDOS AL IGNORAR LAS
INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

@La no observancia de las instrucciones de seguridad puede acarrear
dafios para la bomba o la instalacidn y causar lesiones personales. De no
respectarse dichas instrucciones, podria quedar invalidado todo derecho
a reclamaciones en garantia.

En particular, podrian ocurrir los siguientes riesgos:

- El fallo de funciones importantes de la bomba o de la instalacion,

- El no respecto de los procesos de mantenimiento y de reparacién
prescritos,

- Lesiones personales de origenes eléctricos, mecanicos, térmicos,
bacteriolégicos, etc.,

- Dafios materiales,
- Perdida de la proteccién anti-deflagrante,
- Riesgo de contaminacidon ambiental.

2.4 INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

2.4.1 INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA €EL
OPERADOR

INTERVENCION EN EL GRUPO MOTO-BOMBA:

A Desconecte la alimentacion eléctrica antes de cualquier
intervencion de mantenimiento sobre el grupo. Las protecciones
eléctricas no deben ser retiradas mientras la bomba funcione.

& Vacie la bomba y aisle las tuberias antes de desmontar la bomba.
Los grupos moto-bomba que vehiculan fluidos peligrosos deben ser
descontaminados antes de cualquier intervencion.

MANIPULACION DE COMPONENTES:

& Un gran numero de piezas maquinadas tienen aristas cortantes.
Utilice guantes de seguridad y equipamientos apropiados para su
manipulacion.

& Para desplazar las piezas que pesen mas de 25kg, utilice un
sistema de elevacion apropiado en funcién del peso.

COMPONENTES CALIENTES Y FRIOS:

& Evite todo el contacto acidental con las piezas muy calientes o muy
frias. Tome precauciones si la temperatura es superior a 68°C o inferior a
5°C (bomba y accesorios). Si es imposible una proteccién total, sélo el
personal de mantenimiento debe tener acceso a la bomba. Se deben
colocar paneles de advertencia bien visibles para sefialar este peligro.

LIQUIDOS PELIGROSOS:

& Si la bomba vehicula liquidos peligrosos, es necesario tomar todas
las precauciones para evitar el contacto con tales liquidos. La bomba
debe estar instalada en un local apropiado y el acceso del personal a la
bomba debe ser limitado. Los operadores deben ser formados para los
riesgos incurridos.

@ Si el liquido es inflamable y/o explosivo, deben aplicarse estrictos
procedimientos de seguridad.
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2.4.2 INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA EL
MATERIAL

@ Una variacién brutal de la temperatura del liquido en la bomba
puede provocar un choque térmico y dafiar o quebrar los componentes,
provocando fugas.

@ Tenga atenciéon a que las bridas de la bomba no soporten
esfuerzos exteriores excesivos a cuando de la conexidn hidraulica o en la
eventual subida de temperatura de la instalacion. No utilice la bomba
como soporte de tuberias. Si se instalan juntas de dilatacion, prevea un
montaje con sistema de bloqueo.

@La verificacion del sentido de giro del motor solo debe ser realizada
después de haber sido retiradas todas las piezas no solidarias con el eje
de la bomba (clavijas o piezas de acoplamiento). Algunos modelos de
bomba pueden sufrir dafios si arrancan en el sentido de rotacién inverso
al previsto (hidrdulica con impulsor roscado). El sentido de giro de las
bombas con linterna de rodamientos serd verificado con el motor
desacoplado.

Arranquer la bomba con la valvula de descarga parcialmente abierta
(excepto si instrucciones contrarias en un punto particular de este
manual de instalacion), para evitar el riesgo de sobrecarga y dafio del
motor. Puede que sea necesario posteriormente regular la vélvula de
descarga de la bomba para obtener el caudal deseado.

@Nunca haga funcionar la bomba con la vélvula en la aspiracion
cerrada. Las valvulas situadas en la aspiracion de la bomba deben estar
completamente abiertas cuando la bomba funciona.

Nunca haga funcionar la bomba a caudal cero o a un caudal
inferior al caudal minimo recomendado de forma continua.

Nunca haga trabajar la bomba fuera de su zona de utilizacion
(caudal demasiado elevado o bajo). El funcionamiento de la bomba a un
caudal superior al normal (altura manométrica demasiado baja) puede
llevar a una sobrecarga del motor y originar un fenémeno de cavitacion
en la bomba.

@EI funcionamiento a bajo caudal puede disminuir la duracién de
vida de la bomba y de los rodamientos, crear un sobrecalentamiento de
la bomba, asi como cavitaciones y vibraciones.

A No retire nunca los cérteres de proteccion de las piezas en
movimiento fuera de las operaciones de mantenimiento.

2.4.3 INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA LA
INSPECCION Y EL MONTAIJE

AEI utilizador debe asegurarse que el montaje y los trabajos de
inspeccion sean realizados por personas especializadas y debidamente
certificadas por las autoridades competentes. Deben tener perfecto
conocimiento del contenido de estas instrucciones u otras instrucciones
dedicadas a materiales incorporados en este grupo moto-bomba.

ALOS trabajos a realizar en la bomba o en la instalacién solo deben
ser ejecutados con todos los equipamientos correspondientes
desconectados y parados.

ATodos los sistemas de proteccion y de seguridad deben ser
rearmados inmediatamente después de terminados los trabajos.

2.5 MODIFICACIONES Y UTILIZACION DE
REPUESTOS NO AUTORIZADOS

Las modificaciones del equipamiento o de la instalacién sélo deben
realizarse con el consentimiento previo del fabricante. Utilizar repuestos
de origen y accesorios autorizados por el fabricante garantiza la
seguridad de utilizacién del material y su buen funcionamiento. El uso de
piezas no autorizadas inhibe WILO de cualquier responsabilidad en caso
de problemas.

2.6 UTILIZACION INAPROPIADA

El funcionamiento seguro de la bomba suministrada sdlo puede
garantizarse si se utiliza conforme a lo indicado en la oferta econémica y
en estas instrucciones de funcionamiento. En ningin caso deberan
utilizarse valores inferiores ni superiores a los valores limites
especificados en el catalogo o en la ficha técnica.

2.7 GRUPO SUMINISTRADO SIN MOTOR

En el caso de una bomba suministrada sin motor, es total
responsabilidad del integrador de respectar todas las reglas en vigencia
de forma a permitir la certificacion CE de su equipamiento.

@La certificacion del grupo motobomba en el cual la bomba sera
integrada sera de la responsabilidad del integrador. El cuidard de
respectar el conjunto de las restricciones de instalacién presentes en
este manual de utilizacion.

2.8 INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA
UTILIZACION EN AMBIENTE EXPLOSIVO

@En este parrafo son dadas informaciones complementarias para
una utilizacion en ambientes explosivos. Se recomienda la lectura del
suplemento de instrucciones ATEX correspondientes.

En este parrafo se precisa las medidas a tomar para:

- Evitar una temperatura de superficie excesiva,
- Evitar la acumulacion de mezclas explosivas,

- Evitar la creacidn de chispas,

- Prevenir las fugas,

- Mantener la bomba en buen estado.

Es de la responsabilidad del utilizador asegurarse que las siguientes
instrucciones, que conciernen las bombas y los grupos instalados en
ambientes potencialmente explosivos, sean respectadas. Solo se asegura
la proteccién anti-deflagrante si el grupo y los accesorios suministrados
son utilizados en conformidad con las indicaciones precisas en este
manual. Todos los equipamientos eléctricos y no eléctricos deben
responder a las exigencias de la directiva europea 94/9/EC.

2.8.1 INSTRUCCIONES ESPECIFICAS DEL MARCADO
ATEX

A continuacién se indica un ejemplo de marcado de un equipamiento
ATEX. La clasificacion real de la bomba estd grabada sobre la placa
identificativa e indicada en el suplemento ATEX:



11 2Gc T1-T4 (X)
Con:

GRUPO DE EQUIPAMIENTO:

Il = Industrias no mineras
CATEGORIA:

2 = Presencia atmdsfera ATEX ocasional (zona 1)
3 = Presencia atmosfera ATEX rara y breve (zona 2

GAS Y/O POLVO:

G =Gas
Las bombas no son certificadas «D» para polvo.

PROTECCION BOMBA:

¢ = proteccién por construccion

TEMPERATURA MAXIMA DE LA SUPERFICIE (CLASE DE TEMPERATURA)

SEGUN ATEX 94/9/EC:

T1=450°C
T2 =300°C
T3 =200°C
T4 =135°C

INFORMACION ADICIONAL A CONSIDERAR :

X = condiciones especiales de uso a respetar

2.8.2 TEMPERATURA DE LA SUPERFICIE

@ Verifique que la clase de temperatura del equipamiento es
compatible con la zona de peligro definida por el usuario.

La clase de temperatura de la bomba estd grabada sobre la placa
descriptiva. Estd indicada para una temperatura ambiente maxima de
40°C (consulte con el fabricante para temperaturas ambientes mas
elevadas).

La temperatura obtenida en la superficie de la bomba depende de la
temperatura del fluido bombeado. La temperatura maxima no debe
superar los valores indicados en el suplemento ATEX adjunto a la bomba.

La temperatura en los rodamientos depende del caudal minimo
permitido.

@Si la bomba trabaja en Zona 1, es obligatorio el uso de un
controlador de flujo. Dirijase al manual de instrucciones y
funcionamiento del sensor de flujo.

Es necesario mantener un caudal minimo :
- 20% de Qn para Qn>o0=4m3/h
- 50% de Qn para Qn < 4m3/h

Con Qn = caudal nominal de la bomba.
2.8.3 TEMPERATURA DEL FLUIDO

@Verifique que la clase de temperatura del equipamiento es
compatible con la zona de peligro definida por el usuario.

La clase de temperatura de la bomba estd grabada sobre la placa
descriptiva. Estd indicada para una temperatura ambiente maxima de
40°C (consulte con el fabricante para temperaturas ambientes mas
elevadas).
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La temperatura obtenida en la superficie de la bomba depende de la
temperatura del fluido bombeado. La temperatura maxima no debe
superar los valores indicados en el suplemento ATEX adjunto a la bomba.

Hay que tener en cuenta el incremento de temperatura interna de los
rodamientos.

@Las temperaturas de fluido abajo indicadas tienen en cuenta ese
dato:

T1 = 400°C
T2 = 275°C
T3 = 180°C
T4 = 115°C

®Si hay riesgo de funcionamiento contra valvula de impulsion
cerrada, se recomienda instalar un controlador de flujo en la tuberia de
impulsion (sensor de flujo obligatorio en zona 1).

Las protecciones del motor deberian estar correctamente calibradas.

En ambientes sucios o polvorientos, efectle limpiezas regulares del
material.

2.8.4 RIESGO DE ACUMULACION DE MEZCLAS
EXPLOSIVAS

@Asegurarse de que la bomba no funcionara en seco.

Verifique que el cuerpo de la bomba siempre estd lleno de agua: el nivel
minimo se situara al nivel del cojinete inferior de la bomba. Se
recomienda encarecidamente, en todos los casos (zona 1y 2), la
utilizacién de un controlador de nivel en la arqueta indicando el nivel
minimo (parada de la bomba y alarma).

Verifique que la bomba vy las tuberias de aspiracion y de impulsién
siempre estan completamente llenas de liquido durante el
funcionamiento de la bomba, para evitar la formacién de una atmésfera
explosiva en su interior. Ademas, verifique que los circuitos auxiliares
estdn llenos y funcionan correctamente

Para evitar los potenciales peligros originados por la emisién de fugas de
vapores o de gases a la atmdsfera, la zona cercana debe estar
perfectamente ventilada.

2.8.5 DISPOSITIVOS AUXILIARES

Los rodamientos intermedios del eje que estan integrados en algunos
modelos de bomba con ensamblaje de motor tipo TM o TH deben
lubricarse con un dispositivo de lubricacidn externo (fluido compatible,
limpio y no peligroso).

La presion del fluido inyectado deberia mantenerse entre 0.5 y 1 bar
(caudal medio 501/h).

@La alimentacion del motor deberia desconectarse si la presion
desciende por debajo de 0.5bar.

2.8.6 RIESGO DE FUGAS

@La bomba solamente debe ser utilizada para bombear los liquidos
para los cuales ha sido definida.

Si la bomba esta instalada en el exterior y existe un riesgo real de
heladas, vacie o proteja la bomba y los circuitos auxiliares para evitar la
ruptura de los componentes que contienen liquido.
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Si una fuga de liquido a la atmdsfera puede acarrear peligros, se
recomienda instalar un equipamiento de deteccién de fugas.

2.8.7 GRUPO COMPLETO

@La certificacion ATEX de un grupo completo de acuerdo con la
Directiva 94/9/CE es definida segun el nivel mas bajo de proteccién de
los  equipamientos integrados. Esta  observacién  concierne
particularmente la proteccién del motor eléctrico.

2.8.8 GRUPO SUMINISTRADO SIN MOTOR / SIN
INSTRUMENTACION

@Cuando un grupo moto-bomba se suministra de forma parcial
(motor, acoplamiento, carter o sonda no incluidos), sera entregado un
certificado de integracion.

Serd entonces responsabilidad del integrador respetar todas las reglas
en vigencia para poder certificar el equipamiento completo en la zona
ATEX considerada.

2.8.9 PROTECTOR DEL ACOPLAMIENTO

@EI protector del acoplamiento utilizado en una atmdsfera explosiva
debe responder a los siguientes criterios:

- Utilizacién de un material anti-chispas (latén),
- Utilizacidn de un material anti-estatico,

- Dimensionamiento suficiente para evitar que no entre en contacto
con una pieza en movimiento después de un golpe.

2.8.10 VIGILANCIA DEL FUNCIONAMIENTO

@Cuando la bomba se utiliza en una atmésfera explosiva, el usuario
debe verificar regularmente los siguientes pardmetros y respetar un
calendario de mantenimiento.

La vigilancia incidira particularmente sobre:

- La calidad del sellado del eje,

- La evolucion de la temperatura de los rodamientos,

- La ausencia de signos de cavitacion o de ruidos anormales,

- La posicidon de las valvulas de corte y el buen funcionamiento de las
vélvulas motorizadas.

Si se constata un desgaste o un mal funcionamiento, entonces la bomba

debe ser inmediatamente puesta fuera de servicio y en seguridad,

esperando que sean realizadas las operaciones de mantenimiento. La(s)

causa(s) del mal funcionamiento debe(n) ser eliminada(s).

2.8.11 RIESGO DE CREACION DE CHISPAS

El usuario debe tomar las medidas necesarias para evitar la creacion de
chispas en caso de golpe.

La puesta a tierra de los diferentes componentes del grupo debe ser
efectuada de manera correcta. Debe asegurarse la continuidad de masas
entre los diferentes componentes del grupo.

Eso concierne:
- La hidraulica
- El protector del acoplamiento,

- La carcasa del motor,
- La bancada.

Utilice las roscas previstas sobre la bancada o la pata de puesta a tierra
para hacer una correcta puesta a tierra de la bancada.
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3 TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

3.1 MEDIDAS DE SEGURIDAD

& No se detenga nunca debajo de una carga.

- Respete una distancia de seguridad suficiente alrededor de la carga
durante el transporte.

- Verifique el peso del material y utilice eslingas apropiadas y en
perfecto estado.

- Ajuste la longitud de las eslingas tal que la bomba o el grupo
electrobomba sea elevado de forma estable y en posicion
horizontal.

- Los anillos de elevaciéon a veces disponibles en la bomba o en el
motor no deben ser utilizados para elevar el grupo completo. Estan
pensados para el mantenimiento de cada pieza en las operaciones
de montaje / desmontaje.

- Use los puntos de elevacion indicados en los grupos o refiérase a la
siguiente informacion.

3.2 RECEPCION Y DESEMBALAIJE

.En la recepcién del material, verifique que éste estd completo
(comprobar descripcion y cantidades segun el albaran de entrega) y que
no ha sufrido dafios en el transporte. Emita una reclamacion si el
embalaje presenta sefiales evidentes de degradacién. En el caso de que
se hayan detectado anomalias, realice las gestiones necesarias con el
transportista dentro de los plazos concedidos.

No separe los documentos anexos a la bomba.

Desembale la bomba y deshagase del embalaje respetando los requisitos
medioambientales.

No quite los obturadores de las bridas si la bomba no se va a instalar
inmediatamente.

3.3 ALMACENAMIENTO PROVISIONAL

No quite los obturadores de la(s) brida(s) de la bomba para evitar
la penetracion de cuerpos extrafios en la hidraulica durante el periodo
de almacenamiento.

Si la bomba no se va utilizar inmediatamente después de su
entrega, debe ser almacenada en un local seco, ventilado y exento de
vibraciones. A intervalos de tiempo regulares (todos los meses) gire el
eje de la bomba para evitar el marcado de los rodamientos y la adhesién
de las gomas de los cierres mecanicos. Vuelva a cerrar el embalaje
después de la manipulacién de la bomba.

Respetando estas condiciones de almacenamiento, la bomba puede
permanecer almacenada hasta 6 meses.

Cuando se requiera un periodo de almacenamiento mayor, consultenos
para conocer el procedimiento de preservacion adaptado.

3.4 MANTENIMIENTO

& Ciertos modelos de bombas pueden ser voluminosos o pueden
bascular antes de que sean fijados definitivamente al suelo. Tome los
cuidados necesarios para evitar cualquier riesgo de aplastamiento
durante el desplazamiento de los equipamientos.



& Utilice un sistema de elevacion mecanico para elevar todo el
material donde el peso sobrepase los 25 kg. Los pallets, cajas o cartones
pueden ser descargados y desplazados utilizando un toro mecénico o un
polipasto segun las disponibilidades del local. Verifique que los sistemas
de elevacion utilizados son probados y adaptados a la carga. Solamente
personal cualificado y habilitado puede proceder a la elevacion del
material, en concordancia con las reglamentaciones locales. El peso del
grupo esta indicado en el albaran de entrega.

& Utilice Unicamente los puntos de elevacion previstos e
identificados en los equipamientos y respete los esquemas de eslingas y
de mantenimiento descritos a continuacién. Las bombas no deberian
elevarse nunca directamente con eslingas. Deberian usarse ganchos
sujetos a los anillos de elevacién. Seleccione eslingas de buena longitud
o utilice una viga de suspension.

3.4.1 ESQUEMA DE ELEVACION

ELEVACION DE UNA BOMBA EJE LIBRE :
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28
8630
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4 APLICACIONES

Las diferentes versiones de las bombas MMI50 se utilizan para bombear
liquidos limpios o ligeramente cargados que puedan contener particulas
solidas suaves, no abrasivas.

Su hidrdulica en inox 316L macizo, de impulsores abiertos o cerrados y
su construccion modular permite una solucion adaptada a los
requerimientos industriales de bombeo.

Esta disponible una vasta seleccion de cierres para asegurar un correcto
sellado al trabajar con acidos, cloruros, productos alcalinos, disolventes,
lixiviados, liquidos toxicos...

Se pueden encontrar las bombas MMI50 en todos los tipos de industrias,
petroquimica, farmacéutica, agro-alimentaria, tratamiento de residuos...

5 DESCRIPCION

5.1 CLAVES DEL TIPO

La descripcion de la bomba estd grabada en la placa de la bomba.
Indica una descripcion general del disefio de la bomba. La placa esta
sujeta a la bancada de la bomba.

La descripcion de la bomba MMI50V se crea asi:

Ejemplo : MMI50-3 F VTMRI 5,5/2 A=2500 -X
MMI50V Gama de producto

3 Numero de etapas
F Tipo de rodete

F = rodete cerrado) / O = rodete abierto
VTMRI Variante de motor ensamblado :

VCS = acoplamiento rigido / VTIM = soporte de
rodamientos con acoplamiento semielastico / VTMRI =
soporte de rodamientos con acoplamiento semieldstico y
descarga integrada.

5,5 Potencia nominal del motor P,[KW]
2 Nuimero de polos:2 /4

A=2500 Longitud

X Especificaciones
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5.2 CARACTERISTICAS TECNICAS
5.2.1 MATERIALES
MATERIAL

- Carcasa : INOX (AISI 316)

- Eje:acero (Z20C13 - AISI 420) o INOX (AISI 316L)

- Rodete : INOX (AISI 316)

- Cojinete : bronce, PEEK, Graphalloy® o carburo de silicio
- Columna : acero o acero inoxidable (AISI 316L)

JUNTAS

- Sellado de la carcasa : junta de PTFE.

5.2.2 LiIMITES DE FUNCIONAMIENTO
5.2.2.1 TEMPERATURA

Todas las variantes : de -5°C a +120°C (dependiendo del NPSH
disponible)

5.2.2.2 PRESION

Todas las variantes : PS = 16 bar

5.2.2.3 RANGO DE CAUDAL PARA FUNCIONAMIENTO
CONTINUO

Caudal >3 m*/h

@ Cuando la bomba se usa en una atmoésfera ATEX, es necesario
medir el punto de trabajo y comprobar que la temperatura de la
superficie del soporte de rodamiento permanece por debajo de la
temperatura permitida. Es responsabilidad del usuario comprobar que
todos los cojinetes estén lubricados cuando la bomba arranque.

5.2.2.4 VELOCIDAD MAXIMA PERMITIDA Y NUMERO DE
ARRANQUES POR HORA

VELOCIDAD MAXIMA :

3600 RPM

NUMERO DE ARRANQUES POR HORA :

@ Esperar a la parada completa de la bomba antes de arrancarla de
nuevo para evitar dafiar el motor y la bomba.

La frecuencia de los arranques depende del tipo de motor.
Preguntar al fabricante si es necesario.

Se recomienda un nimero méaximo de 15 arranques por hora. El nimero
de arranques por hora autorizado dependerd de las condiciones de la
instalacion y del tipo de motor.

5.2.2.5 TIPOS DE FLUIDO BOMBEADOS

La bomba se usa para mover fluidos claros o ligeramente turbios. Si
contienen particulas, el tipo de cojinetes se adaptard a las condiciones
de la instalacion.

@ La bomba puede mover ocasionalmente sélidos en el fluido pero
esto reducira la vida de la bomba, incrementando el ruido del equipo y la
potencia absorbida.

La viscosidad méxima del fluido es 150 ¢St (mm?/s), o 40°E.

Paso libre dependiendo del tamafio de la bomba :
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Tamaio
TAMANO DE BOMBA maximo

(mm)
MMI50-x F ?0,1
MMI50-x O @1

5.2.3 SENTIDO DE GIRO

& Se pueden producir dafios graves si la bomba se arranca o gira en
el sentido de giro opuesto.

Asegurarse de que el sentido de giro es correcto antes de arrancar la
bomba por primera vez o si se ha hecho algun tipo de trabajo de
mantenimiento en la alimentacién eléctrica.

El sentido de giro se debe corresponder al indicado en la flecha
pegada o grabada en la bomba.

Comprobar el sentido de giro cuando el motor estd separado
(acoplamiento espaciador separado o motor no acoplado a la bomba). Si
no es viable debido al disefio de la bomba (bomba equipada con
acoplamiento rigido), es necesario comprobar que el eje de la bomba
gira libremente después de la prueba y antes de que se haga el arranque
final.

Para comprobar el sentido de giro, arrancar el motor por un breve
instante y comprobar el sentido de giro justo antes de que se pare. Si
hay que modificar el sentido de giro, invertir dos fases en la caja de
bornes del motor.

Es posible cambiar dos fases en el cuadro de control en las
conexiones de arranque del motor. Si se prefiere esta solucion, entonces
es necesario modificar la identificacion de los cables en los esquemas
eléctricos también.

5.24 NIVEL DE RUIDO

El nivel de ruido de una bomba completa depende del tipo y velocidad
del motor, de la calidad y el desgaste del acoplamiento flexible (si
aplica), de la velocidad del fluido, disefio de las tuberias, ... Los valores
indicados a continuacion son solo orientativos y basados en los niveles
de ruido medios de motores eléctricos con ventilador.

Si hay que certificar el nivel de ruido, la prueba debe realizarse en
la bomba suministrada.

Si el nivel de ruido es mayor de 85dBA, el personal trabajando en
el drea deberia llevar protecciones para los oidos.

Velocidad motor | 2900 RPM 1450 RPM

=N

Pot. eléctrica | Bomba Bomba Bomba Bomba
motor [KW] & completa | ejelibre | completa | eje libre
<0,55 65 60 65 60
0,75 65 60 65 60

1,1 65 60 65 60

1,5 70 65 70 65

2,2 75 70 70 65

3 75 70 70 65

4 85 80 70 65

5,5 85 80 70 65

7,5 85 80 70 65

11 85 80 75 70

15 85 80 75 70
18,5 85 80 75 70




22 85 80 75 70
30 85 80 80 75
37 90 80 80 75
45 90 80 80 75
55 95 85 80 75
75 95 85 85 80
90 95 85 85 80
110 95 85 85 80
150 95 85 85 80

Nivel de ruido orientativo en dBA (LpAa 1 m)
5.2.5 CONEXIONES

- El eje de la brida de impulsidn es vertical y la cara de la brida es
horizontal.

Hay otras variantes disponibles bajo pedido. La descripcién completa de
la bomba viene en la ficha técnica de la misma o en la confirmacién de
pedido.

5.2.6 FUERZAS Y MOMENTOS PERMITIDOS

aplicar ninguna otra tensidn a mayores de la ejercida por el apriete de
las tuberias y las bridas de las bombas. Las tuberias no deben aplicar
tension en la carcasa de la bomba. Se puede aplicar excepcionalmente
una tensidn previa a las bridas para compensar la expansién de la
tuberia. Pero en cualquier caso, las fuerzas resultantes no deberian
exceder los valores indicados a continuacién.

EJE DE IMPULSION Z:

FUERZAS (N) MOMENTOS (N.m)

S
DN |F/x |F/y |F/z |SF |M/x|M/y|M/z|M

25 |75 |70 |85 133 |70 |90 |60 [129

32 (90 |85 |105 [162 (85 (110 |75 |158

40 |110|100 (125 |194 |105 |130 |90 {190

50 |[150|135|165 |261 |115 |140 |100 |207

65 |185|170|210 |327 |120 (150 | 110 |221

80 [225]205 (250 |394 |130 |160 | 115 | 236

ESPANOL

100 | 300 | 270 { 335 | 525 |[145 175 | 125 | 259

125 | 355|320 (395 | 620 | 190 | 210 | 150 |320

150 | 450 [ 405 [ 500 | 785 |[205 |250 | 175 | 368

200 | 600 | 540 | 670 | 1049 | 265 | 325 [ 230 | 478

250 | 745 | 675 | 835 | 1307 | 365 | 445 | 315 | 656

300 | 895 | 805 | 1000 | 1565 | 495 | 605 | 430 | 892

ASPIRACION:

No se permite ninguna carga en la boca de aspiracidon. Se deberia usar
solo para conectar un filtro o extension de tuberia.

5.2.7 SUMINISTRO

La bomba se puede entregar como un conjunto completo incluyendo el
motor eléctrico, acoplamiento flexible, proteccion del acoplamiento, y
bancada. También puede ser entregada sin una de esas partes. En ese
caso se suministra un certificado CE de integracion.

Este manual de instrucciones y funcionamiento es parte del suministro y
se deberia entregar adjunto a la bomba. De lo contrario, pidanoslo.

@ Las bombas ATEX se pueden suministrar con instrumentacion
especifica. Mirar la ficha técnica para saber exactamente el alcance del
suministro.

6 DESCRIPCION Y FUNCIONAMIENTO

6.1 INFORMACION DE PRODUCTO

Las bombas Norma V son bombas de pozo de rotor seco con el motor en
superficie. La hidrdulica tiene entrada vertical y salida radial. Llevan una
tuberia de impulsion integrada para permitir la conexién hidraulica por
encima de la placa de soporte.

La brida de soporte integrada se puede usar para instalacion directa
(ensamblaje tipo CS). Las bombas se pueden equipar con una placa
rectangular de soporte completamente adaptable a las necesidades del
cliente (ISO o ANSI, forma especial, ...)

Los cojinetes del eje pueden ser lubricados por el fluido bombeado u
otro fluido disponible en la instalacién.

Existen diferentes variantes de ensamblaje para los motores. Los marcos
de los motores son V1 o V18 segtn el estandar IEC.

6.1.1 TIPOS DE ENSAMBLAJE DEL MOTOR :
6.1.1.1 ENSAMBLAJE DEL MOTOR TIPO CS :

Se sujeta una brida en la columna de la bomba y permite el ajuste facil
de la longitud de la bomba por debajo de la placa de soporte. EI motor
estd sujeto directamente en la brida superior de la columna. Para este
disefio la potencia maxima instalada es de 9KW. Para la transmision de
potencia se usa un acoplamiento rigido enclavado a los ejes de la bomba
y el motor. Tamafio “O” menor de 1300mm.

11



ESPANOL

6.1.1.2 ENSAMBLAIJE DEL MOTOR TIPO EM :

Se instala una linterna de hierro fundido entre la brida superior de la
columna y el motor para permitir la instalacion de motores mas grandes
(hasta 18.5KW). Esta construccién de bomba no permite el ajuste axial
de la columna. Para la transmisién de potencia se usa un acoplamiento
rigido enclavado a los ejes de la bomba y el motor. Tamafio “O” menor
de 1300mm.

6.1.1.3 ENSAMBLAIJE DEL MOTOR TIPO TM :

Se usa un soporte de rodamientos equipado con dos rodamientos para
soportar la carga axial. Esta construccion estd disponible para bombas
con longitudes por encima de 1920 mm bajo la placa de soporte. Los
rodamientos estdn lubricados por grasa. La potencia se transmite a
través de un acoplamiento semielastico al eje de la bomba.

6.1.1.4 ENSAMBLAJE DEL MOTOR TIPO TH Y MARCO DEL
MOTOR V1 :

Para soportar la carga axial, se usa un soporte de rodamientos equipado
con un rodamiento sobredimensionado. This arrangement is available
for pumps length above 1920 mm under mating flange. The ball bearing
is lifetime lubricated. Power is transmitted through a rigid coupling to
the pump shaft (keyed).

12

it S

6.1.1.5 MOTOR ASSEMBLY TYPE TH AND MOTOR FRAME
V18:

A bearing bracket fitted with one over-sized ball bearing is used to
support axial load. Esta construccion esta disponible para bombas con
longitudes por encima de 1920 mm bajo la placa de soporte. El
rodamiento estd lubricado de por vida. La potencia se transmite a través
de un acoplamiento rigido al eje de la bomba (fijado).
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6.1.2 COJINETES DEL EJE :

Hay un cojinete en la tapa trasera de la bomba lo mas cerca posible al
rodete para limitar efectos de pandeo en el eje.

Se afladen uno o mas cojinetes adicionales a lo largo del eje
dependiendo de la longitud total de la bomba.

Hay varios materiales de friccion disponibles : Carburo de silicio, bronce,
PEEK o Graphalloy®.

Se usan dos principios de lubricacion de los cojinetes :

i i

Sumergido

Inyeccidn del fluido a través del cojinete

Si se usa lubricacién por agua residual, la presiéon del fluido se
mantendrd entre 0.5 y 1bar para un caudal de 50I/h.



6.2 FUNCIONAMIENTO

Las bombas giran normalmente a 1450 o 2900 RPM dependiendo de la
altura requerida.

Estan disefiadas con una hidraulica normalizada segiin EN733 0 1S02858,
un eje prolongado y, dependiendo de la variante elegida, con un soporte
de rodamientos situado por encima de la placa de soporte. Este soporte
de rodamientos soporta las cargas axiales de la bomba.

- La tapa trasera de la hidraulica debe permanecer sumergida en
cualquier caso. El nivel minimo de fluido debe asegurar que toda la
hidrdulica estd sumergida.

- El tipo de motor estd disefiado para una instalacién en seco.

- Se pueden afadir algunos cojinetes entre las bridas de las
columnas para un alineamiento apropiado del eje.

Un rodete gira en el interior del cuerpo hidraulico de la bomba (el
sentido de giro es sentido horario visto desde el extremo del motor). El
movimiento de giro se transmite al fluido que se dirige a los 4labes y
luego es bombeado hacia la brida de impulsiéon por donde sale de la
bomba. En el paso por el cuerpo hidraulico de la bomba, la energia
cinética del fluido se convierte en energia de presion.

Cuando sea necesario o cuando se requiera una eficiencia maxima de
bombeo, se ofrecen varias posibilidades para adaptar la
capacidad/presion :

- Modificacién de las caracteristicas hidrdulicas del sistema : Se
afiade una valvula estranguladora en el lado de impulsién de la
bomba. Las pérdidas de carga se pueden ajustar y por tanto el
punto de trabajo.

- Modificacién de las caracteristicas de la bomba : El uso de un
convertidor de frecuencia da la posibilidad de ajustar la velocidad
de la bomba. La curva hidraulica de la bomba se modifica para
alcanzar el punto de trabajo pero no el didmetro del rodete
permanece invariable.

7 INSTALACION Y CONEXION ELECTRICA

7.1 EMPLAZAMIENTO

@ Los equipos que se van a usar en una zona ATEX deberian estar
certificados al respecto y cumplir completamente con todas las
regulaciones aplicables.

La eleccion del emplazamiento de la bomba deberia permitir una
refrigeracion adecuada del motor y deberia respetar los siguientes
limites:

MARRILARAL

El emplazamiento se elegird de forma que se asegure un espacio
suficiente para mantenimiento e inspeccion.

ESPANOL

Comprobar que el espacio libre por encima de la bomba es amplio para
tareas de elevacion y que estan disponibles dispositivos de elevacion.

El asentamiento de la bomba deberia hacerse correctamente. De lo
contrario, la vida de la bomba y sus prestaciones (desgaste de los
cojinetes, del rodete, de los rodamientos) no se pueden garantizar y
pueden aparecer vibraciones, ruidos, etc.

- Comprobar que las partes externas de la bomba, metales, pintura 'y
cubierta protectora son compatibles con la atmésfera en la que se
encuentren (atmdsfera salina, acida, corrosiva o explosiva).

- Asegurarse de que los pernos de sujecién del marco esta ajustados
correctamente y bloqueados.

- Asegurarse de que la carcasa de la bomba estd completamente
llena de agua.

- Deberia dejarse una distancia de 1,5 veces el didmetro de
aspiracion entre la brida de aspiracién y el fondo del pozo.

7.1.1 CIMIENTOS

El conjunto de la bomba se puede instalar en varios tipos de cimiento
(en un suelo de hormigdn, en un bloque de hormigdn, en un marco de
acero,...). Es responsabilidad del usuario final seleccionar el tipo de
cimentacién apropiado. El nivel de ruido y las vibraciones transmitidas
por la bomba dependen de la calidad de los cimientos.

Las siguientes normas son instrucciones generales que se deberian
respetar :

- El marco o la bancada de la bomba deberian estar anclardos a unos
cimientos rigidos sin riesgo de distorsiéon mientras la bomba estd
en marcha.

- La superficie bajo la bancada deberia ser horizontal, plana y no
deberia crear ninguna distorsion de la bancada después de apretar
los pernos de anclaje. Si la calidad de la superficie no es suficiente,
afiadir cuiias entre el suelo y la bancada.

7.1.2 ANCLAIJE

La brida de soporte de la bomba se sujetara a su soporte solo después
de que la brida de impulsién haya sido conectada a la tuberia de
impulsion.

Es preferible un anclaje quimico que anclar la bancada a unos cimientos
existentes.

Los pernos de anclaje se pueden usar si los cimientos aun no estan
hechos.

1—Perno de anclaje
2 —Bancada
3 — Cimentacion de hormigén

@ Los pernos de anclaje deberia apretarse completamente una vez
que la lechada se haya secado.

713 POSICIONAMIENTO DEL GRUPO

La base de la bomba (bancada fundida o bastidor soldado) debe estar en
posicion horizontal y perfectamente nivelada para poder garantizar la
vida util de los rodamientos y un bombeo correcto del fluido.
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7.1.4 ALINEACION BOMBA / MOTOR

El empleo de una linterna de unién entre el cuerpo hidraulico y el motor
permite eliminar cualquier problema de alineacidn. El eje de la bomba y
el del motor quedan alineados por disefio.

7.2 MONTAIJE DE LA BOMBA Y CONEXION A
LAS TUBERIAS

7.2.1 INFORMACION GENERAL

Las bridas de la bomba estdn obturadas para evitar la contaminacion
durante su transporte y su almacenaje. No retire este protector hasta el
ultimo momento antes de la conexién de las tuberias. Retire el polvo
acumulado en el protector antes de quitarlo. Las tuberias nuevas deben
limpiarse antes de que sean conectadas a la bomba.

- Retire el obturador

- Posicione la junta

- Fije la tuberia de aspiracion
- Fije la tuberia de impulsién

@ Las tuberias no deben crear esfuerzos en las bridas de la bomba.
Los esfuerzos elevados tendrian como consecuencia la deformacién de
la tuberia de impulsién, del cuerpo de la bomba, el desalineamiento de
la bomba y del motor, el sobrecalentamiento de los cojinetes, el
desgaste prematuro del acoplamiento, vibraciones, y el riesgo de
quiebra o de explosién del cuerpo de la bomba.

@ En la sustitucién de una bomba o en la conexién de las tuberias, no
utilice las bridas de la bomba como punto de apoyo para empujar o tirar
por las tuberias.

7.2.2 BOMBA EN CARGA

La hidraulica de la bomba esta sumergida en el liquido a bombear.

7.23 BOMBA EN ASPIRACION NEGATIVA
Este tipo de bomba no puede arrancar en aspiracion negativa.
TUBO DE EXTENSION:

El uso de un tubo de extensién permite que la bomba trabaje en
aspiracion negativa. La conexion entre la bomba y el tubo debe estar
sellada para evitar la entrada de aire.

@ El extremo mds bajo del tubo de extensidn debe permanecer
siempre sumergido para que la bomba no se descebe. Una vez que la
bomba se para o se desceba, es necesario crear de nuevo condiciones de
aspiracion en carga antes de arrancar la bomba.

Hay que tener cuidado para evitar que la bomba funcione cuando
no estd cebada. En caso contrario, los rodamientos no estaran
lubricados y se producird un desgaste rapido de los mismos y del eje, lo
que puede llevar a su destruccion.

7.24 ACCESORIOS Y CONEXION DE LAS TUBERIAS
FILTRO:

Se recomienda la utilizacién de un filtro en la aspiracién. En ese caso, la
superficie de paso equivalente debe garantizar el paso del caudal
nominal de la bomba y atrapar las particulas superiores al diametro de
paso en la hidraulica.
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VALVULAS:

Para facilitar el posterior mantenimiento de la bomba, se recomienda
instalar valvulas de compuerta de paso integral en la impulsién y en la
aspiracién de la bomba.

VALVULA ANTI-RETORNO:

La instalacion de una valvula anti-retorno en la impulsién de la bomba la
protegerd de las contra-presiones y de un eventual retorno del liquido
en la parada de la maquina.

TUBERIAS AUXILIARES:

Si la bomba tiene instalados dispositivos hidraulicos auxiliares, asegurese
que las conexiones estan correctamente efectuadas y que el sentido de
recirculacién de los fluidos es respetado.

Una vez terminadas las conexiones, gire el eje de la bomba
manualmente, para comprobar que gira libremente. Si hubiera
dificultades para girarlo, comprobar las fuerzas aplicadas por la tuberia
sobre el cuerpo hidraulico e instalar las tuberias de nuevo.

7.3 CONEXION ELECTRICA / CONEXION DE
PUESTA A TIERRA

Antes de intervenir sobre el material para revisar las conexiones
eléctricas, verifique la compatibilidad entre el bobinado del motor
suministrado y la tension de la red disponible en el local.

@Conexién de un motor 230/400V a una red trifdsica 400V o de un
motor 400/690V a una red 690V: Existe el riesgo de destruir el motor en
caso de una conexion errénea.

A La instalacién y la conexidn eléctrica Unicamente puede llevarlas a
cabo un electricista autorizado, de acuerdo con las normativas locales,
nacionales e internacionales.

@ Los materiales utilizados en zona ATEX seran conectados
respetando la normativa CEI60079-14. La seleccién del tipo de cable, del
prensaestopas y su dimensionamiento son responsabilidad del usuario.

A El motor eléctrico sera cableado respetando las instrucciones de su
fabricante (ver las instrucciones suministradas con el motor vy
normalmente reflejadas en la caja de bornes). Los accesorios seran
conectados segun las instrucciones dadas en su manual de operacion.

731 CONEXIONES ESTRELLA (Y) Y TRIANGULO (A)
EN LOS MOTORES BITENSION.

Bobinado de un motor bitensién 230/400V o 400/690V:

6 bornes:
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La inversién del sentido de giro de la bomba puede ser realizada
directamente en la caja de bornes del motor mediante la simple
inversion entre dos fases. La conexidn a tierra es indispensable.

7.3.2 TENSION INFERIOR: CONEXION A

N\

7.3.3 TENSION SUPERIOR: CONEXION Y:

Tension: UV3

*
@ N
7.3.4 CON ARRANCADOR Y / A:

s “\.I T
A NS

@ Debe tener un especial cuidado con la conexion a tierra del grupo
motobomba. El trazado deberd eliminar todo el riesgo de carga
electrostatica. Cada partida del grupo debe ser conectada a tierra
mediante un cable suficientemente dimensionado (bobinado motor,
carcasa motor, protector del acoplamiento, cuerpo hidraulico vy
bancada).

7.4 FUNCIONAMIENTO CON UN VARIADOR
DE FRECUENCIA

Si la bomba se utiliza con velocidad variable, el manual del variador
debera estar disponible en el lugar de la instacion y las restricciones del
fabricante deben ser respetadas.

Los motores eléctricos suministrados con las bombas pueden ser
conectados, bajo condiciones, a un variador de frecuencia, para la
adaptacion de la curva de la bomba al punto de trabajo requerido. Tome
ciertas precauciones para garantizar una utilizacién adecuada del
material:

ELECTRICA:

- El variador de frecuencia no debe aportar a los bornes del motor
picos de tensidn superiores a 850V (aislamiento de las fases motor)
y variaciones dU/dt superiores a 2500V/us (aislamiento del
bobinado). En el caso de que se produzcan valores superiores, se
debera instalar un filtro apropiado: contacte con el fabricante del
variador para la definicidn y seleccidn de ese filtro o contacte con
el fabricante del motor para conocer los valores limites aceptables.

- Opte por un variador de control vectorial o un modelo que emplee
una relacién U/F del tipo cuadratica.
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- No sobrepase la tension y la frecuencia nominal del motor.

@Utilice un cable de alimentacion homologado para zona ATEX.
Verifique que el motor estd equipado con una sonda de control de
temperatura del bobinado.

&Separe fisicamente lo(s) cable(s) de potencia y de control para
evitar cualquier riesgo de perturbacién electromagnética de las sefiales
analdgicas.

HIDRAULICA:

- Verifique que el NPSH,q de la siempre es holgadamente inferior al
NPSHgs, de la instalacién a cualquier velocidad.

MECANICA:

- La velocidad minima no debe ser inferior al 40% de la velocidad
nominal de la bomba para evitar vibraciones y velocidades
inestables.

AEI variador de frecuencia genera corrientes harmonicas que pasan
a través de los rodamientos del motor. Hasta 55KW, se pueden utilizar
rodamientos estandar. Por encima de 55KW (potencia nominal del
motor), este serd equipado de rodamientos de bolas aislados
(rodamientos especificos) o de soporte de rodamientos aislado
(rodamientos estandar).

8 ARRANQUE

8.1 ANTES DE LA PUESTA EN MARCHA

@Si la bomba esta instalada en una atmédsfera potencialmente
explosiva o bombea fluidos peligrosos o contaminantes, se recomienda
(Zona 2) o requiere (zona 1) instalar dispositivos de proteccion
adicionales.

Comprobar los siguientes puntos :

- El caudal de la bomba es mayor que el caudal minimo requerido,
- La bomba nunca funciona en seco,

- La temperatura de superficie de las carcasas de los rodamientos es
mas baja que la temperatura maxima de superficie permitida en la
zona ATEX seleccionada. Surface temperature bearings housings is
lower than the maximum admissible surface temperature in
selected ATEX zone,

- La presion en el lado de impulsién de la bomba es mas baja que la
maxima presion de trabajo permitida para la bomba.

- Ajustar los niveles de alarma y parada de los sensores.

COMPROBAR EN CADA CASO :

- Calidad de las conexiones eléctricas,

- Hay instalados dispositivos de proteccion,

- Hay instalada tuberia para la lubricacion auxiliar y estd operativa,
- Conexiones de las bridas,

- Nivel minimo de fluido,

- El sentido de giro del motor es correcto,

- El nivel de aceite ha sido comprobado y se han engrasado los
rodamientos,

- La proteccion del acoplamiento esta instalada.
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8.2 LLENADO / PURGA

El cuerpo hidraulico estd completamente lleno de agua. No es necesario
el llenado manual.

Debido a su disefio la bomba no necesita ser purgada.

8.3 ARRANQUE

@Si se usa un fluido de barrera, un fluido de limpieza, un fluido de
refrigeracion, de calentamiento o lubricante, verificar que los sistemas
auxiliares estdn activados y funcionan correctamente antes de arrancar
la bomba.

@ Cerrar la vélvula de aislamiento en el sitio de descarga de la bomba.
@ Abrir todas las valvulas en el sitio de succién.

® Proceder a cebar la bomba (si ain no se ha hecho). La carcasa de la
bomba y el tubo de succidon debe de estar completamente relleno del
fluido.

@ Encender la bomba y comprobar el incremento en la presién de
descarga. Comparar esta presion con la presion de apagado disponible
en la curva hidraulica.

&Con el objeto de evitar un importante sobrecalentamiento del
liquido dentro de la bomba la bomba no debe de trabajar mas de 20 o
30 segundos con la valvula de descarga cerrada.

® Si la presion esperada se alcanza, entonces abrir progresivamente la

vélvula de descarga.

@Si no se entrega liquido o la presion de descarga es demasiado
baja, entonces ir al capitulo “resolucion de problemas”.

8.4 COMPROBACIONES
FUNCIONAMIENTO

DURANTE EL

Durante el funcionamiento de la bomba en el punto de trabajo
(capacidad, altura de presion, temperatura, ...) es necesario comprobar
los siguientes puntos:

- Comprobar vy registrar la presiéon y caudal en este punto. Si es
necesario, convertir la presion en bar leida en el manémetro a
m.c.a.:

HMTmwe = (Ppar X 100) / (d x 9,806) con d= densidad relativa del fluido.

- Comprobar y registrar la corriente en cada fase del motor.

- Comprobar que las protecciones del motor estan calibradas
correctamente.

- Comprobar la temperatura de superficie de los rodamientos del
motor en los ensamblajes tipo CS y en el soporte de rodamientos
para los ensamblajes del motor tipo TM y TH.

Después de varios arranques, comprobar :
- Niveles de arranque y parada.

- Apriete de los tornillos de sujecion de las bridas.
- No hay pérdidas ni ruidos anormales.

@ Comprobar que la bomba para con el caudal minimo si esta en una

atmoésfera ATEX zona 1. Registrar la temperatura de superficie del
soporte del rodamiento.
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Dirijirse al manual de funcionamiento del sensor de flujo antes de
empezar con los ajustes.

8.5 PARADA

Antes de parar la bomba cerrar la valvula de corte en la impulsién.

@Asegurarse de que la bomba no funciona en estas condiciones mas
que algunos segundos.

Cuando la bomba ha llegado a pararse: cerrar la vélvula de corte de
aspiracion. Si la bomba estd equipada con sistemas auxiliares como un
qguench, sistema de calentamiento, lavado, lubricacién externa, etc...
deben cerrarse en el Gltimo paso.

@Si es probable que la temperatura baje por debajo del punto de
congelacidn, la carcasa de la bomba y los sistemas auxiliares conectados
deben de ser completamente vaciados o de lo contrario protegidos. Para
paradas prolongadas hay que aplicar una capa antioxidante adecuada
tanto dentro como fuera de la bomba.

A Bombeo de fluidos explosivos, téxicos o contaminantes:
Asegurarse de que se hayan tomado todas las medidas y acciones para
evitar riesgos a las personas o al ambiente durante las operaciones de
vaciado.

Los productos que sean devueltos al fabricante deben vaciarse y
limpiarse. El fluido bombeado debe ser completamente eliminado de la
bomba.

9 MANTENIMIENTO

9.1 INFORMACION GENERAL

ALas tareas de mantenimiento deben realizarse solamente por
personal debidamente formado.

@ El mantenimiento de equipos con certificado ATEX deberia
realizarse solo por personal autorizado. Asegurarse de evitar la creacion
de riesgos de explosién durante tareas de mantenimiento en una zona
ATEX.

Toda la documentacion técnica entregada con la bomba deberia
ser conocida y estar disponible cerca de la bomba. El equipo de
mantenimiento deberia ser informado sobre los riesgos relacionados
con el uso de la bomba vy los fluidos bombeados antes de empezar a
trabajar con el equipo (productos peligrosos, temperatura de la bomba 'y
del fluido, partes bajo presidn,...). Deberian estar equipados con todas
las protecciones individuales de seguridad apropiadas (gafas, guantes,...)
y respetar la normativa local industrial y de seguridad.

ALa bomba contiene parte del fluido bombeado incluso cuando estd
parada. Vaciar el cuerpo hidraulico de la bomba con cuidado antes de
empezar a desmontar la bomba.

Deberia haber dispositivos de elevacion adecuados para ayudar al
personal a mover cargas pesadas.



El drea de mantenimiento debe estar claramente identificada. Instalar
carteles de aviso con las palabras «PRECAUCION: imaquina bajo
reparacion!» en la bomba y en el cuadro de control

ACualquier trabajo en la mdaquina debe ser realizado cuando la
bomba estd parada. Antes de cualquier trabajo de mantenimiento o de
reparacion, se deberia aislar eléctricamente el motor y asegurarse de
que no habrd ningun arranque accidental. Bloquear el interruptor
principal en la posicion de abierto y desconectar el interruptor
automadtico. Retirar los fusibles si los hubiera.

PRECAUCION : se deben identificar claramente los equipos eléctricos
que se deben alimentar durante trabajos de mantenimiento o los
equipos presurizados.

Fin de los trabajos de mantenimiento: todas las partes protectoras que
se retiraron antes del mantenimiento deben volver a instalarse y todos
los dispositivos de seguridad deben ser reactivados. El drea alrededor de
la bomba debe limpiarse.

9.2 MANTENIMIENTO Y PLAN DE
INSPECCIONES PERIODICAS

<e_—x>5e recomienda realizar un plan de inspeccién y mantenimiento
para asegurar un uso fiable de la bomba y reducir los peligros por un mal
funcionamiento. En este plan de mantenimiento se deberia incluir el
seguimiento de los puntos de verificacion:

- Comprobar el estado y el funcionamiento de las seguridades y los
sistemas auxiliares,

- Comprobar y ajustar la empaquetadura (si la hay) en caso de fugas
visibles,

- Comprobar si hay fugas en las juntas y sellos de las bridas,

- Comprobar el nivel del lubricante y el aspecto del aceite
(rodamientos lubricados por aceite) en el alojamiento del
rodamiento,

- Comprobar el tiempo de funcionamiento y la frecuencia de
sustitucion de los lubricantes /rodamientos,

- Comprobar la temperatura de superficie de la carcasa del
rodamiento en la zona de los rodamientos,

- Comprobar que se ha retirado la suciedad y el polvo de la bomba y
el motor,

- Comprobar la alineacion del acoplamiento (dependiendo del tipo
de bomba),

- Comprobar si hay ruidos inusuales (cavitaciones, siseo, zumbido,...)
o vibraciones excesivas.

Punto de verificacion Periodicidad

Estado de los sistemas | Depende del equipo. Ver el
auxiliares manual de cada producto

Motor Ver Manual del fabricante

Sellado del eje Semanalmente

Fugas por las juntas Semanalmente

Cantidad de grasa y nivel de | Diariamente / Semanalmente /
aceite Mensualmente

Lubricantes (rodamientos) Frecuencia de  sustitucion
segun el tipo de rodamiento y
velocidad del eje

Temperatura de superficie de | Mensualmente
los rodamientos

Limpieza Dos veces al afio

Alineamiento y desgaste del | Dos veces al afio
acoplamiento

Ruido, vibraciones Mensualmente

Calidad del anclaje Anualmente
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Estas frecuencias son indicadas con caracter informativo. Se podrian
usar como una base para crear un plan de mantenimiento cuando se
pone en marcha una instalacién nueva. Dependiendo de las condiciones
de la instalacién y del uso, la periodicidad se podra acortar o alargar.

9.2.1 LUBRICACION

Las bombas Norma V estdn equipadas con un soporte de rodamientos
con rodamientos lubricados de por vida (TH) o rodamientos lubricados
por grasa (T M) que integran un engrasador manual. Las variantes EM y
CS no tienen rodamientos dentro.

Para el plan de lubricacién del motor, dirigirse a las instrucciones
especificas del mismo.

9.2.1.1 CONJUNTO DE RODAMIENTOS CON ENGRASADOR

Grasa NLGI2* NLGI3

Rango de | -20a+100°C -20 a +100°C
temperaturas (-4 a2 212°F) (-4a212°F)
Descripcion segun | KP2K-25 KP3K-20

DIN

BP Energrease LS-EP2 Energrease LS-EP3
EIf Multis EP2 Multis EP3
Fuchs RENOLIT EP2 RENOLIT EP3
ESSO Beacon EP2 Beacon EP3
Mobil Mobilux EP2 Mobilux EP3
Qs Rembrandt EP2 Rembrandt EP3
Shell Alvania EP2 Alvania EP3
Texaco Multifak EP2 Multifak EP3
SKF LGEP 2 -

(*)NLGI 2 es un tipo de grasa de sustitucion y no debe mezclarse con
otras calidades de grasa.

Cantidad de grasa: 20 cm®,

9.2.1.2 FRECUENCIA DE SUSTITUCION DE LA GRASA

La primera carga de grasa ha sido efectuada en fabrica.

Condiciones de Condiciones de trabajo

trabajo suaves estandar o duras

Intervalo de n<1500 RPM 1500<n<3000 RPM
lubrificacién de los | cada Cada
rodamientos 3.500 horas 2.500 horas

O pasados 12 meses
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Despues de 10.000 horas de funcionamiento o a mas tardar a los 2
afios, los rodamientos deben ser desmontados, limpiados y repuestos de
grasa nueva. En circunstancias verdaderamente desfavorables (ambiente
himedo, polvoriento o temperatura elevada), podria ser necesario
reducir los intervalos de lubricacion.

Para la renovacién o aporte complementario de grasa, se deberia usar
una grasa al jabdon de Litio de alta calidad (ej. Mobilux 2, Shell Aero
Grease 16, Esso Unirex N3).

9.3 DESMONTAIJE Y RE-ENSAMBLAIJE
9.3.1 DESMONTAJE DEL MOTOR

@ Asegurarse de se que trabaja en un area segura.

9.3.1.1 ENSAMBLAJES DE MOTOR TIPO CS Y EM

Para esos dos tipos de ensamblaje del motor serd necesario desmontar
el eje antes de poder retirar el motor.

9.3.1.2 ENSAMBLAJES DE MOTOR TIPO TM Y TH

&Asegurarse de que la alimentacion eléctrica estd desconectada
(alimentacidn principal y alimentacién de la resistencia calefactora). Solo
personal entrenado y cualificado estd autorizado a abrir la caja de
bornes del motor.

- Abrir la caja de bornes del motor y desconectar los cables de
alimentacién. Desconectar el cable de la resistencia calefactora.
Dirigirse al manual de funcionamiento del motor si es necesario.

- Identificar los conectores de los cables con las fases
correspondientes y las conexiones en la caja de bornes del motor.
Asegurar y proteger los extremos del cable.

- Desconectar los cables de los sensores.

& Seleccionar dispositivos de elevacion segun el peso de los
productos a manejar. El peso del motor esta indicado en su placa.

- Usar eslingas y ganchos para manejar el motor. Usar las argollas de
elevacion disponibles en el marco del motor para elevarlo.

- Retirar los tornillos de sujecion del motor [6577C].
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ENSAMBLAJE MOTOR TIPO TM

S Podria ser complicado soltar el motor de la brida de soporte
(demasiado apretada o corroida). Usar destornilladores para
elevar la brida del motor y separar el motor de la bomba.

- Deslizar el motor fuera de la linterna.
- Poner el motor en el suelo y asegurarse de que no ruede.

ENSAMBLAJE MOTOR TIPO TM:

- Desmontar la mitad del acoplamiento del lado del motor: 2
tornillos con punta en forma de diente localizados a 90°.

Moteur V1 )M_Q:
I ) ~ Moteur V18
8010 |
8313

7211 — 7418

9.3.2 DESMONTAJE DEL RODETE

SI EL MOTOR NO SE RETIRO ANTES:

A Asegurarse de que la alimentacion eléctrica esta desconectada

(Alimentacion principal y alimentacion de la resistencia
calefactora). Solo personal entrenado y cualificado estd autorizado a
abrir la caja de bornes del motor.

- Abrir la caja de bornes del motor y desconectar los cables de
alimentacion. Desconectar el cable de alimentacion de la
resistencia calefactora. Dirigirse al manual de funcionamiento del
motor si es necesario.

- Identificar los conectores de los cables con las fases
correspondientes y las conexiones en la caja de bornes del motor.
Asegurar y proteger los extremos del cable.

- Desconectar los cables de los sensores.

& Seleccionar dispositivos de elevacion segun el peso de los
productos a manejar. El peso del motor esta indicado en su placa.
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- Usar eslingas y ganchos para manejar el motor. Usar las argollas de
elevacién disponibles en el marco del motor para elevarlo.

9.3.2.1 TUBERIAS AUXILIARES

Asegurarse de que el dispositivo de lubricacién del cojinete intermedio
estd apagado y no hay presion en el circuito.

- Desconectar el circuito hidraulico.

9.3.2.2 TUBERIA DE IMPULSION

& Si se bombean fluidos calientes o peligrosos, asegurarse de que el

personal de mantenimiento esta entrenado y conoce los riesgos.
Deben respetarse meticulosamente los procedimientos para evitar
riesgos.

- Comprobar que la tuberia de impulsion estd aislada y vacia.
- Desconectar la tuberia de impulsién de la bomba, de la tuberia

principal.
9.3.2.3 DESMONTAJE DE LA BOMBA
- Elevar la bomba con cuidado y deslizarla fuera del tanque o pozo.

Asegurarse de que, mientras se retira la bomba, no se dafia la
A tuberia de lubricacion: podria doblarse o romperse.

- Poner la unidad en el suelo horizontalmente con la tuberia de
impulsion del lado de la bomba.

& Asegurar el area por encima del agujero abierto encima del pozo.

A Asegurarse de que el filtro no golpee el suelo cuando la bomba se
deposite en el mismo: puede romperse.

- Afadir cufias bajo la columna para que el cuerpo hidraulico de la
bomba no se apoye en el suelo.

9.3.2.4 ENSAMBLAJE DE MOTOR TIPO TM Y TH
EQUIPADOS CON COJINETE INTERMEDIO:

- Desmontar el circuito de lubricacion de la bomba.

9.3.2.5 DESMONTAJE DE LA TUBERIA DE IMPULSION
DE LA BOMBA :

- Insertar cufias bajo la brida de la tuberia de impulsion.

- Retirar los tornillos de sujecion [6581] y poner la brida de la tuberia
de impulsién [9200] en el suelo.

- Retirar la junta de la brida [4590A].

19



ESPANOL

9.3.2.6 DESMONTAJE DEL CUERPO HIDRAULICO DE LA
BOMBA:
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- Retirar los tornillos de sujecidn del cuerpo hidraulico [6571E].

S Podria ser dificil retirar el cuerpo hidraulico de la tapa trasera
(demasiado apretada o corroida). Usar destornilladores para
elevar el cuerpo hidraulico y separarlo de la tapa.

- Retirer la carcasa [1130].
- Retirer la carcasa [1150].

Retirar la junta de la carcasa [4596].

9.3.2.7 DESMONTAIJE DEL RODETE:

- Retirar [654423]

Retirar la arandela de bloqueo y la arandela [2905].

- Levantar con dos destornilladores entre el rodete y la tapa trasera.

& Peligro por puntos de aplastamiento. Manipular el rodete con
cuidado.

- Retirar la chaveta del motor del eje usando tenazas si es necesario.

9.3.3 DESMONTAJE DEL CASQUILLO INFERIOR :

- Presionar hacia fuera el casquillo con la cubierta trasera apoyada
en el lado del rodete.

Respetar la eleccion de la superficie de apoyo en la tapa trasera
[1130] mientras se presiona el casquillo [3313] hacia fuera.

9.3.4 DESMONTAIJE DE LA COLUMNA EN EL LADO
DE LA BOMBA Y LAS COLUMNAS
INTERMEDIAS:

Para bombas disefiadas con solo una columna, desmontar el
cuerpo hidraulico.

9.3.4.1 DESMONTAIJE DE LA COLUMNA EN EL LADO
DEL CUERPO HIDRAULICO:

- Poner cuiias bajo la siguiente columna.
Retirar los tornillos [6577F — 6581F]

- Retirar la columna en el lado del cuerpo hidraulico [1340A] usando
una maza de plastico si es necesario para separar las bridas.

f Peligro por puntos de aplastamiento. Dependiendo del tamafio
de la columna, podria ser necesario usar eslingas para levantar la
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columna antes del desmontaje.

Deslizar la columna fuera del eje.

9.3.4.2 RETIRAR EL COJINETE INTERMEDIO:

- Si es necesario, usar un destornillador y una maza para extraer la
carcasa del cojinete.

- Deslizar la carcasa del cojinete [3250] fuera del eje.

- Presionar el cojinete [3320] hacia fuera, usando el lateral de su
carcasa como cara de soporte.
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- Repetir este proceso para las siguientes columnas intermedias.

9.3.5 DESMONTAIJE DEL EJE:

& Comprobar que el dispositivo de elevacién estd calibrado para
mover el peso de las partes. Comprobar el peso del motor, estd grabado
en la placa del mismo.

- Sujetar las eslingas al motor usando las argollas de suspension
disponibles en el marco del motor.

A Podria ser dificil separar el motor de la brida de soporte (fijacion
demasiado apretada o corroida). Usar destornilladores para levantar la
brida del motor y separar el motor de la bomba.

9.3.5.1 ENSAMBLAIJE DEL MOTOR TIPO CS Y EM:
- Retirar la cubierta de proteccién del acoplamiento [7450].
- Retirar los tornillos de sujecion [6577C] del motor.

6577C

1340

6581C N o
o o

- Separar el motor [8010] de la columna [1340] o de la linterna
[3160].

- Levantar el motor [8010] y deslizarlo junto con el eje de la bomba
[2100] fuera de la columna [1340] o la linterna [3160].



- Depositar en el suelo el conjunto de motor+eje asegurandose de
que no ruede.

8010

- Retirar los tornillos de sujecion [7412] del acoplamiento rigido
[7212].

- Depositar el eje [2100] en el suelo.

8010

- Retirar los dos tornillos con punta en forma de diente [7416] de la
mitad del acoplamiento del lado de la bomba.

- Retirar la chaveta [6742].

- Retirar los dos tornillos de bloqueo [7416] de la mitad del
acoplamiento del lado del motor y deslizar hacia fuera esa mitad
del acoplamiento.

7222
2100

9.3.5.2 ENSAMBLAJE DE MOTOR TIPO EM:

- Retirar los tornillos de sujecién de la linterna a la placa de soporte
si es necesario y retirar la linterna.

9.3.5.3 ENSAMBLAJE DEL MOTOR TIPOTM Y TH :

DESMONTAJE DEL ALOJAMIENTO DEL RODAMIENTO TIPO TM :

- Retirar los tornillos de sujecién [6577B] del alojamiento del
rodamiento [3142].

- Deslizar la parte trasera del alojamiento + eje fuera de la columna y
depositarlos en el suelo.

f Peligro por puntos de aplastamiento. Dependiendo del tamafio
de la placa de soporte, puede ser necesario usar eslingas para
elevar la placa antes de desmontarla.
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La ultima columna puede permanecer sujeta a la placa de soporte
si es necesario.

- Retirar la tuerca de bloqueo del eje [7411] y la arandela [7419].

- Retirar la mitad del acoplamiento [7221] y la chaveta del
acoplamiento [6742] usando tenazas si es necesario.

- Retirar el sello con reborde superior [4300A] y el manguito
espaciador [2463].

- Empujar el sello con reborde inferior [4300B] hacia atras.

- Retirar los tornillos [6570F] y deslizar hacia fuera la cubierta
inferior [3262] sobre el eje [2100].

- Deslizar hacia fuera la carcasa del alojamiento del rodamiento
[3142].
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2100

- Retirar los tornillos [6577K] y deslizar hacia fuera la tapa trasera del
rodamiento [3261].

- Deslizar hacia fuera el rodamiento [3011A], después el manguito
espaciador [2461A], y después el rodamiento [3011B].

NN

2100

- Retirar la arandela de soporte [2461B], la tapa inferior [3262] y el
cierre con reborde[4300B].

DESMONTAJE DEL ALOJAMIENTO DEL RODAMIENTO TIPO TH CON

65448

:

AR

Retirar los tornillos de sujecion [7412] del acoplamiento rigido
[7212].

3011

7412 @]
|

MAANANNNNR

MARCO DE MOTOR V1 :

& Peligro por puntos de aplastamiento. Dependiendo del tamafio de
la placa de soporte, puede ser necesario usar eslingas para elevar la
placa antes de desmontarla.

La ultima columna puede permanecer sujeta a la placa de soporte
si es necesario.

Poner cufias bajo la bomba para que esté horizontal.

- Retirar el anillo elastico superior [6544B].

- Deslizar el conjunto del eje fuera de la linterna [3142] apoyando el
conjunto del acoplamiento.

22

Desmontar la mitad del acoplamiento [7212] con su rodamiento
[3011].

Deslizar fuera el eje junto con la mitad del acoplamiento [7222] y
depositarlo en el suelo de manera segura.

Retirar el anillo elastico [6544A] de la mitad del acoplamiento
[7212].

Extraer el rodamiento [3011].

2
V777772777,




- Sacar el tornillo de bloqueo [7416] y retirar la mitad del
acoplamiento [7222].

- Retirar la chaveta [6742] usando tenazas si es necesario.

- Retirar la arandela de soporte [2463] y el anillo eldstico [6544D] si
los hay.

- Retirar el sello con reborde [4300].
- Retirar la junta tdrica de centrado [4610A].

— 46104
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- Retirar el eje [2100] de la columna [1340B].

DESMONTAJE DEL ALOJAMIENTO DEL RODAMIENTO TIPO TH CON
MARCO DE MOTOR V18 :

& Peligro por puntos de aplastamiento. Dependiendo del tamafio de
la placa de soporte, puede ser necesario usar eslingas para elevar la
placa antes de desmontarla.

La dltima columna puede permanecer sujeta a la placa de soporte
si es necesario.

- Poner cufias bajo la bomba para que esté horizontal.
- Retirar los tornillos [7416] y la arandela de soporte [7419].
- Aflojar los tornillos [7412] para facilitar la salida del eje [2100].

- Deslizar el eje [2100] fuera de la linterna [3142] y retirar el sello
con reborde [4300].

- Depositar el eje [2100] en el suelo en una posicidn segura.

7415:
7419

3142
] 7010

7412

o o=
~am

9.3.6 ENSAMBLAIJE DEL

9.3.6.1 ENSAMBLAIJE DEL

ESPANOL

Retirar el anillo elastico interior [6544B] de la linterna [3142].

Deslizar fuera el conjunto completo del acoplamiento [7010] +
[3011].
Retirar la junta tdrica de centrado [4610A].

Si es necesario, extraer el rodamiento [3011] después de que se
retire el acoplamiento eldstico [6544A].

7010

ALOJAMIENTO DEL
RODAMIENTO

ALOJAMIENTO DEL
RODAMIENTO TIPO TM

Deslizar el lip seal [43008B], la tapa inferior del rodamiento [3262] y

la arandela [2461B] sobre el eje [2100].

Posicionar el rodamiento [3011B] en su lugar y deslizar el manguito

espaciador [2461A] sobre el eje [2100].

7417

4300

2100

Retirar los tornillos de sujecidon [6577B] de la linterna [3142] y
sacar el conjunto.

wwon—]

30118 EANIED
2461B—— [

=
4300B —]

2100

- Deslizar el conjunto en el alojamiento del rodamiento [3142].
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- Slide the self-aligning ball bearing [3011B] onto the shaft and into
the bearing bracket housing.

- Posicionar la tapa superior del rodamiento [3261] en su lugar sobre
el alojamiento del rodamiento [3142] y apretar con tornillos

[6577K].

- Apretar la tapa inferior del rodamiento [3262] con tornillos
[6570F].

- Presionar el sello con reborde [4300B] en la tapa del rodamiento
[3262].

- Deslizar la columna superior [2463] en el eje y presionar the lip seal
[4300A] en su lugar en la tapa superior del rodamiento [3261].

- Insertar la chaveta [6742].
- Deslizar la mitad del acoplamiento [7221] en el eje.

- Instalar la arandela de soporte [7419] sobre la mitad del
acoplamiento y apretar el conjunto del rodamiento con la tuerca
[7411).

9.3.6.2 ENSAMBLAIJE DEL ALOJAMIENTO DEL
RODAMIENTO TIPO TH CON MARCO DE MOTOR V1

- Instalar una nueva junta térica de centrado [4610A] en la ranura de
la carcasa del rodamiento [3142].

- Deslizar el eje [2100] a lo largo de la linterna [3142].
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Instalar un nuevo sello con reborde [4300] en el eje.

Insertar el anillo eldstico [6544D] y la arandela de soporte [2463] en el

eje.

Insertar la chaveta [6742].
Deslizar la mitad del acoplamiento [7222] en el eje.
Instalar la arandela [7419] y apretar el tornillo de sujecién [7416].

7416

7222

l -+

Presionar el rodamiento [3011] contra la cara de la mitad del
acoplamiento [7212] y luego instalar el anillo elastico [6544A].
Ensamblar el conjunto del acoplamiento [7212] + [3011] y la mitad
del acoplamiento [7222]. Apretar los tornillos [7412] para sujetar el
eje.

A Retirar la grasa de las dos mitades del acoplamiento con cuidado

antes del ensamblaje final.



3011

- Deslizar el rodamiento + conjunto del eje en la carcasa del
alojamiento del rodamiento [3142] asegurdndose de que el eje
[2100] esté correctamente alineado y soportado.

@ El eje debe permanecer alineado en la carcasa del rodamiento

mientras no se instale el motor. Riesgo de que se doble el eje o se
destruya el rodamiento.

- Instalar el anillo elastico [6544B] en su ranura sobre el rodamiento

[3011].
55448
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9.3.6.3 ENSAMBLAJE DEL ALOJAMIENTO DEL
RODAMIENTO TIPO TH CON MARCO DE

MOTOR V18

El acoplamiento [7010] + rodamiento [3011] + anillo eldstico

[6544A] se entregan como un kit ya ensamblado.

- Instalar una nueva junta térica de centrado [4610A] en la carcasa
del alojamiento del rodamiento [3142]

- Instalar el conjunto de acoplamiento en la carcasa del alojamiento
del rodamiento e instalar el anillo elastico [6544B] sobre el
rodamiento para fijarlo en su sitio.

7010

3142

17

- Sujetar la linterna [3142] con tornillos [6577B] en la brida de
soporte de la columna [1340B].

3142

VA AV A1 7 7
SN N
13408 | g

- Deslizar el eje [2100] en la columna [13408B].

A El eje debe permanecer alineado en la carcasa del rodamiento
mientras el motor no se instale. Riesgo de que se doble el eje o se
destruya el rodamiento.

- Desllizar el sello con reborde [4300] en el extremo del eje e
insertar el eje dentro del acoplamiento [7010].

- Instalar la arandela [7419] y el tornillo [7416] sobre el eje y apretar
el tornillo para ajustar la posicion del eje.

- Apretar los tornillos[7417].

- Poner cufias bajo la bomba para mantenerla en posicién

horizontal.

- Presionar el sello con reborde [4300] en la brida de la columna
[13408].
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9.3.7 ENSAMBLAJE DEL MOTOR

& Seleccionar los dispositivos de elevacién segun el peso de los
productos a manejar. El peso del motor esta grabado en su placa.

9.3.7.1 ENSAMBLAJE TIPO TM

& Peligro por puntos de aplastamiento. Dependiendo del tamafio del
motor podria ser necesario utilizar eslingas para elevar el motor durante
el ensamblaje.

- Sujetar las eslingas a las argollas de suspensién disponible en el
marco del motor.

- Si se retird: colocar la mitad del acoplamiento [7211] en el eje del
motor y apretar los tornillos de bloqueo [7416].

Moteur V1 =228 A/MIVQ’
_ Moteur V18
8010 |
8313

Si es necesario, instalar un anillo de soporte intermedio [8313]
bajo el motor antes de ensamblar el acoplamiento.

- Insertar tacos de goma del acoplamiento si es necesario.
- Instalar el motor [8010] en el alojamiento del rodamiento.

& Peligro por puntos de aplastamiento. Dependiendo del tamafio de
la placa de soporte, podria ser necesario usar eslingas para elevar el
motor / placa antes del ensamblaje.

- Usar tornillos [6577C] para sujetar el motor [8010] al alojamiento
del rodamiento.

26

==

8010

Moteur v\i
i } _ Moteur vi8
8577¢C (]

8313
\g OIS~ 7414
A} .

6577C

0, )
— g ‘?,///4‘;
A N SN/ NN
VL7 777777774 B ...v.:-’I

9.3.7.2 ENSAMBLAJE TIPO TH CON MARCO DE
MOTOR V1

& Peligro por puntos de aplastamiento. Dependiendo del tamafio del
motor podria ser necesario utilizar eslingas para elevar el motor durante
el ensamblaje.

- Deslizar el eje del motor en el acoplamiento [7222]

- Sujetar el motor en el alojamiento del rodamiento [3142] con
tornillos [6577C] y tuercas [6581C].

6577C —7 : : )

8010 —1

3]42\
U]
6581c —1]

s
7 1
9.3.7.3 ENSAMBLAJE TIPO TH CON MARCO DE
MOTOR V18

& Danger from squeeze points. Dependiendo del tamafio del motor
podria ser necesario utilizar eslingas para elevar el motor durante el
ensamblaje.

- Deslizar el eje del motor en el acoplamiento [7010].

- Sujetar el motor en el alojamiento del rodamiento [3142] con
tornillos [6577C].



9.3.7.4 ENSAMBLAJES TIPO CS & EM

- Deslizar la mitad del acoplamiento [7212] en el eje del motor.

- Presionar la chaveta en el eje de la bomba [2100].

- Deslizar la mitad del acoplamiento [7222] en el eje de la bomba.

7416

7222 —"

2100 ——__

@ Si se sustituyera el motor, seria necesario hacer taladros de
bloqueo en el eje del motor.

@ Si se sustituyera el eje de la bomba, seria necesario hacer taladros
de bloqueo en el eje de la bomba [2100].

- Asegurarse de que las mitades de los acoplamientos estan
correctamente posicionadas en los ejes de la bomba y del motor.

WMotor half coupling adjustmeni valuwe

Motor Frame V1 Frame V18
4 pole 0,550,735 kW| 1,1/1.5 kW 2,2/3/4 kW 5,5/7,5/9 kW
2 pole 0.75/1.,1 kW 1,5/2,2 kW 374 kW 5,5/7,579 kW
Size E[mm] 40 50 60 80
Haolf
coupling 45 55 65 85
Size *A" [mm]
Adjustment size 'A’ motor side Flush pump
shaft

\ ||" .I'I
< B\E . Lol

- Apretar los tornillos con punta en forma de diente [7416].

Es necesario utilizar un tornillo guia para taladrar:

Tornillo de bloqueo M8 : hacer un taladro 5,5
Tornillo de bloqueo M6 : hacer un taladro &4

ESPANOL
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- Enroscar el tornillo guia en el agujero roscado libre.

- Taladrar el agujero de bloqueo para el tornillo con punta en forma
de diente:

- Retirar el tornillo guia.

Afadir pegamento fuerte en el tornillo con punta en forma de
diente [7416] y apretar el tornillo para fijar la mitad del acoplamiento en
su lugar.

- Repetir este proceso para los otros 3 tornillos.

- Sujetar las dos mitades del acoplamiento juntas mediante tornillos
[7412] apretando fuerte para asegurarlas.

8010

- Deslizar la columna superior en el eje y sujetar la brida del motor a
la brida de la columna superior.
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9.3.8 ENSAMBLAJE DEL COJINETE INTERMEDIO

o Empujar el casquillo [3320] en la carcasa del cojinete [3250].

Cuando se usa un casquillo pre-agujereado, asegurarse de
posicionar correctamente la apertura delante del agujero de lubricacidn
situado en la carcasa del cojinete.

@ Usar un cilindro de bronce en la prensa (diametro externo cilindro
> didmetro externo cojinete) y comprobar que la superficie de contacto
de la brida es correcta.

Cuando se usa un casquillo entero (no taladrado) sera necesario
taladrar el casquillo luego.

- Presionar el casquillo dentro de la carcasa del cojinete (casquillo de
bronce o de Graphalloy®)

- Taladrar un agujero de 6 mm a través del casquillo usando el
agujero de lubricacidén en la carcasa del cojinete como guia de
taladro.
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9.3.9 ENSAMBLAJE DE LAS COLUMNAS:

- Colocar columnas usando la carcasa del cojinete como anillo de
centrado.

& Comprobar que la carcasa del cojinete estd correctamente
posicionada acorde a la tuberia de lubricacion.
9.3.10 ENSAMBLAJE DE LA HIDRAULICA

9.3.10.1 COJINETES [INFERIORES EXCEPTO LOS DE
CARBURO DE SILICIO

- Presionar el casquillo [3313] en la tapa trasera.

@ Use a bronze drift (OD drift > OD bushing) y comprobar que la
superficie de contacto de la brida es correcta.

9.3.11 ENSAMBLAJE DE LA HIDRAULICA
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- Presionar la chaveta del rodete [6710] en el eje [2100].
- Deslizar el rodete [2200] en el eje [2100].

- Afiadir la arandela de bloqueo [2905].

- Apretar [6544A]

- Poner una junta nueva [4596] en el cuerpo hidraulico.
- Sujetar el cuerpo hidraulico [1150].

9.3.12 ENSAMBLAJE DE LA TUBERIA DE IMPULSION



- Instalar una nueva junta [4590A] entre la tuberia de impulsion
[9200] y el cuerpo hidraulico.

- Apretar los tornillos [6581].

9.4 MOTOR

Para aseguran un tiempo de vida 6ptimo del motor, es necesario un
mantenimiento minimo: limpiar las aspas de refrigeracion regularmente,
comprobar el alineamiento del acoplamiento (si lo hay), comprobar el
apriete del prensaestopas del cable, ...

El tiempo de vida de los rodamientos depende de las fuerzas radiales y
axiales aplicadas en el eje del motor, y por tanto, del disefio de la bomba
( bomba con motor directamente embridado, bomba con acoplamiento
elastico,....).

El motor puede estar equipado con rodamientos lubricados de por vida
(identificados como ZZ o 2Z) o engrasados. Las boquillas de engrase
estdn situadas en los rodamientos y las cantidades de grasa se indican en
la placa del motor.

Ver el manual de instrucciones del motor para encontrar mas
informacion sobre el trabajo de mantenimiento a realizar.

9.5 PARES DE APRIETE

Los pares de apriete dependen del material usado en el ensamblaje y del
tipo de lubricante que se use.

Dirigirse a la regulacion aplicable para saber los pares de apriete
para la sujecion de bridas de acero inoxidable o acero. Los valores
mostrados a continuacién son solo indicativos.. Si se requieren pares de
apriete reales, por favor consulte con nuestro servicio técnico.

Roscas Pares de apriete
M6 8,5 Nm
M8 12 Nm
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M10 25 Nm
M12 40 Nm
M16 90 Nm
M20 175 Nm
M24 300 Nm
M30 500 Nm
M36 700 Nm

@Tornillos de acero inoxidable: aplicar pasta anti-rozaduras antes del
ensamblaje.

9.6 HERRAMIENTAS REQUERIDAS

A continuacidon se indica una lista de las herramientas que
normalmente son necesarias para el mantenimiento de bombas. Estas
herramientas son estdndar y deberian estar disponibles en cualquier
departamento de mantenimiento industrial.

- Llaves para ajustar tuercas hasta M43,
- Llave tubular hasta M 48,

- Llaves Allen hasta 10 mm,

- Gama de destornilladores,

- Mazo blando.

@Si es necesario realizar trabajos de mantenimiento en un area
clasificada como ATEX, aseguUrese de que en ese area esta autorizado el
uso de todas las herramientas necesarias.

Equipo mds especializado :
- Extractores de rodamientos,
- Calentador de rodamientos,

- Llave de cadena para el acoplamiento.
- Cilindro de plastico/bronce y una prensa,

Guia de taladro M8 / 5.5y M6 / J4.
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10 AVERIAS, CAUSAS Y SOLUCIONES

Averia

Causa

Solucién

La bomba da

caudal o altura

no

- Pérdida de carga demasiado elevada

Comprobar las pérdidas en la tuberia de impulsion
Comprobar que las valvulas estan abiertas y el ajuste de la valvula de seguridad y de
la valvula reguladora de caudal

- La aspiracion de la bomba no esta sumergida

Comprobar el nivel de obstruccion del filtro.
Retirar la bomba del pozo y limpiar el filtro
Comprobar el desgaste del rodete

Comprobar el contenido de particulas en el fluido

- NPSH disponible demasiado bajo

Comprobar los niveles del fluido, su temperatura y su presion de vaporizacion

- Sentido de giro erréneo

Intercambiar dos fases en la caja de bornes del motor

- Pérdidas en la junta de la brida de impulsion

Comprobar el apriete de los tornillos de sujecion de las bridas y el estado de la junta

- Sensor de nivel ajustado demasiado abajo

Ajustar el nivel minimo mas arriba para tener un nivel minimo de fluido por encima
de la cubierta trasera

- Velocidad del motor demasiado baja

Comprobar la conexion del motor eléctrico
Comprobar la frecuencia en el variador de velocidad

- Rodete gastado

Comprobar las caracteristicas del fluido
Sustituir el rodete

Mala aspiracion de la
bomba

- El fluido no puede alcanzar la entrada de la bomba

Limpiar el filtro
Comprobar que el NPSH disponible en la instalacion es mayor que el requerido por la
bomba

- Materia extrafia en la bomba

Abrir y limpiar el cuerpo hidraulico de la bomba
Comprobar el desgaste del rodete

- Nivel de fluido demasiado bajo en el pozo

Comprobar la profundidad ajustada en el sensor de nivel bajo y en el de proteccion
de marcha en seco.

Comprobar que la bomba para en el nivel bajo.

Registrar el valor del nivel bajo

El fluido sale por la
aperture superior de
la columna

- Cojinete intermedio del eje gastado

Desmontar y comprobar el desgaste del cojinete

- Salida de impulsion atascada

Subir la bomba del pozo y limpiar la columna de la bomba. Abrir la apertura de
impulsion

- Nivel del fluido demasiado alto

Comprobar el ajuste del sensor de nivel alto
Comprobar la entrada de fluido

Nivel elevado de

vibraciones

- Rodete desequilibrado

Desmontar el rodete y comprobar que no hay ninguna materia extrafia atrapada
entre los dlabes
Comprobar que el rodete no esta atascado o gastado

- Rodamiento destruido

Desmontar la bomba y sustituir el rodamiento.
Comprobar que no hay liquido dentro del alojamiento del rodamiento

- Falta de grasa en el Soporte de rodamientos tipo TM

Llenar el engrasador o apretarlo
Comprobar que hay un calendario de mantenimiento y se respeta.

- Cojinete intermedio del eje gastado

Comprobar que el circuito de lubricacion del cojinete estd bien
Sustituir el cojinete

La temperature del
Soporte de
rodamientos aumenta

- Rodamientos destruidos en el Soporte de rodamientos

Sustituir el rodamiento

- Rodamientos gastados en el Soporte de rodamientos o en el
motor

Identificar y sustituir rodamientos gastados

La bomba hace ruido

- La aspiracion de la bomba no estd sumergida

Comprobar si hay signos de cavitacion
Comprobar que la bomba para en el nivel bajo y que el filtro no esta atascado

- Altura de aspiracién demasiado alta o presion de impulsion
demasiado baja

Comprobar el nivel bajo del fluido (si se usa una extension de la tuberia de
aspiracion)

Limpiar el filtro

Comprobar que el NPSH disponible en la instalacion es mayor que el requerido por la
bomba

- La bomba no estd nivelada propiamente o la bancada esta
distorsionada.
- Fuerzas excesivas en la brida de impulsion

Comprobar que la bomba estd correctamente instalada en el pozo sin ninguna
distorsion.

Comprobar que no hay restricciones mecdnicas aplicadas a partes de la bomba en el
pozo y en la tuberia de impulsién.

- Materia extrafia en el cuerpo hidraulico de la bomba

Abrir y limpiar el cuerpo hidraulico de la bomba

- Pérdidas de corriente

Comprobar la puesta a tierra del motor
Buscar el origen de la fuga de corriente: cables dafiados, goteo de fluido en
componentes eléctricos,...

Los interruptores de
proteccion del motor
se han activado

- Rango del disyuntor demasiado bajo

Comprobar la corriente nominal del motor y seleccionar la proteccion del motor
adecuada segun In

- Densidad relativa del fluido o viscosidad mayor de lo
esperado

Comprobar el motor para incrementar la potencia instalada

- La bomba gira a la derecha de la curva o fuera de los limites
de aplicacion

Medir el punto de trabajo de la bomba y comprobar que trabaja dentro de los
limites de su campo de aplicacién

- Materia extrafia en la bomba

Abrir y limpiar el cuerpo hidraulico de la bomba
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11 RECICLAIJE Y ELIMINACION DEL

PRODUCTO

Al final de la vida de servicio del equipo o de sus partes, los materiales
relevantes y partes deberian reciclarse o desecharse usando un método
que respete el medio ambiente y las reglamentaciones locales. Si la
bomba contiene sustancias que podrian resultar nocivas para el medio
ambiente, estas deberian extraerse de la bomba y desecharse
cumpliendo las reglamentaciones locales. Esto también es aplicable a
liquidos y/o gases que pudieran ser usados en sistemas auxiliares de
sellado.

&Incluso cuando se desmonta la bomba de la instalacién, la bomba
puede contener una parte del fluido bombeado. Asegurese de que los
liquidos peligrosos han sido eliminados. Deben respetarse los requisitos
de seguridad disponibles en la hoja de seguridad del fluido. Cuando se
desmonta la bomba debe usarse equipo de proteccion personal
adecuado.

12 REPUESTOS

12.1 PLANO DE CORTE Y LISTA DE
REPUESTOS

EI plano de corte de la bomba y la lista de repuestos estan
disponibles bajo pedido. La peticidn deberia enviarse a nuestro
departamento de post-venta mencionando el nombre de la bomba y su
numero de serie. Los datos estan grabados en la placa de la bomba.

12.2 REPUESTOS

Durante el periodo de garantia es obligatorio el uso de piezas de
repuesto originales. Y es altamente recomendado seguir haciéndolo
después del periodo de garantia.

Su pedido de repuestos se puede hacer a través de su distribuidor local
de WILO o a través de nuestro servicio técnico.

En caso de pedido, por favor indicar :

- Numero de serie,
- Descripcion complete de la bomba,
- Item o descripcion de los repuestos pedidos.

El nimero de serie de la bomba esta grabado en la placa de la bomba.

12.3 REPUESTOS RECOMENDADOS

Cuando la bomba trabaja en el punto de trabajo seleccionado, las
operaciones de mantenimiento son muy limitadas. Para reducir el riesgo
de operaciones de mantenimiento inesperadas se recomienda crear y
seguir un plan de mantenimiento.

En cualquier caso, para asegurar un servicio rapido, se deberian tener las
siguientes piezas en stock :

ESPANOL

- Cierre mecanico o juego de anillo de empaquetadura,*
- Juego de rodamientos*,
- Juego de cojinetes del eje*,

- Conjunto de rodamientos del motor (para tamafios de bancada >
90),

- Conjunto complete de sellos y juntas,
- Parte elastica del acoplamiento*,
- Cartucho de engrase automatico*.

(*): algunas partes pueden no estar relacionadas con su bomba.
Nuestro departamento de post venta confirmara la lista de repuestos
segun el nimero de serie de la placa de la bomba.

12.4 REPUESTOS RECOMENDADOS PARA
DOS ANOS DE FUNCIONAMIENTO

La lista de repuestos se puede realizar usando la lista recomendada
disponible en la DIN24296.

Por ejemplo, los repuestos recomendados para una o dos bombas son (a
adaptarse segun el disefio de la bomba) :

- Rodete : 1 (0 1 juego),

- Eje: 1,

- Tuerca del rodete : 1,

- Sellado del eje : 2,

- Soporte del rodamiento, rodamiento : 1 de cada tipo,
- Cojinete* : 1 de cada tipo,

- Juntas de la carcasa/etapas : 4 juegos completos,

- Cierre mecanico : 1,

- Anillo de empaquetadura* : 2 sets,

- Cartucho de engrase automatico® : 2.

(*): algunas partes pueden no estar relacionadas con su bomba.
Nuestro departamento de post venta confirmara la lista de repuestos
segun el nimero de serie de la placa de la bomba.
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13 DECLARACION CE

EG KONFORMITATSERKLARUNG
EC DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE CE

Als Hersteller erkldren wir hiermit, dass die Pumpenbavarten der Baureihe
We, the manufacturer, declare that the pump types of the series
Nous, fabricant, déclarons que les types de pompes de la série

{Die Serennummer st aut dem Typenschild des Produkfes nach Punkfer &) & c) von §1.7.4.2
und §1. 7.3 ges Anhanges i der Maschinenridit\nie angegeben. / The sena number I maried
on the product site plate according to points b) & c) of §1.7.4_2 and §j1.7.2 of the annex [ of
the Machinery directive. / Le numéno de série est insont sur fa plague signaiétigue dy prodit
&1 accord Fvec les painds 0) & c) du I 742 of dv §1.7.3 ge Pamexe § de i3 Directive
Machines. )

Wilo-MMIS0 v

in der gelieferten Ausfihrung felgenden einschldgigen Bestimmungen entsprechen :
In their delivered state comply with the following relevant directives :
dans leur état de livraison sont conformes aux dispositions des directives suivantes :

_ Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

_ Machinery 2006/42/EC

_ Machines 2006/42/CE

und gemdss Anhang 1, §1.51, werden die Schutzziele der Niederspannungsrichtiinie 2006/95/EG eingehaiten,
and acconding to dhe amnex I, £1.5.1, comply with the safety objechives of the Low Voltage Directhve 2006/ 95/EC.
et, suivant Mannexe I, §1.5.1, respactent les objectis de séoumté de b2 Directive Basse Tension 2006/95/CE.

_ Elektromagnetische Vertriiglichkeit-Richtlinia 2004/108/EG
_ Electromagnetic compatibility 2004,/108/EC
_ Compabilité électromagnétigue 2004/108/CE

_ Richtlinie energieverbrauchsrelevanter Produkte 2009/125/EG

_ Energy-related products 2009/125/EC

_ Produits liés a I'énergie 2008/125/CE

Nach den Qkcdesign-Anforderungen der Verordniung S40/200% for Ausfihrungen mit einem sinstufigen Dreiphasen - S0Hz - Kafglaufer -
Endiuktioresele kiromator

Thiz applies accorging o eco-design reguiremants of the reguiation S40/2009 o the versions with an induction efectric motor, sguimel cage, three-
phase, singhe spead, ruaning at S0HT

suivant les exigences o'dco-conoephion du réglament S40/200% aux wersions compartant i mobeur dlectrigue & induction 3 cage o éowrewd,
friphass, mono-vitesse, fornctionnant & 50tz

und entsprechender nationaler Gesetzgebung,
and with the refevant national legisiation,
et aux Mgislations nationales les transposant,

sowie auch den Bestimmungen zu folgenden harmonisierten europdischen Mormen 2
comply also with the following relevant harmonized European standards :
sont également conformes aux dispositions des normes européennes harmonisées suivantes :

EN BD9+A1 EM 50034-1
EM ISO 12100 EMN 60204-1
Bevclmachtigter fir die Zusammenstellung der bechnischen Unteragen ist: Division Pumps & Systems

Indusiry Engineering Manager - FELU Pumps
WILD SALMSON FRANCE SAS

53 Bd de la Républigue

F-TE2400 Chatou

Person authonined to compiie the tachnical fie is -
Personne auionsée 3 conshituer e dessier technique est ¢

Digital unterschricben von
Dortmund, Fi ;‘z mgllger.her:henhein@uﬁln. ey
e wilo
I Diatum: 2015.02.25
H. HERCHENHEIN 05:36:44 +OT00F WILO SE
Senior Vice President - Group Quality Mortkirchenstrape 100

44263 Dortmund - Garmany
N"2118041.01 [CE-A-5 n"4101504)

FLEE1#1]
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(BG) - 6bArapcKu e3mK
OEKNAPALMA 3A CbOTETCTBME EO

'WILO SE pexnapWpat, Y& NpogyKTUTE NOCOYEHW B HACTORLLATS JesnapaumMa
CLOTEETCTEAT Ha pasnopenbiTe Ha CNEOHWTE EEPONSACKH JMPSKTUER U
MPMEnHTE M HAUMOHANHW 3aK0HOAITENCTRA:

Mawinen 2005/42/E0 ; EnexTpoMarHuTHa CoeMacTiMocT 2004/ 108/E0
MpoaykTi, cebpaaum c esepronoTpebnesneTo 2009,/125/E0

KEKTD M HE XEPMOHWEMPEHKTE SEEPONESNCKH CTAHAAPTH, YNOMEHETH Ha
NpegHUHaTa CTPaHMLA.

(CS) - Cestina
ES PROHLASENI O SHODE
'WILO SE prohlaguje, 22 wrobky uvedené v tomto prohldeni adpovidaji

ustanovenim niZe uvedenych evropskych smérnic a narodnim pravnim
predpisim, které je prejimaji:

Stroje 2006/42/ES ; Elektromagneticks Kompatibilita 2004/108/E5 ; Wyrobki
spojenych se spobiebou energie 2009/125/E5

a rovnéz splhwji poZadavky harmonizevanych evropskych norem uvedenych
na prredchazejici strance.

(DA) - Dansk
EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

'WILO SE erklzrer, at produkteme, som beskrives i denne erklaring, eri
overensstemmelse med bestemmealseme i felgende surcpaiske direktiver,
samt de nationale lovgivninger, der gennemferer dem:

Maskiner 2006/42/EF ; Elektromagnetisk Kompatibilitet 2004/108/EF ;
Energirelaterede produkter 2009/125/EF

D= er ligeledes | overensstemmelse med de harmoniserede europasiske
standarder, der er anfort pd forrige side.

(EL) - EAApvika
AHADQEZH EYMMOP®OQEHE EK

(WILO SE SnAwvel 6T Ta NpeiovTa Nou opilovTal oTny Napolod sUpwnaika

EnAwon sival cuppwya e Tic S1iaTatag Twy napaxkaTw odnymey kal Tig shvikeg
wopoBsgisg omig onoisg £xe1 peTapepbsi:

Mnxavrpara 2006/42/EK ; Hhsxrpopayvnmixng cupBardrnrag 2004/108/EK ;
Euwdedpeva pe Trv evepyEeia npoicvTa 2009/125/EK

kai eniong pe Ta ebfg evappoviopéva supwnaika npdTuna nou avapépovTal
otV nponyolpevn askida.

(ES) - Espainol
DECLARACION CE DE CONFORMIDAD
'WILO SE dedara que los productos citados en la presenta declaracion estdn

conformes con las disposiciones de las siguientes directivas europeas y con
las legislaciones nacionales que les son aplicables :

Maquinas 2006/42/CE ; Compatibilidad Electromagnética 2004/108/CE ;
Productos relacicnados con la energia 2009/125/CE

¥ igualmente estan conformes con las disposiciones de las normas europeas
armonizadas citadas en la pdgina anterior.

(ET) - Eesti keel
EU VASTAVUSDEKLARATSIOONI

'WILO SE kinnitab, et selles vastavustunnistuses kirjeldatud tooted on
kooskidlas alljdrgnevate Eurcopa direktiivide sitetega ning riiklike
seadusandlustega, mis nimetatud direktiivid dle on witnud:

Masinad 2006/42/EU ; Elektromagnetilist Uhilduvust 2004/108/E0 ;
Energiamdjuga toodete 2009/125/80

[Samuti on tooted kooskdlas eelmisel lehekiiljel dra toodud harmoniseeritud
Eurcopa standarditega.

(FI) - Suomen kieli
EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

'WILD SE vakuuttaa, ettd t3ss3 vakuutuksessa kuvatut tuotteet ovat
seuraavien eurcoppalaisten direktiivien masdrdysten sekid niihin sovellettavien
kansallisten lakiasetusten mukaisia:

Koneet 2006/42/EY ; Sihkdmagnesttinen Yhtesnsopivuus 2004/108/EY ;
Enargiaan liittyvien tucttsiden 2009/125/EY

Lisiksi ne avat seuraavien edellisells sivulla mainittujen yhdenmukaistettujen
leurcoppalaisten normien mukaisia.

(HR) - Hrvatski
EZ IZJAVA O SUKLADNOSTI

WILD SE izjavljuje da su proizvedi navedeni u ovoj izjavi u skladu sa
sliedecim pribwadenim europskim direktivama i nacionalnim zakonima:

EZ smjemica o strojevima 2006/42/EZ ; Elektromagnetna kompatibilnost -
smjemica 2004/108/EZ ; Smjemica za proizvade relevantne u pogledu
potroznje energije 2009/125/EZ

i uskladenim europskim normama navedenim na prethodnoj stranici.

(HU) - Magyar
EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
'WILD SE kijelenti, hogy a jelen megfeleldségi nyilatkozatban megjelalt

termeékek megfelelnek a kivetkezd eurdpai irdnyelvek eldirdsainak, valamint
azok nemzeti jogrendbe Stiltetett rendelkezésainek:

Gepek 2006/42/EK ; Elektromagneses dsszeférhetoségre 2004/ 108/EK ;
[Energidval kapcsolatos termekek 2009/125/EK

wvalamint az eldzd oldalon szerepld, harmonizalt eurcpai szabwanyoknak.

(IT) - Italiano
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

'WILO SE dichiara che i prodotti descritti nella presente dichiarazione sono
lconformi alle disposizioni delle seguenti direttive europee nonché alle
legislazioni nazienali che le traspongono :

Macchine 2006/42/CE ; Compatibilita Elettromagnetica 2004/108/CE ; Prodotti
connessi all'energia 2009/125/CE

E sono pure conformi alle disposizioni delle norme europee armonizzate citate
3 pagina precedente.

(LT) - Lietuviy kalba
EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

'WILO SE pareiskia, kad Sioje deklaracijoje nurodyti gaminiai atitinka iy,
Europos direkbywvy ir jas perkelianiy nacionaliniy jstatymuy nuostatus:

Mazinos 2006/42/EB ; Elektromagnstinis Suderinamumas 2004/108/EB ;
Energija susijusiems gaminiams 2009/125/E8

ir taip pat harmonizuotas Europas normas, kurios buve cituctos ankstesniame

Euslaw’e.

(LV) - Latviesu valoda
EK ATBILSTIBAS DEKLARACIIU
'WILO SEdeklarg, ka izstrad3jumi, kas ir nosaukti 5aja deklaracija, atbilst Seit
uzskaitito Eiropas direktivu nosadjumiem, ki ari atsevizku walstu likumiem,

kuros tie ir ietverti:

Maginas 2006,/42/EK ; Elektromagnétisk3s Saderibas 2004/108/EK ; Energiju
saistitiemn rafojurniem 2009/125/EK

un saskanctajiem Eiropas standartiem, kas mingti ieprieks&a lappusa.

(MT) - Malti
DIKJARAZZIJONI KE TA" KONFORMITA

'WILO SE jiddikjara li |-prodetti specifikati f'din id-dikjarazzjoni huma kenformi
mad-direttivi Ewropej li jsegwu u mal-legislazzjonijiet nazzjenali li
iapplikawhom:

IMakkinalju 2008/42/KE ; Kompatibbilta Elettromanjetika 2004/108/KE ;
Prodothi relatati mal-energija 2009/125/KE

kif ukoll man-normi Ewropej armoenizzati li jsegwu imsemmija fil-pagna

lEreéedenti.

(NL) - Nederlands
EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

'WILD SE verklaart dat de in deze verklaring wermelde preducten voldoen aan
de bepalingen van de wolgende Europese richtlijnen evenals aan de nationale
wetgevingen waarin deze bepalingen zijn overgenomen:

Machines 2006/42/EG ; Elektromagnetische Compatibiliteit 2004/108/EG ;
Energiegerelateerde producten 2009/125/EG

De producten woldoen evensens aan de geharmoniseerde Europese normen

die op de vorige pagina worden gsnoamd.

i
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(NO) - Norsk
EU-OVERENSSTEMMELSESERKLAEING

WILD SE erklzerer at produktene nevnt i denne erklaeringen er i samswvar med
folgende europeiske direktiver og nasjonale lover:

EG-Maskindirektiv 2006/42/EG ; EG-EMV-Elektromagnetisk kompatibilitst
2004/ 108/EG ; Direktiv energirelaterte produkter 2009/125/EF

og harmoniserte europeiske standarder nevnt p3 forrige side.

(PL) - Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

WILO SE ofwiadcza, 2o produkty wymienione w ninigjszej deklaracii =3
zgodne z postanowieniami nastepujgcych dyrekbyw europejskich i
transponujacymi je przepisami prawa krajowego:

Maszyn 2006/42/WE ; Kompatybilnosd Elektromagnetycznej 2004/ 108/WE ;
Produktéw zwiazanych z energiz 2009/125/WE

oraz z nastepujacymi normami europejskich zharmaonizowanymi podanymi na
Lpoplzedniej stronie.

(PT) - Portugués
DECLARACAD CE DE CONFORMIDADE

WILD SE dedara que os materiais designados na presente declaragao
obedecem as disposigies das directivas eurcpeias e as legislagbes nadonais
que as transcrevem :

Maguinas 2006/42/CE ; Compatibilidade Electromagnética 2004/108/CE ;
Produtes relacionades com o consumo de energia 2009/125/CE

E obedecem também &s normas europeias harmonizadas dtadas na pagina
precedente.

(RO) - Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

'WILO SE declard c3 produsele dtate in prezenta declaratie sunt conforme cu
dispozitiile directivelor europens urmatoare si cu legislatiile nationale care |2
transpun :

Masini 2006/42/CE ; Compatibilitate Electromagnetica 2004/108/CE ;
Produselor cu impact energetic 2009/125/CE

51, de asemenea, sunt conforme cu normele europene armonizate citate in
pagina precedenta.

(RU) - pyccrmit A3bIK
Nexknapayma 0 COOTBETCTBMM EBponedcknM HopMaM

WILO SE 3aABnseT, 4T0 NpoayKTsl, NEPE4MCISHHLIE B JAHHDW OeKNapaumu o
COOTBETCTEMM, OTESHEKT CSLYHILLNM ESPONSiCKMM JUPEKTHESM 1
HBLMOHANLHEIM MPEANBCIHMAM!

|OnpekTrea EC no mawwssomy obopyaceanwo 2006/42/EC ; OQupextuea EC no
SNeKTPOMarHUTHON coemMecTumocTi 2004/108/EC ; JupesTHEa o NpooyKumm,
ceRzaHHoN C 3HepronoTpebnennen 2009/125/EC

M rEpMOHMIMDOEIHHEIM S5PONSACKMM CTEHASDTAM, YNOMAHYTEIM H2
npespmyLLSl CTPaHALE.

(SK) - slovencina
ES VYHLASENIE O ZHODE

'WILD SE gestne prehlasuje, Ze wyrobky ktoré si predmetom tejto deklarade,

su v silade s poZiadavkami nasledujicich eurdpskych direktiv a
lodpovedajucich narodnych legislativiych predpisow:

Strojovych zariadeniach 2006/42/ES ; Elektromagnatickd Kompatibilitu
2004/108/ES ; Energeticky vyznamnych wyrobkov 2005/125/ES

ako aj s harmonizovanymi eurdpskych normami uvedenymi na
Lpledd1édzaju'cej strane.

(SL) - Slovenscina
ES-IZJAVA O SKLADNOSTI

WILD SE izjavlja, da so izdelki, navedeni v tej izjawi, v skladu z dolodili
naslednjih evropskih direktiv in z nadionalnimi zakonodajami, ki jih vsebujejo:

Stroji 2006/42/ES ; Elektromagnetno Zdruzljivostjo 2004/108/ES ; Izdelkov,
povezanih z energijo 2009/125/ES

pa tudi z usklajenimi evropskih standardi, navedenimi na prejsnji strani.

(SV) - Svenska
EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

'WILO SE intygar att materialet som beskrivs i faljande intyg dversnsstammer
med bestimmelsema i filjande eurcpeiska direktiv och nationella
lagstiftningar som infar dem:

Maskiner 2006/42/EG ; Elektromagnetisk Kompatibilitet 2004/108/EG ;
Energirelaterade produkter 200%/125/EG

Det éwerensstammer dven med féljande harmoniserade europeiska standarder
zom namnts p3 den foregdende sidan.

(TR) - Tiirkce
CE UYGUNLUK TEYID BELGESI

WILD SEbu belgede belirtilen driinlerin asadidaki Avrupa yonetmelilderine we

ulusal kanunlara uygun oldugunu beyan etmektedir:

Makine Yanetmeligi 2006/42/AT ; Elektromanyetik Uyumluluk Yénetmeligi
2004/108/AT ; Eko Tasanm Yénetmeligi 2009/125/AT

wve énceki sayfada belirtilen uyumlastinlmis Avrupa standartlanna.

34



PYCCKUMA
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2.8.9  3AWMTHBLIA KOXKYX MYDTbI
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1 OBLNE CBEAEHUA

1.1 Ob 3TOM AOKYMEHTE

OpurMHanbHLIM  A3bIK  3TOrO  PYKOBOACTBA MO 3KCM/yaTauuu —
bpaHLy3CcKuit. Bce TEKCTbI 3TUX JOKYMEHTOB Ha APYruX A3blKax ABAAIOTCA
nepeBOAOM OPUTMHANBHOTO PYKOBOACTBA MO IKCMyaTaLmy.

HacToslee pyKOBOACTBO MO MOHTaXy W 3KCMayaTauuu COCTaBAAEeT
HeoTbemieMyto 4acTb 060PYA0BaHUA U [OMKHO HAXOAWUTbCA Ha MecTe
ero ucnosib3osaHua. [ns obecnedeHUs HagexHoh u adpdeKkTuBHOM
3KCMAyaTaumMu Hacoca Heobxogumo cobnogatb  BCe  yKasaHus,
npuBefEeHHbIE B 3TOM PYKOBOACTBE. PyKOBOACTBO MO MOHTaxy W
3KCMAyaTaLymM COOTBETCTBYET BapUaHTY UCMONHEHUA HAacoca U oTBevaeT
NPUMEHUMbIM HOPMam 6€30MacHOCTH, AEMCTBYIOLLMM Ha MOMEHT CAaun
B neyaTb.

2 TEXHWUKA BE3OMACHOCTU

B [JaHHOM PYKOBOACTBE COAEPIKATCA OCHOBHbIE YKasaHWsA, KOTOpble
[O/MKHbI COBNOAATBCA NPU MOHTAXKe W 3KcnayaTauuu. Cneumanuct no
06CNYKMBAHUIO WM OTBETCTBEHHbLIN OMEpPaTop AO/MKHbI U3Yy4UTb 3TU
YKa3aHWA [0 Ha4yana MOHTaXKHbIX U NYCKOHANAA0uHbIX paboT.

B paHHOM rnase npuBeAeHbl He TOAbKO oblpe npaBuaa TEXHWUKM
6e3onacHocTM, KoTopble Heobxoaumo cobnoaatb, HO U CneumanbHble
yKasaHusa no 6e30onacHoCTM, yNoMMHaeMble B Ceaytowmx rnasax. OHu
BblAeNeHbl CIeAyOWMMM NPeaynpeKaaowmnmMm CMMBOIaMM.

2.1 YCNOBHbIE OBO3HAYEHMUA,
UCNONTb3YEMBbBIE B 3TOM PYKOBO/CTBE

Aoman OMACHOCTb A/1A NepcoHana.
&Onamocn’ NoparKeHUa 3NEKTPUYECKMM TOKOM.

AHecoGnmAeHme TEXHUKM 6Ee30MacHOCTU MONKET MpPUBECTU K
NOBPEXAEHMIO MPOAYKTA / YCTAHOBKM.

@OTHOCMTCH K AONOMIHUTENbHBIM TPEBOBAHUAM, KOTOPbIM A0/KEH
COOTBETCTBOBATb HAacOC Npu paboTe B ONACHbIX 30HAX.

3T0 He npeaynpexaalowmii CUMBOA, a MNpUMeYaHue c
[0MNO/IHUTE/IbHOW NONe3HON MHbOoPMaLMent 418 UCNONb30BaHNA Hacoca.

2.2 KBAIMOUKALUNA NEPCOHANA

&I‘Iepcman, 3aHATbIM B 3KCMAyaTauMu, yCTaHOBKe, NMpoOBEpKe MW
TEXHUYECKOM o6CyKMBaHUM Hacoca " BCMOMOraTesibHbIX
npucnocobieHnin, JOMKEeH UMeTb  Heobxogumyto  Ana  3Toro
KBannduKaumio.

OTBETCTBEHHOCTb 3a KBa/MPUKaLMio, NPOBEPKY 3HAHMI U Haa3op 3a
nepcoHasoM BO3/1araeTca Ha Bnafenblia Hacoca. Mpu HeobxogumocTtu
obydeHne MoKeT 6blTb nposBeseHO KomnaHuen «WILO» wan ee
npeactasutenem. PYKOBOACTBO NpeanpuATUA [OMKHO obecneunTs,
4TOBbl PYKOBOACTBO MO 3KCMAyaTauuu ObiNo  TWATENBHO W3y4YeHO
nepcoHasoM, KOTOpbI ByaeT NCNoab30BaTb STOT HAcoC.
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2.3 PUCKU B CZIYHAE HECOBNIOAEHUA
TEXHUKU BE3ONACHOCTHU

@Heco&m,ﬂ,eme TEXHUKM 6€30MacHOCTU MOXKET NMPUBECTU K PUCKY
NoNy4YeHUs TPABM MEPCOHANOM U NOBPEXAEHUA NPOAYKTa / YCTaHOBKMU.
HecobatogeHne TexHUKM 6e30MnacHOCTU MOXKET CTaTb NPUYMHON yTpaThl
npasa Ha NpeabsaBAeHMe NPETEH3UI 0 BO3MeLLeHUM yiiepba.

B yactHocTH, H6C06I1I'O,D,EHM6 MOXeT NpuBecTu K ceayrowmm pUCKkam:

- OTKa3 BaXHbIX GYHKLMI NpoayKTa / yCTaHOBKM,

- HesbinonHeHne HeOﬁXOﬂ,MMbIX onepau,wﬁ TeXHuU4yecKoro
06Cﬂy)+(MBaHMﬂ N PEMOHTa,

- TpaBmbl NepcoHana: aNeKTpUYecKne, mexaHuyeckme, Xumudeckme,
TepMuyeckme u T.4,.,

- Yuwepb cobcTBeHHOCTH,
- YTpaTa 3aWwuTHbIX CPeacTs,
- PUWCK 3arpasHeHns OKpy»Katowwei cpeabl.

2.4 TEXHUKA BESONACHOCTHU
2.4.1 TEXHUKA BESONACHOCTU ANA NEPCOHANA

PABOTA HA HACOCHOW YCTAHOBKE:

Aﬂepep, Hayanom paboT No TexHUYECKOMy 06CYKUBaHUIO creayeT
y6eanTbca B TOM, YTO MUTaHMe OTK/OYeHO. Bo Bpemsa paboTbl Hacoca
3aMpeLLeHO CHUMATb 3/1EKTPUYECKYIO 3aLLUMTY.

Anepe,q [EeMOHTa)eM Hacoca HeobXOAMMO OMOPOMKHUTb HAcoC U
u3onmposatb Tpybonposoabl. EciM  Hacoc rnepekauvBas  OnacHble
pabouve cpeagbl, nepes AEMOHTa)em ero caeayet obpabortaTtb
[€3aKTMBUPYIOLLMM NPEnapaTom 1 OYUCTUTb.

OBPALLEHWE C KOMNOHEHTAMM:

AHGKOTOpre yact obopyLoBaHMA MOMYT MMETb OCTpble Kpas.
Mosatomy npu o06paweHun ¢ HUMKW  HeobXoaMMO NOJb30BaTbCA
33aLLMTHBIMM NEpYaTKaMM U COOTBETCTBYHOLMMM CPeaCcTBaMM 3aLLUMUTbI.

A,ﬂ,ﬂﬂ NOAHATUA KOMMOHEHTOB Maccoi 6onee 25 Kr A0/KHbI
MCNo/b30BaTbCA MNOAbEMHble nNpucnocobneHuns, KoTopble cnegyeT
NPUMEHATb B COOTBETCTBUM C MECTHBIMW NPaBUNaMK.

rOPAYUE NN XONNOOHBIE YACTU HACOCA:

AVBGeraTb CNYYaHOTO KOHTaKTa C O4YeHb FOPAYUMMM UAU OYEeHb
XONOAHbIMW KOMMOHeHTamu. Ecan TemnepaTtypa NoOBepXHOCTM Hacoca
WUAN AONONHUTENbHBIX NpucnocobaeHnii Boiwe 68 °C uam Huxe -5 °C,
cnepyeT MNPUHATL HeobXxoauMble Mepbl NPesoCcTOpOXKHOCTU. [Mpu
HEBO3MOXHOCTM ObecrneyeHnsa MNONHOM 3alyMTbl AOCTYN K YCTaHOBKe
[O/MKeH OblTb OrpaHUYeH TONAbKO 06CayKuBaloWMM nepcoHanom. B
HenocpeacTBeHHOW  6auM3ocTM OT  obopyfoBaHMs  Heobxoaumo
NOMecTUTb TabNNUKyY € XOPOLIO 3aMETHON HaAMMUCbIO, YKa3blBatOLLEW Ha
OMacHoCTb.
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OMNACHbIE XMAOKOCTU:

A Korfa Hacoc nepekauvMBaeT HEKOTOpble OMacHble KUAKOCTH,
TpebyeTca MPUHATL OcobBble Mepbl MO MPeAOTBPALLEHUI0 KOHTaKTa C
HMMU. B TaKOM C/lydae Hacoc A0/KeH BbITb YCTaHOB/IEH B NOAXOAALLEM
MecTe, @ AOCTYN K HeMy orpaHuyeH. MNepcoHan fonkeH 6biTb 06yyeH
paboTe ¢ NoTeHLMaNbHO ONACHBIMU }KUAKOCTAMM.

@Ecnw MUAKOCTb  ABNAETCA NerKoBOCNNaMeHAeMoit 1 (unm)
B3PbIBYATON, NPUHMMAIOTCA CTPOrve Mepbl 6e30MacHoCTM.

24.2 TEXHUKA
OBOPYAOBAHMUA

BE3OMNACHOCTHU Ana

ACneAyeT n3beratb 6bICTPOro M3MeEHeHMs TemnepaTypbl pabouel
cpeapl, cogepiKalleiica B Hacoce. Peskuii nepenag TemnepaTtypbl MOXeT
CTaTb MPUYMHOW MOBPENKAEHUA WAM pPaspylleHUAs KOMMOHEHTOB W
06pa3oBaHNA yTeyek.

@ Heobxogumo  obecneuntb, 4TObbl  naHUbl Hacoca He
NoABEPranCb Ype3MepHbIM BHELLHUM Harpyskam npu NpuMcoesuHeHun
dnaHues Tpybonposoga naM Noc/ie NoBbiWEHUA TemnepaTtypbl paboueit
cpeabl. 3anpeLiaeTcs MCNONb30BaTb HACOC B KayecTBe OMopbl Ans
TpybonpoBogoB. B cayyae  MCNOAb30BaHMA  TEMMEPaTypHbIX
KOMMEHCATOpPOB WX C/leAyeT OCHAaCTUTb OrpaHMuYUTeNeM OCEBOro
nepemeLleHusa.

Aﬂepeg NPOBEpPKOW HanpasieHua BpalleHus ybeauTbea, yTo U3
BaJIOB He MOTYT 6bITb BbIGPOLIEHbI HUKaKUe AeTanu (LNWUAbKK, LWMNOHKMK,
coeauHUTENbHbIE 3/1eMeHTbl U T.4.). Hacocbl HEKOTOPbIX TUMOB MOTyT
6bITb NOBPENKAEHDI B Cly4ae 3anycka Npu HenpaBuAIbHOM HanpaBaeHUM
BpaleHnsa (KOHCTPYKUMSA C BBMHYEHHbIM paboumm Kosnecom). [ns
NPOBEPKM  HanpaBNeHWs BPaLLEHWA nepes NepBbiM  3aMycKoMm
HEeobX04MMO OTCOeaUHUTL TMOKYO MydTy HACOCHOW YCTaHOBKMU.

Ecnu He yKasaHO WMHOE M eciu 3TO BO3MOMHO, Hacoc AOo/KeH 6biTb
3anyleH C YaCTMYHO OTKPbITbIM HarHeTaTe/bHbIM K/anaHoM, 4TO6bl
n3bexaTb neperpysku asuratena. [na  poctukeHus Tpebyemoit
paboueit TOYKM MOXKeT

notpeboBaTben KOppPeKTUpoBKa

pPerynMpoBo4YHOro KianaHa Ha BblXxo4e Hacoca.

A 3anpelyaeTca 3anyckaTb HAcoC C 3aKPbiTbIM  BCACbIBAIOLMM
KnanaHom. Bo Bpemsa paboTbl Hacoca KnanaHbl, Pacno/OXeHHble Ha
CTOpPOHe BCaCbIBaHMA, AOMKHbI BCErAa OCTaBaThCA OTKPbITLIMM.

A HenpepbiBHaa paboTa Hacoca NMpu HYNEBOM Pacxofe WAM HUKe
pekoMeHAyeMoro MUHMMANbHOTO PacXxoda MOMKET MPUBECTU K ero
NOBPEXKAEHMIO.

Aiianpeu.gaenﬂ MCNO/Nb30BaTb HACOC 3a npegenamun ero pa60w|x
XapPaKTepPUCTUK. 9KCI'I}1yaTaLIMﬁ Hacoca npu 6onee BbICOKUX CKOpOCTAX
NOTOKa MOXeT npuBeCcTM K nNeperpyske Asuratena WInM Bbi3BaTb
KaBuUTauuio.

@9Kcnnya'rau,m Hacoca npu 6onee HM3KMX CKOPOCTAX MNOTOKa
MOMKET MPMBECTM K COKPALLEHMIO CPOKA 3SKCMAyaTauuu LWAPWUKOB
MOALMMHMKA / MOALMMHMKA, Neperpesa B Kamepe yrn0THEHUA Hacoca,
HecTabuibHOM paboTe M KaBUTauum/BubpaLmm.

A Banpeu.l,aeTCH CHMMATb 3alUTHble KPbIWKU UIN KOXKYX Myd)TbI,
KOrga HacocC rotoB K 3anycky. 9TW YaCTM MOXKHO CHUMATb TOJIbKO npu

2.4.3 TEXHUKA BE3SONACHOCTU NPU NPOBEPKE U
MOHTAXE

A Monb3oBatens fomkeH obecneuntb, 4YTOBbI BCe NPOBEPKU M
MOHTaKHble  PaboTbl  BbINOAHAAMCL  TOMbKO  AOMYLLEHHbIM U
KBannbULUMpPOBaHHLIM NepcoHanom. MNepes nposegeHmem ntobbix paboT
Ha Hacoce U JOMOAHUTENbHbIX NPUCNOCOBNEHUAX ONepaTopbl AOMKHbI
npoiTn obyyeHWe B [AOCTaTOYHOM O6beMe M 3HATb coAepKaHue
HaCTOALLMX YKa3aHUI M MHCTPYKLMIA 418 MaTepuanos Hacoca.

A PaboTbl Ha Hacoce [O/KHbI BbINOMHATLCA TONbKO Mocae
HageHoM o¢uKcaumm Hacoca. CobnogeHve MOpPALKA OTKAKYEHUA
HaCOCHOM YCTAHOBKM, OMWUCAHHOrO B PYKOBOACTBE MO YCTAHOBKE M
3KCnAyaTaumm, aBasetcs 06a3aTenbHbIM.

A Cpasy ke nocne 3aBeplueHua paboT 3almTHbIE NpucnocobaeHns
1 ycTpoiicTBa 6€30MNacHOCTM BCEX TUMOB AO/KHbI 6biTb YCTAHOBNAEHb! HA
MECTO W/IM aKTUBMPOBAHbI.

2.5 MOANDOUKALMNA OBOPYAOBAHNA U
MCNO/Nb30BAHUE 3ANACHbIX YACTEN

MN3meHeHMe npoayKTa [AOMNYCKAeTCA TONAbKO MOC/Ae COrnacoBaHuA C
KomnaHuen «WILO». Mcnonb3oBaHWe OpUrMHabHbIX 3aMacHbIX YacTei u
[OMNONHUTENIbHBIX MPUCNOCOBNEHWUIA, pa3pelleHHbIX W3roToBUTENEM,
ABAAETCA rapaHTMel 6e30nacHOCT M Hagnexalei paboTbl Hacoca.

2.6 HEMPEAYCMOTPEHHOE
MCNONTb3OBAHUE

besonacHOCTb 3KcnayaTauMu Hacoca rapaHTUMPYeTca TOIbKO  Mpw
YCNOBUM NpeAHa3HAaYeHHOro WMCMO/b30BaHUA U B COOTBETCTBUM C
TEXHUYECKUM  NpPef/IoKeHUeM W HacTOALMM  PYKOBOACTBOM MO
aKkcnayaTtaumm. MNpegesibHble 3HaYeHWsA, YKa3aHHbIE B COOTBETCTBYIOLLEM
KaTtanore / cneuuduKaumm, He LOMKHBI NPEBbILIATLCA.

2.7 HACOCHAA YCTAHOBKA,
NOCTABNIAEMAA BE3 ABUTATENA

Koroa HacocHas ycTaHoBKa noctasnsetca 6e3 asuratens (K Hacocy
npunaraetca  ceptudukat  uHTerpaumm  CE),  OTBETCTBEHHOCTbIO
KOHEeYHOro nosib3oBaTens ABAAETCA COBAOAEHME BCEX HOPMATUBHbIX
TpeboBaHwi1 ¢ Lenbto nonyyeHns mapku CE.

@ 3a cepTudMKauMIO MNOMHOTO  KOMMAEKTa Hacoca  Hecet
OTBETCTBEHHOCTb  CMELMAIUCT-UHTErPaTop,  KOTOPbIA  rapaHTUpyeT
nonHoe cobalofeHNe BCeX XapaKTepUCTUK, NepeynUcieHHbIX B AaHHOM
pyKoBoACTBE.



2.8 NO BE3ONACHOCTMU AN
OGOPYOBAHMA, UCNONB3YEMOTO B
NOTEHLWANIbHO B3PbIBOOMNACHOM
CPEAE

@ B 3TOM rnaBe cofepiKaTca UHCTPYKLMM MO IKCMIyaTaLMm, KoTopble
[OMKHBI COBNOAATECA NPU UCMO/Bb30BAHUM HAcoca B MOTEHLUMANbHO
B3pblBOONacHo! atmocdepe. bBygeT TakKe paccmoTpeHa ATEX
MapKMpoBKa Hacoca.

B JAHHOW [NABE NPUBEAEHbI [ONOAHUTE/BHLIE UHCTPYKLWW,
YTOBbI:

- He 4onycTuTb YpeamepHoii TemnepaTypbl NOBEPXHOCTH,

- McKN0uUTb HaKoneHWe B3pbIBOOMACHOM CMecH,

- McKkNounTb NoABAEHME UCKD,

- MpeaoTBPaTUTL YTEUKH,

- ObecneunTb Hagnexauwiee TexobcnyxusaHue, 4Tobbl M3bexaTb
OMacHoCTY.

[LoNXHbI BbINOJHATLCA HUKENPUBEAEHHbIE MHCTPYKLUMKU A1 HAaCOCOB M
HacoOCHbIX  arperatoB, Korga o000OpyAoOBaHWe  YCTaHOB/JEHO B
noTeHUManbHo B3PbIBOONACHOM cpege. B3pbiBo6e30MnacHoCTb
obecneunBaeTca TONbKO TOr4a, KOTrAA  HACOCHbIM  arperat U
nocrasnsemble NPUHAANEKHOCTM  yCTaHaBAMBAlOTCA cornacHo
MHCTPYKUMIA, NPUBEAEHHBIX B AaHHOM PYKOBOACTBE. DNEKTPUUYECKoe U
apyroe  obopyfoBaHMe  OO/MKHO  COOTBETCTBOBaTb  TpebOBaHWMAM
Esponeiickoit aupektnsbl ATEX 94/9 / EC.

2.8.1 WHCTPYKUMN MAPKUPOBKU ANA ATEX

Huxe ana npumepa npuseseHa ATEX mapkupoBKa obopyaoBaHus. ATEX
MapKMpOoBKa ABUraTena He KacaeTcs, TaK Kak Ha Hem BblrpaBMpPOBaHa
cneuManbHaa MapKUMpOBKa ANA  3neKTpuyeckoro  obopyaosaHuA.
CneupanbHaa knaccudukauma ATEX BbirpaBupoBaHa Ha NacnopTHoM
TabnunyKe Hacoca B BUAE:

I 2Ge T1-T4 (X)
roe:

[PyNna O6OPYAOBAHWA:

Il = He ropHo-WwaxTHoe obopyaoBaHue
KATEFOPWUA:

2 = 06nacTu, rae B3pblBOONACHY aTMochepy MOXKHO OXMaaTb Bpems
oT BpemeHu (30Ha 1)

3 = 0611acTH, r4e B3PbIBOOMACHYI0 aTMOCEPY MOMKHO OKMAATb PELKO U
B TEUEHME KOPOTKMX NEeprUooB BpeMeH# (30Ha 2)

[A3 UK NblNb:

G="Tla3
[aHHble Hacocbl He cepTudULMpPOBaHbI 45 « D » (Nbinb).

3awmra Hacoca:
C = KOHCTPYKTMBHO 6e3onaceH

MAKCUMA/TbHAA TEMNEPATYPA MOBEPXHOCTU (TemnepaTypHbii
knacc MO atEX 94/9/EC):

T1=450°C
T2 =300°C
T3 =200°C
T4 =135°C
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OONONHUTE/IbHAA NHOPOPMALIUA:

X = ocobble ycnosma UCNoNb3oBaHUA

2.8.2 TEMNEPATYPA NOBEPXHOCTHU

@ Y6eautecb B TOM, 4TO TemnepaTypHbli Kaacc obopysosaHus
noAXoAUT ANA OMacHOM 30Hbl, KOTOpas OnpefenseTca OornepaTopom
YCTaHOBKM.

TemnepaTypHblil KNacc Hacoca ykasaH Ha MnacnoptHoW Tabnuuke. OH
OCHOBaH Ha MaKCMManbHOW TemnepaType OKpyKatolwei cpeabl 40 °C.
(O6patutecb K npowussoauTento Ana 6onee BbICOKUX TemmepaTtyp
OKpY)KatoLLel cpeapl).

TemnepaTypa MOBEPXHOCTM Hacoca 3aBUCUT OT  TemnepaTypbl
nepeKkaymBaemMon KuaKocTU. MaKcumanbHO AONyCcTUMan TemnepaTtypa
33aBMCUT OT TemnepaTypHoro knacca ATEX u He fo/KHa npesbiwaTtb
3HaYeHUI, yKasaHHbIx B ATEX mapKupoBKe Hacoca.

TeNmepaTypa B NOALWNNHUKAX 3aBUCUT OT A40NYCTUMOIro MUMHUMANbHOIoO
pacxoaa.

@ Ecnn Hacoc pabotaer B 30He 1, mcnosnb3oBaHue perynsTopa
pacxosa obszatenbHo. OBpaTMTECh K OMMCaHMIO AaTyMKa pacxopa u
PYKOBOZACTBY MO 3KCM/yaTaumu.

[onKeH NoaaepK1BaTbCA MUHUMAIbHBIN Pacxoa;:

- 20% Qn gna Qn>ou =4 M3y
- 50%QnanaQn<44m/y

Foe Qn = HOMUHANbHBIV 06BEMHbIN pacxog, Hacoca.

2.8.3 TEMNEPATYPA XUAKOCTU

@ Y6eauTech, 4To TemnepaTypHblii Knacc 06opyL0BaHUA NOAXOANT
[/1A OMacHOW 30Hbl, KOTOPas ONpeAeseTcs onepaTopoM YCTaHOBKM.

TemnepaTypHbI Knacc Hacoca yKasaHO Ha NacrnopTHoi Tabsmuke. OH
OCHOBAH Ha MaKCMMa/ibHOW TemrepaType OKpyKatoLwwen cpeabl 40 °C.
(Obpatutecb K npowussoauTento Ans 6onee BbICOKUX TemnepaTtyp
OKpY»KatoLen cpeabl).

TemnepaTypa MOBEPXHOCTM HAcoca 3aBUCUT OT  TemnepaTypbl
nepeKkaymMBaemon KUAKOCTU. MaKCMManbHO AOoNycTMMas TemnepaTypa
3aBUCUT OT TemnepaTypHoro kKnacca ATEX u He ponkHa npesbiwatb
3HaYeHUI, yKasaHHbIx B ATEX mapKupoBKe Hacoca.

BHyTpeHHee nosblleHne TemnepaTypbl NOAWMUMHUKOB YYNTbIBAETCA.

@ MakcnmanbHble TemnepaTypbl KUAKOCTU YKa3aHbl HUXKe:

- T1= 400°C
- T2 = 275°C
- T3 = 180°C
- T4 = 115°C

@ HacToaTenbHO peKoMeHAYeTCA YCTaHOBUTL PErynaTop pacxoaa Ha
HarHeTaTeNbHOM Tpy6onNpoBOAE, €CAM CYLLECTBYET PUCK BK/IKOYEHUA
Hacoc MNpW 3aKPbITOM HarHeTaTesIbHOM KnanaHe. (Heobxogumo
YCTaHOBMTb AATYMK Pacxoaa, Koraa Hacoc pabotaeT B 30He 1).

Heobxoaumo NpasBuabHO HAaCTPOUTL 3aLUUTY ABUraTens Mo neperpyske.
OcyliecTBasfiTe peryaspHblie YUCTKM, eCM HAacoC YCTAaHOBAEH B rPA3HOM
WK NbIIbHOW cpese.
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2.84 OBPA30OBAHME B3PbIBYATON CMECHU

@ Y6eauTech, UTO Hacoc He paboTaeT BCyxyto.

Y6eautecb, YTO rMApaBAMKa Hacoca BCerga BAaXKHasa: MMHUMAbHbIN
YPOBEHb YKWUAKOCTU HEe [O0/MKEH ObiTb HUXKE HWKHEro NoAWMnHUKa
Hacoca. HacToaTeNbHO peKoOMeHAYeTca MCNoAb30BaTh AATYMK YPOBHA B
6aKke, 4TObbl BbLIKNOYATb HAcCOC NPY  MUHUMANBHOM  YpPOBHE
(curHanusaumm n octaHos) B 06emx ATEX 3oHax 11 2.

Y6eautecb, 4YTO HACcOC 3amnycKaeTca C 3a/UTOM TMAPABAUKOW W
3anO/IHEHHbIM HarHeTaTenbHbiM TPy6ONPOBOAOM, YTOBbI M3bexaTb
HaKomnieHus B3pbiBOONacHoW atmocdepbl. Kpome Toro Heobxoaumo,
4To6bl BCMOMOraTe/IbHble CUCTEMbI repmeTUsauuu 6blin 3amnosHeHbl
KMAKOCTbIO U paboTanu NpaBuIbHO.

Bo wu3bexaHWe NOTeHUMaNbHbIX OMACHOCTEW OT HEKOHTPOAUPYEMbIX
BbIBPOCOB Napa wiu rasa B aTMocdepy, OKpysKaiouiee NpPOCTPaHCTBO
HeobX04MMO XOPOLIO BEHTUAMPOBATD.

2.8.5 BCNOMOTATE/IbHbIE YCTPOWCTBA

MoAWMNHMK(-M) NPOMENKYTOUHOrO Basa, KOTOPbIA YCTaHOBAEH B
HEeKOTOPbIX TUMAxX HAaCOCOB C y3n10M npusoga Tvna TM mnam TH, ponkeH
CMa3blBaTbCA C MOMOLLBIO BHELUHErO CMasblBalOLLErO YCTPOMCTBA
(COBMECTUMBIM C YMCTOM M HEOMACHOM KUAKOCTLIO).

[aBneHune nogaum *KUAKOCTM A0MKHO 6biTb 0,5...1 6ap (cpeaHuint pacxos,
50 n/u).

@,D,eraTenb OO/KEH OTK/AOYATbCA NPU NALEHUU AABNEHUA HUXKE
0,5 6ap.

2.8.6 NPEAOTBPALLEHUE YTEYEK

@ Hacoc fonkeH MCNonb30BaThCA TOBKO A/ NepeKadku paboumx
cpef, AN1A KOTOPbIX OH NpeAHa3HavaeTcs.

Ecnu Hacoc ycTaHOBNEH 33 MpeAenaMu NMomeLleHus, HeobXo4MMO CUTb
1 (MAK) 3aUTUTL OT 3aMeP3aHUA KUAKOCTb, KOTOPAA COAEPIKUTCA B €r0
KOMMOHEHTaX.

Ecnm yTeuka paboueit cpefbl B aTMochepy MONKET MpuBecTM K
BO3HWKHOBEHWIO  pWUCKa, AO/MKEH  6blTb  YCTAHOBAEH  A3TYMK
0BHApPYKEHNA YTEUKMN.

2.8.7 NOMIHbIA KOMMNEKT YCTAHOBKM

@ CeptuouKkauma ATEX p[aa  NOMHOrO KOMMJIEKTA  YCTAHOBKM
cornacHo aupektuse ATEX 94/9/CE npepocTaBnsercd Ha OCHOBaHWM
KOMMOHEHTA C CaMblM HU3KMM YpPOBHEM 3aluTbl. B yacTHocTw, 3TO
OTHOCMUTCA K 3alumUTe SNeKTpoasBuraTens.

2.8.8 HACOC, MOCTABNAEMbIA BE3 ABWUFATENA /
OATYUKOB

@ Ecnn Tpebyetca HenonHas nocTaBKka (6e3 anekTpoaBuratens,
rTMbKolt  mydTbl, 3alMTHOTO KOXyxa MydTbl WM [aTyvKka), TO
cocTaBnaeTca cepTudMKaT MHTerpaLmm.

B Takom cnyyae mnocTaBKa HeAOCTAOWMX KOMMOHEHTOB C LEeNblo
BbINO/SIHEHUA TpeboBaHui ATEX pns  BCel YCTAHOBKKM ABAAETCA
OTBETCTBEHHOCTbIO CMeLManncTa-uHTerpaTopa.

2.8.9 SALWUTHBIA KOXYX MYDTbI

@ 3alMTHBIN  KOXKYX MyQTbl, MUCMOMb3yemblii B MOTEHUMaNbHO
B3pbIBOOMACHOW  Cpede, MAO/KEH COOTBETCTBOBATb  C/IeAyioLUM
TpeboBaHUAM:

- BbITb M3roTOBNEH U3 UCKPOCTOMKOrO MaTepuana (Hanp., n1aTyHb),
- BbITb M3roTOBNEH U3 AHTUCTATUHYECKOTO MaTepuana

- CKOHCTpyMpoBaH Takum o6pasom, utobbl Bpallalowmecs Aetanu
He KOHTaKTMPOBa/M C Nt06OM YacTblo 3aLUTHOTO KOXKYXa B Ciyyae
coyfapeHus.

2.8.10 NNAHOBO-NPEAYNPEAUTENBbHOE
TEXHUYECKOE OBCNYXXWUBAHUE

@I‘Ipw MCNONb30BaHUMM HAcoCa B MOTEHLMANBHO B3PbIBOOMNACHOM
cpefie HEOBXOAMMO PErynfapHO NPOBEPATb CAeaytlolime NapameTpbl 1
cobnogatb NNaH TEXHUYECKOro 06CNyKMBaHMA, YTOBbI rapaHTMpPOBaTb
nopdepKaHve  yAOBNETBOPUTENIBHOTO — TEXHUYECKOTO  COCTOAHMA
obopypoBaHus.

Cnepytowme perynspHble NPoBepKu ABAAIOTCA 06A3aTeNbHbIMU:

- OTCyTCTBME YTEUKM Yepes YNNOTHEHME Bana,

- TemnepaTtypa WapMKONOAWMNMNHUKOB (Ha MOBEPXHOCTM Koprnyca
KPOHLWTEeMHa),

- OTCyTCTBVIe KaBUTaunMKn U NOCTOPOHHEro Wyma BO Bpema pa60TbI,

- MpaBUABHOCTL MONOMKEHWUA 3aMOPHbIX KAANaHOB WM UCNPABHOCTb
NPUBOAHbIX KNanaHoB..

Ecnv HekoTopble 4acTW WM3HOLWIEHbI MW B MAOXOM COCTOAHMM, HAcoc
HeobXoAMMO HemMeg/IeHHO OCTaHOBWUTb U UCKIKOYUTL BO3MOXKHOCTb €ro
3anycKka, noka He 6yAeT BbINONHEHO TexHUYeckoe O6CAy}KMBaHWe.
MPUYUHBI HEUCNPABHOCTM JONKHbI BbITb YCTPAHEHDI.

2.8.11 NPEAOTBPALWEHWUE OBPA3OBAHNA UCKP

JOonXKHbI 6bITb NPUHATbI HEO6XOAVIMbIe mMepbl AnAa npeaoTspalieHnAa
o6pa303aHm1 UCKpP B C/lydae BHelHero BO3AeﬁCTBMH.

MAUTa OCHOBAHMA M KOMMOHEHTbI HAaCOCHOMN YCTAHOBKM [O/MKHbI 6bITh
3a3em/eHbl, NPU 3TOM cneayeT obecneynTb HenpepbiBHOE 3a3emeHne
MeXAy KOMNOHEHTaMU.

9TO OTHOCUTCA K cneayowmnm 4actam:

- I'mapasnuka Hacoca,

- 3aLMTHbIN KOXYX MydTbI,
- Kopnyc asuratens,

- Mnuta ocHoBaHMA.

Ana BbINONHEHUA cooTBeTcTByrowero 3a3em/ieHnA AONKHbI
MCNONb30BaTbCA pe3b6osoe oTBepctne wunun 333€MI1F|}0LU,M171 NINCT,
HaxogAauwueca Ha namTe OCHOBaHUA.



3 TPAHCNOPTUPOBKA U XPAHEHWUE

3.1 MEPbl BESONACHOCTHU

A 3anpeu.|,aeTCH HaxXo4uTbCA nog noaBeleHHbIM rpy3om.

- Bo Bpema nepemelieHna rpys3a cnegyetr OCTaBaTbCA Ha
6esonacHom PaCcCTOAHUN OT Hero.

- CTponbl 1 Apyrve NoLbemHble YCTPOMCTBA AOMKHbI BbITb BbIGpaHbI
B COOTBETCTBMM C Maccoit obopynoBaHusA. Bce nofgbemHbie
NpUCNOCoBaeHUA JOMKHBI HAXOAUTHCA B XOPOLLEM COCTOSHUM.

- Heobxoaumo oTperyanposaTtb ANVHY NoAbEMHbIX
npucnocobieHmnit Takum o6pasom, YTobbl Hacoc U (Man) HacocHas
YCTaHOBKa NepemMeLL,annch No ropusoHTany.

- MoagbeMHble NpPOyWUHbl UAU  pPbIM-60ATbI, KOTOpble WHOTAA
npuKpenaeHbl K Hacocy unnn Asuratenio, He AO/NKHbI
MCMNO/b30BaTbCA 414 MOAbEMA BCEM HACOCHOW ycTaHOBKM. WX
cnepyeT 3afeicTBOBaTb TONbKO ANA NOABEMA YacTei Hacoca npu
OeMOHTaxe.

- Heobxoa1Mo MCNoNb30BaTb TOYKM NOAbEMA, KOTOPbIE YKa3aHbl Ha
HaCOCHOW YCTaHOBKE, UM 06paTUTLCA K cneaytoleit UHGopmaLmu.

3.2 AOCTABKA

Mocne nonyyeHwWs rpysa NOCTaBAeHHble AeTann ciegyet
OCMOTPETb Ha HanuuuMe noBpexaeHuin. Heobxogymo npoBepuTb
KOMMN/IEKTHOCTb MOCTaBKU — CPaBHUTb HaVMEHOBAHWE W KONMYECTBO C
baKTUYecKn NocTaBAeHHbIMM TOBapamu / rpy3oBbiMM AOKYMeHTamMu. B
C/lyyae MOBPEXAEHWUA WM OTCYTCTBMA Kakux-nubo petaneit waum
obHapy:KeHWA cnefoB NOBPEXAEHUA MPU TPAHCMOPTUPOBKE 3TO HYKHO
OTMETUTb B rPY30BbIX AOKYMEHTAX UAWN HAaKNALHOM.

Mpunaraemasa AOKYMEHTaUMA JONXKHA OCTaBaTbCA BMECTE C HACOCOM.

yI'IaKOBKy H906XO,DMMO YTUNN3NPOBATb B COOTBETCTBMMN C
3KO/10rn4yeCknummn TpeﬁOBaHMHMM.

He Hy)HO CHMMaTb 3ariywku ¢ GiaHLEeB Hacoca, ecim OH He 6yaer
YCTaHaB/IMBATLCA CPaA3y »Ke Moc/ie PacrnakoBKU.

3.3 KPATKOBPEMEHHOE XPAHEHUE

@ Bo Bpema xpaHeHus TpybonposoAbl AO/MKHbI BbiTb 3aKPbIThI
3ariyWKaMn 41A NPeaoTBPALLEHMs MOMAAaHUA B HUX 3arpsA3HEHU 1
NMOCTOPOHHUX MaTepuanoB U3 Kopryca Hacoca.

Ecnu Hacoc He ByaeT Mcnonb3oBaTbCA Cpasy Mocae MosyYyeHus,
ero HeobxoAMMO NOCTaBUTb Ha XpaHeHUE B CyxOe NpPOBETPUBAEMOe
MEeCTO C YMEPEHHOW TeMnepaTypol U BAANN OT UCTOYHUKOB BMBpaLmK.
HeobxoamMmo nepuoamueckun (Kaxabli mecsl) BpalwaTb Bas Hacoca BO
nsbexkaHne  GpuHeNIMpPoBaHUA NoAWMNHUKOB M caunaHua
NOBEPXHOCTEW YNAOTHeHMI. [ocne 3Tol npoueaypbl  3aLWMUTHYIHO
YNaKOBKY HY}KHO 3aKpbITb.

MNpu cobniofeHNN BbIWEONUCAHHbIX YCNOBUI HACOC MOMET XPaHMUTbCA
no 6 mecAues. Obpatutecb B KomnaHuwo «WILO» OTHOCUTENBHO
YCNOBWIA XpaHeHUs B TeyeHne bonee gaUTeNbHOro CpoKa.
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3.4 OBPALLEHUE

AKOHCprKLMH HEKOTOPbIX HAaCOCOB TaKOBa, YTO OHW MOTYT ynacTb,
npexae uyem 6yayT 3aduKcMpoBaHbl Ha OCHOBaHWM. Heobxoaymo
NPUHATL  BCe  HeobxoAuMble  Mepbl  Ans  NpefoTBpalLeHus
TPaBMMPOBaHWA NEPCOHaNa BO BPEMA UX NepemelLeHus.

A [na nogvema ntoboro o60pyaoBaHMsA, Yba Macca npesblwaer 25
Kr, [O/KEeH WCno/ib30BaThcA KpaH. [lepemelleHne wau  Bbirpyska
NOAZOHOB, ALIMKOB UAU KOPOBOK MOXET OCYLLECTBAATLCA C MOMOLLbIO
BW/IOYHOTO MOrPy3yMKa MU NMOABEMHMKA B 3aBUCHMOCTU OT UMEIOLLIUXCA
Ha MecTe NOoAbEeMHbIX MEXaHM3MOB. [1a NoabemMa W nepemeLieHus
rpy3a AO/MXKHbI MCMONb30BATbCA TOMLKO MOAbEMHblE YCTpPOMCTBa U
TPaHCMOPTMPOBOYHOE obopyaosaHue COOTBETCTBYIOLLEN
rPy30MOABEMHOCTM U MMelollee  aKTyaslbHble  CBUAETE/bCTBa
UCMbITaHWM. PaboTbl MO TPaHCNOPTUPOBKE W MOrPy3Ke [OMKHbI
NPOM3BOAUTLCA TOMBKO [JOMNYLIEHHbIM NepcoHanom ¢ cobntogeHnem

BCEX MECTHbIX NpaBua. Macca TEXHUKM yKa3aHa B HaKNaAHOW.

A Mpu nogbeme HEOBXOAMMO MCMO/b30BATb TONILKO TOUKM, KOTOpPbIE
yKasaHbl Ha o06o0pyaoBaHuMKM, M CnegoBaTb Cxemam nogbema U
TPAHCMOPTUPOBKU. 3anpeLleHo NOAHUMATb HAcoCbl HeMocpeacTBEHHO
CTPONaMu — MX KPIOKWM [O0MKHbl ObiTb BCTaBAEHbl B CheumanbHble
noabemHble NPoyLKHbI. TpebyeTca BbIGpaTb COOTBETCTBYIOLLYIO AJIUHY
CTPON WK UCMONL30BaTb MOABEMHYIO 6asKy.

3.4.1 CXEMbI NOABEMA
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4 WCNONb3OBAHUE NO HASHAYEHUIO

PasnuyHble KoHourypauum MMIS0  “cnonb3yloTcas ANA NepeKayku
NPO3payHbIX WAU  CNerka MyTHbIX KUAKOCTeM C  Hebonblmm
cofiepaHnem MArknx HeabpasmBHbIX YaCTULL,.

Nlutaa mHoroctyneHyataa ruapasanka m3 SS316L ¢ OTKpbITbIMK UM
3aKpbITbIMKM  pabounmn  Konecamm U MOAYNbHON  KOHCTPYKLUMei
Nno3Bo/AET JOCTUraTb HEOBXOAMMBIX MapaMeTPOB.

PasnuuHble Tunbl ynAOTHEHWI obecneuvBaloT repmeTvsaumio npu
nepeKkayke KWUCNOT, XI0PUAOB, LLENOYHbIX MPOAYKTOB, PacTBOpUTENEN,
duUnbTpaTa U APYrux TOKCUYHBIX KUAKOCTEN ...

MMI50 ncnonb3yloTca B XMMUYecKor, GdapmaLeBTUYECKON, NULLEBOIN U
NPOYMX OTPACNAX MPOMBIWAEHHOCTH, @ TaKKe Ha CTaHumAx 06paboTku
CTOYHbIX BOA, ...

5 OINMUCAHMUE

5.1 OBO3HAYEHUE TUNA

HasBaHMe Hacoca yKasaHO Ha €ero nacnoptHoW Tabsuuke.
TabAnyKa KpenuTca Ha ONOPHOM NAUTe Hacoca.

0O603HayeHue TMna Hacoca MMIS0V cnegyouee:

Mpumep : MMI50-3 F VTMRI 5,5/2 A=2500 -X

MMI50 0603Ha4YeHMe TMHENKM HAcOCoB
3 Yucno ctyneHen
F Tun pabouero Koneca
F = 3akpbiToe
O = oTKpbITOE
VTMRI BapuaHT y3na asuratena:
VCS = xectkas mypta / VIM = croika

LWAaPUKOMOAWMIHUKA C MoayxecTkoi mydTon / VTIMRI =
CTOWMKa LUAapUKOMOAWMIMHUKA C NONYKecTKol mydTol u
BCTPOEHHbIV HaMopHbIN NaTpybokK

5,5 HoMuHanbHas MoWHOCTb Asuratens P, [KBT]
2 Konwnuecrtso nostocos: 2 / 4

A=2500 [OnvHa

X OrpaHn4YeHHOCTb

5.2 TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

5.2.1 MATEPUANDbI

MATEPUAN

- Kopnyc: Hepskasetowan cranb (AlSI 316)

- Ban: crtanb (Z20C13 - AISI 420) wan Hepkasetowasa cranb (AlSI
316L)

- Paboyee Koneco: Hepskasewowan craab (AISI 316)

- MNoawunHuk: 6poHsa, MNI3K, Graphalloy® nan kapbug KpemHus

- KonoHKka: ctanb unm Hepxasetowas craab (AlSI 316L), cbopHas
CTa/IbHasA KOHCTPYKLMA.

NPOKNAOKA

- YnnotHeHue Kopnyca: PTFE npoknagka.

5.2.2 XAPAKTEPUCTUKH n PABOYME
OrPAHUYEHUA
5.2.2.1 TEMMNEPATYPA

Bce Tunbl: -5...120 °C (8 3aBucumocTy ot NPSH).
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5.2.2.2 MAKCUMANbHO PABOYEE AAB/IEHUE

Bce Tunbi: PS = 16 6ap

5.2.2.3 PABOYUA [AWUAMNA30OH U MUHUMANDBHBIA
PACXOA

Pacxopa >3 m’/h

@ Korga Hacoc ucnonb3yetca B ATEX atmocdepe, Heobxoammo
n3MepuTb pabouyto TOUKy U ybeamuTbes, 4TO TemnepaTypa NOBEPXHOCTU
CTOMKM  MOALWMMHMKA  HUXKe  JOMyCTUMOW  TemnepaTypbl.  3TO
OTBETCTBEHHOCTb  NOAb30BaTeNd, YTOGbl BCe MNOAWMMHUKKA  MpU
BK/IOYEHMM Hacoca BblnKn cMasaHbl.

5.2.2.4 NPEAENBHO AO0NYCTUMAA CKOPOCTb U
KOZTMYECTBO NYCKOB B YAC

MAKCUMAJIbHAA CKOPOCTb:

3600 06/Mu1H

KOIMYECTBO BKAHOYEHW B YAC:

@ [loxauTech NOMHOM OCTAHOBKM HAacoca Mepes, ero MoBTOPHbIM
BK/IIOYEHMEM, UTOGbI M36eXKaTb NOBPeXKAEeHUA ABUraTeNs n Hacoca.

YactoTa BKAOYEHMI 3aBUCUT OT Tuna psuratens. [pwu
HeobX04MMOCTU KOHCYIbTUPYIATECH Y NPOM3BOAUTENA.

PekomeHayeTcs He 6onee 15 nyckoB B 4ac. PeasnbHoe Koanyectso
BK/IIOYEHUIA 3aBUCUT OT YCNOBUIA paboTbl M TUNA ABUraTeNs.

5.2.2.5 TUN NEPEKAYUBAEMOW HUAKOCTU

Hacoc npefHasHayeH ANnA nNepeKkayku YUCTOM WAM CRerka MyTHOWM
MuUAKocTn.  [lpM  HanMumMmM B KMAKOCTM  TBEpPAbIX YacTuy,  Tun
NOALMNHUKOB HEOBXOAMMO aanTMPOBATb K OFpaHUYEHUAM.

@ Hacoc MoOKeT Bpemsa OT BpPeMeHM nepeKaumBaTb KUAKOCTb C
TBEPALIMM HYaCTULLAMM, HO 3TO BbI3bIBAET COKPALLEHME CPOKa CAyKbbl
Hacoca, ysesimyeHue wyma o60pyL0BaHUsA 1 NOTPEBAAEMON MOLLHOCTU.

MaKcrMManbHasa BA3KOCTb Xunakoct 150 cCt (mm?2/c) nam 40 °E.

CBO60,D,HbIVI KaHan 3aBUCUT OT pa3mepa Hacoca:

Makc.
PA3SMEP HACOCA pasmep

(mm)
MMI50-x F @0,1
MMI50-x O ?1

5.2.3 HAMNPABNEHWE BPALLEHNA

@3BHYCK nnn pa60Ta HacoCa C HenpaBWUNbHbIM HanpasBieHUem
BpaleHnA MOXXeT NPUBECTU K Cepbe3HbIM NOoBPeXAEeHUAM.

MNepen nepBbIM 3anyckom WAW MNocne TeXHUYECKOro O6Cﬂy)'KVIBaHl/I$|
SﬂEKTpMLIECKOf;I cucTemol HEO6X0,D,VIMO npoBepuTb NpPaBU/IbHOCTb
HanpaBaeHUA BpalleHna.

HanpasneHwe BpalleHNA [OMKHO COOTBETCTBOBATb CTPEsIKe,
HaHeceHHoW uamn Bbll'paBVIpOBaHHOl‘/II Ha Hacoce.

HanpaBieHue  BpaleHWA  NpoBepseTcA  Npu  OTCOEAUHEHHOM
3neKkTpoasuratene  (pacnopHas  BTynKa  MydTbl  CHATA  WUAM
3/IeKTpoABUraTeNb He npucoeauHeH K Hacocy). Ecam  ato  He



npeacTtaBaaeTca BO3MOXHbIM U3-3a KOHCTPYKUUM HacocCa (HaCOC nmeet
HeCTKY Myd)Ty), TO nocne wucCnblTaHMA W nNepen OKOHYaTe/ibHbIM
3aMNyCKOM Hacoca H806XO,CI,VIMO npoBepuTb CBOﬁOAHOE BpalweHune Bana
Hacoca.

[na nNpoBepKu HanpasieHUs BpaLLeHUs BbIMONHUTL KPATKOBPEMEHHbIN
MyCK 3/1eKTpoABUraTens W MNPOBepUTb HanpasjeHue BpalleHus
HenocpeacTBEHHO Mepes, OCTAHOBKOM BpalieHus. YTobbl M3MeHUTb
HanpaBleHWe BpalleHUs, MNOMeHATb MecTamu JaBe  ¢asbl B
coeauHUTENbHOM KOPOBKe 3neKTpoaBuraTens.

MO)KHO TaKe MOMEHATb MecTamu ase ¢asbl B COeAMHEHMAX
nycKaTenA 3/1eKTPoABUraTens B WKady ynpasneHus. Mpu Bbibope 3Toro
BapuaHTa Heo6XO0AMMO COOTBETCTBEHHO M3MeHWUTb 0603HaueHune
Kabenem Ha 31EKTPUYECKUX CXEMAX.

5.24 YPOBEHb LLYMA

YpoBeHb LWyma HAcOCHOrO arperata 3aBUCMT OT TUMA W YacTOTbl
BPALLEHWA INEKTPOABUraTens, KayecTBa M CTENeHW WM3HOCA YNpyroin
MydTOM (NPY HaNMUMM TaKOBOM), CKOPOCTU ABUMKEHMUA NepeKaynBaemo
MMUIAKOCTU, KOHCTPYKUMM TpybonpoBoAoB W T.A4. YKasaHHble HUXe
3HaYeHUA ABAAIOTCA TONbKO OPUEHTUMPOBOYHBIMM W NPUBEAEHbI ANA
CpeaHero ypoBHA LIYMa 3/eKTpoABurateneid € NPUHYAUTENbHbIM
BO3JYLIHbIM OXNAXKAEHVEM.

I'Ipm HeobxoAMMOCTU cepTUdUKALMM YPOBHA LUYMa NOCTaBAEHHOTO
Hacoca NPOBOAATCA €ro UCMbITaHUs.

Ecnm ypoBeHb lWyma npesbiwaetr 85 aABA, nepcoHan, 3aHATbIN
BO/AM3M  MecTa  3KcmayaTalMM  Hacoca, JAO/KEeH  MoJ/ib30BaTbhCA
cpefcTBaMM 3aLUUTbl OPraHoB Cyxa.

PYCCKUMA

5.2.5 MNONOXEHUE ®/TAHLEB

Ocb HarHeTaTe/ibHOro d)naHeu, BEepPTUKabHa, coeguHUTeNnbHana
NOBEPXHOCTb d)naHu,a rOPU30OHTaIbHa.

[pyrve BapuaHTbl MOryT 6bITb MocTaB/ieHbl No 3anpocy. MonHoe
onucaHuMe Hacoca MNPUBEAEHO B TEXHUMYECKOM mnacnopte WU B
noATBEPKAEHUM 3aKasa.

5.2.6 AONYCTUMBIE YCUNANA N MOMEHTbDI

A K Hacocy He [O/IKHbI MPUKNAAbIBATLCA HUKAKME Apyrue Cusbl,
KpOMe BO3HMKaWWWMX M3-33 KpenieHus TpybonposofoB K dnaHuam
HacocoB. HuKakve ycunums oT  TpybOMPOBOAOB HE  LOJKHbI
MPUKNAABIBATLCA K KOpMycy Hacoca. MpeagsapuTesibHble HaNPAXKeHus B
UCKNKOYUTENIbHBIX CNy4YaAxX MOryT npunaratbCA K ¢}'IaHLI,aM, '-IT06bI
KOMNEHCMPOBATb  pacwupeHune Tpyb. Ho B nwobom  cnydvae
pe3yNbTUPYOWME  CUAbI  HE  [JO/MKHbI  MPEBblWaTb  3HAYEHMIA,
npuBefeHHbIX Aanee.

OCb HATHETAHWA Z:

CWUbI (H) MOMEHTbI (H.m)
Onametp Tpy6s! | F/x | Fly | F/z SF M/x | M/y | M/z* | SM
25 75 |70 |85 133 |70 90 60 129
32 90 (85 |105 |162 |85 110 | 75 158
40 110|100 | 125 |194 | 105 | 130 |90 190
50 150 (135|165 |261 | 115|140 | 100 | 207
65 185|170 | 210 |327 |120 | 150 | 110 221
80 2251205 (250 |394 |130 |160 | 115 236
100 300 | 270|335 | 525 |145 |175 | 125 259
125 355 (320|395 | 620 |190 |210 | 150 | 320
150 450 | 405 | 500 | 785 |205 |250 | 175 368
200 600 | 540 | 670 | 1049 | 265 | 325 | 230 | 478
250 745 | 675 | 835 | 1307 | 365 | 445 | 315 656
300 895 | 805 | 1000 | 1565 | 495 | 605 | 430 | 892

YacrtoTa 2900 06/MuH 1450 06/MuH

BpaLLeHus

3neKkTpoasuraTe

na =

MolwHocTs Hacoc co Hacoc co

aneKTpoaBMraTe I:Iacocmal cBo6OAHbI t|aCOCHbI cBo6oAHbI

15 [kB] & MarperaT | M KOHUOM | iMarperaT | M KOHLOM
Basna Basa

<0,55 65 60 65 60

0,75 65 60 65 60

1,1 65 60 65 60

1,5 70 65 70 65

2,2 75 70 70 65

3 75 70 70 65

4 85 80 70 65

5,5 85 80 70 65

7,5 85 80 70 65

11 85 80 75 70

15 85 80 75 70

18,5 85 80 75 70

22 85 80 75 70

30 85 80 80 75

37 90 80 80 75

45 90 80 80 75

55 95 85 80 75

75 95 85 85 80

90 95 85 85 80

110 95 85 85 80

150 95 85 85 80

OpWEHTUPOBOYHbIA  ypOBEHb Liyma npuseseH B ABA (ypoBeHb
3BYKOBOTO AaB/IeHUA Ha PaccTosfHUM 1 m)

@ * KOHCTPYKUMA C pe3bboBbiM GpAaHLEM Ha CTOPOHE HarHeTaHWA::
M/z=0H.m

BCACbIBAHWE:

Ha BcacblBalolee OoTBEPCTME Harpyska He gonyckaeTcs. OHO A0MKHO
MCNONb30BaTbCA TOMBKO ANA MNOACOEAMHUA ceTyatoro ¢uabTpa wau
YOAVHUTENBHOMN TPYObI.

5.2.7 OBBEM NMOCTABKU

Hacoc MoeT NoCTaBAATLCA B BMAE MOJHOKOMM/IEKTHOMO HAaCcOCHOro
arperara, BK/IIOYAOLLErO 3N1EKTPOABUraTeb, yNpyryo mydTy, 3alnTHbIN

11



PYCCKUMA

KOXYX MybTbl M OMOPHYIO NAWUTY. Hacoc Take MOXeT 6biTb nocTas/ieH
6e3 Kakoro-nMbo U3 3TUX KOMMOHeHToB. B 3Tom  cnydae
npeAoCcTaBAAETCA CBUAETENbCTBO MHTerpauum CE.

HacToAuwee pykoBoACTBO ABNAETCA YacTblo 06bema MOCTaBKM Hacoca u
nocTaBnfeTcA BMecTe C HWMM. B cayyae oOTcyTCTBMA pyKOBOACTBA
06paTUTbLCA B OTAEAN NO 06CAYKMBAHMIO KAMEHTOB KomnaHum WILO.

@Hacocm BO B3pbIBO3aWMLLEHHOM WCNOAHeHUM no ATEX moryt
NocTaBAATbCA €O cneumanbHbimm KUM. B Takom cnyyae o6bem NocTaBku
MOXHO Yy3HaTb B TeXHWYeCKoW cneumdukaumm Hacoca wauM B
noATBEPXKAEHMM 3aKa3a.

6 OMNUCAHWUE U NPUHUMNN PABOTDI

6.1 NHOOPMALMA Ob USAENUN

Hacocbl morpyskHble Hacocbl € cyxum asuratenem. LlieHTpoberkHas
rmapasivKa MMeeT BEPTUKAbHbIN BXOA U pafuanbHoW Bbixog,. Mmeetca
HarHeTaTesNbHan Tpyba ANA rMAPABANYECKOTO COEAUHEHWUA Hag, NAWUTOM
conpaxeHua.

[N HenocpeACTBEHHOrO MOHTaXKa MOMKHO MCMOAb30BaTb BCTPOEHHbI
3akMM  onopbl  (TMna cbopku CS). Hacocbl moryT cHabkaTbea
NPAMOYro/fIbHOM CONPAraeMoin MAWUTOM, MNONHOCTbIO adanTUPYeMOW K
noTpebHOCTAM 3aKasuumKa (ISO unu ANSI, cneumnanbHas dopma u T1.4.).

MOAWMNHUKM Bana MOTYyT CMasblBaTbCA MNEPEKAYNBAEMOMN KUAKOCTbIO
WUAN APYTOM XMUAKOCTU, UMEIOLLLENCA Ha NIoWaaKe.

CyLLEeCTBYIOT pa3IMyHble BapMaHTbl NpMBoAOB. Pambl gsuratenei V1 nam
V18 cootseTcTBYIOT CTaHAapTam IEC.

6.1.1 Tunbl NPUBOAOB

6.1.1.1 nPUBOA TUNA CS:

3aXKMM KPenuTcA Ha KONOHKe Hacoca W No3BOAAET Nerko peryamposaTb
ONMHY Hacoca noj  NAWTOM  conpskeHua. [puBoA  KpenuTbea
HenocpeacTBeHHO Ha BepxHeM ¢naHue KOMOHKW. [na  JaHHOM
KOHCTPYKLMN MaKCMManbHAA YCTaHOB/JEHHAA MOLLHOCTb paBHa 9 KBT.
ecTkaa MydTa, KOTOpas KpenuTbCA Ha Bajlax Hacoca W ABuratens,
Mcnosb3yeTca Ans nepegaydn mowHoctu. Pasmep "O" meHbwe 1300 mm.

6.1.1.2 nPUBOA TUNA EM:

Meay BepxHUM ¢GnaHUem KOMOHHbI M MPUBOLOM YCTaHaBAMBaeTCA
YYTYHHbIN PpOHapb, YTOBbI MOXKHO BbINO YCTAHOBUTL NpMBOA Gosblueit
mouHocTv (oo 18.5 KBT). Takoe pacrnosioXeHWe Hacoca He no3Bosser
OCYLLLeCTB/IATb OCEBYIO PEry/IMPOBKY KOMOHKWU. HecTkaa mydTa, KoTopas
KpPenutbcA Ha Banax Hacoca M Aguratens, UCnoab3yetca AN nepesayn
mouHocTU. Pazmep "O" meHbwe 1300 mm.
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6.1.1.3 nPUBOA TUNA TM:

CToMKa MNOALWMNHMKA C ABYMA LUAPUKOMNOAWMMHUKAMM MCMO/b3yeTca
ONA NOALEPYKKM OCEBOIN Harpysku. Takas KOHCTPYKUMA MCNOAb3yeTcs
ANA HacocoB anuHoit 6Gonee 1920 mMm noA OTBETHbIM daHUeMm.
LLIapMKONOALIMNHUKM C KOHCUCTEHTHOM CMasKoi. MOWHOCTb Ha Ban
Hacoca nepesaerca yepes MoNyKecTKyro MydTy.

{
N
YU

6.1.1.4 TUN NPUBOAOA TH U PAMA OBUTATENA V1:

CToiKa NOAWMNHUKA C OAHUM HerabapWTHbIM LLIAPUKOMOAWMMHUKOM
MCMONb3yeTcAa ANA NOAAEPIKKM OCEBOW Harpysku. Takas KOHCTPyKUuA
MCNoNb3yeTca AN HacocoB AnnHoi 6onee 1920 mm nog OTBETHbIM
dnaHuem. LLiapuKkonoawnnHmk He TpebyeT cmasku. MOLLHOCTb Ha Ban
Hacoca nepesaeTca Yepes KecTKyo MmydpTy (coeguHeHne WNOoHKOM).

6.1.1.5 nPMUBOA TUMNA TH V18:

CTOVKa NOALMMNHUKA C OAHMM HEerabapuTHbIM LIAPUKONOALUMMHUKOM
MCNO/b3yeTca ANA MOAAEPXKKM OCEBOM Harpysku. Takas KOHCTPYKumA
MCnonb3yetca A8 HacocoB A/MHON 6onee 1920 MM nog OTBETHbIM
dnaHuem. LLiapuKkonoawmnHmKk He TpebyeT cMasku. MOLLHOCTb Ha Ban
Hacoca nepepaercs Yepes KecTkyo MyodTy (coeamHeHVe 3aXKMMOM).




6.1.2 noaAWNUNHNKN BANA

MoAWUMHMK PAcMoNOXKeH B 3aAHEN KPbILLKE HAacoca Kak MOXHO BanKe K
paboyemy Konecy, YTobbl OrpaHMYUTb KOHCONbHBIM 3bEKT Ha Bany.

B 3aBucumoctn ot o6m,e131 ANUHbI HaCoCa Ha Baay YCTaHaBAMBAlOTCA
O4MH UNN HECKO/IbKO AONO/THUTE/IbHbIX NOAWNNHUKOB.

McnonbayloTcd  pasnuuHble  GPUKLMOHHbIE  MaTepuanbl:  Kapbug,
KpemHus, 6poHsa, MI3K unu Graphalloy®.

VICFIOIIb3yIOTCFI ABa TUNa CMa3kn NOALWUNHNKOB:

OmbliBatOLWNIA

BnpbICK MAKOCTU Yepes BTYNKY

Ecav ucnonb3yetcA cmaska oTpaboTaHHOW BOAOW, TO  AaBieHue
®uakoctn 6yaet noppepskusatbes B npegenax 0,5..1 6ap, uyTto
cooTseTcTByeT pacxoay 50 n1/u.

6.2 ®YHKLIMA

Hacocbl 06bluHO paboTatoT Ha 1450 nam 2900 06/MMH B 3aBUCHMOCTH OT
Tpebyemoro Hanopa.

OHM CKOHCTPYMPOBaHbl C HOPMUPOBAHHOM TMAPABANKON B COOTBETCTBUM
¢ EN733 wam 1SO2858, ¢ ANWHHBIM BanomM W, B 3aBUCMMOCTM OT
BblBPAaHHOro BapMaHTa, CO CTOMKOM MOALIMMHMKA, PAcNONOXKEHHON Hag,
OTBEeTHbIM dnaHLemM. ITa CTOWKa MNOALWMNHWKA NPUHUMaEeT Ha cebs
OCeBYI0 HarpysKy Hacoca.

- 3a4HAA KpbllKa rMAPaBAMKW OO/MKHA CMauMBaTbCA B /ilobom
cnyyae. MWHUManNbHbIN YpOBeHb KUAKOCTU OOKEH
rapaHTMPOBaTb NOHOE 3aTONNEHUE TUAPABANKN.

- MpuBoa NpegHasHayeH 418 CyXoro NPUMEHEHUs.

- Mexay dnaHLammn KONOHKM MOTYT YCTaHaBAMBATLCA NOALUIMMHUKI
ON1A NPaBUNbHOW LLeHTPOBKM Bana.

Paboyee Kosneco BpaljaeTca BHYTPWU Kopryca Hacoca (HanpasneHue
BPALUEHMA MO YaCOBOMN CTPEJIKE, ECAN CMOTPETb CO CTOPOHbI MPMBOAA).
BpawiatenbHoe ABMXKEHME NepeaaeTca B XMMAKOCTb, KOTOpasa nogaeTca
Ha nonaTku, a 3aTeM MepeKauMBaeTcA B BbINYCKHOW dnaHeu, rae
BbIXOAMT M3 Hacoca. B MpOTOYHOM YaCTM KOPMyca Hacoca KMHeTUYecKas
SHEPrvMA MepeKauMBaemon KUAKOCTM MpPEBPALLAETCA B  3HEPrUIo
[LaBeHus.

Mpu  Heobxogumoctn, uAM  Korga  Tpebyetca  MaKcMmanbHas
3¢ EKTUBHOCTL MPOKAYKKM, NpesnaraeTcs HECKO/bKO BO3MOMKHOCTEN
afanTMpoBaTh NPOV3BOANTE/ILHOCTL/ AaBNEHME:

- MoaunduKkauua rMAPaBANYECKNX XapaKTepUCTHK: Ha
HarHeTaTe/NIbHOW CTOPOHe Hacoca [A06aBnseTca pPefdyKUMOHHbIN
KnanaH. Mmapasanyeckne notepu MoryT 6biTb CKOPPEKTUPOBaHDI,
1 BblbpaHa paboyasn TouKa Hacoca.

- M3meHeHne XapaKTepPUCTUK Hacoca: Mcnonb3oBaHue
npeobpasoBaTens 4acToTbl [JAeT BO3MOXHOCTb PeryiMpoBaTb
060poTbl Hacoca. Mpu 3Tom Ans AocTuxeHus Tpebyemoli paboyei
TOYKM MEHAETCA MMApaBAMYecKan Kpusas, HO AuameTp pabouero
KOJleca OCTaeTcs NPEeXHUM.

PYCCKUMA

7 MOHTAXK n
COEAVHEHUE

INEKTPUHECKOE

7.1 PACNONOXEHUE

@Oﬁopyp,osawle, KoTopble 6yayT ucnonb3osaTbcs B 30He ATEX,
[OMKHO  ObITb  CepTUOULMPOBAHO COOTBETCTBYIOWMM 06pasom K
NOJIHOCTbIO COOTBETCTBOBATb AEMCTBYIOLMM NPaBUIaM.

Bbl60p pacnonoXeHnA HacoCa AO0/1XKeH obecneunsaTb Hagnexaulee
oxnaxgeHuwe gsuratena npu CO6I1I0,D,eHMM chegyrouwmx orpaHquHMﬁ:

H/4 mi

Mecto YCTaHOBKU BblﬁwpaﬁTe TaK, 4Tobbl OCTaBaNoCh NPOCTPaHCTBO ANA
OCMOTpPa N TEXHUYECKOro 06C}1y)KI/IBaHVIﬂ.

Y6eautecb, YTO MMeeTcs [OCTAaTOMHO MeCTa AnA nofAbema Hacoca U
NOZbEMHBIX YCTPOMICTB.

MoHTa) Hacoca fO/KeH 6biTb BbIMOAHEH MNPaBUAbHO. B MpoTMBHOM
Clyyae  XapaKTepUCTMKM Hacoca He 6yayT ONTUManbHbIMM a CPOK
cnyxbbl  coKkpatuTCcA  (M3HOC MoAwWMNHWMKOB, paboyero Koseca,
LIAPMKONOALIMMHUKOB ABUraTeNs, BUbpaumsa, Wym v 1.4.).

- Y6epautech, YTO BHELWHWE AeTasM HAcoca, MEeTansbl, KPacku wu
3alMTHbIE KPbIWKM COBMECTUMbI C OKpyKatolein atmochepoi
(coneBoW, KUCNOTHOM, €AKOIN UK B3PbIBOONACHOMN).

- y6e,ﬂ,MTer, YTO KpeneXHble 60nTbI OI'IOpHOﬁ NANTbl NpPaBUbHO
3aTAHYTbI U 386I'IOKVIpOBaHbI.

- y6e,ﬂ,MTer, YTO Y/INTKA HAaCcoCa NO/THOCTbLIO NOrpy*eHa B XXUAKOCTb.

- PaccTosHne mexay [AHom Kosnoaua/6aka M BcacblBaloWMM
bnaHuem [0MKHO NpeBbIWaTh AMaMeTp BXOLHOTO OTBEPCTUA He
meHee yem B 1,5 pasa.

7.1.1 OYHAAMEHTbDI

HacocHbIM arperaT MOXKeT yCTaHABAMBATLCA HA Pas3/iMuHble GyHAAMEHTbI
(6eToHHan niowaaKka, 6eToHHbIM GpyHAAMEHTHbIA 610K, CTasibHaA pama
M T.4.). DTO OTBETCTBEHHOCTb KOHEYHOro Moab3oBaTens Bbl6paTh
noAxXoaAWMiA TUN GpyHAAMEHTa ANA Hacoca. YpoBeHb Wyma v Bubpaumu,
nepesaBaemble MaLlWMHOM, 3aBUCUT OT KayecTBa GpyHAAMEHTA.

[onKHbI COBNIOAATHCA HUKENPUBEAEHHbIE NPABUAA:

- OnopHasa pama MWAM OMOPHasa MNAWTa Hacoca AOMKHA 6biTb
3aKpern/ieHa Ha YXeCTKOM OCHOBaHWM 6e3 pucka aedopmauym npu
paboTe Hacoca.

- MoBepxHOCTb nos  onopHow NAMTON  [OMKHA 6bITb
TOPU30HTa/IbHOM, POBHOM U He JO/MKHA AePpOPMUPOBATL ONOPHYIO
NAWTY NOC/Ee 3aTAXKKM aHKePHbIX 60TOB.

ECAM KayecTBO MOBEPXHOCTM HeAOCTaTOMHO Xopolee, To aAobasbTe
NPOKNAAKN MeXKay NIOLLAAKON M OMOPHOM NANTON.
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7.1.2 KPENNEHUE

dnaHey, Hacoca KpenmuT Ha onope HeobxoAMMO /vWb nocne
NOACOEANHEHWA HarHeTaTeNIbHOro $naHua TaK, YTobbl HarHeTaTeNbHbIN
Tpy6onpoBoA, He nepeaasan ycuave Ha Hacoc.

[na KpenneHus OMOPHOW M/AMTBI Ha cylecTsylowem o¢yHAameHTe
npegnoyteHne  cnegyeT  OTAABaTb  XMMWUYECKOMY  KpemneskHomy
YCTPOWCTBY.

MOXHO MCMoNb30BaTb aHKepHble 60ATbl, ecnn QGyHAameHT byaeT
3a/1MBaTbCA.

1 — AHKepHbIli 6onT
2 — OnopHaa nauTa
3 — BeToHHbI dyHAAMEHT

@ AHKeprIe 60Tl NNOTHO 3aTArMBalTe TO/IbKO MOC/AE MOJAHOro
3aTBepAeBaHMA LEMEHTHOrO pacTeopa.

7.1.3 YCTAHOBKA B 3SAAAHHOE NMO/IOXKEHUE

[Ona obecneyeHuna AUTeNbHOrO pecypca MOALWMMHUKOB U Tpebyemoi
nogaun pabouyei cpefbl OMOPHYI MAUTY Hacoca (YyryHHyI OMOpPHYIO
nAMTY  uan  cbOpHyl0  CTanbHYlO pamy) ycTaHaBAMBaTb  CTPOro
rOPM30HTa/IbHO.

7.14 LEHTPOBKA MY®Tbl

BbipaBHMBaHWe MypTbl He 06A3aTesbHO  NpU  UCMO/b30BaHMK
¢dnaHueBoro paguratens. Banbl ABUratens M Hacoca BbIPOBHEHbI
KOHCTPYKTMBHO.

7.2 TPYbONPOBO4bI
7.21  OBLWME CBEAEHUA

CoeauHUTENbHbIM  dnaHel, Hacoca  3akpbIT, 4TObbl  U3bexaTb
3arpA3HEHUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE U XPaHEHUW. ITOT 3aLLUMTHbIN Yexon
cneflyeT CHMUMATb TONbKO Mepes, YCTaHOBKOW Hacoca B Tpybonposoae.
YpanvTe nbiib € KPbILWKK Nepes CHATUEM ee ¢ HanopHoro dnaxua. Ecan
Tpybbl HOBblE: TWATE/IbHO OYWUCTUTE MX Nepes MNOACOEAUHEHMEM K
Hacocy.

- CHUMMTE 3aLLUTHYIO KPbILIKY
- YcTaHOBUTE NPOKAAAKY daHua
- 3aKpenuTe HarHeTaTeNbHyto Tpyby

@ K HarHeTaTesnbHOM Tpybe He A0/KHbI MPUKNAAbIBATLCA YCUAUA CO
CTOpPOHbI TPY60NpoBOAOB. ECAn 3TU cnnbl U MOMEHTbI ByayT 6onbluMMK,
TO MOXET HapyWwuTbCA LEHTPOBKA, MEperpetbcs  MNOALWMMHUK,
YBENNUUTLCA M3HOC MYDTbl, BUBPALLMA, a TaK}KE MOXKET NPOM30NTM OTKa3
MM B3PbIB KOpPMyca Hacoca.

@ Mocne 3ameHbl Hacoca MM BO BPeMsA MOACOEAMHEHMA Tpyb K
¢dnaHLam Hacoca, HUKOr4a He MCnosb3yiiTe daHel, Hacoca B KayecTse
onopbl, YTO6bI TAHYTHL MAKM TONKaTb TPy6oNpoBoAa.

7.2.2 YCNOBUE NO3UTUBHOTO BCACbIBAHUA

I'M,qpaanmqecr(aﬂ YacCTb HacoCa Bcerga Ao/1KHa 6bITb 3aTOMNIEHA.
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7.23 YCNOBUE BbICOTbl BCACbIBAHUA
3TOT TMN Hacoca He MOXKET BK/IIOYATLCA B YC/IOBUAX BbICOTbI BCACbIBAHMA.

YONVUHUTENIbHAA TPYBA:

Mcnonb3oBaHue yanuMHUTENbHOW TPy6bl MO3BOAAET 3aBEPLUUTb LMK
OTKaukM NpPU YCIOBMM BbICOTbI BcacbiBaHUA. CoeauHeHue Mexay
Hacocom M Tpyboi [OMKHO ObiTb repMeTUYHbIM WM He NpOoMycKaTb
BO34YX.

@ HWXHUI KoHeL, yaMHUTENbHOM TPYBbl AOMKEH BCEraa 0CTaBaTbCA
noA, BOAOW, B MPOTUBHOM C/lydae M3 Hacoca BbITeYeT XMAKOCTb. Mocie
OCTaHOBKM Hacoca HeobxoAMMO MOLOXKAATb, MOKA YPOBEHb KUAKOCTU
He NOAHUMETCA Bbille MUHUMANbHOIO AOMYCTUMOTO.

@ Hukorga He nossonsaiTte Hacocy pabortaTtb Bcyxyto. Mpu cyxoi
paboTe noAwWMnHUKM 6onblue He ByayT CMa3sblBaTbCA M HaYHYT BbICTPO
M3HALWMBATLCA C NOC/NEAYIOWMM BbICTPbIM paspyLLeHnem.

7.24 NMPUHAONEXHOCTU U NATPYBKU
CETYATBIA ®UABTP:

3a  MCKAOYEHMEM HACOCOB C BWXPEBbIM paboumMm  KO/Mecom,
peKkomeHAyeTCA MCMoAb30BaTb CeTyaTtbll GUABLTP, YTOBbI WCKAOUYUTL
nonagaHue KPynHbIX 4acTul, B rmMapasavKy. Pasmep BcacbiBatowiero
cetyatoro ¢unbTpa cneayet BblbGMPATb TakKuMM, 4YTOBbI ObecneunTtb
MMHMMaNbHbIE NOTEPU 4aBAEHMA NPU HOMUHAZIbLHOM Pacxo4e Hacoca.

OBPATHbIV KNAMNAH:

O6paTHbIM KnanaH MOXHO YCTaHaB/AMBATb HAa CTOPOHE HarHeTaHusa Ans
3aLUMTbl HAacOCa OT BO3AENCTBMII 06PATHOrO MOTOKA WM CKAYKOB, Koraa
Hacoc He pabortaer.

KNANAHbI:

Ecnn mcnonb3yetca obpaTHbIi KianaH, TO PeKOMEeHAYeTcs YCTaHOBUTb
3aMOPHbIN  K/JanaH Ha CTOPOHE HarHetTaHus Aas  TeXHUYECKOro
0o6CAyKMBaHMA. ITOT K/ianmaH [O/KeH uMeTb 60/blioi npoxog |
bUKcaumIo NONOXKEHMS.

BCNOMOTIATE/IbHbIE TPYBbI:

Ecnn Hacoc fo/mKeH 6biTb OCHALLEH AOMONHUTE/IbHBIM MMAPABANYECKUM
obopygoBaHuem, TO yb6eauTecb, 4YTO HET yTeyeK, M 4YTO BO
BCNOMOraTe/ibHOM cucTemMe COBN0AAETCA HanpaBaeHWe NoToKa.

Mocne nopacoeavHeHnusa Tpy6oMpoBOAOB MNOBEPHUTE Ban  Hacoca
BPYUHyl0 U ybeauTech, YTO OH Bpalaetcs cBobogHo. B mpoTuBHOM
C/yyae npoBepbTe CWJbl, MPUKIAApIBaemMble K KOpPMycy Hacoca €O
CTOPOHbI Tpybonposoaa. MposepuTe NMOBTOPHbIN MOHTaX
Tpybonposoaos.

7.3 SNEKTPUYECKOE
COEAMHEHWNE/3A3EMNEHUNE

Mepes npoBeAeHUEM 3NEKTPOMOHTAXKHbIX pPaboT Heobxoanmo
ybeautbcs B TOM, 4TO OBMOTKM 3/EKTpoABUraTens COOTBETCTBYIOT
XapaKTEPUCTUKAM MECTHOM CeTU NUTaHUA.

A MopakntoyeHMe aneKkTpoaBuraTens ¢ HOMMHaAbHLIM HaNpPAXeHnem
230/400 B K MWCTOYHWMKY nuTaHua 400B wauM snekTpoasuratens c
400/690B K WCTOYHWMKY nuTaHMa 690 B MoOKeT npuBecTM K ero
NOBPEXAEHMIO, EC/IN KIEMMHAA KONOAKA PacnoNoXKeHa HenpaBuibHO.



& 31'IeKTp0MOHTa)'KHbIe paGOTbI AOJ/KHbI  BbINOJIHATLCA  TOJIbKO
KBaI]VId)VILI,VIpOBaHHbIM nepcoHasiom, umerwmm HeoﬁXO,ﬂ,MMble A0NyCcKu,
MU B COOTBETCTBUM C MECTHbIMU, HAUMOHANbHbIMU U MeXXAYHapOoA4HbIMU
HOPpMamu 1 npasunaamu.

@Oﬁopyp,osane, 3KCN/AyaTUpyemoe BO B3PbIBOOMACHOW 30He,
nofKknoyaTb K cetm no craHgapty M3K 60079-14. Bbibop Tvna u
ceyeHua Kabena NUTaHWA OCYLLECTBAAET KOHEYHbIN Noab3oBaTeNb.

A Mpu BbINONHEHUM INEKTPUUECKUX COEAUHEHUI 3NeKTpoaBUraTens
HeobxoAMMo cobNloAaTh yKasaHUA MPOU3BOAMTENA I/EKTpoABUraTens
(cm. cxemy coeMHEHUI, pa3meLLaemyto, KaK NpaBuIo, Ha BHYTPEHHEN
CTOPOHE COeAUHUTENbHOW KOpPO6KM). [aTuMKM MOAKNIOYAOTCA, Kak
YKa3aHO B COOTBETCTBYIOLLMX UHCTPYKLMAX.

731  COEAMHEHME BbIBOAOB OBMOTOK
3BE3AON (Y) W TPEYFONbHUKOM (A)
(MYNbTUBONbTAMHBIE
3NEKTPOABUTATENWN)

O6MOTKM yHMBEpCasbHbIX ABWUraTesie pPacCYMTaHbl Ha HanNpPAMKeHus
230/400 B n 400/690 B:

Ha KNeMMHYIO KO/104KY BblBE4EHO WeCTb BbIBOAOB 06MOTOK:

L

Ona  n3meHeHWA HanpasBieHWA BpaLLeHUA 3NeKTpoasBuratens Ha
Knemmax nomeHATb MmeCTamu ase ¢a3b|. MoakntoveHne 333emnmou.|,ei/‘|
KNEeMMbI ABNAETCA 0653aTeNIbHbIM.

7.3.2 NOHWXKEHHOE HANPAMEHWE: COEAUHEHUE
TPEYITO/IbHUKOM

Hanpsxenwne: U

L1 L2 L3
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7.3.3 TMOBbIWEHHOE HAMNPAXEHWE: COEAUHEHUE
3BE30M1

Hanpsaxenune: UV3

J :

<999

734 NYCKATE/Ib 3BE3AA-TPEYTOJIbHUK:

o000
Qoo
‘,
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DEMARREUR Y/ |
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@ 3asem/ieHMe HACOCHOro arperata BbIMNOAHATL C  ocoboi
TWATENbHOCTbIO. 3a3em/ieHne No3BOAAET M3bexaTb aKKyMy/aMpOoBaHUA
CTaTMYeCKOro 3apsAfa Ha y3nax arperata. Kaxgas udactb arperata
(0BMOTKM 3neKTpoaBuratens, pama 3/EeKTPOABUraTens, 3aliMTHbIN
KOXYX MydTbl, OMOPHAA pama Hacoca) 3a3em/feTcd C MOMOLLbIO
npaBuAbHO OTKaANBPOBaAHHOM NePembIYKON UK Kabenem.

7.4 NICMNONTb3OBAHUE YHACTOTHOTIO
NMPEOBPA3OBATENA

EcAiM  HAcoCHbIM arperaT OCHALWLEH YaCTOTHO-Peryivpyembim
npMBOAOM, HEOBX0AMMO 06ecnednTb HaMUMe Ha MECTe MHCTPYKLMKU NO
3KCNNyaTaumm 4acToTHOro NpeobpasoBaTens 1 ee 3HaHWe onepaTopamm.

Mpu  onpegeneHHbIX  YCNOBUAX  MNOCTaBAsAeMbli  C  HacocoMm
3/71EKTPOABUIaTeNlb MOXKET BbITb MOAK/IOUEH K YaCTOTHO-peryimpyemomy
npusogy. Mpusoa HeobxoAMM ANA LOCTUXKEHUA Hacocom Tpebyemoit
paboyeil TOYKM Ha MecTe IKcryaTauuu. [ns  obecneyeHus
6ecnepeboiiHoit paboTbl 060pyAOBaHWUA  AO/MKHbI  ObiTb  MPUHATHI
HeKOTOopble Mepbl NPeAOCTOPOKHOCTU:

3JIEKTPNYECKME TPEBOBAHNA:

- YacToTHO-perynMpyemblii NPUBOA He AOMKEH CO34aBaTb NUKOBOE
Hanps)eHue cebiwe 850 B (M3onaumsa ¢as anektpogsuratens) u
3HaveHui dU/dt 6onee 2500 B/MKc (M301aumMa 06MOTOK). B ciayyae
NPEeBbIWEHMA YKa3aHHbIX 3HAYyeHWi, YCTaHOBUTb GUALTP: TUN
éunbTpa  y3HaTb Yy npoussoguTens npeobpasosaTens, a
OTHOCUTE/IbHO npeaenbHbIX 3HayeHun cnepyet
NPOKOHCY/IbTUPOBATLCA C MPOU3BOAUTENEM INEKTPOABUraTENS.

- MpeobpasoBaTens pPeKOMeHAYeTCs YCTaHaBAWBaTb C BEKTOPHbLIM
ynpaBneHnem nnm c KBaZpaTUYHbIM ynpaBneHmem
HanpsAKeHnem/4acToTon.

- Y6eantbcs B TOM, 4YTO  HOMMWHa/bHOE  HanpsaxeHue
3N1EKTPOABUraTENA HE NPEBbLILLAETCA HU NPU KaKUX YCIOBUAX.
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@ CunoBoit Kabenb [O/KEH COOTBETCTBOBaTb TpeboBaHMAM
ctaHpapTa ATEX. Ha o06MoOTKax 3/n1eKTpoaBuratens [LO/KHbl  6biTb
YCTaHOB/EHbI MO3UCTOPbI ANA U3MEPEHUA BHYTPEHHEW TemnepaTypbl.

ABO n3bexaHne UCKaXKeHWs aHaNoroBOro CUrHaia cuioBble Kabenu
M HWU3KOBO/IbTHble Kabenu [O/KHbl Pa3fenATbCA  MEeXaHUYecKoin
neperopoaKou.

TMAPABINYECKME TPEBOBAHMA:

- YbeauTtecb UTO ANA BCEX BO3MOMKHbIX CKOpocTei BennunmHbl NPSHg
Bcerga Huxe, yem NPSHa.

MEXAHWYECKME TPEBOBAHWA:

- Bo usbexaHve Bubpauum M HECTabUAbHOCTM MOTOKA HUMKHWUIA
npeAen 4acToTbl BPaLLEeHWUsA He AOJIKEH OMycKaTbcA Huxe 40% ot
HOMWHA/IbHOM YaCTOTbI BPALLEHWUA Hacoca.

@ FapmoHMYecKMe TOKM, cCO34aBaemble YacTOTHO-PeryanpyembimM
NpPUBOAOM, NepeaaloTCA Ha LWAPUKONOAWMNHUKA SNeKTpoaBuraTens.
Mpu mowHOCTH aneKkTpoasuratensa He 6onee 55 KBT moryT npymeHaTbLCA
CTaHAAPTHbIE MOAWMUNHUKK. [na 6onee BbICOKOW YCTaHOBAEHHOMN
MOLLHOCTV 371EKTPOABUraTENA (3HAYEHNE MOLLHOCTU BbIFPAaBUMPOBAHO Ha
3aBOACKOM Tabnnuke aneKTpoaswuraTens) npeaycmaTpuBaloTca
M30/IMPOBAHHbIE LIAPMKOMOALWMMHUKK (co cneumanbHbIM
LIAPUKONOAWMNITHUKOM) MW NOAWMMIHUKMA C U30IMPOBAHHBIM KOPMYCOM

(1 cTaHAAPTHBIMU LIAPUKONOALUMMHUKOM).

8 BBOA B 3KCNNYATALMUIO

8.1 NPEANYCKOBbLIE PABOTbI

@ Ecnv  Hacoc ycTaHOBNEH B MOTEHLMAsbHO B3PbIBOOMACHOM
aTMocdepe UM NepekaunBaeT onacHble UK 3arpA3HAIOLLME KUAKOCTH,
TO pekomeHayeTtcA (30Ha 2) wunu Tpebyetca (30Ha 1) ycTaHOBUTb
YCTPOICTBA JOMNO/IHUTENBHOM 3aLLMUTbI.

MpoBepbTe cnegytoulee:

- O6bemHbIVi  pacxog, Hacoca Bcerga  Bblwe  AOMNYCTUMOro
MUHKMMaNbHOTO 06bEMHOrO pacxoaa,

- Hacoc HuKorpa He paboTaert Beyxyto,

- Temnepatypa MNOBEPXHOCTM  KOpMnyca MNOALMMHUKA  HUXKe
MaKCMMaNibHO AOMYCTUMOM MOBEPXHOCTHOM TemnepaTtypbl B 30He
ATEX,

- [aBneHne Ha HaMopHOM CTOPOHE HACcoCa HUMKE MaKCUMasIbHO
AonycTumoro paboyero AasneHus Hacoca.

- YcTaHOBNEHbI CUTHA/IbHbIE U aBapMVlele 3allUeNIK1 4aTYNKOB.

B JItOEOM C/IYYAE NPOBEPANTE:

- KauecTBo 3N1eKTPUYECKUX CoeanHEHU,
- YCTaHOBKY 3aLUUTHbIX YCTPOMCTB,

- BcnomoraTenbHbIit Tpy6onpoBoA NOACOEAMHEH, U BHELLHee
CMa304HOe YCTpOoicTBO paboTaer,

- dnaHueBsble COeAMHEHNS,

- MWHMMANbHbIN YPOBEHb XUAKOCTH,

- HanpasneHue BpalyeHus gguratens,

- YpoBeHb Mac/ia U KOHCUCTEHTHYHO CMa3Ky LIAPUKOMOALWMUNHUKOB,
- YCTaHOBKY orpasxaeHuns mydrbl.
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8.2 3ANONHEHME / BEHTUNALUA

Kopnyc ynauTku Bcerga Ao/mKeH BbiTb MOrPYXeH B MWMAKOCTb. PyyHoe
3anonHeHNe He TpebyeTcs.

MN3-3a KOHCTPYKUMKN BEHTUIALMA HAacoCa He Tpe6yeTca.
8.3 NYCK

A MpW UCNONB3OBAHWM 3aTBOPHOM, NPOMbIBOYHOM, OXNaXKAAtoLLEeN
WAW  HarpeBaloWel  KMAKOCTeW  Mepes  3anmyckom  Hacoca
BCMOMOraTe/ibHble CUCTeMbI MPOBEPUTb HA UCMPABHOCTb U FOTOBHOCTb K
paborTe.

- 3aKprTb 3anoprn7| KnanaH Ha HarHeTaTesIbHOM CTOPOHEe Hacoca.
- OTKprTb BCe KnanaHbl Ha TMHUM BCaCbiBaHUA.

- HauaTb 3anonHeHMe Hacoca (ecnu 3To elwe He caenaHo). Kopnyc
Hacoca M BcacbiBaOWMi TpybonpoBoa A0MNKHbI 6biTb NOAHOCTLIO
3ano/siHeHbl paboueii cpesoi.

- BKAIOUMTL HAacoC M NPOBEPUTL YBENNYEHUE AABNEHUA HAarHETaHUA.
ConocTaBuTb 3HauyeHMe [aBNEHWA HArHETaHWA CO 3HauYeHUem
[JaBNEHUA OCTaHOBKM, B3ATbIM C KPWUBOW  rMApPABANYECKOW
XapaKTEPUCTUKM.

A Bo n3bexkaHue 3HauMTeNbHOrO neperpesa paboueit cpeabl BHYTPU
Hacoca OH He po/mkeH pabotaTb 6onee 20—30 CeKyHA, NPU 3aKPbITOM
HarHeTaTeNbHOM KnanaHe.

- Mo LOCTUXKEHUN 0XKMaaemoro pabouyero fAaBneHus
HarHeTaTeNbHbI KNanaH meaNeHHO OTKPbITb.

A Ecnun pa6oqaﬂ cpefa He noctynuna MAnM OaB/ieHUe HarHeTaHuA
CIMWLIKOM HU3KOeE, CM. IN1laBy «VCTpaHeHme HeMCI‘IpaBHOCTeﬁ».

8.4 NMPOBEPKWU BO BPEMA PABOTDI

Bo Bpemsa paboTbl Hacoca B pabouyem pexume (obbem, Hanop,
TemnepaTypa u T.4.) HeobXxo4MMO NPOBEPUTL CeaytoLLee:

- MpoBepbTe M 3anuWIKNTE AaBJEHWE M pacxos B 3Tou Touke. Mpu
HeobxogumocTv npeobpasyiite gasneHve B 6apax No MaHOMeETpy
B MWC:

HMTmwe= (Poar X 100) / (d x 9,806), rae d=yaenbHas NAOTHOCTb }KUAKOCTY.

- lNposepbTe 1 3anuwnTe 3HaYeHne ToKa B Ka)K,D,OlZ ¢a3e ABuratena.
- y6e,u,MTer, YTO 3alM1Ta ABUraTenia HaCTpoeHa NpPpaBuUbHO.

- MpoBepbTe TemnepaTypy NOBEPXHOCTM HA LUIAPUKONOAWMMNHUKAX
asuratena gna y3nos CS M Ha CTOMKax MNOALWMNHWKOB ANns
npusogos TM u TH.

Mocne HeCKOIbKUX BKHOYEH U nposepbTe:

- YPOBHM KUAKOCTU BKIHOYEHMS U BbIKNHOUYEHMS.
- MNOTHOCTb 3aTAXKKM KpeneKHbix 601108 dpNaHLeB.
- OTCYTCTBME YTEYEK U HEHOPMA/bHBIX LYMOB BO Bpems paboTbl.

@ YbeauTtecb, YTO HACOC OCTAaHAB/AMBAETCA MNPU MUHUMANbHOM
pacxoae B ATEX aTtmocdepe 30HbI 1. 3anuvwwute TemnepaTtypy
NOBEPXHOCTU CTOEK MOAWMMHUKA (LIAPUKOMOAWMMHUKM).

CM. PYKOBOACTBO MO 3KCMJyaTaLuu AaTYMKa pacxoda nepes Hayasiom
peryanpoBKu.



8.5 OCTAHOB

MNMepen ocTtaHOBOM Hacoca 3anopr|F1 KnanaH Ha NWMHUM HarHeTaHuA
AO0NKeH 6bITb 3aKpbIT.

AHacoc [oMmKeH npopaboTaTb B TaKOM COCTOSHWUM HECKOJIbKO
CeKyHa.

Mocne noONHOM OCTAaHOBKM Hacoca 33ﬂOprIl7I KnanaH Ha JUHUK
BCaCblBaHUA NepeBecTn B 3aKpbITOe MOJIOKEHUE. Ecan Hacoc ocHauweH
TaKMmun BCnomoraTe/ibHbIMU CUCTEMaMU, KaK Kamepa C oxna)K,a,arou.l,eﬁ
XUOKOCTbKO, Kamepa ANA Harpesa, CUCTeMa MNPOMbIBKa, CUCTeMa
BHELUHEW CMa3Ku U npou., X cneayet 3aKpbiTb B NOCNEAHIOK0 o4Yepeb.

@ Ecnu  cywecTByeT BepOATHOCTb  CHWXKEHUA  TemnepaTtypbl
OKpyXKatolleid cpefbl HUXe TOYKM 3amep3aHus, KOphyc Hacoca U
MOAK/OYEHHble  BCMOMOraTe/ibHble CUCTEMbl  CAeAyeT  MOJIHOCTbIO
OCYLWMUTb UM 3aLWLUTUTD MHBIM 06pa3om. Mpu AUTENbHBIX MPOCTOAX Ha
BHYTPEHHME W BHELWHWe MOBEPXHOCTM Hacoca cneayeT HaHeCT
AHTMKOPPO3UOHHOE MOKPbITHE.

& EcnM  Hacoc nepekauMBaeT B3pblBYATbIE, TOKCUYHbIE WAU
3arpAsHAIOLWME KUAKOCTU, NPUHATL BCe HEOBX0AMMbIE Mepbl MO 3aluuTe
MepcoHasa UAM OKPYXKatoLLen cpelbl OT BO3MOMKHbIX OMaCHbIX CUTyaLuMit
BO BpPems C/MBa.

Hacoc u ero yactu, Bo3spallaemblie komnaHun WILO, onopoxKHUTb
ot paboueit cpeabl M oUMCTUTL. MepekaynBaeman XunaKan cpega 40KHa
6bITb NONHOCTBIO YAaNeHa U3 Hacoca.

9 TEXHWUYECKOE OBCNYXUBAHUE

9.1 OBLLAA UHOGOPMALIMA

& K paboTam no TexHWYeckomy OBCAYKMBAHWUIO  JOMKEH
[0NYCKaTbCA TONIbKO 0BYYeHHbIV U KBaNAUPULIMPOBAHHDBIN NepcoHan.

@O6CHVN(MBaTb obopygosaHue, cepTudMUMpoBaHHOEe aaa paboTbl
BO B3pPbIBOOMACHOW cpeae, paspellaeTca TOMbKO NepcoHany co
cneumanbHbIM - JONYCKOM. [lpMHATL  Mepbl NO  NpeaoTBPaLLEHUto
BO3HMKHOBEHMA OMAacHOCTM B3PbIBa MPM TEXHUYECKOM 0BC/TY>KMBAaHUM BO
B3PbIBOONACHOI 30HE.

BcA noctaBnAemas € HAcOCOM TexHMYecKaa [AOKyMeHTauumA
AONKHaA 6bITb n3yyeHa n XpaHUTbCA PALOM C HaCOCOM.

Mepes nposeseHvem paboT Ha o060pyaoBaHMM MNepcoHan  no
TEXHUYECKOMY O6CNYKMBAHUIO A0/MKeH BbiTb 03HAKOMIEH C PUCKamu,
CBA3aHHBIMM C MUCMO/Mb30BaHMEM Hacoca W MepekauynmBaembiMm
MMUAKOCTAMM (OMacHble MPOAYKTbl, TemnepaTypa *KMAKOCTM M Hacoca,
Aetanu, paborTalowue nog gasneHnem u o T.4.). Ona  nepcoHana
06A3aTeNbHLIM ABNAETCA Ha/MuMe CPeaCTB MHAMBWAYaNbHON 3aLumThI
(oYKW, nepyaTkM M T.A4.) U cobOAEeHME MECTHbIX MPOMbILWAEHHbIX
NpaBua 1 TEXHWUKM Be30NacHOCTH.

&ﬂame B OCTaHOB/JIEHHOM COCTOAHMM HACOC COAEPXKWUT YacTb
nepekauMBaemoit  cpegpl. Nepes  pa3bopkoit  Hacoca  Kopmyc
OMOPOXKHUTL € cobaloAeHEeM BCeX Mep NPeaoCcTOPOXKHOCTY.

PYCCKUMA

[lna  nomowM nepcoHasy B MEpemelleHuM  TAXesblX  rpy3os
npeAycMOTPETb COOTBETCTBYHIOLLME NOABEMHbIE YCTPOMCTBA.

YuacTtok obcny>kuBaHua cnepyet yetko 0603HaunTh. Ha Hacoce u Wwikady
ynpaBneHna YCTaHOBWUTb TabAMYKM € npeaynpexpatolen Hagnucbio
«MPEAOCTEPEXEHWE: obopyaoBaHue Ha pemoHTe!».

& Nobble paﬁOTbI Ha arperate AO0/1XXHbl BbIMONHATbCA TONbKO NpwU
OCTaHOB/ZIEHHOM Hacoce. I'Iepep, Hayanom N06Oro  TeXHWYECKoro
06C11y)KMBaHV|ﬂ WUNN PEMOHTHbIX pa60T 3N1eKTpoasuraTtesib U3onnMpoBaTb
n 3alWNUTUTD oT CamMonpousBo/IbHOro 3anycka. Heoﬁxop,wmo
336ﬂ0KMpoBaTb rNaBHbIN BbIK/AOYaTENb B Pa3OMKHYTOM MONOXEHUU U
OTK/IIOYUTDL aBTOMATUYECKUI BblK/1lOYaTe1b. BbITawmTb

npenoxpaHnuTenu, eCaim TakoBble UMEKTCA.

MPEAOCTEPEXEHUE : dnekTpoobopyLoBaHMe, KOTOPOE A0MXKHO ObITb
BK/IOYEHO BO Bpems paboT No TeXHUYECKOMYy OBCNYKWMBaHUIO, WU
obopypoBaHue, paboTalowee noa AaBfeHUEM, OO/MKHO ObiTb YeTKo
0603HayeHo.

Mo 3aBepLweHnn paboT BCe 3aWMTHbIE 31€MEHTbI, KOTOpblE BblAM CHATbI
nepeg, Ha4anom paboT, yCTaHaBAMBAKOTCA Ha MECTO, a BCE YCTPOMCTBa
6€30MacHOCTU  aKTUBMPYIOTCA. BbINOAHUTL yBOPKY yvacTka BOKpYr
Hacoca.

9.2 NNAH OBCNYHKUBAHUA U
NEPUOAUYECKUX NPOBEPOK

@,ﬂ,ﬂﬂ obecneyeHnna 6HecnepeboiHOM 3KcnyaTaumm Hacoca M
CHUXEHMA BEPOATHOCTM OTKa30B pPeKomeHAayeTca paspaboTaTb naH
TEXHMYECKOTO OBCNYMMBAHMA M NEPUOAMYECKMX MPOBEPOK. B nnaH
06CYKMBAHWUA BKIIOUYUTD CIEAYIOLWMX MYHKTOB NPOBEPKM:

- Mposepka COCTOAHMA 7 MCMPaBHOCTU  3aWMUTHBIX WU
BCMOMOTaTe/IbHbIX CUCTEM;

- MpoBepKa CanbHMKOBOW HabWBKM (MpU Ha/NMuMKM TaKoBOM) Ha
OTCYTCTBME yTEYEK U NPU HEOOXOAMMOCTU PeryaimpoBKa Habueky;

- MNpoBepKka NpPoOKNaAOK Hacoca M GAaHUeBbIX YNJOTHEHUN Ha
repMeTUYHOCTb;

- MpoBepKa ypoOBHA CMasKM M COCTOAHMA Macna (NOALMMHWMKK C
MaC/NAHOW CMa3KoM) B KPOHLUTENHE NOALUMMHUKA;

- MposepkKa HapaboTKM n
CMa3Ku/LLapUKONOALIUNHUKOB;

nepuoanYHOCTH 3aMeHbl

- MNpoBepKa TemnepaTypbl MNOBEPXHOCTU KOPMyca KpPOHLWTENHA
NOALMMHMKA B LUAPUKONOALWMUMHUKOM y3Ae€;

- MpoBepKa Hacoca v 31eKTPOABUraTeNa Ha OTCYTCTBME 3arpA3HeHMi
W Mblau;

- MpoBepka MydTbl Ha COOCHOCTb Ba/foB (B 3aBMCMMOCTM OT
MCMONHEHUA Hacoca);

- MpoBepKa OTCYTCTBMA HEObbIYHOTO LWyma (XN0MKKM, LWMeHue,
POBHbIW TyN U T. N.) UAK Ype3mMepHOI BUBpaLMn.

MyHKT NnpoBepKun MNepuoamyHoCcTb

CocTosHue 3aBucuT  OoT  Tuna obopynoBaHusa. Cm.

BCMOMOraTeNbHbIX PYKOBOACTBO MO MOHTAXy M 3KCNayaTauuu

cuctem cooTBeTCTByloLWero o6opyaoBaHua

dneKkTpoasUraTenb CM.  PYKOBOACTBO MO  MOHTaXy MU
3KCnAyaTaumu, npepocTasnsemoe
npoussoauTenem

YnnotHeHwe Bana ExxeHepenbHO

YTeukn yepes | ExxeHepenbHo

NpPOKNaaKu

YpoBeHb macna n | ExeaHeBHo/exeHeaenbHO/exemecayHo

KO/INYECTBO
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KOHCUCTEHTHOW CMa3Ku

Cmaska MepnoanyHOCTb 3ameHbl B 3aBUCMMOCTU OT
(WwapurkonoAWMNHUKKM) TMNa  WAPUKOMOAWMWMMHMUKA WU 4acToTbl
BpallleHua Bana

Temnepatypa ExxemecayHo
NOBEPXHOCTU

noAWMNHUKOB

OuuncTka [Ba pasa B roz,

LleHTpoBKa U1 oueHKa | [lBa pasaBrog
n3Hoca MydTbl

LLym, Bubpaums ExxemecayHo

KauecTtBo 3aKkpenneHus ExxerogHo

MepuoanMYHOCTb YKa3aHa UCKAOUUTEIbHO A crnpaBKu. NepruoanyHocTb
NpuUBEAEHa UCKNIOUUTENbHO A1 CMPABKM M MOXET UCMONb30BaTbCA B
KayecTBe OCHOBbI AJ1A COCTaBNEHUA NIaHa TEXHUYECKOTO 06CNYKMBaHUA
npu 3anycke HOBOro arperata. MepuognyYHOCTb MOXHO COKpaLLaTb UK
YBE/IMYMBATb B 3aBUCMMOCTY OT TUMA arperata 1 yC/I0BMiA SKCMIyaTaLmuu.

9.2.1 CAM3KA

B Hacocax HOPMA V  wucnonb3yloTca  LWAPUMKOMOALWMUMHUKKA €
noxusHeHHon (TH) uam KoHcucTeHTHo (TM) cmasKoit, KoTopyro
HeobXOAMMO MEHATb  BPYy4YHyl. B BapuaHTax EM un CS
LIAaPUKONOALWNMHUKOB HET

I'IpM NNaHNPOBaHUN CMasKku asuratena I'IO}1b3yl7ITer, nomanyHCTa,
PYKOBOACTBOM MO 3KCNyaTaunun MmallnHbI.

9.2.1.1 TWUMbl KOHCUCTEHTHOW CMA3KM

Y3en gsuratens tuna TM ¢ TaBOTHULEN

Cmaska NLGI2* NLGI3
[unanasoH -20 to +100°C -20 to +100°C
Temneparyp (-4 to 212°F) (-4 to 212°F)
OnucaHue KP2K-25 KP3K-20
cornacHo DIN

BP Energrease LS-EP2 Energrease LS-EP3
EIf Multis EP2 Multis EP3
Fuchs RENOLIT EP2 RENOLIT EP3
ESSO Beacon EP2 Beacon EP3
Mobil Mobilux EP2 Mobilux EP3
Q8 Rembrandt EP2 Rembrandt EP3
Shell Alvania EP2 Alvania EP3
Texaco Multifak EP2 Multifak EP3
SKF LGEP 2 -

(*) NLGI 2 — 3ameHseman cMasKa, ee Henb3A CMewuBaTb CO CMa3KoWn
Apyroro Tmna.

3
Konnyectso cmasku: 20 cm™.
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9.2.1.2 YACTOTA 3AMEHbI CMA3KHU
MepBoe 3anonHeHWe NPOM3BOAUTCA Ha 3aBOAE BO Bpems CHOpKM
Hacoca.

PyyHylo TaBOTHWLY HeobxoauMmo 3aTarvBatb Ha 1/4 oboporta Kamable
1000 yacoB nan Kaxable 2 mecaua.

CTaHAapTHbIE UAn
Nerkune ycnosua
TAXKeNble yCN0Bus
paboTbl paboTs!
n<1500 06/muH
Wntepsansi 1500<n<3000 06/munH
3aMeHbl CMa3Ku
Kaxapie Kaxkaple
3500 yacos 2500 yacos

Mnu kaxaple 12 mecaues

Mocne 10000 4acoB paboTbl MAM Mnocie 2-X fIeT, NOAWMUMNHUKK
HeobXxo04MMO AEeMOHTUPOBAHbI, OYUCTUTL M CHOBA 3aMO/HUTb CMA3KOM.
Mpun TAKENbIX YCNOBUAX SKCNAyaTauun (6onbluan BAAXKHOCTb, MNblibHaA
Unn ropavaa atmocdepa) MHTEPBAN 3aMeHbl CMasku Heobxoaumo
COKPaTUTb.

[na  3ameHbl WAM  NOBTOPHOM CMas3KM  UCMONL3YNTE /IMTUEBYIO
KOHCUCTEHTHY CMa3Ky (Hanpumep, Mobilux 2, Esso Unirex N3 v ap.).

9.3 PASBOPKA U MOBTOPHAA CBOPKA
9.3.1 AEMOHTAX OABUTATENA

@ Y6eauntecb, 4To pabota Beaertca B 6esonacHoit 3oHe

9.3.1.1 ABUTATE/NIb B CEOPE TUNA CS U EM

Ana aTnx Tunos HEO6XOAVIMO BHayane AeMOHTUPOBATb /IMHUIO BANOB, a
3aTem U cam ABurateib.

9.3.1.2 ABUTATE/Ib B CEOPETUNA TM U TH

A Y6eautecb B TOM, UYTO 3/IEKTPOIHEPTUA OTKAOYEHA (OCHOBHOW
MCTOYHUK MUTaHWUA M nuTaHue oborpesatens). ToNbKo ob6ydeHHOMY U
KBa/IMOULMPOBAHHOMY MEPCOHaNY MO TEXOBCNYKMBAHUIO pa3peluaercs
OTKPbIBaTb KNEMMHYIO KOPOBKY ABuratens.

- OTKpOITE KNEMMHYIO KOPOBKY ABUraTeNs U OTCOEAMHUTE CUIOBbIE
Kabenun. OTcoeguHUTe 3NEKTPUYECKU Kabenb oborpesatens. Mpu
HeobX0AMMOCTU MONb3YMTECH PYKOBOACTBOM MO 3KCMAyaTaLumu
Asuratens.

- MpomapkupyiTe KabenbHble pasbembl C  COOTBETCTBYHOLLMMM
$aszamm U KNemMmammu B KNEMMHOM KOpobke asuratens. 3awwumTe
KOHLbI Kabenen.

- OTcoeanHUTe Kabenn JaTYMKOB.

& BbibepuTe nogbemHble YCTPOMCTBa B 3aBUCMMOCTM OT Beca Yy3/108.
Bec ABuratens ykasaH Ha ero nacnopTHon Tabinuke.

- [Ona nogbema [Asuratens MCNo/b3yiTe CTPOMbl M KPIOKK.
Mcnonb3yiiTe npoywMHbI WAM NoAbemMHble CKOBbl Ha pame
Asuratens.

- BblBEpHUTE  KpeneskHble BMHTLI/GONTbI KpenneHua asuratens
[6577C].
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OBUTATENIb B CBOPE TUMA TM

@ MHorpa TpyAaHO OTAEeNUTb Asuratens oT daHua (npukunen uau
Koppo3us). Ucnonb3yiTe OTBEPTKY B KayecTBe pbluara mexay dnaHuem
W aguratenem, 4Tobbl OTAENUTL NOCNEAHUIA.

- CaBWHbTE AguraTtens ¢ GoHaps.

- OnycTute pABuratenb BHW3 M 3adUKcUpyiTe, uyToBbl OH He
OMPOKMHYCA.

OBWUIATE/Ib B CBOPE TUMA TM:

- OTcoeauHWTe  MypTy Ha CTOpPOHe Agwratensa: 2 fBa BUHTA C
LUMAMHAPUYECKUM KOHLLOM, PacrnonoXeHHbIX nog 90°.
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!
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9.3.2 AEMOHTAX PABOYEIO KONECA

|7

e

_ Moteur V18

EC/TIN ABUTATENb ELLLE HE CHAT:

A Y6enutecb B TOM, YTO 3NEKTPO3HEPrus OTKOYeHa (OCHOBHOM
MCTOYHUK MUTAHWA M UCTOYHWUK Harpesatens). TONbKO O6ydYeHHbId u
KBaMOULMPOBAHHDBIA NEPCOHAN MO TEXHWUYECKOMY OBCAYXKMBAHMIO
MOKET OTKPbIBATb KNEMMHYIO KOPOBKY ABUraTens.

- OTKpoOWiTE KNEMMHYIO KOPOBKY ABUraTeN U OTCOEAUHUTE CUIOBbIE
Kabenun. OTcoeguHUTe 3NEKTPUYECKUin Kabenb oborpesatens. Mpu
HeobX0AMMOCTM MO/b3yMTeCh PYKOBOACTBOM MO 3KCMAyaTauuu
Asuratens.

- MpomapkupyiTe KabenbHble pasbembl C COOTBETCTBYHOLLMMM
$asamm 1 K1eMMammn B KNEMMHOM KOpobKe asuratens. 3awuture
KOHLbl Kabenen.

- OTcoeanHuTe Kabenm 4aTYMKOB.
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& BblﬁepMTe nogbemMmHble yCTpOﬁCTBa B 3aBMCMMOCTU OT BeCa y3Nn0B.
Bec gguratens YKa3aH Ha ero HaCI’lOpTHOﬁ Tabnnuke.

- OnA nogbema [ABuUratens  UCMONb3yWTe CTPOMbl M KPIOKM.
Mcnonb3yiTe MpoywuHbl MAM  MNOAbeMHble CKOBbl Ha pame
asuratens.

9.3.2.1 BCMNOMOTATE/IbHbIE TPYBOMNPOBOAbI

yﬁe,ﬂ,VITer, yCTpOﬁCTBO CMa3KM  NPOMEXKYTOYHOro noAwWnnHUKa
BbIK/IIOYEHO, U YTO B KOHTYpe HeT AaB/eHUA.

- OTcoeauHUTE TMAPABNYECKYIO IMHMIO.

9.3.2.2 HATPETATE/NbHbIN TPYBOMPOBOA

& EciM  nepekauuMBaeTcs ropsyas  MAM  OMACHas  KMUAKOCTb,
ybeautech, 4To onepaTopbl 06CNYyKMBAHUA OBYyYEHbI, U UM W3BECTHbI

BO3MOXHble PUCKK. HeyKOCHVITeﬂbHO AONKHbI COGHDAaTbCH
npoueaypbl, no3sosaowmne MUHUMMNU3NPOBATL PUCKA.

- yﬁeﬂ,MTer, YTO HarHeTaTe/NbHaA pr6a M30/1MpoBaHa N NOJIHOCTbIO

cnuta.

- OTcoeanHuTe HarHeTtaTeNbHyio TPY6Y or OCHOBHOIO
Tpybonposoaa.

9.3.2.3 AEMOHTAX HACOCHOTIO Y3/1A

- AKKypaTHO NOAHMMUTE HACOC M CABUHBTE ero ¢ 6aka uam Konoaua.

@ MoaHAB Hacoc, ybeauTtecb, YTO CMasouHblM Tpybonposos He
NOBPEXKAEH: OH MOXeT BbITb CIOMaH MAWN COTHYT.

- OnycTUTe y3eN Ha MO/ FOPU30OHTANbHO C HarHetaTenbHOW Tpy6oit
Ha CTOpPOHe Hacoca.

& O6e3onacbTe NPOCTPAHCTBO BOKPYr OTKPbLITOro KosaoAaua.

@ Y6egutecb, 4TO ceTyaTbil GUALTP HE MOMAT, Korga Hacoc
yKnagbliBasacs Ha non.

- MoanouTe  KAMHbA MOA KOMOHKY, 4TOBbl KOpMyc Hacoca He
Kacancs nona.

9.3.2.4 ABUTATENb B CBOPE TUNA TM U TH C
MPOMEXYTOYHbLIM NOAWNNHNUKOM:

- ,ﬂ,eMOHTMpyﬁTe CMa3s0YyHYI0 TIMHUIO Ha Hacoce.

9.3.2.5 OBEMOHTAX HATHETATE/IbHOWM TPYbBbI

HACOCA:
- MopnoxuTe NnoaKkNaaKkv nod GpaaHew, HarHeTaTeNbHOM TPY6bI.

- BbiBepHMTE KpenexHble 60nTbl [6581] M nonoxute dnaHey,
HarHeraTtesibHoi Tpy6bl [9200] Ha non.

- Ypanute npoknagry dnaxua [4590A].
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9.3.2.6 AEMOHTAX KOPNYCA HACOCA:
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- BbiBepHUTE BUHTbLI KpenaeHus Kopnyca [6571E].

A MHoraa TpyaHO OTAENUTb KOPNyC OT 3afHel KpblKu (NpuKkunen
AU Kopposusa). Mcnonb3yiTe OTBEPTKY B KayecTBe pblyara, 4To6bI
NPUNOAHATL KOPMYC, NPEXAE YEM CHATb ero.

- CHummTe Kopnyc [1130].
- CHumuTe Kopnyc [1150].
- Ypanute ynnotHeHue Kopnyca [4596].

9.3.2.7 AEMOTbAX PAOOYEIO KONECA:
- CHUMMTE NPYXKMHHbIE KobLa [6544A]
- CHMMUTE CTOMOPHYIO Waiby, ecnn HeobxoaMmo, 1 Wwaiby [2905].

- BctaBbTe 2 OTBEPTKM Meay paboyvm Kosecom M 3agHen
KPbILLKOW.

& OnacHocTb OT pa3gasnnBaHua. ObpaltanTech ¢ paboymm Koaecom
OCTOPOHO.

- Ypanute nNpuBOAHYIO LUMOHKY C Bana C MOMOLLbIO LWMMLOB, ecau
Heobxoammo.

9.3.3 AEMOHTAX HUXHETO NOALWNNHUKA:

- BbinpeccyiiTe BTYAKY M3 3afHei KpblWKW Ha cTopoHe pabouero
Koneca.

@ BbinpeccoBbiBas  BTy/AKy [3313], BblbupaliTe  HaKJOHHYIO
NOBEepPXHOCTb Ha 3aaHel Kpbiwke [1130].

9.3.4 AEMOHTAX KO/TOHKU HA CTOPOHE HACOCA
N NMPOMEXYTO4YHbIX KO/TOHOK:

B Hacocax ¢ 04HOW KONOHKOM AeMOHTUPYITE Kopnyc.

9.3.4.1 AEMOHTAX KOJTOHKU HA CTOPOHE
KOPMNYCA:

- YCTaHOBUTE NOAKNAAKY NOA CeAYIOLLYIO KOMIOHKY.
- BobiBepHUTE 60nTbI [6577F — 6581F]

- CHMMUTE KONOHKY Ha cTopoHe Kopnyca [1340A], wucnonb3ya
NNACcTUKOBbIW MONOTOK, eCNN He0bX0ANMO OTAENUTb GNaHLbI.



& OnacHocTb OT pasgasBAnBaHuA. B 3asBucMmocT OT pasmepa
KO/ZNIOHKU, BO3MOXHO, I'lOHaﬂ,06VITCH MCNO/1b30BaTb CTPOMbI A4N1A NoAbeMa
KONIOHKU nepej AeMOHTaXKem.

- CaBuHbTE KONIOHKY C Bajia.

9.3.4.2 CbEM NPOMEXYTOYHOIO NOAWNNHUKA:

- Ecnv Heobxoaymo, WUCMoNb3yiTe OTBEPTKY M MOJIOTOK, UTOObI
13B/1€YbL KOPMYC MOALWMUMHMKA.

- CABWHbTe Koprnyc noAwunHuka [3250] c Bana.

- Bobinpeccyite nogwunHuk [3320], ucnonb3ys HGOKOBYIO CTOPOHY
Kopmnyca B KayecTBe ONOPHOM NOBEPXHOCTU.

- nOBTOpVITe 3TOT Npouecc Ana cnegyrowmx KONOHOK.

9.3.5 OEMOHTAX BANA:

& Y6enutecb, 4YTO rpy30NOAbEMHOCTb MOABEMHONO  MeXaHu3Ma
[OCTaTouHa AnA nepemelleHus y3nos. [lposepbTe Bec JABuratens,
KOTOPbIV yKa3aH Ha NacnopTHou TabanuKe gBuratens.

- 3akpenuTe CTpoMbl Ha ABuratene, WCMOAb3yA NPOYLWMHbI UK
nofbeMHble cKobbl Ha pame AsuraTens.

& MHoraa TpyaHO oTAenuTb gguraTtens oT dsaHua (npukunen uam
Koppo3us). Ucnonb3yiTe OTBEPTKY B Ka4ecTBE pblyara, YTobbl OTenuTb
nguratens ot dnaHua.

9.3.5.1 ABUTATENIb B CBOPE TUMNA CS U EM:
- CHUMMTE 3aLMTHYIO KPbIWKY MydTbl [7450].
- BbiBepHUTE BUHTbI/60ATbI [6577C], Kpenawue asuratens [8010].

- Otpenute paguratenb [8010] oT KonoHkM [1340] wam doHapsa
[3160].

PYCCKUMA

- NogHumunte pguratens [8010] M caBMHbLTE €ro ¢ BaloM Hacoca
[2100] ¢ konoHku [1340] unu poHapa [3160].

- Onyctute y3en Asuratenb+Ban wu y6e,a,MTer, 4YTO OH He
OMNPOKMHeTCA.

8010

- BbiBepHUTE KpenexHble BUHTbI [7412] u3 kecTKkoi mydTbl [7212].
- OnycTtute Ban [2100].

8010

B BbiBEpHUTE 2 BMHTA C LMAMHAPUYECKUMWU KOHUamu [7416] w3
nonymy¢tbl CO CTOPOHbI Hacoca.

- Ypanute wnowHky [6742].

- BbiBepHMTE 2 CTOMOPHbIX BUHTA [7416] U3 nonymydTsl gBuratens n
cOBUHbTE NonymydTy.

7222
2100

9.3.5.2 ABUTATE/Ib B CBOPE TO/IbKO TUMNA EM:

- BblBEpHMTE BWHTbI KpensjeHus ¢oHapsA, ecim Heobxogumo, K
CHUMUTE POHapb.

9.3.5.3 ABUTATE/Ib B CBOPE TO/IbKO TUNA TM U TH:

OEMOHTAX CTOMKM NOAWMNMHUK TUNA TM:

- BbiBepHUTE KpenexkHble BUHTbI [6577B] 13 Kopnyca NoALUNHUKA
[3142].

- CHumMmuUTe CTOHKy M Ban C KOJIOHKN U NONOXKUTE Ha NoA.
& OnacHocTb OT pa3gasavBaHuA. B 3aBucumoctn ot pa3mepa

errle)KHOlZ NANUTbl, BO3SMOXHO, I'IOHa,CI,OﬁMTCH MCNONb30BaTb CTPONbI ANA
noabema ee nepej AeMOHTaXXeMm.

21



PYCCKUMA

MocnepHAs KONOHKA MOYKET OCTaTbCA 3aKPenaeHHOW Ha nauTe npu
HeobxoaMmocTu.

- OTBEpPHUTE 3aMKOBYIO raiiky Bana [7411] u cHumuTe wakiby [7419].

- CHumuTe nonymydty [7221] u yaanute wnoHky mydtel [6742],
MCMoNb3ys Npy HEO6XOAMMOCTY LMMLbI.

- Ypanute BepxHioto maHxkety [4300A] n pacnopHyto BTy/Ky [2463].

=
NN

- CABYHbTE HUKHIOI MaHxXeTy [4300B] Ha3ag,

- OTtBepHUTE BMHTbI [6570F] 1 cABUHBTE HUXKHIOK KPbILWKY [3262] Ha
Ban [2100].

- CHMMUTE KOpnycC onopbl NOALWUMNHMKa [3142].

22
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- BbiBepHuTE BUHTBI [6577K] M CHUMWUTE BEPXHIOO  KPbIWKY
noAawunHuKa [3261].

- CHMMUTE CamMOBbIPaBHUBAOLWMICA poavKkonoAwunHuk [3011A],
3aTeM pacnopHyto BTyAKy [2461A], v wapukonoawunHuk [3011B].

SSp

2100

- CHUMUTE onopHyto wanby [2461B], HMKHIOWO KpbIWKY [3262] 1
maH»eTy [4300B].

OEMOHTAX CTOMKM NOAWMAHUKA TUNA TH C PAMOW ABWUIATENA
Vi

& OnacHocTb oT pasgasamBaHuA. B 3aBucumocTM OT pasmepa
errIE)KHOI‘;I NANTbl, BO3SMOXHO, I'IOHa,EI,O6VITCﬂ MCNO/1Ib30BaTb CTpONbl ANA
nogbema ee nepej AeMOHTaXXeMm.

MocneaHAs KONOHKA MOXKET OCTaTbCA 3aKPenIeHHOM Ha NauTe nNpu
HeobxoaMmMocTu.

- Mopnoxute nos Hacoc NOAKNAAKM, YTOBbI OH Obl1 FOPU3OHTANEH.
- Ypanute BepxHee NpyxuHsLLee Konbuo [6544B].
- CHumMTe y3en Bana ¢ doHapsa [3142], nogpepkman yzen myodTbl.
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- CHumUTe nonymydty [7212] ¢ ee wapukonogwmnHmkom [3011].

- CHUMUTe Ban ¢ nonymyodToi [7222] n akKypaTHO NONOXKMTE HA NOA.
- CHUMUTE NpyXunHALee Konblo [6544A] ¢ nonymydTbl [7212].

- BbiTawumTe wapuKkonoawmnHuk [3011].

4300 =
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- BbiBepHUTE CTOMOPHbIN BUHT [7416] 1 cHUmuTe nonymydty [7222].
- CHUMUTE WNOHKY [6742], ucnonbaya Wwunubl, ecav Heobxoaumo.

PYCCKUMA

- CHUMMTE onopHyto Wwaiby [2463] u npyKuHsLee KonbLo [6544D],
€C/IM YCTaHOB/IEHbI.

- CHumMTE MaHxeTy [4300].
- CHUMUTE LEHTPUpPYIOLLEE YNIOTHUTENbHOE KobLo [4610A].

—4610A
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- BbiHbTe Ban [2100] M3 KonoHKuM [1340B].

OEMOHTAX CTOMKM NOAWMAHUKA TUNA TH C PAMOW ABWUIATENA
Vvi8:

A OnacHocTb OT pasfasnuBaHuA. B 3aBucMmocTM OT pasmepa
KpPenexHoM NnTbl, BO3MOXHO, NOHaA0BUTCA MCMO/b30BaTb CTPOMbI A5
noabema ee nepes 4eMOHTaNKeM.

MocnenHAA KONOHKa MOXET OCTaTbCA 3aKPENIEHHOM Ha NuTe Npu
HeobXxo4MMOoCTH.

- MopnoxuTe Nos Hacoc NOAKNALAKM, YTOBbI OH Bbl1 FOPU3OHTANEH.

- BbiBEpHUTE BUHTbI [7416] 1 CHUMKTE ONOPHY!IO Wakby [7419].

- Ocnabbte BUHTbI [7412], 4TO6bI 06/MErYUTb M3BAEYEHWE Bafa
[2100] .

- BoiTawuTe Ban [2100] w3 doHapa [3142] M cCHUMWUTE MaHXKeTy
[4300].

- AKKypaTHO nonoxute Ban [2100] Ha non.

7415: |
7419

3142
/] 7010

7412

7417

4300

2100

- BbiBepHUTE KpenexHble BWHTbI [6577B] u3 doHapa [3142] wu
CHUMUTE 3TOT y3en.
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CCKUA

N3BneKknTe BHyTPEHHeEe NpyKUHALWEee Konblo [6544B] 3 doHapa
[3142].

CHummuTe Becb y3en mydTbl [7010] + [3011].
CHUMUTE LEHTPUPYIOLLEE YNIOTHUTENbHOE KobLo [4610A].

Ecnv HeobxoaMmo, m3BnekuTe WwapukonoawmnHuk [3011], cHaABs
ynpyryto mydty [6544A].

7010

9.3.6 CBEOPKA CTOMKU NOALWMNMNHUKA

9.3.

6.1 CEOPKA CTOMKW NOAWWNNHUKA TUNA TM
HapsuHbTe MaHKeTy [4300B], KpblIWKY HWMKHEro MNOAWMNHUKA
[3262] v waliby [2461B] Ha Ban [2100].

YcTaHoBUTe wWapukonoAwunHuk [3011B] no mecTy v HagsuHbTe
pacnopHyto BTynKy [2461 A] Ha Ban [2100].

24614

30115 —ELTH]

2461B

3

4300B

24
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BcTaBbTe y3es1 B KOpPMyC CTOMKKU NoAwmnnHuka [3142].

HapBuHbTE camoBblpaBHUBAOWMICA WapuKonoawmnHuk [3011B]
Ha Ba/l M BABWHbLTE B KOPMYC CTOMKM NOALMNMHUKA.

YCTaHOBUTE BEPXHIOID KPbILWKY NOAWMUNHUK [3261] no mecty Ha
cToWKe noawwunHuka [3142] v 3akpenute BUHTaMu [6577K].

3aKpenuTe HUXKHIO KPbIWKY NoAWMNHUKA [3262] BUHTamu
[6570F].

Hanpeccyiite maH:keTy [4300B] Ha KpbIWKy noawmnnHuKa [3262].

HapBuHbTE BepxHIO KONOHKY [2463] Ha Ban M Hanpeccyite
maHeTy [4300A] no mecTy Ha BEPXHIOK KPbIWKY MNOAWUMHUK
[3261].

BcTasbTe WNOHKY [6742].
HapguHbTe nonymydty [7221] Ha Ban.

YcTaHoBUTE OMOpHYto waiby [7419] Ha nonymydTy u 3akpenute
y3en noawmnHuKa raikoi [7411].

9.3.6.2 CEOPKA CTOMKM MOALWMUNHUKA TUNA TH C

PAMOW ABUTATENA V1

YCcTaHOBUTE HOBOE LEHTPUpYIOLLEe ynioTHALWee Kobuo [4610A]
B MPOTOYKY Kopnyca noAwunHunka [3142].

MponycTuTe Ban [2100] yepes doHapb [3142].
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- YcTaHoBUTE HOBYIO MaHKeTy [4300] Ha Ban.

YCTaHOBUTE NpyKUHALLEe Konblo [6544D] u onopHyto waiby [2463] Ha
Bas.

- YcTaHoBUTE WNOHKY [6742].
- HapsuHbTe nonymydty [7222] Ha Ban.
- YcTaHoBuTe Waiby [7419] v 3aTAHUTE KpenexHbli BUHT [7416].

7416

7222

4300 .
T E—e5um

4H\ 6742

2100

- Hanpeccyitte  wapukonogwunuuk [3011] Ha nnednko Ha
nonymydrte [7212], a 3aTtem YCTaHOBWUTE MPYKMHALLEE KO/bLO
[6544A].

- Cobepute mydty [7212] + [3011] n nonymydty [7222]. 3ataHuTe
BUHTbI [7412], 4yTobbl 3aKpenuTb Ban.

@ OCTOPOXXHO ~ yfanuTe CMasky u3 2 noaymydTt nepeg
OKOHYaTeNbHOM C60PKOMA.

PYCCKUMA

3011

- BABMHbLTE  y3€n  LWAPWUKOMOAWMNHUK+BAA B  KOPMYC CTOWKM
nogwunuuka [3142], ybeautecb, yto Ban [2100] ueHTpupoBaH
NPaBUIbHO U NOAAEPKMBAETCA.

@ Ban pomkeH pacnonaraTbCA MO LEHTPY Kopryca MOALMMHUKA,
NoKa He BbyAeT yCTaHOBEH ABUraTeb. PUCK COrHYTb Bas MM NOBPeAUTb
LIAaPUKONOAWMMHUK.

- YCTaHOBUTE MpyKUHALWEe KonbLo [6544B] B nNpoTOYKy Ha
WwapukonoawmnHuke [3011].

“— 65448
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9.3.6.3 CBOPKA CTOMKM MOALWMNHUKA TUNA TH C
PAMOW ABUTATENA V18

MydodrTa [7010], wapukonogwmnnHuk [3011] n npyKuHALWEe KonbLO
[6544A] nocTaBnAtOTCA B KOMMNAEKTE COBPAHHbIMU.

- YcTaHOBUTE HOBOE LiEHTpUpYytoLLee ynaoTHALWee KonbLo [4610A]
B KOPMNyC CTOMKKM NoAwmnnHuKa [3142]

- YctaHoBuTE y3en MydTbl B KOpMyCc CTOMKM MOALWMMNHUKA U
npyXuHsawee Konbuo [6544B] Ha LWApMKONOALWMMNHUK, 4TOObI
3adUKCMpPOBaTb €ro nNo mecry.

[13408].

- BaguHbTe Ban [2100] B KoNoHKy [1340B].

@ Ban gosiKeH pacnonaraTbCA no LEHTPY KOpryca NOALWMUIMHMKA,
nokKa He ByAeT yCTaHOBNEH ABUraTeNb. PUCK COrHYTb Basl WM NOBPEAUTD
LIAPUKOMOALMNMHUK.

- HagsuHbTe maHxeTy [4300] Ha KOHew, Bana 1 BCTaBbTe Basi B MydTy
[7010].

- YcraHosuTe wanby [7419] n BUHT [7416] Ha Ban u 3aTAHMTE €ro,
YTO6bI 3adPMKCMPOBATL NONOXKEHME BaNa.

- 3aTAHUTE BUHTbI [7417].

- Mognoxute nop, Ban Hacoca NOAKNAAKM, YTOBbl YCTaHOBUTL ero
rOPU30HTA/IbHO.

- Hanpeccyitte maHxeTty [4300] Ha dnaHew, KonoHKK [1340B].

3142
710

7412
7417

4300

2100
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9.3.7 CBOPKA ABUTATENA

& BbibepuTe nogbemMHoe yCTPOMCTBO, rPy30NOABEMHOCTb KOTOPOro
COOTBETCTBYET MOAHMMAeMoMy rpy3y. Bec asuratens ykasaH Ha ero
nacnopTHoM Tabaunuke.

9.3.7.1 CBOPKA TUNA TM

& OnacHOCTb OT pasfgaBavBaHuA. B 3aBMcMMOCTM OT pasmepa
[ABUraTens, BO3MOXHO, MOHAZOOWUTCA WCMONb30BaTb CTPOMbl  A/1A
nogvema ero nepeg, cbopKow.

- 3aerI'IVITe CTponbl Ha ABuratene, MUCNONb3yAa MNPOYWWHbI WUAUN
noagbemMHble CKobbl Ha pame aguraTtena.

- Ecav 6bina cHATa:  yctaHosuTe nonymydty [7211] Ha Ban
ABUraTens v 3aTAHWUTE CTONOPHbIe BUHTbI [7416].

[

_ Moteur V18

8313
7211@@5,!—7416
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Ecnun HeobxoAMMO, YCTaHOBUTE MPOMENKYTOYHOE OMOPHOE KO/bLO
[8313] noa pgsuratens, npexae yem cobmpatb mydTy.

- YcTaHoBUTE pe3nHOBbIE NOAYLIKM MydTbl, €CIM HEOBX0AMMO.
- YcraHosuTe gguratens [8010] Ha cTOMKY NoAWMMHUKA.

& OnacHOCTb OT pasfasivBaHuA. B 3aBMcMMOCTM OT pasmepa
KpeneXHoW N/nTbl, BO3MOMHO, MOHAZ06UTCA MCNONb30BaTb CTPOMbI ANA
nogbema Asuratensa/nanTbl nepes, c6opKoit.

- C nomolbto BUHTOB/60nTOB [6577C] 3aKkpenuTe asuratens [8010]
Ha CTOMKe NoALWMMNHMKa.

il

,] ‘ Moteur V18
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9.3.7.2 CBEOPKA TUMA TH C PAMOM ABUTATENA V1

& OnacHOCTb OT pas3gaBavBaHWA. B 3aBMCMMOCTM OT pasmepa
[ABUraTens, BO3MOXHO, MOHAZOOWTCA WCMONb30BaTb CTPOMbI  ANA
nogbema ero npu cbopke.

- o BaBWHbTE Ban Asuratens B mydty [7222].

- o 3aKpenuTe ABuraTeNb Ha CTOVKe noawwunHuka [3142] c nomowpio
BuHTOB [6577C] 1 raek [6581C].

6577C—1

8010 —1

3142\
]
6581C —1]

9.3.7.3 CBOPKA TUMA TH C PAMOW ABUTATENA V18

& OnacHOCTb OT pas3fgaBnvBaHWA. B 3aBMCMMOCTM OT pasmepa
ABuratens, BO3MOXHO, MOHAZOBWUTCA WCMNOAb30BaTb CTPOMbI  AN1A
nogvema ero npu cbopke

- o BaBWHbTE Ban Asuratens B mydty [7010].

- o 3aKpenuTe AgurateNb Ha CTOMKe MoAwunHuKa [3142] BuHTamu
[6577C]

8577C -

3142 ‘
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9.3.7.4 CBOPKA TUNOB CS U EM
- HapguHbTe nonymydty [7212] Ha Ban asuratens

- YcTaHOBMTE WMNOHKY B Ba/ Hacoca [2100].
- HapguHbTe nonymydty [7222] Ha Ban Hacoca.

PYCCKUMA

7222 —
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@ Ecnv  meHancAa  gBuraten, TO HeobXoAMMO MPOCBEPAUTbL
dUKcHpyloLLMe OTBEPCTUA B Basie ABUraTens.

@ Ecnv meHanca Ban Hacoca, TO HeO6XO0AMMO NpPOCBEPAWUTb
durKcupyowme oteepcTua B Bane Hacoca [2100].

- Y6eautecb, 4To NoaymydTbl NPaBUAbHO PACMONOMKEHbI Ha Basax
[ABUraTens v Hacoca:

BenuunHbl peryinposok nonymydTe! ABuratens

[Burarens Pama V1 Pama V18

4 nomioca 0,55/0,75 kBt | 1,1/1,5 kBr| 2,2/3/4 kBt | 5,5/7,5/9 KBr
2 nonoca 0,75/1,1 kBr 1,5/2,2 KBr| 374 ¥Br 5,5/7,5/9 kBr
Pasmep E (Mm) 40 50 60 80
Tonymydra

Paamep “A” (M) 45 55 65 85

PerynupoeoqHbii pasmep “A”, cTopowa aBuratens

\ ||'I ,I‘.
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- 3aTAHUTE KaXAbl1 BUHT C LUANHAPUYECKUM KOHLoM [7416].

Ban Hacoca 3anognuuo

Heobxo41MMO MCMob30BaTb HaNPABAAIOWMI BUHT A1 CBEPNEHUSA:

CTonopHbIit BUHT M8: cBepsinTe oteepctue J5,5
CTONOpPHbIN BUHT M6: cBepauTe otBepcTue G4

- BBEpHUTE HaNPaBAAIOLLMIA BUHT B OTBEPCTUE 6€3 pe3bbbl.

- MpocBep/aUTE KOHTPOBOYHOE OTBEPCTUE C  LUAMHAPUYECKUM
KOHL,OM:

- BblBEPHUTE HANPABAAIOLLMIA BUHT.

HaHecute Ha BUHT C UMAMHAPUYECKMM KOHLLOM BbICOKOMPOYHbI
pe3bboBoOi repmeTuK [7416] M NAOTHO 3aTAHUTE BWUHT AnA GpUKcauuu
nonaymydrbl No mecTy.

- MosTopKTE NOAO6HYIO NpOLLEeAYPY A1 BCEX 3 BUHTOB.
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- Ckpenute 2 nonymydtbl BmecTe BUHTaMU [7412], HaHeca Ha
KaXkablii  BbICOKOMPOYHbIA  pe3bboBON  repmeTuk,  YTobbI
obesonacutb ux.

8010

- HapBuHbTE BepxHIO KOMOHKY Ha Ban M 3akpenute ¢naHey,
Auratens Ha BepxHem ¢pnaHue KONOHKK.

9.3.8 CBOPKA MPOMEXYTOYHOIO NOAWUNHUKA

- 3anpeccyiite BTyAKy [3320] B KOpnyc noawuMnHMKa [3250].

Korga ucnonb3syerca npegsapuTeNbHO NPOCBEPAEHHAnA BTY/Ka, TO
yCTaHaB/IMBalTe ee Tak, YTOObl OTBEPCTME pacnofaranocb B nepeaHemn
4acTW CMa304HOro OTBEPCTMA B KOPMYyCe NOAWMMNHUKA.

@ Ucnonb3yite 6poH308BbIM 60POAOK (BHEWHUI anameTp 6opoaka
60/iblle BHEWHero gMameTpa BTYAKM) U ybeauTecb, UYTO KOHTaKTHasA
NoBepXHOCTb GpaHLA NpaBU/bHaA.

28

Koraa ucnonbayerca noaHopasMepHas BTy/iKa (He cBep/ieHHas), To
ee BNoCNeAcTBUM HeobxoAMMO byeT MPOCBEPNUTb.

- 3anpeccyiiTe BTY/IKY B KOpNyc MOALWMWNHWKA (BTy/NKa GpoH30Ban
Graphalloy®).

- Mpocsepnnte 6 mm OTBEPCTME BO BTY/IKE, MCNONb3YA CMa3ovyHOe
0OTBepCTME B KOPMyce NOALIMNMHMKA B KQUecTBe HanpasftoLLeNn.

9.3.9 CBOPKA KOJIOHOK:

- YCTaHOBUTE KOMIOHKM, UCMOb3YA KOPMNYC MOALIMNHUKA B KayecTse
LLeHTPUPYIOLLEro KOAbLa.

@ MpoBepbTe, YTO KOpMyC MOALMMHUKA OTHOCUTENBHO CMAa3ouHOW
Tpy6bl YCTAaHOBAEH NPaBUALHO.

9.3.10 CBOPKA TMAPAB/IUKU

9.3.10.1 HUXHUIA NOAWNNHUK KPOME
NOAWNNHUKA U3 KAPEUMAA KPEMHUA

- 3anpeccyiiTte BTy/Ky [3313] B 3a4HI0I0 KPbILLKY.

@ Ucnonb3yite 6poH30BbI 60POAOK (BHEWHUI aAnameTp 6opoaka
6o/iblie BHEWHEro gyameTtpa BTYNKM) U ybeauTecb, YTO KOHTaKTHas
NoBEPXHOCTb dNaHLa MpaBuabHas.

T
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9.3.11 CBOPKA rMAPAB/INKU
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- YcTaHoBMTE WNOHKY paboyero koneca [6710] 8 Ban [2100].
- HapBuHbTe paboyee koneco [2200] Ha Ban [2100].

- MocTasbTe Waiby u ctonopHyto wainby [2905].

- MocTaBbTe Npy»KMHHbIE Konbla [6544A]

- YcTaHOBMTE HOBYIO NPOKAaAKy [4596] B Kopnyc Hacoca.

- Ckpenute Kopnyc [1150].

9.3.12 CBOPKA HATHETATE/IbHOW TPYGbI

PYCCKUMA

MepeyeHb Tpebyembix pPaboT MO TeXHWYECKOMY OBCAYKMBaAHUIO
npuBEAEH B MHCTPYKLMU Ha SNEKTPOABUraTe N b.

9.5 MOMEHTbI 3ATAXKHU

BennuMHa MOMEHTOB 3aTAXKM 3aBUCUT OT maTtepmana U TMna CMasku,
MCNO/Nb3yeMblX B y3/e.

MoMeHTbI 3aTAKKM GONTOB M raek ¢naHUeB W3 4yryHa uau
HepKaBelLwe CTaau YKasaHbl B COOTBETCTBYIOLUMX HOPMATUBHbBIX
[OKYMEHTax. MpuBeaeHHble HUKe 3HaYeHus ABAAOTCA
OPMEHTMPOBOYHbIMU. [INA  MOAYYEHWUs CBeAeHUA O GaKTUYECKMX

MOMEHTAaX 3aTAXKU OﬁpaTMTer B Haw otaen TEeXHUYECKoM noaaepXKu.

Pe3bba MoMeHTbI 3aTAXKKMN
M6 8,5 H'm

M8 12 H'm

M10 25 H'm

M12 40 H-m

M16 90 H'm

M20 175 Hm

M24 300 H'm

M30 500 H-m

M36 700 H-m

A Ha 60nTbl M3 HepXK. CTa/M HaHeCcTM nacty A8 3awuTbl OT
$peTTUHr-Koppo3um.

MoMeHT 3aTsXKKM rainkun 92.00 3agHel KpblLLKK:

YcTaHoBUTE HOBYlO Npoknagky [4590A] mexkay HarHetaTenbHow

Tpy60i1 [9200] 1 Kopnycom.

Pe3bba MOMEHT 3aTAXKHK
M12 65 H-m
M16 130 H'm

- 3aTtaHuTe 60nTbl [6581].

9.4 SNEKTPOABUTATENDb

[Ona obecneyeHns ONTMMANbHOTO CPOKAa CAYK6bl BCTPOEHHOro
aneKTpoaBuraTens HeobxoAMMO BbINONHATL MUHUMaNbHbLIA 06bem
paboT no TexHUYecKkomy OBCAYKMBaHMIO: perynapHas MnpoYMCTKa
oxnaxparowmnx pebep, BbiBepka MydTbl (MpU HanUuUM), NOATANKKA
KabesibHbIX BBOLOB M NPOY.

Pecypc LUapUKOMOALIMMHMKOB 3aBUCUT OT OCEBbIX W pafuanbHbIX
YCWUAWIA, NPUKNAAbIBAEMbIX K BaNly 3/1€KTPOABUraTeNs, T. €. B KOHEYHOM
cyeTe, OT KOHCTPYKLMWM Hacoca (Hacoc € KOPOTKOM MydpToM, HACOCHbIM
arperar c ynpyrov mypton u 1. 4.).

JNeKTpoaBUraTeNb  MOXET  OblTb  OCHAalleH  NOALMMHUKAMK,
CMa3aHHbIMM Ha BECb CPOK CNYK6bl (0603HaYeHbl Kak ZZ unu 2Z) uau
TpebylWwmrmMn nNepuoanNYecKor 3anpaBKM KOHCUCTEHTHOW CMa3KOM.
Mpecc-macneHKM HaxXoOpATCA Ha  LWAPWMKOMOAWMUMNHUKAX, a obbem
nepuoanyeckoin  CMaskM  yKasaH Ha  3aBOACKOM  Tabnuuyke
aneKTpoasuraTens.

9.6 HEOBXOAUMbIA UHCTPYMEHT

TUNOBOM  KOMMAEKT  UHCTPYMEHTOB, HeobXoaumbIX — Mpwu
NpoBeAeHUN TEXHWUYECKOTO OBCNYKUBAHWUA, MNPUBEAEH HUXKe. ITu
MHCTPYMEHTbI CTaHAAPTHbIE U AOCTYNHbI B 1060M OTAENE, NPOBOAALLEM
NPOMBILNEHHOE TEXHUYECKOe 06C/yKMBaHWe

B [aeyHble kntoum go M48,

- HakunaHble raeyHble Katoumn ao M48,
- TopueBsble kntoum o 10 mm,

- KomnneKkT oTBEpTOK,

- Kuanka.

Ecnu paboTbl N0 TEXHUYECKOMY 06CNYKMBAHUIO AO/KHbI BbINONHATLCA B
ATEX KnaccuouumpoBaHHoOW 30He, ybeautech, YTO UCMONb30BaHME BCeX
HEeobX0AMMbIX MHCTPYMEHTOB B 30HE pPaspeLLeHo..

CneumanvsnpoBaHHoe 060pya0BaHME:

- CbeMHMUK,

- MHAYKUMOHHBIW HarpesaTeb NOAWMUMHUKOB ANA UX C60pKM,
- PasBoaHOM KNty oA MyoThbl.

- BpoH308BbIi / NnnacTMKoBbli 60pOAOK M npecc,

- KoHayktop M8 / 5.5 u M6 / 4.
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10 HEUCNPABHOCTU, UX NPUYNHDBI U CNOCOBbI YCTPAHEHUA

HeuncnpaBHoOCTb MpnynHa YcTpaHeHue
- bonblwana notepa Hanopa MpoBepbTe NOTEPU HaNOpPa Ha IMHUW HarHeTaHA
MpoBepbTe, OTKPbITHI N KNANAHbI M YCTAHOBKY KAanaHos SRV (nyck/ocTaHos) 1
pacxoga
- Hacoc He 3aTonneH NONHOCTbIO MpoBepbTe, He 3a6UT K ceTyaTbli GUABLTP.
M3BNeKknTe HacoC U3 KONOALA U OUUCTUTE CETYATbIN GUABTP
MpoBsepbTe M3HoC paboyero Koneca
MpoBepbTe coaeprkaHne TBEPAbIX YaCTUL, B XUAKOCTU
Hacoc He  paet =
. - Manbii NPSH lMpoBepbTe YPOBHU XUAKOCTU, TEMNEPaATypy U AaBAeHWe NAapoB XUAKOCTU
Tpebyemblli  pacxos, " o
WA Hanop - HenpaBuabHOe HanpaBneHne BpaLeHna MomeHATe mecTamu ABe Gasbl B KIEMMHOW KOPObKe ABUratens

- YTeuka B NpoKNaaKke HarHetTaTe/sibHoOro d)naHu,a

MpoBepbTe 3aTAXKKY 6ONTOB KpenieHus GpAaHLEB M COCTOAHUE NMPOKAAA0K

- [laTyMK ypOBHA YCTAaHOBNEH CIULLKOM ry6OKO

MogHVMUTE MUHWMMaNbHBIW ypoBeHb, 4TOObl OH pacnonaranca Bbllwe 3afHel
KPbILLKKW Hacoca

- 060pOTbI ABUraTENA CAULLIKOM HU3KUE

MpoBepbTe 3/1eKTPUYECKOE COeAMHEHMEe ABuUraTens
[poBepbTe YaCTOTY Ha YaCTOTHO-PeryMpyeMom NpuBoae

- 3HoweHO pa6oqee Koneco

MpoBepbTe XapaKTEPUCTUKM MULAKOCTH
3ameHuTe paboyee Koneco

Mnoxoe BcacbiBaHUe

- XMwuakocTb HWKe BcacbiBatoLWero oTBepcTUAa
Hacoca

OuyuncTuTe cetTyaTbin GUNLTP
Y6eaunTech, 4to peanbHblit NPSH Bbiwe Tpebyemoro Hacocom NPSH

- MocTopoHHMIN MaTepuran B Hacoce

PackpoliTe 1 o4MCTUTE KOPMYC Hacoca
MposepbTe n3HoC paboyero Koneca

- YpoBeHb KMAKOCTM B KONAOAUE CAULWKOM
HU3KUIA.

MpoBepUTb YCTaHOBKY HUMKHETO YPOBHA U JAaTYMKOB HUNKHETO YPOBHS.
MpoBepbTe OCTAaHOBKY HAacOCa Ha HUXKHEM YPOBHE.
3anuiunTe BENUYMHY HUXKHETO YPOBHSA

unakoctb BbIXOAUT

- MI3HOC NoAWMNHWKA NPOMEXKYTOYHOrO Basia

PasbepuTe M NpoBepbTE N3HOC MOALIMMHUKA

- HarHeTatenbHoe OTBEpPCTUE 3aKYyNnOopeHo

MogHUMKTE Hacoc M3 KONoALA WM OYMCTUTE KONOHKM Hacoca. OTKpoﬁTe

yepes BepxHee
SR 5 _ HarHeTaTesbHOe OTBepcTune
KONOHKE - YpoBeHb XMUAKOCTU CIULLKOM BbICOKMM MpoBepbTe YCTaHOBKY AaTYMKa BbICOKOTO YPOBHA
[poBepbTe NOCTyNAEHNE XNAKOCTU
- Paboyee koneco He cbanaHcMpoBaHO [emoHTupyiite paboyee Koneco u NpoBepbTe, HET I UHOPOAHBIX NPeaMeToB
MeXay flonaTtkamu
MposepbTe paboyee KoaeCO Ha 3acOpPeHMe U U3HOC
. - ChomaH LapuKonoAWwnnHUK PasbepuTe Hacoc M 3ameHuTe LAPUKONOALLNMHUK.
BbgOKMM ypoBeHe MpoBepbTe, HET M KUAKOCTU BHYTPU KOPNyca CTOMKMN NOALIMNHUKA
Bubpaumm - OTCyTCTBME CMA3KKM B CTOMKE NOAWMMNHUKA TMNa | 3anosHUTe TaBOTHULY U 3aTAHUTE ee
™ MpoBepbTe Hannumne rpadurka TEXHUIECKOTO OBCNYKUBAHMUA U €ro COB0AEHME.
- M3HOWeH NOoALIMNHMK MPOMEXYTOYHOro Bana MpoBepbTe, 4TO LieNb CMa3KM NOALINMHMUKA B HOpMe
3ameHunTe NOAWMNNHUK
Temnepatypa - CnomaH WapVKOMOALWMWNHUK B  CTOMKe | 3ameHUTe WapUKONOAWMNHUK
CTOVKM noALWNNHUKa
noALWmnnNHUKa - M3HoWweH WapuKOMOAWMUMNHUK B  CTOMKe | UaeHTUOULMPYIATE N 3aMEeHUTE U3HOLLEHHbIN LAaPUKOMOALWMUMHUK
yBennunsaetca nNoAWMNHWKa UK B ABUraTene.

Hacoc paboraer c
LyMOM

- Hacoc He 3anut

MpoBepbTe Ha/sMuMe NPU3HAKOB KaBUTALLUK
MpoBepbTe, YTO HACOC OCTAHOBUACA HA HUKHEM YPOBHE, 1 YTO CETYATbIN GpUALTP
He 3a6ut

- BbicoTa BCacbiBaHMA CAULIKOM BbICOKAA WM
HW3KOe HarHetaTe/ibHOe AaBneHune

MpoBepbTe HWKHWIA YPOBEHb KUAKOCTU (ECAU MCMONL3YETCA YAUHUTENb
BcacblBatoLei Tpy6bl)

OyuncTuTe cetTyaTbln GUNLTP

Y6eaunTech, 4to peanbHbliit NPSH Bbiwe Tpebyemoro Hacocom NPSH

- Hacoc pacnosioskeH He rOpM3OHTasIbHO WU
nebopmmposaHa onopHas nauTa.

- K HarHeTaTenbHomy ¢naHUy MPUONKEHbI
6onbLIMe yeunus

MpoBepbTe, 4TO HACOC Ha KONOALE Pacro/ioOKeH TOPU3OHTANIbHO U He
aedbopmmpoBaH.

MpoBepbTe, UTO HUKAKME MEXaHWYeCKue CTPYKTYpbl He ONUPatOTCA Ha AeTanu
HacCocCa B KoJsio4gue U Ha HarHetate/ibHOM pr60np030p,e.

- [TOCTOPOHHMI MaTepuran B Kopnyce Hacoca

OTKpoOWTE U OYMCTUTE KOpMyC

- YTeuKa TokKa

MpoBepbTe 3a3emneHue gsuratens
Haiaute NpuYMHY YTEYKM TOKA: NMOBPEXKAEHHbIE Kabenu, yTeUKM KUAKOCTU Ha
3N1EKTPUYECKME KOMMOHEHTbI U T.A4.

CpabaTtbiBaeT
3alwwmTa agurartens

- Mopor cpabaTbiBaHua
C/IVLLIKOM HU3KWUIA

aBTOMaTa  3allunTbl

MposepbTe HOMWHaNbHbIA TOK Asuratena u BblﬁepMTe Hagnexauyw 3alumTty
ABuratenAa B 3aBUCUMOCTM OT BEJIMYUHDbI TOKa

- YaenbHaa NNOTHOCTb WMAM BA3KOCTb XUAKOCTU
Bbllwe ommp,aemoﬁ

3ameHuTe aBuratenb ANA YBeAUYEHUA yCTaHOBneHHOVI MOLLHOCTHU

- Hacoc paGOTaeT He B 40NYyCTUMbIX npejenax

MamepbTe pabouylo TOUKY Hacoca M nposepbTe, 4TO Hacoc pa6oTaer B
paspeLleHHbIX Npeaenax NpUMeHeHus

- MocTopOoHHMIA maTepuan B Kopnyce Hacoca

OTKpoWTE U OUMCTUTE KOPMYC
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11 BbIBOA n3
YTUNN3ALUNA

SKCNNYATAUNU n

Mo ucTeueHWM cpoKa cayKbbl 06OPYAOBaHWA WM ero AeTanei
COOTBETCTBYIOWME MaTepuanbl U AeTanu AOMKHbI 6biTb nepepaboTaHbl
WAU  YTUAU3MPOBAHbI C MPUMEHEHMEM 3KONOTUYECKUM NpUEMIEMbIX
MEeTO0B M B COOTBETCTBUM C MECTHbIMM nNpaBunamu. Ecam Hacoc
COAEPKUT 3KONOTUYECKM OMacHble BELLEeCTBa, NOCNeAHUE AOMKHbI bbiTb
M3B/leYeHbl M3 HAcoca M YTUAM3MPOBAHbI COrACHO [AeNCTBYOLWMUM
MEeCTHbIM NPaBUAAM. ITO TaKKe OTHOCUTCA K XKUAKOCTAM U (MNK) rasam,
KOTOpPble MOTYT UCMO/Ib30BATLCA BO BCNOMOTraTE/IbHbIX YNAOTHUTEbHbBIX
cucTemax.

&ﬂ,ame nocne oTCoeAMHEHMA OT TEXHOOMMYECKOM IMHMM B Hacoce
MOFYT COAEPXKaTbCA OCTAaTKM paboyeit cpeabl, MOITOMY CledyeT NPUHATL
Mepbl MO YAaNeHWo onacHblX XuAKocTei. Mpu 3Tom Heobxoanmo
cobnogatb TpeboBaHMA 6E30MaCHOCTM, YKasaHHble B TeXHUYECKMX
nacnopTax 3Tux }uaKocTei. Mpu AeMoHTaxe Hacoca NepcoHan LOMKEH
MCMONb30BaTb COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA MHAMBUAYAAbHOMN 3aLLMThI.

12 3ANACHbIE YACTH

12.1 YEPTE} B PA3PE3E U
CNELUPUKALUA

YepTex Hacoca B paspese M cneumduKauma npefocTaBaaoTca no
3anpocy. 3asBKa HanpaBfAeTCA B Hal OTAeN MO NocTaBKe 3anacHblX
yacTeii C ykazaHMemM MOZENN U CEPUIMHOrO HOMEpPa Hacoca. 3TU AaHHble
BbIFPaBMPOBaHbl Ha 3aBOACKON TabnAWyKke Hacoca W yKasaHbl B
NOATBEPKAEHWNM 3aKa3a.

12.2 PEKOMEHAYEMBDBIE 3ANMACHbIE YACTHU

Ecnn Hacoc paboTaeT B BbibpaHHOM paboyeit TOUKe, TEXHUYECKOe
obcnyxvBaHMe TpebyeTcA B O4YeHb OrpaHuMdeHHom obbeme. [as
CHUMKEHMA  PUCKA  BO3HWKHOBEHMA  HEMpPeaBUAEHHOr0  PEMOHTA
pekomeHAayeTca pa3paboTaTb M BbINONHATL NAaH TexobCaysKmBaHusA. B
nobom cnydae ana obecnevyeHMa BO3MOMKHOCTU BbICTPOrO MOBTOPHOIO
3anycKa Ha CK/1age AO/KHbI XPaHWUTbCA CeAyHoLLIME 3anacHble YacTu:

- TopueBoe ynaOTHEHUE UM KOMMAEKT HabMBOUYHbIX Koslew;
- KOMMNIEKT KPOHLLTEMHOB WapPUKONOAWNNHUKOB*;
- KomnieKT nogwmnHmKkos Bana*;

- KOMNAeKT  apuKOMOAWMNHUKOB  3neKTpoasuratens  (ans
TMnopasmepa >90);

- Mo/HbIVi KOMMIEKT YNIOTHEHWUIA U NPOKNAA0K;
- Ynpyras yactb (4act) mydTbr*;
- KapTpuax 4ns aBTomaTMyeckoin cmasku*.

(*): HeKoTOpbIe 3aNacHble YacTM MOTYT He OTHOCUTbCA K Bawemy Hacocy.
Haw oTaen no nocraske 3anyacteit NOATBEPAUT CneumduKaumio Hacoca
B COOTBETCTBMM C CEPUAHBIM HOMEPOM, BbIrPaBMPOBAHHbIM Ha ero
3aBOACKOM Tabinuke.

PYCCKUMA

12.3 PEKOMEHAYEMDIE 3ATMACHbIE HACTU
AONnA PABOTbl B TEHEHWUE 2 NET

MepeyeHb 3anacHbiX 4YacTeil MOXKeT OblTb COCTaBAEH C MOMOLLbBO
peKoMeH,0BaHHOrO NepeyHs, yKkasaHHoro B ctaHgapTe DIN 24296.

Hanpmmep, nepeyeHb pekomeHAyemblX 3anacHbIX yactel UM ux
KONn4yecTso AnAa OoAHOro nmam AByx yCTaHOB/IEHHbIX HAacoOCOB (I'IO,CI,I'Ie)KMT
KOppeKunn B 3aBUCUMOCTU OT KOHCTPYKLUUN HaCOCB)Z

- Pabouee Koneco: 1 (uam 1 Komnnekr),

- Ban: 1,

- laika pabouero Koneca: 1,

- YnnotHeHue Bana: 2,

- KpOHLWTEeWH WwWaprKonoawWwunHWKa: 1 KOMNAEKT Ana Kaxaoro Tmna,
- MoAWwMNHUK*: 1 KOMNAEKT ANA KaXK40ro Tuna,

- YnnoTHeHWe Kopnyca/cTyneHn: 4 KOMNAEKTa,

- TopueBoe ynnoTHeHwue: 1,

- HabunBoyHOe KonbLo*: 2 KOMNIEKTa,

- KapTpuar ans aBTomaTU4eckomn cmasku™: 2.

(*): HeKOTOpbIE 3anNacHble YaCTU MOTYT He OTHOCUTBLCA K Bawemy Hacocy.
Haw oTaen no noctaBKe 3anvacteit NoATBEPAUT cneunduKaumio Hacoca
B COOTBETCTBUM C CEPUIAHBIM HOMEPOM, BbIrPAaBMPOBAHHLIM Ha ero
3aBOACKON TabanyKe.
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13 AEKNAPALMNA COOTBETCTBUA EC

EG KONFORMITATSERKLARUNG
EC DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE CE

&ls Hersteller erkldren wir hiermit, dass die Pumpenbauarten der Baureihe
We, the manufacturer, declare that the pump types of the series
Nous, fabricant, déclarons que les types de pompes de la série

{Dig Serlennummer ist aw’ dem Typenschild des Produktes nach Punkten B) & c) von §1.7.4.2
wnd §£1I.7.3 des Anfanges [ der MaschinennichtVnie angegeben. / The sernal number i marked
on e product sihe plate acconding o points b) & c) of §1.7.4.7 and §1.7.3 of the annex [ of
the Machinery directive. / Le numény de sénie est insont s i3 plaque signaiétique diy prod 't
&n accord Fvec les painds ) & o) du §1.7.4.2 et du §1.7.3 de lanmnexe | ode b Directive
Machines. )

Wilo-MMIS0 V

in der gelieferten Ausfihrung folgenden einschldgigen Bestimmungen entsprechen :
In their delivered state comply with the following relevant directives :
dans leur état de livraison sont conformes aux dispositions des directives suivantes ;

_ Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
_ Machinery 2006/42/EC

_ Machines 2006/42/CE

urd gemdass Anhang 1, §1.5.1, werden die Schutsziele cer Niederspannungsrichitinie 2006/9%/EG engehalten,
and according o dhe annex I, §1.5.1, comply with b‘:esaf:trm_;\:mﬁ'es of the Low Voiltage Directive 2006/95/EC.
et, sulvant Mannexe 1, §1.5.1, respectent les objectis de sfountd de b Directhve Basse Tension 2006/95/CF.

_ Elektromagnetische Vertriglichkeit-Richtlinie 2004 /108/EG
_ Electromagnetic compatibility 2004/108/EC
_ Compabilité électromagnétigue 2004/108/CE

_ Richtlinie energieverbrauchsrelevanter Produkte 2009/125/EG
_ Energy-related products 2009/125/EC
_ Produits liés a 'énergie 2009/125/CE

Nach den Qlmdesign-Anforderungen der Venordnung S40/200% fOr Ausfihrungen mit einem einstufigen Dreiphasen - S0kz - Kafigiaufer -

Indu ktiorisele ktromotor

This applies according o eco-design reguinemeants off the reguwiation §40/2009 o the wersions with an induction edectric motor, sguimel cage, three-
phass, single spead, running at SOHz

suivant les exigences d'dco-toncepion du réglement S40/200% avx versions compartant un moheur électrigue @ induction & cage o 'écurewt,
riphasé, mono-vitesse, fonctionnant & S0Hr

und entsprechender nationaler Gesetzgebung,
and with the relevant national legisiation,
et aux Bgisiations nationales les transposant,

sowie auch den Bestimmungen zu folgenden harmenisierten europdischen Normien :
comply also with the following relevant harmonized European standards :
sont également conformes aux dispositions des normes ewropdennes harmonisdes suivantes :

EN BO9+ A1 EM 60034-1
EN ISD 12100 EMN 60204-1
Bevolmachtigter for die Zusammenstelung der bechnischen Unteriagen ist: Division Pumps & Systems

Industry Engineering Manager - PELU Pumgs
WILD SALMSON FRANCE SAS

53 Bd de la Républigue:

F-TE400 Chatou

Person authonized to compilie bhe bechinical fle bs
Personne sutorisée 3 constituer e dossier technique st ©

Dortmund, Digital unterschrieben von
armman ey holger herchenheingwila, >
s wilo
w7 Diatum: 2015.02.25
H. HERCHENHEIN 05:36:34 +0110 WILD SE
Senior Vice President - Group Quality Mortkirchenstrafe 100

44263 Dortmund - Garmany
N°211E041.01 (CE-A-5 n®4101504)

r_m e
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(BG) - 6bArapcKu e3mK
OEKNAPALMA 3A CbOTETCTBME EO

'WILO SE pexnapWpat, Y& NpogyKTUTE NOCOYEHW B HACTORLLATS JesnapaumMa
CLOTEETCTEAT Ha pasnopenbiTe Ha CNEOHWTE EEPONSACKH JMPSKTUER U
MPMEnHTE M HAUMOHANHW 3aK0HOAITENCTRA:

Mawinen 2005/42/E0 ; EnexTpoMarHuTHa CoeMacTiMocT 2004/ 108/E0
MpoaykTi, cebpaaum c esepronoTpebnesneTo 2009,/125/E0

KEKTD M HE XEPMOHWEMPEHKTE SEEPONESNCKH CTAHAAPTH, YNOMEHETH Ha
NpegHUHaTa CTPaHMLA.

(CS) - Cestina
ES PROHLASENI O SHODE
'WILO SE prohlaguje, 22 wrobky uvedené v tomto prohldeni adpovidaji

ustanovenim niZe uvedenych evropskych smérnic a narodnim pravnim
predpisim, které je prejimaji:

Stroje 2006/42/ES ; Elektromagneticks Kompatibilita 2004/108/E5 ; Wyrobki
spojenych se spobiebou energie 2009/125/E5

a rovnéz splhwji poZadavky harmonizevanych evropskych norem uvedenych
na prredchazejici strance.

(DA) - Dansk
EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

'WILO SE erklzrer, at produkteme, som beskrives i denne erklaring, eri
overensstemmelse med bestemmealseme i felgende surcpaiske direktiver,
samt de nationale lovgivninger, der gennemferer dem:

Maskiner 2006/42/EF ; Elektromagnetisk Kompatibilitet 2004/108/EF ;
Energirelaterede produkter 2009/125/EF

D= er ligeledes | overensstemmelse med de harmoniserede europasiske
standarder, der er anfort pd forrige side.

(EL) - EAApvika
AHADQEZH EYMMOP®OQEHE EK

(WILO SE SnAwvel 6T Ta NpeiovTa Nou opilovTal oTny Napolod sUpwnaika

EnAwon sival cuppwya e Tic S1iaTatag Twy napaxkaTw odnymey kal Tig shvikeg
wopoBsgisg omig onoisg £xe1 peTapepbsi:

Mnxavrpara 2006/42/EK ; Hhsxrpopayvnmixng cupBardrnrag 2004/108/EK ;
Euwdedpeva pe Trv evepyEeia npoicvTa 2009/125/EK

kai eniong pe Ta ebfg evappoviopéva supwnaika npdTuna nou avapépovTal
otV nponyolpevn askida.

(ES) - Espainol
DECLARACION CE DE CONFORMIDAD
'WILO SE dedara que los productos citados en la presenta declaracion estdn

conformes con las disposiciones de las siguientes directivas europeas y con
las legislaciones nacionales que les son aplicables :

Maquinas 2006/42/CE ; Compatibilidad Electromagnética 2004/108/CE ;
Productos relacicnados con la energia 2009/125/CE

¥ igualmente estan conformes con las disposiciones de las normas europeas
armonizadas citadas en la pdgina anterior.

(ET) - Eesti keel
EU VASTAVUSDEKLARATSIOONI

'WILO SE kinnitab, et selles vastavustunnistuses kirjeldatud tooted on
kooskidlas alljdrgnevate Eurcopa direktiivide sitetega ning riiklike
seadusandlustega, mis nimetatud direktiivid dle on witnud:

Masinad 2006/42/EU ; Elektromagnetilist Uhilduvust 2004/108/E0 ;
Energiamdjuga toodete 2009/125/80

[Samuti on tooted kooskdlas eelmisel lehekiiljel dra toodud harmoniseeritud
Eurcopa standarditega.

(FI) - Suomen kieli
EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

'WILD SE vakuuttaa, ettd t3ss3 vakuutuksessa kuvatut tuotteet ovat
seuraavien eurcoppalaisten direktiivien masdrdysten sekid niihin sovellettavien
kansallisten lakiasetusten mukaisia:

Koneet 2006/42/EY ; Sihkdmagnesttinen Yhtesnsopivuus 2004/108/EY ;
Enargiaan liittyvien tucttsiden 2009/125/EY

Lisiksi ne avat seuraavien edellisells sivulla mainittujen yhdenmukaistettujen
leurcoppalaisten normien mukaisia.

(HR) - Hrvatski
EZ IZJAVA O SUKLADNOSTI

WILD SE izjavljuje da su proizvedi navedeni u ovoj izjavi u skladu sa
sliedecim pribwadenim europskim direktivama i nacionalnim zakonima:

EZ smjemica o strojevima 2006/42/EZ ; Elektromagnetna kompatibilnost -
smjemica 2004/108/EZ ; Smjemica za proizvade relevantne u pogledu
potroznje energije 2009/125/EZ

i uskladenim europskim normama navedenim na prethodnoj stranici.

(HU) - Magyar
EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
'WILD SE kijelenti, hogy a jelen megfeleldségi nyilatkozatban megjelalt

termeékek megfelelnek a kivetkezd eurdpai irdnyelvek eldirdsainak, valamint
azok nemzeti jogrendbe Stiltetett rendelkezésainek:

Gepek 2006/42/EK ; Elektromagneses dsszeférhetoségre 2004/ 108/EK ;
[Energidval kapcsolatos termekek 2009/125/EK

wvalamint az eldzd oldalon szerepld, harmonizalt eurcpai szabwanyoknak.

(IT) - Italiano
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

'WILO SE dichiara che i prodotti descritti nella presente dichiarazione sono
lconformi alle disposizioni delle seguenti direttive europee nonché alle
legislazioni nazienali che le traspongono :

Macchine 2006/42/CE ; Compatibilita Elettromagnetica 2004/108/CE ; Prodotti
connessi all'energia 2009/125/CE

E sono pure conformi alle disposizioni delle norme europee armonizzate citate
3 pagina precedente.

(LT) - Lietuviy kalba
EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

'WILO SE pareiskia, kad Sioje deklaracijoje nurodyti gaminiai atitinka iy,
Europos direkbywvy ir jas perkelianiy nacionaliniy jstatymuy nuostatus:

Mazinos 2006/42/EB ; Elektromagnstinis Suderinamumas 2004/108/EB ;
Energija susijusiems gaminiams 2009/125/E8

ir taip pat harmonizuotas Europas normas, kurios buve cituctos ankstesniame

Euslaw’e.

(LV) - Latviesu valoda
EK ATBILSTIBAS DEKLARACIIU
'WILO SEdeklarg, ka izstrad3jumi, kas ir nosaukti 5aja deklaracija, atbilst Seit
uzskaitito Eiropas direktivu nosadjumiem, ki ari atsevizku walstu likumiem,

kuros tie ir ietverti:

Maginas 2006,/42/EK ; Elektromagnétisk3s Saderibas 2004/108/EK ; Energiju
saistitiemn rafojurniem 2009/125/EK

un saskanctajiem Eiropas standartiem, kas mingti ieprieks&a lappusa.

(MT) - Malti
DIKJARAZZIJONI KE TA" KONFORMITA

'WILO SE jiddikjara li |-prodetti specifikati f'din id-dikjarazzjoni huma kenformi
mad-direttivi Ewropej li jsegwu u mal-legislazzjonijiet nazzjenali li
iapplikawhom:

IMakkinalju 2008/42/KE ; Kompatibbilta Elettromanjetika 2004/108/KE ;
Prodothi relatati mal-energija 2009/125/KE

kif ukoll man-normi Ewropej armoenizzati li jsegwu imsemmija fil-pagna

lEreéedenti.

(NL) - Nederlands
EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

'WILD SE verklaart dat de in deze verklaring wermelde preducten voldoen aan
de bepalingen van de wolgende Europese richtlijnen evenals aan de nationale
wetgevingen waarin deze bepalingen zijn overgenomen:

Machines 2006/42/EG ; Elektromagnetische Compatibiliteit 2004/108/EG ;
Energiegerelateerde producten 2009/125/EG

De producten woldoen evensens aan de geharmoniseerde Europese normen

die op de vorige pagina worden gsnoamd.

i
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(NO) - Norsk
EU-OVERENSSTEMMELSESERKLAEING

WILD SE erklzerer at produktene nevnt i denne erklaeringen er i samswvar med
folgende europeiske direktiver og nasjonale lover:

EG-Maskindirektiv 2006/42/EG ; EG-EMV-Elektromagnetisk kompatibilitst
2004/ 108/EG ; Direktiv energirelaterte produkter 2009/125/EF

og harmoniserte europeiske standarder nevnt p3 forrige side.

(PL) - Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

WILO SE ofwiadcza, 2o produkty wymienione w ninigjszej deklaracii =3
zgodne z postanowieniami nastepujgcych dyrekbyw europejskich i
transponujacymi je przepisami prawa krajowego:

Maszyn 2006/42/WE ; Kompatybilnosd Elektromagnetycznej 2004/ 108/WE ;
Produktéw zwiazanych z energiz 2009/125/WE

oraz z nastepujacymi normami europejskich zharmaonizowanymi podanymi na
Lpoplzedniej stronie.

(PT) - Portugués
DECLARACAD CE DE CONFORMIDADE

WILD SE dedara que os materiais designados na presente declaragao
obedecem as disposigies das directivas eurcpeias e as legislagbes nadonais
que as transcrevem :

Maguinas 2006/42/CE ; Compatibilidade Electromagnética 2004/108/CE ;
Produtes relacionades com o consumo de energia 2009/125/CE

E obedecem também &s normas europeias harmonizadas dtadas na pagina
precedente.

(RO) - Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

'WILO SE declard c3 produsele dtate in prezenta declaratie sunt conforme cu
dispozitiile directivelor europens urmatoare si cu legislatiile nationale care |2
transpun :

Masini 2006/42/CE ; Compatibilitate Electromagnetica 2004/108/CE ;
Produselor cu impact energetic 2009/125/CE

51, de asemenea, sunt conforme cu normele europene armonizate citate in
pagina precedenta.

(RU) - pyccrmit A3bIK
Nexknapayma 0 COOTBETCTBMM EBponedcknM HopMaM

WILO SE 3aABnseT, 4T0 NpoayKTsl, NEPE4MCISHHLIE B JAHHDW OeKNapaumu o
COOTBETCTEMM, OTESHEKT CSLYHILLNM ESPONSiCKMM JUPEKTHESM 1
HBLMOHANLHEIM MPEANBCIHMAM!

|OnpekTrea EC no mawwssomy obopyaceanwo 2006/42/EC ; OQupextuea EC no
SNeKTPOMarHUTHON coemMecTumocTi 2004/108/EC ; JupesTHEa o NpooyKumm,
ceRzaHHoN C 3HepronoTpebnennen 2009/125/EC

M rEpMOHMIMDOEIHHEIM S5PONSACKMM CTEHASDTAM, YNOMAHYTEIM H2
npespmyLLSl CTPaHALE.

(SK) - slovencina
ES VYHLASENIE O ZHODE

'WILD SE gestne prehlasuje, Ze wyrobky ktoré si predmetom tejto deklarade,

su v silade s poZiadavkami nasledujicich eurdpskych direktiv a
lodpovedajucich narodnych legislativiych predpisow:

Strojovych zariadeniach 2006/42/ES ; Elektromagnatickd Kompatibilitu
2004/108/ES ; Energeticky vyznamnych wyrobkov 2005/125/ES

ako aj s harmonizovanymi eurdpskych normami uvedenymi na
Lpledd1édzaju'cej strane.

(SL) - Slovenscina
ES-IZJAVA O SKLADNOSTI

WILD SE izjavlja, da so izdelki, navedeni v tej izjawi, v skladu z dolodili
naslednjih evropskih direktiv in z nadionalnimi zakonodajami, ki jih vsebujejo:

Stroji 2006/42/ES ; Elektromagnetno Zdruzljivostjo 2004/108/ES ; Izdelkov,
povezanih z energijo 2009/125/ES

pa tudi z usklajenimi evropskih standardi, navedenimi na prejsnji strani.

(SV) - Svenska
EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

'WILO SE intygar att materialet som beskrivs i faljande intyg dversnsstammer
med bestimmelsema i filjande eurcpeiska direktiv och nationella
lagstiftningar som infar dem:

Maskiner 2006/42/EG ; Elektromagnetisk Kompatibilitet 2004/108/EG ;
Energirelaterade produkter 200%/125/EG

Det éwerensstammer dven med féljande harmoniserade europeiska standarder
zom namnts p3 den foregdende sidan.

(TR) - Tiirkce
CE UYGUNLUK TEYID BELGESI

WILD SEbu belgede belirtilen driinlerin asadidaki Avrupa yonetmelilderine we

ulusal kanunlara uygun oldugunu beyan etmektedir:

Makine Yanetmeligi 2006/42/AT ; Elektromanyetik Uyumluluk Yénetmeligi
2004/108/AT ; Eko Tasanm Yénetmeligi 2009/125/AT

wve énceki sayfada belirtilen uyumlastinlmis Avrupa standartlanna.

34



PYCCKUMA

35



PYCCKUMA

36



NononHuTenbHas nHgopmauus:

wiio

Additional information for EAC Marking:

I. Uucpopmaums o nare M3rotToBneHus

[laTa n3rotoBneHuns YKa3aHa Ha 3aBofckom Tabnunuke 060pyﬂ,OBaHMﬂ.

Pa3bsacHeHus no onpegeneHnto [aTbl M3roTOBNEHUS:
Hanpumep: YWWW = 14w30

YY =rof U3roToBreHns

w = cumBon "Hepgensa"

ww = He[Qens U3rotToBneHns

l. Information about the manufacturing date

The date of manufacture is marked on the rating plate.
The explanation of the date is as follows :
E.g.: YYWWW = 14w30

YY = Year
w = stands for "week"
ww = number of week

Il. CBepeHus 06 ob6sa3arenbHoM cepTuduKaumum

CepTudukaT COOTBETCTBUS

N2 TC RU C-DE.AB24.B.01950, cpok gencteus ¢ 26.12.2014 no
25.12.2019, BoigaH opraHom no ceptudukauumn npogykummn 000 "Cr
CTAHOAPT TECT", ropog Mockaa.

O6opypnoBaHue cooTBeTCTBYeT TpeboBaHMAM TexHUYecKoro

PernameHTa TamoxxeHHoro Coto3a
TP TC 010/2011 "0 6€30MacHOCTM MalLWH 1 060pyAoBaHUS".

ERL

1. Information about the mandatory certification

Certificate of conformity
N2 TC RU C-DE.AB24.B.01950, period of validity from 26.12.2014 to
25.12.2019, Issued by LLC "SP STANDARD TEST", Moscow.

The equipment complies with the requirements of Technical Regulati-
ons of the Customs Union TR CU 010/2011 "On the safety of machine-
ry and equipment”.

ERL

Ill. Uncpopmaums o nponssoauTene n opuUnanbHbIX
npeAcTaBUTENbCTBaX

1. UHdopmaums 06 nsrotosutene.

M3rotosuTens: WILO SE (BUNO CE)

CTpaHa Npomn3BOACTBA YKa3aHa Ha 3aBoACKOM Tabnnuke o6opynoBaHums.

2. OdmumanbHble NpeacTaBUTENbCTBA Ha TEPPUTOPUM TaMOXKEHHOTO
Coto3a.

Poccus:

000 "BUNTO PYC", 123592, r. Mockaa, yn. Kynakosa, g. 20, TenedoH
+7 495781 06 90,

®dakc + 7 495 781 06 91,

E-mail: wilo@wilo.ru

benapychb:

MOOO "BMIO BEN", 220035, r. MuHck
yn. Tumunpsasesa, 67, opumc 1101, n/sa 005
TenedgoH: 017 228-55-28

®akc: 017 396-34-66

E-mail: wilo@wilo.by

KasaxcTaH:

TOO "WILO Central Asia“, 050002, r. AnmaTbl,
>KkaHrmnbguHa, 31

Tenedon +7 (727) 2785961

®akc +7 (727) 2785960

E-mail: info@wilo.kz

I1I. Information about the manufacturer and official representatives

1. Information about the manufacturer.
Manufacturer: WILO SE
The country of origin is indicated on the rating plate of the equipment.

2. Official representatives in the Custom Union.

Russia:

WILO RUS, 123592, Moscow, Kulakova, 20
T:+7 495781 06 90,

F:+ 74957810691,

E-mail: wilo@wilo.ru

Belarus:

WILO BEL, 220035, Minsk
Timiryazeva, 67, office 1101
T:017 228-55-28

F: 017 396-34-66

E-mail: wilo@wilo.by

Kazakhstan:

WILO Central Asia, 050002, Almaty,
Dzhangildina, 31

T:+7(727) 2785961

F:+7(727) 2785960

E-mail: info@wilo.kz

2155450 Ed. 01/2015-01 WILO SE Nortkirchenstrale 100

D-44263 Dortmund T+492314102-0 - F+492314102-7363



NononHuTenbHas nHgopmauus:

wiio

Additional information for EAC Marking:

IV. llononHuTenbHasi UHOPMaLUSA K MHCTPYKLIMM MO MOHTaXy U
aKcnnyarauum

CpoK XxpaHeHusi:

HoBoe o6opyaoBaHMe MOXKeT XPaHUTbCS KaK MUHMMYM B TedeHue 1
roga. ObopygnoBaHune QOMKHO ObIThb TLLATENbHO OUYULLLEHO Nepeq
noMeLLeHMeM Ha BpeMeHHOe xpaHeHue. ObopypaoBaHue cnenyeT
XPaHUTb B YNCTOM, CYXOM, 3aLLULLEHHOM OT 3amep3aHns MecTe.

TexHn4eckoe obcny>KmBaHue:

O6opynoBaHue He TpebyeT cneumanbHOro TEXHUYECKOro
obcny>xnBaHWs BO Bpems aKcnnyaTauun. Pekomenayetcs perynsapHas
nposepka kaxable 12 000 4. B cnyyae Hacocos ¢ MOTOpamu,
obopynoBaHHbIMK NpucnocobneHvemM Ans AONOAHUTENBHOW CMA3KK
CM. MHCTPYKLIMIO MO 3KCMayaTaLum.

Cpok cny>6bl:

Mpun NpaBUNBHOM pexxnMe 3KcnnyaTauum, cobnogeHnm Bcex
yKazaHu VIHCTPYKLMW NO MOHTAXyY W 3KCMyaTauuv 1 npu
CBOEBPEMEHHOM BbINOIHEHUM NNAHOBO-NpPeAynpeanTeNbHbIX
PEMOHTOB, CPOK cNy>6bl 060pynoBaHus -10 ner.

YpoBeHb LyMma:

YpoBeHb WyMa o6opynosaHus cocTasnset He 6onee 80ab(A). B
crny4ae npeBblLLEHNS YKa3aHHOTo 3Ha4eHns nHdopmaums
yKa3blBaeTCs Ha Hak/eke 060py[0BaHNS MK B MHCTPYKLMU NO
MOHTa>Ky ¥ 3KCMyaTauuu.

be3onacHas ytunusauus:

Bbnaropaps npaBMnbHOM yTUNM3aLUMKM U Haf1eXxalleMy BTOPUYHOMY
MCMOJIb30BaHMIO [AHHOTO M3Oenus NpefoTBPaLLAeTCs HAHeCeH e
yuiep6a okpy>KatoLLei cpefe 1 0nacHOCTH 419 300POBbSA NepcoHana.
MpaBuna ytunusaumm TpebytoT ONOPOXKHEHUS M O4YMCTKM, @ TakxKe
A.eMOHTaX<a HaCoCHOro arperaTa.

CobpaTb CMa304HbIV MaTepuan. BbinoNHUTL COPTUPOBKY AeTanen no
maTtepuanam (MeTann, nnacTuk, aNeKTPOHMKa).

1. Ang yTvnusauuv AaHHOro U3Lenus, a Takxke ero Yacten cnegyet
npuBfeKaTb rocyfapcTBeHHble UM YacTHbIe NPeanpuaTHs no
yTuAnsaumm.

2. [lononHUTenbHY0 MHGOPMALIMIO MO Hadexallen yTunusauum
MO>XHO NONY4YNTb B MyHUUMNanuTeTe, cny>xbe yTunusaumm unv B
MecTe, roe usgenuve 6bino KynneHo.

@ YKA3AHME:

Hacoc He nognexwuT yTunusauum sMmecTe ¢ 66IToBbIMU 0TX0AaMu!
Boree nogpo6Hyto MHPOPMaLMIO MO TEME BTOPUYHOTO
MCMOJIb30BaHNS CM. Ha

www.wilo-recycling.com

IV. Further information in addition to installation and operating
instructions

Storage period:

Newly supplied product can be stored for at least 1 year. The product
should be cleaned thoroughly before it is put into temporary storage.
The storage area must be dry and frost protected.

Maintenance:
No special maintenance is required during operation. A regular check is
recommended every 12000 h. Regular checks for leakages are recom-
mended. For pumps with motors with a re-lubrication device see ope-
ration manual.

Service life :
10 years depending on operating conditions and the fulfillment of all
operating manual requirements.

Noise level:

The sound pressure of the product is less than 80 dB(A). In the case of
a higher value, it is indicated on the product sticker or in the operating
manual.

Safe disposal:

Proper disposal and recycling of this product prevents damage to the
environment and risks to personal health.

Proper disposal requires the drainage and cleaning and the dismantling
of the pump unit.

Lubricants must be collected. The pump components are to be separa-
ted according to material (metal, plastic, electronics).

1. Use public or private disposal organisations when disposing of all or
part of the product.

2. For more information on proper disposal, please contact your local
council or waste disposal office or the supplier from whom you obtai-
ned the product.

@ NOTE:

The pump must not be disposed of along with household waste!
Further information on recycling can be found at
www.wilo-recycling.com

2155450 Ed. 01/2015-01 WILO SE Nortkirchenstrale 100

D-44263 Dortmund T+492314102-0 F+492314102-7363
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