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1 GENERALITES

1.1 A PROPOS DE CE DOCUMENT

La présente notice de montage et de mise en service fait partie
intégrante du matériel. Elle doit étre disponible en permanence a
proximité du produit. Il est indispensable de respecter les instructions
données dans ce manuel pour garantir un fonctionnement fiable et
économique de I'équipement.

La rédaction de cette notice de montage et de mise en service
correspond a la version du matériel livré et aux normes de sécurité en
vigueur a la date de son impression.

2 SECURITE

Ce manuel contient des consignes essentielles qui doivent étre
respectées lors du montage et de l'utilisation du matériel. Il est
indispensable que l'installateur et I'opérateur en prennent connaissance
avant d’entreprendre les opérations de montage ou de procéder a la
mise en service du matériel.

Les consignes a respecter ne sont pas uniquement celles de sécurité
générale présentes dans ce chapitre, mais aussi celles de sécurité
particuliere qui figurent dans les chapitres suivants. Elles sont identifiées
par un symbole de danger.

2.1 PICTOGRAMMES UTILISES DANS LA
NOTICE

AConsignes de sécurité dont le non respect présente un danger pour
les personnes.

AConsignes de sécurité relative aux risques électriques dont le non
respect peut présenter un danger pour les personnes.

Consigne de sécurité dont le non respect peut engendrer un
dommage pour le matériel.

@ Pictogramme qui désigne une atmosphére explosive. Le non
respect des consignes de sécurité pour un matériel installé en zone ATEX
peut provoquer une explosion.

Ce symbole n’est pas un pictogramme de sécurité. Il indique une
information utile sur le maniement du produit.

2.2 QUALIFICATION DU PERSONNEL

&II convient de s’assurer de la qualification du personnel amené a
utiliser, installer, inspecter ou a assurer la maintenance du groupe moto-
pompe et de ses accessoires.

La qualification, I'évaluation des compétences et la surveillance du
personnel doivent étre strictement suivies par I'acquéreur du matériel.
Si le personnel ne dispose pas des connaissances nécessaires, il y a lieu
de le former. Si besoin, I'utilisateur peut demander a WILO ou a son
représentant de lui dispenser la formation appropriée. L'exploitant du
matériel doit s’assurer que les personnes amenées a intervenir sur la
pompe ont lu et parfaitement compris le contenu de cette notice.
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2.3 DANGERS ENCOURUS EN CAS DE NON-
OBSERVATION DES CONSIGNES DE
SECURITE

La non-observation des consignes de sécurité peut constituer un
danger pour les personnes, la pompe ou linstallation. Elle peut
également entrainer la suspension de tout recours en garantie.

Plus précisément, les dangers peuvent étre les suivants :

- Dégradation de fonctions importantes de la pompe ou de
I'installation,

- Non respect du processus d’entretien et de réparation prescrit,

- Dommages corporels, d’origine électrique, mécanique, chimique,
thermique, etc ...

- Dommages matériels,

- Perte de la protection anti-déflagrante,

- Risque de pollution de I'environnement.

2.4 CONSIGNES DE SECURITE

24.1 CONSIGNES DE
L’UTILISATEUR

SECURITE POUR

INTERVENTION SUR LE GROUPE MOTO-POMPE :

AAvant toute intervention de maintenance sur le groupe, couper
I’alimentation électrique. Les protections électriques ne doivent pas étre
enlevées lorsque la pompe fonctionne.

AVidanger la pompe et isoler la tuyauterie avant de démonter la
pompe. Les pompes ou groupes moto-pompes véhiculant des fluides
dangereux doivent étre décontaminés avant intervention.

MANIPULATION DES COMPOSANTS:

A Certaines piéces usinées peuvent comporter des arétes
tranchantes. Porter des gants de sécurité et utiliser des équipements
appropriés pour les manipuler.

APour déplacer des composants pesant plus de 25 kg, utiliser un
appareil de levage approprié.

COMPOSANTS CHAUDS ET FROIDS:

A Eviter tout contact accidentel avec des composants trés chauds ou
trés froids. Prendre des précautions si leur température peut étre
supérieure a 68 °C ou inférieure a -5 °C : (pompe ou accessoires). Si une
protection totale est impossible, seul le personnel de maintenance doit
avoir acces a la pompe. Des panneaux d'avertissement doivent
permettre de signaler ce danger.

LIQUIDES DANGEREUX:

ASi la pompe véhicule des liquides dangereux, il faut éviter tout
contact avec ces liquides. La pompe doit étre installée a un endroit
approprié et l'accés a la pompe par le personnel doit étre limité. Les
opérateurs doivent étre formés aux risques encourus.
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@Si le liquide pompé est inflammable et/ou explosif, il est
indispensable d’appliquer de strictes procédures de sécurité.

242 CONSIGNES DE SECURITE POUR LE MATERIEL

Une variation brutale de la température du liquide dans la pompe
peut provoquer un choc thermique et endommager ou casser des
composants, provoquant des fuites.

VeiIIer a ce que les brides de la pompe ne supportent pas d’efforts
extérieurs excessif lors du raccordement hydraulique ou lors d’une
éventuelle montée en température de l'installation. Ne pas utiliser la
pompe pour supporter pour les tuyauteries. Si des joints de dilatation
doivent étre montés, vérifier qu’ils sont prévus avec dispositif de
blocage.

Le contréle du sens de rotation du moteur ne doit étre effectué
qu’aprés avoir enlevé toute piece non solidaire de I'arbre pompe ou
moteur (clavettes ou piéces d’accouplement). Certains modéles de
pompe peuvent étre endommagés s’ils sont démarrés dans le sens
inverse du sens de rotation prévu (hydraulique a roue vissée). Le sens de
rotation des pompes a palier a roulements sera contrélé moteur
désaccouplé.

Sauf instruction contraire et si cela est possible, démarrer la pompe avec
vanne de refoulement partiellement ouverte pour éviter une éventuelle
surcharge moteur. Il peut étre ensuite nécessaire de maintenir la vanne
au refoulement de la pompe entrouverte pour obtenir le débit souhaité.

Ne jamais faire tourner la pompe vanne d’aspiration fermée. Les
vannes situées sur la ligne d’aspiration de la pompe doivent rester
completement ouvertes lorsque la pompe fonctionne.

Ne jamais faire tourner la pompe avec un débit nul ou un débit
inférieur au débit minimum recommandé de fagon continue.

Ne jamais faire tourner la pompe hors zone d’utilisation (débit trop
important ou trop faible). Le fonctionnement de la pompe a un débit
supérieur a celui prévu (hauteur manométrique trop faible) peut
conduire a une surcharge du moteur et peut engendrer un phénomene
de cavitation dans la pompe.

@Le fonctionnement a faible débit peut diminuer la durée de vie de
la pompe et du palier, créer une surchauffe de la pompe, une instabilité
du mobile, ainsi que des cavitations et des vibrations.

A Ne jamais retirer les carters de protection des piéces en
mouvement en dehors des opérations de maintenance.

2.5 CONSIGNES DE SECURITE POUR LES
TRAVAUX D’INSPECTION ET DE
MONTAGE

& L'utilisateur doit faire réaliser ces travaux par un personne
qualifiée et disposant des autorisations nécessaires. Le contenu de cette
notice et des notices d’utilisation propres aux matériels incorporés sera
connu de tout personnel devant intervenir sur la pompe.

ALes travaux réalisés sur la pompe ou sur l'installation ne doivent
avoir lieu que si les appareils correspondants sont a larrét
conformément aux prescriptions présentes dans cette notice.

ATous les dispositifs de protection et de sécurité doivent étre
réactivés immédiatement aprés I'achévement des travaux.

2.6 MODIFICATION DU MATERIEL ET
UTILISATION DE PIECES DETACHEES NON
AGREES

La modification de I'équipement ou de l'installation ne peut étre
effectuée que moyennant I'autorisation préalable du fabricant.
L'utilisation de piéces détachées d'origine et d'accessoires validés par le
fabriquant garantit la sécurité d’utilisation du matériel et son bon
fonctionnement. L'utilisation de pieces de provenance différente dégage
la société WILO de toute responsabilité en cas de probleme.

2.7 MODES D'UTILISATION INTERDITS

La sécurité de fonctionnement de la pompe ou de l'installation livrée
n’est garantie que si les prescriptions précisées dans I'offre technique et
dans cette notice de montage et de mise en service sont respectées. Les
limites de fonctionnement indiquées dans le catalogue ou la fiche
technique du matériel ne doivent en aucun cas étre dépassées.

2.8 GROUPE LIVRE SANS MOTEUR

Dans le cas d'une pompe livrée sans moteur (certificat CE
d’incorporation fourni avec la pompe), il est de la responsabilité de
I'intégrateur de respecter toutes les régles en vigueur pour pouvoir
certifier son équipement CE.

@La certification du groupe motopompe dans lequel la pompe sera
intégrée sera de la responsabilité de I'intégrateur. Il veillera a respecter
I’'ensemble des préconisations d’installation présentes dans cette notice
d’utilisation.

2.9 INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR UNE
UTILISATION EN ATMOSPHERE
EXPLOSIBLE

@Ce paragraphe contient des régles d’utilisation du matériel en
atmosphére explosible. Il conviendra de se reporter aussi a I'additif ATEX
fourni avec la pompe.

Ce paragraphe précise les mesures a prendre pour :

- Eviter une température de surface excessive,
- Eviter I'accumulation de mélanges explosifs,
- Eviter la génération d'étincelles,

- Prévenir les fuites,

- Maintenir la pompe en bon état.

Il est de la responsabilité de I'exploitant de s’assurer que les instructions
suivantes, qui concernent les pompes et les groupes installés dans une
atmosphére potentiellement explosive, soient respectées. La protection
antidéflagrante n’est assurée que si le groupe et les accessoires fournis
sont utilisés conformément aux dispositions précisées dans cette notice.
Tous les équipements (électriques ou non) présents en zone doivent
répondre aux exigences de la directive européenne 94/9/EC.



29.1 MARQUAGE SPECIFIQUE AUX MATERIELS
ATEX

Un exemple de marquage d'équipement ATEX est donné ci-dessous pour
information. La classification réelle de la pompe est gravée sur la plaque
signalétique et rappelée sur son additif ATEX :

11-2Gc(x)-Exd-11B T4

Avec:
GROUPE EQUIPEMENT :
Il = Industries de surface

CATEGORIE :
2 = Présence atmospheére ATEX occasionnelle (zone 1)
3 = Présence atmospheére ATEX rare et bréve (zone 2)

GAZ ET/OU POUSSIERE :
G=Gaz
Ces pompes ne sont pas homologuées « D » poussiére.

PROTECTION POMPE :
¢ = protection par construction
X = observer les conditions spéciales d’intégration

PROTECTION MOTEUR :
Exd = antidéflagrant
Exd(e) = sécurité augmentée

GROUPE DE GAZ :
1A - Propane

1B - Ethylene

1IC - Hydrogeéne

TEMPERATURE MAXIMUM DE SURFACE (Classe de température)
SUIVANT ATEX 94/9/EC:

T1=450°C
T2 =300°C
T3 =200°C
T4 =135°C
T5=100°C
T6 =85°C

T(x) = température variable ou pompe utilisée dans plusieurs zones.

3 DESCRIPTION GENERALE.

3.1 DOMAINES D'UTILISATION ET FLUIDES
CONCERNES.

Les pompes NORMA V sont utilisées pour le transfert d'une trés grande
variété de produits chimiques. La construction a colonne, permet d’étre
utilisée dans des installations de profondeurs importantes. Cette
construction de pompe ne génére que trés peu de probléemes
d'amorcage et la plage de pression au refoulement est importante.

Les pompes NORMA V sont congues, entre autres, pour véhiculer des
fluides clairs et non chargés. Le pompage de fluides ne répondant pas
aux caractéristiques définies avec nos commerciaux est a proscrire, sauf
stipulation contraire mentionnée sur notre Accusé de Réception. Il est
nécessaire de prendre toutes les précautions pour éviter le passage de
corps étrangers dans la pompe (décanteurs, filtres,...). Il est également
important d'adapter la puissance du moteur a la viscosité et a la densité
du fluide.
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3.2 DESCRIPTION.

Les pompes centrifuges sont de type monocellulaire a volute. La vitesse
de rotation, fonction du type de pompe, est de 1450 tr/mn ou de 2900
tr/mn.

L'orifice d'aspiration est vertical et I'orifice de refoulement radial, repris
par une tuyauterie de refoulement verticale. La pompe est posée sur
plan de pose rectangulaire en standard et adaptable sur demande a
toute configuration spécifique (Bride 1SO, ANSI, forme spéciale, ...)

Matériaux :

e Corps en Inox 316 ou fonte GJL250

e Entretoise en Inox 316L ou acier.

e Arbre en Inox 316L ou acier Z20C13.

® Roue de type ouverte Inox 316 ou fonte fermée GJL250.

e La cote"O" (hauteur sous plan de pose) est variable : 420, 720, 1020 et
1620 mm en standard . Autres dimensions possibles sur demande.

Constructions :

Trois types de construction sont possibles autour d’une hydraulique
commune :

VCS : tube entretoise traversant, permettant d’ajuster la position de la
bride de refoulement en hauteur grace a un systéme de clamp. Moteur
monté sur la bride supérieure d’entretoise pour des puissances jusqu’a 9
KW. Accouplement rigide entre arbre moteur et arbre de transmission.

VEM : lanterne entretoise entre plan de pose et moteur pour des
puissances jusqu’a 18,5 KW. Position de la bride de refoulement non
ajustable en hauteur. Accouplement rigide entre arbre moteur et arbre
de transmission.

iyt 2
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VTM : palier a roulements entre plan de pose et moteur pour des
longueurs sous plan de pose allant au-dela de 1920 mm. Lubrification a
la graisse. Accouplement élastique entre arbre moteur et palier.

Guidages d'arbre :

Dans le fond de corps : I'arbre tourne dans un coussinet en Inox + V102
ou bronze ou SiC.

/- .

Un second guidage est assuré soit par le palier du moteur dans le cas des
constructions CS et EM, soit par un palier a roulements dans le cas de la
construction TM.

Pour une cote"0" de 1620 un palier intermédiaire est prévu.
Paliers internes :

Si ce palier peut se découvrir dans une des phases d’utilisation, il est
alors nécessaire prévoir une lubrification additionnelle.

Cette lubrification pour le palier intermédiaire peut étre réalisée, par un
ringage autonome avec piquage sur la ligne de refoulement et ajutage (si
le produit véhiculé est propre), par un graissage, ou par une
alimentation extérieure en eau de ville ou autre liquide compatible avec
le produit pompé. Dans ce cas, cette pression d'alimentation devra
dépasser de 0,5 a 1 bar la pression de refoulement.

3.3 ACCOUPLEMENTS

Il'y a deux type d’accouplement selon le modeéle :

- Rigide, solidaire de I'arbre de la pompe et du moteur ; il permet un
alignement précis du groupe. Son réglage est décrit au paragraphe 4-1.

- Elastique, de fabrication WILO ou du commerce sur demande.

A La présence du protége-accouplement étant obligatoire, la société
WILO décline toutes responsabilités en cas d'accidents survenus si la
pompe en était dépourvue.

3.4 ENTRAINEMENT - SENS DE ROTATION.

Les moteurs électriques IEC sont de forme V1 ou V18.

Le sens de rotation est horaire, pour un observateur placé coté
ventilateur moteur. Il est indiqué par une fleche placée sur le groupe.

3.5 OPTIONS

Les pompes NORMA V peuvent étre équipées de plusieurs options.
La crépine.

o Elle est indispensable pour les liquides légerement chargés et peut étre
équipée d'un clapet de retenue.

e Un tube allonge peut étre installé sur l'orifice d'aspiration. On peut
ainsi descendre le niveau de pompage a concurrence d'une profondeur
de 1 m maxi.

La plaque d'embase.

e Une plaque d'embase supportant la pompe et la tuyauterie de
refoulement peut étre disposée sur la bache.

La tuyauterie de refoulement.

® La vitesse d'écoulement du liquide la traversant doit étre au maximum
de 3 m/s.

o Elle doit étre équipée d'un clapet anti-retour pour des hauteurs de
refoulement supérieures a 10 m ou des conduites trés longues.

e Son diametre doit étre au moins égal a celui de I'orifice de refoulement
et étre compatible avec les débits et les longueurs de tuyauteries afin de
minimiser les pertes de charges.

e Afin de pouvoir vérifier les caractéristiques de la pompe, nous
recommandons d'installer un manomeétre au refoulement, avant la
vanne. On pourra, a la lecture de la pression, et a partir de la courbe,
vérifier et adapter le débit.

3.6 PLAQUE SIGNALETIQUE.

La plaque signalétique de la pompe est fixée sur la plaque d'embase et
indique les performances débit-hauteur, le numéro d'identification et de
série. Nous indiquer ces numéros pour toute commande de pieces de
rechange.

Désignation de la pompe :

NORMA 65- 40- 125 VCS

forme de la pompe

diamétre de la roue

diamétre de I'orifice de refoulement
diametre de I'orifice d'aspiration

type de pompe



4 STOCKAGE

Dans le cas d'un stockage prolongé ou non, certaines précautions
doivent étre prises, afin de ne pas endommager le groupe.

e Si le liqguide pompé est sale ou contient du calcaire, rincer
préalablement la pompe avec un liquide propre compatible.

e Vidanger puis sécher la pompe.

o Le groupe doit étre dans sa position de fonctionnement.

e Sectionner l'alimentation du moteur.

e Protéger le groupe des intempéries, de la poussiére et des chocs.

e Préférer un endroit sain et sec, sinon ajouter des absorbeurs
d'humidité a proximité.

o Le mobile (arbre pompe / moteur) ne doit subir aucune contrainte.

e Enduire éventuellement la pompe d'un produit protecteur, (vérifier
qu’il est alors compatible avec le produit véhiculé et les composants
internes de la pompe).

® Obturer les orifices.

e Lorsque la pompe est en réserve ou peu sollicitée, la démarrer au
moins une fois par semaine pour s'assurer de son bon fonctionnement
et éviter un éventuel gommage.

Aprés un stockage ou un arrét prolongé supérieur a 3 mois, il faut :

o Vérifier qu'aucune partie n'est oxydée, rouillée ou grippée.

e S'assurer de la bonne rotation du mobile.

e Contréler I'étanchéité des joints dés la mise en route, et les changer
éventuellement.

e |Installer le groupe sur son lieu de fonctionnement suivant les
instructions du chapitre 4.

5 TRANSPORT - MANUTENTION

ALors de la manipulation de cette pompe, les opérateurs devront
prendre toutes les précautions nécessaires a leur sécurité :

e Port de gants de protection, de chaussures de sécurité, casque de
chantier,

® Respect des gestes et des postures,

o Utilisation de moyens de manutention conformes avec la masse de la
pompe.

Le transport et la manipulation du groupe doivent étre réalisés avec des
moyens adaptés, capables de supporter la charge totale de celui-ci. Tous
les éléments rentrant en compte lors du transport ou de la manipulation
devront étre largement dimensionnés ou calculés afin de répondre a des
regles de sécurité maximale. Il est formellement interdit de circuler sous
le groupe ou prés de la zone de manipulation du groupe.

Le groupe ne doit surtout pas reposer sur la crépine d'aspiration ou sur
la tuyauterie de refoulement. Les brides, tuyauteries, accouplements ne
doivent pas étre utilisés pour le transport ou la manutention du groupe.

Lors du déplacement du groupe, veiller a disposer des tasseaux sous le
corps de pompe ou la plague d'embase afin de ne pas solliciter des
parties fragiles et d'éviter toute déformation de la colonne.
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Conditions de manutentions.
Les principales conditions de manutention sont indiquées ci-dessous.
Proscrire I'utilisation des éléments tels que tuyauterie de refoulement

ou crépine pour transporter le groupe.

Elingage correct :

Elingage incorrect et dangereux pour I’équipement :
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6 MISE EN SERVICE

6.1 INSTALLATION

Il est souhaitable, avant mise en service avec le liquide définitif, de rincer
la pompe plus ou moins abondamment. Prendre garde aux solvants qui
pourraient étre utilisés pour ce ringage ; ils doivent étre compatibles
avec les composants internes de la pompe.

La pompe étant lubrifiée par le liquide véhiculé, il est impératif de ne
jamais la faire tourner a sec et de prendre toute disposition pour
débit n'est plus Respecter

impérativement les indications de ce chapitre afin de garantir une

l'arréter si le minimum assuré.

utilisation correcte du groupe.

Position / Fixation

L'implantation des groupes NORMA V doit étre correctement effectuée,
sinon les performances ne seront pas optimales et la durée de vie sera
raccourcie (usure des coussinets, de la roue, des roulements

moteurs,...), vibration, bruit, etc ....

e Veiller a ce que le groupe soit vertical. Une légere inclinaison pourrait
entrainer une usure prématurée des éléments de la pompe et du
moteur.

e S'assurer que l'espace restant entre l'orifice d'aspiration et le fond de
fosse est au moins égal a 1,5 fois le diameétre d'aspiration.

e Vérifier que les éléments extérieurs, métaux, peintures et protége-
accouplement sont compatibles avec I'ambiance éventuellement
humide, corrosive ou explosive.

o Ne fixer définitivement la plaque d'embase sur son support qu'aprés
avoir raccordé, sans contrainte, la bride de refoulement a la tuyauterie.

e Prendre toute disposition pour éviter que le groupe ne se désolidarise
de son support.

o Installer le groupe de fagon a ce que le moteur soit correctement

ventilé (espace mini = hauteur d’axe moteur).

A Branchement électrique / Protection.

e L'installation électrique doit étre conforme aux réglementations
nationales et locales et effectuée dans les regles de l'art par un
électricien habilité.

e L'installation doit comporter des organes de sectionnement et de
protection adaptés.

e S'assurer de la tension du secteur et effectuer les branchements
suivant les indications inscrites sur la plaque du moteur.

o Vérifier que le degré de protection du moteur est compatible avec
I'ambiance de fonctionnement (humide, corrosive, explosive ...).

Raccordement aux tuyauteries.

e Enlever les protections obturant les orifices de la pompe.

e Les tuyauteries doivent étre fixées de maniére a ne transmettre aucun
effort sur la pompe. Celle-ci ne doit pas servir de point d'ancrage. Une
fois raccordées a la pompe, les tuyauteries ne doivent étre ni soudées
(leurs déformations lors de cette opération exerceraient des contraintes
trop imporatantes sur la pompe), ni déplacées.

® Prévoir un supportage et un calage des tuyauteries.

e S'assurer de I'étanchéité des raccordements au niveau des joints de
brides.
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e Tenir compte de la perte de charge variable et croissante des filtres,

crépines et méme des tuyauteries qui peuvent se colmater

progressivement.

6.2 AVANT DE DEMARRER LA POMPE

e S'assurer que le niveau du liquide dans la cuve ou la fosse est a une
hauteur suffisante pour autoriser le démarrage de la pompe (niveau au-
dessus de la volute).

e S'assurer que le niveau du liquide est au dessus du palier inetrmédiaire
si besoin ou vérifier que la lubrication extérieure est en marche.

e S'assurer que le graisseur de I'entretoise palier est en place et rempli si
besoin.

e Ne jamais faire tourner la pompe a sec ; sa destruction serait alors
immédiate.

o Vérifier que les tuyauteries sont bien connectées.

o Vérifier que le mobile pompe / moteur tourne librement a la main. On
peut utiliser le ventilateur du moteur.

e En cas de lubrification additionnelle, vérifier que le circuit est
correctement alimenté et fonctionne.

6.3 MISE EN ROUTE

o Vérifier le sens de rotation de la pompe par un démarrage par
impulsions du moteur. Si la pompe ne tourne pas dans le bon sens,
inverser deux des phases d'alimentation du moteur.
e Démarrer la pompe avec la vanne de refoulement quasiment fermée.
Celle-ci ne doit pas étre ouverte, sinon la puissance absorbée devient
trop importante et risque d'endommager le moteur.

e Ouvrir la vanne lentement et progressivement aprés mise en service.
Lorsque la pompe tourne :

o Vérifier qu'il n'y a pas de fuite au niveau des différents joints.

o Des I'apparition de bruits suspects stopper la pompe.

e S'assurer que le groupe ne vibre pas ; auquel cas vérifier les points du
chapitre 3-1 "Installation".

o Régler la pompe sur les caractéristiques (pression/débit) souhaitées.

e Prendre soin de ne pas dépasser la puissance absorbée du moteur.
Contréler I'intensité consommée au moteur.

o Controler la température de surface du palier entretoise si besoin.

o Si votre pompe est équipée d'une crépine, effectuer régulierement un
nettoyage de cette derniére.

6.4 ARRET DE LA POMPE.

e Un clapet anti-retour au refoulement comporte un intérét particulier si
une quantité importante de liquide peut passer du refoulement a
|'aspiration, apres |'arrét de la pompe.

o Vérifier que le niveau de coupure s'effectue au-dessus de la volute.

e S'il y a un tube allonge, ce niveau peut étre inférieur au niveau de la
volute mais supérieur au niveau haut de la crépine en prenant une
marge de 10 cm.



7 PROCEDURE DE
MONTAGE.

DEMONTAGE ET

Le remontage des groupes ne doit s'effectuer qu'avec des piéces de
notre fourniture. La société WILO décline toutes responsabilités si une
pompe n'a pas été remontée dans les régles de I'art. Utiliser le plan
coupe et la nomenclature pour suivre le repérage des piéces.

7.1 AVANT LE DEMONTAGE

o S'informer et respecter les régles et consignes de sécurité du site ou
est installée la pompe.

e Sectionner l'alimentation électrique du moteur et s'assurer qu'il ne
peut démarrer de maniére intempestive ou involontaire.

e Isoler la pompe, fermer la vanne de refoulement.

e Désolidariser le groupe des tuyauteries et de son support.

o Sortir le groupe de la cuve ou de la fosse et le déposer sur le lieu de
démontage. Respecter les préconisations d’élingage.

® Repérer I'ordre et |'orientation des piéces.

7.2 DEMONTAGE DE LA POMPE.

Afin de suivre plus facilement la procédure de démontage et de
montage de la pompe se reporter au plan coupe du groupe.

Si votre pompe n'est pas équipée des options citées dans cette
procédure, merci de ne pas tenir compte des instructions y faisant

référence.
Nota :
Pour les pompes munies d’'un palier intermédiaire, démonter

préalablement la tuyauterie d’arrosage ou de lubrification avec son
graisseur.

e Mettre le groupe en position horizontale pour le démontage et caler la
pompe pour qu’elle ne roule pas sur elle-méme (cas des brides de pose
circulaires).

e Si votre pompe est équipée d’'une crépine, démonter la puis
désolidariser la tuyauterie de refoulement de la volute.

e Démonter la volute. Cela done acces a la roue

o Dévisser les écrous de fixation de la roue et sortir la roue de I'arbre.

o Retirer les boulons de fixation du fond de corps sur I'entretoise.

e Faire glisser le fond de corps avec son coussinet sur I'arbre et le
déposer.

Si vous désirez changer le coussinet :

o Utiliser un arrache moyeu (sauf coussinets SiC)

Options CS et EM :

® Retirer le protege accouplement.

o Retirer les 3 vis de fixation des demi-manchons.

o Retirer les vis de fixation moteur et déposer le moteur.
e Sortir |'arbre de pompe par le c6té moteur.

e Démonter les demi-machons si besoin.

11

FRANCAIS

Options TM :

o Retirer les vis de fixation moteur et déposer le moteur avec son demi-
manchon d’accouplement.

e Retirer les vis de fixation de la lanterne entretoise et sortir la ligne
d’arbre.

e Un écrou bloque tout I'assemblage de roulements du palier.

e Desserrer I'écrou de blocage d'accouplement et retirer la rondelle
d’appui.

o Enlever le demi-manchon, puis la clavette.

o Retirer I'entretoise et la bague a lévre du couvercle supérieur

o Desserrer les 4 vis d'assemblage du couvercle supérieur de la lanterne
palier.

e Retirer le couvercle.

o Desserrer les 6 vis du couvercle inférieur.

e Enlever le couvercle.

o Sortir I'arbre de pompe.

o Vérifier I'état et l'usure de la roue, de l'arbre de pompe, du(des)
coussinet(s).

Leur détérioration diminuera fortement les caractéristiques
hydrauliques de la pompe et risque de géner, voire interdire le

remontage. En cas de doute procéder au remplacement.

7.3 MONTAGE DE LA POMPE.

o Vérifier que I'ajustement des piéces se fait correctement, par exemple,
le montage de la roue sur l'arbre.

o Adoucir a la toile émeri fine toutes les aspérités sur I'arbre pompe et
I'arbre moteur.

o Vérifier I'état des clavettes et logements, enlever les bavures
éventuelles

® Bien nettoyer I'ensemble des piéces de la pompe.

o Utiliser une colle "frein filet" faible pour le blocage des vis extérieures
ala pompe.

e Changer tous les joints.

Si vous avez changé le coussinet :

e Le remonter dans leur logement respectif a l'aide d'une presse (sauf
coussinets SiC).

Si vous avez changé I'arbre de pompe :
Options CS et EM :

o Désolidariser les demi-manchons.

o Faire affleurer I'extrémité de I'arbre avec son demi-manchon.

e Pointer au niveau des deux trous taraudés et percer dans l'arbre afin
de positionner les vis téton.

Attention ! il est impératif de réaliser un montage a blanc afin de
respecter un jeu de 0,5 a 0,7 mm entre la roue et la volute avant de
percer I'arbre pompe.

o Retirer le demi-manchon et I'assembler avec I'autre demi-manchon.

o Ne pas oublier de remonter le déflecteur.

e Monter le moteur équipé des demi-manchons sur la colonne-
entretoise.

o Placer l'arbre dans son demi-manchon et le bloquer en position avec
les vis sans téte.

o Glisser la colonne-entretoise sur I'arbre.

e Mettre en place la bride d’adaptation et le fond de corps avec son
coussinet sur la colonne-entretoise.
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e Visser la roue sur I'arbre pompe.

e Assembler le fond de corps, la bride d’adaptation et la colonne-
entretoise.

e Monter la tuyauterie de refoulement sur la bride de refoulement, sans
oublier le joint. Serrer I'ensemble a I'aide des boulons.

e S’assurer que I'arbre de pompe tourne librement a la main.

e Remonter le protége-accouplement.

e Remonter le groupe sur le site et le raccorder hydrauliquement et
électriquement.

e Controler son fonctionnement (voir chapitre 4).

Options TM :
Si vous avez changé les roulements et I'ensemble des coussinets.

e Les monter a l'aide d'une presse suivant le plan en coupe en
intercalant les entretoises.

e Les sceller avec un produit compatible avec le liquide pompé.

e Remonter la pompe, en reprenant les piéces dans I'ordre inverse du
démontage. Attention a bien orienter les flasques les uns par rapport
aux autres. Ne pas oublier d'interposer chaque joint.

® Remonter le moteur sur la lanterne a l'inverse du démontage, sauf :

e Avant tout desserrer les vis Hc de blocage du demi-manchon
d’accouplement.

e Monter le moteur sur la lanterne a |'aide des 4 vis d'assemblage sans
oublier la bride d'adaptation.

® Régler la position du demi-manchon d'accouplement supérieur : 1 mm
de jeu entre le flector et le demi-manchon.

o Serrer les deux vis Hc de blocage.

e Controler la bonne rotation du mobile pompe / moteur. Il doit tourner
librement a la main.

* Monter le protége-accouplement sur la lanterne.

e Si un léger frottement subsiste, il pourra étre éliminer par un rodage
du groupe.

7.4 ENTRETIEN : GRAISSEURS

Le graisseur doit étre vissé toutes les 1000 heures ou tous les 40 jours.

Lorsque celui-ci est vide, le remplir en respectant le tableau des
équivalences ci-dessous :

Référence Normes Type de graisse
NLGI EP2

DIN 51825 KP2K

NFE 60200 XM2

ISO/TR 3498 XBCE2

Remarque : c'est la graisse type EP2 qui est utilisée dans nos ateliers.
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EG KONFORMITATSERKLARUNG
EC DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE CE

Als Hersteller erkddren wir hiermit, dass die Pumpenbauarten der Baureihe
We, the manufacturer, declare that the pump types of the series
Nous, fabricant, déclarons que les types de pompes de |3 sérig

{Die Seriennummer ist auf dem Typanschitd des Produktes nach Punkten b) & ¢) ven §1.7.4.2
und §1.7.3 des Anhanges [ der Maschinanrichtlinie angegeben. / The seral number is marked
on the product site plate according to points b) & <) of §1.7.4.2 and §1.7.3 of the annex [ of
the Machinery directive. / Le numdro de sdrie ast insont sur 3 plague signaidtigue du produit
en accord avec les points b) & ) du §1.7.4.2 et du §1.7.3 de Mannexe [ de la Directive
Machines. )

Wilo-Norma V

in der gelieferten Ausfihrung folgenden einschldgigen Bestimmungen entsprechen :
In their delivered state comply with the following relevant directives :
dans leur état de livraison sont conformes aux dispositions des directives suivantes :

_ Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
_ Machinery 2006/42/EC

_ Machines 2006/42/CE

und gemaéss Anhang 1, §1.5.1, werden die Schutzzisle der Niederspannungsrichtiinie 2006/95/EG eingehalten,
and according to the anmex 1, §1.5.1, comply with the safety objectives of the Low Voltage Divective 2006/95/EC.
&b, suvant Fannexe I, §1.5.1, respectent les objectifs de sécurité de i3 Directive Basse Tension 2006/95/CE.

_ Elektromagnetische Vertraglichkeit-Richtlinie 2004/ 108/EG
_ Electromagnetic compatibility 2004/108/EC
_ Compabilité électromagnétigue 2004/108/CE

_ Richtlinie energieverbrauchsrelevanter Produkte 2009/125/EG

_ Energy-related products 2009/125/EC

_ Produits liés a I'énergie 2009/125/CE

Hach den Okodesign-Anforderungen der Vesordnung &40/2009 fir Ausfihrungen mit einem einstufigen Dreiphasen - S0Hz - Kafiglaufer -
Induktionselektromobor

This appiies according (o eco-design reguiremeants of the regulation &40/2009 to the versions with an inauction electric motor, sguwirrel cage, three-
phase, single speed, FUANIng at S0Hz

sufkant les exigences d'doo-conceplion du réglement 640/2009 aux versions comportant un moteur dectrigue & induction 3 cage d'Scurewdl,
triphass, mono-wvitesse, fonctionnant & 50HzZ

und entsprechender nationaler Gesetzgebung,
and with the relevant national legisiation,
et aux l8gisliations nationales les transposant,

sowie auch den Bestimmungen zu folgenden harmonisierten europdischen Normen :
comply also with the following relevant harmonized European standards :
sont également conformes aux dispositions des normes européennes harmonisées suivantes :

EM 809+A1 EN 60034-1
EMN IS0 12100 EN 60204-1

Division Pumps & Systems

Industry Engineering Manager - PEL Pumps
WILD SALMSDN FRANCE SAS

53 Bd de la Républigue

F-78400 Chatou

Dortmund, Digital unterschrieben von

Bevolméchtiober fiir die Fusammenstellung der technischen Unterdagen ist:
Person authorized to compile the technical e is :
Personne autorfsde & constifuer e dossier Fechnigue est

/!( P holger herchenhaingwila.c .
s wilo
e Datum: 2015.02.25
H. HERCHENHEIN 0eREss =0T WILO SE
Senior Vice President - Group Quality MNortkirchenstraBe 100

44263 Dortmund - Germany
N°2118037.01 {CE-A-5 n®4101496)

F o s
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1 GENERAL INFORMATION

1.1 ABOUT THIS DOCUMENT

The original language of the operating instructions is French. All other
languages of these instructions are translations of the original operating
instructions.

This installation and operating manual is an integral part of the
equipment. It should be kept available near the equipment. It is
necessary to respect all instructions given in this installation and
operating manual to ensure a reliable and economic use of the pump.
The installation and operating instructions corresponds to the relevant
variant of construction of the product and to applicable safety standards
valid at the time of going to print.

2 SAFETY

This operating instruction contains basic information that must be
respected during installation and operation. These instructions must be
read by the service technician and the responsible operator before
installation and commissioning starts.

It is not only the general safety instructions listed in this chapter that

must be respected but also the special safety instructions mentioned in
following chapters. They are indicated with a danger symbol as follows.

2.1 SYMBOLS USED IN THESE INSTRUCTIONS
AGeneral danger for user.
A Danger due to electrical voltage.

Non-observance of the safety instructions can result in damage to
product/installation.

@Refers to additional requirements, that the pump should comply to
when operated in hazardous areas.

This is not a security symbol. It is a note that gives additional useful
information about the way to use the pump.

2.2 PERSONNEL QUALIFICATION

A Personnel involved in operation, installation, inspection or
maintenance of the pump and accessories must be adequately qualified.

Qualification, knowledge evaluation and personnel supervision must be
strictly handled by the pump owner. If necessary, WILO or one of its
representative can perform adequate training. Plant management must
ensure that contents of the operation instructions are fully understood
by anyone who will use this pump.
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2.3 DANGER IN EVENT OF NON-OBSERVANCE
OF THE SAFETY INSTRUCTIONS

Non—observance of the safety instructions can result in risk of
injury to persons and damage to product/installation. Non-observance
of the safety instructions can result in the loss of any claims to damages.

In detail, non-observance can, for example, result in the following risks:
- Failure of important product/installation functions,
- Failure of required maintenance and repair procedures,
- Danger to persons from electrical, mechanical and chemical,
thermal risks, ...
- Property damages,
- Loss of ex-proof protection,
- Risk of environmental pollution.

2.4 SAFETY INSTRUCTIONS
2.4.1 SAFETY INSTRUCTIONS FOR THE OPERATOR

OPERATION ON THE PUMP SET :

A Make sure that electric power is switched off before maintenance
operations starts. Electrical protection should not be removed while
pump is running.

AEmpty pump casing and isolate piping before starting dismantling
of pump. If dangerous liquid was pumped the pump should be
decontaminated and cleaned prior to dismantling.

HANDLING OF COMPONENTS :

&Some machined parts may have sharp edges. Wear safety gloves
and use necessary protections to handle them.

&A lifting device must be used to lift parts exceeding 25Kg. Use
lifting device in accordance with local regulations.

HOT OR COLD PUMP PARTS:

AAvoid accidental contact with very hot or very cold components.
Actions must be taken if their surface temperature is higher than 68 °C
or below -5°C: (pump or accessories). If a complete protection is not
possible, the access to the machine must be limited to maintenance staff
only. A clear visual warning panel must be attached in the immediate
area to indicate the danger.

HAZARDOUS LIQUIDS:

&When the pump is handling some dangerous liquids, a special care
must be taken to avoid exposure to the liquid. Make sure the pump is
set in an appropriate location and access to the pump must be limited.
Operators should be trained to potential risks.

@If the liquid is flammable and/or explosive, strict safety procedures
must be applied.
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2.4.2 SAFETY INSTRUCTIONS FOR THE EQUIPMENT

Quick temperature changes of the liquid contained in the pump
should be avoided. A thermal shock may drive to damages or destruction
of components, creating leakages.

Ensure that pump flanges do not support excessive external forces
when fastening piping flanges or after increasing of liquid temperature.
Do not use pump as a support for piping. If expansion joints are used
they should be equipped with axial movement limiting device.

Before checking direction of rotation make sure that no parts could
be ejected from shafts (pins, keys, coupling element ...). Several pump
types will be damaged if started in the wrong direction of rotation
(screwed impeller design). The flexible coupling of a pump set must be
disconnected before first start up to check direction of rotation.

Unless otherwise indicated and if it is possible, pump should be started
with discharge valve partially opened to avoid overloading of the motor.
The pump outlet control valve may need to be adjusted to reach the
requested duty point.

Never run the pump with a closed suction valve. The valves located
on suction side of pump must always remain opened while pump is
running.

Running continuously the pump at zero flow or below the
recommended minimum flow will cause damage to the pump.

Never run the pump out of its operating limits. Operating the
pump at higher flow rates may overload the motor and cause
cavitations.

@Operating the pump at lower flow rates may cause a reduction of
ball bearings/bearing lifetime, overheating in pump sealing chamber,
instability and cavitations/vibration.

ANever remove protecting covers or coupling guard when pump is
ready to run. Those parts can only be removed during maintenance
operations.

2.5 SAFETY INSTRUCTIONS FOR INSPECTION
AND INSTALLATION WORK

AThe operator must ensure that all inspection and installation work
are carried out by authorized and qualified personnel. The operators
must be sufficiently informed and must know the content of these
instructions and of the incorporated materials instructions before any
operation is carried out on pumps and accessories.

&Access to the product must only be carried out when pump is at a
standstill. It is mandatory that the procedure described in the
installation and operating instructions for shutting down the pumpset
are fully respected.

AAII protections and security devices must be reactivated or
switched on immediately after works are ended.

2.6 MODIFICATION OF EQUIPMENT AND USE
OF SPARE PARTS

Modifying the product is only permitted after agreement of WILO. Use
of genuine spare parts and accessories authorized by the manufacturer
ensure safety and proper work of the pump.

2.7 IMPROPER USE

The operating safety of the product is only guaranteed for conventional
use and in accordance with the technical offer and this operating
instructions. The limit values indicated in the relevant catalogue/data
sheet must not be exceeded.

2.8 PUMPSET DELIVERED WITHOUT MOTOR

When pumpset is delivered without any motor (a CE integration
certificate has been supplied with the pump) it is the end-user’s
responsibility to ensure that all regulation requirements are respected to
get a CE marking.

@Certiﬁcation of the complete pump set will be from integrator
responsibility. He will ensure that all specifications listed in this
instructions are fully respected.

2.9 SECURITY INSTRUCTIONS TO BE APPLIED
ON EQUIPMENTS USED IN POTENTIALLY
EXPLOSIVE ATMOSPHERE

@This chapter contains operating instructions that have to be
considered when using the pump in a potentially explosive atmosphere.
The ATEX additive supplied with the pump will be considered as well.

This chapter indicates supplementary instructions to :

- Avoid excessive surface temperature,

- Avoid build up of explosive mixture,

- Avoid sparks creation,

- Prevent leakages,

- Ensure proper maintenance to avoid hazard.

The following instructions for the pump and pump units shall be
followed when the equipment is installed in a potentially explosive
atmosphere. Ex-proof protection is ensured only if the pump unit and
supplied accessories are installed according instruction given in this
instruction and operating manual. Both electrical and non-electrical
equipment must meet the requirements of European Directive ATEX
94/9/EC.



2.9.1 SPECIFIC MARKING INSTRUCTIONS FOR ATEX

An example of ATEX equipment marking is shown hereunder for
information. Dedicated ATEX classification is engraved on pump
nameplate and indicated in the ATEX additive :

11-2Gc(x)-Exd-11BT4

With :

EQUIPMENT GROUP :

Il = Non-mining
CATEGORY :

2 = high protection (zone 1)
3 = normal protection (zone 2)

GAS or DUST :

G =Gas
Those pumps are not « D » Dust certified.

PUMP PROTECTION :

¢ = safe by construction
X = respect special instruction for equipment integration

MOTOR ENCLOSURE :

Exd = flameproof
Exd(e) = flameproof frame and increased safety junction box

GAS GROUP :

IIA - Propane
11B - Ethylene
1IC - Hydrogen

MAXIMUM SURFACE TEMPERATURE (Temperature class to_ATEX
94/9/EC) :

T1=450°C
T2 =300°C
T3 =200°C
T4 =135°C
T5=100°C
T6=85°C

T(x) = variable temperature or pump used in several areas.

3 GENERAL.

3.1 APPLICATION AND FLUIDS.

NORMA V are used to transfer a large variety of fluids. Vertical column
design allows installation of pump on dip vessels or caissons installation.
This design avoids many priming problems and permits high discharge
pressure.

NORMA V pumps are designed to transfer clear fluids without particles.
Pumping other products with this pump is possible but application and
pumping conditions must be approved by our technical department and
specified on the acknowledgement of order. It is necessary to use filters
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or other devices to avoid solid parts coming through the pump. Installed
power must be chosen regarding fluid viscosity and specific gravity.

3.2 DESCRIPTION.

Pump is single stage volute type. Pump speed depending on pump type
and size is 1450 tr/mn or 2900 tr/mn.

Suction flange is vertical and discharge flange is radial connected to a
vertical discharge pipe. Standard pump can be fastened on a rectangular
pit. Other footprints are possible on request (ISO, ANSI flange, specific
design, ...)

Materials :

@ Casing SS 316 or EN GJL250 cast iron

® Spacer SS 316L or steel.

® Rod string SS 316L or Z20C13 steel.

e SS 316 or Duplex steel open impeller or EN GJL250 closed radial
impeller.

o Several sizes "0" (height under matting flange) are available : 420, 720,
1020 and 1620 mm are standard dimensions. Other dimensions upon
request.

Constructions :

There are three different motor assemblies coming with a single
hydraulic type :

VCS : adjustable pump tubing coming through matting flange. A cast iron
made clamp is used to fasten tubing on the fabricated base plate. Height
of suction flange can be adjusted by sliding tubing through this clamp.
Electric motor is fastened on upper spacer flange. This assembly allows
powers up to 9KW. Coupling is direct type between motor shaft and
pump rod.

VEM : cast iron pedestal between base plate and motor flange. This
assembly allows powers up to 18,5KW. No possible adjustment of pump
height. Coupling is direct type between motor shaft and pump rod.
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VTM : a bearing unit designed with ampli dimensioned ball bearing is
placed between motor and matting flange. This design allows a length of
more than 1920 mm under base plate. Ball bearings are lubricated by
grease and shaft coupling is semi-elastic type.

Rod centering assy :

A plain bearing is located in the pump casing. Three types are available :
SiC, Bronze or a compound SS +V102.

/- .

Other bearings are installed in intermediate flanges to guide pump rod
correctly.

Note that for a size "O" = 1620 a bearing is necessary..
Bearing accessories.

Plain bearing cannot run dry. If dry running can occur then an external
lubrication is necessary.

Intermediate bearing lubrication can be done using pumped fluid if it is
clear (a branch pipe is then connecting pump volute to bearing(s)).
Grease or an external flushing with water or compatible fluid can be
used. In this case inlet pressure must be higher than discharge pressure
(0,5 to 1 bar).

3.3 SHAFT COUPLINGS

There are two types of couplings depending on pump design :

- Rigid coupling, fastened to motor shaft and pump rod. It allows an
accurate lining of pump unit. For adjustment refer to section 4-1.
- Semi-Elastic coupling, from WILO or purchased on request.

A Coupling guard must not be removed. WILO declines all
responsibilities if someone is injured after the coupling guard has been
removed.

3.4 DRIVE — DIRECTION OF ROTATION.

CEl motors can be installed on this pump. Frame is V1 or V18 type.

Direction of rotation is clockwise for an observer watching NDE side of
motor. Direction of rotation is indicated on upper flange or on motor
pedestal.

3.5 OPTIONS.

NORMA V pumps can be equipped with several options such as :
A strainer.

e |t is necessary if liquid particle contain is higher than permitted. It can
be supplied with an integrated non-return valve.

A pipe extension.

e A suction pipe extension can be added on suction flange. Suction level
can be brought down from one meter maximum.

A base plate.

e A matting plate supporting the pump and the discharge pipe can be
provided for an easy installation on pit.

A discharge pipe.

e Linear speed of fluid inside this pipe must not exceed 3 m/s.

o It must be equipped with a non-return valve if static pressure exceeds
10mwc or if piping length is important.

e Use nominal diameter of pipe according to pump discharge flange
nominal diameter or larger. In order to minimise pressure loss in
discharge pipe, its diameter should be at least the same as pump
discharge flange.

e A pressure gauge should be installed on discharge pipe before first
valve to check pump working pressure. This pressure indication will
allow flow adjustment (use the pump curve supplied with technical
documentation).

3.6 NAME PLATE

Pump nameplate is fastened on base plate or on motor pedestal and
indicates hydraulic characteristics of pump, serial number. That
information is necessary for every spare parts quotations.



Pump description :

NORMA 65- 40- 125 VCS

forme de la pompe

diamétre de la roue

diametre de I'orifice de refoulement
diamétre de I'orifice d'aspiration

type de pompe

4 STORAGE

If pump is not used immediately after dismantling, take some
precautions in order to prevent pump damages :

o |f pumped liquid is not clear or if it is hard water, then rinse the inside
of the pump with clean water or a compatible liquid.

® Drain the pump and dry it.

® Pump should be stored in its working position.

e Insure the electrical connections are « dead ».

e Protect your equipment from bad weather, dust and impacts.

e Store pump in a dry area. If not, add desiccant bags near the pump and
in motor junction box.

e No external force should be applied on pump rod or on pump
spacer(s).

® Possibly cover rusting surfaces with a protective coating compatible
with pumped fluid and process.

o Seal pump flanges.

o If pump is stocked as spare pump or if it is running few, it should be
started at least once a month (or more often if pumped fluid needs it).
Check correct working of pump and possible clogging.

If pump is stored more than 3 months it is necessary to :

e Check that no part of pump is rusting or seizing.

o Check correct rotation of impeller : pump rod.

o Check sealing at first start up and replace them if they are leaking.
e Fasten pump on its base according instructions given in section 4.

5 TRANSPORT - HANDLING.

&During handling of this pump, every one will have to take
necessary precaution regarding their security :

e Wear protecting gloves, security shoes and a helmet,
e Use only approved lifting devices in god conditions.

Transport and handling of pump should be carried out with
corresponding lifting devices capable of support pump load. All
components used during lifting and handling of pump should be design
carefully to insure a maximum security to the crew. Never stay below
the suspended load and keep a safe distance while the pump is being
transported.

Never lay the pump on the strainer or on le discharge pipe. Flanges or
coupling should not be used for handling of pump.

During transport, pump must be securely fastened on a pallet to avoid
any damages to spacer, matting flange or motor.
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Handling:

Main handling preconisations are indicated below. Use of discharge pipe
or strainer is forbidden to lift the pump.

Correct lifting points:

Dangerous lifting points :
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6 START-UP OF THE PUMP.

6.1 INSTALLATION.

If possible rinse the pump inside before start-up with process fluid. If
solvents are used be sure they are compatible with pump internal parts.

Pump bearings are lubricated with pumped fluid. Dry running is
absolutely forbidden. Take all necessary dispositions to stop pump if
flow is not sufficient to feed pump. Respect the indications given in this
section to ensure correct use of the pump.

Position / Fastening.

Settlement of NORMA V pumps should be correctly done. If not, life time
of pump and pump performances guaranteed (wear of bearings,
impeller, motor ball bearings, ...), vibration, noise, etc ...

e Pump must be installed vertically. If not the rotating parts from pump
and motor could be worn prematurely.

e Check that distance between strainer and pit bottom is 1.5 times
suction nominal diameter.

e Check that external pump parts, metals, paint and protecting cover are
compatible with the atmosphere around (saline atmosphere, acid,
corrosive or explosion proof).

e Pump matting flange will be fastened on its support only after
discharge flange has been connected without any stress to process
discharge pipe.

e Make sure that base frame fastening bolts are correctly tightened and
blocked.

e Check that there is enough space left above motor fan (minimum
space is 1.5 motor frame size).

AElectrical connection / Protection.

e Electrical motor connection complies with European Regulations and
Directives and to Standards in Industry It will comply with country and
local energy power supply utilities. Only authorized personnel may carry
out this work.

e Electrical installation must be equipped with an isolating switch
selected according motor power.

e Check voltage supply and frequency and connect motor according
wiring diagram.

o Check that motor protection is compatible with external atmosphere.

Piping connections.

® Remove flanges caps.

® Piping should not transmit stress to pump flanges. No welding on pipes
is not allowed when pump is connected (motor and ball bearings would
be destroyed). Discharge pipe should not be moved away after it is
fastened to pump discharge flange.

® Pipe must be supported and fastened.

o Check flanges connections and seals. No leakage.

o Check possible clogging of strainer and pipes.
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6.2 BEFORE START-UP

o Check fluid level inside the tank or pit. Be sure that level is enough to
start pump (fluid level above pump volute).

o If pump is equipped with an intermediate bearing without external
lubrication, check that fluid level is above bearing. If there is an external
lubrication device, check it is working correctly.

o Check that bearing bracket oiler is installed and filled with grease.

o Never run the pump dry ; it would be destroyed very fast.

o Check that all pipes are correctly connected.

o Check that shut-off valve is closed

e Check that pump rod moves without any seizing by hand. Motor fan
can be used to check correct rotation.

o Check external lubrication system if installed.

6.3 START-UP

e Check pumps direction of rotation. If pump rod rotates in the wrong
direction then switch two phases in motor junction box.

e Start the pump with shut-off valve almost closed. If it was opened,
absorbed power would be too high and motor protection would fall.

® Open slowly the valve up to pump duty point.

While pump is running :

o Check that no seal is leaking.

® Stop pump is you hear a noise.

e Check there is no abnormal vibration. If motor vibrates check section
3.1.

e Adjust pump pressure to desired working pressure (use pump
hydraulic curve to check pump flow rate).

e Check power consumption on motor and compare it to data given on
motor nameplate.

e Check bearing bracket surface temperature. It should be possible to
put a hand on the bearing.

o If pump is equipped with a strainer clean it regularly to avoid clogging.

6.4 PUMP STOP.

e A non-return valve is useful. It is necessary when a high content of
water remains in discharge pipe when pump is stopped.

o Check that pumps stops when fluid reaches volute level.

e If a suction pipe is installed bellow the pump fluid must cover the
strainer. Keep a margin of 10cm of fluid above the strainer to avoid
dewatering.



7 DISMANTLING
PROCEDURE.

AND ASSEMBLY

Assemble pump only with genuine pump parts. Warranty will not be
valid if other components are used. Before dismantling or assembly of
pump check that following documents are available on the area :
sectional drawing, parts list, and maintenance manual. Identify pump
parts when removed from pump.

7.1 BEFORE DISMANTLING:

® Read safety rules of site. Respect all specific rules if any.

e Switch down pump electric power supply and check that no one can
put power on while some is working on pump or near power cables.

o Close shut-off valve and isolate the pump.

e Remove discharge flange fastening bolts.

o Lift the pump out of the tank (or pit ...) and lean the pump down on the
safe and clean dismantling area.

o |dentify pump part and note chronological order of dismantling.

® Flush the pump with clean liquid.

7.2 PUMP DISMANTLING.

Your pump may not include some options. In this case see section
after.

Note :

Dismantle external lubrication piping if there is an intermediate bearing
in pump.

e Pump should be horizontal for dismantling. Clamp the pump so that it
cannot rotate on itself. (poumps equipped with a flange type base plate).
e Remove the strainer and the discharge pipe.

® Remove the pump caising. You have now access to the impeller.

e Unscrew the impeller nut(s) and slide out the impeller.

® Remove cover fastening bolts (or nuts).

o Slide out the casing cover coming with its bearing and put it down. If
the pump is equipped with a Sic bearing assy. slide the cover with care.
Bearing is very fragile.

To remove a bronze or a compound bearing:
e Use a hub puller.
VCS and VEM types :

® Remove protecting cover.

e Remove the 3 half coupling fastening screws.

® Remove motor fastening screws or bolts and lay down the motor.
o Slide out the pump rod from motor side.

e Remove the two half coupling if necessary.

VTM type :

e Remove motor fastening screws (or bolts) and remove the motor. It
comes with its half coupling.

e Remove bearing bracket fastening screws and pull out the pump rod.

o A nut stops ball bearing assembly.

e Loosen fastening nut from coupling and remove the washer.

® Remove the half coupling and then the key.

e Remove the spacer and the lip seal from bracket upper cover plate.

e Remove the 4 fastening screws from upper cover plate.
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® Remove the cover plate.

e Remove the 6 screws from the lower bracket cover plate.

e Remove the lower cover plate

® Remove the pump rode.

e Check wear and general shape of impeller, rod and plain bearings and
sleeves.

Wear on those parts will intend to decrease pump characteristics.
Assembly of pump will be very difficult is worn parts are not replaced. If
any doubt, replacement of pump parts is necessary.

7.3 PUMP ASSEMBLY.

o Check internal pump parts adjustment. Check for example assembly of
impeller on rod end or slide a bearing onto the rod to check any burrs or
buckling of rod.

o Soften with abrasive every burrs on rod and on key ways Check motor
shaft and half couplings too.

o Check keys and key and clean them. Remove deposits, rust and dust.

o Clean all pump parts with a rag and then slightly oil them.

® Stop external screws with glue.

o Change all gaskets.

If you have removed the bearing

e Put it back in its housing. Use an hydraulic press for bronze and
compound bearings.

If you have changed the pump rod :
CS and EM types:

o Dismantle the two half couplings.

® Face of rod and back face of half coupling have to be aligned.

o Mark pump rod through the two tapped holes and drill the rod. Tight
the stop screws.

WARNING ! It is necessary to let a gap of 0,5 to 0,7 mm between
impeller and volute. Drill holes in the pump rod only when you are sure
that rod is correctly located into the half coupling.

e Remove the half coupling and assemble the two half coupling
together.

® Do not forget to put back the protecting cover.

o Assemble motor equipped with the couplings on pump upper flange.

o Slide pump rod in the half coupling and fasten stop screws.

o Slide the pump pipe on the pump rod.

o Assemble flange adaptor and casing cover C/W bearing on lower pump
flange.

o Tight impeller nuts.

o Assemble volute and casing cover.

e Assemble discharge pipe and matting flange. Don’t forget to put a
gasket between pump discharge flange and pipe.

o Make sure that pump rod rotates freely.

® Put protecting cover back on pump.
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TM type :
If you have replaced bearings and ball bearings:

e Assemble bearing bracket, ball bearings sleeves and spacing rings
according to sectional drawing. Use an induction heater to ease ball
bearing assy on pump rod.

Assemble pump in reverse order than for dismantling.

e Assemble motor and bearing bracket.

® Loosen Hc screws from half coupling.

e Assemble motor and bearing bracket using 4 bolts or screw. If
necessary put the motor matting flange between.

o Set half coupling position on motor shaft. It should remain 1 mm from
coupling elastic flector to half coupling.

® Tight the two Hc coupling fastening screws.

o Make sure that pump rod rotates freely.

® Put protecting cover back on pump.

7.4 MAINTENANCE : GREASE LUBRICATOR.

Grease lubricator must be tightened every 1000 hours or every 40 days.

When grease cup is empty, fill it up with following compatible grease :

Reference Norm Type of grease
NLGI EP2

DIN 51825 KP2K

NFE 60200 XM2

ISO/TR 3498 XBCE2

Notice : EP2 grease type is used in our factory.
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EG KONFORMITATSERKLARUNG
EC DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE CE

Als Hersteller erkldren wir hiermit, dass die Pumpenbauarten der Baureihe
We, the manufacturer, declare that the pump types of the series
Nous, fabricant, déclarons que les types de pompes de |3 série

{Die Serlennummer ist auf dem Typenschild des Produktes nach Punkten b) & ¢ von §1.7.4.2
und §1.7.3 des Anhanges I der Maschinenrichtlinie angegeben. / The serial number is marked
on the product site pate according to points b) & ¢) of §1.7.4.2 and §1.7.3 of the annex [ of
the Machinery directive. / Le numéro de série est inscnt sur [3 plaque signalétigue du produit
en accord avec las points b) & ¢} du §1.7.4.2 at du §1.7.3 de 'annexe [ de la Directive
Machinas. )

Wilo-Norma V

in der gelieferten Ausfilhrung folgenden einschldgigen Bestimmungen entsprechen :
In their delivered state comply with the following relevant directives :
dans leur état de livraison sont conformes aux dispositions des directives suivantes :

_ Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
_ Machinery 2006/42/EC

_ Machines 2006/42/CE
und gemass Anhang 1, §1.5.1, werden die Schutzzisle der Niederspannungsrichtlinie 200&/95/EG eingehalten,
and according to the annex I, §1.5.1, comply with the safety objectives of the Low Voltage Divective 2006/95/EC.
b, swivant 'annexe I, §1.5.1, respectent les objectifs de sécurité de i3 Directive Basse Tension 2006/95/CE.

_ Elektromagnetische Vertraglichkeit-Richtlinie 2004/108/EG
_ Electromagnetic compatibility 2004/108/EC
_ Compabilité électromagnétique 2004/108/CE

_ Richtlinie energieverbrauchsrelevanter Produkte 2009/125/EG

_ Energy-related products 2009/125/EC

__ Produits liés a I'énergie 2009/125/CE

Hach den Dkndeslgn—nnrnrderungen der Verord nung &40,/2000 far nusﬁ.'uhrungen mit einem elnsturi-gen Drelphasen - 50Hz - K.‘:iriglaurer -
Induktionselektromotar

This appn'ﬁes aEErJ.I'CI'r'ng tiy eca-desigﬂ requirements of the reguratmn &AI/2009 to the versions with an induction slectric motar, sguirre! cage, three-

phase, single speed, running al S0Hz
suivant les exigences o'éoo-conception du réglement 640/2009 aux versions comportant un moteur dectrigue & induction 3 cage d'écureudl,
riphass, mono-vitesse, fonctionnant & S0Hz

und entsprechender nationaler Gesetzgebung,
and with the relevant national legisiation,
et aux l8gislations nationales les transposant,

sowie auch den Bestimmungen zu folgenden harmonisierten europdischen Normen :
comply also with the following relevant harmonized European standards :
sont également conformes aux dispositions des normes européennes harmonisées suivantes :

EMN 809+A1 EN 60034-1
EN ISO 12100 EN 60204-1

Division Pumgps & Systems

Industry Engineering Manager - PEL Pumps
WILD SALMSON FRANCE SAS

53 Bd de la Républigue

F-78400 Chatou

Bavolimachtigbar fir die Zusammenstallung der tachnischen Untaragen ist:
Person authorized to compile the technical file is @
Parsonne autorisde & constituer le dossier fechnique st !

Digital unterschrieben von
Dortmund, /{?j UL haolger herchenheingwilo.c .l
¥ S ‘;;...r - _om
- o Datum: 2015.02.25 W' o
H. HERCHENHEIN fe32ag -0 WILO SE
Senior Vice President - Group Quality MNortkirchenstrae 100

44263 Dortmund - Germany
N22118037.01 (CE-A-5 n®4101496)

P s
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1 OBLWMWE CBEAEHMUA

1.1 Ob 3TOM AOKYMEHTE

OpWrMHanbHLIM  A3bIK  3TOTO  PYKOBOACTBA MO 3KCMUyaTauuu —
bpaHLy3CKuii. Bce TEKCTbI 3TUX JOKYMEHTOB Ha APYruX A3blKax ABNAOTCA
nepeBOAOM OPUTMHANBHOTO PYKOBOACTBA MO SKCNyaTaLmu.

Hacroslwee pyKOBOACTBO MO MOHTaXy M 3KCM/yaTauuu COCTaBaAseT
HeoTbemieMyto 4acTb 060PYA0BaHUA M LOMKHO HAXOAUTLCA Ha MecTe
ero ucnonb3oBaHua. [ns obecneyeHus HagexHol u adpdeKkTUBHOM
3KCMAyaTaumMu Hacoca Heobxogumo cobatogatb  BCE  yKasaHus,
npuBefEeHHbIE B 3TOM PYKOBOACTBE. PyKOBOACTBO MO MOHTaxy W
3KCMAyaTaLymM COOTBETCTBYET BapuaHTy UCMONHEHUA HAacoca U OTBevaeT
NPUMEHUMbIM HopMam 6€30MacHOCTH, AEMCTBYIOWMM Ha MOMEHT CAauu
B Nneyarb.

2 TEXHWUKA BE3SOMACHOCTU

B paHHOM PYyKOBOACTBE COA4EPHKATCA OCHOBHbIE YKa3aHWA, KOTOpble
AONKHbI CO6}1IOAaTbCFI NPU MOHTaXe U 3KcnayaTauuu. Cneunanuct no
OﬁCI’Iy)KVIBaHMlO MU OTBETCTBEHHbIN onepaTtop AOJIXKHbl U3YYUTb 3ITU
YKa3aHuA A0 Ha4vasla MOHTa*KHbIX M NYCKOHaNaA04HbIX pa60T.

B paHHOl rnase npuBeAeHbl He TONbKO oOOLWMe npaBuaa TeXHUKK
6e3onacHoCcT, KoTopble Heobxoaumo cobntofaTb, HO U crneuuanbHble
YKasaHuA no 6e30nacHoOCTH, yNOMWHAEMble B Ceayolmx rnasax. OHu
BblAENEHbI CNeAYOLMMN NPEAYNPEKAAOWMMMU CUMBONAMM.

2.1 YCNIOBHbIE OBO3HA4YEHMUA,
MCNOJZIb3YEMbIE B 3TOM PYKOBO/CTBE

AOGmaﬂ 0MacHOCTb ANA NepcoHana.

@OI‘IBCHOCTb NnopaXeHUA 3NeKTPUYECKMM TOKOM.

@HecoGnmAeHme TeXHWKM 6e30MacHOCTU MOXKeT NPUBECTU K
nospexkAeH1Io NPOAYKTa / yCTaHOBKM.

@OTHOCMTCH K AONONHUTENbHbIM TpeﬁOBaHMHM, KOTOPbIM A0/1KeH
COOTBETCTBOBATbL HAaCOC Npun pa60Te B OMACHbIX 30HaX.

3T0 He npeaynpexaalolwmii  CMMBOA, a NpPUMEYaHue C
[ONOIHUTEIbHOW NoNe3HOW MHbOPMALMen A1A UCNOb30BAaHMA HAacoca.

2.2 KBAJIMOUKALUUNA NEPCOHANA

Al‘lepcman, 3aHATbIN B 3KCMAyaTalMK, YCTaHOBKe, NpoBepKe Wau
TEXHUYECKOM ob6cnyRMBaHUK Hacoca " BCMOMOraTe/IbHbIX
NpUCNocobieHnit, [O/MKEH WUMeTb  Heobxogumylo  Ans  3TOro
KBannduKaumio.

OTBETCTBEHHOCTb 33 KBa/MdUKALMIO, NPOBEPKY 3HAHMM M Haa3op 3a
NnepcoHasoM BO3/1araeTca Ha BAafenbua Hacoca. Mpu HeobxoaumocTu
obydeHne MoxeT 6biTb npoBeaeHO KomnaHuen WILO wan  ee
npeacrasutenem. PYKOBOACTBO NpeanpuATMA AOMKHO obecneunts,
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4yTObbI PYKOBOACTBO MO 3KCnyaTauuun 6bI10 TWaTenbHO WU3Yy4YeHO
nepcoHanom, KOTOprl‘;I 6y,a,eT MCNO0/1b30BaTb 3TOT HAcoC.

2.3 PUCKU B CAYYAE HECOBNIOAEHUA
TEXHUKWU BE3OMNACHOCTHU

&Hecommaeme TeXHUKU 6e30MacHOCTM MOMKET MPUBECTU K PUCKY
NoNy4YeHUs TPaBM MEPCOHANOM U NOBPEXAEHUA NPOAYKTa / YCTAHOBKM.
HecobntogeHve TeXHUKM 6e30MacHOCTU MOXKET CTaTb NPUYMHOW YTpaThl
npaBsa Ha NpeabsBNeHUE NPETEH3UI O BO3MELLLEHUM yllepba.

B 4acTHOCTM, HECOBNIOAEHME MOMKET NMPUBECTU K CNEAYIOLMM PUCKaM:

- OTKa3 BaKHbIX GYHKLMIA NPOAYKTa / YCTaHOBKM,

- HeBbinonHeHne HeobXxo4nMMbIX onepauui TEXHUYECKOro
06C/YKMBAHNA U PEMOHTA,

- TpaBMbl MepcoHana: 3/1eKTPUYECKME, MeXaHWYecKue, XMMMUYECKue,
TEPMUYECKME U T.4,.,

- Yiwep6b cobcTBEHHOCTH,

- YTpaTa 3aWmnTHbIX CPeACTB,

- PUCK 3arpsA3HeHUa OKpy»KatoLwei cpeabl.

2.4 TEXHUKA BESONACHOCTHU
2.4.1 TEXHUKA BESONACHOCTU ANA NEPCOHANA

PABOTA HA HACOCHOW YCTAHOBKE:

Aﬂepep, Hayanom paboT No TexHUYECKOMy 06CYKUBaHUIO creayeT
y6eanTbca B TOM, YTO MUTaHWe OTK/OYeHO. Bo Bpemsa paboTbl Hacoca
3aMpeLLeHO CHUMATb 3/1EKTPUYECKYIO 3aLUMTY.

Anepep, [EMOHTaXXeM Hacoca HeobXOAMMO OMOPONKHUTL HAcoC U
usonmposatb Tpybonposoabl. EcM  Hacoc nepekauvBas  OnacHble
paboune cpeapl, nepes AeMOHTa)em ero cnegyet obpaboTatb
[,e3aKTUBMPYIOLLMM NPenapaTom 1 OYUCTUTb.

OBPAUWEHNE C KOMMOHEHTAMMU:

&HeKOTOpre YacTn 0bopyAOBaHUA MOTYT MMETb OCTpble Kpas.
Mostomy npu obpaleHnM ¢ HUMU HeobXoaMMO NOAb30BaTbCA
3aLLMTHBIMM NEpYaTKaMM U COOTBETCTBYHOLLMMM CPeaCcTBaMM 3aLLUMUTbI.

Aﬂnﬂ NOAHATUA KOMMOHEHTOB Maccoit 6onee 25 Kr [ONMKHbI
MCNO/Nb30BaTbCA MOAbEMHbIe npucnocobaeHus, KoTopble creayeT
NPUMEHATL B COOTBETCTBMM C MECTHLIMM NPaBUAAMM.

FOPAYUNE NI XOJTOAHBIE YACTN HACOCA:

&M%eran’ C/IY4aHOTO KOHTaKTa C O4YeHb FOPAYUMM WU OYEeHb
XONOAHbIMW KOMMOHeHTamu. Ecan TemnepaTtypa NoOBepXHOCTM Hacoca
WUAU AONONHUTENbHBIX NpucnocobneHnii sbiwe 68 °C uam Huxke -5 °C,
cneayet NPUHATL HeobXxogumble Mepbl NPefoCTOPONKHOCTU. [Mpu
HEBO3MOXHOCTM oObecrneyeHna MNONHOM 3alMTbl AOCTYN K YCTaHOBKe
JOMKeH ObiTb OrpaHuMuYeH TOMbKO OBCAYKMBAOWMM MNepcoHanom. B
HenocpeacTBeHHOW  6avM3ocTM  OT  obopyaoBaHMsA  Heobxogumo
NOMecTUTb TabIMYKY C XOPOLIO 3aMETHOM HaAMNUCbIO, yKasblBatoLLen Ha
OMacHOCTb.
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ONACHbIE XXNOKOCTW:

& Korga Hacoc nepekauvMBaeT HEKOTOpble OMacHble KUAKOCTH,
TpebyeTca MPUHATL OCoBble Mepbl MO MPeAOTBPALLEHUI0 KOHTaKTa C
HMMU. B TaKOM C/lydae Hacoc Ao/MKeH BbiTb YCTaHOB/EH B MOAXOAALLEM
MecTe, a AOCTyn K Hemy orpaHuyeH. NepcoHan fomkeH 6biTb 06yyeH
paboTe ¢ NoTeHLMaNbHO ONACHBIMU KUAKOCTAMM.

@Ecnw MUAKOCTb  ABNAETCA  NerkoBocnjameHaemoir u  (uam)
B3PbIBYATON, NPUHMMAIOTCA CTPOrve Mepbl 6e30MacHoCTM.

2.4.2 TEXHUKA
OBOPYAOBAHMUA

BE3OMNACHOCTU Ana

@CHEAVGT n3beratb 6bICTPOro M3MEHEeHMs TemnepaTypbl pabouen
cpeapl, cojeprKallelica B Hacoce. Peskuit nepenag TemnepaTtypbl MOXeT
CTaTb MPUYMHON MNOBPENKAEHUA WU PA3PYLUEHUA KOMMOHEHTOB U
06pa3oBaHNA yTeyek.

@ Heobxogumo obecneuntb, 4Tobbl  dnaHupl Hacoca He
NoABEPraCb YPE3MEPHbIM BHELWHUM Harpy3kam npu npucoegmHeHun
dnaHues TpybonpoBoaa MAK Noc/ie NoBbiWeHUA TemnepaTypbl pabouen
cpeabl. 3anpeLiaeTcs MCNoNb30BaTb HACOC B KayecTBE OMOpbl AnA
TpybonpoBogoB. B caydae  MCNONb30BaHWA  TemnepaTypHbIX
KOMMEHCATOpPOB WX CAeAyeT OCHAaCTUTb OrpaHMYUTENEM  OCEBOrO
nepemeLleHusa.

@I‘Iepeg NPOBEPKOI Hanpas/ieHus BpaweHns ybeauTbesa, YTo M3
Ba/IOB He MOTYT 6bITb BbIGPOLIEHbI HUKaKWe AeTanu (LWNUAbKM, LUMOHKMK,
COeAVHUTENbHbIE 3N1EMEHTbI U T.4.). Hacocbl HEKOTOPbIX TUMOB MOryT
6bITb NOBPEXKAEHDLI B Cly4ae 3anycka Npu HenpasuAbHOM HanpasieHUK
BpaleHnsa (KOHCTPYKUMA C BBMHYEHHbIM pabouum Kosnecom). [ns
NPOBEPKM  HanpaBleHUA BpalleHWs nepes  MNepBbiIM  3amMyCcKom
HeobX04MMO OTCOEAUHUTL TMBKYIO MydTY HACOCHOW YCTaHOBKM.

Ecnu He yKasaHO WMHOE M eciM 3TO BO3MONHO, HAacoc A0MKeH 6biTb
3anyWeH C YacTMYHO OTKPbITBIM HarHeTaTe/lbHbIM KAanaHoMm, 4Tobbl
n3bexatb neperpysku Asuratensa. [na  goctuskenus Tpebyemoit
paboueit TOYKM MOXKeT notpe6oBaTtbea KOPPEKTUPOBKa

PerynMpoBo4YHOro KianaHa Ha BbiXxo4e Hacoca.

@ 3anpeljaetca 3anyckaTb HacoC C 3aKPbiTbIM  BCaCbiBaOLWMM
KnanaHom. Bo Bpems paboTbl Hacoca KaanaHbl, PacrofioXKeHHble Ha
CTOPOHE BCaCbIBaHWA, JO/KHbI BCErAa OCTaBaTbCA OTKPbITHIMM.

@ HenpepbliBHana paboTa Hacoca MpuW Hy/JeBOM PAcXOAe WU HUuKe
PEKOMEHAYEMOr0 MMHMMA/IbHOTO Pacxofa MOXeT NPMBECTM K ero
NOBPEXAEHMIO.

@36”[}8&!@6“}1 MCNO/Ib30BaTb HACOC 3a npegenamuv ero pa6ow|x
XapaKTepUCTUK. JKCnyaTauma Hacoca npu 6onee BbICOKUX CKOPOCTAX
NOTOKa MOXeT npuBecTM K nNeperpysKke Agsuratena WM Bbi3BaTb
KaBuUTauuio.

@3KCHHVaTaLI,MH Hacoca npu 6onee HU3KMX CKOPOCTAX MOTOKA
MOXET MPMBECTM K COKPALLEeHMIO CPOKa JKCMayaTaumMu LIapuKOB
noALWMNHMKa / NOAWMNHMKA, Neperpesa B Kamepe yroTHEHUA Hacoca,
HecTabuibHOM paboTe 1 KasuTaumm/snbpaumm.

A Sanpeu.l,aeTcn CHMMATb 3allUTHble KPbIWKN UAU KOXKYX Myd)TbI,
KOrAa HacocC roToB K 3anycKy. 3T YaCTU MOXXHO CHUMaTb TONbKO Npu

2.5 TEXHUKA BE3OMACHOCTH nePu
MPOBEPKE U MOHTAXE

A Monb3oBatens fomkeH obecneunTb, 4YTOObl BCe MNPOBEPKU U
MOHTaHble  PaboTbl  BbINOAHAAMCL  TOMBKO  AOMYLLEHHbIM U
KBannbULUMpPOBaHHbIM NepcoHanom. Nepes nposegeHmem ntobbix paboT
Ha Hacoce U JOMOAHUTENbHbIX NPUCNOCOBNEHUAX ONepaTopbl AO/KHbI
npoiTM obyyeHWe B [AOCTaTOYHOM O6BEME W 3HATb COAEpPIKaHue
HaCTOALLMX YKa3aHWIA M MHCTPYKLMIA 418 MaTepuasos Hacoca.

& PaboTbl Ha Hacoce [AO/XKHbI BbINOMHATLCA TONbKO Mocae
HagexHoM o¢uKcaumm Hacoca. CobogeHve MopAAKa OTKAKYEHUA
HaCOCHOM YCTaHOBKW, OMWCAHHOIO B PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE W
3KCMAyaTaumu, apnseTca o6a3atesibHbIM.

A Cpasy ke nocne 3aBeplueHna paboT 3almTHbIE NpucnocobaeHns
W ycTpoiicTBa 6€30MNacHOCTU BCEX TUMOB AO/KHbI BbiTb YCTAHOBNAEHb! Ha
MECTO U/IN aKTUBUPOBAHbI.

2.6 MOANDOUKALMNA OBOPYAOBAHUA U
MCNONb30BAHUE 3ANACHbIX YACTEN

M3meHeHMe npoayKTa [AOMYCKAeTcAa TONbKO MOCAe COrNacoBaHWUA C
KomnaHuei WILO. Ucnonb3oBaHWe OPUTMHA/bHBIX 3anacHbIX YacTei u
AONOIHUTENbHBIX NPUCNOCOBNEHUI, pPa3peLleHHbIX W3roTOBUTENEM,
ABNAETCA rapaHTMel 6e30NacHOCTU U Haanexalel paboTbl Hacoca.

2.7 HEMPEAYCMOTPEHHOE
MCNONb30OBAHUE

Be3onacHOCTb  3KCM/yaTauuM Hacoca rapaHTUpyeTca TOMbKO Npu
YCNOBUM NPEeAHA3HAYEHHOrO0 WCMO/Mb30BAHMA W B COOTBETCTBUM C
TEXHUYECKMM  NPEANOKEHUEM W HACTOALWMM  PYKOBOACTBOM MO
aKkcnayaTtaumm. MNpegenbHble 3HaYEHWA, YKa3aHHbIE B COOTBETCTBYIOLLEM
KaTtanore / cneuudmKaLmm, He LOMKHBI NPEBbILATLCA.

2.8 HACOCHAA YCTAHOBKA,
NOCTABNAEMAA BE3 ABUTATENA

Korga HacocHas ycTaHoBKa nocrtasnseTca 6e3 aswratens (K Hacocy
npunaraetca  ceptudukat  uHTerpaumm  CE), OTBETCTBEHHOCTbIO
KOHEYHOro no/b30oBaTeNA ABAAETCA COO/OAEHME BCEX HOPMATUBHbIX
TpeboBaHWit ¢ Lenbio NnoaydeHns mapkum CE.

@ 33 cepTdMKaLMIO TMOSHOTO  KOMMJIEKTa Hacoca  Hecet
OTBETCTBEHHOCTb  CMELMANIUCT-UHTErpaTop,  KOTOPbIA  rapaHTUpyeT
nonHoe cobal0AeHME BCEX XapaKTePUCTUK, NepeyuUcieHHbIX B AaHHOM
pyKoBoACTBE.



2.9 TEXHUKA BE3OMACHOCTH anAa
OBOPYAOBAHUA, UCMNOJZIb3YEMOIO B
NOTEHUWANBHO B3PbIBOONACHOW

CPEAE

@ B 3TOM pasgene coep)katca yKasaHUA Mo IKCNAyaTaLmm, Kotopble
OO/MKHbI BbITb MPUHATLI BO BHMMaHME MNPWU WMCMOAb30BaHMM Hacoca B
NoTeHUManbHO  B3pblBOOMAcHOM  cpefe. TaKKe  y4uTbiBaeTca
NPUMEHEHWE  LOMONHUTENbHbIX  npucnocobnennit  ATEX  (ana
B3PbIBOOMNACHbIX CPeA), NOCTaBAAEMbIX C HACOCOM.

B 3TOM paspene npuBeaeHbl AONONHUTE/IbHbIE YKA3aHUA OTHOCUTENIbHO
cnegywoulero:

* MpeaoTBpalleHMe neperpesa NOBEPXHOCTH,

* MpeaoTspalleHne 06pa3oBaHNA B3PbIBOONACHON cMecH,

e MpefoTBpaLLeHe 06pa3oBaHUA UCKP,

* MpepoTBpaLLEHME YTEYEK,

» COOTBETCTBYIOLLEE TEXHUYECKOE 0BC/YKMBaHME ANA NpeaynpexaeHns
OMacHoCTy.

Ecnv 06opyaoBaHWe ycTaHaBAMBAETCA B NOTEHLMANbHO B3PbIBOONACHOM
cpeae, AOMKHbI COBN0AATLCA Cneaylowme UHCTPYKUMKM ANA Hacoca U
HACOCHbIX YCTaHOBOK. 3aluTa npu paboTe BO B3PbIBOOMACHOMN cpefe
obecrneunBaeTca  TONBKO NPU  YCNOBUM  YCTAHOBKM  HACOCHOIO
060pyA0BaHMA M KOMMIEKTA AONOAHUTENbHbIX npucnocobneHuii B
COOTBETCTBMM C YKA3aHWAMM, NPUBEAEHHbIMU B 3TOM PYKOBOACTBE MO
aKcnayaTaumu. Bce anekTpuueckoe U HeanekTpuyeckoe obopysoBaHue
[OMKHO COOTBETCTBOBATL TpeboBaHWAM EBponeiickoit aupekTmsbl ATEX
94/9/EC.

29.1 CNEUUANDBHAA MAPKUPOBKA ATEX

Huke nokasaH npumep mapkuposku ATEX (paboTa BO B3pblBOOMNAcHOWM
cpese) ana  obopyposanua. CneumanbHasa Knaccudukauma ATEX
BbIPaBMPOBaHa Ha NacnopTHoi Tabnuyke Hacoca W YyKasaHa Ha
[ONONHUTENBHbBIX Npucnocobnermax ATEX:

11-2Gc(x)-Exd-11B T4

lpe:
PYMNMA OBOPYAOBAHUA
Il = He ropHoe

KATETOPUMN:
2 = BbICOKas CTeneHb 3awuThbl (30Ha 1)
3 = HOpMasbHas cTeneHb 3aWwmTbl (30Ha 2)

A3 NN MNbiNb
G=Tla3
37K Hacocbl He cepTUdULMpOoBaHbl AnA «D» — nbinb.

3ALLINTA HACOCA
¢ = 6e3onacHocTb obecneyeHa KOHCTPyKUMen
X= cobntofaTb cneumanbHble yKazaHUa ansa uHTerpaummn obopyaosaHmus

KOXYX ABUTATENA

Exd = orHecTonMKui

Exd(e) = orHecToliKas pama 1 NOBbILWEHHAA 3aLLMTa pacnpesenuTeNbHoMN
KOpPO6KM

TPYMNMNA TA30B:
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IIA — nponaH
1B —aTnneH
11IC — BOoAoOpoOA,

MAKCUMAJTIbHAA TEMNEPATYPA MOBEPXHOCTW (TEMMEPATYPHbIN
K/TACC COT/TACHO ATEX 94/9/EC):

T1=450°C
T2=300°C
T3=200°C
T4=135°C
T5=100 °C
T6=85°C

T(x)= nepemeHHas TemnepaTypa WM HACOC WCMO/b3YETCA B PasHbIX
30Hax.

3 OBLWMWUE CBEAEHUA

3.1 NTPUMEHEHUE N PABOYUE CPEADI.

Hacocbl NORMA V npumeHAtoTca ANa Nepekaykn WMPOKOro AnanasoHa
pabouux cpea,

BepTuKanbHan KOHCTPYKLUMA KONIOHKM NO3BONAET yCTaHaBANBATb HAacOC B
MOTPY!KHbIX E€MKOCTAX WM KECCOHHbIX YCTaHOBKax. bnaropapsa TakoW
KOHCTPYKLMMU MOXHO NPeAoTBPaTUTb MHOrMe Npobaembl ¢ 3aAUBKOMN U
NoBbILEHNEM HarHeTaTe/IbHOTro AaBAEeHUA.

Hacocbi NORMA V npegHasHayeHbl AN NepeKkayku YUCTbIX paboumx
cpep, 6e3 TBepAblX BKAOYEHWW. [epekayka Apyrux cpeg, ¢ NOMOLLbIO
3TOr0 Hacoca AOMYCKAeTcA TO/MbKO MPW YCNOBUM OA06pPeHUs Hawum
TEXHUYECKOrO OTAENOM YCN0BUMA MPUMEHEHUA U pPaboTbl, YTO LOIKHO
6bITb YKa3aHO B MOATBEP)KAEHMM 3akasa. [na npepoTBpalieHus
nonafaHua BHYTPb HAacoca TBepAblX YacTuL, HEO6XO4MMO UCMONb30BaTb
dUALTPLI AW Apyrue npucnocobieHms.

YCTaHOBNEHHAA MOLWHOCTb A0/MKHA Bbi6MpPaThCcA B 3aBMCMMOCTM OT
BA3KOCTU M yaebHOro Beca pabouyeii cpeab.

3.2 ONMNCAHMUE.

Tun Hacoca — cnWpanbHbli OAHOCTYNeHYaTblh. CKOpOCTb Hacoca B
3aBMCMMOCTM OT TMMa M pasmepa coctasaset 1450 o6/muH nam 2900
06/MUH.

BcacbiBatowumii pnaHew, U HarHeTaTeNbHbI dnaHel, NPUCOeAUHEHbI K
BEPTUKaNbHOW  HanopHoi Tpybe BepTMKaNbHO W pajuanbHO
cooTBeTcTBEHHO. CTaHAAPTHbLIM HAcoCc MOXeT 6biTb 3aKpenneH B
npAMoyronbHom yrnybneHuu. Mo 3anpocy BO3MOXKHbI Apyrve BapuaHTbl
OoCHOBaHMsA nog, yctaHosky (ISO, dnaHey, ANSI, cneymanbHan yctaHoBKa M
T.4.)

Marepumanbi:

e Kopnyc =SS 316 uan uyryH EN GJL250

e Pacnopka —SS 316L nnu ctansb.

® HacocHasa KonoHHa — SS 316L uawn ctanb Z20C13.

e OTKpbITOe pabouyee Koseco M3 SS 316 MAM AyNNEKCHOW CTann wuau
3aKpbiToe pagunanbHoe paboyee Koneco n3 yyryHa EN GJL250.

e JlocTynHbl HECKO/IbKO CTaHAApTHbIX pasmeposB «O» (BbicoTa nop,
npucoeauHuTenbHbim dnaHuem): 420, 720, 1020 u 1620 mm. [pyrue
pasmepbl — No 3anpocy.

KoHcTpyKumsa:

CyliecTByeT TPV BapuaHTa KOHCTPYKUWMM NpMBOAA C OAUHAKOBOM
rMAPaBANYECKOWN CUCTEMOW:



PYCCKUI

VCS:  peryavpyemblii  KOXyX  Hacoca,  npoxoAswmit  uyepes
npucoeauHuUTenbHbl  dnaHew. [na KpenneHusa TpybBbl KOXKyxa Ha
rOTOBOW OMOPHOM MNAUTE UCMOJb3YETCA BbINOAHEHHbIN U3 YyryHa 3aXKuM.
BbicoTy BcacbiBatowero ¢naHLua MOXHO PeryavMpoBaTb MyTem CABUra
Tpybbl Yepe3 3TOT 3aXMM. INIeKTPOABUIaTeNb KPEMUTCA Ha BepXHEM
pacnopHom dnaHue. Takas KOHCTPYKLUMA obecneuMBaeT MOLWHOCTb A0 9
KBT. Mexay Banom ABuratens W LUTOKOM Hacoca ycTaHoBaeHa mydTa
npAmoro Tuna.

VEM: u4yryHHOe OCHOBaHME MeXAy OMOopHOM nAuToM M  dnaHuem
aswratens. Takasa KOHCTpyKuua obecneyvBaeT mowHoOCTb Ao 18,5 KBT.
PerynupoBKa BbICOTbI Hacoca NpW 3TOM HEBO3MOXHA. Mexay Basom
ABUraTens v WTOKOM Hacoca ycTaHoB/ieHa MydTa npsmoro Tvna.
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VTM: noALMNHWUKOBBIN y3eNn CNPOEeKTUPOBaH C YH4ETOM MUCMONb30BaHUA
YCUNEHHOTO LWAPUKOMNOALWMNHMKA C 3aAaHHbIMW pasmMepamu, KOTopbIi
pacronaraeTca mexay ABUratenem u NpUCoesnHUTENbHbIM daaHuem.
Takan KOHCTpYKumA obecneumBaeT nos GyHAAMEHTHOU NAUTOW ANUHY
6onee 1920 mm. LLapnKONoAWMMHUKM CMasblBalOTCA KOHCUCTEHTHOM
CMa3KOW, a Ba/ibl COEAUHAIOTCA NONYINACTUYHBIMU MyPTamu.

Y3en ueHTpUpPOBaHUA LUTOKA:

B Kopnyce Hacoca ycTaHOBAEH MOALWMMHUK CKObXKEeHUA. [LoCTynHO Tpu
TMNa: KapbuaoKpeMHUeBbIM, BPOH30BbIN MaK cnaas SS + V102.

/S il | |

[lpyrve NoAWMUNHMKM YCTaHABIMBAIOTCA B MPOMENKYTOUHBIX GAaHLAX ANs
NpPaBW/IbHOTO BbIPaBHUBAHWMA LUTOKA HAacoca.

CnepyeT OTMETUTb, YTO AN pasmepa «O» = 1620 mm Heobxoanm
NOALWUNMNHUK.

BcnomorartenbHbie maTtepuanbl AgnAa nogWnMnNHUKa.

MOAWMNHMK CKONbKEHUA HE MOMET UCMO/Ib30BaTbCA BCyXyl0. B ciydae
CYXOro Xo4a HeobxoAMMa BHELWHAA CMa3Ka.

CMasKa NPOMEXKYTOYHOIO MNOAWMMHUKA MOMKET OCYLLECTBAATLCA CaMOM
nepekauymMBaemoi paboyeit Cpesoif, ecnm OHa He COAEPHKUT NpUMeceit (B
3TOM C/y4yae ycTaHaBaMBaeTcA NaTpyboK, BEAyLIWIA OT yAWUTKM Hacoca K
OLHOMY WM HECKOIbKMM MOAWMMHUKAM). MOKET WCronb3oBaTbes
CMa3Ka WM BHELLHAA NPOMbIBKA BOAOW UM COBMECTUMOW HUAKOCTbIO.
B sTom cnyyae gaeneHue Ha BXO4e [AO/MKHO ObiTb Bblle AaBieHUA
HarHetaHus (ot 0,5 go 1 6ap).

3.3 COEAUHUTENDbHbBIE MY®Tbl BAJIOB

B 3aBMCMMOCTH OT KOHCTPYKLMM HAacoca MOryT UCMO/b30BaTbCA ABa TUMA
mMyoT:

- ¥ectkasa mydTa, KOTOpas NpUKpennseTcs K Bany ABWUraTeNs U LWITOKY
Hacoca. 9To AaeT BO3MOMKHOCTb TOYHO BbIPOBHATb HACOCHYIO YCTaHOBKY.
[na perynnposKku cm. pasgen 4-1.

- MonyanactmyHaa mydpta WILO nnam noctaBasemas no 3anpocy.

A 3anpewiaeTca CHMMaTb 3aWMUTHLIA KOXYX MydTbl. KomnaHua
WILO cHumaet ¢ ceba nobylo OTBETCTBEHHOCTb B C/lyyae MosyvyeHus
TpaBM, €c/i1 6biN CHAT 3aLUTHBINA KOXKYX My dTbI.

3.4 NPUBOA — HANPAB/NEHUE BPALLEHUA

Ha aTom Hacoce moryT ycTtaHasnmsaTbea gsuratenun CEL Tun pambl — V1
nnn V18.

HopmasibHOe Hampas/ieHMe BpalleHUA — MO 4YacoBOW CTpenke —
HabntofaeTcs ¢ HENPUBOAHOW CTOPOHbI ABuratena. HanpasneHue
BPALLLEHMSA YKa3blBAETCA CTPE/SIKOM Ha BepxHem dnaHue uauM Ha
dyHAaMeHTe aBuratens.

3.5 AONONMHUTENIbHbIE NMPUCMNOCOBNEHUA

Hacoceik NORMA V. moryT 6biTb  OCHAWeEHbl  HEKOTOPbIMM
AONOIHUTENBHBIMU NMPUCNOCOBNEHNAMM, B TOM YMCne:



dunbTp :

e dunbTp Heobxoaym B C/lydae MpeBblleHUA AOMYCTUMOrO YPOBHS
COAEPKaHWUA TBEPAbIX BK/AOYEHUN B pabouyelt cpede. OH MOXKeT
NOCTaB/ATLCSA CO BCTPOEHHbIM 06PATHLIM KanaHoM.

Yanunuteno Tpy6bl :

e YanuHuteno BCaCbIBaIOLLI,eﬁ pr6bl MOXHO  AOMNOJHUTENBbHO
YCTaHOBUTb Ha BCacCblBaowWwem d)naHu,e.

BbicoTa BCacblBaHMA MOXKET BbiTb CHUXEHA MaKCUMYM 10 O4HOT0 MeTpa.
OnopHas nauta :

e [nAa obneryeHus yYCTaHOBKM B yrnybneHUn moxeT ObiTb
npeAocTaBneHa MNAWTa A8 NOAAEPXKM Hacoca W HanopHOro
Tpybonposoaa.

HanopHbiii Tpy6onposoga.

* /lnHeHaA cKopocTb pabouei cpegbl BHYTPU 3TOM TPybbl HE A0MKHA
npesbiWwaTb 3 m/c.

e TpybonpoBos [o/MKeH ObiTb OCHalleH O06paTHbIM KAanaHoOM, ecnu
cTaTuyeckoe JasneHue npesbiwaer 10 m/c waM ecam  AnauHa
TpybonpoBoAa MMEET CYLLLECTBEHHOE 3HAYEHME.

® HOMUHanbHbIMN aAnMameTp Tpybbl BbIGUPAETCA B COOTBETCTBUM C
HOMWMHaNbHBIM MAaMeTPOM HarHeTaTesbHOro ¢naHua Hacoca WU
60nbLue ero. YTobbl CBECTU K MUHUMYMY NOTEPU AABAEHUA B HAMOPHOM
Tpy6onpoBoAae, ero AuMameTp AOMKEH bbiTb TakMM e wuau 6onblue
AVMaMeTpa HarHetatenbHoro dnaHua.

e [lna nposepku paboyero AaBneHUA Hacoca Ha HANOPHOM
TpybonpoBoae nepes, NepBbiM KAanaHOM Ao/KeH ObiTb yCTaHOBAEH
MaHomeTp. Ero nokasaHWa [aBAeHWA MOMOryT PerynimpoBaTb Pacxof,
(pna aToro  ucnonb3yetcA  rpaduK  ANA Hacoca,  KOTOPbIiA
NPEeLOCTaBAAETCA BMECTE C TEXHUUYECKOW AOKYMEHTALMEN).

3.6 MACNOPTHAA TABJ/IMYKA.

MacnoptHaa Tabnuyka Hacoca NpuUKpenaeHa K OMOPHOW nauTe uAu
byHOaMeHTY ABuratens, M Ha HeW YyKasaHbl rMApaBAnYecKue
XapPaKTEPUCTUKM U CEPUIMHBIA HOMep Hacoca. 3Ta MHPOPMALMA AOMKHA
npefoCTaBAATLCA NPU KaXKA0M 3aKase 3anacHbIX YacTei.

OnwucaHwue Hacoca:

NORMA 65- 40- 125 VCS

" KoHdwurypauua Hacoca
[wnametp pabouero Koneca

[vameTp HarHeTaTebHOro oTBepCTUA

[unameTp BcacbiBatoLEro OTBEPCTUA
Tun Hacoca

4 XPAHEHUE

Ecnm HacoC He MCMOo/b3yeTCAa CPasy Ke Nocne MOHTaXa, 4O/KHbI
6bITb  MPUHATbI  OMpeAesieHHble  Mepbl  NPefOCTOPONKHOCTM  ANA
NpesoTBPALLEHMUA €r0 NOBPEKAEHUA:

PYCCKUI

o Mpu HannuMM ocafiKka B Nepekaumsaemoii pabouelt cpese, unv ecnu
BO/A XKeCTKas, Hacoc Heo6X0AMMO NPOMbITb U3HYTPM YUCTOM BOAOW UK
COBMECTUMOM KUAKOCTbIO.

o CMTb BOAY W3 HAaCcOCa M BbICYLUWTb €ro.

® Hacoc cneflyeT XxpaHWUTb B paboyem NonoxKeHuu.

* [IpOBEPUTb, UTO OTK/IOUEHBI BCE 3/IEKTPUYECKME COEAMHEHUA.

o [puHATL Mepbl MO 3awuTe 060pYA0BaHMUA OT BO3AEWUCTBUA MOTOAHbIX
YCNOBUIA, MbIAW U YAAPOB.

e XpaHUTb Hacoc B Cyxom MecTe. B npoTuBHOM cnyyae cneayeT
MONOXKMUTb MaKeTbl ¢ abCoOpOEHTOM BO3/1Ee HETO U B pacnpeaeuTeNbHyio
KOpObKy aguratens.

o LLIToK uan mydTa Hacoca He A0/MKHbI NOABEPraTbCA HUKAKOMN BHeLHe
Harpyske.

® Mpn HeOH6XOAMMOCTU HAHECTU Ha MOBEPXHOCTU HAcoca, KOTopble MOTYT
3ap)KaBeTb, 3alIMTHbIA COCTaB, COBMECTUMbIM C MNepeKayrBaemom
paboueit cpeolt U NpUMEHeHeM.

* N30nupoBaTh GnaHLpl Hacoca.

e EC/M HacoC UCMONb3yeTcAa He4yacTo MAKU B KauyecTBe pesepBHOro, ero
HeobxoAMMO 3anycKaTb Mo KpaiHel mepe oAuH pa3 B mecal, (Mau valle,
ecnn 3to TpebyeTca ana nepexkaunsaemoi paboueit cpeabl). Cneayet
npoBepATb, YTO HACOC HOPMa/IbHO PaboTaeT U He MMeeT 3aCOPEHMUIA.

Ecnn Hacoc xpaHutca 6onee 3 mecAueB, HEO6XOAMMO BbINOAHUTH
cnepyouwee:

 [poBepUTb, YTO HM OAHA YaCTb HAcOCa He 3apasena UW 3aeaaert.
 MpoBepuTb NPaBUILHOCTb HanNpaBAeHUsa BpalleHna paboyero Koseca:
WTOK Hacoca.

* MpoBEPUTb YNNOTHEHNA NPM NEPBOM 3aMyCcKe M 3aMeHUTb B Clyyae ux
NPOTEYKH.

e 3aKpenuTb HAacoC Ha €ro OCHOBAaHWM COMNAaCHO YKa3aHuAM,
npuBeseHHbIM B pasgene 4.

5 TPAHCNOPTUPOBKA U OBPALLEHUE

&Bo Bpems 06palleHMs C 3TUM HAacoCOM BECb MEPCOHAN [O/IKEH
NpUHMMaTbL HeobXxogumble Mepbl MPeaoCTOPOXKHOCTU B OTHOLIEHUU
6e3onacHocTu:

* HageBaTb 3alMTHbIE NEPYATKK, CeumabHyo 06yBb U Kacky
* Wcnosnb3oBaTb PEKOMEHAOBAHHbLIE W WCMPABHbIE MOLbEMHbIE
npucnocobiexus.

TpaHcnopTMPOBKa Hacoca M 06paLLeHMe C HUM LO/KHbI OCYLLECTBAATLCA
C MNPUMEHEHMEM  NOAXOAALWMX  MNOABEMHbIX  MPUCNOCOBNEHU,
CNocobHbIX BblgepMXaTb Maccy Hacoca. Bce mexaHW3Mbl, UCMONb3yemble
BO BpPeMs Nogbema 1 06palLeHnsa C HaCOCOM, A0/KHbI BbITb TWATENbHO
3aKpenseHbl, 4Tobbl obecneunTb MakcMmasabHyto 6esonacHocTb ANs
nepcoHasa. HM B Koem C/yyae He paspellaeTcs HAXOAWUTbCA Mo4
MOABELLEHHbIM FPY30M, a BO BPEMS MEpPeMeLLeHUs Hacoca LO/HKHA
cobatoaatbea 6esonacHas AUCTaHUMA.

He paspeluaeTca KnacTb HAcoC TaK, YTOObl OH OMMPANCA Ha CeTyaTbl
dunbTp MAM HanopHyto Tpyby. ®naHubl MaM mydTa He [OMKHA
MCMO/Ib30BaTbCA B KAaYeCcTBe TOYEK 3axBaTa Npu NepemeLLeHmm Hacoca.

Bo Bpems TPaHCMOPTUPOBKM HACOC OMKEH ObiTb HALEKHO 3aKpenieH
Ha noafoHe, uTObBbl uM3bexaTb /NOObIX NOBPENXAEHUA  MydTbI,

npucoeanHNUTENbHOIO d)naHu,a nnu asuratena.

Ob6paleHune



PYCCKUI
Huxke npueeaeHbl OCHOBHbIE YKa3aHMA NO nepemeLlleHnto. 3anpeu.|,aeTcs|
NOAHMMATb HAcoC, UCNOb3yA HanopHyto TPyby MAK ceTyaTblii GUALTP B

KayecTBe TOYeK 3axBaTa.

I'IpaBmleble TOYKM noabema:

OnacHble TOYKM Nogbema:
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6 3AMNYCK HACOCA.

6.1 MOHTAXK.

Mpy BO3MOXKHOCTM, Mepes 3anyckoOm Hacoc HeO6XO,CI,VIMO NPOMbITb
U3HYTPU TEXHO/NIOTMYECKOMN Xungkoctbto. Ecnu ana sToro mcnonb3yrortca
pacTteBoputenun, cneayet

YGEAMTbCﬂ, 4YTO OHM COBMeCTUMbl C

BHYTPEHHUMMN YaCTAMM Hacoca.

MoAWMNHUKM HAacoca CMasblBaloTCA NepekaymBaemoin paboueit cpegoi.
Pa6oTta BCyxylo KaTeropuyecku 3anpeuwjeHa. Ecnv obbema noToka
HefOoCTaTOuHO A/1f MWUTaHUA HAcoca, AO/KHbl 6blTb MPUHATHI BCe
Heobxoaumble mepbl

ANA  OCTAaHOBKM Hacoca. [na HpaBl’IﬂbHOﬁ

3KCnayaTaummn Hacoca HEO6X0,CI,VIMO COﬁl]I’O,D,aTb YKasaHusA,

npueedeHHble B 3TOM pasjene.

PasmewieHue / KpenneHue.

Hacocbl NORMA V gonHbl 6bITb MPaBMAbHO pasmMelleHbl Ha mMecTe
YyCTaHOBKU. HenpaBuabHas ycTaHOBKa nossieyeT 3a coboi cokpalieHue
cpoKa cayx6bl Hacoca W yxyaweHue ero pabotocnocobHocTM (M3HOC
NoALWMNHUKOB, paboyero Koseca, WAapUKOMNOALWMNHUKOB ABWUraTens u
T.4.), BUbpaLMio, Wym U T.A4.

* Hacoc fonxeH 6biTb YCTAaHOB/IEH BEPTUKANbHO, B NPOTUBHOM C/y4yae
3TO MPUBEAET K NPEeXAEeBPeMEHHOMY M3HOCY BpaLLalOWMXCA AeTanei
Hacoca v Asuratens.

e [lpoBepuUTb, YTO PACCTOAHUE MEXKAY CeTYaTbiM GUABTPOM U AHOM
yrnybnedna B8 1,5 pasa 6onblwe HOMMHANLHOTO — AMameTpa
BCacblBatowero natpy6bka.

* [IpOBEPUTb, YTO BHELLIHME YAaCTU HACOCa, METa/lIMYECKME HacTu, Kpacka
M 3alMTHBIA  KOXYX COBMECTMMbl C OKpyKatowen cpegoin (T.e.
YCTOMUMBbLI K BO3A4ENCTBMIO aTMOCdepbl C BbICOKOM KOHUEHTpaumen
COMei, KUCNOT, arpeccUBHbLIX UM B3PbIBOOMACHbLIX Cpes).

¢ MMpucoeamHUTENbHbIN daaHel, Hacoca 3aKpenaseTca Ha cBoeit onope
TONbKO MOCNe NPUCOeAMHEHUA HarHeTatesbHoro dnaHua 6e3 ycuama K
TEXHOIOTMYECKOMY HanopHomy Tpybonposoay.

e [poBeputb, YTO GONTbI KPEnaeHUs pambl OCHOBaHWUA 3aTAHYTbl W
3apUKCUPOBaHDI.

¢ MpoBEpPUTDb, YTO HAZL BEHTUAATOPOM ABUraTeNsA UMEETCA AOCTaToYHOe
NPOCTPAHCTBO (MUHMMANbHOE MPOCTPAHCTBO cocTaBaseT 1,5 pasmepa

pambl ggurartens).

A dneKTpuueckue coeguHeHns / 3awmra.

. 3}1€KTpVIHECKMe coegnHeHnA asuratena AO0/KHbI 6bITb caenaHbl B

cooTBeTcTBMM C EBponelickumu  Hopmamu u  [Jupektusamu
CTaHAAPTaMMU MPOMBILLNEHHOCTM, @ TaKXKe COMacHO TpeboBaHUAM,
NMPUHATBIM B CTPaHe W MECTHbIMM MOCTABLUMKAMMU DNEKTPOIHEPTUN.
ToNbKO MMEOLMI paspelleHne NepcoHas AOMYCKAeTCA K BbIMOJHEHMIO
3TUX pabor.

® DfieKTpuYecKan yCTaHOBKA A0/MKHA 6biTb OCHAlLEeHa BblK/ilouaTenem,
KOTOpbIV BbIGUPAETCs B 3aBUCHMOCTU OT MOLLLHOCTY fBUraTeNs.

® /3MepuTb BENMUMHY W 4YacTOTy HAMpPsKEeHWA U NPUCOESUHUTD
[BUraTe/ib B COOTBETCTBUM C /IEKTPUYECKOIN CXEMOA.

e [lpoBepwuTb, 4TO 3alWMTa ABWraTeNs COBMECTMMA C BHellHei

atmocohepoit.

MpucoeanHeHune Tpybonposoaa.

o CHATb 3arNyWwKu ¢ GnaHues.



e TpybonpoBof He AO/KEeH OKasbiBaTb HarpysKy Ha ¢naHubl Hacoca.
Mocne npucoeanHEHUA HAcoca He AONYCKAEeTCA NPOBeAEHUE CBAPOUHbIX
paboT Ha Tpybonpososae, T.K. 3TO NPUBEAET K NOBPEXKAEHUIO ABUraTeNs
1 WapMKONOALWNNHUKOB. HanopHbIv Tpybonposoa, Heb3a nepemeLLatsb
nocne TOro, Kak OH b6bln MpUKpensaeH K HarHeTaTenbHomy ¢naHuy
Hacoca.

e TpybonpoBoA, AONKEH NOAAEPHKUBATLCA ONOPAMK U BbiTb TWATENBHO
3aKpenseH.

e [lpoBepuTb OTCYTCTBME YyTeuyeKk uepe3 coeauHeHuA naHues W
YNNOTHEHUA.

e [lpoBepuTb
Tpybonposoaa.

oTCcyTCTBME 3acopeHuna ceTyaToro ¢Mﬂpra n

6.2 NOPAAOK AEACTBUNA NEPEA 3ANYCKOM

e MpoBepuTb ypoBeHb pabouelt cpefibl B EMKOCTU UK YraybaeHun — oH
[O/MKeH ObITb JOCTAaTOMHBIM ANA 3amMycka Hacoca (ypoBeHb paboueit
cpefbl AO0MKEH ObITb BbILLE YIUTKU HAacoca).

e ECM B Hacoce YCTAHOBAEH MPOMENKYTOUHbIA NOAWMNHUK He3
BHeLUHel CMasKu1, NPOBEepPUTb, YTO ypoBeHb pabouyeii cpefbl HAXOAWUTCA
Bbllle MOALWMNHUKA. MpU HaAWUMM BHELIHEro CMaso4YHOro MexaHW3ma
NpPOBEPUTbL €ro UCNPABHOCTb.

e MpOBEPUTb, YTO MAC/NEHKA KPOHLUTEMHA NOALIMMNHUKA YCTAaHOBNEHA U
Hano/sIHEHa CMa3KOoW.

e He paspewaeTtcs 3anycKk Hacoca BCyXylO, MHaye OH HemenneHHO
BbIMAET U3 CTPOA.

* [IpoBEPUTL NPABUIBHOCTb NPUCOEAUHEHUA BCEX TPYH.

* [IpOBEPUTB, YTO 3aMOPHbIN KNanaH 3aKpbiT.

e MpoBepuTb PYKOM, YTO LWITOK Hacoca nepemellaetca 6e3 nomex. [ns
NpPOBEPKM npaBUAbHOCTU HanpasieHus BpaLLeHus MOKHO
MCNONb30BaTb BEHTUNATOP ABUraTens.

* [IpOBEPUTL CUCTEMY BHELLHEW CMAsKu Npu ee Hanuyuu.

6.3 3ANYCK

e [lpoBepuTb Hampae/ieHWe BpalleHWs Hacoca. Ecam wTok Hacoca
BpalLaeTcA B HENpaBWIbHOM HaNpaBieHWM, NMOMEHATb MEeCTamu ABe
dasbl B pacnpesennresibHoin Kopobke gsuratens.

® BK/IIOYUTb HACOC C MOYTM 3aKPbITbIM 3aNOPHbIM KaanaHom. Ecam oH
OTKPLIT, noTpebnsemas MOLWHOCTb 6yAeT CAWILIKOM BbICOKOM, 4TO
BbI30BET cpabaTbiBaHWe 3aLUUTI ABUraTENS.

* MeaNeHHO OTKPbITb KNanaH A0 paboyero nofoKeHus.

Deiictua Bo Bpema paboTbl Hacoca:

* [IpoBEPUTbL OTCYTCTBUE YTEUEK Yepes YNAOTHEHMA.

® OCTaHOBUTb HACOC, ECV CAbILWEH NOCTOPOHHUIA WyMm.
e [lpoBepuTb OTCYTCTBME HEHOPManbHOW Bubpauuu. Ecau asuratens
BMbpMpYyeT, 0bpaTuTbCa K pasaeny 3.1.

e OrtperynupoBaTb AaBfeHuWe Hacoca fo Tpebyemoro pabouero
Hacoca

AasneHua  (ons nNpoBepKu MCnonb30BaTh

TMAPAaBANYECKYIO KPUBYIO Hacoca).

pacxoga

¢ [lpoBeputb notpebneHune sHEpPrUM ABUraTesieM W CPaBHUTb ee C
AaHHbIMU, KOTOPbIE YKa3aHbl Ha NacnopTHOM TabanuKe gBuUraTens.

e MpoBepuTb TemnepaTypy NOBEPXHOCTU KPOHLUTENHA MOALMMHUKA —
OHa [0/1KHa 6bITb TaKOM, YTOBbI Ha NOALUIMMHUK MOXKHO 6BbINIO MONOKUTH
PyKy.

o Ecv Hacoc ocHalleH GUALTPOM, ero cneayet peryaspHo oumLaTh ANs
npeaoTBpaLLeHNA 3acopeHus.

6.4 OCTAHOBKA HACOCA.
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* pepcrasnsaeTca Ll,enecoo6pa3H0171 YCTaHOBKa o6paTHoro KnanaHa Ha

BbIXO4E, HeobXoAMMOro, €eciuM Mocie OCTAaHOBKM  Hacoca B
HarHeTaTesibHOM TpybonpoBoae ocTaeTcA 60Mbluo 06bem BOAbI.

® MpoBepuUTb, YTO HACOC OCTaHAB/IMBAETCA NPU LOCTUXKEHUU pabouyeit
CpeAoit ypoBHA YAUTKK.

e Ecnu BcacbiBatowmii TpybonpoBoA YCTaHOBMEH HWXKe Hacoca, TO
ypoBeHb paboueit cpeapl JoMKeH bbiTb Bbiwe ceTyaToro ¢punbTpa. Ans
NpesoTBPaLLEeHUA HEefOCTaTKa KMAKOCTU Hagh OGUAbTPOM  Ao/KeH

noaaepXunBaTtbCA YpOBEHb XXUAKOCTU B 10 cm.
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7 NOPAAOK PASBOPKU N CBOPKMW.

[na cBopKkM Hacoca AOMKHbI MCMO/Ib30BATLCA TOILKO OPUTMHAJIbHbIE
petanu. MNpu WUCNONb30BaHWUM ApPYrMX 4YacTeld HAcoC CHUMAEeTCA C
rapaHtun. MNepes pasbopkoi man cbopkon Hacoca Heobxoanmo
NPOBEPUTb, YTO Ha y4acTKe WMeeTcs C/efyilolWwan LOKYMEeHTauus:
yepTeXu B paspese, CNUCOK AeTaneil U PYKOBOACTBO MO TEXHUYECKOMY
obcnyxkuBaHuio. CnesyeT MaeHTUGUUMPOBATL AeTanu, CHUMaemble C

Hacoca.

7.1 NOPAAOK
PA3BOPKOMW.

e [lpoynTaTb NpasBuna TEXHWUKU 6e3onacHocTM Ha y4dacTKe. COﬁJ’HO,D,aTb

DENCTBUN NEPEN,

BCE CMeLuabHble NPaBua, ec/iv TaKoBble UMEoTCA.
e OTKNIOUUTb MUTAHWE Hacoca W ybeauTbes, YTO OHO He MOXKeT BbiTb
CHOBA BK/IIOYEHO MO Bpems paboTbl NepcoHana ¢ Hacocom Unu B6U3M
CUNOBbIX Kabene.

® 33KpbITb 3aMOPHbIN KAanaH U M30IMPOBaTb HAcoC.

o CHATb KpenexHble 6ONTbl HarHeTaTenbHoro daaHLua.

e BbITalWwMTb HAacoc M3 pesepsyapa (v yrnybneHus) u ycTaHOBUTb B
unctom u 6esonacHom mecte Ans PasbopKu.

* NaeHTMdMUMPOBATL AeTann Hacoca M NOPALOK WX CHATUA MO Mepe
pasbopku.

® [IPOMbITb HACOC YUCTOWM KUAKOCTBIO.

7.2 PA3BOPKA HACOCA.

YCTaHOBNEHHbIN Y BaC HaCcOC MOXXeT He BKAK4YaTb HeKOoTopble

AONONHUTENbHbIE I'IpMCI'IOCOﬁﬂeHVIﬂ. B atom cnyyae cnepyet

06paTuUTbCA K Ceaytolemy pasgeny.

Mpumeuanue:

Ecnv B Hacoce yCTaHOB/IEH MPOMENKYTOUHbIN NOAWUMHUK, He06X0aMMO
CHATb TPYBOKM BHELLHEeN CMa3Ku.

e [lpu pa3bopKe HAcOC [OMKEH HAXOAWUTLCA B TOPU3OHTAZIbHOM
NONOMKEHUWU. 3aKPenuTb HAcoC Tak, 4Tobbl OH He MOr MPOM3BOJIbHO
noBepHyTbcA. (Hacockl ¢ 6a3oBol NAuToW dpaaHLEeBoro TMnNa).

o CHATb GUNBTP U HarHeTaTeNbHbIM NAaTPyOOK.

o CHATb KOXYX HAcoca, YTobbl OTKPbITb AOCTYN K pabouemy Kosecy.

o OTKpYTWUTb raliky (raiku) pabouero Koneca 1 BblABUHYTb €ro.

® BbITalMTb KpeneskHble 60Tbl (MK rakn) Koskyxa.

® BbIABMHYTb KPbILIKY KOpMyca C ero NoAWWUNHUKOM U NONOXKMUTb ee Ha
non. EcaM Ha Hacoce ycTaHOBNEH KapbWAOKPeMHMWEBbI NOAWMUMHWUK,
cnesyeT NPOABUTb OCTOPOXKHOCTb MPU CHATUM KPbILIKK, T.K. MOAWMUNHUK
NIETKO NOBPEAUTD.

[nA cHATUA NoAWMNHUKA U3 BPOH3bI MK cnaaBa.

® Micnonb3oBaTb CbEMHUK CTYMULIbI.

Ona VCS n VEM tunos:

o CHATb 3aLUWUTHYIO KPbILLIKY.

o CHATb 3 KpenexHbIX BUHTA NoaymydTbl.

¢ BbiTalWMTb KpeneskHble BWHTbI UAW GOATbl ABUraTeNs U MOJONKUTbL
ABWratesb Ha nos.

¢ Bbl4BMHYTb LITOK HAaCcOCa CO CTOPOHbI ABUraTens.

e CHATb ABe nonymydTbl, eciv 3710 TpebyeTcs.

Ana VTM tuna:
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® BbiTalyTb KpenexHble BUHTbI (Man 6oNTbl) ABUraTens U BbITAWUTb
Asuratenb. Ha Hem ycTaHOBNEHbI CBOW NOAYMYTbI.

© CHATb KperneKHble BUHTbI KPOHLITEMHA NOALMMHUKA W BbITALLUTb LUTOK
Hacoca.

o CHATb CTOMOPHY!IO raiKy y3/1a WapuKONOALWNMHUKA.

® Ocnabutb KpenexKHyto rainky Ha mydTe 1 CHATb Wanby.

© CHATb NonymydTy, a 3aTEM LUMNOHKY.

® BbITalWMTb NPOKNAAKY U Ca/lbHUK C BEPXHEW KPbILKU KPOHLUTEMHA.

® BbITalwmTb 4 KPeneXKHbIX BUHTA U3 BEPXHEN KPbILWKK.

© CHATb KPbILWKY.

® BbITalWwMTb 6 BUHTOB U3 HUMKHEW KPbILLKKU KPOHLUTEMHA.

© CHATb HUMKHIOIO KPbILLKY

® BbITalWMTb LITOK Hacoca.

e [poBepuTb M3HOC M oblee cocToaHMe paboyero Koneca, LITOKa,
NOALMMNHUKOB CKOJIbXKEHUA U BTY/IOK.

M3HOC Ha 3TUX YacTAX MPUBEAET K YXYALWEHWUIO XapaKTepUCTUK Hacoca.
Ecnv M3HOWeHHble AeTanu Hacoca He 3aMeHWTb, 3TO 3aTPyAHWUT ero
cbopKy. B cnyyae nwobbiXx COMHEHMI aeTanu Hacoca Heobxogumo
3aMeHUTb.

7.3 CBOPKA HACOCA.

e MpoBepuTb pasmelLeHMe BHYTPEHHMX 4acTel Hacoca. Hanpumep,
npoBepuTb y3en paboyero Koneca Ha KOHUE LITOKA WAW CABUHYTb
NOAWMNHUK Ha LITOKe AR NPOBEPKM OTCYTCTBUA 3ayCeHLeB Wau
HepOBHOCTEW LUTOKa.

* 3awnndoBaTb HaKAAYHOM OGymaroi Bce 3ayCeHUpbl Ha LWTOKe M Ha
nasax WnoHKK. Takxke NpoBepuTb Ban AuUratena u nonymyodTbl.

. npOBepMTb M OYUCTUTb LUMNOHKU U UX Nasbl, YO4aANB C HUX OT/IOXKEHUA,
PYKaBUMHY U MbiNb.

e OuuCTUTb BCe AETa/lM Hacoca BeTOWblO, @ 3aTemM CMasaTb WX
Heb0/IbLIMM KONIMYEeCTBOM Macna.

* O6paboTaTb BHELIHNE BUHTbI TePMETUKOM.

© 3aMeHUTb BCe NPOKNAAKM.

Ecnu 6bin cHAT noAWNNHUK

® YCTaHOBWTb €ro Ha MecTo B Kopnyc. [na noAWnnHUKOB 13 6p0H3bI n
cnnaBa UCNO/1b30BaTb I'MApaB}'IMLIECKMﬁ npecc.

Ecnu 6b1n1 3ameHeH WITOK Hacoca:
Ana VCS u VEM tMnos:

® CHATb ABE NoNyMyTbI.

¢ BbIpOBHATb NOBEPXHOCTYU LUTOKA M 33HIOK0 MOBEPXHOCTb NOAYMYDTbI.
e HameTuTb WTOK Hacoca uepe3s JBa pe3bboBbIX OTBEPCTUI WU
NPOCBEP/INTD LUTOK. 3aTAHYTb 3aNOPHbIE BUHTbI.

BHUMAHMUE!
octasuTb 3a3op 0,5-0,7 mm. OTBepcTuA B LITOKE Hacoca cneayet

Mexay pabouMm Konecom W yAUTKOM Heobxogmmo

npocBep/iMBaTb, TO/JbKO KOTrA4a Bbl YBEPEHbl, YTO LWTOK MPaBUAbHO
pacnonoeH B nonymydre.

o CHATb nonymydTy M cobpaTb BMecTe Ase noaymydTbl.

¢ 0653aTe/IbHO YCTaHOBUTb Ha MECTO 3aLUMUTHYHO KPbILLKY.

® CobpaTb ABuratesib ¢ ero MypToit Ha BepxHem diaHLe Hacoca.

® BABMHYTb WITOK HAacoca B NOAYMydTy M 3aTAHYTb CTOMOPHbIE BUHTI.

o CABMHYTb TPYBY Hacoca Ha LWITOK Hacoca.

e Cobpatb nepexogHuK dnaHua v Kpblwky Kopnyca C/W noAwunHuka
Ha HUXHeMm dnaHLe Hacoca.

* 3aKkpenuTb paboyee Koneco.

® YCTaHOBUTb Y/IMTKY U KPbILWKY Kopnyca.



* YCTaHOBWUTb HaMOpHyl Tpyby W npucoeauHWUTENbHbIN dnaHel,
NOCTaBMB NPU 3TOM MPOKNAAKY MEXAY HarHetaTesibHbIM daaHuem u
Tpy6oi.

* [poBEPUTb, YTO LUITOK HAcoca BPaLL@eTcA cBO6OAHO.

® YCTaHOBWTb Ha HACOC 3aLUMTHYIO KPbILLKY.

AOna VTM tmna:
Ecnu 6b11M 3aMeHeHbl NOAWMNMHUKM U LIAPUKONOALWMMHUKMK:

eCobpatb KPOHLITEeNH LIAPUKONOALIMMHUKA, BTY/IKM
LIAPVKONOALMMHUKA U pacnopHble KosbLa B COOTBETCTBUM C YepTEXKOM
B paspese. [n1a obneryeHna yCTaHOBKM LUAPUKOMOALWMMHUKA Ha LUTOK
Hacoca MOXHO MCNO/Ib30BaTh MHAYKLMOHHbIN HarpesaTeb.

Cobpame Hacoc 8 nopsAdKe, 0bpamHom pa3bopke.

e CobpaTb ABUraTeNlb U KPOHLUTENH NOALWMMHMUKA.

e OcnabuTb WeCTUrpaHHble BUHTbI Ha nonymydre.

® YCTaHOBUTb ABUraTeNlb U KPOHLWTEWH MNOAWMUNHMUKA C NomoLblo 4
60nTOB UM BUHTOB. MpU HEOBXOAMMOCTU YCTAHOBUTb MENKAY HUMM
npucoeauHUTENbHbIN dNaHew, aBuratens.

e PasmecTuTb nonymydpTy Ha Bany Asuratens, nNpu 3TOM MeXay
3N1aCTUYHOM  YacTblo  MydpTbl M NoAymydpToW  OONMKHO  OCTaTbCA
pacctoaHne 1 mm.

® 3aTAHYTb 1Ba KPENEXKHbIX LUECTUTPAHHbIX BUHTA Ha mydTe.

¢ [IpoBepUTb, YTO LUITOK Hacoca BPaLL@eTcA cBO6OAHO.

® YCTaHOBWTb Ha HACOC 3ALLUMTHYHO KPbILLKY.

7.4 TEXHUYECKOE OBCNYXKUBAHMUE:
CMA304YHAA MACNEHKA.

KpenneHve cmasoyHoOW MacneHKU HeobxoAMMO MOATArMBATb KaKable
1000 yacoB unu Kaxkable 40 gHewn.

Mpy ONOPOXKHEHUM MACNEHKM ee HEOBXO4MMO 3aMO/HATL COBMECTUMOM
CMa3Koil crefyioLwmx TUMNoB:

CraHgapt Tun cmasku
NLGI EP2

DIN 51825 KP2K

NFE 60200 XM2
ISO/TR 3498 XBCE2

MpumeyaHume: Ha Halem 3aBoJe NCMONb3yeTCA CMa3Ka TMna EP2.
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8 [OEK/NAPALUUA COOTBETCTBUA EC

EG KONFORMITATSERKLARUNG
EC DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE CE

Als Hersteller erkldren wir hiermit, dass die Pumpenbauarten der Baureihe
We, the manufacturer, declare that the pump types of the series
Nous, fabricant, déclarons que les types de pompes de la série

{Die Seriennummer ist auf dem Typenschild des Produktes nach Punkten b) & ¢) ven §1.7.4.2
und §1.7.3 des Anhanges [ der Maschinenrichtlinie angegeben. / The seral number is marked
on the product site plate according to points b) & ¢) of §1.7.4.2 and §1.7.3 of the annex [ of
the Machinery directive. / Le numdéro de sdrie ast insont sur [a plague signaidtigue du produit
en accord avec les points b) & c) du §1.7.4.2 et du §1.7.3 de annexe [ de la Directive
Machines. )

Wilo-Norma V

in der gelieferten Ausfihrung folgenden einschldgigen Bestimmungen entsprechen :
In their delivered state comply with the following relevant directives :
dans leur état de livraison sont conformes aux dispositions des directives suivantes :

_ Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
_ Machinery 2006/42/EC

_ Machines 2006/42/CE
und gemdss Anhang 1, §1.5.1, werden die Schutzzisle der Niederspannungsrichtiinie 2006/95/EG eingehalten,
and according to the anmex I, §1.5.1, comply wilh the safaty objectives of the Low Valtage Directive 2006/95/EC.
&b, swivant lannexe I, §1.5.1, respectent les objectifs de séourité de i3 Directive Basse Tension 2006/95/CE.

_ Elektromagnetische Vertraglichkeit-Richtlinie 2004/ 108/EG
_ Electromagnetic compatibility 2004/108/EC
_ Compabilité électromagnétigue 2004/108/CE

_ Richtlinie energieverbrauchsrelevanter Produkte 2009/125/EG

_ Energy-related products 2009/125/EC

_ Produits liés a I'énergie 2009/125/CE

Kach den Okodesign-Anforderungen der Verordnung 640/2009 fir Ausfihrungen mit einem einstufigen Dreiphasen - 50Hz - Kafglaufer -
Induktionselektromotar

This applies aocording to eco-design requiremeants of the regulation &40/2009 to the versions with an induction electric motar, squirrel cage, three-
phase, single speed, running at S0Hz

sulvant les exigences d'dco-conception du réglament 540,/2009 sux wersions comportant un moteur ectrigue 3 induction 3 cage d"écuraull,
friphass, mono-witesse, fonctionnant & 50Hz

und entsprechender nationaler Gesetzgebunag,
and with the relevant national legislation,
et dux l8gisiations nationales les transposant,

sowie auch den Bestimmungen zu folgenden harmonisierten europaischen Normen :
comply also with the following relevant harmonized European standards :
sont également conformes aux dispositions des normes européennes harmonisées suivantes :

EM 809+A1 EN 60034-1
EN ISO 12100 EN 60204-1

Division PUMps & Systems

Industry Engineering Manager - PBL Pumps
WILD SALMSON FRANCE SAS

53 Bd de la République

F-78400 Chatou

Bevolméchtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist:
Person authorized to compile the technical file is
Personne autorisde & constituer le dossier technique st

Digital unterschrieben von
Dortmund, ;{;& ; holgerherchenhein@wilo.c ®
s wilo
Vi Daturm: 2015.02.25
09:32:59 +01'00'
H. HERCHENHEIN WILO SE
Senior Vice President - Group Quality MortkirchenstraBe 100

44263 Dortmund - Germany
N®2118037.01 (CE-A-5 n®4101456)
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(BG) - 6bsrapckm e3mk
AEKNAPALNA 3A CbOTETCTBME EO

WILO SE pgeknapuvpat, ye npoAyKTWTe MOCOYEHM B HacTosiaTta Aeknapauus
CbOTBETCTBAT Ha pa3nopeabute Ha creaHUTe eBPOMNENCcKN AMPEKTUBK U
npuenuTe rM HauMoHanHW 3aKoHoAaTeNCTBa:

MawwuHu 2006/42/EO ; EnekTpoMarHuTHa cbBMecTtuMocT 2004/108/EO ;
MpoaykTn, cBbp3aHu ¢ eHepronoTpebnexHneto 2009/125/E0

KaKTO M Ha XapMOHU3UpaHUTe eBpOI‘IeﬁCKM CTaHAapTu, ynoMeHaTun Ha
npeguwHaTa ctpaHuua.

(CS) - Cestina
ES PROHLASENI O SHODE
WILO SE prohlasuje, Ze vyrobky uvedené v tomto prohlaseni odpovidaji

ustanovenim nize uvedenych evropskych smérnic a ndrodnim pravnim
predpisiim, které je prejimaij:

Stroje 2006/42/ES ; Elektromagnetickd Kompatibilita 2004/108/ES ; VVrobkﬁ
spojenych se spotfebou energie 2009/125/ES

a rovnéz splnuji poZzadavky harmonizovanych evropskych norem uvedenych
na predchazejici strance.

(DA) - Dansk
EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

WILO SE erklzerer, at produkterne, som beskrives i denne erklaering, er i
overensstemmelse med bestemmelserne i falgende europaeiske direktiver,
samt de nationale lovgivninger, der gennemfgrer dem:

Maskiner 2006/42/EF ; Elektromagnetisk Kompatibilitet 2004/108/EF ;
Energirelaterede produkter 2009/125/EF

De er ligeledes i overensstemmelse med de harmoniserede europaeiske
standarder, der er anfgrt pa forrige side.

(EL) - EAAnvika
AHAQZH ZYMMOP®QZIHZ EK

WILO SE dnAwvel 0TI Ta npoiovTa nou opifovral oTnv napoloa eupwnaika
dnAwon gival cUPPva Pe TIG JIATAEEIG TwV NAPAKATW 0dNYIWV Kal TIG EBVIKEG
VOHO0BETIEC OTIG 0noieg £xel HETAPEPOEI:

Mnxavipata 2006/42/EK ; HAekTpopayvnTikng oupBatoTnTag 2004/108/EK ;
SuvdeduEeva WE TNV evépyela npoiovta 2009/125/EK

Kal eniong Me Ta €ENG EvapUoVIOPEVA EUPpWNAiKa NPOTUNA NOU avagEpovTal
oTtnv nponyoUpevn ogAida.

(ES) - Espanol
DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

WILO SE declara que los productos citados en la presenta declaracion estan
conformes con las disposiciones de las siguientes directivas europeas y con
las legislaciones nacionales que les son aplicables :

Maquinas 2006/42/CE ; Compatibilidad Electromagnética 2004/108/CE ;
Productos relacionados con la energia 2009/125/CE

Y igualmente estan conformes con las disposiciones de las normas europeas
armonizadas citadas en la pagina anterior.

(ET) - Eesti keel
EU VASTAVUSDEKLARATSIOONI

WILO SE kinnitab, et selles vastavustunnistuses kirjeldatud tooted on
kooskdlas alljargnevate Euroopa direktiivide satetega ning riiklike
seadusandlustega, mis nimetatud direktiivid tle on vétnud:

Masinad 2006/42/EU ; Elektromagnetilist Uhilduvust 2004/108/EU ;
Energiamdjuga toodete 2009/125/EU

Samuti on tooted kooskdlas eelmisel lehekiljel &ra toodud harmoniseeritud
Euroopa standarditega.

(FI) - Suomen kieli
EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

WILO SE vakuuttaa, etta tassa vakuutuksessa kuvatut tuotteet ovat
seuraavien eurooppalaisten direktiivien maaraysten seka niihin sovellettavien
kansallisten lakiasetusten mukaisia:

Koneet 2006/42/EY ; Sdhkdmagneettinen Yhteensopivuus 2004/108/EY ;
Energiaan liittyvien tuotteiden 2009/125/EY

Lisdksi ne ovat seuraavien edellisella sivulla mainittujen yhdenmukaistettujen
eurooppalaisten normien mukaisia.

(HR) - Hrvatski
EZ IZJAVA O SUKLADNOSTI

WILO SE izjavljuje da su proizvodi navedeni u ovoj izjavi u skladu sa
sljedeéim prihvacenim europskim direktivama i nacionalnim zakonima:

EZ smjernica o strojevima 2006/42/EZ ; Elektromagnetna kompatibilnost -
smjernica 2004/108/EZ ; Smjernica za proizvode relevantne u pogledu
potrosnje energije 2009/125/EZ

i uskladenim europskim normama navedenim na prethodnoj stranici.

(HU) - Magyar
EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

WILO SE kijelenti, hogy a jelen megfelel6ségi nyilatkozatban megjeldlt
termékek megfelelnek a kdvetkezd eurdpai irdanyelvek elGirdsainak, valamint
azok nemzeti jogrendbe atiiltetett rendelkezéseinek:

Gépek 2006/42/EK ; Elektromagneses 0sszeférhetéségre 2004/108/EK ;
Energiaval kapcsolatos termékek 2009/125/EK

valamint az el6z6 oldalon szerepl6, harmonizalt eurdpai szabvanyoknak.

(IT) - Italiano
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

WILO SE dichiara che i prodotti descritti nella presente dichiarazione sono
conformi alle disposizioni delle seguenti direttive europee nonché alle
legislazioni nazionali che le traspongono :

Macchine 2006/42/CE ; Compatibilita Elettromagnetica 2004/108/CE ; Prodotti
connessi all’'energia 2009/125/CE

E sono pure conformi alle disposizioni delle norme europee armonizzate citate
a pagina precedente.

(LT) - Lietuviy kalba
EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

WILO SE pareiskia, kad Sioje deklaracijoje nurodyti gaminiai atitinka Siy,
Europos direktyvy ir jas perkelianciy nacionaliniy jstatymy nuostatus:

Masinos 2006/42/EB ; Elektromagnetinis Suderinamumas 2004/108/EB ;
Energija susijusiems gaminiams 2009/125/EB

ir taip pat harmonizuotas Europas normas, kurios buvo cituotos ankstesniame
puslapyje.

(LV) - Latviesu valoda
EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJU

WILO SEdeklarg, ka izstradajumi, kas ir nosaukti Saja deklaracija, atbilst Seit
uzskaitito Eiropas direktivu nosacijumiem, ka ari atsevisku valstu likumiem,
kuros tie ir ietverti:

Masinas 2006/42/EK ; Elektromagnétiskas Saderibas 2004/108/EK ; Enerdiju
saistitiem razojumiem 2009/125/EK

un saskanotajiem Eiropas standartiem, kas minéti iepriek$&éja lappuseé.

(MT) - Malti
DIKJARAZZJIONI KE TA’ KONFORMITA

WILO SE jiddikjara li I-prodotti specifikati f'din id-dikjarazzjoni huma konformi
mad-direttivi Ewropej li jsegwu u mal-legislazzjonijiet nazzjonali li
japplikawhom:

Makkinarju 2006/42/KE ; Kompatibbilta Elettromanjetika 2004/108/KE ;
Prodotti relatati mal-energija 2009/125/KE

kif ukoll man-normi Ewropej armonizzati li jsegwu imsemmija fil-pagna
prec¢edenti.

(NL) - Nederlands
EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

WILO SE verklaart dat de in deze verklaring vermelde producten voldoen aan
de bepalingen van de volgende Europese richtlijnen evenals aan de nationale
wetgevingen waarin deze bepalingen zijn overgenomen:

Machines 2006/42/EG ; Elektromagnetische Compatibiliteit 2004/108/EG ;
Energiegerelateerde producten 2009/125/EG

De producten voldoen eveneens aan de geharmoniseerde Europese normen
die op de vorige pagina worden genoemd.
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(NO) - Norsk
EU-OVERENSSTEMMELSESERKLAEING

WILO SE erkleerer at produktene nevnt i denne erklaeringen er i samsvar med
felgende europeiske direktiver og nasjonale lover:

EG-Maskindirektiv 2006/42/EG ; EG-EMV-Elektromagnetisk kompatibilitet
2004/108/EG ; Direktiv energirelaterte produkter 2009/125/EF

og harmoniserte europeiske standarder nevnt pd forrige side.

(PL) - Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

WILO SE os$wiadcza, ze produkty wymienione w niniejszej deklaracji sq
zgodne z postanowieniami nastepujacych dyrektyw europejskich i
transponujacymi je przepisami prawa krajowego:

Maszyn 2006/42/WE ; Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2004/108/WE ;
Produktéw zwigzanych z energig 2009/125/WE

oraz z nastepujgacymi normami europejskich zharmonizowanymi podanymi na
poprzedniej stronie.

(PT) - Portugués
DECLARACI"\O CE DE CONFORMIDADE

WILO SE declara que os materiais designados na presente declaragao

obedecem as disposicGes das directivas europeias e as legislagGes nacionais
que as transcrevem :

Méaquinas 2006/42/CE ; Compatibilidade Electromagnética 2004/108/CE ;
Produtos relacionados com o consumo de energia 2009/125/CE

E obedecem também as normas europeias harmonizadas citadas na pagina
precedente.

(RO) - Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE
WILO SE declara cd produsele citate in prezenta declaratie sunt conforme cu

dispozitiile directivelor europene urmatoare si cu legislatiile nationale care le
transpun :

Masini 2006/42/CE ; Compatibilitate Electromagneticd 2004/108/CE ;
Produselor cu impact energetic 2009/125/CE

si, de asemenea, sunt conforme cu normele europene armonizate citate in
pagina precedenta.

(RU) - pyccknii 13bIK
Aeknapauus o cooTBeTcTBMU EBpONemMcKumM HopMmam

WILO SE 3asBnsieT, 4To NpoAyKTbl, NEPEUNCIIEHHbIE B AAHHOW AeKnapauu o
COOTBETCTBMM, OTBEYAIOT CEAYIOWMM EBPONENCKUM AMPEKTUBAM U
HaLMOHaNbHbIM MPeANUCaHUSM:

OvpekTtnea EC no mawwmHHoMy o6opyaosaHuto 2006/42/EC ; AupekTtuea EC no
3/1eKTPOMarHMTHon coeMectuMoctn 2004/108/EC ; QupeKkTrMBa 0 NpoAyKuuK,
CBSiI3aHHOW C aHepronoTpebneHmem 2009/125/EC

N rapMOHM3MPOBAHHLIM EBPOMNENCKMM CTaHAAPTaM, YNOMSHYTbIM Ha
npeablayLiei cTpaHvue.

(SK) - Slovencina
ES VYHLASENIE O ZHODE

WILO SE Cestne prehlasuje, ze vyrobky ktoré st predmetom tejto deklaracie,
su v sulade s poziadavkami nasledujucich eurépskych direktiv a
odpovedajlcich narodnych legislativnych predpisov:

Strojovych zariadeniach 2006/42/ES ; Elektromagneticki Kompatibilitu
2004/108/ES ; Energeticky vyznamnych vyrobkov 2009/125/ES

ako aj s harmonizovanymi eurdpskych normami uvedenymi na
predchadzajlcej strane.

v va

(SL) - Slovenscina
ES-IZJAVA O SKLADNOSTI

WILO SE izjavlja, da so izdelki, navedeni v tej izjavi, v skladu z dolocili
naslednjih evropskih direktiv in z nacionalnimi zakonodajami, ki jih vsebujejo:

Stroji 2006/42/ES ; Elektromagnetno Zdruzljivostjo 2004/108/ES ; Izdelkov,
povezanih z energijo 2009/125/ES

pa tudi z usklajenimi evropskih standardi, navedenimi na prejsnji strani.

(SV) - Svenska
EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

WILO SE intygar att materialet som beskrivs i féljande intyg éverensstdmmer
med bestdmmelserna i féljande europeiska direktiv och nationella
lagstiftningar som infér dem:

Maskiner 2006/42/EG ; Elektromagnetisk Kompatibilitet 2004/108/EG ;
Energirelaterade produkter 2009/125/EG

Det 6verensstémmer dven med féljande harmoniserade europeiska standarder
som namnts pa den féregdende sidan.

(TR) - Tiirkce
CE UYGUNLUK TEYID BELGESI

WILO SEbu belgede belirtilen trlinlerin asagidaki Avrupa yonetmeliklerine ve
ulusal kanunlara uygun oldugunu beyan etmektedir:

Makine Yonetmeligi 2006/42/AT ; Elektromanyetik Uyumluluk Yénetmeligi
2004/108/AT ; Eko Tasarim Yoénetmeligi 2009/125/AT

ve Onceki sayfada belirtilen uyumlastirilmis Avrupa standartlarina.

F_GQ _013-1
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|. Uucpopmaums o nare M3roToBneHus

[laTa n3rotoBneHuns YKa3aHa Ha 3aBofckom Tabnuuke OGOPyHOBaHMﬂ.

Pa3bsacHeHns no onpegeneHnto [aTbl M3roTOBNEHUS:
Hanpumep: YWWW = 14w30

YY =rof U3roToBreHns

w = cumBon "Hegensa"

ww = He[Qens U3rotToBneHns

I. Information about the manufacturing date

The date of manufacture is marked on the rating plate.
The explanation of the date is as follows :
E.g.: YYWWW = 14w30

YY = Year
w = stands for "week"
ww = number of week

Il. CBeseHus 06 o6s3aTenbHOM cepTUdUKaLmm

CepTudukaTt cooTBeTCTBUSA

N2 TC RU C-DE.AB24.B.01950, cpok genctsus ¢ 26.12.2014 no
25.12.2019, BoigaH opraHom no ceptudukauumn npogykummn 000 "CM
CTAHOAPT TECT", ropoa Mockaa.

060py,uosaHMe COOTBETCTBYET TpEﬁOBaHMHM TexHU4eckoro

PernameHTta Tamo>keHHoro Coto3a
TP TC 010/2011 “O 6€30MacHOCTM MalLWH 1 060pyAoBaHUS".

ERL

1. Information about the mandatory certification

Certificate of conformity
Ne TC RU C-DE.AB24.B.01950, period of validity from 26.12.2014 to
25.12.2019, Issued by LLC "SP STANDARD TEST", Moscow.

The equipment complies with the requirements of Technical Regulati-
ons of the Customs Union TR CU 010/2011 "On the safety of machine-
ry and equipment”.

ERL

Ill. Uucbopmaums o npoussonuTene n opuLmanbHbIX
npeacTaBUTENbCTBAX

1. MHdbopmauus ob nsrotosuTene.

WsroTosuTenb: WILO SE (BUJO CE)

CTpaHa Npomn3BOACTBA YKa3aHa Ha 3aBOACKOM Tabnnuke 060pynoBaHus.

2. OdmumanbHble NpeacTaBUTeNbCTBA Ha TEPPUTOPUM TaMOXKEHHOTO
Coto3a.

Poccus:

000 "BUJTO PYC", 123592, r. Mockaa, yn. Kynakosa, g. 20, TenedoH
+7 495781 06 90,

dakc + 7 495781 06 91,

E-mail: wilo@wilo.ru

benapychb:

MOOO "BUIIO BEJT", 220035, r. MuHCK
yn. Tummnpszesa, 67, odmc 1101, n/a 005
TenecgoH: 017 228-55-28

®akc: 017 396-34-66

E-mail: wilo@wilo.by

KasaxcTaH:

TOO "WILO Central Asia“, 050002, r. AnmaTbl,
JDKaHrMnbanHa, 31

Tenedon +7 (727) 2785961

dakc +7 (727) 2785960

E-mail: info@wilo.kz

I1I. Information about the manufacturer and official representatives

1. Information about the manufacturer.
Manufacturer: WILO SE
The country of origin is indicated on the rating plate of the equipment.

2. Official representatives in the Custom Union.

Russia:

WILO RUS, 123592, Moscow, Kulakova, 20
T:+7 49578106 90,

F:+ 74957810691,

E-mail: wilo@wilo.ru

Belarus:

WILO BEL, 220035, Minsk
Timiryazeva, 67, office 1101
T:017 228-55-28

F: 017 396-34-66

E-mail: wilo@wilo.by

Kazakhstan:

WILO Central Asia, 050002, Almaty,
Dzhangildina, 31

T:+7(727) 2785961

F:+7(727) 2785960

E-mail: info@wilo.kz

2155450 Ed. 01/2015-01 WILO SE Nortkirchenstrale 100
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IV. lononHuTenbHas MHGOpMaLmMsa K MUHCTPYKLUMN NO MOHTaXy U
aKcnnyarauum

CpoK XxpaHeHusi:

HoBoe o6opyaoBaHne MOXKeT XPaHUTbCS KaK MUHMMYM B TedeHue 1
roga. ObopynosaHve 0OMKHO BbiTb TLLATENIbHO O4MLLIEHO Nepeq,
noMeLLeHMeM Ha BpeMeHHOe xpaHeHne. ObopyaoBaHue cnegyeT
XPaHUTb B YNCTOM, CYXOM, 3aLLMULLEHHOM OT 3amep3aHns MecTe.

TexHun4eckoe obcny>xnsaHue:

O6opypoBaHue He TpebyeT cneumanbHOro TEXHUYECKOro
obcny>xnBaHWs BO BpeMs aKcnnyaTauun. Pekomenpgyetcs perynsapHas
nposepka kaxxable 12 000 4. B cnyyae Hacocos ¢ MOTOpamu,
o6opynoBaHHbIMK NpucnocobneHnemM Ans 4ONOMHUTENBHON CMa3KK
CM. MHCTPYKLMIO MO 3KCMayaTaLum.

Cpok cny>6bl:

Mpu NpaBUNbLHOM pexxnMme 3KcnyaTauum, cobnogeHnn Bcex
yKa3aHu VIHCTpYKLMM MO MOHTaXy U 3KCMayaTauuv n npm
CBOEBPEMEHHOM BbIMOSIHEHWNM NIAHOBO-NpeAynpeanTeNbHbIX
PeMOHTOB, CPOK CNy>6bl 060pynosaHua -10 ner.

YpoBeHb LWyMma:

YpoBeHb LWwyMa o6opynosaHus cocTasnset He 6onee 80ab(A). B
crnyvae npeBblLLEHNS YKa3aHHOTO 3Ha4eHns nHdopmaums
yKa3blBaeTCs Ha Hakeike 060py[0BaHNS NN B MHCTPYKLMU NO
MOHTa>Ky ¥ 3KCMyaTauuu.

be3onacHas ytunusauus:

Bnaropaps npaBMnbHOM yTUNM3aUMM U HafleXkalleMy BTOPUYHOMY
MCMNOMNb30BaHMIO AAHHOTO U3AeNnns NpeAoTBpaLLaeTCcsa HaHeCeHne
yuiep6a okpy>KatoLLen cpee 1 0nacHOCTH A9 300POBbSA NepcoHana.
Mpasuna yTunusaumm TpebyroT ONMOPO>XKHEHNS M OUYUCTKM, a TakxKe
AeMOHTaX<a HaCoOCHOro arperaTa.

CobpaTb cMa304HbIM MaTepuran. BbinoNHWTL COPTUPOBKY AeTanen no
maTepuanam (MeTasnn, nNacTuk, aNeKTPOHMKa).

1. Ang yTvnusauuv AaHHoro U3nenus, a Takxke ero Yacten cnegyet
npvBneKaTb rocydapCTBEHHbIE UM YacTHble NPeAnpuUaTUS No
yTuAnsaumm.

2. [lononHUTeNbHY MHGOPMALMIO NO HagnexXallen yTunmsauum
MO>XHO NONY4YNTb B MyHUUMNanuTeTe, cny>kbe yTunusaumm unv B
MecTe, roe usgenuve 6bino KynneHo.

@ YKA3AHME:

Hacoc He nognexwuT yTunusauum sMecTe ¢ 66IToBbIMU 0TX0AaMu!
Boree nogpo6Hyto MHPOPMaLMIO MO TEME BTOPUYHOTO
MCNonb30BaHMs CM. Ha

www.wilo-recycling.com

IV. Further information in addition to installation and operating
instructions

Storage period:

Newly supplied product can be stored for at least 1 year. The product
should be cleaned thoroughly before it is put into temporary storage.
The storage area must be dry and frost protected.

Maintenance:
No special maintenance is required during operation. A regular check is
recommended every 12000 h. Regular checks for leakages are recom-
mended. For pumps with motors with a re-lubrication device see ope-
ration manual.

Service life :
10 years depending on operating conditions and the fulfillment of all
operating manual requirements.

Noise level:

The sound pressure of the product is less than 80 dB(A). In the case of
a higher value, it is indicated on the product sticker or in the operating
manual.

Safe disposal:

Proper disposal and recycling of this product prevents damage to the
environment and risks to personal health.

Proper disposal requires the drainage and cleaning and the dismantling
of the pump unit.

Lubricants must be collected. The pump components are to be separa-
ted according to material (metal, plastic, electronics).

1. Use public or private disposal organisations when disposing of all or
part of the product.

2. For more information on proper disposal, please contact your local
council or waste disposal office or the supplier from whom you obtai-
ned the product.

@ NOTE:

The pump must not be disposed of along with household waste!
Further information on recycling can be found at
www.wilo-recycling.com

2155450 Ed. 01/2015-01 WILO SE Nortkirchenstrale 100
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